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AKILLI CIHAZLAR

DAHA AKILLI

TEST SISTEMLERI GEREKTIRIR

Alisilagelmis test sistemleri yeterli esnekligi saglamiyor.
Akill cihazlan test etmek icin NI PXI, LabVIEW ve TestStand
platformu dzerine kurulu daha akilh bir test sistemine
ihtivacimiz var. 35.000% askin sirket, test maliyetlerini
azaltmak igin NI teknolojisi kullamyor. Bu yaklagimi

deneyimlemek ister misiniz?

Daha fazlasi igin ni.com/smarter-test ve ni.turkey @ ni.com
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www.beckhoff.com.tr/cnc

Beckhofi’un PC tabanl kantralories, kompaktian karmageda, yuksek hassasiyetl wm
CNC wygulama arakifjen) kapsas

kiendiribedifirlik: Mohendislik ve rungime icin TeeinCAT vazilm ,:Ia‘_!c:l"-;_l

® Yiksek di

= Ylksek algeklendirilenilirik: Intel™ Atom ™ ‘dan cok qekirdekl islemcilere kadar endistrivel PC araligs
® Yiksek dlosklendinlebilichk: Tom sinyal ve fleldbus sistemlert iin 110 sistemi
u Yiksek oloeklendinbenifirlic: Tom perormans siniflan icin son derece dinamik servo teknolojis

» Yiksek dlyektendmbebilirlik; Srdcilese ve sistem entegre U0 lara gelen guvenlik cozimil,

BECKHOFF



Y /44 editor

Malumunuz, Endustriyel Otomasyon Sektérd’ndn ilk ve tek cati kurulusu
Endustriyel Otomasyon Sanayicileri Dernegi - ENOSAD, Turkiye'nin
gelecedi icin cok 6nemli bir platform, cok ¢énemli bir teknoloji glictdur.
Yaklagik 110 civarinda Uyesi ile EndUstriyel Otomasyon Sektori’nin
hacmen sahip oldugu ekonomik degerin % 90'ni kapsamaktadir ENOSAD.
Bizim de Uye olmaktan buytk bir gurur ve onur duydugumuz ENOSAD,
7. Olagan Genel Kurul Toplantisini, 24 Mayis'ta Cevahir Hotel Asia
- Istanbul'da yapti. Genel Kurul Gyelerinin nezdinde gerceklestirilen
oylamada Dr. Huseyin Halici oy c¢okluguyla yeniden ENOSAD
Baskanligrna segildi ve secim sonrasi yaptigi konusmada, daha da
artan bir ivmeyle calisacaklarini belirtti. (Bu toplantinin detaylarini i¢
sayfalardaki haberimizde okuyabilirsiniz!)

Boylece, ENOSAD, 7. Olagan Genel Kurul Toplantisi ile Saygdeger
Baskaniniz Sayin Dr. Huseyin Halici'ya ve yenilenen ekibine bir dénem
daha yetki verildi. Yollari acik olsun. Bagarilarinin devamini diliyoruz. lyi ki
varsiniz ve biz de her zaman yaninizdayz.

7. Olagan Genel Kurul Toplantisi, artik dikkate deger bir glice ulasan
ENOSAD icin ¢ok ¢nemli bir kongreydi. Gayet yapici ve kapsayiciydi.
Yogun bir katilim ile de heyecan vericiydi. Bize mutluluk veren ¢cok ¢nemli
bir diger konu da ENOSAD'In kurulusunda buytk emegi gecen, ilk kurucu
yoneticilerden olan ve yeniden aramiza dénduginde de Kongre YUrttme
Bagkani secilen Saygideger Osman Kurdas Bey ve sevgili dostumuz
Mustafa Naymanlar ile birlikte Divan Heyeti'nde yer almamiz oldu. Boyle
bir kongrenin yurdtilmesinde Divan Heyeti'ne secilmemiz bizim icin
ayrica bir gurur kaynagrydi.

Gecen aydan gelecek aylarin cok ¢énemli bir bagka toplantisina gegelim
simdi de. Endustri&Otomasyon Dergisi olarak destek vermeyi her zaman
bir ilke olarak kabul ettigimiz “Otomatik Kontrol Ulusal Toplantisi TOK”,
bu yil 21-23 Eylil 2017 tarihleri arasinda Yildiz Teknik Universitesi,
Davutpasa Yerleskesi'nde yapilacak. Turkiye’mizin en kidemli, en saygin,
en akademik ve mesleki olusumlarindan biri kabul edilen Otomatik
Kontrol Turk Milli Komitesi'nin en énemli faaliyeti olan TOK toplantilarina
Universitelerden, kamu kurulusu ve 6zel sektdrden arastrmacilar ve
yoneticiler katiliyor. TOK, ayrica uluslararasi niteligi ile de dikkate deger
bir etkinlik... Ve fakat herkesten/hepimizden destek bekliyor! (Haberi, i¢
sayfalarimizdal)

Son olarak, 6nimuUz bayram, simdiden sevgiye, sayglya, barisa,
kardeslige, adalete, hukuka ve hayirlara vesile olmasini diliyoruz.

Sayg ve sevgilerimle
Turan TUrkmen




ABB otomasyon
cozumleri

Makine uygulamalannda
mukemmel uyum.

ABB rmakine uygulamalan igin gelistirdigi &zel Grin allesi ile tim uygulamalanmzda

dretkenligi ve kolay uygulama entegrasyonunu ABB glvencesi ile bir araya

getirmektedir, Ucretsiz Automation Builder yazihrm sayesinde basit sistemlerden,

robot teknolojisinin dahil oldugu kompleks sistemlere kadar tim yazhmlan tek bir

cat aloinda toplayarak kample bir entegrasyon sadlamaktadir (Sadece Basic

surdmi Gcretsiz olarak sunulmaktachr), ABB ACS00 PLC leri, Servo ve AC strlclleri,

Safety sistem ¢ozimileri ve operatdr panelleri ile uygulamalanmzda mikemmel

uyurnu yakalamanza vardimc oluyor. Miisteri lletisim Merkezi: 0 850 3331 222 “- .! ..

www.abbmotion.com ’ ‘ l. l.
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48 MEDEL Gergi Kontrol
MEDEL Tension Control Systems

Hassas Sargi ve Cézgii islemi
MEDEL'le Cok Kolay...

Precise winding and unwinding
process is very easy with
MEDEL

MEDEL Varsa
Baska Bir ithi'l_.l'ECll‘llz
Yok Demelktir.

I MEDEL Thare, No b
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- [xitalll O.5.8. Mah, Aykasan 2, Kigim 134 Blok Mo
www.medelelektronik.com Iidialli - Bagaksehir / ISTANBUL PK: 34235
F +80212 545 99 10 (5 Hat) | F. 480212 549 33 82
E. medeal@medelelekironik.com
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Changes for the Better

Benzersiz Performans
Yeni Nesil Inverter Teknolojisi: FR-A800

Mitsubishi Electric'in geligtirdii egsiz siricd hassasiyeti,
hiz kontrolG, basit devreye alma ve ¢ok yonlulik icin
tasarlanmis yeni nesil sGricl teknolojisi: Dikkat ¢ekici
FR-AB00. Entegre Ust dizey PLC, programlama ve
parametre kopyalama igin USB portu, kolay okunan kontrol
paneli, optimum gli¢ kullanimi ile enerji tasarrufu
fonksiyonlan, gelismis sistem gavenligi,

bir dizi segenek sunan Gg genigleme yuvasi ve desteklenen
network karti sundugu Ustin &zelliklerden bazilandir,

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.S.
FABRIKA OTOMASYON SiISTEMLERI

T:0216 969 25 00
wwrw.mitsubishielectric.com.tr
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Yapay zeka is basindal!
OMRON

Sudruculer Agisindan Netlik
Akilli kablolama sistemi, plastik Gretiminde
devre disi kalma suresini azaltiyor
EATON

Kendi etiketleme birimiyle yeni bir potansiyel
PILZ

TEKNOLOJIDE YENILIKLER

Nesnelerin interneti’ne Cekidizen
Vermek!

URUN ve UYGULAMALAR

llag otomasyonu PC-tabanli kontrol
teknolgjisi ile gelisiyor
BECKHOFF

Akilli tekonoloji ile Endustri 4.0 yolculugu
BOSCH REXROTH

DOSYA
AKILLI BINALAR, iS GUVENLIGi, KONTROL Sis.

AKILLI BINALARA AKADEMIK BIiR
MUHENDISLIK YAKLASIMI
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= MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY
Mitsubishi Electric’'ten Sanayi 4.0'a
Uyumlu Endustriyel Dikis Makineleri

» NETES MUHENDISLIK
Yeni Fluke VTO4A Gorsel IR Termometre

» SCHUNK
CAD Data Online’ da Online
Konfiglrasyon

=WAGO
Endustri 4.0 ve Codesys

= Siemens Gida Gunu’nde dijitallesmenin
yarattigr potansiyel kesfedildi

= Omron, dunyadaki en yenilikgi 100
global sirketten biri secildi

u 7. Cevreci Sehirler Yarigmasinin Yari
Finalistleri Aciklandi

114

HABERLER

= OMRON
Kompakt Makineler icin gelismis kontrol

= BECKHOFF
YUksek kalitede yapi ve zarif tasarim:
Ex Zone 2 icin cok dokunuslu paneller

= EMIKON

Akilli Sebeke baglantisi HMS'nin
sundugu yeni IXXAT SG-ag gecitleri ile
kolaylasti

= inovatif projeler Yildiz Kulugka'da
bayuyor

m Schneider Electric Teknisyen
Egitimleri ile Tum Turkiye'de Gelisimin
Destekgisi!

= Dijitallesme Gretimde verimlilik
trendlerini degistirecek




TEKNOLOJIDE YENILIKLER

ENDUSTRi OTOMASYON

Nesnelerin Interneti’ne
Gekiduzen Vermek

Bu yan, Continental Automated Buildings Association (CABAYnm resmi vavan ongan olam iHomes & Huikding dergisinin 2017-HBahar ssvisndan alinmists,

Ceviren: Yagmur Denizhan

iHomes and Buildings'in
2016 Bahar sayismda
Nesnelerin Interneti’nin
cihazlar arasi iletigim
anlamina geldigini
agtklamistum. Ev ve bina
sistemlerinde bu cihazlar
genellikle sensorler,
aktiiatirler, kontrolorler ve
kullanicr arayiizlerinden
olusuyor.

016 sonbahanndaki maka-
2lemin konusu, Nesnelerin

interneti'ni (NI) kullanan
cihazlann iletigimiydi. Her cihaza
bir internet adresi verilirse, her
cihazin bagka herhangi bir cihazla
iletigim kurarak veri vollayabile-
cegini, durum sorgulamas: yvapa-
bilecegini veya uzakian kontrol
uygulayabilecegini  yazmushm.
Eger makalede tarhsilan siber-gii-
venlik ve mahremiyet konulan
gozardh edilirse, Ni'yi altiist ede-
cek istenmeyen sonuclar dogabi-
lecegi uyansinda bulunmustum.
Ev ve bina uygulamalan {(aydinlat-
ma, eglence, konfor veya glivenlik
sistemleri gibi) genelde cihazlan
yoneten bir kontroldr, kullamc
girdileri ve uzaktan erisim sek-
linde diizenlenmistir. Bir yandan
uygulama deneliminin sagladig
avantajlan siirdiiriirken, NI'nin
sagladig yeni hizmetlerden yarar-
lanmak miimkindiir. Onlarca yil-
dir siiregiden ev ve bina sistemi
uygulamalarmdan alman deysleri,
Ni'nin saglavabilecegi olast yarar-
larla birlestirmeliyiz,

Ana Hat Uizerinden iletigim
fletisim bilimi ve sanab, uzak-
tan igaretlegmeden dogup evrim-
lesmistir. Mesela bir zamanlar
uzaktaki bir tepede sallanan bir
mesale, bir yabanamn yaklag-
makta oldugu anlamuna gelebi-
lirdi. Kuledeki bir gozcili, farkh
noktalardan gelebilecek sinyal-
leri yakalamak icin etrafi tarar-
di. Yiizyillar sonra bu gozciiniin
yerini, cegitli girdi ve gikhlan isle-
yen merkezi bir islemci aldu
Eger her bir girdi ve gkbmn
islemciye dogrudan baglanhs:
varsa, uzaktaki cihazin kimligiyle
ilgili herhangi bir belirsizlik stz
konusu olmaz. Ortak bir hathn
(bus) uygulanmaya konmasiyla
birlikte, islemcinin sinyallerin
kaynagim ve hedefini izleyebil-
mesi icin her bir cihaza bir adres
verilmesi geregi dogdu.

20. yiizyihin ikinci yansinda tele-
fon sistemleri ortak bir iletisim
kanal kullanacak sckilde tasar-
landi. Bu kanalda zaman boli-
slimlii gogullama (Hime division
mulliplexing - TDM) adi wverilen
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Sekil 1. Bir LAN'daki ortak hal

sema geregince, ayn uzun mesa-
feli hat tizerinde, bir gok farkh
kaynaktan gelen verilere sirayla
zaman dilimleri aymbyordu.
Ortak iletisim kanal tzerinden
sabit uzunlukta veri paketlerinin
yollandig internet, TDM'yi daha
da genigletti. Burada bpki normal
postada oldugu gibi, herhangi bir
paketin istenilen adrese gitme-
sini saglamak igin lizerine aho
ve gonderenin adresi yaziliyor.
Bu semamin uygulanabilmesi igin,
internet’i kullanan her bilgisayar
veya cihaza kendine mahsus bir
adres veriliyor.

Tletisim kanallammin bu sekilde
paylagm, Sekil 1°de bir aydin-
latma kontrolii sisteminin fizik-
sel modeli igin gosterildigi gibi
LANlara (Local Area Nebwork -
Yerel Alan Sebekesi) uyarlandi
Aydinlatma elemanlart aym hatt
paylagsalar da, bunlar Sekil 2'de
gosterilen lojik modele gire bir
aydinlatma uygulamas: tarafin-
dan yonetilivor. LAN'daki ortak
alana bus (iletisim hath)} ad:
veriliyor. Buradan gegerek bagh
cihazlara giden mesajlarda cihaz
adresleri bulunuyor. Kablolu ve
kablosuz iletisim ortarmi kulla-
nan ev ve bina otomasyonu agla-
n igin bir ¢ok LAN protokold
segenegi mevcut, LAN iletisim
hatlan internet'e bir “ag gegidi”
(gateway) wveya “yonlendirici”
(router) iizerinden baglamyor.
Ag gecidi farkh protokollere gire
calisan aglar arasindaki arayiize
verilen ad; vinlendirici ise aym

Sekil 2. Bir aydinlatma uygulamasinin lojik modeli

mesajlasma protokoliinii farkl
bir aga uyarliyor.

Lojik Ev Ve Bina Sistemleri

Ortak bir ortam, bagh olan Him
cihazlar arasinda iletisim olanag
saghyor. Fakat ev ve bina kont-
rol sistemleri uygulama (aplikas-
von) odakh bir sekilde gelistirilip
pazarlanmakta. Bu temel yakla-
sim, farkh alanlarm uwzmanlan
arasinda yapilan ticaretten dogup
geligti. Bilindigi dzere, ekonomi
farklh vemanhk arasindaki tica-
reti destekler. Ev otomasyonu
aglannda bu durum, Sekil 2 ve
Sekil 3'teki lojik modellerde gis-
terilen uygulamalar arasinda bir
lojik etkilesim olarak ifade edi-
lebilir. Sekil 3'teki Ev Sistemleri
Koordinatorii, bir kullama arayu-
zii komsolu, bir akall telefon veya

bir sesli kontrol cihaz olabilir.
Her bir uygulama kontrold-
rii. aydmlatma, enerji yonetimi,
giivenlik v.s. gibi konular igin dzel
hazirlanmis  algoritmalara  gore
programlanir.  Uygulamalann
koordine bir sekilde birlikte cali-
sabilirligi, otomasyon igin umut
vaad ediyor. Mesela, bir glivenlik
sistemni bir binamn bir bilgesin-
de yangin gkbgim tespit eder-
se, bliyiik olasiikla Ev Sistemleri
Koordinatiri‘'niin de yardimuyla,
su eylemler baslatilabilir:

* Ev sakinlerini sirenle uyarmak
+ Givenlik cikisim isaret etmek
igin 1iklan yakip sondiirmek

= Ttfaiyeyi cagirmak

* Klima ve mibalann vantilator-
lerini durdurmak

¢ Isitma cihazlanm kapatmak

¢ Eglence sistemlerinin sesini

Sekil 3. Entegre Ev Sistemi'nin lojik organizasyonu
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kapatmak

+ Otomatik kepenkleri kaldirmak
+ Sokaktan goriilebilir iniklan ya-
kap sindiirmek

Tiim cihazlar Ni tizerinden birbi-
rine bagh ise, yangim tespit eden
sensbriilnyukanda sayilan iglevleri
yerine getirebilecek tiim cihazla-
ra mesaj yollamas: fiziksel olarak
miimkiindiir. Fakat bu durumda
givenlik kontroldrimiin sunabi-
lecegi, mesela sensiir sinyalinin
gecerliligini  dogrulayvip yanhs
alarm ihtimalini ortadan kaldir-
mak, veya yamlacak eylemler igin
dnce can givenligi, sonra yardim
cagirma ve son olarak mah koru-
ma seklinde bir dncelik siralama-
s1 tammlamak gibi ek hizmetler
devre dis kalacaktir,

Ni Koordinasyonunun Yararlan
Kriz durumunda eylemlerin
koordinasyonu kritik onem tagr.
Mesela bir yangin giivenligi kont-
rolérii sunlan yapabilir:

+  Eldeki duman ve sicaklik sen-
sorlerinden gelen verilere dayana-
rak yangimn yerini dogrulayabilir.
* Yangim yer bilgisivle birlikte
tim diger kontrolirlere bildir-
mek tizere alarm verebilir,

* Diger uygulama kontrolorleri,
belki yangimin yerine bagh ola-
rak, bir yangin alarmina belirli
tepkiler verecek sekilde dnceden
programlanabilir.

Bir Ni ortaminda, her cihaz diger
cihazlarla iletisim kurabilir, hatta
tiim diger cihazlan kontrol edebi-
lir. Ancak, tiim kontrolorleri ser-
best birakmak yerine, her uygula-
mamn uzman kontroloriine yetki
tanumamin baz yararlar olacaktir:
*  Her kontrolor, sensdrler ve
aktiiatorlerden olusan bir uygula-
ma biélgesine hizmet verir.

* Bu kontrolGrler, baglantih sen-
sirlerin hassasiyet veya alarm
verme esigi gibi isletim paramet-
relerini ayarlayabilir.

*  Her kontrolir, ilgili kullama
arayiiziinden gelen ve Sekil 3'teki
Ev Sistemleri Koordinatorii araci-

K

igryla tHim uygulamalara ulagabi-
len kullanc verilerini isler,

+ Her kontrolir, hangi paramet-
relerin diger uygulama kontrolir-
leri tarafindan denetlenebilir ve
gizlemlenebilir olacagim vénete-
cek sekilde programlanmgtir.

+  Herhangi bir uygulamamn
giincellenmeleri, agin tamaminm
biitiinliigiini tehlikeye atmaz.

+  Her kontrolér, kendine ait
uygulamayla ilgili cihazlarin bag-
lanmasi, gikanlmasi, paylashnl-
mas1 ve ayarlanmas: sirasinda ag
yonetiminden sorumludur.

Giivenlik Ve Mahremiyet

Bilgeleri

Bir ortamu paylagan bir agda veri
glvenligini saglamak zordur.
Agin ortak iletisim hattr (bus)
iizerindeki her cihaz diger tiim
cihazlara giden verileri goriir.
Korunacak mesajin ahcisi ve gin-
dereni disinda kimsenin bilmedigi
kurallar, protokoller ve gizli bilgi-
lere dayanan, ivice oturmug veri
glivenligi teknikleri mevcuttur,
Veri glivenliginin temel unsurlan
sunlardr:

*  Kimlik denetimi: Hangi cihaz
ve kullamicilann aga girmesine
izin verilecegi

¢+ Yetkilendirme: Her bir cihaz
ve kullamcimin ne yapmasina
izin verilecegi (mesela bilgi talep
etmek veya kontrol uygulamak)

+  Sifreleme: Yollanan mesajlann
engellenmesini veya yetkisiz ola-
rak mesaj yollanmasim dnlemek
igin, veri ve komutlan sadece iste-
nen ahialar tarafindan anlasilabilir
ve onaylanabilir hale getirmek

Af givenlifiini gercekten safla-
vabilmek icin, baglanan biitiin
cihazlann degru giivenlik algorit-
mas ile programlanmas: gerekir.
Giivenlik; cihaz ve kullamalarm
kimlik denetimi (gifre (password)
ve belirtegler (token) aracihigiyla),
yetkilendirme eylemleri (sertifika
vermek suretiyle) ve sifreleme icin
gizli kodlan koruma (analtarlar
aracih@iyla) iglerinden sorumlu
tgelerin giivenilirligine baghdir.
Etkin bir giivenlik, sadece algorit-
malar degil, cihazlar ve giivenilen
tgeler arasindaki etkilesimler hak-
kinda da goriig birligi gerektirir.
Giivenlik programlanm onaylama
ve glivenen dgeleri giivenlik ince-
lemesinden gegirmeye iligkin bir
rejim garthr.

Zayit bir halka (belki yanhs kod-
lanmug bir cihaz veya veri taba-
m hakkiyla gilincellenmemis bir
guvenilen oge) kazara giivenlik
aqign yaratabilir. Veri giivenligi
kotia niyetle kasith bir sekilde teh-
dit edilebilir. Ekstra giivenlik kat-
manlar eklemek bu tir tehditlere
kars korumay giiclendirebilir.
Sekil 4'te gosterildigi gibi, “Derin
Giivenlik” saglamak igin gegit-

Sekil 4. Glvenlik katmanlar
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li giivenlik katmanlan lazymdir.
Once, dis agdaki her bir kompo-
nent, sonra agin tamami koru-
nur. Mesela, bir hizmet sunucu,
miisterilerin veri tabanlarimn hir-
sizlara kars: korunmasim garanti
etmelidir. ("ngu miisteri internet
iizerinde veri kaybetmekten kor-
kar. Ashnda ;-!trclmmus internet
mesajlan bazi hizmet sunuculann
bilgisayarlarmdan daha giivenli-
dir. Mesela, hizmet sunuculann
bilgisayarlanndan kredi kart
verilerinin ¢alindif olmustur,
Evdeki her bir cihaz ve donamm,
ve ozellikle de internet’e ulasma-
da kullarulan yerlesim af gegi-
di (residentinl galeway) igin Gzel
giivenlik korumasi  gereklidir,
iHomes and Buildings'in 2016 giiz
sayisinda NI konulu makalemde
agikladigim gibi, evde veya bina-
daki her NI cihaziyla ayn ayn ilgi-
lenmek yerine, giivenlik Gzellikle-
rini biitiinlestirecek bir ag gecidi
standard: gelistirilmekte. Tipk dis
sebekede oldugiu gibi, ev sebekesi-
nin de tamamimin ek bir glivenlik
katmamiyla korunmas: gerekiyor,
Mahremiyet igin giivenlik aracg-
lanndan  yararlamlsa da, esas
yontem bir takim kurallar ve
yasaklara dayamyor. Mesela, bai
cihazlarda kullamcnn geliri ve
vergi bilgileri gibi kisisel veriler
bulunabilir. Bu tir demografik
veriler, sabialarim belli kullamaila-
n hedef alan pazarlama kampan-
yalan yapmalanm saglayabilivor.
Glivenlik sistemi iyi calissa bile,
bir ev cihaz bu tiir verileri gliven-
li bir sekilde saticilarin bilgisayar-
larina yollayvabilivor. Halbuki bir
mahremiyet uygulamasi, kullam-
ciya bu Hir ginderileri engelle-
mek igin bir secenek saglayabilir,
Ev chan veya ag gecidi bu tHir
gonderileri bloke edecek sekilde
programlanabilir.

Ni'nin Akillica Kullanimi

Biitiinlesik ev ve bina sistemleri,
her bir alamin uzmanlar tarafin-
dan dzenle tasarlanmus uygula-

malar birlestirilerek kurulur. Bu
vemanlar uygulamalann cahsb-
nlmas: i¢in en uygun donammnu
secmekle yiikiimlidiir. Donamm,
uygun durumlarda eylem koor-
dinasyonu igin bagka kontrolir-
lerle nwf-:.]lm-,»mn}a izin verecek
sekilde birlikte cahisabilirlik stan-
dartlarina uyumlu olmalidir. NI
bu koordinasyonu saglayabilse
de, su iglevlerin yerini tutamaz:

*  Uygulamalarm organize wve
optimize edilmesi: Hangi kont-
rol islevlerine, sensorlere, aktiia-
torlere ve kullamc arayiizlerine
ihtivag vardir?

+ Uygulamalarin etkilegimi: Uy-
gulamalarin hangi parametreleri,
hangi difer uygulamalar tarafin-
dan kontrol edilebilir ve gozlem-
lenebilir?

+  Veri giivenligi: Veri gliven-
ligine nerelerde ihtivag vardir?
Ihlallerin yaratabilecegi sonug-
lara dayanarak, garanti edilebi-
lecek giivenlik sevivesi nedir?
Hangi gilivenlik algoritmalan
uygundur? Giivenlik sertifikas:
vonetiminin emanet edilebilecegi
glivenilir 6geler hangileridir?

*  Kontrol ve giivenlik katman-
fare: Miisterivle hizmet sunucu,
miisterivle isbirlikgileri (meslek-
daslar, aile v.s.), misteriyle kamu,
miisteriyle devlet arasindaki
mantiksal sinirlar nereden gecer?
¢ Miisteri malremiyeti: Hangi
miisterl wverilerinin gizli tutul-
mast gerekli ve miimkindiir?
Miisteri Hzel verileri kimin gor-
mesine veya degistirmesine izin
verebilir? Mahremivet ihlilleri
nasil tespit edilir ve giderilir?

NI teknolojisi aym iletisim ag
izerindeki cihazlarin birbirle-
rine baglanmasim kolaylastirsa
da, drgiitlia bir yapilandirma sag-
layan sistem tasanmunn yerin
tutamaz. Ni'nin ev ve binalara
yvararli bir yardima haline gele-
bilmesi i¢in, miihendislerin sis-
temn tasanmunmn temel disiplin
ve organizasyon ilkelerine sadik
kalmasi gereklidir. E50
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AKILLI BINALARA AKADEMIK BIR
MUHENDISLIK YAKLASIMI

Hazirlayan : Turan Tiirkmen
EKSEN Yayincilik, Yonetim Kurulu Baskani
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Hizla gelisen teknolojinin kaginiimaz etkileri elbette ki
Turkiye’'mizde de yansima bulacaktir. Akilli Bina da bu
teknolojik gelismelerden biridir. S6z konusu yansima-
lara akademik diizeyden ornek olarak, inénii Univer-
sitesi Elektrik Elektronik Muhendisligi Boélimi’'nden
Doc¢ Dr. Asim Kaygusuz ve Olcay Karatas’in Nisan
2013 tarih ve “Akilli Bina Sistemi ve Akilli Sebeke ile
Entegrasyonu” bashkl ¢calismasini aktariyoruz.

Sdyle deniliyor ¢alismanin “Giris”inde:

“Gelisen teknoloji sayesinde buglin bircok yapi akill
bina olarak dizayn edilmekte ve hem enerji verimliligi
hem de kullanicilar igin blyiik kolayliklar saglamakta-
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dir. Akilh binalarda genellikle aydinlatma otomasyonu,
iklimlendirme otomasyonu, yangin sistemi otomasyo-
nu, network altyapi otomasyonu, hastaneler igin hem-
sire ¢agri otomasyonu, tibbi cihaz kontrol ve izleme
otomasyonu uygulanmaktadir. Akilli bina teknolojisi
bircok alanda faaliyet gdstermesine karsin yapmak
istedigimiz sistemin tam akilli olabilmesi i¢in sadece
yapi tarafinda degil enerji kisminda da akilli sistemler
kullanmamiz gerekmektedir. Bu konuda teknolojinin
son geldigi nokta ise akilli sebekedir.

Bu ¢alismada akilli binalarin akilli sebeke ile bina en-
tegrasyonunu saglamak icin akilli binanin enerji mer-
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kezinde yapilabilecek sistem galismasi 6nerilmektedir.

Onerilen calisma enerji merkez hiicrelerine giris yapa-
cak olan farkli kaynaktan gelen enerjilerden en verimli
ve en ucuz enerjiyi sisteme verip, sistemden geri bes-
leme yoluyla belirli araliklarla rapor almaktir.

2. AKILLI BINA UYGULAMASI

Akilli bina uygulamalarindan biri olan aydinlatma oto-
masyonunda armatirler arasina 2x1.5 Lihch otomas-
yon kablosu cekilir ve ilgili tali tablo igerisinde ki rou-
ter modiiliine baglanir. Bu routerlar Cat-6 veri kablosu
ile seri toplanarak merkezi otomasyon bilgisayarindan
kontrolii yapilabilmektedir. Binanin 4 farkli cephesine
yerlestirilen glin 1s1§1 sensérleri vasitasiyla bilgi alan
aydinlatma otomasyon sistemi armattrleri isik seviye-
sine gore ayarlar. Ortak kullanim mahallerinde 1-10V
elektronik balastli armatiirler kullanilirken kisisel kul-
lanim alanlarr i¢in dali balastli armatdrler kullanilir.
Dali balastli* armatirler light butonlar sayesinde ma-
niel olarak ta caligabilir.

iklimlendirme otomasyonunda gereken ayarlamalar
klima santrallerinin yonetildigi DDC panolari sayesin-
de cahsgir. istenilen oda sicaklijina bagl olarak ilgili
santral calistirilir ve ariza tespiti ile kapasite kontroli
yapilir. Yangin ihbar-senaryo sistemi icin asagidaki
caligma sistemi saglanir.

Asansérlere komut verilir. Ornegin herhangi bir yan-
gin durumunda asansdrler zemin kata cagrilir. Dep-
rem aninda ise en yakin kata acilir. Binadaki yangin
kapilarina ve sensorli kapilara komut verilerek yangin
cikar ¢gikmaz tim yangin kapilar ve sensorlii kapilar
otomatik olarak agilir. Anons sistemi direk aktive edi-
lir. itfaiye otomatik arama emri verilir. Yangin son-
diirme sistemindeki vanalarda su akigi olup olmadigi
kontrol edilir. Acil aydinlatma tetiklenerek enerji ke-
sintisi olsa dahi bina aydinlanir.

Network altyapi otomasyonunda bu altyapiyla tiimle-
sik diger otomasyonlar birlestirilebilir. Yani ayni rack
kabin icerisinde data prizleri ile bagimsiz sistemler
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izlenebilir. Sadece merkezi izlemenin bagimsiz olmasi
gerekmektedir.

Hastanelerde ayri olarak hemsire ¢agri ve tibbi cihaz-
larin kontrol ve izlemesi de akilli bina teknolojisine
girmektedir. Bir hasta odasinda yatarken hemsire
¢agri butonu vasitasiyla hemsireye bir veri gonderir.
Veri hemsire ¢cagri pagerlarina ulagir ve hemsire bilgi-
lendirilir. Sonrasinda hemsgire hasta odasina gider ve
kendisine ait olan kartini hemsire ¢agri paneline oku-
tur. Boylece hastaya hangi hemsirenin hangi zaman
diliminde ve ne kadar siirede ulastigi belirlenir.

Yine hastanelerde uygulanan sistemlerden biri de tib-
bi cihazlarin kontrol ve izlenmesidir. Bu sistemde IT
sistemi (iZOLELI SEBEKELER), Ameliyathane Kontrol
Panolari ve UPSler kullaniimaktadir.

Akilli binalarda ekonomik olarak tasarrufu diisiinecek
olursak kojenerasyon sistemini de ele almamiz gere-
kir. Kojenerasyon, bilesik 1si-giic Gretim sistemleri
CHP (Combined Heat and Power), elektrik ve buharin
ayni enerji kaynagindan, ayni anda Uretildigi modi-
ler yapili santrallerdir. Elektrik Gretiminde aciga ¢ikan
atik 1s1 degerlendirilerek enerji verimliligi artirilir ve
konvansiyonel sistemlere g6re enerjiden daha fazla
yararlaniimasi saglanir.

Enerji tiketildigi yerde dretildiginden, iletim ve dagi-
tim hatlarinda olugan kayiplar ortadan kalkar, sebe-
keden etkilenmeden, kesintisiz ve kaliteli bir elektrik
arzi igletmede kullanima sunulur. Ariza ve bakim ma-
liyetleri diiser. Elektrik, sicak su ve buharin timinin
kullaniimasi halinde yatirrm maliyeti kisa sire iginde
karsilanmaktadir.

3. AKILLI BINA SISTEMININ AKILLI SEBE-
KEYE ENTEGRASYONU

Akillr sebeke teknolojisini akilli bina uygulamalarinda
kullanmak igin, birden fazla enerji temini yapabilecek
tesisin her enerji noktasina ait yiiksek gerilim salt
ekipmanina (hiicreler ve/veya trafolar) ve bu ekip-
manlarin oto kontroliini yaparak en verimli ve en ucuz

.
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enerjiyi sisteme kesintiyi hissettirmeden saglayacak
(dinamik UPS* yardimiyla) bir moddle ihtiyag vardir.
Bu durum igin 2 tasarim belirlenmistir. iIk tasarimda
farkli gerilim beslemeleri ele alinmigtir.

rereerk

?
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Sekil-1 Farkli enerji kaynaklarindan farkli seviyede
gerilim beslemeli akilli sebeke sistemi

Bu tasarimda farkli firmalardan cesitli enerji temini s6z
konusu olacak sekilde her enerji noktasi igin bagimsiz
Yiiksek Gerilim Hiicre donatimi ve bu hiicrelerin bes-
ledigi trafolar ile Binaya enerji saglayan bir sistem dii-
sindlmagtdr. Trafolarin gerilim dondstirme oranlari
enerjinin alindigr sistemin Gerilim kademesine gére
secilmelidir. Bu trafolarin baglandi§i transfer pano-
su enerji otomasyon panosu ile anahtarlanmaktadir.
Transfer panosunun ¢ikisina Binanin yik kapasitesine
uygun Dinamik Kesintisiz Giig Kaynagi konulmahdir.

Akilli sebeke, enerji temin noktalarindan en verimli ve
en ucuz enerjiye sahip olanini segecek ve ilgili hiicre-
leri devreye alip sistemin beslenmesini saglayacaktir.
Bu temin noktalarindan gecis esnasinda meydana ge-
lecek kisa siireli kesintinin sisteme yansimamasi igin
dinamik UPS™ kullaniimalidir. Bu sayede sistem enerji
kesintilerinden zarar gérmeyecektir.

Akilli sebeke modili strekli olarak tiim enerji temin
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noktalarindan ve hiicre ¢ikiglarindan bilgileri alip ana-
liz sonuglarina gore secim yapmaktadir. Bu sistem
sayesinde tasarim icgerisinde meydana gelebilecek
arizalarin takibinin yapiimasi da saglanmaktadir. Akilli
sebeke modili, LAN baglanti sayesinde uzaktan eri-
sim saglanabilece§i gibi ara ylizdeki yetkilendirmeye
bagh olarak sisteme midahale sansi da verebilecektir.
Mevcut sartlarda LAN baglantisi yeterli olabilmektedir
fakat hastane ve iniversite gibi kompleks binalarda
gelecekte BAN(building area network) baglantisinin
uygulanmasi akill sebekenin yiiksek performans gos-
termesi icin daha uygun olacaktir. Bunun sonucu ola-
rak sistem merkezi bir birimden takip edilerek gerekli
analizler sonucu uygun islemlerin yapiimasina olanak
saglanacaktir.
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Sekil-2 Farkh enerji kaynaklarindan ayni seviyede ge-
rilim beslemeli akilli sebeke sistemi

Sekil-2 de gosterilen tasarimda yine farkli firmalar-
dan enerji temini saglanirken gerilim seviyelerinin
esit oldugu varsayilmistir. Bu durumda tek trafo ile
sistem calismaktadir. Fakat bununla ilgili tek sorun
akill sebekenin hiicrelerin kesicilerini ayri ayri kontrol
etmesidir. Sistemin sorunsuz ¢aligabilmesi igin han-
gi firmadan enerji alinacaksa sadece o enerjiye bagli
hiicrenin calismasi gerekmektedir. Geri kalan galisma
plani Sekil 1 ile aynidir.
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Her iki tasarimda da akilli sebeke ile faturalandirma,
tarife bilgileri yikleme ve giincelleme, Enerji durum
raporu ve agma / kesme kontrolii yapilabilmektedir.

*Faturalandirma: Bagimsiz Olgii hiicrelerinde bulunan
akill sayaclardaki harcama miktarlarina gore sistem
otomatik olarak faturalandirma yapabilecek ve firmaya
bildirebilecektir. Boylelikle otokontrol uzaktan erigim
ile saglanabilecektir.

*Tarife Bilgileri Yiikleme ve Glncelleme: Enerji temin
firmalarina akilli sebeke izerinden veya bagimsiz in-
ternet baglantilari ile akilli sayaglara enerji kullanim
sekline ve zamanlarina gére tarife bilgileri olustur-
ma ve kampanya seklinde olusabilecek indirim tari-
fe oranlarini akilli sayaca guincel olarak yiikleyebilme
olanaklarinin saglanabilecektir.

*Enerji Durum Raporu: Akilli sebeke sirekli olarak
enerji temin noktalarini takip edecek ve zaman dilim-
lerine gore kullanilan enerji noktasindaki enerjinin
verimliligi takip edilerek, firmalar tarafindan olusa-
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bilecek yliksek gerilim, gerilim salinimi ve darbeler
gibi ariza olusturabilecek riskler kayit altina alinabi-
lecektir. Sistemin bu tiir durumlardan zarar gérmesi
durumunda sistemin kaydettigi bu rapor kanit olarak
gosterilebilecektir.

*Agma / Kesme Kontrolii: Ginlimizde saya¢ agma
kesme islemleri maniel olarak yapilarak bliyik zaman
ve ig glici kayiplarina neden olmaktadir. Akilli sebeke
sayesinde Olcii hiicrelerinde olusturulacak basit bir
modul aracilii ile firmalar faturalarin 6denmemesi
halinde otomatik olarak uzaktan erigim ile enerjiyi ke-
sebilecek, gerek gorildiginde enerjiyi tekrar verebi-
lecek kontrol mekanizmasina sahip olacaklardir.

Akilli bina sisteminde kojenerasyon s6z konusu ise
enerji temin edilecek firmalarin enerji maliyet anali-
zine gore akilli sebeke sistemi kojenerasyonu sisteme
dahil edebilmektedir. Kojenerasyon sistemi akilli se-
beke teknolojisi ile tam bir bltlnlik saglayacak nite-
liktedir. Mademki enerji tasarrufuna ihtiyacimiz var,

.
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bunu akill bir sistemle daha yararli hale getirmek yine
bizim elimizdedir. Kojenerasyon sistemi dogalgaz,
fuel-oil, biyogaz ve biyo-yakit ile ¢alisabilme sece-
neklerine sahiptir. Sekil-3 teki tasarimda akill bina-
mizda dogalgazla calisan bir kojenerasyon sistemini
digtnirsek akilli sebeke dogalgaz fiyat verilerini de
analiz ederek diger enerji seceneklerinden daha uygun
oldugu anda kojenerasyonu devreye sokabilir. Hatta
urettigi enerjinin fazlasini sebekeye verip daha karh
bir sisteme gecebilir.

Elektrik dretiminin tiketimi karsilamadigr durumlarda
sebekeden elektrik cekerek, fazla dretim halinde de
sebekeye elektrik satarak sistemin tam yik ve mak-
simum verimde calismasi saglanirsa, en yiksek ka-
zang saglanir. Kojenerasyonda yakit olarak ilk once
dogalgaz akla gelmekte fakat atik aritma tesislerinden
kanalizasyon gazi (Sewage gas), ¢op depolama tesis-
lerinden ¢oOpliik gazi (Landfill gas) ve benzer sekilde
biyogaz, kok gazi vb. gibi yakitlarda kullanilabilmekte-
dir. Atiklardan elde edilen bu gazlar da dogalgaz gibi
elektrik ve 1si tiretmek igin direkt olarak kullanilabilir.

Sekil-3 Kojenerasyon sisteminin akilli sebeke ile en-
tegrasyonlu akilli bina sistemine uyarlanmasi

N

ENDUSTRi OTOMASYON

SONUC
Gelecegin sebekelerinde, statik tiiketicilerin aksine ak-
tif kullanicilar tercih edilecek ve bu nedenle sebekeler-
deki gii¢ akisinin dinamik tiketici ve yerel yenilenebi-
lir enerji saglayicilari arasinda gecis yetenegine sahip
olmasi gerekir. Yapilan bu ¢aligmada, akilli sebekenin
akill bina teknolojisiyle nasil entegre edilebilecegi ve
bu entegrasyonun alternatifleri izerinde durulmustur.
Akillr binalarin farkli enerji(Rizgar,gtines..vs) temin
olanagi soz konusu ise akilli sebeke ile akilli bina igin
en uygun enerjiyi segmesi ve bunu uygun kosullarda
takibinin yapilmasi mimkin olacaktir. Sekil-1 deki
yapida trafo sayisinin artmasindan dolayi trafo (ize-
rinde olusacak olan 1si1 ve bakir kayiplari artacagindan,
enerji tasarrufu hususunda olumsuz bir durum tegkil
edecektir.

Gahgmamizda farkh enerji temini olarak yenilenebilir
enerji kaynaklari olan riizgar ve giines enerjisi vurgu-
lanmigtir. Akilli bina diger bir anlamiyla doga dostu
bina anlamini ¢cagristirir.

Rilizgar ve glines gibi yenilenebilir enerji kaynaklarina
dayali elektrik Gretiminin, kiiresel iklim ve ¢evre kir-
liligi tzerinde daha az olumsuz etkiye sahip olmasi,

~enerji dretimi icin yakit gerektirmemesi gibi énem-

li avantajlara sahip olmasindan dolay! toplam enerji
iretimindeki pay! giin gectikge artmaktadir. Hastane
gibi buyiik yapilarda yenilenebilir enerjinin kullanil-
mas! sebekeden cekilen enerji yikint azaltirken, ig-
letme icin de kullaniabilir enerji gesitliligini artirip,
akilli sebeke vasitasiyla maddi olarak ta kazang elde
etmesini saglar. Sisteme kojenerasyon eklendiginde
isletme enerji ve maddi yonden yiksek kar elde ede-
cektir. Glink(i kojenerasyon sistemlerinde %30 elekt-
rik verimi ve %60 1sil verim elde edilirken toplamda
%90lara varan bir verimlilik s6z konusudur.

Dinamik UPS™ : Herhangi bir ariza durumunda yiikii
hareketli parcalarla besleyen UPS sistemleridir. Sebe-
kede kesinti olmasi durumunda akiiden aldidi enerjiyi
yiike zaman kaybi olmadan aktarir.

Dali balast*: Adreslenebilir elektronik balast
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AKILLI BINALARDAN
AKILLI SEHIRLERE

Genelde Yapi Teknolojileri, dzelde ise Akilli Bina kav-
ramlan artik reddedilemez gergeklikler olarak ciki-
yor karsimiza. Bu cercevede, Akilli Binalar’dan Akilli
Sehirler’e dogru bir gidisin oldugunu da gdriiyoruz.
Akilli Binalar’in sundugu arti degerler dayatiyor sanki
bu gidisi. Bir bakima, suya atilan tasin dalgalari gibi,
Akilli Binalar’dan Akill Sehirler’e dogru...

Deloitte Akilli Sehirler- Bir Deloitte Bakis Agisi Stirim
1.0 “Teknolojideki Hizli ilerlemeler Ekonomimizi ve
Toplumu Nasil Yeniden Sekillendiriyor?” raporuna gor
“Akilli binalar binanin gerek dolulugu, gerekse kosullari
(6rnegin sicaklik, nem ve 1s1k) hakkinda detayli ve ger-
cek zamanl veriler elde etmek igin ¢ok sayida sensérden
yararlanirlar. Bu veriler binadaki insan sayisinin az oldu-
gu dénemlerde daha tasarruflu sogutma, havalandirma
ve aydinlatma saglanmasi igin kullanilir. Daha az sayida

 E=

insanin beklendigi ginlerde sistemin bazi kisimlar ta-
mamen kapatmasi, bdylece i1sitma, sogutma, aydinlatma
ve temizlik maliyetinin azalmasi dahi saglanabilir.

Dinamik enerji tiiketimi—Akilli binalar enerji tiiketimleri-
ni elektrik azligina gercek zamanli uyarlama yetenegine
sahiptir. EQer yiikler yliksek seviyede ise enerji sebekesi
akill binalara bir talep gondererek sebekenin tamaminda
pik ylki azaltmak amaciyla enerji titketimlerini azaltma-
larini isteyebilir. Pik zamanlarda enerji fiyatlari en yiik-
sek seviyede oldugu igin bu sekilde, akilli bina en dislk
enerji maliyetinin elde edilmesini glivenceye alacaktir.

Yenilenebilir enerji—Akill binalar tiiketilen net enerjiyi en
aza indirmek icin giines enerjisi panelleri gibi yenilene-
bilir enerji kaynaklarindan ve termal enerji depolamasin-
dan yararlanir. Hatta bu suretle binanin tiikettiginden
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daha fazla enerji Gretmesi bile saglanabilir.

Akill tekrar dolum—Kahve makineleri veya tuvaletlerdeki
havlu otomatlari gibi tesisatin diizenli olarak tekrar dol-
durulmasi gerekir. EGer bu ¢ok erken yapilirsa gereksiz
maliyet ortaya c¢ikacaktir. Ge¢ yapilmasi halinde ise kul-
lanicilar hizmet alamayacak ve boylece konfor dlizeyleri
diisecektir. Akilli binalar bu makinelerde sensorler kul-
lanarak tekrar dolum yapilmasi icin en uygun zamanin
saptanmasini saglarlar.

Kullamim temelli temizlik—Akill binalar giin boyunca faa-
liyet seviyesini tespit etmek icin incelikli sensor aglarin-
dan yararlanirlar. Bu veriler en yogun sekilde kullanilan
alanlarin temizlenmesi igin temizlikle sorumlu kisilere ve
robotlara talimat vermek igin kullaniabilir.”

Peki bu dzelliklerin Diinya’da somutlanisi
nasil?

Bu sorunun kisa bir yanitini, jlirealviews.com sitesinde
yer alan “What does it take to be the world’s smartest
building/Diinyanin en akilli binalari...” bashk ve Ocak
2017 tarihli makalede goriyor ve aktariyoruz:

“Building Energy Summit kurucusu ve JLL Enerji ve
Surddrulebilirlik Hizmetleri Bagkani Darlene Pope, enerji
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tasarrufundan calisan Uretkenligine ve operasyon - ba-
kim islerine kadar verimliligin akilli binalar konsepti ile
yeniden sekillendigini belirtiyor. Darlene Pop’a gére; s6z
konusu yeni bir projenin geligtiriimesi de olsa yenilenme
siirecinden gegen bir bina da olsa, slirecte yer alan tim
profesyonellerin odak noktasi, binalar igin gelistirilen
yiksek teknolojinin enerji ve sirdirtlebilirlik hedefle-
rini gergeklestirmeye yonelik kullaniimasi oluyor. Enerji
kullanimini disiirmede, iklim degisimine kargi alinan
onlemlerde ve daha iyi ¢caligma alanlari yaratilmasinda
teknolojinin istinasiz 6nemli bir rolii var.

Kisa omirli teknik donanim kaynakh zorluklarin, artan
enerji maliyetlerinin ve iklim degisiminin etkilerinin gay-
rimenkul sektdriine yansimasiyla birlikte, miilk sahipleri
ve gelistiriciler de binalar igin dretilmis yiksek teknoloji-
leri yakin takibe aldilar. Giinliik hayatin bir pargasi haline
gelen akilli bina teknolojileriyle, enerji maliyeti olarak
yansiyan operasyon bilgilerinin daha givenilir bir sekil-
de elde edilmesi, aydinlatma ve HVAC gibi ¢alisanlar igin
onem tasiyan sistemlerin ise kolaylikla takibi mimkin.
Bu konuda yapilan farklh caligmalari merak edenler igin
yazimizda akilli bina teknolojilerini sirdirilebilirlik ile
bir araya getirmesiyle iinlii yapilara yer veriyoruz:

.



The Edge (aka Deloitte HQ) — Amsterdam
- Hollanda

Deloitte’un meshur 40 bin metrekarelik Amster-
dam’daki genel mudiarligi su ana kadar alinmig en
yiksek BREEAM skoru olan ylizde 98,6 ile diinyanin
en sirdirilebilir ofis binasi olarak nitelendiriliyor. Ay-
rica bina igerisindeki hava kalitesini, sicakligi ve diger
operasyonlari kontrol eden 28 bin kablosuz sensori
ile en akillh bina olma konusunda da iddial. Gahgsan-
larin ne zaman binaya giris yaptigini takip eden mobil
uygulama, ayni zamanda calisanlara araglarini nereye
park edebileceklerine ve hangi katta bos masa bulabi-
leceklerine dair yonlendirmeler de yapiyor. Enerji ta-
sarrufu kapsaminda ise 40 bin metrekarelik ofisin tiim
enerji ihtiyaci binanin ve gevredeki yapilarin gatisina
konumlandiriimis gines panelleri ile saglaniyor.

Deloitte

311 South Wacker - Chicago - Amerika

Rlzgar kenti Sikago’nun ikonik yapisi Willis Tower’a
komsu olan ve kentin en akilli binasi unvanini tasi-
yan 311 South Wacker, akilli renovasyonun en bariz
orneklerinden biri. 65 kath 13 bin metrekarelik ofisin
enerji verimli modele dontstim macerasi, 2014 yilinda
binanin yeni sahibi Zeller Realty ile bagladi. Dondstim,
strekli takibi saglayan akilli bina yonetim sistemi ku-
rulumu ile gerceklesti. Bu sistem sayesinde binadaki
teknik ekipmanlar ihtiyaca yonelik olarak yenileniyor
ya da devre digi birakiliyor. Zeller ekibi bu kapsamda
eski termostatlari kablosuz hava basingl termostat-
larla degistirerek akilli bina ydnetimi programi tara-
findan kontrol edilebilecek hale getirdi. 2015 yilinda

 ER

Sikago’'nun en biytik elektrik tedarikgisi, 311 South
Wacker’1 402 bin 318 dolarlik tegvik hibesi ile ddillen-
dirdi. Bu hibe, ticari gayrimenkullerde enerji verimlili-
gi gelistirmeleri icin verilmis en yiiksek tutarh tesvik.

Shanghai Tower — Shanghai - Gin

‘Dinyadaki en yiiksek binalar’ listesinde de ikinci si-
rada yer alan Gin’in en yiiksek binasi Shanghai Tower,
ylksekliginin yani sira strdirtlebilirlik yatirrmlar ile
de dikkat gekiyor. 128 katli 380 bin metrekareden olu-
san yapl, sadece i¢ alan aydinlatmalari icin degil dis
alan ve otopark icin de dogal 1siklandirma secenegini
tercih etmis. i¢c mekan aydinlatmasinda baslica kaynak
glines enerjisiyken, dis aydinlatma ve park alanlari
icin gerekli enerji tedarikinde riizgar enerjisi tribiinleri
kullaniliyor. Havalandirma, aydinlatma gibi sistemle-
rin takibinde kullanilan akilli programlar sayesinde,
LEED sertifikali yapinin dogaya biraktigi yillik karbon
izi 34 bin metrik ton azaltilmig durumda. Tasarruf de-
misken, binanin aydinlatma kontroli sayesinde yillik
556 bin dolarlik enerji tasarrufu saglaniyor
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Capital Tower — Singapur

2000 yilinda tamamlanan 52 katl 95 bin metrekarelik Capital
Tower, sehrin ilk akilli binasi olarak kisa zamanda Singapur’un
finansal bélgesinin 6nemli yapilarindan biri haline geldi. Entegre
bina yénetim sistemi, siirticiilere yardimei olmayi hedefleyen ve
gercek zamanl harita teknolojisi ile desteklenen akilli otopark
uygulamasi gibi 6zelliklere sahip olan bina, ayni zamanda tam
tesekkdilli bir su aritma sistemi kullaniyor.

Taipei 101, Taipei - Tayvan

2011 yilinda diinyanin en yiiksek LEED sertifikall binasi unva-
nini alan Taipei 101 binasl, Gin’deki Shanghai Tower tarafindan
listenin ikinci sirasina atilsa da, Diinya Yesil Binalar Konseyi ta-
rafindan hala 6rnek bir ‘iyilestirme modeli’ olarak gésteriliyor.
101 kath, 412 bin 500 metrekarelik Taipei 101, eneriji verimliligi
odakli renovasyon stireci sonunda 33,41 milyon kilovatlik enerji
tasarrufu saglayan bir basar hikdyesi sahip. Enerji tiiketiminin
33,41 milyon kilovat azaltiimasi, yillik 2 milyon dolarlik bir ta-
sarruf demek. Sofistike bina otomasyon sistemi sayesinde bina
miihendisleri, tlim binanin 1sitma ve HVAC sistemlerini kontrol
ederek enerji tiiketimini optimize ediyorlar.

DOSYA / AKILLI BINALAR IS

Simdi de Akilli Sehirler var sirada.

CNN Tirk sitesinde yer alan Ocak 2017 tarih ve
“Dinyanin en akilli sehirleri” bashkli haberde sdyle
deniliyor:

“Yapilan arastirmalara gére glinimizde diinya nifu-
sunun yaklasik %54’0 sehirlerde yasiyor. Birlesmis
Milletler tarafindan yapilan tahminlere gore ise 2050
yilina geldigimizde bu oran %66’ya ulasacak. Sehir-
lerde yasayan insan sayisi her gegen gln buyik bir
hizla arttikga, mevcut altyapilar bu yiiki kaldiramaz
hale geliyor. Bu ylizden ortaya akilli sehirler fikri ¢ikt.
Diinyanin en akilh sehirleri ntifus ytkind yeni ve yiik-
sek teknolojili altyapilarla cozmeye calisiyor.

Akilli sehirler daha dnce hi¢ denenmemis sehir plan-
lama yontemlerinden faydalaniyor. Bilyik veri ve
analizi, akilli sensdrler hatta yapay zeka teknolojileri
sehirlerdeki yagsamin daha verimli bir sekilde yonetile-
bilmesini ve yasamin sidrdrilebilirliginin korunmasi
icin kullanthyor. Elbette su an icin tim bunlar emekle-
me asamasinda. Gelecek ¢ok daha biyiik degisimlere
gebe. Ancak gelecedin akilli sehirlerine giden yolcu-
lukta erken yol almis ve bugiin birgok agidan diinyanin
geri kalanindaki sehirlerden daha ileride olan sehirleri
sizler igin derledik.

Singapur

‘-i-.llrl'l.’

Gineydogu Asya’nin finans merkezi Singapur birgok
kisi tarafindan diinyanin en akilli sehirleri arasinda ilk
sirada gosteriliyor. 2014’te baslatilan Akilli Ulus prog-
rami sayesinde sehir en yeni sehir planlama teknolo-
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jilerinin kullanildigi bir yer haline geldi. Bu programin
temelini gehrin dort bir yanina yayilmis sensérlerden
meydana gelen bir ag olusturuyor. Bu sensorler trafik
sikisikligindan, insan kalabali§i yogunluguna kadar
bircok seyi anlik olarak 6lgliyor. Bu sistemin sigara
icmenin yasak oldugu yerleri izlemek ve yerlere ¢op
atiimasini engellemek icin de kullaniimasi planlaniyor.

Elde edilen veriler ayrica sehrin bir similasyonunun
olusturulmasi icin de kullaniliyor. Bu sayede, yapila-
cak degisikliklerin sehir {izerinde nasil bir etkisi ola-
cagl onceden tahmin edilebiliyor. Ydneticiler bu si-
milasyon sayesinde trafik sikisikliklarini dnlemek igin
otobiis rotalarini degistirebiliyor hatta yeni binalarin
riizgar diizenini nasil etkileyebilece@ini gorebiliyor. Bu
simiilasyonun dogal felaketlerde, salgin hastaliklarda
ya da terdrist saldiri durumlarinda insanlari tehlikeli
bolgelerden uzaklastirma senaryolari iginde kullanila-
cagi belirtiliyor.

Barselona

Futbol takimiyla taninan Barselona’nin diinyanin en
akill sehirleri arasinda oldugunu biliyor muydunuz?
Singapur’a rakip olacak derecede yatirimlar yapilan
sehirde, teknolojik altyapinin bel kemigini 450 km’ye
ulasan fiber kablolar olusturuyor. Bu ag sayesinde se-
hir genelinde Wi Fi hizmeti sunuluyor. Barselona’da
yaklagik 700 adet Wi-Fi noktasi bulunuyor. Bunlarin
arasindaki maksimum mesafe ise 100 metre. Bunun

- Em

ENDUSTRi OTOMASYON

disinda, enerji tiketimini azaltmak amaciyla sehir
Isiklarinin hepsi LED’e donustirildi. Buna ek olarak
daigik direkleri birer Wi-Fi noktasi haline getirildi. Za-
manlayicilar ve hareket sensérlerine sahip olan 1sik-
larin enerji tiiketimini %33 oraninda azaltmasi bekle-
niyor. Sehirdeki akilli park sistemi ise bir uygulama
sayesinde arag sahiplerine bos park yerlerini gosteri-
yor. Asfalta yerlestirilen sensérler park yerlerinin bos
olup olmadigini siriiciilere iletiyor.

Oslo

=
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Norveg’in baskenti Oslo 6zellikle enerji kaynaklari ve
titketimi konusuna yogunlasilan bir sehir. Sirdiirile-
bilir enerji tiiketimine dnem veren Oslo, ihtiyaci olan
enerjinin onemli bir kismini ¢éplerden elde ediyor.
Evsel atiklardan sanayi atiklarina kadar her tirli ¢op
enerji dretimi igin kullanihyor. Oslo bu konuyu o ka-
dar abartmis durumda ki artik kendi tretti§i cop enerji
iretimine yetmez hale geldi. Bu sebeple sehir, baska
yerlerden ¢6p satin almaya bagladi.

Oslo ayrica elektrikli araclarin en ¢ok kullanildigi se-
hirlerden biri. Diinyanin en genis elektrikli arag sarj
istasyonu aginin bulundugu sehir de Oslo. Sehirde
ayrica asfalta yerlestirilen sensdrlerden olusan bir
park sistemi var. Bu da siiriiciilere bos park yerlerinin
bildirilmesini sagliyor. Tim bunlara ek olarak 2019 yi-
linda sehir merkezine tiim motorlu araglarin girisinin
yasaklanmasi planlaniyor. Bunun yerine sehir merke-
zine 60 km’lik bisiklet yolu yapilacak.
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Enerji tiiketimine kafay! bu kadar takan Oslo’da sokak
Istklarinin da teknolojiden nasiplenmemis olmasi bek-
lenemez. Sehirdeki sokak isiklari, giin 1s1§in1 ve hava
durumunu algilayip ona gore 1sik siddetini ayarhyor.
Bu 1siklar sayesinde sokak isiklarina harcanan enerji
%62 oraninda azaltilmig. Birgok agidan Oslo diinyanin
en akilh sehirleri arasinda.

Newyork

ABD’nin en biylk sehirlerinden New York da akilli
sehir olma konusunda once davrananlar arasinda yer
aliyor. 2025 yilina gelindiginde sehrin tiimiine yliksek
hizli genis bant internet baglantisi saglanmasi hedef-
leniyor. Bu sebeple New York’ta diinyanin en blyuk ve
hizli Wi-Fi aginin tasarimi yapihyor.

Trafigin dnemli bir sorun oldugu New York’ta siirekli
sikisan belli noktalarin izlenmesi igin genis bir sensér
ve kamera agi kurulmus durumda. IIk yapilan ¢alisma-
lar sayesinde trafikte gecirilen strenin %10 oraninda
azaltildigi belirtiliyor. Bunun daha da iizerine ¢ikacak
caligmalar devam ediyor. Su¢ konusunda da sikinti-
lar yasayan New York’ta belli noktalarda ‘akustik silah
sesi izleme sistemi’ kurulmus. Bir silah ateslendigin-
de bu sistem ses algilayip hemen en yakindaki polis
memurlarinin akill telefonlarina uyari génderiyor.”
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Yeni Safak Gazetesi’'nin Mart 2016 tarih ve “Mil-
yon dolarlik vingleri kullanacak personel buluna-
miyor” baslikli haberinde sbyle deniliyor: “Son
yillarin en g6zde yatirim araglarindan biri olan is
makineleri yani vingler ¢alisacak operator bulamiyor.
Sadece ikinci eli 300 bin liradan baslayan milyon do-
larlik vinglere sahip firma sahipleri artan talebi karsi-
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layamazken, bu makineleri kullanacak personel sikin-
tis1 yasaniyor. Yilda 2 bin 500 yeni vincin yerini aldig§!
sektoriin temsilcileri 6zellikle meslek liselerini isaret
ederek, sektordeki eleman agiginin egitimli isgict ile
kargilanabilecegini distintyor...”

Habere gore, sektdrde hem ithalat hem de ilke ice-
risine ving satigi yapan Alpmaksan Sahibi Ramazan
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Alp operator eksikligi ve egitimiyle alakah soyle ko-
nusmus: “Sektdre eleman kazandiracak, highir dnlem
alinmadi. Mevzuat yetersizliginden kaynaklanan se-
beplerden. Sektdrde acigl kapatmak amaciyla opera-
torlik sertifikasi veren o6zel kurumlarin da operator
egitimini vermeden belge verdigi s6z konusu olunca,
problem daha da biyimdastiir. Bu problemin biyiime
sebebi ise sertifika veren kuruluglarin kadrolarinda
yeterli ekipman, bilgi ve beceriye sahip olan elemanin
olmamasidir. Eskisi gibi cekirdekten yetisen kalifiye
elemanin yetisememesi. Bu egitimlerin meslek okulla-
ri tarafindan uygulamalh olarak verilmesi igin devletin
altyapi olusturmasi sart.”

Alp Maksan firmasinin Sahibi Ramazan Alp, “bir adet
kule vincin ortalama fiyatlari 6zelliklerine gore 100 bin
avro ile 300 bin avro arasinda degisiyor” demis. Kapa-
site ve yikseklikleri arttikca da fiyatlarin yikseldigini
soyleyen Alp, Cin’in sektorde yiizde 50’nin (zerinde
s6z sahibi oldugunun altini gizerek sunlari séylemis
“Ving kullanmayan insaat yok denecek kadar az. Ulke
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siralamasi yapacak olursak Avrupa da sdz sahibi Ulke-
ler Almanya, Fransa, italya bagta olmak iizere sirasiyla
ispanya, Portekiz ve Danimarka gelir.”

Bu sistemlerin kiralanmasinda miisterilere sunacagi
avantajlara deginen istanbul Ving is Gelistirme ve Pa-
zarlama Direktori Isil Gataltepe soyle su ifadeleri kul-
lanmis: “Ulkemizde sektériin hizli gelisim potansiyeli
oldukca fazla. Birgok firma tarafindan sagladig: fayda-
lar bilinmediginden, Avrupa’ya kiyasla kullanimi ge-
ride kalan makasli platformlarin (manlift) kiralamada
misterilere sunacag! 6nemli avantajlar var. Tlrkiye'de
2005-2010 yillarr arasinda giderek kullanimi yayginla-
san makash platformlar insaatlarda kullaniliyor.”

Cataltepe sozlerini s6yle siirdirmis: “Bu araglarin
kaba igler bittikten sonra daha c¢ok elektrik taahhtt
firmalari, mekanik tesisat firmalari, ¢elik konstriiksi-
yon firmalari, algipan ve boya isleri vs. yapan firmalar
tarafindan kullaniliyor. Bu makineleri tanimadan dnce
uygulamaci firmalar, 12 metrelik bir yiikseklikte calis-

Em
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mak istediklerinde iskele kurmak zorunda kaliyorlard.
Makasli platformla; zamandan tasarruf, daha fazla ig
givenligi, daha az is giici, enerji tasarrufu, operatér
masrafl, nakliye kolayli§gi olarak 6 6nemli avantaj sag-
laniyor.”

Vinglere bir yatinm araci olarak da deger bigilmesi du-
rumu yeni degil. Hirriyet Gazetesi’'nin Kasim 2014 ta-
rih ve “Yatirimcilarin son g6zdesi kule vingler” baslikh
haberi de ayni ¢gizgide yaklasmis duruma: “Ttirkiye’'de
ingaat sektdriinde son yillarda yasanan hareket yeni
alt dallari da beraberinde getiriyor. 10 yil 6ncesine ka-
dar sadece ¢ok bilylik insaatlarda o da tek tik gdrilen
kule vincler simdilerde neredeyse her insaata girdi.

Ozellikle yogun olarak ingaat faaliyetlerin ylritildugu
Umraniye, Kartal, Halkah, Bagcilar, Esenyurt ve Bey-
likdiizi gibi semtlerde uzunlugu 200 metreye kadar
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¢ikabilen bu vinglerden bol bol gérmek mimkin.
Biyikliagiine gore 20 ila 50 is¢inin yapabildigi isi tek
basina yapan ve ciddi bir zaman tasarrufu saglayan
bu devasa aletlerin fiyatlari ise 110 bin eurodan bas-
layip 1 milyon euroya kadar gidiyor. Fiyatlar hem yiik-
sekligine hem de tasima kapasitesine gore degisiklik
gosteriyor.

FM Gru Tirkiye ve Bdlge Distriblitéri olan ADV Kule
Ving Genel Midiri Betdl Biyik, sektériin son yillar-
da hizla biylimesini hem ingaatlardaki artiga hem de
teknolojinin degisimine baghyor. Muteahhitlerin si-
rat, glivenlik, zaman tasarrufu ve is¢i sayisini azalt-
mak icin kule vinglere yoneldigini anlatan Biyik, ‘Su
anda ciddi bir taleple kargi karsiyayiz. Artik daha ufak
insaatlarda bile kule vincler kullaniimaya baslandi.
Tirkiye’de her yil 400’e yakin kule ving satisi gergek-
lesiyor. Kiralama ise 1000 civarinda. Dolayisiyla yillik
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1400 adetlik bir pazardan bahsedebiliriz’ diyor.

Bu vinglerin aylik kiralarinin 8-10 bin TL araliginda ol-
dugunu anlatan ve yatirimcilar agisindan da gok cazip
oldugunu belirten Biyik, s6yle devam etti: ‘Vingler ge-
nelde 8-10 ayhgina kiralaniyor. Biter bitmez de baska
bir ingaata gidiyor. Bogta duran ving sayisi neredeyse
yok gibi. Ancak burada can givenligi ve standartlar
cok onemli. Sektor kendi igindeki kurumsalhigini tam
olarak yakalayamadi. Ayrica kule ving operatorii ko-
nusu da sikintil.

Yiksek risk grubunda yer aldigi icin makinenin gi-
venligi ve mesleki yeterlilik ¢ok hayati, ¢linkii kazala-
rin geri donisl yok. Burada egitim konusu heniiz tam
oturmadi. Resmi bir egitim kurumu yok. isteyenlere
2.5-3 ayda ehliyet veriliyor. Bu konudaki egitimlerin
kesinlikle diizenlenmesi gerekiyor.’

Portekiz firmasi Soima’nin Tilrkiye ve Ortadogu tem-
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silciligini yaruten BEMTAS Yoénetim Kurulu Bagkani
Fatih Candar Can, kule vinglere artan talepte prestijin
de etili oldugunu sdyledi. Artik biyiik firmalarin kule
vinci olmayan taserona is vermeme noktasina geldigi-
ni anlatan Can, ‘Ana firmalar ya kendisi alip taseronu-
na kiraliyor ya da kule vinci olanlari tercih ediyor. Bir
kule ving orta dlgekli bir santiyede 20-25 personelin
isini yapip kendi parasini ¢ikariyor. Kiralamada da sa-
tin almada da amorti ediyor’ diye konustu.

Kentsel doniisiimlerin de artan talepte ¢ok etkili oldu-
gunun altini gizen Can, ‘Sadece Fikirtepe bélgesinde
bizim 17 vincimiz calisiyor. Siirekli talep var. Gelen
makine aninda ingaatlara gidiyor’ dedi.

Kamu projelerinin de ¢ok etkili oldugunu soéyleyen
Can, sadece sehir hastaneleri projesi igin 40 ving ta-
lep edildigini, Kanal istanbul’un yapiimaya baglanma-
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si halinde ise etrafindaki yapilarla sektérde ¢ok blyiik
bir patlama olacagini ifade etti.

Tirkiye’de daha ¢ok 55-60 metre uzunlugunda, 6-8
ton kapasiteli ve fiyatlari 110 bin euro ile 150 bin euro
arasinda degisen makinelerin kullanildigini anlatan
Can, sOyle devam etti: “Yatinmcilar agisindan da gok
cazip bir sektor. Bir ving kendisini 36-48 ayda amorti
edip parasini gikariyor. Bu vinglerde metal yorgunlugu
ise 14 yildan sonra basliyor. Sekt6rde 20-22 yillik ok
ving var...””

Vinglerin “yatinm degeri” konusunda genel olarak bir
ittifak oldugu ortada. Peki “is makinesi” olarak vingle-
re bir “yatirim” var mi? Bu sorunun cevabini, Tilirkiye
inracatcilar Meclisi-TiM sitesinde yer alan Mart 2017
tarih ve “Bemtas, Milli Kule Ving Projesini Faaliyete
Gecirdi” baslikli haberde buluyoruz. Séyle deniliyor
haberde:

“Portekizli Soima Kule Ving’in Tiirkiye ve Ortadogu
temsilcisi olan Bemtas Kule Ving, ‘Milli Kule Ving’
projesinin startini verdi. Son bir yildir giindemlerinde
milli bir kule ving iiretme planinin bulundugu bilgisini
veren Bemtas Kule Ving Yénetim Kurulu Baskani Fatih
Candar Can, bu yil itibariyla s6z konusu plani hayata
gecirdiklerim soyledi. Proje dahilinde yiizde 100 yerli
olacak kule vincin dretimine basladiklarini agiklayan
Can, ‘Markamiz igin en biylk hedefimiz, projesinden
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en ufak vidasina kadar yiizde 100 yerli bir kule vinci
kiiresel pazara sunmakti. Bunu da ilk Griiniimiiz Bem-
tas ‘RTE 6512’yi (ireterek basardik’ seklinde konustu.

Tirkiye’de kule ving sektdriinde ¢cok sayida biyk fir-
manin faaliyet gésterdigine dikkat ¢ceken Fatih Candar
Can, ancak Avrupa teknolojisiyle Gretilmis ve ylzde
100 yerli bir marka olmanin kendilerine blylk bir
avantaj saglayacagini ifade etti. Bemtas Kule Ving ola-
rak en onemli gundemlerinin dretimine bagladiklari
kule vinci kiiresel pazara sunmak oldugunu sdyleyen
Can, bununla ilgili calismalarinin sdrdigind, yerl
kule vingle kiiresel kule ving pazarinda oyun kurucu
haline gelmek istediklerini aktardi. Faaliyete gegir-
dikleri ‘Milli Kule Ving’ projesi kapsaminda imalatina
basladiklari kule vincin ilk olarak 8 ton kapasiteye
sahip olacagini agiklayan Can, ‘Séz konusu kule vin-
cin standart serbest durus yiksekligi 54 metre, yatay
boom kolu uzunlugu ise 65 metre olacak. Bunun yani
sira ikinci bir triine yénelik Ar-Ge caligmalarimiz da
devam ediyor. Bu kule ving ise 10 ton kapasiteye ve
70 metre yatay boom kolu uzunluguna sahip olacak.
10 ton kapasiteli kule vincimizi 2018 yili iginde pi-
yasaya sirmeyi planhyoruz’ dedi. Yili sonuna kadar
25 adet kule ving satigi hedefliyor Bemtas olarak kule
ving sektoriinde 22 yilik bir gegmise sahip olduklarina
dikkat ceken Fatih Candar Can, ilk baglarda sahip ol-
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duklarr kiralik makine parkiyla ikinci el kule ving alim
ve satimi yaptiklarini aktardi. S6z konusu dénemde
kule ving kullamiminin Tiirkiye’de yaygin olmadigim,
ancak 2004’ten itibaren kullanimin yayginlagmasiyla
ikinci el kule ving piyasasinda daralmalarin yasandigi-
ni anlatan Can, yasanan daralmadan dolay! yeni kule
vinglerin satigina yoneldiklerini, bu kapsamda birkag
Avrupa firmasiyla distribdtorlik anlagsmasi imzaladik-
larim kaydetti. Fiyat-performans acgisindan kullanici-
ya hitap eden bir iiriin olmasi nedeniyle en son 2007
yilinda Portekizli bir dretici olan Soima Kule Vingleri
ile bir ilerleme kaydettiklerini belirten Can, Soima ile
2015 yilinda ortaklik kurduklarini ve ortaklik dahilinde
satiglarinin sirdigini acikladi.

Bemtag Kule Ving olarak gesitli tonaj ve metrajlardan
olugan 43 adetlik bir kule ving parkina sahip olduklar
bilgisini veren Can, ‘2017 yihinin ilk Gi¢ ayinda alti adet
kule ving satisi gergeklestirdik. Yil sonuna kadar olan
hedefimiz, bu sayily1 25 adede tamamlamak. 2016 yili
bizler igin satistan ziyade, daha ¢ok kiralama yogunlu-
gu gectiginden satis adetleri noktasinda 2016 yili he-
defimizi tutturamadik. Firmalar 2016 yilinda daha ¢ok
kiralama yapmayi tercih ettiler. 2016 yihm 18 adetlik
satigla tamamladik, ancak 33 adet kule ving kiralamasi
yaptik’ diye konustu.

Bemtas Kule Ving olarak genellikle alti dlkeye ihracat
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yaptiklarini, ancak 2016 yilinda Cezayir ve Giircistan’a
da satis yaptiklarini anlatan Fatih Candar Can, ihracat
pazarlarinda daha ¢ok 8 ton kapasiteli Griinlerin tercih
edildigini aktardi. Cezayir ve Gircistan’a da yaptiklari
satiglarin 8 ton kapasiteli Griinlerden olustugu bilgi-
sini veren Can, ‘ihracat yillik satiglarimizin yaklasik
ylzde 8’ini olusturuyor. Bu bizim igin gergekten dii-
siik bir rakam. Uretimine yeni basladigimiz ‘Milli Kule
Ving’ ile birlikte ihracat rakamlarimizi 2017 yili iginde
ilk etapta en az yiizde 12’ye ¢ikarmayi distintiyoruz.
Hedefledigimiz pazarlar ise Cezayir, Gircistan, iran,
Azerbaycan ve Kazakistan. Bu dlkelerde Griintimiizle
daha fazla s6z sahibi olmak istiyoruz’ dedi. Sekt6rdeki
sorunlara da deginen ve en biylk sorularinin teknik
personel yetersizligi oldugunu sdyleyen Fatih Candar
Can, ayrica sektorde resmi bir montér egitimi olma-
digindan teknik personelin ‘alayl’ olarak yetistigini
kaydetti.”

Bu béliimde son olarak, Tiirkiye is Makinalari Dist-
ribitérleri ve imalatilart Birligi'nden (IMDER) sek-
tordeki gelismelerle ilgili yapilan bir agiklamayi akta-
riyoruz. Aciklama séyle: “Kule ving sektérii kiralama
pazari, 6-7 senedir devam eden biyime hizint 2013
yilinda da korudu. Bununla birlikte satis rakamlari son
iki yil itibari ile insaat sektdriiniin g6z bebedi olan
2007 yilini yakalamigtir diyebiliriz. 2014 yili igin kira-
lama ve satig pazarinda beklentiler 2013 ile ayni olsa
da siyasi gelismeler her zaman igin riskler icermek-
tedir. Kisaca global pazarda kule ving sektoriine goz
attigimizda is makinalari sektériindeki biyime hizina
ancak 2013 yilinda ulasti. 3-4 senedir Uzak Dogu’da
kurulu fabrikalarin iretim kapasiteleri %95’lerin (ize-
rinde seyrederken 2013 yilinda Avrupa ve Amerika’da-
ki fabrikalarin tiretim kapasiteleri %65-70 seviyelerini
gosteriyor. Is makinalari sektoriinde var olan yetismis
kalifiye eleman sikintisi, diger is makinalarina nazaran
cok ciddi bilgi, birikim ve deneyim gerektirmesi nede-
niyle, kule ving sektdri icin artarak devam ediyor. . Bu
agidan sektor, IMDER ve egitim kurumlarinin oncii-
lik edecegdi her tiirlii egitim projesine destek vermeye
2014 yilinda da devam etti.”

El



I DOSYA /VINCLER

EEE TITT oM
J "

ENDUSTRi OTOMASYON

VING SEKTORU’NDE

SON DURUM

Konuyla ilgili olarak, Makine Sanayii Sektori
Platformu’nun “Ving Sekt6ér Notu”nun girig bolimin-
de soyle denilmis: “Ulasim, enerji, iletisim ve altyap!
yatirimlari ile bu alanlarda ulasilan seviye ilkelerin
ekonomik ve sosyal gelisimini gésteren en dnemli
faktorler arasindadir. Bu faktdrlerin bir araya gelmesi
ile olusan alanlar icinde bulunan egitim, sosyal hiz-
met ve sanayi kuruluglari ise sirdurdlebilir kalkinma-
nin temeli olan insan ve teknoloji dretimi igin katalizor
gorevi ifa etmektedir.

Strdurtlebilir kalkinma déngiisi igcinde yukarida bah-
Si gegen bilesenlerin, birinin eksikliginde veya basa-
risizhginda digeri ile ikame edilme ihtimali olmadi-
gindan, 6zel 6nemi vardir. Bu déngi igcinde 6ncelikle
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sanayi kuruluslari olmak (zere tamamina yakininin
hizli gelisiminin temelinde ise makine sektord bulun-
maktadir. Ulasim alaninda, enerji santrallerinin inga-
sinda, altyapi yatirimlarinin gergeklestirilmesinde ilk
ihtiyag siiphesiz makinelerdir.

Tim bu bilegenler igin kaldirma makinelerinin 6nemi
biiyiiktiir. imalat Sanayi iginde ¢ok kiigiik kapasiteler-
de olsa dahi kaldirma makinesi kullanmayan igletme
sayisl yok denecek kadar azdir. Seri diretim uygulayan
firmalarin Gretim streglerinde, hammadde giris ve
irin ¢ikig hatti boyunca blytk miktarlarda transfer
gerektiginden cesitli vinglere ihtiya¢ duyulmaktadir.
Limanlar, gemiler, insaat sektor(, agir sanayi igletme-
leri ve benzerlerinin biytik kapasiteli vingler olmadan
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yasamlarini devam ettiremeyecekleri ortadadir.

Sektor Griinleri genellikle ayri tasarim ve benzer (ire-
tim teknikleri gerektirmektedir. Ucuz isglicii ve hammadde-
nin dnemli oldugu disik katma degerli standart driinlere
nispetle, mithendislik ve tasarim gerektiren Griinlerde (lke-
mizin rekabet glicii daha ytiksektir. Diger taraftan, uzun yillar
boyunca ayni alanda istikrarli ¢alismanin sagladigi uzmanlk
ile firmalarimiz daha biiyik hedefler belirlemektedir.

Teknolojiyi yakindan takip eden sektdr, bilgisayar teknolo-
jisinin geldigi nokta ve bunun Gretim siireclerine olan etkisi
ile daha hizl gelisme kaydetmektedir. Kullanilan tezgahlar
ile 6lgme tekniklerinin gelismesi ve bunlarin bilgisayarlar
ile kontrol edilebilmesi sektdriin 6zellikle standart digi Giriin-
lerinde esnekligini artirmigtir. CAD ve CAM sistemlerinin
destegi neticesinde minimum maliyet ile ik seferde hatasiz
urtinler imal edilebilmektedir. Diger taraftan Ar-Ge faaliyetle-
riigin Devlet destekleri motivasyonu artirmaktadir.”

Sektorin son durumuna iligkin verileri ise, Elektrikti Ving
Imalatgilari Birligi Dernegi (TEVID) Yonetim Kurulu Bagkan
Alparslan Kurtmen'in, Diinya Gazetesi'nde yayinlanan Mart
2017 tarih ve “Ar-Ge ve inovasyon ile Rekabet Giiciimiiz
Artti” baslikli yazisinda gérilyoruz. Séyle diyor Alparslan
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Kurtmen:

“Turkiye ving sektériinde son dénemde ézellikle Ar-Ge ve
inovasyonla ilgili 6nemli gelismeler yasaniyor. Ozellikle ener-
ji verimliligi icin gerek dretim safhasinda, gerekse iretilen
vinglerde yuiksek kaliteli elektronik ve mekanik ekipmanlarin
kullanimina bagh olarak tretim kalitesi ile is verimliligi her
gecen gtin artiyor. Ayrica (retim kalitesini ve ig verimliligini
artiracak ishasl ve teorik egitimlerle de personelin gelismesi
saglaniyor. Tim bu caligmalar Tirkiye’nin ving imalatinda
diinya standartlarini yakalamasina ve bu konuda iddiali olan
AB (ilkeleriyle rekabet edebilmesine olanak saghyor.

Son doénemde 6zellikle ekonomik durgunluga bagh olarak
azalan yabanci mal talepleri, siyasi riskler, savas ve catis-
ma korkulariyla ihracat dip noktasina ulasti. ihracattaki bu
stiratli diisiise topyekun engel olabilecek politikalarin bir an
once devreye alinmasl, Eximbank ile ihracat kredilerinin ar-
tinlarak tretim maliyetlerinin digirdlmesi ve yeni pazarla-
ra girilmesini tesvik edecek politikalarin hayata gegirilmesi
gerekiyor. Sektdrdeki toplam kalitenin artinimasi konusunda
Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanhi§rnca yapilan denetimlerin
artinimasi, tiim Ureticilerin CE, 1SO, TSE gibi belgelere uy-
gun Gretim yapmasi saglanmali. Ayrica merdiven alti tiretim
ve haksiz rekabetin engellenmesiyle yabanci pazarlardaki

BN
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rekabet giiciimiiz daha da artacak, boylece daralan pazarlar-
da Tirk makine dreticileri olarak yeterli pay alma imkanina
kavusacagz.

Global ekonomik sorunlar, Tirkiye'de yasanan iki se¢im ve
en 6nemlisi de Amerikan Merkez Bankas! (FED) nedeniyle
tim gelismekte olan Ulkeler dizerindeki faiz baskisi ve 6ngo-
rilemeyen kur hareketliligi sektoriimiizii olumsuz yonde et-
kiledi. Bu yiizden 2016, ving sektoriinde bekledigimiz kadar
verimli bir yil olmadi. Ancak son (i¢ ayda yakalanan perfor-
mans rakamsal agidan 2015 yilina egit bir tablo olusturdu.
2016 yilinda elektrikli ving sektoriinde 34.3 milyon dolar
ihracat ve 119.6 milyon dolar da ithalat gerceklesti Tirkiye
elektrikli ving sektord yillik yaklasik 15 bin adet kaldirma ma-
kinesi ve 350 milyon dolarlik bir ticaret hacmine sahip. 70 ila
75 arasinda ana imalatginin yani sira dért distribiitor ve iki
tane de yabanci sermayeli firmanin faaliyet gésterdigi Turki-
ye elektrikli ving sektoriiniin ithalat ve ihracat rakamlari son
u¢ yildir neredeyse ayni seviyede gergeklesti.

Elimizde net istatistiki bilgiler olmamakla ving sektoriiniin
global pazar biyiikligi 12.5 milyar dolar civarinda bulunu-
yor. Ttrkiye toplam 350 milyon dolarlik ticaret hacmiyle s6z
konusu pazardan yaklasik yiizde 3’lik bir pay aliyor. Ancak
ihracatta ytizde 0.3 ile oldukga diisiik bir pay aliyor. Sektorti-
miiz, gezer kopri vingler, gantry vingler ve elektrikli kaldir-
ma makineleri gibi Griinleri bagta ABD, Rusya, Azerbaycan,
Tirkmenistan, italya, Almanya, Kanada, ispanya, Fransa,
Kazakistan, Afrika ve Korfez tilkeleri olmak Uizere birgok tilke-
ye ihrag ederken, Almanya, Amerika, Finlandiya, italya, Gin,
Fransa gibi llkelerden de ithalat yapiyor.

Bir yandan Suriye ve Ukrayna’da yasanan sorunlar, diger
yandan Gin’den gelen olumsuz biiyiime verileri, AB banka-
larinda yaganan yetersiz sermaye rasyolari, bu bankalarda
yaganabilecek likidite sorunlari, ne yapacag! kestirilemeyen
FED ve Avrupa Merkez Bankasi ile 2016 yili tiim diinya eko-
nomisi igin olumlu kosullarda baslamadi. Ttim bu baskilarla
yiikselen kur ve faizler yatinm tercihlerini durma noktasina
getirdi. Ayrica son vyillarda yasanan savas ve ilkelerin i¢
karisikliklarindan dolayi ihracat pazarlarinda énemli 6lglide
kayiplar yasandi.

- Em
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Ortadogu, Kuzey Afrika, Rusya ve Tiirk cumhuriyetleri sekt6-
rimiz icin dnemli ihracat pazarlariydi. Su anda bu pazarlara
ihracat yapilmasinda zorluklar yasaniyor. Tiim nedenlerden
dolay1 2017 yili beklentilerimiz ¢ok olumlu degil. Ancak tim
diinyada siiratle bir barig yasanarak, olugabilecek ciddi glo-
bal ekonomik krize odaki anilmasi ve piyasalari rehabilite
edecek kararlarin alinmasiyla 2017 yilinin ikinci yansi kurta-
rilabilir ve ekonomideki durgunluk viriisintin yilin tamamina
bulagmasi engellenebilir.”

Son olarak, Makina ihracatcilar Birligi-MiB’in “VINGLER
8426 GTIP Grubu Analizi (2007-20016)” raporundan, sektGr
cercevesinde 6nemli kabul edilen vinglerin GTIP kodlarina
g0re, bazi ihracat-ithalat verilerini aktariyoruz.

GTIP Kodu GTIP Agiklamasi

84.26 Gemivingleri ("derricks"); vingler ("cranes") (tagiyici halatli vingler
dahil); hareketli kaldirma gergeveleri, sasisi "straddle" tipi olan ayak
feleri ilen lastik tekerlekli tasiyicilar ve vingli yiik

arabalan

- Gezerkoprii vingleri, sabit veya raylar iizerinde hareket eden tagiyici
vingler, gantri vingler, kdprii vingler, hareketli kaldirma gercevelerive
sasisi "straddle" tipi olan ayak mesafeleri ayarlanabilen lastik tekerlekli
tasiyicilar

8426.11.00.00.00 | Sabit bir mesnet iizerine tespit edilmis gezer koprii vingleri

8426.12 Hareketli kaldirma gergeveleri ve sasisi "straddle" tipi olan ayak

len lastik tekerlekli

8426.12.00.10.00 | Hareketlikaldirmagergeveleri

8426.12.00.90.00 | Digerleri

8426.19 Digerleri

8426.19.00.00.11 | Gantri vingler

8426.19.00.00.12 | Képriluvingler

8426.19.00.00.13 | Raylitasiyici vingler

8426.19.00.00.19 | Digerleri

8426.20.00.00.00 | Kule vingler

8426.30.00.00.00 | Seyyar direnglivingler

- Kendinden hareketlidiger makineve cihazlar

8426.41 Lastik tekerlekli olanlar

8426.41.00.10.00 | Vingliyikarabalari

8426.41.00.90.00 | Digerleri

8426.49.00.00.00 | Digerleri

- Diger makine ve cihazlar

8426.91 Kara tasitlarina monte edilmek tizere imal edilmis olanlar

8426.91.10.00.00 | Tasitlarin yiklenip bosaltilmasina mahsus hidrolik vingler




ENDUSTRi OTOMASYON DOSYA/VINCLER N

8426.20 Grubu Diinya Ihracati Degisim Oranlari- Kule vingler [ e 000 | 12564 |- 000 | 000 000 |-5441 | 7634 |-038
100,00
- 4 Arabistan | 23,96 -64,20 | 339,04 | -33,56 | -11,26 | -30,59 | 4,28 -32,73 16,71
sira | Ulke/ 2006- 2007- 2008- 2009- 2010- 2011- 2012- 2013- 2014-
Degisim 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 5 Almanya 50,67 43,14 -66,19 | 36,38 13,18 8,69 11,21 -9,04 -13,01
($) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)

6 | Cezayir 213,44 | 76,33 | 41,16 | -56,01 | 74,42 | 122,36 | 23,60 4235 | -576

1 Cin 128,85 | 47,19 | -62,85 | 41,14 | 24,82 1,55 15,73 17,96 | -8,58

7 | Tiirkiye 1055 | -2498 | -5453 [ 1873 [s662 [1873 [2549 [ -880 [ 2363

2 Almanya 21,89 | 24,06 |-64,16 |-30,28 | 27,92 | 3,03 0,33 732 18,11

8 | Malezya 774,84 | 617,63 | -54,43 | 110,60 | 77,14 | 46,56 | 62,15 33,47 | -4,07

3 italya 46,10 14,80 | -70,41 | 4,48 40,49 | -3,23 24,17 16,59 | -4,79

9 | Katar 67,06 | 34,22 |-62,75 | 180,47 | -82,07 | -2,95 -53,64 | 184,99 | 27,19

4 ispanya 82,84 17,11 | -66,72 | 17,66 | 48,23 11,90 | 22,92 |-8,08 -21,15]

10 | Vietnam 99,75 | 27,15 12,05 | 43,38 | -42,47 | -71,41 | 128,98 | -34,21 | 330,18

5 Fransa 58,76 | 43,34 |-6046 |-32,23 | -0,01 -18,31 [ -2,95 59,27 | 7,66

11 | Belgika -16,25 | 28,48 | -4522 | -49,59 | 38,23 | -33,38 | 19,41 -9,44 24,01

6 Portekiz 50,63 10,44 | -69,08 | -19,71 | 32,95 | 42,36 |9,71 -7,47 -29,68|

12 | Avustralya | 276,95 | 44,76 | -57,96 | -14,58 | 46,01 | -9,74 74,37 -18,39 | 34,00

7 Hollanda | 97,80 | -65,10 | -18,55 | 41,54 | 97,79 | -1576 | 1579 |-31,34 | 52,91

13 | isvigre 31,62 |-12,76 | -2859 | 52,83 | 3668 |-567 -5,86 -11,48 | -32,85

8 Belcika -29,78 [ 79,82 | -44,13 |-66,27 | 219,59 | -69,02 | -15,86 [ 106,76 | 17,53

14 | ingiltere 33,24 1551 | -83,66 | -4,97 0,69 -27,17 | 236,91 | -4,20 96,25

9 Singapur | 112,17 | 33,30 | -39,65 | 87,64 | -34,60 | -51,46 | 489,53 | -47,01 | 27,89

15 | Kuveyt 101,62 | 1533 | -62,92 | 196,96 | -8,17 -38,29 | 28,62 -70,95 | 35,83

10 | ABD 226,22 | 39,89 | -31,75 | 6,28 -7,11 -42,21 | -33,39 | 8,19 -35,18|
11 | Arabistan | 66,94 | - 0,00 -34,15 | -49,27 | -83,21 | 296,28 | 57,42 10,63
Toplam 49,30 | 23,06 | -54,66 | 9,82 4,88 -2,11 8,51 0,73 -9,72
100,00
12 | Kore 56,01 |5992 |-7594 | 4554 | -3,89 -31,10 | -1,00 -33,45 | 66,59

13 | Danimarka | 77,46 | 192,20 | 1710 | 60,59 | 5416 | 1046 | 7,65 | 15367 | 583 *Veriler Trademap.org web sitesinden a||nm|§,MiBtaraf|n-
000 |oo |oo |<es |03 |st13| dan derlenmistir. **Veriler 2015 yili ithalat degerlerine gére
siralanmigtir.

14 | BAE 0,00 4,12 -
100,00

15 [ Kanada 38,56 | -75,79 | 32,59 | -3,60 -50,02 | -50,00 [ 852,10 [ 38,90 | 0,56

-2015 yilinda 8426.20 kodlu (riinde en fazla ithalat yapan
ulke olan ABD, son 6 yil igerisinde (2009- 2015) ithalatini
wmTeome Tz 7 o o Tom o Tom Tam| 20 katartirmistir. (2009: 5.537.000 §, 2015: 152.569.000 $)
-Ayni (riin ithalatinda son 10 yilda en fazla etkisini gosteren
Orta Dogu tlkeleri olmus ve 6zellikle Arabistan en fazla itha-
lat yapan ilk besin arasina girmigtir.

25 | Tiirkiye 105,55 | 131,51 | -66,42 | 126,65 | -36,28 | 15,34 | 140,09 | -55,27 | 27,80

*Veriler Trademap.org web sitesinden alinmig, MiB tarafin-
dan derlenmigtir. **Veriler 2015 yili ihracat degerlerine gére
S|ralanm|§t|r. BL26.20 thracat-ithalet Defpm

-Kanada 8426.20 GTiP kodlu iiriinde diinya ihracatinda 2013 i
yilinda en fazla degisim gosteren 4.ilke olmustur. (2012: 4
689.000 $, 2013: 6.560.000 $) p

-2015 yilinda ayni drinde en fazla ihracati yapan Ginson 10~ * .. *‘ “ ‘ . ; Rl ‘ AL
yil icerisinde en biyiik degisimi 2007 yilinda gegerken gos- thild | A3 | DR Bis | WD M | u | &8 | @
termis ve %128,85 oraninda ihracatinda artis saglamistir. S

8426.20 Diinya lthalati Degisim Oranlan- Kule vingler 106 14 piinva fthalati Degisim Oranlari- Sabit bir mesnet

iizerine tespit edilmis gezer koprii vingleri

sira| Ulke/ 2006- | 2007- | 2008- | 2009- | 2010- | 2011- | 2012- | 2013- | 2014-
Degisim 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
$) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) Sira Ulke/ 2006- 2007- 2008- 2009- | 2010- | 2011- | 2012- 2013- | 2014-
Degisim | 2007 2008 2009 2010 | 2011 2012 | 2013 2014 2015 (%
1 | ABD -14,81 | -33,69 | -93,51 | 352,75 | 71,87 | -64,30 | 265,56 | 106,13 | 31,63 ($) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
2 | Kore 43,41 115,79 | -39,60 | -34,12 | -46,38 | -65,70 | 828,02 | 10,14 | 73,63 1 ABD -1,82 27,27 | -54,44 | 34,29 (4,81 -81,19 | 262,90 | 16,44 [ 157,81

Em
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2 Rusya 3148 | 13629 | 3821 | -23,14 [ 79,43 [-1,75 | 6,88 |-3424 | -3868
3 Tirkiye | 1.438,31| -31,48 | 89,74 | 5651 | 4027 | 2258 | 8062 | 20037 [ 17,26
4 Ukrayna | 0,41 91,60 | 499 |-89,99 847,62 [-72,00 [ 31,81 | 76,71 | 1.447,45
5 Gin 1857 | 4043 | 2804 |-550 | 119,71 [-51,99 [ 3033 | 5431 |-13,79
6 Arabistan | 12852 | - 000 [000 |-1704 |2357 | 21544 | 2541 | -2888
100,00
7 BAE 0,00 3936 | - 000 [000 [o00 [-4287 [-685 |[-1617
100,00
8 iran 100,00 | 000 [000 |[000 |13332-2152 18395296 | 3347
9 Meksika | -8,85 24,80 | 2752 | 2807 4448 [6359 | 5499 [ -47,11 | 206,12
10 Kanada | 401,92 | -5638 | -5540 [ 9,40 | 19655 [ -3358 [ 220,79 | 35,33 | -23,63
11 Fransa | 2,35 2949 | -2291 | 27,09 [ 11,30 |[6162 [ 3143 | -424 | 127
12 Polonya | -7629 | 91,78 | 18,83 | -11,41 | 28,82 |-3758 | -1541 | 363,63 | -12,05
13 Cezayir | 90,10 | 80,00 | 10,64 | 21,05 | 17,47 |-12,43 [ 57,70 | 264,67 | -24,54
14 Hollanda | 19,42 | 29,46 | 24,60 | 54,45 | 102,30 | 37,44 | 49,63 | 15,04 | -34,04
15 isvigre | 2838 |[3076 |-21,75 | 657 |-1467 [2624 |-23,79 | 3504 |-7,79

Toplam| 22,24 21,20 -15,55 | -12,39 | 16,18 | 3,97 3,95 9,68 -14,47 | Toplam

*Veriler Trademap.org web sitesinden alinmis, MiB tarafin-
dan derlenmigtir. **Veriler 2015 yili ithalat degerlerine gére
siralanmusgtir.

-2007 yilinda 8426.11 GTIP kodlu iiriin ithalatinda en fazla
degisimi gosteren ilke Ozbekistan ve Misir'dan sonra Tiirki-
ye olmustur. (2006: 2.467.000 $, 2007: 37.950.000 $)

-Son 10 yil igerisinde ayni Griin ithalatinda en fazla ithalat
2014 yilinda 1.156.964.000 $ olarak, en disiik ithalat 2006
yilinda 766.412.000 $ olarak gerceklesmis ve 2006 — 2014
yillari arasinda %50 oraninda artig gorilmusgtir.
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E-PR-110

Kagitsiz Kayit Cihazi

* Programlanabilir universal 3, 6, 9, 12, 15,
18, 21 ve 24 kanal giris,
12 Role cikisi, 64 sayisal giris / gikis,

* Dokunmatik 5.7" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

* RS-485 ModBus RTU, Ethernet, 1 USB host

* Wi-Fi (Opsiyonel)

* Pano Ebadi 144x144 mm

E-PR-200
Kagitsiz Kayit ve Kontrol Cihazi

* Programlanabilir 54 universal giris,
18 role cikis,
144 sayisal giris / cikis

* Dokunmatik 12.1" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

* RS-485 ModBus RTU, Ethernet,
1 USB host

*Wi-Fi (Opsiyonel)

* Pano ebadi 288x288 mm

Elimko Elektronik Imalat ve Kontrol Ticaret Lid. $ti. Tel: (0 312) 212 64 50 (Pbx) = Fax: (0 312) 212 41 43
8. Cadde 21. Sk. (Eski 68. Sk.) No:16 Emek 06510 ANKARA  www.elimko.com.lr = e-mail:elimko@elimko.com.lr
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IS GUVENLIGIMIZ NE
KADAR GUVENLI?

Sabah Gazetesi’nin Mayis 2017 tarih ve “is giivenligi
uzmani bulundurma zorunlulugu 1 Temmuz'da bas-
liyor” baslikli haberine gére, is givenligi uzmani ve
isyeri hekiminden hizmet alma yikimlaliga 1 Tem-
muz 2017°den itibaren yirirlige girecekmis. Tlrkiye
Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu (TESK) Genel
Bagkani Bendevi Palanddken, Esnaf ve Sanatkarlar ile
yanlarinda ¢aliganlarin is kazalari, meslek hastaliklari
ve idari yaptinmlarla karsi karsiya kalmamalari igin is
Sagligi ve Glivenligi konusunda énlem almalari gerek-
tigini sdylemis. Haberin devami soyle:

“Kamu kurumlari ile 50’den az ¢alisani olan az tehlike-
li sinifta yer alan igyerlerinde 1 Temmuz’dan itibaren
is glvenligi uzmani denetimleri baslyor.

TESK Genel Baskani PalandGken, ‘Is Saghg ve Gii-
venligi icin alinacak tedbirler bir maliyet olarak g6-
rilmemeli. Glinkii maddi kayiplar telafi edilse de kay-
bedilen yasamlarin telafisi mimkin olmamaktadir”

~ E=

dedi. Esnaf ve Sanatkarlarin yerine getirmesi gereken
ylkimlilikleri siralayan Paland6ken, “Esnaf ve sa-
natkarlarimiz, isyerinde risk degerlendirmesi yapmali,
acil durum plani hazirlamali veya bu hizmetleri ilgili
yerlerden temin etmelidir. Yanginla miicadele ve ilk
yardim konularinda 6nlem almahdir. is kazalarinin ve
meslek hastaliklarinin kaydini tutmal ve belirlenen
siire icerisinde Sosyal Givenlik Kurumu’na bildirme-
lidir. Gahiganlarinin is saghgi ve gtivenligi konusunda
egitim almalarini saglamahdir. Galisanlarinin, igye-
rinde maruz kalacaklari saglik ve giivenlik risklerini
dikkate alarak, saglk gozetimine tabi tutmalidir’ dedi.
TESK Genel Bagkani Bendevi Palandéken, az tehlike-
li sinifta yer alan igyeri sahiplerini bilgilendirerek, ‘1
Temmuz’'dan itibaren isyerlerinde ig giivenligi uzmani
bulundurmak zorunlu hale gelecek. Bu tarihten itiba-
ren denetimler de baslayacak. Bununla birlikte 10’dan
az calisani bulunan ve az tehlikeli sinifta yer alan igye-
ri igverenleri gerekli sertifikaya sahip olmalari halinde
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(ise giris ve periyodik muayeneler harig) is saghgi ve
givenligi hizmetlerini kendileri yiritebilecek’ seklin-
de konustu.

Palanddken, is saghgr ve guvenligi icin alinacak ted-
birlerin 6nemini vurgulayarak, ‘is saghg: ve giiven-
ligi, isyerinin daha huzurlu, ¢alisanlarin daha mutlu
ve isletmelerin daha verimli olabilmesi igin bir ge-
rekliliktir. ilerleyen giinlerde is saghgr ve giivenligi
kiltirinin daha da yayginlagsmasini umuyor, esnaf
ve sanatkarlarimiza saghkli ve glvenli bir isyeri orta-
minda kazasiz gunler diliyorum’ dedi.”

Konuyla ilgili bir baska haber, Dinya Gazetesi’nde
Mayis 2017 tarihli, Mehmet Kaya imzali ve “insaat
sektoriinde is givenligi seferberligi ilan edildi” basli-
gini tagiyor. Habere gore, “Calisma ve Sosyal Giiven-
lik Bakanhgi koordinasyonuyla, insaat sektdriinde ve
calisma hayatinda is saghgi ve giivenligi uygulamala-
rinin iyilestirilmesi amaciyla kampanya baglatildi.

En fazla is kazasinin yasandigi insaat sektdrii odakh
olarak planlanan kampanyanin tanitim toplantisi, 26
bin kisinin ¢aligtigr Turkiye’nin en biyik insaat san-
tiyesi durumundaki 3. havalimani ingsaat sahasinda
yapildi.

Calisma ve Sosyal Givenlik Bakani Mehmet Miiezzi-
noglu, is sagligi ve giivenligi alaninda iyilesmenin ta-
raflarin katilimiyla mimkin oldugunu vurgulayarak,
‘Denetim, ceza tam ¢ozim olamaz. Elbette elimizden
gelen destedi verecegiz. Uyaracagiz, yol gosterece-
giz, egitim destegi verecegiz. Ancak bUtiin bunlara
ragmen uyulmuyorsa merhamet olmayacak. Merha-
metten maraz dogar. Burada maraz da insanlarin ha-
yatlar’ dedi. Miezzinoglu, is saghg! ve givenligini
saglayacak temel unsurun bu 6nlemlerin bir kiltlr
haline gelmesiyle miimkiin olabilecegini kaydetti.
Mehmet Miezzinoglu, etkinligi Soma faciasinin 3.
yil déoniminde etkinligi gerceklestirdiklerini hatirla-
tarak, Soma faciasinin hatirlanacagini, faciadan ders
cikarilarak da is sagligi ve glvenligi yoninde daha iyi
calismalar yapilacagini kaydetti.

Miezzinoglu, insaatlarda 2001’de y(iz binde 35 olan
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olimld kazanin 2015 istatistiklerinde yiiz binde 24’e
indigini belirterek, ‘Bu distse basari diyebiliriz ama
24 insanimizi kaybettigimiz gercedini goz 6niine alin-
diginda dnlem almamiz gerektigi ortada’ dedi.
Istanbul Biiyiiksehir Belediye Bagkani Kadir Topbas
da térende yapti§i konusmada, is givenligi alaninda
sozlii iletisimin dnemli oldugunu ve sahada bilgilen-
dirmenin basariyr arttirdigini kaydetti.

Calisma Genel Midiirt ismail Gerim ise ILO’ya ista-
tistik veren Ulkeler arasinda Tiirkiye'nin is saghgi ve
glvenligi alanindaki istatistiklerinin digerlerine gore
daha hizli iyilesme sagladigini kaydetti.

3. Havalimani ingaatini siirdiiren IGA CEQ’su Yusuf
Akcaoglu da 26 bin kisiye ulasan ¢alisan sayisiyla en
biyik projelerden birinin yiratildigini belirterek,
is sagligi ve glvenligi alaninda yasal yikimlliklerin
Uzerinde sayilarla ¢ahigtiklarini kaydetti.

Bakan Miezzinoglu, ¢alisma hayatindaki is saghgi
ve givenligi kampanyasinin ‘Hedef Sifir’ sloganiyla
baglatildi§ini hatirlatarak, temel hedefin is kazalarini
sifirlamak oldugunun altini gizdi.

Torende daha sonra kampanyaya destek veren kurum
ve kuruluslar ile sivil toplum 6rgutlerinin temsilcileri
ortak deklarasyonu imzaladi. Deklarasyona, Galisma
ve Sosyal Glivenlik Bakani Mehmet Miiezzinoglu, TSE
adina Genel Sekreter Mehmet Bozdemir, Yapi Dene-

s
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tim Birligi adina Tekin Saracoglu, INTES adina Deha
Emral, Hak-Is adina Genel Sekreter Osman Yildiz,
Tirk-is adina Mali Sekreter Ramazan Agar, Tirkiye
Miteahhitler Birligi adina Baskan Mithat Yenigin,
TOBB adina Bagbakan Yardimcisi Halim Mete, TiSK
Baskani Kudret Onen, Cevre ve Sehircilik Bakanhgi
adina Mustesar Yardimcisi Miicahit Demirtas, Tiirki-
ye Belediyeler Birligi adina IBB Baskani Kadir Topbas
ve isciler adina da Ahmet Ozdogan imzaladi.

Deklarasyonda, taraflarin is sagligi ve glivenligi icin
sorumluluklarini yerine getirmesi ve esgiidim iginde
calismasi, tecriibelerini kamuoyu ile paylasma, ted-
birlerin sirdiralebilirligini saglama, KOBi’lere 6zel
O6nem verme unsurlari yer aldi.”

Ama “Is Giivenligi”miz ne kadar giivenli?” sorusunda
dikkat edilmesi gereken nokta, istanbul Isgi Saglhg
ve Is Givenligi Meclisi sitesinde yer alan Subat 2017
tarih ve “Tirkiye’de isci sagligi ve is givenligi” bas-
[1kl makale verilerinde.

Makaleye gére, “isci saghgi ve is givenligi en te-
mel anlamiyla, iscilerin calisma yasaminda gi-
venliklerini almak ve olasi kazalari 6nlemek igin

alinan Gnlemler batintdir. Isci saghgi ve gvenli-
gi alaninda en gelismis ilkeler Avrupa Birligi (lke-
leridir. Hollanda’da 100 bin calisan basina disen
Olimli is kazasi orani %0,8, Belgika’da 3,2 AB iil-
kelerinde 2,2 Tirkiye’'de ise 13,2. Avrupa (lkelerin-
de olimli is kazalarinin dinyanin diger yerlerine
gOre disik olmasinda, bu alana dair ilk yasal di

zenlemenin 1810°da Avrupa’da yapilmasi etkilidir.
Cumhuriyet tarihimizde isci saghgr ve is glvenligi ilk
defa 818 sayili Borglar Kanunu’nda kendine yer buldu.
Bu alana dizenleme getiren ilk yasa ise 2012’de ¢ika-
rilan 6331 sayili is Saghg: ve Givenli§i Kanunu’dur.
Bu yasa ile is glvenlik uzmani galistirmak ve risk de-
gerlendirme raporu hazirlamak zorunlu hale getirildi.
Dinyada her 15 saniyede bir, 6limli is kazasi mey-
dana gelirken ortalama 280 milyon is kazasi yasa-
niyor. Bunlarin yaridan fazlasi Afrika ve Giineydogu
Asya ilkelerinde yasaniyor. Diinya’da en ¢ok 0limli
is kazasinin oldugu ilk ¢ Glke El Salvador, Cezayir ve
Tiirkiye. Olimli is kazasi oraninin en diisiik oldugu
iilkeler ise isvigre, Avusturya, Norveg, isvec ve Da-
nimarka.
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Asagida ki tabloda ABD ve Tiirkiye'de en ¢ok olimli
is kazasi olan is kollari bulunuyor.

AR 2005 yilsnan en ok Shamb iy keras yapanan by kollars

Konvyon SGI0ra
Cifgl 20 252
Ingaat 1506 238
Lemin Bakim 150 183
Tarvm b ideri 06 174

Tirkedyede 20015 ylinm on ok Slandi bs karas ysganan iy kollar

Ingaan, Yol 25 426
Tarim, Orman | 2 405
Tapmacihk 14 T2
Ticaret, Biro [ 101
Peledive [ w

Ege Universitesi Ege MYO Yrd. Dog. Dr. Biilent Demir
ve izmir Barosu, is Givenligi Uzmani/ig Yeri Hekimi
Egiticisi Nalan Demir’in istanbul Aydin Universitesi
Dergisi Sayr 29, (2016)’da yayinlanan “Kamu Sek-
toriinde 6631 Sayili is Saghgr Giivenligi Yasasinin
Uygulanmasi ve Mevcut Yikimlilikler” makalesinde
ise sdyle deniliyor:

“Is saghg ve givenligi biitiin galisanlari ilgilendiren,
calisma yasaminin en temel unsurlarindan biridir. Ya-
sam hakki kutsal ve en temel hak olup Anayasamizda
bu hususa bliyik 6nem verilmistir. Anayasamizin 17.
maddesi ‘Herkes, yasama, maddi ve manevi varhgi-
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ni koruma ve gelistirme hakkina sahiptir’ (Anayasa,
m.17/1), 50. Maddesi ‘Kimse, yasina, cinsiyetine ve
giciine uymayan islerde calistirllamaz’ (Anayasa,
m.50), seklinde dlzenlemistir. Anayasamiza gdre
Devlet herkesin, saglikli ve dengeli bir cevrede ya-
sama ve caligma hakkini kullanabilmesi igin gerekli
kogullari saglamak, bunun igin gerekli hukuki di-
zenlemeleri yapmak, buna uygun bir ¢alisma ortami
olusturmak zorundadir. Kiresellesen diinyada bilim
ve teknolojide yasanan hizli gelismelere ve sanayi-
lesmeye bagli olarak; isyerlerinde yeterli énlemlerin
alinmamasi, her yil artan is kazalari, meslek hasta-
liklari ve cevre kirliligi insan ve ¢evre saghgini tehdit
eder bir konuma ulagmigtir.

Galisma hayati; ¢alisanin bedensel, ruhsal ve sosyal
iyilik diizeyini belirleyen en dnemli etkendir. Is saghg
ve glvenligi strekli gelisen ve degisen dinamik yapisi
ile gelismekte olan dlkelerde oldugu kadar gelismis
sanayi lkelerinde de toplumun giindemindedir. Isgi
saghg! ve is glvenligine iliskin gdstergeler, temel
insan haklari, ¢calisma yasami ve dlkelerin gelismis-
liklerine iliskin 6nemli gostergeler sunmaktadir. An-
cak SGK ve diger resmi istatistikler gostermektedir
ki dlkemizde isci saghgr ve is givenligine gereken
o6nem yeterince verilmemekte; yasa, yonetmelik ve
uygulamalarda yetersiz kalinmaktadir. Gerek 0zel
sektor isveren kesimi gerekse kamu isvereni (devlet)
degisik gerekceler nedeniyle konuya gereken &zeni
gostermemektedir.

Tlrkiye is kazalarinda Dinya ve Avrupa’da on siralar-
da yer almaktadir. 30.12.2012 tarihinde Resmi Gaze-
tede yayinlanan, kamu ve 6zel igyerlerinde saglikh ve
gdvenli bir ortamda c¢aligiimasi, is kazalari ve meslek
hastaliklarinin 6nlenmesi amacglanan 6331 sayili is
Saghgi ve Giivenligi (ISG) kanunu yiiriirlige girmesi-
ne ragmen Tirkiye’de 6limli is kazalarinda hayatini
kaybeden isci sayisi, Galisma Bakanhgi iSG Meclisi
raporuna gore; 2008, 2009, 2010, 2011, 2102, 2013
ve 2014 yillarinda sirasiyla 865, 1171, 1444, 1700,
744, 1235, 1886 olmustur. Bununla beraber meslek
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hastaligi tanisi ve sayisi da gercek degerlerin ¢ok ¢ok
altindadir. Ulkemizde meydana gelen is kazalar ve
meslek hastaliklari ile ilgili sayisal veriler, Sosyal Gii-
venlik Kurumu tarafindan her yil yayinlanan istatistik
yilliklardan elde edilmektedir. Dogal olarak bu veriler,
kuruma bagh is yerlerinden elde edilen bilgiler olup,
sigortali olmayan kisilerin ugradiklari is kazalari sayi-
sini icermemektedir.

Bu nedenle, Tarkiye’'deki gergek is kazasi sayisinin ve
6limlerin SGK istatistiklerindeki degerlerinden daha
fazla oldugu kabul edilmektedir. 2008 yilinda istatis-
tiklere girmeyen kayiplar ve % 40’1 bulan kayit disi
istihdam da dikkate alindi§ginda, tlkemizde is kazasi
sayisinin yilda 650 bin civarinda olmasi gerekmekte-
dir. Ulkemizde 6nemli sayida meslek hastaligi oldugu
bilinmesine ragmen, bu hastaliklarin cogu, mesleksel
oldugu kanitlanamadigindan kayitlara yansimamakta-
dir. Nitekim TUIK’in is kazas! verileri SGK verilerinin
birkag kat lzerinde bir degerde olmaktadir. 2013 yil
SGK istatistiklerinde is kazasi sayisi yaklasik 190 bin
iken TUIK 2013 verilerine gére bu rakam 706 bin ola-
rak gorulmektedir. Aradaki fark kayit digi is kazala-
rinin ne kadar yiksek oldugunu ortaya koymaktadir.

Ulkemizde TUIK verilerine gére (TUIK,2013) Sosyal
Givenlik Kapsami (5510 sayili kanunun 4-1/a, 4-1/b,
4-1/c maddesi kapsaminda), 2011-2013 aktif sigorta-
[1lar sayisinin (zorunlu, ¢irak, Yurtdisi topluluk, tarim
(4-1/a), tarim (4-1/b), muhtar, istege bagh ve kis-
mi sireli calisanlar dahil olmak tizere) 2011 yilinda
17.374.631, 2012 yilinda 18.352.859 ve 2013 yilinda
18.886.989 oldugu bildirilmektedir. Turkiye’'de teh-
likeli ve ¢ok tehlikeli is yeri sayisinin yaklasik 680
bin, az tehlikeli is yeri sayisinin da yaklasik 800 bin
oldugu ifade edilmektedir. Tiirkiye istatistik Kurumu
(TUIK) Ekim 2014 verilerine gére calisma cagindaki
nifusun 57 milyondan fazla oldugu llkemizde isgi-
cl nifusu 29 milyon 181 bin kisi, igsgiicline katiima
orani erkeklerde yiizde 71,5 kadinlarda ise ytizde 30,9
olmustur. ILO’nun tahminleri ile Tlrkiye'de beklenen
meslek hastaligi sayisi yilda 120 bin ile 360 bin ara-
sidir.

Uluslararasi Galisma Orgiti (ILO) 2103 yayinlarina
gOre, diinyada her yil 2.2 milyon calisan isle bag-
lantili kazalar ve meslek hastaliklari sonucu haya-
tini kaybetmektedir. 270 milyon calisan kazaya ve
160 milyon calisan meslek hastaligina maruz kal-
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maktadir. 2012 yili Eurostat verilerine gore; 2012
yilinda EU-28’de toplam is kazasi sayisi 2.487.794,
bu is kazalarinda yasamini yitiren igci sayisi toplam
3515°tir. 2012 yilinda Almanya’da meydana kalan is
kazasi sayist 709.940, bu kazalarda oOlen isgi sayisi
473, Fransa’'da 461.376 kazada 524 ¢6lim, ispanya’da
281.045 kazada 273 oliim, italya’da 274.040 kazada
469 olim, Ingiltere’de 143.171 kazada 149 6lim ve
Portekiz’de 109.511 kazada 162 6liim gergeklesmis-
tir. Ayni yil Tiirkiye’de yaklasik 64.000 is kazasinda
744 0lim gergeklegmistir...

Is glivenligini saglamak hem insani bir zorunluluk,
hem de yasal bir yikimlaliiktir. is gtvenligini sag-
layarak is kazalarini 6nlemek, olusan kayiplari 6de-
mekten daha kolay ve daha insancil bir yaklagimdir.
Gintimizde 6nemli boyutlara ulasan is kazalarinin
yogunlugunu azaltarak, givenli calisma kosullar
saglamak ve boylece isgilerin calisma stirelerinin so-
nuna dek saglikli yasamasini ve bakmakla yikimli
olduklari kisilerin gelecegini korumak mtmkindir.
Isletmelerin is kazalarindan dogan kayiplarini azalt-
mak, dretimin kesintisiz olarak siirmesini saglamak,
isci devrini azaltmak, isgiict veriminde ve toplam ve-
rimdeki artiglarla Glke kalkinmasina yardimci olmak
tim toplumun yararinadir. Giinlimiizde bilimsel tek-
nolojik gelismelerin yarattigr olanaklarin is givenli-
ginin saglanmasina yonelik etkinliklerde kullaniimasi
ile is kazalarinin énemli 6lgiide azaltilmasi olanakl-

dir. Dinyada, oOzellikle geligsmis tlkelerde bu konuda
gbzlenen olumlu gelismeler is kazalarinin azaltilabi-
lecegini gostermektedir. Bunun saglanabilmesi ve ig
kazalarinin neden oldugu maddi ve manevi kayiplarin
azaltilabilmesi icin is glvenligine yonelik calismalara
gereken 6nemin verilmesi zorunludur. Is givenligini
saglama amacina, bilimsel arastirmaya dayali planli
calismalar sonucunda gelistirilen giivenlik dnlemle-
ri ile ulasilabilecegi unutulmamahdir. Uluslararasi
hukuktaki gelismeler bu hukuk ilkelerini benimse-
yen llkelere de bazi yikimlilikler getirmektedir.
Tlrkiye’'nin hem ILO’ya liye olmasi hem de AB’ye liye-
lik siirecini baglatmig bulunmasi, ISG mevzuatinda
benzer diizenlemelere yer vermesini zorunlu kilmigtir.
ILO cok sayidaki s6zlesmesi ve uygulamaya koydugu
programlarla is kazalari, hastaliklar ve 6limlerin bo-
yutlari ve sonuglari hakkinda tim dinyada farkindalk
yaratmaya calisirken (ILO, 2011a) korunma yollarina
iliskin dizenlemeler de getirmektedir.

6331 sayili kanun, is saghg! ve glivenligi bakimindan
onemli diizenlemeler getirmekte, is sagligi ve giiven-
liginde «tazmin edici» yaklagim yerine daha ¢ok 6n-
leyici (proaktif) bir yaklasim sergilemektedir. Boylece
is kazalari ve meslek hastaliklarinin sonuglariyla ma-
cadele etmenin zorlugu ve maliyeti karsisinda bu kaza
ve hastaliklar ortaya ¢ikmadan 6nlemeyi, kaynaginda
yok etmeyi hedef alan cagdas standartlarda bir diizen
kurgulamaktadir. is saghgi ve giivenligi konusunda
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isverenlerin mutlak anlamda sorumluluklarini agik-
ca dlzenleyen kanun, ayrica, igyerlerinde ve ulusal
diizeyde is saghgi ve givenligi konusunda isciler ile
isverenler arasinda etkin diyalog mekanizmalari da
getirerek Glkemizin en onemli sorunlarindan birisi
olan is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin sayisinin
azaltilmasinda taraflarin rollerini ve sorumluluklarini
arttirmaktadir. 6331 sayili kanunun yirirlige girme-
siyle birlikte calisma hayatindaki herkesi olumlu yon-
de etkilemistir.

Galisma hayatinin akigi icerisinde sorunlar ortaya
cilkmaya baslamistir. Ozellikle cok tehlikeli, tehlikeli
ve az tehlikeli olarak is yerleri iige ayrilmistir. Bu is
yerlerinde tehlike siniflarina ve c¢aligan sayisina bagh
olarak isci saghgi ve is glvenligi uzmani, is yeri he-
kimi, is yeri hemgiresi ¢alismasi zorunlulugu getiril-
mistir. Bu zorunluluk sayesinde is yerlerinde egitim,
denetim ve kontrol mekanizmasi olusturulmustur. Bu
durum bile ¢alisma hayatinda givenli galisma kalti-
rinin olusmasina biylk katki saglayacaktir. Bununla
beraber kanun kapsamina kamuya ait isyerleri de da-
hil edilmigtir.

is saghgr ve giivenligi hizmetleri 12.7.2013 tarihinde
yapilan degisiklikle bu sadece is saghg: ve glvenligi
hizmetleri yikimliligd, kamu kurumlari ile 50’den az
calisani olan ve az tehlikeli sinifta yer alan isyerleri
icin 1.7.2016 tarihine ertelenmistir. Calistirilan sa-
yisina bakilmaksizin gok tehlikeli sinif igyerleri igin
1.1.2103 tarihinde ve tehlikeli sinifta yer alan isyerle-
riigin bu yikimlalik 1.1.2014 tarihinde baslamistir.
Tlrkiye’de 50°’den az caligani bulunan; az tehlikeli,
tehlikeli ve ¢ok tehlikeli sinifta yer alan isyerlerinde
is kazalari en fazla sayida meydana gelmektedir. Pek
cok az tehlikeli sinifta yer alan igletmeler kamu ku-
rumlarinda oldugu gibi 6331 sayili yasanin 1.7.2016
tarihine ertelendigini diisinmekte ve yasal yikimli-
liklerini yerine getirmemektedir. Tehlikeli ve ¢ok teh-
likeli sinifta yer alan isyerlerinde hali hazirda yaridan
fazla igletmenin hala is glivenligi uzmani ve is yeri he-
kimi calistirmadigr ilgili bakanhkga belirtilmektedir.
Kanundaki hiikimlerde ortaya kondugu gibi is sag-
igr ve givenligi hizmetlerinin alinmasi igin kamu ve
0zel sektore ait isveren; is giivenligi ve is yeri hekimi
ile yapilacak is sozlesmesi ile (kamu kurumlari igin
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atama/ gorevlendirme ve iSG-Katip’te sozlesme ile),
Ortak saglik ve glivenlik biriminden alacagi hizmet ile
ve gerekli belgelere sahip olmasi halinde bizzat ken-
disi tarafindan bu hizmetin yerine getirmesi yoluyla
saglayabilir.

Yasal Mevzuat:

6331 sayili ISG kanunu yiriirliige girmeden dnce, Is
sagligi ve glivenligi ile ilgili yasal mevzuat 4857 sayili
is Kanununun 5. boliimiinde “is Saghgi ve Givenligi”
adir altinda dizenlenmigtir. AB mevzuatina uyumlag-
tirma calismalari neticesinde ve konuyla ilgili yayinla-
nan direktifleri neticesinde 4857 sayili is Kanununda
bulunan is sagligi ve givenligi mevzuati 20.06.2012
tarihinde TBMM’de kabul edilen ve 30.06.2012 tari-
hinde Resmi Gazete’de yayinlanan 6331 sayili is Sag-
g1 ve Glivenligi Kanununda ayri bir kanun olarak ka-
bul edilmis ve yirirlige girmistir. 6331 sayili Kanun;
kamu ve 0zel sektdre ait batin islere ve isyerlerine,
bu igyerlerinin igverenleriile isveren vekillerine, ¢irak
ve stajyerler de dahil olmak izere tiim c¢alisanlarina
faaliyet konularina bakilmaksizin madde 2'de ki istis-
nalar hari¢ olmak dzere tiim ig yerlerine uygulana-
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caktir.

1475 sayill Is Kanunu kapsaminda 1974 tarihinde
yiiriirlige giren [SG Tiziigi Bakanlar Kurulu'nun
16/6/2014 tarihli karari ile ydrdrlikten kaldiriimig ve
yerine 6331 sayili yasaya uygun yeni tiizik olugturu-
lamamistir. Yeni Tiiziik olusturmadan, Avrupa Birligi
ISG ile ilgili direktiflerine ve tlkemizce kabul edilen
ILO s6zlesmelerine uygun olarak pek ¢cok yonetme-
lik yeniden diizenlenerek yayinlanmigtir. Giintimizde
yeni ISG Tiiziigii hazirlanmasi ¢aligmalari devam et-
mektedir.

6331 sayili Kanun’un hikiimlerinin isyerlerinin bi-
ylkldgine ve yapilan isin niteligine g6re farkh tarih-
lerde, asamali olarak yirtrlige girmesi planlanmigtir.
Bu cercevede Kanunun 6 ve 7 inci maddeleri 4857
sayili is Kanunu’nun miilga 81 nci maddesi kapsa-
minda ¢alisanlar hari¢ kamu kurumlari ile 50’den az
caligani olan ve az tehlikeli sinifta yer alan igyerle-
ri icin 01.07.2016 tarihinde; 50’den az c¢alisani olan
tehlikeli ve cok tehlikeli sinifta yer alan igyerleri igin
01.01.2014 tarihinde; diger isyerleri icin ise yayimi
tarihinden alti ay sonra yiriirlige girmektedir. Ka-

.
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nunun geriye kalan maddelerinin ise yayim tarihi ve
yayim tarihinden itibaren alti ay icerisinde yurirlige
girmesi dizenlenmigtir.

Yirarlulik Tarihi 1.7.2016 ‘e Ertelenen 6331 sayili
Kanunun 6 ve 7.ci Maddeleri:

Ertelenen 6331 sayih Kanunun ‘is Saghgi ve Giivenli-
gi Hizmetleri’ belirleyen 6. maddesi; ‘Mesleki riskle-
rin 6nlenmesi ve bu risklerden korunulmasina yone-
lik caligmalari da kapsayacak, is saghgi ve glvenligi
hizmetlerinin sunulmasi igin isverence gorevlendiril-
mesi gereken is glvenligi uzmani, isyeri hekimi ve
on ve daha fazla calisani olan ¢ok tehlikeli sinifta yer
alan igyerlerinde diger saghk personeli goreviendi-
rilmesi veya bu hizmetin tamamini veya bir kismini
ortak saghk ve glvenlik birimlerinden hizmet alarak
yerine getirebilmesi ve ancak belirlenen niteliklere ve
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gerekli belgeye sahip olmasi halinde, tehlike sinifi ve
calisan sayisi dikkate alinarak, bu hizmetin yerine ge-
tirilmesini kendisi stlenebilir’ hususlarina iligkindir.
Bu madde ile ertelenen; is sagligi ve giivenligi hiz-
metlerinin sunulmasi igin igsverence gérevlendirilmesi
gereken is glvenligi uzmani, isyeri hekimi ve diger
saghk personeliile, bu kisilerin gorevlerini yerine ge-
tirecek yasada belirtilen diger kurumlar ve bunlarin
yasal olarak gorevlendirilmeleri sireci ile ilgilidir.

Yine ertelenen 6331 sayili Kanunun ‘is Saghg ve
Givenligi Hizmetlerinin Desteklenmesi” belirleyen 7.
maddesi; “ is saghi§i ve giivenli§i hizmetlerinin yerine
getirilmesi icin Bakanlikca saglanacak destekler, han-
gi tehlike sinifi is yerlerinin bu destekten yararlanabi-
lecegi, giderlerin nasil kargilanacagi, hangi kayitlarin
esas alinacagi, destekten faydalanabilecek isyerleri-
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nin tasimasi gereken sartlar, is saghgr ve gtvenligi
hizmeti verecek kuruluslarin 6zellikleri v.b. gibi’ hu-
suslara iligkindir.

6495 sayil yasayla kamu kurumlari ile 50°den az ca-
lisani olan ve az tehlikeli sinifta yer alan igyerleri igin
ertelenen husus 6331 sayili iSG kanunun sadece yu-
karida icerigi aciklanan 6.c1 ve 7.ci maddeleri olup,
isverenin ve calisanlarin gorev, yetki ve ytkimlilik-
leriile ilgili degildir.

Kamu Kurum ve Kuruluslarinin 6331 Sayili Kanunla
Ortaya Gikan Y(kiamlikleri:

30.06.2012 tarihinde yirirlige giren 6331 sayili ISG
Kanunun hiikiimlerine gore; yasa kapsamina giren
Ozel sektdre ait bitin igyerleri ile tim Kamu kurum
ve kuruluslarr 01.01.2013 tarihi itibariyla:

-Risk degerlendirmesi yapmak,

-Gahganlara egitim vermek, calisan temsilcisi seg-
mek, I1SG ile ilgili organizasyon yapmak ve gerekli
arag gerecleri bulundurmak,

-Saghk ve glvenlik sartlarini degisen sartlara uygun

| \
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hale getirmek, mevcut durumu iyilestirmek, iSG ted-
birlerini izlemek, denetlemek, riskleri analiz etmek,
azaltmak veya ortadan kaldirmak,

-Olciim kontrol yapmak, tehlike sinifini belirlemek,
-Gahganlarini saghik g6zetimine tabi tutmak,

-Acil durum ve tahliye planlari yapmak, tatbikat yap-
mak,

-Yasal siireci igerisinde is kazasi ve meslek hastalig
bildirimi yapmak,

-Calisanlarini bilgilendirmek, calisanlarin is sagligi ve
givenligi egitimlerini almasini saglamak, bu egitimi
Ozellikle ise baslamadan dnce, ¢alisma yeri veya is
degisikliginde, is ekipmaninin degismesi hélinde veya
yeni teknoloji uygulanmasi halinde vermek, egitimleri
gerektiginde ve diizenli araliklarla tekrarlamak,
-Mesleki egitim alma zorunlulugu bulunan tehlikeli ve
cok tehlikeli sinifta yer alan iglerde, yapacagi isle ilgi-
li mesleki egitim aldigini belgeleyemeyenleri calistir-
mamak, ¢alisanlarin gérislerini almak ve katilimlarini
saglamak,

-Diger isveren ve alt igverenler ile ISG ¢aligmalarinda
koordinasyonun saglanmak zorunlulugu bulunmaktadir...”

s I
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ORNEK BIR IS GUVENLIGI

UYGULAMASI

is Giivenligi konusunda 6rnek uygulama olarak, Meh-
metbey Universitesi’nden Ahmet Alper Sayin ve Selguk
Universitesi'nden Murat Arslandere’nin Ekim 2016°da
gerceklestirilen istanbul Teknik Universitesi isletme
Fakiiltesi Isletme Miihendisligi Bélimi Uluslararasi
Katilimli 16. Uretim Arastirmalari Sempozyumu-Bildi-
riler Kitabr'nda yer alan “Kobi’lerde isci Saghgi ve is
Giivenligi ve Hyundai Yetkili Servisinde Ornek Uygula-
ma” isimli ¢aligmalarini aktariyoruz.

“1. GIRIS
Teknolojinin ve sanayilesmenin gelismesi ile birlikte,
calisma ortaminda degisen arag gerecler ve rekabet

ortamindan kaynaklanan hizhlik, calisma ortamlari is-
letmelerde igci saghgi ve is glvenligi konularinda bazi
problemleri de ortaya ¢ikarmistir. Gikarilan yasalar ve
uygulanan cezalar ile birlikte isyerlerinde eskisine na-
zaran daha is glvenligi uygulamalarinda daha dikkatli
olunmaya baglanmistir. Sirketler genelde isin maddi
ceza veya kaybt ile ilgilenirken, buz daginin diger tara-
fini gérmekten kaginmaktadirlar. Galisma bakanli§inin
verilerine gore: Her yil ortalama 140.000 is kazasl,
2700 maluliyet, 1500 olimli is kazasi meydana gel-
mektedir. Sosyal Sigortalar Kurumu istatistiklerine
g6re 2010 yilinda 62.903 is kazasi, 533 meslek hasta-
g1 meydana gelmis bunlarin 1454 tanesi 6limle so-
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nuglanmistir. s kazalarinin 59.011 tanesi erkek, 3892
tanesi kadin; Meslek hasliklarinin 514 tanesi erkek 19
tanesi kadin; 6limle sonuglanan olaylarda 1431 ta-
nesi erkek ve 23 kadin iscilerden meydana gelmistir.
2010 yilinda is kazalar ve meslek hastaliklari sonucu
kaybedilen is giict sayisi 1.502.871°dir. Uluslarara-
si Galisma Orgiitd (ILO) tarafindan yapilan calismaya
gOre her l¢ dakikada bir isci, isyerinde kaza sonucu
hayatini kaybetmekte ve her saniyede (¢ kisi yaralan-
maktadir. Tlrkiye'de ise 1946 — 2007 yillari arasinda
145.141 kisi is kazasi ve meslek hastali§i sonucu ha-
yatini kaybetmistir. istatistiklere gore hem tlkemizde
hem diinyada isc¢i saghgi ve is glvenliginin ne kadar
onemli oldugu ortaya ¢ikmaktadir. Durum gergekten
vahim bir tabloyu bize g6stermektedir.

Bu sayilarin yaninda ailelerin yasamis oldugu psikolo-
jik travmalar ise hig hesaba katiimamaktadir. is kazala-
rin geneli Kiicik ve Orta Olcekli (KOBI) isletmelerinde
meydana gelmektedir. Daha ¢ok kar amacli odakli ve
kurumsal yapisi olmayan bu isletmelerde, is givenligi
sadece denetlemeleri atlatmak igin yapilan bir konu
olarak gériinmektedir. Alinan tedbirler ise ¢ok dusik
maliyetli gint kurtarma amacli alinmig onlemlerdir.
Halbuki Gretim yapan firmalarin is kazasi nedeni ile
calisaninin is géremez hale gelmesi durumunda ire-
timin ve sipariglerin aksamasina, kazaya maruz kalan
iscinin yerine yeniiscinin ikame edilmesi ve egitilmesi
gibi durumlarla karsi kargiya kalinmaktadir.

2. i$ SAGLIGI VE GUVENLIGININ TANIMI
VE ONEMI

2.1.1s¢i Saghgmin Tanimi Gegmis yillarda gok fazla
dikkate alinmayan isci sagligi ve is glvenligi konulari
kazalarin neticesi olarak is verimini, kdrini ve iglet-
menin pazardaki marka degerini sikintiya sokmasi ile
isletmelerin giindemine girmeye basladi. isletmeler
her ne kadar bu bahsedilenlerden dolayl giindeme
almis olsalar da, aslinda konulan yasalar igletme sa-
hiplerine bu uygulamalari yapmaya neden olmaktadir.
Yasalarda en biiyiik sikintilardan bir tanesi, ilerleyen
teknik ve teknolojik gelismelerin yakindan takip edil-
memesi olmaktadir. isci saghgiile ilgili birkag tanima
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bakacak olursak; Galisanlarin, isyerinde ki is kosul-
larindan baslayarak, kullandiklari tim ekipmanlardan
ortaya cikabilecek tehlikeleri ortadan kaldiriimasidir.
Bunun yaninda isyeri ortaminda ¢alisanlarin huzurlu
ve verimli bir sekilde ¢caligmalarini saglamak igin ken-
dilerinin glivende oldugunu hissettirmektir. Yapilan
genel tanima gore; isin yapilmasi esnasinda, sebebi
ne olursa olsun kaynaklanan ve is¢i saghgina zarar
verebilecek durumlardan korunmak amaciyla yapilan
calismalarin tamamina denir.

2.2. s Giivenliginin Tanimi

is Guvenligi iscilerin saghgr yaninda calisilan ortam-
daki isin yapimasi esnasinda olusan tehlikelerden
uzaklastirilmasi ve sagliga zarar verebilecek kosulla-
rin arindiriimasidir. Bu yapilan ¢aligmalarin tamamini
dizenli ve sistemli olarak yapiimasini gaye edinir.
Uluslar arasi Galisma Orgiiti (ILO) ve Diinya Sag-
Ik Orgatiniin (WHO) 1950 yilinda isci saghgi ve is
givenligi tanimlamasini su sekilde yapmigtir: “Tim
mesleklerde iscilerin bedensel, ruhsal, sosyal iyilik
durumlarini en st dizeye ulastirmak, bu diizeyde
sirdiirmek, iscilerin ¢alisma kogsullari yiiziinden sag-
liklarinin bozulmasini dnlemek, iscileri ¢alistiriimalar
sirasinda saghga aykiri etmenlerden olusan tehlike-
lerden korunmak, igcileri fizyolojik ve psikolojik du-
rumlarina en uygun mesleksel ortamlara yerlestirmek
ve bu durumlari strdiirmek, 6zet olarak isin insana ve
her insanin kendi isine uyumunu saglamaktir.”

Genel olarak isletmeler sadece isci saghg! ve is gu-
venligi tanimlamasini, calisanlarin giivenli bir ortam-
da galismalarini saglamaktan ibaret oldugunu bilmek-
tedirler. Halbuki calisanlarin sosyolojik ve psikolojik
Ozelliklerine g6re en verimli galigmay yapabilecekleri
dogru ise yerlestirilmeleri stirecini de kapsamaktadir.

2.3. Is Saighigi Ve Giivenliginin Onemi
2.3.1. lisci Agisindan Onemi

Is kazalari ve meslek hastaliklari neticesinde ailenin
yasayacagl olumsuz durumlar ézetle su sekildedir:
*Gahisanin normal tedavi disinda evde bakim, bakici
temin etme, tedavi veya protez uygulama igin saghk
merkezlerine gidip gelme masraflari,

e I
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*Calisanin igyerinde calisamadigi siire icinde (icret
kaybr,

*EQer kaza ya da mesleki hastalik neticesinde cali-
san mesleginde normal calismasini ayrica kariyerinde
ylkselmeye mani olmus ise gelecekte makamlardan
alacag lcret kayiplari,

*Calisanin fiziksel yapisinin bozuklugundan kaynakla-
nan sosyal yasamindaki degisiklikler,

*Is kazasi neticesinde gorev degisikligi nedeni ile or-
taya ¢ikan psikolojik durumlar,

*is kazasi nedeni ile organlarda olusabilecek kayiplar-
da dikkat ve refleksin azalmasi,

*is kazasi neticesinde calisan 6zel bakima muhtag du-
ruma geldi ise, ailenin diger bireylerinin ona bakabil-
mek amaciyla ¢alisgamamasi durumunda olusabilecek
maddi kayiplar,

*En dnemli sikintilardan birisi olan aile tiyelerinin mo-
ral kaybi ve diger sosyal iliskilerinin bozulmasi,
*Egerisci 6lmis ise, esi ve gocuklarinin maruz kaldigi
ya da gelecekte ortaya gikabilecek her tirli sosyal ve
ekonomik kayiplar.

2.3.2. isveren Agisindan Onemi

Sliphesiz isyerinde olusacak kliciik veya biylik kaza-
lar sadece isci tarafini etkilememekle kalmayip isve-
ren agisindan da biylk 6nem tasimaktadir. Meydana
gelecek en ufak kaza isin akigini yavaglatip dretim ve
verimlilik kaybina neden olmaktadir. Galisma orta-
minda saglanacak is giivenligi sayesinde ¢aliganlarin,
makinelerin, malzemelerin, (riin ve zaman kaybina
neden olan kogullarin ortadan kalkmasini ya da mini-
mize edilmesini getirecek, yiiksek verimlilik ve etkinlik
saglayacaktir. is giivenligine yonelik caligmalar ayni
zamanda maliyetlerin diigsmesini ve (riin diizeyinde
artigi da beraberinde getirecektir. Is kazalarinin mi-
nimize edilmesi isyerinde verimlilik ve tretim artisina
yol agmaktadir.

6331 Sayili Is Saghgi ve Giivenligi Yasasi;

Tirkiye’de 6331 Sayili is Saghgr ve Giivenligi
Yasasr'nin kabul edilmesiyle ¢alisanlar ve ig dinyasi
acisindan dnemli bir donem baslamis oldu. 6331 sa-
yili kanun, is sagli§i ve givenligi bakimindan énemli

 E=
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diizenlemeler getirmekte, is sagligi ve gulvenliginde
“tazmin edici” yaklasim yerine daha ¢ok “énleyici” bir
yaklagim sergilemektedir. Boylece is kazalari ve mes-
lek hastaliklarinin sonuglariyla miicadele etmenin zor-
lugu ve maliyeti karsisinda bu kaza ve hastaliklar or-
taya gtkmadan dnlemeyi, kaynaginda yok etmeyi hedef
alan g¢agdas standartlarda bir diizen kurgulamaktadir.
Is saghgi ve giivenligi konusunda isverenlerin mut-
lak anlamda sorumluluklarini agik¢a dizenleyen ka-
nun, ayrica, isyerlerinde ve ulusal diizeyde is saghgi
ve glvenligi konusunda isciler ile isverenler arasinda
etkin diyalog mekanizmalari da getirerek tlkemizin en
onemli sorunlarindan birisi olan ig kazalarinin ve mes-
lek hastaliklarinin sayisinin azaltilmasinda taraflarin
rollerini ve sorumluluklarini arttirmaktadir. Devletin
de, kiglk isletmelerin (1-9 is¢i ¢alistiran igletmeler)
is sagligr ve guvenligi maliyetlerine katilmasi da uy-
gulamanin yayginlastiriimasi bakimindan biiyiik 6nem
tagimaktadir.

3. KOBILERDE i$ GUVENLIiGi VERILERI
Genellikle amatdr seklinde faaliyet gosteren KOBI’ler-
de isyerinin oOzellikleri ve kullanmig oldugu (retim
teknolojisinden dolay! calisanlarin saghk ve gtivenlik
sorunlari ortaya ¢ikmaktadir. isyerinin caligma sart-
lari ve (retimde kullanilan makine tezgahlarinin ye-
tersizligi, bakimsiziigi vb durumlardan kaynaklanan
giivensiz sartlar nedeniyle KOBI’lerde sikca is kazalar!
gorilmektedir.

Uluslararasi calisma o6rgltinin verilerine gére her
yil 2.2 milyon kisinin is kazalari ve meslek hastalik-
lari nedeniyle hayatini kaybettigi tahmin edilmektedir.
Yine ayni kaynaklara gore; her yil 250 milyon insan
is kazalari 160 milyon insan ise meslek hastaliklari
sonucu zarar gérmektedir. Bu kayiplarin biyik bir bo-
limii ise KOBI’lerde meydana gelmektedir.

KOBI’ler, is kazalariin sonuglarindan 6zellikle en ok
etkilenen yapilardir. Avrupa ISG Ajansi verilerine gore
tim ig kazalarinin %82’si, tim olumcul kazalarin ise
%901 KOBi’lerde meydana gelmektedir.

Bu verilere gayri resmi rakamlarda eklendigi zaman
ortaya vahim sonuglarin gikacaktir. Firmalarin baytk-
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liklerine gdre bildirim oranlarindaki farkliliklar s6z
konusu oldugu icgin bildirim diizeyini olumlu ya da
olumsuz etkileyebilir.

4. i$ SAGLIGI VE i$ GUVENLIGi AGISIN-
DAN ORNEK BiR KOBi UYGULAMA
4.1.Uygulama Firmasinin Tanitimi

1997 yilinda faaliyete baslayan Hyundai yetkili ser-
vis, Tirkiye’nin en biylk Hyundai bayilerinden biri-
dir. Servis, 1SO 9001 kalite belgesine sahiptir ve 40
arac giris kapasiteli 3000 metrekarelik servis alani,
600 metrekarelik show room ve 6900 metrekarelik
arag park alani ile toplam 10.500 metrekarelik alanda
hizmet vermektedir. Tiirkiye’nin en ¢ok arag satisi ya-
pan bayilerinden biri olarak satis sonrasi hizmetleri de
gerceklestirmektedir. Son gdrismelerimizde serviste
19 teknik olmak tizere toplam 34 personel ¢aligsmak-
tadir.

4.2.1s Saghgi ve is Giivenligi Uygulamalari

Hyundai yetkili servisinde is givenligi uygulamalari;
-Depo ve yedek parga kisminda uygulanmakta olan is
giivenligi uygulamalari,

- Servis alaninda uygulanmakta olan is glivenligi uy-
gulamalari,

- Boyahane alaninda uygulanmakta olan is givenligi
uygulamalart,

- Mekanik béliminde uygulanmakta olan is givenligi
uygulamalaridir.

Depo ve yedek parga kisminda araglarin tiim yedek
parcalari siparis ve kullaniimaya baslanacak zama-
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na kadar bekletilen bolimddr. Kullanilan parcalar
blyiklik ve niteliklerine gbre ayri depolanmaktadir.
Raf yikseklikleri calisanlarin viicut olgiilerine gore
ayarlanmaktadir. Raflardan agir ve biyilk pargalarin
indirilmesi icin forklift kullanilmaktadir. Raflara yer-
lestirilen parcalar deprem, patlama gibi tehlikeli du-
rumlar goz ontne alinarak raflara uygun sekilde di-
zayn edilmektedir. Raf aralarinda plastik gerdiriciler
kullanilarak parcalarin yerlere diismesi dnlenmekte,

raf Onlerinde ¢alisan personelin dalginlikla da olsa
yanhs bir harekette bulunmasi énlenmektedir. Raf-
lar birbirlerine ¢apraz ve diiz olarak montelenmekte
ayrica tabandan ve tavandan beton bloklara monte
edilmektedir. Boylece meydana gelebilecek herhangi
bir sarsintida devrilmeleri énlenmis olmaktadir. Depo
kisminda drin alinir iken veya yerlestirme sirasinda
koruyucu paletler ile gelik burunlu ayakkabi kullanil-
maktadir.

Servis alaninda iglerin geregi tehlike iceren bir bélim-
dir. Tim makine, arag ve gerecler tehlikeler dnlene-
cek sekilde dizenlenmistir. Eskiden kullanilan krikola-
rin yerine yiiksek hava basingli teknolojik krikolardan
yararlanilmaktadir. Bdylece olugabilecek agir kaldir-
malardan dolayl meydana gelebilecek sakatlanmalar
onlenmis olmaktadir. Kullanilan hava basingli taban-
calar yardimi ile dnceden saatlerde 2 kisinin emek
harcadigi lastik sokme, aracin 6n ve arka kisminin
kaldiriimasi gibi islemler tek ¢aligan tarafindan yapil-
maktadir. Boylece daha kisa siirede ve daha glivenilir

BN
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sekilde islemler yapiimaktadir.

Boyahane alaninda ise ¢aligmalarda koruyucu madde-
ler daha da 6nemli bir hale gelmistir. Kullanilan boya-
larin insan sagligina etkisi oldukca fazladir. Kullanilan
kisisel koruyucular sayesinde ig glvenliginin yani sira
is sagligina da faydasi olmaktadir. Boya yapilacak olan
kisim belirlenmig olan sistem Gzerine monte edilerek
yapilmaktadir. Boylelikle hem boyanacak olan kismin
diigmesi engellenmekte hem de boya kabarciklarinin
calisanin saghgina etkisi engellenmektedir.

Mekanik béliiminde aracin motor, elektrik kisimlari
ile ilgili islemler yapiimaktadir. Burada yapilan isler
daha c¢ok detaya sahiptir. Motor alaninda g¢alisma kis-
mi kismen daha dar oldugundan dolayi ¢aliganlar daha
cok el yardimi ile iglerini gergeklestirmektedir. Mo-
torun aragtan ayrilmasi esnasinda motor kaldiricilar
yardimi ile yapiimaktadir.

Servis alaninda gerekli olan yiiksek voltajli elektrik
tesisatlari herhangi bir gsekilde tehlike arz etmemesi
icin kablolar, hava ve yag tasiyicilar genelde tavan
Uzerinden saglanmaktadir. Ayrica servisin taban ala-
ninda meydana gelebilecek kaymalara karsi yerler 6zel
plastik betonlardan yapiimigtir. Hem araclarin hem de
calisanlarin kaymalara neden olmadan rahat hareket
etmeleri saglanmigtir. Ayrica su ve yag goétirici ka-
nallar belirli araliklarla yapiimig olup, herhangi bir

- En
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sekilde takilmalari dnlemek igin belirli sekilde mon-
te edilmigtir. Bu anlatilarin haricinde isyerine ait is
givenligi sorumlusu periyodik olarak isyeri alanini
kontrol etmekte, calisanlara egitim ve bilgilendirmeler
yapmakta, gerekli durumlari iist yonetime rapor haline
getirip sunmaktadir. Ayrica Hyundai firmasina ait de-
netcilerde periyodik olarak servis sahasi, yasam alani
ve calisma kosullarini incelemektedirler.

5. SONUC

Hyundai yetkili servisinde yapilan gériisme ve ince-
lemeler neticesinde firma sorumlusu tarafindan ali-
nan bilgiler i1siginda, c¢alisanlarin yapilan is givenligi
uygulamalari neticesinde personel devir oraninin bii-
ylk oranda distiigi, kendilerinin Konya piyasasinda
calisiimak istenen servis olarak miiracaatlarin arttigi
belirtilmistir.

Tim bayiler arasinda Hyundai konseptini timiyle uy-
gulayan bayi olarak Misteri Memnuniyeti dalinda “En
Bagarili Firma” secilen Hyundai yetkili servis, bu ve
buna benzer alinan odillerin yani sira mifettis dene-
timlerinden sorunsuz gegmeleri de, yaptiklar calis-
malarin drind oldugunu belirtmiglerdir. Kullandiklari
teknik ve teknolojik alt yapi ile agir islerde ¢alisan per-
sonel sayisinin azaldi§i ayrica karsilasilan kazalarin
neredeyse hi¢ olmadigl hatta meslekten kaynaklanan
hastaliklarda hastane raporlarinin olmadigini belirt-
miglerdir.

Servis olarak yasadiklari sikintilarin basinda, calisan
personellerin egitim dizeyinin diisik olmasi nedeni
ile is givenligi kurallarina ilk baslarda direng gos-
termelerinden dolayr adaptasyon sikintisi ¢ekmeleri
oldugunu belirtmiglerdir. Ayrica servise gelen arag
sahiplerinin tamaminin iginin acil oldugunu belirtme-
lerinden dolayt, islerin yetistirilmesi igin hizli olunma-
sI bunun da beraberinde dikkatsizligi getirdigini vur-
gulamiglardir.”
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Otomasyonda Devrim

Festonun hareket uygulamalar i¢cin VTEM terminali, yeni bir donemin

baslangicini miijdeliyor.

Pnomatik, dogasi geredi cevre dostu bir teknolojidir. Simdi
pnomatik teknolojisi, 50°den fazla bagimsiz Griinin yerini
alabilecek uygulamalar iceren Festo’nun yeni Motion Ter-

On yil dnce akilli telefonlar mobil haberlesme piyasasini nasil
tamamen degistirdiyse, Festo Motion Terminal de otomas-
yon teknolojisini tamamen degistirerek devrim yaratiyor.

Sadece tek parga donanim gerektiren bu yeni fonksiyonel en-
tegrasyon yontemi, yazihm uygulamalari ile birlikte tim deger
zincirini basitlestiriyor. Sade dis gérintigtin ve klasik Festo triin
tasariminin altinda en son bilisim teknolojisine dayanan teknik
incelik yatiyor.

- ER

minal VTEM ile Endiistri 4.0 cagina adapte oluyor. Tiim bun-
lar piezo teknolojisindeki ve yazilimdaki en son gelismeler
sayesinde mimkiin hale geliyor.

Gercek Endiistri 4.0

Hareket uygulamalari yolu ile entegre strok ve basing sensorleri
kullanan piezo teknolojisi, makine parki ve tesis dreticileri igin ta-
mamen yeni ufuklar agiyor. Festo Motion Terminal’de mekanik,
elektronik ve yaziimin birlestirilmesi, pnomatik driini gergek bir
End(istri 4.0 bilesenine donustiriiyor ve esnek tiretimi mimkin
kiliyor. Pnématik fonksiyonlar ve adaptasyon iglemlerinde yeni
format déntisiimlerinin kontrolli, parametrelerin degistirimesi
yolu ile saglaniyor. Kontrol, ariza teshisi ve kendiliginden 6§-
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renme gorevleri igin kullanilan entegre akilli sensorler ise ilave
tirtinlere duyulan ihtiyaci ortadan kaldiriyor.

Hareket uygulamalari

VTEM piyasaya siiriildii§iinde, hareket uygulamalari yoluyla,
yon kontrol valf fonksiyonlarinin temel modifikasyonundan
enerji tasarruflu harekete ve farkli hareket profillerinin oransal
davraniglarina kadar on gesit fonksiyon kullanilabilecek. Sistemi
bu kadar 6zel yapansa ayni valf donaniminin her sey icin kul-
laniimasi. Uygulamalar yoluyla yeni fonksiyonlarin aktivasyonu
hizlica yapilabiliyor, bu sayede makine gelistiricileri baglangic
olarak temel bir makine tipi olusturup, ardindan bunu mugteri
ihtiyaclarina gore farkl fonksiyon ve 0zelliklerle donatmak igin
ilgili uygulamalari segebiliyor. Festo ayrica ilave uygulamalar da
geligtiriyor.

Disardan bakista valflerin hangi fonksiyonlari yiriittigani
gbrmek mimkiin olmadigindan, yaziim yoluyla fonksiyonlar
atamak kurcalamaya kargl koruma saglyor ve know-how’i ko-
ruyor. Ayrica bakimin kolaylasmasi ve eski uzun yedek parca
ve aginan parga listelerinin gegmiste kalmasi bir diger avantaj
olarak sunuluyor.

Yapisal enerji verimliligi
Ozel olarak gelistirilmis hareket uygulamalar ve kagak tani
fonksiyonu, calisma sirasinda enerji tasarrufu sagliyor. Oransal

Festo Motion Terminal ile otomasyonda devrim: makine ima-
latgilari uygulamalar yoluyla yeni fonksiyonlarin aktiflestiriimesi
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valfin basglangic asamasinda enerji tasarrufu saglayan piezo tek-
nolojisi de sisteme katkida bulunuyor.

Bu teknoloji ile hava tiketimini de “Selectable pressure level”
(Segcilebilir basing diizeyi) ve “ECO drive” (EKO siiriicii) uygu-
lamalar kullanilarak gereksinimlere uygun, esnek bir sekilde
uyarlamak mimkiin oluyor. Segilebilir basing diizeyi kullanila-
rak, dijital olarak segilen bir basing degderi ile pnématik kuvvet,
uygulama icin istenen diizeyle sinirlandirilabiliyor. EKO siirtict,
sikistirma veya tutma kuvvetlerine ihtiyag duyulmayan son ko-
numda, basingl hava tilketimini istenen minimum diizeye di-
stirliyor. Bu Gzellik sayesinde, standart isletime kiyasla, uygula-
maya bagh olarak %70’e kadar tasarruf saglaniyor.

Maliyetleri ve karmasikhgi azaltin

Festo Motion Terminal, mevcut ¢dziimlerden ¢ok daha dusik
maliyetlerle, hem hizli ve giicli harekete, hem de kagak teghisi-
ne izin veriyor. Ornegin, tek kontroldriin VTEM ile sekiz hareketi
kontrol edebilmesi sayesinde, elektrik coziimlerine gére daha az
kontrolore ihtiyag duyuluyor. Ayni zamanda daha diisiik enerji
tliketimi ve %65 oraninda daha az montaj yeri ihtiyaci oluguyor.
Festo Motion Terminal ile gergelegtirilen ¢oziimler, sekiz uygu-
lama igin gergekten uygun maliyetli alternatifler sunuyor. Eski
teknolojilerde kullanilan i trtin (valf, basing regilatorti ve ba-
sing sensoril) yerine bu sistemde sadece bir tek teknoloji (bir
valf) gerekiyor.

o1
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sayesinde bir temel makine tipi yaratabilir ve mgteri ihtiyaclari-
na gore bunu farkli 6zelliklerle donatabilirler.

Em
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Abone olun, otomasyon sektoru
her ay masaniza gelsin

I
e r»"’
Yapisal enerji verimliligi

Ozel olarak gelistirilmis hareket uygulamalari ve ka-
cak tani fonksiyonu, ¢alisma sirasinda enerji tasarrufu
sagliyor. Oransal valfin baslangic asamasinda enerji
tasarrufu saglayan piezo teknolojisi de sisteme katki-
da bulunuyor.

Bu teknoloji ile hava tiiketimini de “Selectable pres-
sure level” (Secilebilir basing diizeyi) ve “ECO drive”
(EKO siiriicd) uygulamalari kullanilarak gereksinimle-
re uygun, esnek bir sekilde uyarlamak mimkin oluyor.
Secilebilir basing diizeyi kullanilarak, dijital olarak se-
cilen bir basing degeri ile pnématik kuvvet, uygulama
icin istenen diizeyle sinirlandirilabiliyor. EKO siriicd,
sikistirma veya tutma kuvvetlerine ihtiya¢ duyulmayan
son konumda, basingh hava tiiketimini istenen mini-
mum dizeye diguriyor. Bu 0zellik sayesinde, stan-
dart igletime kiyasla, uygulamaya bagl olarak %70’e
kadar tasarruf saglaniyor.

Maliyetleri ve karmasikhigi azaltin

Festo Motion Terminal, mevcut ¢oziimlerden ¢ok daha
distik maliyetlerle, hem hizli ve giiclii harekete, hem
de kagak teshisine izin veriyor. Ornegin, tek kontrolo-
riin VTEM ile sekiz hareketi kontrol edebilmesi saye-
sinde, elektrik ¢oziimlerine g6re daha az kontrolore
ihtiyac duyuluyor. Ayni zamanda daha dusik enerji
tilketimi ve %65 oraninda daha az montaj yeri ihtiyaci
olusuyor.

Festo Motion Terminal ile gergelegstirilen ¢ozimler,
sekiz uygulama igin gercekten uygun maliyetli alter-
natifler sunuyor. Eski teknolojilerde kullanilan tig drdn
(valf, basing regilatorii ve basing sensori) yerine bu
sistemde sadece bir tek teknoloji (bir valf) gerekiyor.

Z7TN NN
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SIMOTION tasima fonksiyonlarini

nasil kolaylastiriyor?

Siemens’in tasima uygulamalari mihendisligini
desteklemek Gizere gelistirilen platformu SIMOTION

tasima isini basitlestiriyor.

Tasima uygulamalar mihendisligini desteklemek (zere
gelistirilen SIMOTION, hazirlanan uygulama bloklari ve kii-
tlphaneleri ile tagima sistemleri igin gereken fonksiyonlari
kolaylastiryor. Peki bu uygulama bloklari ve kiitiiphaneler
neler ve hangi islevlere sahipler?

SIMOTION TopLoading

Paletleme gorevlerinden yiiksek hizli pick-and-place uygu-
lamalarina kadar neredeyse her tagima gérevi igin kullanila-
bilecek evrensel bir kiitiiphane olan SIMOTION TopLoading,
birgok fonksiyona sahip. Bu fonksiyonlar,

« Nokta tabanli interpolasyon, hizla optimize edilmis hareket
planlamasi,

- ER

* Bolge yonetimi, 6rnegin calisma alanlarinin izlenmesi,
* Hareketli kayiglar tizerindeki pick&place uygulamalarinin
kolayca programlanabilir olmasi seklinde Gzetlenebilir.

SIMOTION Handling Basic

SIMOTION Handling Basic ise tek bir blokta temel tasima
islevleri sunuyor. Tipik uygulamalar, kartezyen senkron
eksenli paletleme ve aktarma hareketi iceriyor. SIMOTION
Handling Basic’in sahip oldugu fonksiyonlar sdyle:

e 4-D hareket interpolasyonu (x, y, z ve gripper oryantas-
yonu),

* Ardisik hedef pozisyonlarina dayali otomatik online yol
planlamasi,

* Birana liniteden (SIMATIC) interpolasyon noktalari girmek
icin basit arayiiz.

SIMOTION G-Code Interpreter

Standart SIMOTION G-Code Interpreter uygulamasi, G-Code
ile kinematik sistemleri programlama olanagi sunuyor. Bu
kapsamda agagidaki islevler saglaniyor:

» 3-D enterpolasyon,

* Kinematik dontisiim,

* M-fonksiyonlari / R-parametreleri,

* G-Kodu programlarinin yonetimi,

* SIMOTION ve HMI i¢in 6rnek projeler.

SIMOTION Kinematik Transformasyon

SIMOTION Kinematik Transformasyon Standart Kiitiiphane
bloklari ile, tasima veya robotik uygulamalardaki gibi basit
kinematik donidgtimlerin miihendisligini yapmak mimkin.
islevselligi kullanmak igin SIMOTION Toploading veya SI-
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MOTION Handling Basic standart uygulamalarini kullanma
zorunlulugu bulunmuyor. Bununla birlikte, bu standart uy-
gulamalar kullaniciya eksiksiz tasima projeleri olusturmak
icin gereken tiim islevselligi sunuyor.

Bu kitapligin fonksiyon bloklari, SIMOTION’in teknolojik is-
levlerini ve belirtilen standart uygulamay1 asagidaki islevler-
le gelistiriyor:

« Ozel kinematik déniigiimler igin ortak arayiizii olan fonk-
siyon blogu,

* Gergek eksenlerin dongisel konum ayar noktalari ile ha-
reket arabirimi tizerinden kontrol{ i¢in fonksiyon bloklari,

* Tekli gercek eksenlerin setpoint takibi yoluyla izlenmesi,

* Kartezyen setpointlerin ve gergeklesmelerin rota sapma-
lariyla izlenmesi.

EIIV!OTION Kinematik Simulasyon Mer-
ezi

Mekanik tasima sistemlerinin ve konveydr bantlarinin 3-D
gorsellestirilmesi icin kullanilabilen Windows tabanli bir ya-
zihm araci olan SIMOTION Kinematik Simulasyon Merkezi,
SIMOTION’a entegre edilmis tim kinematikleri destekler.
Diger fonksiyonlari ise sdyle siralamak mimkn:
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* Hareket izleme igin 3-D izleme izi,
e Gercek mekanik sistem olmadan miihendislik icin
SIMOTION’a baglant

SIMOTION JogPath

SIMOTION JogPath standart uygulamasi, kinematik sis-
temlerin manuel olarak kontroliine imkan sunuyor. Manuel
modda, drnegin hedef pozisyonlari 6§retmek icin, kinema-
tigin joglanmasi gerekebilir. Uygulama asagidaki islevleri
sunuyor:

* Yol nesnesinin siirekli ve artimh kartezyen hareketi,

» Senkron ekselerin rotaya gére hareketi,

* Kartezyen hedef konuma hareket.

SIMOTION Hesaplh Tork Kontrol

Farkli robot thrleri igin tork hesaplamayr mimkiin kilan SI-
MOTION Hesapli Tork Kontrolii Standart kitiiphanesi, kont-
rol déngisinde hesaplanan torku dnceden kontrol ederek
asagidaki avantajlari sunar:

* Hareket hassasiyetini arttirir,

 Daha yumusak kontrol parametreleri uygulayarak meka-
nikleri yiiksek aginmalardan korur,

e Tork pik degerlerini azaltir.
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Mobil robotlar ureticiler igin
0zellestirme ikilemini ¢oziiyor

OMRON / www.omron.com.tr

Sabit robotlar iyi yapilandiriimis ve birgok fabrikanin
ve dretim tesisinin dnemli pargalari haline gelmis olsa
da, mobil platformlar ve maniptlatorler gelecekte fab-
rikalarin ayrilmaz bir parcasi haline gelecek. Omron
Avrupa Mobil Projeler Direktérii Bruno Adam, (iretim
stirecinin nasil gelistigi ve daha fazla triin 6zellestir-
mesi hedefleyen fabrikalarin neden geleneksel lineer
konvey6r modellerinden ve bagimsiz gidimli arag-
lardan (AGV’ler) daha akilli mobil robot tiirlerine gecis
yaptigr sorusunu yanitladi.

- ER

Su anda size gore sektdrdeki en Gnemli
trendler nelerdir?

Endistri 4.0 stratejisi uygulama gdrustiyle birlikte
daha fazla otomasyon konusunda agik bir trend mev-
cut. Ureticilerin biiyiik bdlimi, siirecleri ve makinele-
ri daha yakindan izleyerek verimlili§i artirmak istiyor.
Otomasyonun getirdigi iyilestirmeler, misterilerin ve
hatta bazi hikimetlerin blylk baskisi altinda olan
ireticilerin verimligi artirmalarina yardimei oluyor.
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Bir baska ilging trend de, Urlinlerin kisisellestirilme-
si ve ozellestirilmesidir. Ureticiler Coca-Cola’nin “Bir
Kolayl Paylas” pazarlama kampanyasinin basarisini
gOrdiiler ve bundan bir seyler 6grendiler.

Kampanya misterinin (zerinde kendi isminin yazil
oldugu mesrubat kutulari satin alabilmesine olanak
sagladi. Bu drnek Nutella ve Marmite gibi baska mar-
kalar tarafindan da basarili bir sekilde uygulandi. Hizh
Tiiketim Uriinleri alaminin diginda, iireticiler miisteriye
daha fazla segenek sunabilirlerse bunun satiglari arti-
racagini biliyorlar. Bunu yapabilmek igin de calisma
bicimleri Gzerinde tekrar diistinmeleri gerekiyor. Ney-
se ki, otomasyon bu hedefe yaklasmalarini saglama-
nin anahtaridir.

Yeni metodolojinin su an gecerli olana
gore farklari nelerdir?

Mevcut lretim felsefesi, lineer bir iiretim hattina da-
yanir. Bu sireg, birbirinin ayni driinlerden yiiksek ha-

cimde talep edildiginde ise yarar. Ayni hacimde mal
saglamak ancak cok sayida cesit sunmak isterseniz
dretim hattr bunu basarmanin en verimli yolu degil-
dir. leri goriisli bazi treticiler tekliflerinin gesitliligi-
ni artirmak icin hiicre tabanli bir yaklagima geciyorlar
ancak bu durum da kendi iginde bazi zorluklar getiri-
yor. Konveyorler standart bir iretim hatti igin idealdir;
ancak lineer olmayan bir ortamda kullanigh degildir.
Daha karmagik Gretim akislari igin konveydrlerin tek
gercek alternatifi manuel tagimadir.

Hiicre tabanli yaklagim aslinda, el arabalari, troleyler
veya forkliftler kullanarak yari mamul mallari hiicre-
ler arasinda tagimak igin daha fazla kisinin istihdam
edilmesine yol agmistir. Tabii ki bu da, baslangigtaki
otomasyon gerekcesinin verimliligini ve maliyet avan-
tajlarini bosa ¢ikaran bir yaklagimdir.

Bu zorluklarin iistesinden nasil gelinebilir?
Bunun yaniti mobil robotlar olabilir. ilk mobil robot-
lar serisi, fiziksel nesnelere tepki vererek g¢aligiyordu.
Bunlar genellikle boyadan veya miknatistan olusan bir
cizgiyi izliyorlardi ve bazi tipler ise duvarlardaki 6zel
isaretlerle yonlendiriliyordu. Ancak yine de Griin( yal-
nizca belirlenmig iki nokta arasinda tasima konusunda
faydal olduklar icin bunlar da konveydrlere benzer
dezavantajlara sahipti. Noktalardan birinin degismesi
durumunda cahigabilmeleri icin ortamin da degisti-
rilmesi gerekiyordu, bu da zaman alan ve pahali bir
sirecti.

Verimli calisabilmek amaciyla hiicre tabanl fabrika-
nin etkinlegtirilmesi, icinde caligtigi ortami bilen ve
cesitli noktalar arasindaki en iyi rotayl hesaplayabilen
akilh bir mobil robot gerektirir. Bu tir bir arag, su ana
kadar iki nedenle imkansizdi; bagimsiz caligma igin
gerekli olan karmasik yapay zeka algoritmalarini isle-
mek igin gerekli ham isleme giici yoktu ve en azindan
robotun istenen form faktord igin yeterince kiguk bir
pille ¢alisan bir robot yoktu.

Ayrica, LIDAR sensérlerin temelinde yatan teknoloji,
heniiz robotun emniyetli bir sekilde yonlendirilmesini
saglayacak yetkinlige ulagsmamisti. Gegtigimiz birkag
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yilda gerceklesen teknolojik ilerlemelerle gelisimin
onindeki engeller ortadan kalkti.

Omron bir siiredir bagimsiz mobil robotlar lizerinde
calistyor ve kisa bir siire 6nce AlV’lerden (Bagimsiz
Akilli Araglar) olusan Omron LD (riin yelpazesini pi-
yasaya sundu.

Omron AIV nasil yonlendirilir?

Baglangicta robot fabrikada gezdirilir ve ana LIDAR
sensorilyle gevredeki alani taramasina olanak sagla-
nir. Ardindan bu bilgileri bir araya getirir ve 200 mm
ylkseklige kadar calisma alaninin tam bir statik ha-
ritasini ¢ikarir. Bu harita, raflar, makineler, duvarlar
ve kapilar hakkinda bilgileri igerir. Robot herhangi iki
nokta arasindaki en iyi rotayl hesaplamak igin haritay!
kullanir.

Gorevleri tamamlamak igin birden fazla arag gereki-
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yorsa AlV’ler tamamen tek basina galigsmazlar. Filo y6-
netimi yazilimi AlV’ler igin bir planlayici gibi hareket
eder. ilgilenilmesi gereken makineye en yakin mobil
robotun nerede oldugunu hesaplayarak robotu dogru
konuma gdnderen bu yaklagim, ¢alisma agisindan son
derece onemlidir. Filo yonetimi yazilimi ayrica, AlV’yi
yogun alanlar konusunda da bilgilendirerek AIV’nin
hesaplamalariigin gereken bilgiye sahip olmasini sag-
lar. Yazihmin hem AlV’lerle hem de makineyle haber-
lesirken, diger yandan tiim AlIV’lerin konumlarini da
takip etmesi gerekir.

LIDAR sensori, calisma sirasinda AlV’ye 220 dere-
celik bir goris alani sunar. Bu durum, AlV’nin yolu
uzerindeki nesnelerden givenli bir sekilde kaginabil-
mesine ve ortami referans alarak hizini gergek zamanl
olarak ayarlayabilmesine olanak saglar. AIV’nin her iki
yaninda yer alan dikey bir LIDAR sensori, ana LIDAR’I
destekler. Bu iki sensdr yolda AlIV’yi durdurabilecek
engeller ve yerdeki dokintiler ile forkliftin catallari
veya acgik gekmeceler gibi yukarida asili olan nesneler
olup olmadigini kontrol eder.

Endiistriyel uygulamalarda herkese uyan
tek bir model yoktur. Peki AIV ozellesti-
rilebilir mi?

Dogru. Omron LD AlV’leri 6rnek alacak olursak AlV’le-
rin birgok farkli sekilde ayarlanmasi mimkindir.
AlV’nin tabani ayni kalir ancak tst béliim, uygulamaya
uyacak sekilde degistirilebilir. Ustii diiz, konveyér ve
araba tasiyicisi olmak lizere t¢ temel konfigiirasyon
mevcuttur.

Ustii diiz AIV’ler yari bagimsiz olarak calisir ve elle
ylklenip bosaltiimalari gerekir. Bunlar 6zellestiri-
lebilme 6zelligine de sahiptir. Bir tibbi uygulamada,
AlV’nin tizerinde yasak maddeleri tesiste tagimak igin
kilitli bir kutu kullaniimaktadir.

Konveydrler ve araba tasiyicisi AIV’ler bagimsiz olarak
caligirlar. Ornegin, Gstii konveydrlii bir AIV, makineyle
Wi-Fi veya optik veri transponderi (izerinden haber-
leserek dogru konumda oldugunun onayini aldiktan
sonra sepetleri ytikler ve bogaltir.
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Bunun da otesinde, entegratérler dnden veya yandan
ylklemeli konveydrler, ¢ift konveydrler, makaralar
veya kayiglar ve ¢ok daha fazlasi gibi cesitler gelis-
tirmektedir.

Mobhil robotlarla ilgili bir sonraki gelis-
me ne olacak?

Yeni nesil AlV’lerle ilgili hala ¢6ziimlenmesi gereken
birka¢ zorluk bulunuyor. Karmasik ve dar ortamlara
calisabilmek icin AlIV’lerin yiki dahil aracin toplam
bicimini dikkate alarak karmasik giizergahlari hesap-
layabilmeleri gerekiyor. Bu 6zellik aracin dar egimli
yerlerdeki tikanmalardan kaginabilmesini sagliyor.
Tam arag filosu daha gevik oldugu igin giizergah olus-
turma araciyla ilgili kiiglik gelismeler, verimlilikle ilgili
biylk iyilestirmelerle sonuclanabiliyor.

Gelismeye acik bir baska alan da AlV’lerin agirlik ka-
pasitesidir. Su anda, en blyik Omron LD AIV 130 kg
tasiyabiliyor ve bu kapasite cogu uygulama igin yeterli
oluyor. Ancak mesrubat veya otomotiv piyasalarinda-
kiler gibi bazi misteriler daha fazla tasima kapasite-

sine sahip AlV’lere ihtiyag duyuyorlar. Daha biyik
AlV’ler daha fazla diizenlemeye tabidir ve daha biyiik
robotlarda emniyet agisindan asiimasi gereken daha
fazla engel bulunur. Zamanla bunlar asilacaktir.

Filo yo6netimi yazihminin gelecek nesilleri, daha
karmasik tretim akislarina da olanak saglayacak.
Su anda yazilim, (retim hattinin durumuna reak-
tif oldugundan robotun planlama yazihimindan,
alinmasi gereken bir yik olduguna dair gelecek
cagriyr beklemesi gerekiyor. Yaziimin bir son-
raki neslinde bu slre¢ daha akilli hale gelecek.

Planlama yazilimi AlV igin adimlari 6nceden hesapla-
yacak veya aracl gorevin tamamlanmasina hazir ge-
kilde konumlandiracak. Bu durum verimliligi daha da
artirirken, AlV’lerin galigma siiresini uzatacak.

Ek ozellikler AlV’leri farkli uygulamalara da acgacak.
Ornegin, RFID ve barkod okuyucular AlV’nin zekasina
eklenecek ve onlari depolarda daha fazla gorevi ger-
ceklestirebilir hale getirecek.

Em
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Yapay zeka
is basindal!

OMRON / www.omron.com.tr

Son yillarda genig bir Griin yelpazesi i¢in kiglk parti
uretim ve optimum konumlarda esnek Gretim trend-
lerinin kiiresel Olgekte yiikselise gecmesiyle, Yapay
Zeka ve nesnelerin interneti (1oT) konseptlerinin (re-
tim tesislerine entegre edilmesine yonelik gereksinim
giin gectikgce biylmektedir.

Bu yaklasim, dreticilerin yetkin calisan eksikligini ve
iscilik maliyetlerindeki dalgalanmalari yonetirken, es-
zamanl olarak ekipman kullanimini artirmasina ve ka-
liteli Grinleri dengeli bir sekilde tretebilmesine olanak
saglar. Mikrosaniye diizeyinde kontrol gergeklestirilen
iretim tesislerinde veriden faydalanmak igin verilerin
(0r. konum, titresim ve sicaklik verileri) yiksek hiz ve
yiiksek hassaslikla alinmasi ve zaman verileriyle ilig-
kilendirilmesi gerekir.

Birlestirilen verilerin analiz edilmesi ve kullaniimasi,
olasi makine hatalarini hizli sekilde dngérebilinmesi-
ne, ekipmanin durmasini énlemesine ve trin kalite-
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sindeki bozulmalarin dnine gegilebilinmesine imkan
tanir. Ayrica, Nesnelerin interneti’nin hizli entegras-
yonu, biyiik miktarda verinin sisteme dahil olmasi-
na neden olmus, bant genigligi artisindan bagimsiz
olarak Yapay Zeka tarafindan analiz edilmesi igin tlim
verilerin buluta aktariimasini zorlastirmistir. Nesnele-
rin Interneti’nin iretim tesislerinde kullaniimasindaki
bir diger zorluk, aninda yanit saglamanin son derece
oénemli oldugu iiretim tesislerinde, sensdrlerden, mo-
torlardan ve diger cihazlardan gelen verilerin buluta
gbnderimi ve geri alinmasinin dogurdugu iki katmanli
veri aktarimindan kaynaklanan yanit gecikmesidir.

Makine kontrolii ile Yapay Zeka arasinda
gercek zamanli entegrasyon

Bu sorunlara ¢6zim arayisini stirdiren Omron, “ICT
ile gelistirilen zeka” konseptini tretim tesislerine ta-
siyor. Omron, yetkin calisanlarin bilgisini, ekipman ve
slreclerin kontroliine aktariyor. Bu kazanim, Nesne-
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lerin Interneti Ozellikli otomatik Gretim saglayan veya
s6z konusu ekipmanlara optimum Yapay Zeka algo-
ritmalari uygulayan genis kapsamli fabrika otomasyo-
nu (FA) ekipmaninin kullaniimasiyla elde ediliyor. Bu
konsept baglaminda gelistirilen Yapay Zeka ozellikli
kontroldr, ekipman diizensizligi belirtilerinin aninda
algilanmasini saghyor. Makine otomasyon kontrol6-
rinin Yapay Zeka algoritmalari, hassas algilama ve-
rilerini kullanarak makinenin tekrarlanan hareketlerini
6greniyor ve makine durumunun izlenmesi ve gergek

zamanli kontroliine yonelik geri bildirime olanak sag-
liyor.

Makine otomasyon kontroldrii Yapay
Zeka fonksiyonunu iiretim siireglerinde
nasil kullanir?

1. Ekipmanlardan motorlarin algilama verilerini (or.
titresim ve sicaklik) ve ¢ikis verilerini alir, daha sonra
bu verileri kronolojik olarak gercek zamanli igler
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2. Gergek zamanli kronolojik verilere dayali olarak dii-
zenli veya dlzensiz ¢alisma durumlarina ait karakte-
ristik degerler olusturur

3. Karakteristik deger verilerini biriktirir ve nedensel
analizden sonra makine dgrenimi icin model verileri
olusturur

4. Bu modelin verilerine dayal olarak, durum izleme
ve kontrol geri bildirimlerini gergcek zamanli gonderir
Yapay Zeka Donanimli Makine Otomasyon Kontroldrii

Omron, otomatik 6grenme Yapay Zeka (Al) algoritma-
sina sahip bir makine otomasyon kontroléri gelistiril-
diklerini duyurdu. Endiistride tirtntn tek 6rnegi olan
bu Yapay Zeka donaniml kontroldr, fabrika tesisle-
rinde Gretim hatlar ve ekipman deg@isimini mikrosa-
niyeler iginde kontrol edebilen programlanabilir lojik
kontroldr ile Yapay Zeka isleme fonksiyonu arasinda
gercek zamanli entegrasyona olanak saglyor. Ekip-
man ve slreclerin durumunu izlemek i¢in Omron’un
kapsamli sensér serisini kullanan kontrolor, bilesen-
leri diizensizlik ortaya ¢ikmasina izin vermeden gi-
venli sekilde yonetiyor. Kontrolor, makinelerdeki dii-
zensiz davraniglari yerlesik Yapay Zeka algoritmasinin
6grenmek dzere insa edildigi nedensel modeli temel
alarak ongorayor.

Omron, ayni zamanda Yapay Zeka teknolojisinin dre-
tim tesislerinde kullanish bir ara¢ haline gelmesi igin
kontroldr, gérsel denetim sensérii ve diger Yapay

- EN

ENDUSTRi OTOMASYON

Zeka donanimh drinlerinin gelistiriimesine agirlik
verecek. Ekipman ve sireclerin izlenmesi ve (riin
kalitesinin korunmasi igin Yapay Zeka ve Nesnele-
rin interneti konseptlerini kullanarak, miusterilerinin
“hatasiz ve durmayan” Uretim siireclerini hayata ge-
cirmesine yardimci olacak. Kontroldr 6rnekleri 2016
itibariyle belirli misterilere génderilmeye baslandi ve
Omron kendi tesisleri ve misterilerinin fabrikalarinda
sunumlar gercgeklestirdi. Sunumlarda, ekipmanlarda-
ki diizensizliklerin 6ngoériilmesi ve analiz edilmesi,
2018’de gergeklesmesi planlanan lansman ve hizmete
alma déncesi bu diizensizliklerin sebep-sonug iliskileri
hakkindaki bilgilerin gelistirilmesi hedeflendi.

Genis bir dretim tesisi yelpazesi igin uzun siredir
Fabrika Otomasyonu ekipmanlari gelistiren ve tedarik
eden Omron, misterilerine yeni avantajlar saglama
vizyonu ile hareket ediyor. Bu gelismeler EtherCAT®,
[0-Link ve diger acik aglar gibi diinyanin en gelismis
bilisim teknolojilerinin proaktif olarak kullaniimasi
sonucunda saglaniyor. Yapay Zeka algoritmalarinin
ekipmanlara uygulanmasinda yirmi yili agkin siredir
edinilen bu bilgilerden faydalanan Omron, daha 6nce
bilindigi lizere masa tenisi robotu FORPHEUS u gelis-
tirmeyi basarmisti.

Giiclii insan-Makine isbirligi teknolojisi-
nin sonucu “FORPHEUS”

FORPHEUS, Omron’un temel teknolojisi olan “Algila-
ma & Kontrol + Distinme” kavraminin somut bir 6r-
negidir. Bu akilli 6gretici robot, OKAO Gdrsel Denetim
yiiz/birey tanima teknolojisi gibi temel teknolojilerden
ve dinyanin ilk “siiriicii konsantrasyon seviyesini al-
gilayan teknolojiye” sahip sensdriinden faydalaniyor.
Cesitli Fabrika Otomasyonu ekipmanlari ve robot tek-
nolojisinin kullanildigi Gretim tesislerine yénelik oto-
masyon deneyimini son teknoloji Griinid Yapay Zeka
algoritmalariyla birlestiren Omron, insan kaynaklari
eksikligi ve iscilik maliyetlerindeki artigla basa ¢ik-
maya calisan dretim isletmelerine destek saglyor.
Omron, “makinelerin insan becerilerini ve yaraticili-
gini sergiledigi”, “gelecegin dretim tesislerine” gegis
slirecini hizlandiriyor.
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Omron’un yiiksek diizeyde uzmanlasmis temel tekno-
lojileri, bugln Gretime Distinme Boyutunu ekleyerek
ureticilerin Endistri 4.0 akilli fabrikalara ge¢mesini
ve ciktilarini iyilestirmesini saghyor. Bu baglamda
da Omron’un gelismis teknolojilerini tanitmak zere
gelistirilen, isbirligine dayali, kullanici dostu ve akilli
3. nesil masa tenisi robotu FORPHEUS, gii¢lii insan-
Makine isbirligi teknolojilerini kullaniyor. is birligine
dayali, kullanici dostu ve akilli bu masa tenisi robo-
tu, her zamankinden daha akilli hale geldi. Omron,
Forpheus’a yorumlama, tahminde bulunma, 6grenme,
digiinme, harekete ge¢cme, baglanti kurma ve insan-
larla iletisime gegme Gzelliklerini ekledi. Yedi muhte-
sem teknigin bir araya gelmesiyle Forpheus, insanlara

gercek anlamda antrenman dersi verebiliyor. insan-
Makine etkilesimindeki bir sonraki adim, Omron’un
entegre otomasyon uygulamalari ve akilli veri ¢oziim-
leriyle yenilikgi tretim teknolojilerinin en Gstlinde yer
aliyor.

Otomasyon alaninda yapilan yenilikler
gelecegin iiretimine yon veriyor

Gelecegin otomasyon uygulamalari akilli ve enteg-
re otomasyon ¢ozimlerini temel aliyor ve dreticilere
oyunun seyrini degistirecek yepyeni teknolojiler vade-
diyor. Omron da, temel algilama ve kontrol teknoloji-
lerine yapay zekayi ekleyerek Greticilerin Endistri 4.0
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fabrikalarina yenilik getirmelerini ve trinlerini gelig-
tirmelerini sagliyor.

Omron’un otomasyonla yenilige dayali 3 temel ilkesi,
iretim dijitallestirmesinde uzmanlagmak igin gereken
tim temel yetkinli§i ve birlikte caligilabilir ¢oziimleri
saghyor. Musterilerin bu hizla blyiiyen global firsat-
tan yararlanmasina yardimci oluyor. Endistri 4.0’a
dontstim, tim paydagslarin birlikte seyahat ettigi bir
yolculuktur ve bu yolculukta Omron, gelecedin Bag-
lantili, is Birlikgi ve Akilli fabrikalarina doniisiimiin
nasil desteklenecegini gosteriyor.

Baglantili Fabrika - Entegre

Baglantili Fabrika, makine otomasyonunu ve kurum-
sal IT’yi sorunsuz bir sekilde entegre ederek biyik
hacimlerdeki ilgili gercek zamanli verilerin ¢ogaltiima-
sina, toplanmasina ve paylasiimasina olanak taniyor.

Baglantih fabrika, seffaf bir tedarik zinciri olugturma-
nin temelidir. Etkin ve esnek veriler ve (retim yoneti-
miyle birlikte driin izlenebilirli§i merkezi bir rol oynar.
Baglantili bir fabrika icin farkl tedarikgilerin sundu-
gu cesitli IT, yazilm ve makine ¢oézimleri arasinda
sorunsuz sekilde baglanti kurulmasi gerekir. Stan-
dartlastirilmis bir arayiiz ve baglanti mimarisi kurma
hedefiyle hareket eden Omron, bu ihtiyaci agik bir ig
ortagr agiyla destekliyor.

Akilli Fabrika - Akilh

Verilerin, Toplam Ekipman Etkinliginin (OEE) ve gele-
cegin akilh fabrikalarinin anahtari olduguna inanihyor.
Omron, akilli veri analizi ve degerlendirme 6zelliklerini
saglamanin kestirimci bakimi, siireg iyilestirmelerini,
kisisellestirmeyi, serilestirmeyi, izlenebilirli§i ve kay-
nak, enerji ve atik konusunda azalmaya gitmeyi nasil
gergeklestirebilecegine deginiyor.

ilgili tim makine 6gelerinden toplanan veriler ve de-
netim sistemlerinden alinan drin kalitesi verileri ma-
kinenin ve dretim performansinin akilci sekilde deger-
lendirilmesi ve gorsellestirilmesinde temel olusturur.

ENDUSTRi OTOMASYON

Omron’un yeni nesil makine kontroldrleri, toplanan
tim verilerin givenli, hizli ve basit bir sekilde deger-
lendirilebildigi entegre bir SQL arayiizi sunar. Ayrica,
uzaktan izleme islevi sayesinde tim performans ve
proses parametrelerine istenen yerden erisilebilir.

is Birlik¢i Fabrika - interaktif

insan ve makine arasindaki etkilesimi gelistiren ig Bir-
likgi Fabrika; insanin sezgisel, esnek, bilgili ve uyar-
lanabilir yetenekleri ile makinenin tekrarlanabilirligini,
dogrulugunu, gictind, hizini, otonomisini ve baglanti-
sini bir araya getiriyor.

Uretim hatlarinda robot kullanimi, geleneksel uygula-
ma alanlarinin diginda bile giderek daha ¢ok artiyor.
Uriinlerin 6zellestiriimesine (kisiye ozel hale getiril-
mesine) yonelik artan talep otomasyon alaninda daha
fazla esneklik yontnde bir trend olusturuyor. Esneklik
ve kavramsal insan becerilerinin tercih edildigi; ancak
kuvvet, dogruluk ve elektronik veri kaydi ve raporla-
ma ozelliklerinin gerekli oldugu uygulama alanlarinda,
yeni nesil ighirlikci robotlar (Cobot) gelistiriliyor.

Giiniimiiziin is modeli taleplerini karsil-
yor

Omron’un entegre, akilli ve interaktif teknoloji ¢6zim-
leri dreticilerin yenilik yaparak verimlilik, esneklik ve
kaliteyi artirirken drtnlerini gelistirmelerine imkan ta-
niyor. Diinya capindaki lider Greticiler; Omron’un en-
tegre robot teknolojileri, bagimsiz akillr araglari (AlV),
algilama, kontrol, emniyet, komponentler ve gelismis
denetim ¢ézimlerini kullaniyor. Dikey ve yatay enteg-
rasyon, akilli irtin verisi kullanimi ve insan-Makine
ishirligi Gretim alaninda otomatik optimizasyonun
ondnd aciyor. Omron bu tiir teknolojileri gelistirip
iretmenin ve patentini almanin yani sira uygulanmasi
icin gerekli mimariyi de sunuyor. Omron’un Sysmac
platform mimarisi tiim bu 6geleri bir araya getirerek
iretim ortaklarinin sektorde lider haline gelmesini
saghyor.
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Robot destekli siparis toplama sistemi tibbi
tedarik streclerini otomatik hale getiriyor

URUN VE UYGULAMALAR

llag otomasyonu PC-tabanli
kontrol teknolojisi ile gelisiyor

BECKHOFF / www.beckhoff.com.tr
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Yaklasik olarak 30.000 ilag paketi i¢in alana sahip bir Mega-Fixu depolama birimi. Depola-
ma birimlerinin sayisi ve biyukligi musteri tarafindan secilebilmektedir.

Fin firmasi Newlcon ilag Greticileri igin otomasyon ¢0- riye uyarlanabiliyor. Sistem ayrica, merkezi kontrol
ziimlerinde uzmanlasiyor. Robot-destekli “Mega-Fixu”  platformu olarak bir Beckhoff Industrial PC kullanarak
depolama ve tekrar erisim sistemi ila¢ tedarikini oto- misterinin ERP sistemine kusursuz bir sekilde enteg-
matik hale getiriyor ve cogunlukla hastane eczanele- re edilebiliyor.

rinde yayginhk kazaniyor. Moduler ¢6ziim her bir tibbi ~ Hizli ve giivenilir bir ¢dziim, Mega-Fixu, eczacilarin ve
tesisin Ozel gereksinimlerini karsilamak Gzere multe- tibbi personelin ugrastirici ve tekrarlanan faaliyetleri

Em
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Newlcon’un Mega-Fixu sisteminin tim kontrolleri, veritabani sunucusu olarak gii¢lii C6650 Industrial
PC’den, depolama sistemini, tasiyici ve siiriicii pargalarini kontrol eden CX5020 Embedded PClere bir
dizi Beckhoff otomasyon bilesenlerine dayanmaktadir. Tim iletisim islevleri EtherCAT gergek-zamanli
endlstriyel Ethernet systemi tarafindan yénetilmektedir.

ortadan kaldirmasini mimkin kilarak, ilaglarin tanin-
masi, rafa kaldiriimasi ve dagitimini tamamen oto-
matik hale getiriyor. Ayni zamanda glvenligi iyilesti-
riyor, ¢linkii kapali depolama sistemi ilaglari giivenli
ve emin muhafaza ediyor ve ortam isisini ve ilag son
kullanim tarihlerini strekli izliyor. llaglarin depola-

nisi ve depodan alinigi sirasinda olugabilecek insan
hatalar dolayisiyla gegmiste kaliyor. Diger faydalar
arasinda iyilestirilmis isyeri ergonomisi ve alanin gok
daha etkin kullanimi bulunuyor. Olgek ve maliyetler
baglaminda, her bir Newlcon depolama sistemi ilgili
eczanenin buyikligine ve is hacmine uymak lzere



ENDUSTRi OTOMASYON

misteriye uyarlaniyor.

Giiclii platform PLC, goriintii isleme ve
veritabani islevlerini biitiinlestiriyor

Kontrol sistemi ve veritabani gli¢li bir Intel® Core™
i7 dort-cekirdekli islemci ve RAID kontrolorii ve ye-
dek hard diskler ile donatilmig bir Beckhoff C6650 In-
dustrial PC (IPC) izerinde caligiyor. Kontrol sistemi,
veritabani ve ERP baglantisi TwinCAT otomasyon ya-
zihmina dayaniyor. Newlcon otomasyon mudurii Mika
Rissanen, “IPClerin glvenilirli§i ve performansi bizim
icin cok 6nemli ¢link( vertabani gesitli depolama ko-
numlari i¢in 150.000 veri noktasindan olusuyor,” diye
acikhyor. “Buna ek olarak, ¢ézimiin aciklik ve modi-
lerligi, bizim PC-tabanh kontrol teknolojisi kullanma
kararimizi kesinlestiren kriterler arasindaydi. Sis-
temimizin modilerligi, Beckhoff tarafindan sunulan
moddiler kontrol mimarisi ile milkemmelen uyuyordu.
Bizim, ayni zamanda veritabani, gorintii isleme ve
otomasyon sistemini tek bir PC platformunda biitiin-
lestirme gibi hirsli bir hedefimiz vardi. Gi¢li C6650
IPC ile EtherCAT, eksiksiz bir iletisim sistemi olarak
bunu mimkiin kildi. Rissanen’in bahsettigi diger sis-
tem faydalari arasinda sahip olmanin distik toplam
maliyeti ve uzaktan erisim igin biitiinlesik destek de
yer aliyor.

PC_tabanh bir kontrol sisteminin uygulanmasi ile
simdi biz bakim amaci ile Mega-Fixu uygulamalari-
na uzaktan erisim secenegine sahibiz,” diye acikhyor
Rissanen.

Mega-Fixu sistemi robot destekli bir girdi birimine sa-
hip, burada her bir paket bir barkod okuyucu ve akilli bir
gorintiislemesistemitarafindantanimlanip él¢iiliyor.

Bu adimi mteakip, kontrol sistemi paket i¢in en uy-
gun depolama yerini belirliyor. Sistemin ilag paketle-
rini raflara yerlestiren ve raflardan alan robotlari kont-
rol eden X/Y servo eksenleri, One Cable Technology
(OCT) (Tek Kablo Teknolojisi) ve yanisira iki kanall
AX5000 servo sirtici Gzellikli Beckhoff AM8000 se-
risi motorlarla donatilmistir. Servo eksenlerin hare-
ketleri Beckhoff’'un DIN raya monte edilmis CX5020
Embedded PCleri yoluyla kontrol edilmektedir.
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motorlar robotun daima paket tagsima icin dogru ko-
numda olmasini saghyor.

Gelecekteki gelismeler arasinda dngorii-
cii tanilama ve kosul izleme olacak
“Eczaneler ve hastaneler igin siparis toplayici sis-
temlerin sorunsuz ¢aligma ve yiiksek givenilirlik zo-
runlulugu nedeniyle, servis ve bakimin proaktif ola-
rak gerceklestirilmesi en iyisi,” diye agikhyor Mika
Rissanen. Sevketmis oldugumuz sistemlerin sayisi o
denki hizla artiyor ki cok daha kapsamli tani ve izleme
yaklagimlarini distniyoruz. TwinCAT loT ve TwinCAT
Analytics yazilim araglari, bizim igin gelecekte sistem-
lerimizde bulut tabanlh hizmetler ve otomatiklesmis
tanilamay! kolaylastiracak,” demektedir Rissanen.
“Beckhoff’'un bir otomasyon sisteminin bitinlesik bir
parcasi olarak Nesnelerin internetini kullanma olanag
sunmus olmasini ve ayrica, basit, mevcut kurulumlara
dahi eklenebilen tamamen ayri veri toplama sistemini
takdir ediyoruz.”

2

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

-

Suruculer Acisindan Netlik
Akilli kablolama sistemi, plastik
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uretiminde devre disi kalma

suresini azaltiyor

EATON / www.eaton.com.tr

Lemforde BASF fabrikasinin tasima sistemi, varillerin
tesiste taginmasi sirecinde ¢ok énemli bir unsurdur.
SmartWire-DT, 25 yillik bir sistemde, her bir striicl-
nin basit giic 6lcimind Eaton motor koruma salter-
leriyle saghyor, boylece bakimlarin ihtiyath bir sekilde
yapilmasini destekliyor. Ariza durumunda, motor ko-
ruma salteri tetiklenmeden 6nce durumdan etkilenen
stiriictler kontrolld bir sekilde devre digi birakilabiliyorlar.
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Arka plan

Politiretan (PU), diinyada en ¢ok kullanilan poli-
merlerden biridir; kaplama, kopik, elyaf, kalip ve
elastomer gibi sayisiz uygulama, malzemenin ¢ok
yonluligini gostermektedir. Malzeme, spor ayakka-
bilarinda en uygun tamponu olustururken, arabalarda
gOvde dogsemesiolarak kullanilir, kablolariizole eder ve
binalarin duvarlari ve gatilarinda girultiyd azaltir.
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1962’de kurulan, Osnabriick, Almanya yakinlarinda
bulunan BASF Polyurethanes GmbH, Avrupa’da PU
sistemlerinde pazar ve teknoloji lideridir. Bu tesiste
1.500’den fazla kisi, iki milyar EUR’nun Gzerinde gelir
Uretir.

Fabrikanin 6nemli bir bolimu varil besleme sistemi-
dir: hammadde veya bitmig driinlerle dolu 55 galonluk
(200 litrelik) varilleri iki dretim holiinde varil depola-
rina gotirip getirmektedirler.

Fabrikanin Bakim Sistemleri ekibinden Claus Buhr-
mester, “Tek tek slre¢ adimlarinin arasinda hi¢ bir
ara stok bulunmayan sistemin arkasinda, bir dizi sii-
re¢ var. Besleme sistemi arizalanirsa, Uretim sireci
de sorunlar yasayabilir” diyerek sistemin Gnemini
vurguluyor.

Gorev: Otomasyonun yenilenmesi

25 yil calistiktan sonra, varil tagima sistemi artik gu-
ntimuizin gereksinimlerini karsilamiyordu. Site Engi-
neering Lemfdrde’nin Teknik Ekibinin tyesi olan Tho-
mas Blich, “Sistem, yedek parcalari artik tiretilmedigi
icin degistirilmesi gereken (¢ PLC tarafindan kontrol
ediliyordu. Giivenlik seviyeleri en son teknoloji Giriini
degildi ve fabrika goriintiilenemiyordu. Arizalari gi-
dermek icin manuel operasyon da mimkin degildi”
diyor.

Yenilenme projesi ¢ercevesinde otomasyon ve given-
lik teknolojisinin yenilenmesine karar verildi. Bu iglem
sirasinda toplam 50 adet ii¢ fazli motor, besleme hatt
ve bes entegre dikey besleyici igin ¢alismaya devam
etmek zorundaydi.

Coziim: Her siiriiciide gii¢c dlciimii
Modernizasyon projesinin bir parcasi olarak, ¢ oto-
nom kontrolli sistemden olusan varil nakliye sistemi
simdi merkezi olarak PLC’den kontrol ediliyor. Biich,
“Bu, otomasyon mimarisinin yapisini basitlestirdi ve
ic¢ kontrol kabininin birlestirilmesi, dederli alandan
tasarruf etmemizi de sagladi” diyor.

Ayrica, gorintillemeye yardimci olmasi igin siste-

min kritik noktalarina operatér panelleri kuruldu.
Simdi operatér, tasima sisteminden kaldiriimayan
varilleri “gercek zamanh” olarak tespit edebiliyor
ve tikanikligin ne zaman gergeklestigini gorebiliyor.
Buhrmester’in vurguladigi gibi, operatdr panelleri de
koruyucu bakim ic¢in énemlidir, “Sistem, olusan hata
tiriini gésteriyor. Ornegin, bir calisma zamani ha-
tasinin asiri akim nedeniyle mi yoksa sik sik agilma
kapanma nedeniyle mi olustugunu ayirt edebiliyoruz.”
Sonug olarak, bakim ekibine, siiriiciileri veya meka-
nikleri erken ve proaktif olarak test etmesi igin degerli
bilgiler saglaniyor.

Kablolama isi yiizde 50 azaldi

Hatalarin saptanmasina izin vermek icin BASF ekibi,
sirlicilerdeki anhk 6lciimlere dikkatini yogunlastirdi.
Biich, “Kontrol kabinini SmartWire-DT akilli kablo-
lama sistemi ile kablolamizin baslica nedeni buydu”
diye acikhyor. Bagimsiz salteri ve stricileri nokta-
dan noktaya kontrol kablolamasi yoluyla baglami-
yor, ancak tim cihazlar, sekiz kutuplu yassi kablolu
SmartWire-DT yoluyla baglaniyor. Bu artik gii¢ icin
baglanan tlim cihazlari besliyor ve ayni anda veri ileti-
simi ile de ilgileniyor.

Elektro-Anlagen-Technik EAT GmbH’'de Endiistriyel
Sistemler Teknolojisi Bélimi Baskani olan Thomas
Gern, “Sistem araglarini ve bilesenlerini kullanarak,
kablolama hatalari neredeyse ortadan kaldirihyor” di-
yor. Wallenhorst, Almanya’da bulunan elektro-teknik
servis saglayicisi, BASF fabrikasi igin kontrol kabinleri
uretti. “Panonun rutin testleri gok kisa stirede gergek-
lesebiliyor. Sonunda kisa bir sistem tanitimi yapildik-
tan sonra, kontrol kabini Ureticileri, klasik noktadan
noktaya kablolama ile kiyaslandiginda yari zamanda
kablolamayi tamamladilar.”

Dahasi, sistem ayrica kontrol kabininde yerden ta-
sarruf da sagladi. Kontaktdrlerin kontrolli ile kon-
taktorlerden ve motor devre kesicilerinden gelen
geribildirim igin, PLC’ye giris veya ¢ikigsin olmamasi
gerekiyor. Tiim giris sinyalleri SmartWire-DT yoluy-
la toplaniyor ve PLC’ye aktariliyor. Kontroldriin ¢ikis

.
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bilgileri SmartWire-DT yoluyla dogrudan anahtarlama
cihazinda igleniyor.

Fabrikanin calisma siirekliligini artirma
Buhrmester, bir bakim teknisyeni olarak SmartWire-
DT’nin  6énemli bir vyarari olarak gordigl seyi
Ozetleyerek,”Alanin énemli bilgileri eksikse, en iyi go-
riintiileme bile anlamsizdir” diyor.

PKE motor koruyucu devre kesicinin klasik alternatif-
lerle karsilastirildiginda agir basan avantaji, genisle-
tilmis izleme 6zelliginde yatiyor. Teshis, durum veya
asiri yik mesajlari, gercek akim akigini ve asiri yiikte
devre kesici cihazin durumunu g6sterir. Dahasi, ger-
cek motor akimi, SmartWire-DT (izerinden herhangi
bir ek bilesene ihtiyag olmaksizin salter igin stirekli
gorintilenebilir ve analiz edilebilir.

Biich, “Standart bir akim dl¢gme teknolojisi kullansay-
dik, bize ¢ok daha fazlaya mal olurdu” diye ekledi.
Ayrica bir baska faydadan da bahsetti: “Bu durumda
0zel olarak dne ¢ikan nokta, PKE’yi bir motor koruma
rolesi olarak calistirma secenegidir. Motor koruyuma
salteri, asiri yiiklenme durumunda tetiklenmez; sade-
ce iligkili kontaktoriin baglantisi kesilir.”

Gecmiste, salterin devreye alinmasi tasima sistemini
durma noktasinda birakabildigi i¢in operatdr midaha-
lesi gerektirirdi. Bunun yerine simdi, asiri yik duru-
mu bir kere diizeltildikten sonra, érnegin sikisan varil
kurtarildiginda, bakim elemani koruma salterini sifir-
lamak zorunda kalmadan motor kontrol {initesi vasi-
tasiyla tekrar acilabiliyor. Bu ayni zamanda PKE’nin
kolayca erigilemeyen yerlere kurulabilecegi anlamina
da geliyor.”

Etkin bir sekilde uyarlanan giivenlik t
eknolojisi

Fabrikanin modernizasyonu sirasinda BASF, fabrikayi
farkli giivenlik alanlarina bdImeyi bagardi. Gegmiste,
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bir acil durdurma diigmesine basildiginda, sistemin
tamami dururdu ve yeniden baglatmanin onaylanma-
si yalnizca merkezi bir yerden mimkin olurdu. Mo-
dasi ge¢cmis bu durumu uygun hale getirmek igin,
SmartWire-DT sistemindeki gii¢ ile salteri besleyen
gic besleme modilleri vasitasiyla giivenlik bdlgele-
ri yaratilmistir - bir moddl, gtivenlik bolgesi igindeki
striictilere giic saglar. Acil olarak durdurma duru-
munda, ilgili giic besleme modili ve (st seviye ye-
dek grup kontaktori kapanir. Bu, sistemin yalnizca bu
belirlenen bdlgede kapanmasi anlamina gelir. Yeniden
baslatma onayinin verilmesi, mekandaki ilgili operator
paneli tizerinden mimkindir.

Biich, “Genelde, asil olarak sahip oldugumuz gtivenlik
teknolojisini yeniledik” diyor. Birgok glivenlik 151§1 ba-
riyeri ve glvenlik parmakli§r kuruldu. Buna ek olarak,
sistem dead man fonksiyonlu bir el kontrol paneli ile
donatilmigti. Bu, operatdriin, tagima bandi zincirleri-
nin yaglanmasi veya bir hatanin belirlenmesi gibi rutin
bakim go6revleri icin sistemi elle kontrol etmesine izin
veriyor. Tim glvenlik teknolojisi PROFINET dizerin-
den kontrolor ile iletisim kuruyor. Bu nedenle Biich,
SmartWire-DT sistemini uygun bir PROFINET ag ge-
¢cidine bagladi.

Sonucglar

Biich, “Sistemin yenilenmesi sayesinde artik, gece
veya hafta sonlari “¢agri Gzerine” gelmek igin hazir
bekleyen operatorler bulundurmak zorunda kalmiyo-
ruz” dedi. “Ayrica, sistem yedekleniyor ve asiri yiik-
lenme durumundan sonra ¢ok daha hizli bir sekilde
calisiyor. Ornegin mekanik hatalar durumunda, biraz
artmis akim seviyeleri daha cabuk tespit ediliyor ve
iyi siirelerde diizeltilebiliyor. Ozellikle, tasima dongii-
sl basina genellikle birkag dakika boyunca galismakta
olan strdciler igin, klasik bir motor koruma salteri ile
erken teghis neredeyse imkansiz olacaktl.” Buhrmes-
ter, “Her bir bagimsiz siirtisiin bilgileri ile bir arizanin
kolayca bulunup diizeltilebilecedini” séyliiyor.



ENDUSTRi OTOMASYON

Bosch Rexroth, akilli teknolojileriyle
Endiistri 4.0 ; yolculugunda yaninizda...

Bosch Rexroth / www.boschrexroth.com.tr
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Bosch Rexroth, (riin ve hizmet portfoyini, Endiistri
4.0’in sundugu daha iyi kaynak kullanimi, daha yiik-
sek verimlilik, kigisellestirilmis ve karhlik gibi avan-
tajlardan en ylksek sekilde yararlanmalari igin miis-
terilerine sunuyor.

Bosch Rexroth gelecekteki ihtiyaglarin, kisiselles-
tirilmis konfiglre Griin ve ¢dzimlerin lider Greticisi
olarak, siradaki devrimleri ve Endtstri 4.0 ‘1 kullani-
cilarla bulusturuyor. Tamami IT (Bilgi teknolojileri)
ile butiinlesmis, ihtiyaclara cevap verecek genis driin
ailesiyle, akill striici ve kontrol (initeleri ile sistem
¢Ozimleri sunuyor. Bosch Rexroth ¢6ziimleri dre-
tim streclerini daha az karmagiklik ve 6nemli olcide

azaltiimig durug zamanlariyla, daha verimli ve esnek
kiliyor.

Acik Kaynak Mihendisligi portfoyii, otomasyon ile
IT diinyasi arasinda képri kurarken, diger yandan da
makine dreticilerine yeni bir 6zgirlik dizeyi sunu-
yor. Acik Gekirdek Muhendisligi, gergcek zamanli ige-
rik entegrasyonuyla birlikte cekirdek isleve dogrudan
erisim ve bagimsiz OEM ¢6zimlerinin gergeklestiril-
mesini sagliyor. Uretim hatti operatérlerinin, otonom
teknolojiden (RFID etiketleri gibi) en iyi sekilde ya-
rarlanmasini saglarken, is istasyonlari ve modiller,
miusterinin veya (rinin 6zel ihtiyaglarina gére uyar-
lanabiliyor.
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Acik Kaynak Miihendisligi (OCE)

Bosch Rexroth Acik kaynak miihendisligiyle (OCE), yazihim
miihendisliginde devrim yapiyor. PLC (Programlanabilir Man-
tiksal Kontroldr) ve akilli cihazlar ve uygulamalar gibi Modern
IT nin kombinasyonuyla, otomasyon proseslerinde heniiz si-
nirlar belli olmayan, 6zgiirliik, esneklik ve verimlilik seviyesini
tetikliyor.

Maksimum miisteri faydasi icin geligtirilen 0zel ve yenilikgi
fonksiyonlar es zamanli olarak, modern haberlesme teknolojisi
ve akilli cihazlar gibi yeni IT teknolojilerinin otomasyon alanlari-
na dahil olmasina olanak sagliyor. Yiiksek seviye dillerin ve aygit
platformlarinin artan kullanimi, Gretim prosesi otomasyonu ve
esneklik icin yeni entegrasyon firsatlarinin dogmasina sebep
oluyor. Acik kaynakli miihendislik, Ozgiirliik ve verimliligin yeni-
den tanimlanmasi olarak adlandirilabilir.

IndraMotion MLC otomasyon ¢oziimleri

IndraMotion MLG, tiim kontrol g6revleri i¢in hareket, robotik
ve logic kontrolii bir araya getiren bir otomasyon ¢ozimadir.
Gelismis PLC uygulamalarinin yani sira, elektronik rediiktor ve
Kam tablolarinin gticlii hareket fonksiyonlaryla kontroliine ola-
nak saglyor. Makine kontrol ve hareket yonetimi icin kullanici-

lara denetim 6zgiirligi saglayan IndralMotion MLC teknolojisi
ile hidrolik eksenler hizli ve kolay sekilde, otomasyon agina ayni
arag ve fonksiyonlar kullamlarak dahil edilebiliyor. Makineler
aras! iletisim (M2M) icin entegre bir OPC-UA sunucusuna sahip
olan teknoloji, Ethernet altyapisiyla da haberlesme imkani sunu-
yor. (Sercos, Ethernet OP, Profinet vb).

RFID ID 200

ID200 RFID modiiler sistemi, esnek ve kolay kurulabilir bir
yapidadir. Veri etiketleri, antenler ve bilesen kimliginin dogru-
lanmasi i¢in haberlesme modiiliin igeriyor. Hareketli, kompakt
veri etiketleri, birkag yiizeyden okunabilir, sinirsiz yazma okuma
sayisina sahip, 2Kb FRAM hafiza teknolojisi sunuyor. Dairesel
ve dizlemsel anten 125 kHz ve 13,56 MHz uluslararasi stan-
dartlar kullaniliyor.

Ayrica antenler Ethernet ya da PROFIBUS DP haberlesme ara
yiizleriyle Gist kontrol birimine baglanarak her iki anten aktif ola-
rak eszamanl farkli frekanslaryla kullanilabiliyor. Entegre edil-
mig web server ise hatalari tanimliyor.

IndraDrive Mi teknolojisi
IndraDrive Mi teknolojisi, maksimum esneklik, minimum alan
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mottosuyla, makine imalatcilannin elektrik strtict bilesenleri-
nin tamaminin dogrudan makine igerisine entegre edilmesine
olanak saglyor. Boylelikle elektrik kabinine ihtiyag duymayan,
cok daha kiigiik alanlara kurulabilen modtler makineler ortaya
cikiyor. Siirticti ve motor ayni yapi (izerinde bulunuyor ve daya-
nikli yapisi sayesinde calisma alanina en yakin noktaya montaji
yapilabiliyor. Ayrica %90 oraninda kablo miktarini azaltarak,
sadelik saghyor.

Nexo Kablosuz Sikicl

Nexo, diinya gapinda bir inovasyon olan dahili kontrolori
ile cogu Endiistri 4.0 uygulamasini ilk anda mimkiin kili-
yor. Bittinlesik kontrol sistemi, kablosuz somun sikicinin
dogrudan st seviye sistemlere baglanmasina, herhan-
gi bir ilave donamma ihtiyag duymadan olanak saglyor.

PRC7300 kaynak kontrolii

Yeni PRC7300, otomotiv sektdriinde talep edilen proses gii-
venligi ve kaynak kalitesi ihtiyaglarini karsilayarak; hizli devreye
alma, maksimum erisilebilirlik ve enerji verimliligi, kolay kulla-
nim ve esneklik saglyor.

Entegre eksen kontrol cihazi- IAC
Hidrolik valfe basing, gii¢, pozisyon ve akis kontrolli sensorle-
riyle entegre edilmis, dijital kontrol6r olma 6zelligi tasiyor.

Hidrolik Hareket Kontrolii — VT-HMC

Yeni VT-HMC hidrolik hareket kontroloril, entegre bir eksen
kontroloriine ve IEC61131-3 PLC standartiyla bir dijital kontrol
birimi olarak gérev yapiyor. Pozisyon, giig, basing ve hiz kont-
rolii fonksiyonlari bulunuyor.

NEJ&RT
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Kilitleme-Etiketleme (LOTO) ile
Tehlikeli Enerjilerin KontrolQ

PILZ / www.pilz.com.tr

Hazirlayan
Cagatay Ucar

Pilz Tarkiye Miihendislik ve Danigsmalik Hizmetleri Sorumlusu

Elektrik, mekanik, hidrolik, pndmatik, kimyasal, termal v.b enerji
kaynaklari, makine veya ekipman tzerinde galisan personel igin
tehlikeli olabilir. Makine veya ekipmana yapilan, servis bakim ve
temizlik gibi iglerde, beklenmeyen baglangiclarin olmasi veya
depolanan enerjinin kontrolsiz bir sekilde serbest kalmasi ciddi
yaralanmalara hatta 6liimlere neden olabilir.

Avrupa Is Saghgi ve Giivenligi Ajansrnin (EU-OSHA) 2010 ve-
rilerine gore, igyerlerindeki tim olimlu is kazalarinin %10-15'i
ve tim is kazalarinin %15-20’lik kismi bakim isleri ile alakalidir.
Bazi sektdrlerde bu oran %50 ulasmaktadir. OSHA-Amerika ta-
rafindan 89 6liimlii is kazasinin raporlarina dayanarak yapilan
bir aragtirmada, bu kazalarin %60’inin bakim faaliyetleri esna-
sinda gergeklestigi saptanmigtir.

LOTO (kilitlemeretiketleme) — Lock Out Tag Out

kelimelerinin bas harflerinden olusur.

Makine veya ekipmanda beklemeyen baslangiglarin

Oniine gecgebilmek ve tehlikeyi enerjiyi kontrol altina

alabilmek i¢in kullanilan, is kazalarini énlemede

en etkin ve maliyeti en diisiik yontemdir.

LOTO, makine veya ekipmanlarin enerji kaynaklarinin kapali
konuma getirildikten sonra mutlaka uygulanmasi gereken bir

prosediirdiir. LOTO uygulamalarinda makineye 6zgil bir pro-
sedir hazirlanmalidir. Prosedirlerde, ilgili makinenin hangi
enerji kaynaklarindan beslendigini, yerlerinin nerede oldugunu,
nasil LOTO uygulanacagini adim adim yazmasi gerekmektedir.
Kompakt salterler, termik manyetik salterler, v otomatlar, kiire-
sel vanalar, stirgdlii vanalar, gibi birgok enerji kaynagina LOTO
uygulanabilir.

Kontrol Edilmesi Gereken Enerji

Tarleri Nelerdir?

e Elektrik enerjisi

e Hidrolik enerji

e Pndmatik enerji

o Yer gekimi

e Su

e Termal su — buhar
e Kimyasal enerji

e Depolanmis enerji

URUN VE UYGULAMALAR
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LOTO Gerektiren Faaliyetler

Fianttiaitn

o Yaglama o Tamir

o Temizleme . Bakim

] Ayarlama . Kalip degisimi
J Sékme

LOTO Isleminin Basamaklar

Hazirlik Enerjinin
Posedir  ————> BT ———> luok
Incelemesi Edilmesi

Eki ﬁ:ﬁnnm —_— D‘Emﬁmﬁ Kilitlemenin
F Serbest Dogrulanmas)
Takilmasi —
Birakilmasi
Servis & Balam
fslemi
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PILZ LOTO Yaklasimi

PILZ Tiirkiye vermis oldugu LOTO hizmetlerinde
musterilerine, LOTO analizi ve prosediri
adinda 2 farkh rapor sunmaktadir.

LOTO analiz raporu:

e Mevcut enerji izolasyon ekipmanlarinin LOTO’ya uy-
gunlugunun kontrol edilmesi,

* VVarsa mevcut prosedirlerin kontrol edilmesi,

e Varsa mevcut LOTO ekipmanlarinin uygunlugu
kontrol edilmesi,

* LOTO prosediiriiniin makineye dogru bir sekilde uy-

gulandiginin kontrol edilmesi,

LOTO analiz raporu, bitin bu adimlarin bir 6zet ha-
linde sunulmasini kapsamaktadir.

LOTO prosediir raporu:

* Makine (zerine asilabilen ve o makineye 0zgl pro-
sedir raporu hazirlanir.

e Hazirlanan prosedir raporunda, enerji kaynaklar
belirlenir, fotograflanir ve etiket numarasi verilir.

* Prosedir raporu, kullanilacak LOTO ekipmanlari ve

hangi ekipmanin hangi enerji kaynaginda kullanilaca-
giniicerir.
e LOTO uygulayacak yetkili personele adim adim ne

yapmasi gerektigini anlatir.

PILZ Tirkiye ayrica uzman danigsmanlik kadrosu ile
makinelerinize 6zgi LOTO prosedirleri hazirlamakta
ve calisanlariniza prosediirleri kullanma konusunda
saha egitimi vermektedir.

URUN VE UYGULAMALAR
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Kendi etiketleme birimiyle
yeni bir potansiyel

PILZ / www.pilz.com.tr

Yazan: Jens Depping, Ihracat Satis Direktorii ve Marka Miidiirii, KOLLMORGEN Avrupa

Sadelestirme sanati: VH Vertical Packaging’e ait ambalaj makineleri sade bir yapiya sahip.

Neden VH Vertical Packaging kendisini gelistiriyor ve
neden KOLLMORGEN’in 48 Volt’luk servo tahrikleri
bu kadar iyi uyum saghyor.

48 Volt temeline dayali servo tahrik teknolojisi ile
Hollandal bir ambalaj makinesi Ureticisi simdi de
sonradan takilabilen etiketleme birimi gelistirdi. Bu
bir yandan opsiyon modili olarak kendi dikey am-
balaj makineleri i¢in, 6te yandan dnemli Ureticilerin
daha eski makinelerinde iglev artirmak amacgh uyar-

- e

lamak i¢in digindldi. KOLLMORGEN’In yeni 48
Volt'luk DC Servo Motor, Disiik Voltaj SIGMATEK’in
Motion Control ¢éziimlerinden birinin kombinasyonu;
etiketleme modiliiniin yeni makineye kolayca entegre
edilmesinin ya da mevcut makineye sonradan eklen-
mesinin yolunu aglyor.

Weert'de neredeyse her seyi yapiyorlar: Once VH
Vertical Packaging kendi ambalajlama ¢6ziiminu ge-
listirdi. Daha sonra firma; diger dreticilere ait yasla-
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Sekillendirme parcasiyla plastik folyo hortum haline
getiriliyor.

nan makinelerin tamamen yenilenmesi ve otomasyon
teknolojisini en giincel konuma getirme konusunda
Hollanda’da bagvurulacak ilk adresler arasina girdi.
Ve hala bir eksiklik varsa, islevler i¢in kendi geligtir-
me ¢alismalarina basladilar, ve temelde bu gelismeler
satin alinmak icin raflarda yerini buldu. VH Vertical
Packaging firmasina kendi etiketleme birimini gelis-
tirmesinde etkin olan motivasyon nereden geliyor?
Cevap Weert'te: Ana akim dreticilerin ¢ogu cihazla-
ri kisith fonksiyon kapsamlari ile kendi amaclari igin
cok blyik ve ¢ok pahali. ,Bu nedenle kendimize su
soruyu sorduk, neden bdyle bir seyi kendimiz gelig-
tirmeyelim ki so6zleriyle acikliyor Eindhoven’in gi-
neydogusunda torba ambalaj makineleri lizerine uz-
manlagmig bir girketin sahibi ve midiri olan Marcel
Wetemans.
Kisisel irtibati
getiriyor

Aslinda VH Vertical Packaging — kendi adiyla zorunlu
olarak — dikey torba ambalaj makinelerinin yapimina
odaklanmistir. , Gida maddesi olan her seyi doldu-
ruyoruz. Bu rendelenmis peynir, derin dondurulmus
sebze ya da makarna olabilir® MUsterileri arasinda,

miisteri hasariyi

Ozellikle kendi biyiklikleri sebebiyle ayni seviyede-
ki firmalardan makine satin almay tercih eden (re-
ticiler bulunuyor. ,, Musterilerimizle oldukca kigisel
bir isbirligine 6zen gdsteriyoruz. Bu bizi rakiplerimiz
arasinda cazip hale getiriyor. Baglangi¢ta bunun bu
kadar dnemli olabilecegini hi¢ digsiinmezdim” diyerek
firmasinin stratejik konumlanmasini tarif ediyor Mar-
cel Wetemanns.

URUN VE UYGULAMALAR

Dikey torba ambalaj makinesinin ileri hareket bandi-
nin tahriki icin KOLLMORGEN’in AKM servo motorla-
rindan biri kullaniliyor.

Ve miisteri tarafindan degerli olan, kendi tedarikgi-
si acisindan da degerli. ,Son yillarda glcli sekilde
biiyiidiik. Bu basariy1 esnekligimize bor¢luyuz ve el-
bette teknoloji ortaklarimizla iyi igbirligine. Ortagimiz
Dynamic Drives ile miihendislik projelerinde daima
gizel ¢Oztimler dretiyoruz.” Etiketleme modilli bu-
nun bir sonucu. Servo tahrik teknolojisi i¢in Dynamic
Drives tescilli Glimus-Ortak olan KOLLMORGEN’in
AKM serisi senkron servo motorlarini kullaniyor. SPS
ve Motion Control i¢in Sigmatek kullaniliyor. Etiketle-
me biriminin farki; akis kontrollintin ve hareket kila-
vuzunun motor regilatérd ile kendi bagina bir ¢6zim
olarak ve disik gerilimde ambalajlama makinesin-
den bagimsiz olarak tasarlanmis olmasinda yatiyor.

EN
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Ayrica timinin kompakt olmasi sayesinde, mevcut
dolum tesislerine sonradan eklenmesi olabildigince
basit ve ikinci bir salt dolabina gerek duyulmuyor.

Hollandali ambalaj makinesi lreticileri etiketleme bi-
rimi tahriki olarak 48 Volt'luk secenegiyle AKM servo
motorlari kullaniyor.

ideal tahrik icin 48 Volt

Bu hedefler sadece 48 Volt gerilim beslemesiyle
calisan bir servo tahrik teknolojisiyle elde ediliyor.
Avantaji: Dynamic Drives — KOLLMORGEN’in Belgika
ve Hollanda’'da 20 yildan uzun siredir gii¢lii sistem
ortagl - simdi SIGMATEK’in ultra kiiciilk S-Dias seri-
sini kullanabilmekte. Resolver geri iletimli tahrikler
icin DC 061 aks modiilleriyle kompakt, tam entegre
servo gulclendiriciler DIN rayi (izerine uyar ve ebat-
lari 1/0-Sistemlerindeki ebatlara benzer. Regiilator-
ler 6 Amper daimi akimda ve 48 Volt gerilimde 300
Watt’a kadar nominal gli¢ icin tasarlanmigtir. ,Bu
gic etiketleme birimini yeterli dinamik ve yiksek
kusursuzlukta calistirmak igin yeterli“ diyerek &zet-
liyor Frank ten Velde, SigmaCGontrol (Beneliiks (lke-
lerinde SIGMATEK’in tek ortagi) Misteri Ydneticisi.
KOLLMORGEN 48 Volt motor icin temel olarak gévde
blyikligid 3 olan bir AKM senkron servo motor secti
- ve bunu uygun bobin uyarlamasiyla disiik gerilime
uygun hale getirdi.

- ER
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Etiketleme birimi; hem yeni makinelere opsiyonel ola-
rak hem de diger tireticilerin tesislerini yenilemek ve
gelistirmek amaciyla takilabilecek sekilde yapildi.

Tahriklerin gorevi, rulodan gelen etiket materyali-
ni senkron hizla ambalaj folyosunun dig tarafindaki
asil ambalaj islemine getirmek, bdylece sekillendirme
parcasina girmeden 6nce uygulanabilir. Bos tagsima
materyalinin acgilmasi, ilerleme hareketi ve sarilma-
si icin toplam ic¢ adet 48 Volt'luk AKM 3 takildi. Di-
ger makine islemleri i¢in VH Vertical Packaging ayni
sekilde KOLLMORGEN’in AKM serisi senkron servo
motorlarint kullaniyor - ancak ii¢ fazl standart tasa-
rimda. Enine kapama igin kaynak ¢ubuklarinin tahriki
ve ayrica doldurulmus torbalar icin dikey ilerleme hi-
zinin tahriki bunlarin arasinda yer aliyor. Hollandal-
lar aktliator tarafindan daha yiiksek nominal glgcler
gerektiren bu gorevlerde de her iki Greticinin ayni
kontrol ve tahrik mimarisini kullandigindan, firma
standartlastirma sayesinde mihendislikte zaman ta-
sarrufu ediyor ve makinedeki arayiizler de bu sayede
azaliyor.

Etiketler verimli bir ambalaj icin
her gecen giin daha fazla onem ka-
zaniyor

Yeni modil ambalajlama iglemi esnasinda sekillen-
dirme pargasinin oniinde yer aliyor - yani musam-
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Coklu aks baglantilarinin Motion Control’i igin VH
Vertical Packaging Sigmatek’in 48 Volt’'luk kontroliinii
kullaniyor. Kigiik yapi sekli; mevcut salt dolaplarina
da sonradan eklenmesine olanak sagliyor.

ba ambalaj folyosu bir toplanarak bir hortum haline
getirilmeden énce. Dolum 6ncesindeki bu kronolojik
is adimlari, etiketin kusursuz sekilde yapistiriimasi
avantajini saglamaktadir. ,Ama bu sadece etiketler
ambalajlama folyosuna iyi sekilde yapistiginda ger-
ceklesiyor” diyor Wetemans, etiketlerin ¢ikmasi, egik
yapismasi gibi nedenlerle arizalarin olmadigi gtvenli
islemlere gbz atarak.

Hollandal yonetici ambalaj teknolojisinde etiketleme
birimlerinin parlak bir geleceginin oldugunu fikrin-
de, ¢iinki Greticiler her gegen glin standart folyola-
ra daha fazla bagvuruyor ve kigisellesmelerini etiket
Uzerinden gergeklestiriyor.

Stpermarketlerde; farkli derin dondurulmus sebze
torba ambalajlarinin artik birbirinden 6ncelikli amba-
laj malzemesinden degil de etiket dizerinden ayrilma-
lart ile bu gelisme giderek gordlebilir bir hal aliyor.
Gida maddesi Greticileri ve Gcretli ambalajcilar igin
avantaji: Daha az ambalaj malzemesi g¢esidi ve boy-
lece daha dlslk tedarik ve depolama maliyeti. Ve
raflara bakildiginda gériliilyor ki basiimis etiketlerin

kalitesi; ambalaj malzemesinin (zerinde neredeyse
etiket olarak algilanmayacak kadar iyi.

Industrie 4.0’in yakin hedefi olarak 1 siparig miktari
Tiketim drinlerinin artan kisisellestirilmesine ba-
karak Marvel Wetemans daha da ¢ok artan kullanim
alani goridyor, ¢lnki yiksek performansli bir baski
makinesiyle baglantili olarak siparis miktari 1 olan
kisisellestirilmis etiketler basilabilir.

Bu yiizden torba ambalaj makinelerinin Industrie 4.0
icinde onemli bir yeri var. Fikir bazinda ¢ozumler
Weert’'te daha buglnden tasarlandi. Etiketleme mo-
dili tahrik ve otomasyon teknolojisi agisindan kendi
kendine calisabilir. Bu nedenle birimler oldukga ko-
lay halde sonradan eklenebiliyor ve ethernet iletisimi
tizerinden mevcut aglara baglanabiliyor.

URUN VE UYGULAMALAR
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PLC'lerin Siber
Saldirilardan Korunmasi

WAGO / www.wago.com.tr
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21. ylzyil teknolojileri her anlamda dinyanin gelece-
gine sekil vermeye devam ediyor. Oyle ki teknolojinin
ulastigr nokta artik onun dogrudan bir silah olarak da
kullanabilecegini gdstermekte.

Aslinda temelleri 1947 -1991 yillari doneminde ya-
sanan Soguk Savas doneminde atilan siber savaslar,
son vyillarda teknolojinin giderek zirve yapmasiyla
kendinden iyice soz ettirmeye bagladi.

Basini ABD, Rusya, Gin, israil ve Ingiltere’nin gektigi
ulkeler savunma ve saldiri timlerini olugturmanin ya-
ninda taseron hackerlarda kullanmayi ihmal etmiyor.
Son olarak iran’in niikleer santrallerini hedef alan ve
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kismen basarilida olan Stuxnet viriisii bu denli blyiik
Olgek ve etkide gergeklesen ilk saldiri.

Oldukca 6zgiin bir taktik deneyen ve kendi kendini
kopyalayan bir yazilim olan Stuxneti biiylik 6lcekte
gerceklesen ilk siber saldiriydi. Yazilim dncelikle mo-
torlari ve sicakhgi kontrol eden merkezi mantik kont-
rol birimi olan PLC’yi ele gegirdi.

Boylece sistemin kontrol eden diger yazilhimlar da
birer birer kolaylikla elemine edebildi. Sonug olarak
Ozellikle niikleer yakit zenginlestirme tesislerini hedef
alan bu saldiri santriftjlerin ¢ilginca dénmesine yol
actl ve ciddi fiziki zararlar verdi.
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Stuxnet de her sey onu yaratan ekibin istedigi gibi git-
medi. ilk olarak bir Ush bellek kartiyla baglayan bu se-
riiven aslinda (¢ bilgisayarla ve 21 glinliik yayihm siire-
siyle sinirhydi.

Ancak yazilim o denli gii¢li kendini kopyalama niteli-
gi vardi ki zamanla evrimleserek kendine yeni yayilim
yollari buldu. Boylece stuxnet iran’la kalmadi. Kuzey
Amerika’dan Avustralya’ya kadar genis bir yelpazede
gorildi.

Dahasi zaten Stuxnetin kaynak kodlarina bakildiginda da
bdyle bir amag gérilmemekte. Daha ¢ok neler yapabili-
yoruz bir gorelim mantigr kullanildi§gi sdylemek miim-
kiin.

Klasik savas yontemlerinde az gok silahlarin etkisi he-
saplanabilmekte ama siber savaglarda menzilinizin ne
olacagini 6ngérmek zor Stuxnet de glclii kopyalama ye-
tenegi sayesinde sadece iranla kalmadi Avustralya’dan
Kuzey Amerika’ya kadar genis bir alanda etkili oldu.

Endistri 4.0 dinyadaki endistrilegsme siirecinde sayisiz
firsatlar sunmaktadir. Ancak bu firsatlar ayni zamanda
yukarida bahsettigimiz gibi tehditlerde icermektedir. G-
niimuzde internet, yazilim ve yari iletken teknolojilerinin
kat ettigi muhtesem gelisim sayesinde;

« Uriin, kendisini iireten makinelerle iletisim kurabilir
hale gelmistir. (RFID teknolojisi )

e Makinelerin en dnemli pargalarindan olan sensorler
evrim gecirerek, akilli hale gelmis, basit bir endiktif
sensor bile anahtarlama gdrevinin haricinde artik kont-

rolorlerle (PLC/PAC) haberleserek, uygulamaya yonelik
konfiglre edilebilinir, ortam sicakligindan tutunda bir
cok durum bilgisi sorgulanabilinir hale gelmistir. (10-
LINK teknolojisi )

« Uretim esnasinda olugan veriler haberlesme teknolo-
jileri sayesinde, takibini yapan calisanlarin ekranina es
zamanh dugdrilmekte, firmanim dretim veritabanina ak-
tarilarak raporlanmakta, olusan bir ariza durumunda uz-
man bakim miihendisi ofisinden ya da internetin oldugu
herhangi bir yerden makineye miidahale edebilmektedir .

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

Endistri 4.0 dretim stireclerine bu ve buna benzer birgok yenilik
katmakta ve katmaya devam edecektir. Fakat bilisim teknolojileri
getirdigi avantajlarla birlikte bazi riskler ve tehditlerde getirmek-
tedir. Enddstri 4.0 i¢in en biyik gtivenlik tehditleri sunlardir:

« internet ve intranet tizerinden kotii niyetli yaziim enfeksiyonu
* Gikanilabilir medya araciligiyla kot amagh yazilim enjekte edil-
mesi

« insan hatasi ve sabotaj

* Uzaktan bakim erigim giivenligi

* Siber sug i¢in diinya gapinda yillik maliyeti daha yiksek 500
milyar dolardan fazladir.

e Diinyanin her yerindeki hiikiimetler siber sug igin ekonomiyi
korumak i¢in yasalar ¢ikarmaktadir

« (zel sanayi sektorleri siber giivenlik yatinmlar zorunlu olma-
ya baslayacaktir

* Avrupa Birligi icin kritik altyapilar dncelikli olarak siner saldiri-
lardan korunacaktir.

Asagidaki tesisler yine her zaman siber saldiriya agik olacaktir.
* Eneriji iletim, Gretim ve dagitim

e Su aritim ve depolama

* Maliye

e Ulagtirma / Trafik

* Bilisim ve Telekomiinikasyon

PFC 100 ve 200 Giivenlik Paketi

e Uzun vadeli igletim sistemi Linux

En yiiksek sifreleme standardi TLS1.2

PLC dogrudan> VPN tiineli - OpenVPN / IPSec Destek
Firewall giivenlik duvari

* SSH, https, FTPS, SFTP destekli

* Modifikasyonlarla PFC100 / PFC200 BDEW standartlarla uy-
gunluk tagr.

PFC 100 veya PFC 200 giivenlik konusu glindeme geldigi za-
man, Firewall ve VPN dogrudan PLCye baglanabilir. Bu 6zelligi
sayesinde ek bir router veya modul kullanmadan (bu eklerin
maliyeti neredeyse bir PLC kadardir) siber saldiralara karsi ko-
runabilirsiniz.

WAGO Ethernet tabanli kontrolorler Web Base Managment say-
falarina sahiptir (Web Tabanli Yonetim). WBM konfigiirasyon
sayfalarina erisim gtivenlik amaciyla yonetici ve kullanici olmak
uzere, iki farkh seviyede erigime imkan kilan sifreleme imkani-
na sahiptir. Bu sayede sadece yetkili kigiler 6nemli degisiklikleri
yapabilmektedir.

ENDUSTRi OTOMASYON

XXX

WAGO PLCler bagimsiz iki Ethernet portuna sahiptir ve bu Et-
hernet portlari gesitli haberlesme protokollerini desteklemekte-
dir. (MODBUS TCP, Telnet, FTP vs. ) Bu protokolller WBM kon-
figlirasyon menustinden limitlenebilmektedir. Boylece Internet
dinyasindan gelebilecek istemeyen erigsim girisimleri engelle-
nerek riskler azaltilmig olacaktir.

WBM igerisinden Firewall meniisiin vasitasiyla yapabileceginiz
bu ayarlar haricinde ayrica kontrolériiniize baglanabilecek ci-
hazlari MAC adresine gére filtreleme imkanina da sahipsiniz. Bu
sayede sadece tanimlamis oldugunuz Ethernet tabanli Griinler
kontrolériiniize erisim saglayacaktir.

Engin Giirbiiz Makine Otomasyon Proje Midiirii
WAGO Tiirkiye
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BMW veya NASA gibi Kuruluglarla Calisirken

Kalite Sansa Birakilamaz

ister bir otomobilin gévdesi isterse de bir hava aracinin govdesi
olsun, biiyiik bilesenlerle calismak bazi benzersiz dlgiim zor-
luklarini getirir. Operatérler, pargalarin tam boyutlari ve hassas
olctimlerin gerekliligi arasinda kalirken, bu tiir bilyiik ve detayli
parcalarda yiiksek hassasiyet gerekir.

iste FARO’nun patentli Super 6DoF (6 Degrees Freedom) Trac-
kArm ¢6ziimi burada devreye giriyor.

Super 6DoF TrackArm

Super 6DoF TrackArm ¢oziimi, FaroArm veya ScanArm’in
FARO Vantage Laser Tracker ile bir kombinasyonudur. Opera-
torler, Laser Tracker’t Arm ve TrackArm Kit ile bir araya getire-
rek simdi, herhangi bir seyi, herhangi bir boyutu, herhangi bir
yerde diger kiyaslanabilir sistemlerden ¢ok daha ucuza dlgebili-
yorlar. Super 6DoF teknolojisi, operatérlerin ScanArm ile Van-
tage Laser Tracker’i uzun mesafeli 6DoF bir proba baglamasina
izin veriyor.

FARO’nun Super 6DoF TrackArm’i entegre bir 3D éIgiim sistemi
olusturmak i¢in 3D Measurement Arm ve Laser Tracker tekno-
lojisinin btin ozelliklerini birlestiriyor. Bliyiik tarama projeleri
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icin tarama hacmini daha da blyttmek amaciyla, birden fazla
ScanArms, hepsinin tek bir koordinat sisteminde ayni anda ta-
rama yapmalarina izin vermek icin tek bir Vantage Laser Tracker
ile eslestirilebiliyor. Bliytik 6lgekli 3D dlgtim projeleri igin, birden
fazla ScanArms ile Super 6DoF, dogru dlgiim yapiimasini ga-
rantilerken is akigini oldukca artiryor.

Gecmiste operatdrler dogruluk ile esneklik arasinda veya uzun
menzil ile duyarlilik arasinda bir segim yapmak zorunda kalabi-
lirlerdi. Sistemler arasinda gecis yaparken is akiglarini kesmek
zorunda kalirlardi. Ornegin otomobil Greticileri, kapsama alani
ve hiz kazanmak igin aracin digini tarayabilir ve sonra i¢ 6lgiim-
leri yapmak igin bir 6lgtim koluna gegebilirler. FARO’nun Super
6DoF ¢ozimii ile artik bu kesinti sart degil.

Bunun yerine, i akigini kesintiye ugratmadan araglar arasinda
gecis yapabilirler. Operatorler, artik izole tek bir cihazin 6zel-
likleri ile sinirli degiller. Super 6DoF, goriis hatti, bir koordinat
sistemi paylasimi ve kablolarla ilgili sorunlari ¢oziiyor. Sistem,
herhangi bir yere yeniden konumlandiriimasina olanak taniyan
genisletilmis bir FARO ScanArm c¢alisma hacmine izin veriyor.
Alternatif olarak, Vantage Laser Tracker kullanilarak kurulmus
tek bir koordinat sisteminde ayni anda birden fazla ScanArm
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kullanilarak, yeniden konumlandirmadan tamamen kaginilabili-
yor. Qperatorler, gizli kdseler, icerdeki delikler ve bosluklar gibi
gizli noktalara erisebiliyorlar. Bu ¢z(im, operatérlerin kontroli-
ne, ters mihendislige ve CAD-to-Part analizini daha kolay uygu-
lamalarina olanak taniyor.

Sirketler, Tracker ve Arm’l birlegtirerek bir dizi avantaja kavug-
maktadirlar, bunlarin arasinda entegrasyon, serbestlik, baglanti
ve esneklik de var. Her iki cihazi da calistirmak icin yalnizca bir
dizistli bilgisayar gerekiyor. Cihazlar ayni referans koordinat
sistemini paylasiyor ve miisterilerin kablosuz aglarina entegre
olabiliyorlar. Her iki aletin kullanilmasini gerektirmeyen durum-
lar igin, cihazlar ayri ayri da kullanilabiliyor.

Super 6DoF, biiyiik bilesenler icin bile yiksek dogruluklu 3D
taramalari sagliyor. Komple otomobil, otomobil gévdesi, beyaz
g0vde, araglar, techizat, donanim, parcalar ve bilesenler, hacim
ve pilot ve dretim agsamalar igin ana kalibrasyon olgtimleri igin
kullanilabilir. Super 6DoF, sadece bilyik degil ayni zamanda
son derece detayll ve karmasik olan parcalar igeren uygulama-
lar icin de idealdir. Bu onu, otomotiv, agir makine ve havacilik
gibi enddstriler igin ideal bir ¢6ziim haline getiriyor. Bazi havaci-
ik endistrisi masterileri, talagh imalatta yiizde 35'lik bir diisis
gormiisler. Havacilik Endiistrisi Birligi tarafindan yaptirilan bir
arastirmaya gore, 2015 yilinda ABD havacilik ve savunma sana-
yii 300 milyar dolarlik bir ekonomik deger yaratmis ve imalatin
yiizde 10’unu olusturmus.

Ozetle FARO’nun Super 6DoF TrackArm'l, geleneksel 6DoF prob
¢Oziimlerine karsin essiz bir yetenek sunuyor.

Tek Bir Coziim

Hem Tracker hem de Arm, ayni yazilim lisansini kullaniyorlar.
Olgiim yaziiminda, taranan noktalar gercek zamanl olarak gor-
sellestirilecektir. Oregin, bir aracin yiiklenen CAD modeliyle
Olctim sonuglarini gergek zamanl olarak kargilastirmak miim-
kiinddir.

Arm’in taramasi ve konumlandiriimasi, parganin mesafesi veya
karmagikligi ile sinirl degildir. Ornegin operatér, bir arabanin
etrafinda bir kol kullanirken, Arm ile tarar ve onu konumlandirir,
tlim verileri bir araya getirir. Arm ve operator arag tizerindeki
baska bir noktaya ilerlerken, Laser Tracker yerinde kalir ve ve-
riler ayni bilgisayar i istasyonuna gonderilmeye devam eder.
FaroArm veya ScanArm, Laser Tracker'in menzilindeki (80 met-
reye kadar) herhangi bir dlgiim konumuna gegebilirler. Bogluk
kisaligi 6lciimleri veya standart geometri analizi otomatik olarak

yapilir. Bu nedenle, dijitallestirme ve analiz siireci ayni koordinat
sisteminde dogru sekilde devam edebilir.

Miisteri Deneyimi

BMW grubu yiiksek dogruluk gerektiriyor ve bunu FARO ile
sagladilar. Super 6DoF’in benimsenmesi, tikanikigi hafifletti,
is akisinda kesintileri kaldirdi ve denetim sirecini iyilestirdi.
Almanya’daki Regensburg ve Dingolfing fabrikalarinda Super
6DoF yeni esneklik seviyeleri sagliyor. Gegmiste, operatorler
arabanin digini lazer tarayici ile taramak ve daha sonra aracin
icinde dlgmek icin bir 6lgtim koluna gegmek zorundaydilar. An-
cak Super 6DoF ile koordinat sistemi, Laser Tracker ve FaroArm
veya ScanArm arasinda paylastirilarak daha fazla esneklik sag-
laniyor. Olg[]mleri tek bir cihaz yapiyor; kablolar, gorts hatlari
veya referanslara iliskin bir endise duymadan kontrol bolgesi
boyunca taginabilirler. Dingolfing fabrikasinda, Vantage Laser
Tracker, gesitli calisma istasyonlarina erisim saglarken kazayla
disaridan temas etmeyi de Onleyecek sekilde tavandan asiimig-
tir. Ancak, gerekirse, diger uygulamalar igin bes dakika icinde
taginabilir de. Buna ek olarak, FARO Super 6DoF TrackArm
sistemi BMW kablosuz (iretim agyla kesintisiz bir sekilde bag-
lantidr.

Super 6DoF, havaciligin yani sira otomotiv endiistrisi igin de
sik karsilagilan problemleri hassas bir sekilde ¢oziiyor. Janic-
ki Industries, havacilik endiistrisinde hava araglari konusunda
uzmanlagmig sézlesmeli bir Greticidir. Sirket, NASA'nin Space
Launch System ve derin uzay radyo teleskoplar gibi yiiksek
profilli uygulamalarda galist.

Super 6DoF TrackArm ¢éziimiinii benimsemeden énce Janic-
ki, isleme asamasinda zamanla yarismak zorunda kalmis. CNC
kesme aracinin yolu, metal parcaya tam olarak uymamis; bu,
makine herhangi bir materyalin olmadigi yere tasinarak zaman
harcaniyormus. Aslinda, parganin yerine havayi kesmisler. Su-
per 6DoF, bu problemi s6zde bir yiizey yerine uygulanan bir
yiizey ile ¢alisan yazilimla ¢oziiyor.

3D Olgiim Kolu ve Laser Tracker teknolojisini birlestirmek ge-
rekli islemlerde %35 oraninda bir azalma saglamis ve Janicki,
Super 6DoF’un alet boyutuna bagh olarak alet bagina 20 saat
tasarruf ettirecegini tahmin ediyor. Buna ek olarak, Super 6DoF
TrackArm ¢dzimleri, tim veriler baglantil oldugundan, kolun
istasyondan istasyona sigrama ihtiyacini ortadan kaldiryor. G6-
zlim, Janicki’ye biyk araglar icin bile yiiksek dogruluklu bir 3D
tarama saglyor.

EATON / www.eaton.com.ir
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Mitsubishi Electric’ten Sanayi
4.0°a Uyumlu Endustriyel Dikig i
Makineleri

ENDUSTRi OTOMASYON

Teknoloji 6nciisti Mitsubishi Electric, 9-12 Mayis
tarihleriarasinda Frankfurt'tadiizenlenen Uluslararasi
Tekstil Ekipmanlari ve Teknolojileri Fuari Texprocess
2017°de “Endistriyel Dikis Makinelerinin Endistriyel
interneti” uygulamasinin Avrupa lansmanini gergek-
lestirdi ve avantajlarini anlatti.

Ziyaretgiler, Mitsubishi Electric’in Sanayi 4.0’a
uyumlu endustriyel dikis makineleri ve otomasyon
¢Oziimlerinin, Endistriyel Nesnelerin interneti (1loT)
baglantisi sayesinde sagladigl verimlilik ve kalite
artisini gérme firsati yakaladi.

Tekstil ve otomotiv sektorleri basta olmak iizere pek
cok farkl sektdrde kullanilan yeni endiistriyel dikis
makineleri giderek daha akilli hale geliyor.

Bu noktada, teknoloji onciisi Mitsubishi Electric,
arttirilmis zeka sunan otomasyon teknolojisi ile zen-
ginlestirilmis enddstriyel dikis makineleriyle dikkat
cekiyor. 9-12 Mayis tarihleri arasinda Frankfurt’ta
dizenlenen Uluslararasi Tekstil Ekipmanlari ve
Teknolojileri Fuari Texprocess 2017°de ziyaretgile-
rini agirlayan Mitsubishi Electric, glincel endiist-
riyel gerekliliklere yanit veren “Endistriyel Dikis
Makinelerinin Endistrivel interneti” uygulamasinin
Avrupa lansmanini gergeklestirdi.

Rekabetin yogun ve yiiksek katma degerli driinlerin
tercih edilir oldugu ginimizin pazar sartlarinda,
endistriyel dikis makinelerinin artik salt bagimsiz
cihazlar olmadigina dikkat ceken Mitsubishi Electric,
Sanayi 4.0’a uyumlu endtstriyel dikis makineleri
ve otomasyon ¢o6ziimlerinin, Endistriyel Nesnelerin
interneti (110T) sayesinde sagladigi verimlilik ve
kalite artisinin yani sira bakim maliyetlerinin azaltil-
masina nasil yardimci olacagini anlatti.
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Alt1 endiistriyel dikis makinesi ile canli
demo

Texprocess 2017’de, daha (st seviyede bir kontrol
sistemine baglanan alti Mitsubishi Electric end(ist-
riyel dikis makinesi ile canli demo yapildi. Gergek
islem verileri, dikis makinelerinin her birinde bulu-
nan ve MELSEC PLC verilerini g6steren Mitsubishi
Electric GOT2000 serisi bir dokunmatik ekran olan
HMI’ye aktarildi.

Bu uygulama, freticilerin kalite standartlarinin
korundugundan emin olmasina ve kalitenin arttiril-
masi igin uygulanmasi gereken baska bir islem olup
olmadigini g6rmelerine izin veriyor. Ziyaretgiler,
Mitsubishi Electric’in MAPS SCADA yazilimiyla fuar-
da sergilenen endistriyel dikis makinelerinin veri-
lerinin nasil bir araya getirildigini gérme imkani da
buldular.

Dikis makinelerinin endiistriyel inter-
neti
MitsubishiElectric’in “Endiistriyel Dikig Makinelerinin
Endiistriyel Interneti” uygulamasi ile dreticiler, her
bir makinenin calisma siresini gérerek hangi is
istasyonlarinin digerlerinden daha verimli oldugunu
ve bunun nedenlerini tespit edebiliyor.

Sistemde toplanan lretim verileri sayesinde, lretici-
ler varsayimlar yerine gercek bilgilere dayali olarak
performans ya da makine uygunlugunu arttirmaya
yonelik uygun adimlari atabiliyor. Ayrica bu akilh
makinelerin sagladigi bilgiler, istenildiginde servis
ve bakim faaliyetlerinin planlanmasini mimkin kili-
yor. Onceden belirlenen bakim programlari yerine
bu sekilde bir ¢caligma ydntemi, makinelerin ¢aligma
strelerinin arttiriimasina ve maliyetlerin azaltiima-
sina yardimci olarak verimlilige ve karliliga olumlu
katkida bulunuyor.

“Kalite

Giivence”
Mitsubishi Electric’in endistriyel dikis makinelerin-
de sagladigi yiksek verimlilik, ayni zamanda dretim
streclerinde istikrarl yiiksek kaliteyi de beraberinde
getiriyor. Yeni nesil dikis makineleri, 6rnedin segcme
hatalarini ortadan kaldiran sistemler gibi daha genis

Kontrolii” vyerine “Kalite

kapsamli kalite glivence streclerine kolaylikla enteg-
re edilebiliyor. Bu hatalar 6rnegin, dikilecek kasnak
icin malzeme parcalarinin secilmesi sirasinda yanls
parcanin alinmasi veya makineye yiiklenmek (zere
yanlis nakig kasnaginin kullaniimasi seklinde ger-
ceklesebiliyor. Hata paylarinin azaltilmasina katkida
bulunmayi hedefleyen Mitsubishi Electric, Poka-
Yoke (Hata Engelleme) Sistemi ile operatérlerin dikis
makinesine kasnak ylklemesi icin dogru malzeme
parcalarini se¢melerini saghyor.

Belirli bir dikis islemi igin makineye yiiklenmek
tzere dogru kasnagin kullanildigini garanti etmek
amaciyla nakig kasnaklarinda bulunan barkodlar
kontroldrle taratihyor. Ayrica dikise baglanmadan
once ek kalite glvence tedbiri olarak makine kont-
rol sistemi, malzeme kalinhigini 6nceden belirlenen
parametrelere gére kontrol ediyor. Bir baska kalite
kontrol yontemi olarak ise Greticiler, dzel kamera-
larla bitmis Griintn gdrintilerini cekebiliyor ve dikis
kalitesini depolanan yiiksek ¢oztindrlikli gorintiyle
karsilastirabiliyor.

Mitsubishi Electric’in Sanayi 4.0’a uyumlu vyeni
nesil endistriyel dikis makinelerinde bulunan tim
bu 6zellikler ve fonksiyonlar sayesinde, tekstil lire-
ticileri kalite kontroliinden kalite giivence ortamina
gecebilecekler. Ayrica tedarik zincirinin tamaminda
izlenebilirligi mimkiin kilmak iizere dretim bilgileri-
nin tamaminin saklanmasi mimkiin olacak.

URUNLER
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Kompakt Makineler igin

gelismis kontrol

Makine Otomasyon Kontrolin

Haraker

Glniimizde Endistri 4.0 riizgariyla daha da artarak
iretim sektord verimliligi ve kaliteyi artirmaya cali-
siyor. En son teknolojiye sahip ¢ok fonksiyonlu ma-
kinelerin kullanimi bunun ¢Ozimlerinden birisi olsa
da, dretim sireclerini optimize ederek farkh musteri
ihtiyaclarini kargilamak igin tGretim verilerinden fay-
dalanan esnek sistemler gerekir.

Omron, gelecege donik Gretim siireclerinin anahtari
olarak, kiiglik ve orta biyklikteki makinelerin esnek
bir Gretim hattina daha hizli adapte olabilmesini sag-
lamaya dontik bir adim atti ve bu ilkeyi aklinda tuta-
rak, Sysmac Makine Kontrol portféyiine NX1 Makine

- E=

Giwenlk

Yazhim
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EtherCAT™"

Goriel Denetim
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Kontroldriini ekleyerek genisletti.

Omron’un Sysmac giris diizeyi yeni kontroléri NX1;
EtherNet/IP ve EtherCAT baglantisi, hareket kontrolii
ve 1/0 Ozelliklerini kompakt bir pakette birlestirerek
kiigiik-orta biytiklikteki makine dreticilerine gelis-
mis hareket ve pozisyonlama kontrolii sunar.

Elektronik kam ve interpolasyon, makinenin hizini ve
hassasiyetini artirarak verimliligin ve kalitenin art-
masini saglar. Dahili EtherCAT portu ve harici 10-
Link ana initesiyle cihazlardan toplanan veriler, da-
hili EtherNet/IP portu aracihgiyla makineler arasinda
paylastirilabilir. Bu tasarim, kestirimci bakim ve tam
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entegrasyon saglayarak makinenin durug siresinin
azaltilmasina ve verimliliginin artirilmasina yardimci
olur.

Ozellikler:

- LD komut igleme siresi: 3,3 ns, program kapasi-
tesi: 1,5 MB

- Dahili EtherNet/IP portu, EtherCAT portu ve SD
hafiza karti araylzi

- Maksimum 8 fiziksel eksen

- Hizli kablolama igin CPU {izerinde 24 veya 40 1/0,
Push-in Plus baglanti

- CPU iizerinde NX 1/0 Uniteleri ile genisletilebilirlik
ve EtherCAT dzerinden sidrtcd, dagmik 1/0 ve bagka
marka cihazlarin eklenebilmesi

- Hareket kontroli igin IEC 61131-3 standart prog-
ramlama ve PLCopen® Fonksiyon Bloklari

Toplam makine otomasyonu igin entegre
platform

OMRON’un entegre otomasyon platformu Sysmac,
tek bir yazilim altinda otomasyon tesisi lizerinde tam
kontrol ve yonetim olanag! saglar. Kiiresel standart-
lara ve acgik aglara dayali programlama, kiiresel ola-
rak standart bir sistemin olusturuimasini saglar.

Bu platformun merkezinde yer alan makine kontrold-
rii serisi, tim makine cihazlariyla senkronize kontrol
olanaginin yani sira hareket, robotlar, gorsel dene-
tim, glvenlik ve veritabani baglantisi gibi gelismis
fonksiyonlar sunar. Birden fazla disiplini bir araya
getiren bu kavram sayesinde ¢6ziim mimarinizi ba-
sitlestirebilir, programlamay azaltabilir ve verimlili-
gi optimize edebilirsiniz.

NX1 makine kontrolori ile birlikte Sysmac otomas-
yon platformunun amaci, kiigiik ve orta biyiklikteki
makineler icin fonksiyon ve irin ¢esitliligi agisindan
eksiksiz bir ¢oziim saglamaktir. Bu yaklagim, 8 ek-
sene kadar hareket kontroliinli ve glivenlik ve gorsel
denetim gibi uygulamalarin sorunsuz bir sekilde en-
tegre edilerek, makinenin kurulumunu ve kablolama-
yI basitlestiren bir ¢6ziim sunmayi icerir.

Sysmac Studio, dikey entegrasyon yoluyla tiim ma-
kine cihazlarinin programlama, izleme ve tani iglem-
lerini entegre ederek miihendislik ve hata ayiklama
stiresini azaltir. EtherCAT ve 10-Link baglantilari, ve-
rimliligin artiriimasi ve kestirimci bakim icin sensér
diizeyinde Gretim verileri saglar.

Sysmac hareket kontrolii simdi kompakt
bir ¢coziimde

NX1, tamamen Sysmac mimarisine gore tasarlan-
migtir ve makinenizi daha hizli ve daha dogru olarak
kontrol etmek i¢in pozisyonlama ve hareket ¢ekirde-
gini destekler. Dahili gergcek zamanli EtherCAT ag!
kablolamayi basitlestirir ve 2 ms dongi stresi iginde
senkronize eksen kontrolii, uzak 1/0 ve givenlik ci-
hazlari saglar. Hareket Kontroliine yonelik zengin bir
Fonksiyon Bloklari seti ve uygulama kiitliphaneleri,
mihendislik sirenizi azaltir.

NX1, kompakt bir tasarimda ayni fonksiyonlari su-
narak, NX/NJ makine kontrol6r(i ailesini tamamlar
ve tiim makinelerin hareket, 1/0, giivenlik ve gorsel
denetim gibi fonksiyonlarinin tek bir Entegre Gelis-
tirme Ortami kapsaminda senkronize olarak kontrol
edilebilmesini saglar.

URUNLER
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SARJINI UNUTANLAR iGiN,
PANASONIC ECO SOLUTIONS’TAN
ViKO MARKALI YENi USB PRIZ...

Meridian USB Charger

Cep telefonundan MP3 playerlara, tasinabilir elektro-
nik cihazlar bugtn hayatimizin vazgecilmez bir par-
casl. En 6nemli sorunsa tiim bu cihazlarin garjinin
kisa slrede tiikeniyor olmasi. Hele bir de sarj ciha-
zinizi ya da adaptorinizi yaniniza almadiysaniz asil
sorun o zaman bagliyor. Elektrik anahtari ve priz sek-
torindn lider ismi Panasonic Eco Solutions Tirkiye
simdi yeni Grlndyle bu konuya etkili bir ¢ozim sunu-
yor. VIKO markali USB prizleri, elektronik cihazlari,
adaptore ihtiyac duymadan USB baglanti kablosuyla
sarj etmenizi olanakli hale getiriyor.

Gin icinde biytk ihtiyag duydugumuz cep telefonu
vb. cihazlarin sarj adaptorleri zaman zaman dalginlik

Karre USB Charger

vb. sebeplerle unutulabiliyor. Ayni sekilde adaptoru
yanimizda tasimanin zor oldugu durumlar da yasa-
nabiliyor.

Panasonic Eco Solutions Tiirkiye iste boyle zaman-
larda sadece USB baglanti kablosunu kullanarak
elektronik cihazlarimzi sarj edebileceginiz bir yenili-
ge imza atiyor. Adaptérsiiz dogrudan sarj ve kullanim
kolayh§i saglayan ViKO markali USB prizler, 5V 2A
enerji ¢ikisinin yani sira 2 adet de USB priz ¢ikisina
sahip. Bu sayede, prizde ayni anda 2 ayri cihaz sarj
edilebiliyor. Panasonic Eco Solutions Tiirkiye'nin
USB prizleri, evler igin oldugu kadar, otel ve kafe gibi
giin icinde yogun insan trafiginin yasandigi alanlar
icin de oldukga ideal.

PANASONIC / www.panasonic.com/tr
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CAD Data Online’ da Online

Konfigtirasyon

CADENAS teknolojisi ile gelistirilmis SCHUNK’un
yeni online konfigiirasyonu

Yeni SCHUNK online konfiglirasyon montaj oto-
masyonu ile tasarimcilar genis bir yelpazede
alma&birakma montaj versiyonlari uygulayip CAD
programinda 2D veya 3D olarak tim modilleri yiik-
leyebilirler.

Akillica bir kombinasyon mantigi ile yalnizca tekno-
lojik ve mekanik olarak mimkiin olan konfiglirasyon-
larin uygulamasi saglanabilmektedir.

Yapilandirici, 10.000’den fazla olasi kombinasyonla,
yiksek performansli montaj, pnomatik ve elektrik
icin diinyanin en kapsamh moddl gamina erismenizi
saglar. SCHUNK ayrica, istege bagli olarak, montaj
sistem kutularini online yapilandiricida tamamen
monte edilebilir.

E-CAD Data Online’'da
E-PLAN Data Portali

En cok denenmis ve test edilmis tutucusu —simdi
E-PLAN veri portalinda!

E-PLAN veri portali, SCHUNK’un toplama ve tagima sis-
temleri tasarlarken 6nemli verimlilik avantajlari elde etme-
sine olanak tanir. ilk asamada SCHUNK, web tabanli veri
platformunda toplam 16 farkli grupta 843 ayri bilegen sunuyor.
24 V tutucu modiler sistemde akilli dogrusal modiil ELP,
paralel tutucu EGS ve dondirme modiili EGS’nin yani sira
mekatronik tutucu EGL de mevcuttur. Diinyanin dort bir
yaninda en son striim ile kullanilan E-PLAN platformun-
datiim veriler mevcuttur. E-PLAN veri portalini diger ECAD
programlarinda kullanmak igin kullanin ve siriikle-birak
yontemini kullanarak ilgili planlara kolayca eklenebilir.

Veriler, EPLAN web gériintilleyecisi izerinden farkli ECAD
programlarinda da kullanabilmek (izere indirilebilir yada
entegre edilebilir. Ayrica ekle&birak komutu ile farkl ilgili
programlar ve planlar {izerine entegre edilebilir.

(schunk.com/3d-configurator)

(schunk.com/eplan)

SCHUNK / us.schunk.com
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PLA5206_v2 ile

ENDUSTRi OTOMASYON

Internet bagjlanti hizlarinda ucus zamani

Zyxel’in yeni menzil genisleticisi PLA5206-v2,
AV1000 teknolojisi sayesinde internet erisiminde
elektrik hatti iizerinden 1000 Mbps baglanti hizi
sunuyor.

Ag teknolojileri alaninda diinya liderlerinden biri olan
Zyxel, akilli evleri Gigabit ag teknolojiyle bulustu-
ran, evde ya da ofiste mevcut modem ya da router’l
degistirmeden kablolu internetin menzilini mevcut
elektrik hattr artirmayi saglayan yeni triinit PLA5206
v2 Kiti Tirkiye pazarina sundu.

Kesintisiz ve gigli internet baglantisini gigabit port
tzerinden saglayan PLA5206v2 Kit, AV1000 teknolo-
jisi desteqi ile elektrik hatti Gizerinden 1000Mbps hiza
kadar destek verebiliyor. PLA5206v2, kolay kurulu-
mu ve kullanici dostu tasarimiyla evlerdeki elektrik
hatlarinin daha verimli kullanilmasina olanak taniyor.

Tak, calistir dzelligi ile kolay kurulum
Kullanicilar elektrik prizini PLA5206v2 Kit ile kablolu
internete kolayca doniistiirebilecek. Yapmalari gere-
ken tek sey cihazi fise takmak. Zyxel PLA5206v2 Kit,
tak calistir 6zelligiyle 6zel bir konfigtirasyona ihtiyag
duyulmadan tek bir hat (izerinden hem glg Unitesi
hem de powerline adaptdr olarak islev gorebiliyor.
iki ethernet portu ile her PLA5206v2 adaptorii, ev
kullanicilari igin oyun konsolu ya da set sti kutusu
arasinda secim yapma ihtiyacini ortadan kaldirarak
mikemmel baglanti olanagi sagliyor.

Kullanicilar PLA5206v2 Kit sayesinde evlerinde bir
noktadan diger noktaya kablo cekmeye gerek duyma-
dan diziistil bilgisayarlarini ve IPTV uygulamalarini
evin her késesinden internete kolaylkla baglayabile-
cek. Uriin mevcut elektrik altyapisini kullanarak kab-
lo cekme derdine son vererek tizerinde bulunan giga-
bit portlar ile yiiksek hizli baglanti imkani saghyor.
Uriin hali hazirdaki bir prize takildii anda, evdeki
elektrik sebekesi, kullanima hazir bir internet agina

dontsuyor.

Bir kez baglayin gerisini o halletsin
Zyxel PLA5206v2 Kit, mevcut altyapiya bir kez bag-
landiktan sonra Quality-of-Service (QoS) fonksiyonu
sayesinde tlim bagl cihazlarin ihtiya¢ duydugu kadar
bantgenisligi tahsis ederek en verimli ag kullanimi
olanagini sunuyor. Uriin iizerinde bulunan sifrele-
me tusuna basildiginda ise yerlesik 128-bit Gelismis
Sifreleme Standardi (AES) tek dokunusla aktif hale
geliyor.

Kablolu kesintisiz ve ylksek hizda internet erisim
ihtiyaci olan kullanicilar igin ideal bir ¢6ziim sunan
Zyxel, HomePlug AV2 SISO uyumlu olan en yeni
kablosuz ag genisletici Griini PLA5206v2 ile 1000
Mbps’ye (*) kadar hiz imkani sunuyor.

* Teorik maksimum veri transfer hizi HomePlug
AVZ2 kanal ézelliklerine gére verilmigtir. Gergek veri
transferi orani; mesafe, ag trafigi, elektrik telleri lize-
rindeki giriilti, elektrik tesisati ve diger olumsuz ko-
Sullara gére degisiklik gdsterebilir.

ZYXEL / www.zyxel.com.tr
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Omron’dan zorlu uygulamalarda dahi
givenilir renk algilamasi ¢oziimu

Omron’un yeni E3S-DC renk igaret sensdrleri ve E3NX-CA
renk algilamali fiber optik amplifikatdrleri ile yiyecek ve
icecek sektdriinde kullamlan ve giderek cesitlilik gdsteren
paketleme malzemeleri iizerindeki renk isaretleri artik ka-
rarli ve giivenilir bir sekilde tespit edilebilir.

Bu yenilikci sensorler, isaretlerin kuge kagit veya parlak renkli
malzemeler (izerine basildigi ve isaret ile arka plan arasinda
yalnizca ¢ok az renk farkliliklarinin bulundugu zorlu uygula-
malarda bile renk isaretlerinin kararli bir sekilde algilanmasini
saglar. Bu teknoloji, glivenilir olmayan algilama iglemlerinden
kaynaklanan is kesintilerini ortadan kaldirarak kullanicilarin
uretim tesislerindeki dretkenligini maksimuma ¢ikarmalarina
yardimci olur.

Omron’un yeni sensdrlerinin sagladigi stiper yiksek dinamik
islevsellik sayesinde, aliminyum buhar kaplamali filmler de
dahil olmak (izere parlak malzemelerin (izerine basilan isaret-
ler ile arka plan arasindaki farkliliklarin algilanmasi igin sadece
basit bir ayar gerekir. Bu sayede, giiniimiiz renkli paketleme
drtinlerinde siklikla kullanilan benzer renkler arasindaki ince
farklliklar glivenilir bir sekilde algilanabilmektedir. Bu da, dii-
stik guriltd ve yiiksek sinyal/gurlti oranli i1sik alma sistemi
ile saglanmaktadir.

Yeni sensorlerin diger bir avantaji da, sorun gidermeyi kolay-
lagtirip durus siresini azaltarak detayll RGB renk bilgilerini,
programlanabilir kontrolér (PLC) gibi bir ana cihaza iletebil-
meleridir. E3S-DC, bu fonksiyonellik igin 10-Link kullanirken
E3NX-CA, EtherCAT kullanir.

Bu da; o6rnegin, paketleme malzemelerinin farkli partileri
arasinda renk degisikliklerinin ayrintilarini igeren bir veri ta-
baninin, ana cihazda muhafaza edilebilecedi anlamina gelir.
Bdylece sensorler, parti degisikliklerini kompanze etmek igin
otomatik olarak ayarlanabilir. Bu, partiler degistirilirken algi-
lama hatalarini ve tesis ¢alismasinin durmasi riskini ortadan
kaldirir ve format degisikligi icin gereken degisiklik stiresini
kisaltarak miisteriye (iretim artigi olarak dogrudan fayda saglar.

Yiiksek performansli renk igareti sensorleri

E3S-DC hem standart hem de zorlayici uygulamalar, 6zellikle
de ambalajlardaki kayit isaretlerinin algilanmasinin gerektigi
uygulamalar igin glvenilir renk isareti algilamasi saglar.

* Hafif renk farkliliklarini ayirt etme kabiliyeti

50 ps hizli tepki siiresi

* 9 bellege kadar blok degistirme

* RGB veri aktarma iglevi

« (Ogrenme diigmesi veya G/G baglantisiyla kolay yapilandirma
* (/G baglantisi V1.1 haberlesmesi ve islevleri

E3NX-CA hem standart hem de zorlayici uygulamalar igin
guvenilir renk igareti algilamasi saglar. Ay algilama kafasi
kurulumu, alanin kritik oldugu durumlarda dahi montaj ko-
sullarina kolay uyum saglar.

* Hafif renk farkliliklarini ayirt etme kabiliyeti

 Kontrast modu kullanilarak 50 ps tepki siiresi

8 bellege kadar blok degistirme

RGB veri aktarma iglevi

* Birkag saniye i¢cinde Akilli ayar ile kolay 6grenme

* Yiiksek hizli veriyolu baglant kabiliyeti icin EtherCAT ha-
berlesme Unitesi

OMRON / www.omron.com.tr
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isleme endiistrileri icin Bilgisayar (PC) tabanli kontrol:Tehlikeli

alanlarda kullanim i¢in CPX serisi Kontrol Panelleri

Yiiksek kalitede yapi ve zarif tasarim:
Ex Zone 2 icin ¢cok dokunuslu paneller

Bitinlesik veya bagimsiz ek bilesen modeler halin-
de bulunabilir, CPX serisinde patlama-givenli
Kontrol Paneli ¢oziimleri, yiksek kaliteli yapi ile
ileri, kapasitif cok dokunuslu teknolojiye sahip zarif
tasarimi birlestirmektedir.

Gelismis cok dokunuglu teknolojileri sistematik
olarak Kontrol Panellerine ve Panel PC portfoyi
ile batiinlestirerek Beckhoff, makine (reticilerine,
imalatgilara ve diger enddistrilere ileriye yonelik
isletmen arayiiz konseptleri sunmaktadir. Firmanin
yeni CPX Kontrol Paneli serisi ile, Zone 2/22 olarak
siniflandiriimis tehlikeli alanlardaki uygulamalar da
yararlanabilecek. Yiiksek yapim kalitesi ve saglam
aliminyum ekler zorlu ve potansiyel olarak patlayici
cevre kosullarinda gtvenilirlik ve dayaniklihgr sag-
lar. Bu, isleme endUstrilerinde isletme baglaminda,

bak ve hisset ve tasarimdan uygulamaya oOnemli
avantajlar saglar.

Beckhoff, patlama dayanimli parcalarin yeni ve genis
kapsamli bir portfoylinin eklenmesi ile patlama
onleme icin sistemle bitinlesik bir ¢6ziim sunmak-
tadir. Bu ¢ozimler, Zone 0/20 gergevesinde engelsiz
anlayisa olanak saglar. CPX serisindeki Kontrol
Panellerine ve Panel PC’lere ek olarak Beckhoff
ayrica yeni ELX serisi EtherCAT Terminallerini de Ex
Zone 0/20 gergevesinde alan cihazlarinin baglanma-
si igin kendinden gilivenli araylzler ve isleme tek-
nolojisine 6zgl ¢ok sayida arayiize sahip TwinCAT
kontrol yazilmi ile birlikte piyasaya sunmustur

CPX portfoyl ekran bigimi, dlgileri, kurulum sege-
nekleri ve 0Ozellikleri genis bir segenek yelpazesi
sunmaktadir. Bicim arahgi,

15 in¢ (4:3), 19 in¢ (5:4), ve 21.5 in¢ (16:9 genis
ekran) strimlerini icermektedir. Bu, isleme endiist-
risi uygulamalarinin artik

sezgisel ve 0Ozelliklerle dolu isletme kavramlarinin
gerceklestirilmesine olanak saglayan gelismis kapa-
sitif ¢ok dokunuslu teknolojiden yararlanabilecegi
anlamini tagir.

Tim uygulama gereksinimlerinin karsilanmasini
saglamak iizere, hem CPX29xx hem CPX39xx seri-
leri, kontrol kabinlerine entegrasyon icin Kontrol
Panelleri ve yanisira, montaj-kolu kurulumu igin IP
65-hizli bagimsiz ek bilesen paneller sunmaktadir.
Ayni secenek, CPX27xx ve CPX37xx serileri fansiz
Panel Bilgisayarlar icin de gecerlidir. Isiya daya-
nimli, enerji-tasarruflu Intel® Atom™ islemcilerle
donatilmig olup, glvenilir ve yiksek performansli
sistem kontrolu saglarlar.

BECKHOFF / www.beckhoff.com.tr
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PASvisu - web tabanli goriintiileme igin

HMI yazilimi

Otomasyon projeleriniz, basit konfiglirasyon ve optimum
gorsellestirme icin PASvisu web tabanli gérsellestirme yazilimi
kullanilarak yonetilebilir. Boylece kapsamli sayfalari sayesinde
gelismis gorsellestirme ile yerel olarak veya uzaktan erigim
aracihigiyla tesisinizin kullamigl ve genis kapsamli genel gori-
niimiine kolaylikla ulagabilirsiniz.

PSS 4000 otomasyon sistemine baglanti

PASvisu, Pilz PSS 4000 otomasyon sistemi ile milkemmel
derecede uyumludur. PAS 4000 kontrol yazilimi, otomasyon
sisteminin bir pargasi olarak PASvisu gorsellestirme yazilimina
baglanmak icin idealdir. Bu, makinenin tim kullanim émr( igin
kontrol sistemi ve gorsellestirmelerin miikemmel birlikteligini
olusturur.

PASvisu’nun yararlarr:

* Basit, sezgisel islem ve kullanim igin maksimum derecede
uygundur

e Hizli ve emniyetli otomasyon saglar

* Gelecek degisikliklerden etkilenmez ve platformdan bagim-
sizdir

e Gilincel web teknolojilerini kullanir: HTML5, CSS3 ve
JavaScript

* PAS4000 ile PASvisu projeleri arasindaki baglanti sayesinde
proje siireleri biytik olgtide azaltilir

e \Web teknolojisinin kullanimi ile sistemin platformdan bagim-
siz olmasl genis bir yelpazeye yayilan cihazlar tizerinde esnek
uygulama saglar

 Gergek sunucu fonksiyonelligiyle gergeklestirilen uzaktan
erisim sayesinde daha az durma sireleri saglar

* Proje geneline yayilan tasarim gablonlar sayesinde tek tip
goriniim elde eder (CSS3 stil sayfalarr)

PASvisu yapisi

PASvisu, PASvisu Builder ve PASvisu Runtime konfigiirasyon
araglarindan olugur.

Desen kullanarak gorsellestirme — 6n ek, son ek ve hata duru-
mu gibi tiim ilgili 6zellikleri de iceren 6nceden belirlenmig grafik
girisi ve gorinti dGeleri (desenler) ile kolay ve sezgisel ¢alisma
elde edilir. Desen, siriikle ve birak yontemiyle konfigiirasyon
sayfasina yerlestirilebilir. Proses degiskenleri, aragta otomatik
filtreleme ile iligkilendirilir ve girig sirasinda dogrudan degiskeni

Onerir (degiskenlerin manuel olarak olusturulmasi gerekmez).
CSS3 (Basamakli Stil Sayfasi) tizerindeki fonksiyon ve gériinii-
mi ayirarak, 6nceden belirlenmig gesitli stiller proje igerisinden
segilebilir. Tek bir tiklama ile tiim projenin gérinimiini degis-
tirebilirsiniz.

Web yoluyla uzaktan erigim

HTMLS5 kullanildi§indan dolayi, erisim platformdan bagimsizdir
ve ilgili web tarayiciya sahip bilgisayar, tablet ya da akilli telefon
gibi hemen hemen her tiirlii ug cihazla yapilabilir. Bu da daha
kolay bir gercek istemci-Sunucu fonksiyonu olugturmaya
imkan saglar. Sonug olarak, uzaktan bakim yerel operasyonlar-
dan ayr tutulabilir. Bu da, durug stirelerini azaltmaya yardimel
olur.

Gorsellestirmeye sunlar araciliglyla erisilebilir:

¢ AQ: kablo tabanli Ethernet

o Wi-Fi: PC, tablet ve akilli telefon ile kablosuz baglanti

* internet: PC, tablet veya akill telefondaki WAN/WLAN
yonlendiricisi, tizerinden erisim saglanabilir.

URUNLER

PILZ / www.pilz.com.tr
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Endustri 4.0 ve

Endistri 4.0 sadece 10 yil 6nce hayal bile edeme-
yecegimiz seyleri yapmaya ge¢memizi hedefleyen,
Almanya tarafindan siiriiklenen bir olgu. Oncelikle
Endistri 4.0°in Endistri 1,2,3 déngllerine kisaca
bakmakta fayda var. ilk Endiistriyel Devrim, 19.
yy’'da tarlalardan fabrikalagmaya gecis ile basladi. 2.
Endistriyel Devrimi 1850’lerden 1. Diinya Savasi’na
kadar olan elektrigin kesfine dogru yasadigimiz
strecte gordiik.

3. Endistriyel Devrime, 1950 ile 1970 arasinda
mekanik ve analog diinyadan dijitale gecis ile basla-
dik ve simdi ise Endistri 4.0’1 konusuyoruz.

Endiistri 4.0 bize gelecekte gerek tedarik zincirinde
gerekse (retim teknolojilerinde kendi kendine yasa-
yan ve insandan arindirilmig, filmlerde izledigimiz
Terminator’'a hedefleyen bir dijital diinya ve kendi
kendine yasayan fabrikalar amacliyor. Gerek tretim
alanindaki drinlerin eksilmesi durumunda bunun
otomatik tedarigi; bilgilendirme, regetelerinin oto-
matik olarak hazirlanmasi, gerek servis tarafinda
herhangi bir Grin degisiminde drdnle ilgili tim
programlarin otomatik olarak kendi kendine geri
yiklenerek sistemin (Gretimi hazir hale getirilmesi
gibi birgok karmasik altyapiyi beraberinde getiriyor.

Endistri 4.0, tamamen internet ve Ethernet tabanh
bir endistriyel yasam hedefliyor.

ENDUSTRi OTOMASYON

Codesys

Neden Codesys

Yeni bir dretim tesisi agmanin veya mevcut bir
tesiste yeni bir Griiniin dretimine baglamanin olduk-
ca zorlu asamalari vardir: Uyum siiresi, denemeler,
seri dretim oncesi testler ve ¢ok sayida beklenme-
dik maliyet asimlari. Faaliyetlerin beklenmedik bir
sekilde bir giin boyunca durmasi birgok isletme igin
oldukga biytk bir gelir kaybi demektir. Sanayi 4.0
fiziksel Gretime hazirlanilabilmesi igin dretim tesis-
lerini ve driinleri sanal ortamda sunacak. Siireglerin
her biri fiziksel haritalandirma tamamlanmadan
once sanal olarak simiilasyondan gecip dogrulanmisg
olacak.

Endistri 4.0 Geleneksel Sanayinin Internet,
Haberlesme, Bilgisayarlasma, Otomasyon teknolo-
jileri ve Kablosuz iletisimin bilgi entegrasyonuyla
birleserek Yiksek Teknoloji ile donatilmasidir. Tim
Sanayi hizli bir sekilde Endistri 4.0’a dogru iler-
lemektedir. Bu yapi, Fabrikalardaki tim sistemin,
iretim hatlarindaki cihazlarin ve makinalarin bir-
birleriyle ileri derece gelismis olarak haberleserek
baglantida kalmasini saglar ve hatta bunlarin ote-
sinde bir ¢ok farkli Protokol, Domain ve Uygulamada
calisan Makina-Makina (M2M) haberlesmesini tek
bir cati altinda toplayarak Servis agini teknolojik
olarak rahatlatir.

2008 yilinda yeni kontrolorimizi tasarlarken tiim
kontroldrlerin 6zellikle iyi bir PLC backgorund'unu
icerip, ayni zamanda ciddi bir IT altyapisina sahip
olmasini hedefledik. 2015-2020 arasindaki slrecte
Ethernet tabanh PLC’lerin son derece dnem kazana-
cagini biliyorduk. Bizim yeni PFG100 ve PFC200 seri-
lerimiz icerisinde ayni zamanda Linux ve CoDeSys
3.0'in calisti§r her tarli IT altyapisini destekleyen
HTTP, HTTPs, VPN, SSL gibi tim IT glvenlik tek-
nolojilerinin igerildigi, bir tarafta Profibus, CANBus,
Modbus calisirken diger taraftan dogrudan Ethernet
ile 2. bir ID iizerinden bagka bir hatta baglanabilen
ve dolayisiyla farkl katmanlar arasinda tamamen
arabirim olusturabilecek yeni bir PLC ¢ikarttik.

10 MB programlama hafizasi bulunan, son dere-
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Endistri 4.0 tamamen merkezi server’lar veya bulut
haberlesmesini hedefliyor. O yiizden Ethernet altya-
pisina entegre olmadan sadece PLC’nin hiziyla su
anki yasadigimiz diinyadan farkl bir yere gidemeyiz.
Endiistri 4.0’da hizdan degil kendi kendine yasayan
fabrikalardan bahsediliyor.

Daha akilli yapilar sadece PLC ile degil biylk dlgekli
server’lar ile olabilir. Uzakdogu’da baska iletigim
platformlari kullanan firmalarin da yavas yavas bu
tarafa dogru yanasmasi ya da Ethernet tabanl yeni
bir platform ¢ikarmasi gerekecegini disiniyoruz.

ce karmasik programlarin dahi yazilabildigi, veri
hafizasinin da inanilmaz gelistirildigi; 32 GB’lik SD
kartlarin (zerine takilabildigi bu PC PLC platfor-
munu Endistri 4.0’a hazir olmak igin gelistirdik.
Tim ¢ikarttigimiz yeni ekranlar WebServer (zerin-
den calisabiliyor. PLC’nin igerisine gomdigimiz
tim gorsellestirmeyi ekranlarda herhangi bir baska
isleme gerek kalmadan dogrudan kullanabilme san-
sina sahibiz. Ekran bozuldugu zaman sadece ekrani
degistirerek tim yapiyr otomatik olarak hayata gegi-
rebiliyoruz.

Universitelerde de bazi degisikliklerin olmasi gere-
kiyor. Heniiz (iniversite sanayi ishirligi kurulabilmis
degil sadece konusuyoruz. Universiteler, sanayinin
gercekten bir pargasi olmal.

Almanya’da sirketler ile birlikte Grin gelistiren
iniversiteler bizde meslek liselerinde oldugu sekil-
de belli sayida 6grencisini yil boyunca sirketlere
gonderiyor. Bu yapiyl harmanlayan (niversitelerde
hayata uygulanabilen bazi alt bolimlerin olusmasi
gerekiyor. Bilgisayar altyapisini endiistriye uygu-
lamak igin bilgisayar miihendisligi ile elektronik
mihendisligi arasinda bagka tanimlarin ortaya ¢ika-
cagina eminiz.

WAGO / www.wago.com.tr

1os I




URUNLER

ENDUSTRi OTOMASYON

Yeni Fluke VT04A Gorsel IR
Termometre

Sorunlari aninda tespit edin

Sicaklikla ilgili sorunlari nokta nokta arastirma
ihtiyacini ortadan kaldirin. Kizilotesi i1si haritasinin
gorsel avantajini kizilétesi termometrenin tagina-
bilirligiyle birlestiren Yeni Fluke VT04A Gorsel IR
Termometre, g6rsel materyali 1s1 haritasi katmaniyla
birlestirerek olasi bir sorunu isaret edebilecek sicak-
lik sekillerini aninda gérmenizi saglar.

Cebinize sigacak kadar kii¢ik, alir almaz kullanabi-
leceginiz kadar sezgisel ve tiim ekibinizi donatabile-
ceginiz kadar uygun fiyath olan VT04A, sahada olasi
sorunlari belirleyip bildirmek ve gerekli onarimlarin
yapildigini dogrulamak igin ideal sorun giderme
aracidir.

- =

Merkez noktass sicaklifs ("C/"F)

Balam kgin dijital ghnintd

Salver 20°ndn agin yikleamey oldugung apikia
giirdn pe bulgulannu iletin

Termal 151 haritass katman

325 1% hantasa %505 haritas: %75 131 haritas
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Giiven icinde Olciim yapin

Yalnizca hedefinizin arka planini igerebilecek bir ala-
nin ortalama sicakhgini gésteren geleneksel IR ter-
mometrelerinin aksine, VT04A 06l¢imin(izde temel
alinan alani tam olarak gésterir. VT04A’da birlegtiri-
len g6rintl, gorinir sicak ve soguk alanlarin konu-
munu ekipmaninizda aninda belirlemenizi saglar.
Birgok dlgiimle elde edilecek ve nokta IR termomet-
reyle yorumlanacak bilgileri VT04A sayesinde tek bir
birlestirilmis gérintide gorebilirsiniz.

ihtiyaciniz olan performansi ve istediii-
niz ozellikleri elde edin

VTO4A Gorsel IR Termometre, -10°C - +250°C ara-
liginda merkez nokta sicaklik olglimt, goris alani-
nizdaki en sicak ve soguk alanlari takip eden sicak
ve soguk isaretgileri ve sicaklik gseklini bir bakista
gérmenizi saglayan bir 1s1 haritasi sunar. Odaksiz
olan bu cihaz, nesnenize YAKIN modunda 23 cm’den
yakin ve UZAK modunda 23 cm’den uzakken dogru
sekilde hizalanmisg, birlestirilmis bir gérsel materyal
ve kizilétesi 1s1 haritasi sunar.

VTO4A ayrica sicaklik beklenen araligin digina ¢ikti-
ginda sizi uyaran, ekipmani zaman iginde izlemenizi
saglayan ve aralikli sorunlar hakkinda bilgi sunan
sicaklik alarmlarina ve otomatiklestirilmis izleme
ozelliklerine sahiptir.

Tek bir digmeye basarak gorinti yakalayin ve
gorintiyd SD kartiniza kaydedin. SmartView®
raporlama yazilimiyla gérintileri kolayca diizenleyin
ve analiz edin, ek dosya tirlerini disa aktarin ve olasi
sorunlari iletmenizi veya onarimlarin tamamlandi-
gim belgelendirmenizi saglayacak ozellestirilebilir
raporlar olusturun.

Calisma seklinize gdre sekillendirilmis
bir araca sahip olun

Fluke’u tercih ettiginizde calisma seklinizi temel
alan yenilikler sunan araglar tasarlama ve dretme
alanindaki 65 yillik deneyimin avantajlarina sahip

olursunuz. VTO4A Gorsel IR Termometrenin tasarimi
kompakttir, ¢linkii giin boyunca yaninizda tasiyabi-
leceginiz veya ¢agrildiginizda yaniniza alabileceginiz
bir arag istediginizi biliyoruz. Kontroller sezgiseldir,
¢inki cihazimizi alir almaz kullanmaya bagslamak
istediginizi biliyoruz.

Fiyati uygundur, clnki biitgeniz kisitli olsa bile
sahada glivenebileceginiz bir sorun giderme aracina
ihtiyaciniz oldugunu biliyoruz.

URUNLER
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NSK minyattr lineer kilavuzlar,
toplama ve yerlestirme makinelerine
daha yuksek seviyede dinamik sunuyor

~=-

E

Yariiletken endiistrisinde kullanilan makineler bir saniye veya
daha kisa dongii streleriyle calistigindan, toplama ve yerles-
tirme Uniteleri ok yilksek seviyede dinamik performans sun-
malidir. Bunun bir 6rnegi, bir ¢ip montaj sistemi (ireticisinde
gorilmgtir: NSK, mevcut lineer motorun degistirilmesi ve
dinamik kapasitenin ciddi 6lgiide arttinimasi amaciyla vidali mil
ve minyatir lineer kilavuzunun degistiriimesini tavsiye etmigtir.

Siireg igerisinde montaj makinesinin toplama ve yerlestirme
Uniteleri bir yariletken ¢ipi kavrar ve bunu bir paketin igerisine
yerlestirir. Bu islem sirasinda 40 mm’lik hareket, saniyede 2,5
m’lik bir hizla gergeklestirilir.

Onceden kullanilan lineer motor bunu belli bir kapasitede
gerceklestiriyordu; iste bu yiizden OEM, alternatif bir ¢dzim
bulmak icin NSK’ye danisti. Uygulamay kapsaml bir sekilde
inceleyen NSK miihendisleri, BSS Serisinden bir vidali milin,
PU serisi minyat(r lineer kilavuzlariyla beraber kullaniimasini
tavsiye etti.

—
-

NSK’nin PU minyatur lineer kilavuzlan, yariletken parga dre-
tim ekipmanlar ve medikal cihazlarin ihtiyag duydugu zorlu
calisma kosullar igin 6zel olarak tasarlanmustir. Diizgtin bilya
devridaimi, zahmetsiz hareketi miimkiin kilarken gelismis
kece, strtinme tozlannin ortama girmesini engeller. Bu, PU
minyattir lineer kilavuzlarin uygun bir yaglayiciyla temiz oda
uygulamalarinda kullanimini mimkiin kilmaktadir.

PU Serisinin bagka bir avantaj da hafifligidir: tagiyici, pazardaki
benzer sistemlerden %20 daha hafiftir ve bu, yiiksek dina-
mige sahip uygulamalarda ciddi bir farki ortaya koymaktadir.
Toplama ve yerlestirme sisteminin tahrik Gnitesi yalnizca 1
kg iken calisma hizi 2,5 m/s’dir (40g’lik hizianmayla beraber).
Buna ek olarak 40 mm’lik vurug ve 5000 rpm’lik maksimum
vidall mil dénis hizi sunmaktadir.

Yilksek performans kapasitesi sayesinde NSK ¢6zimdi, yerini
aldigi lineer motordan daha yiiksek seviyede dinamik perfor-
mans gostermektedir. Ayrica, gip montaj sistemleri dreticisi,
PU Serisi minyatir lineer kilavuz ve BSS Serisi vidali milin
dayanikiigi ve kullanim émriinden tamamen memnundur.

NSK / www.nsk.com
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Akilli Sebeke baglantisi HMS nin sundugu
yeni IXXAT SG-ag gecitleri ile kolaylasti

HMS Endistriyel Aglar tarafindan sunulan yeni IXXAT-
SG ag gegitleri, IEC61850 veya IEC60870-5-104 (izerine
kurulu altyapi ve enerji aglariyla yaygin endistriyel ag
ve Ethernet sistemleri arasinda veri degisimine olanak
sagliyor.

Her ne kadar cihazlar ve sistemler arasindaki endistriyel
iletisim ag sistemi ve endistriyel Ethernet ile saglaniyor
olsa da, modern altyapi ve enerji aglar IEC61850 ve
IEC60870-5-104 gibi diger protokol standartlar lzerine
kuruludur. HMS tarafindan sunulan yeni IXXAT SG ag
gecitleri, genis bir protokol kapsami ve kolay entegrasyon
sunarak bu iki diinya arasinda artan veri aligverisi ihtiya-
cina cevap veriyor.

SG ag gegcitleri, IEC61850 veya IEC60870-5-104 proto-
kolleri arasinda baglanti gerektiren uygulamalarin yanin-
da dijital 1/0 ile birlikte Modbus RTU (master/slave),
Modbus-TCP(istemci-sunucu), PROFIBUS, PROFINET,
EtherNet/IP, M-Bus gibi popiiler endistriyel, bina ve 6lgiim
standartlarina odaklanmaktadir.

Ethernet ile veri transferinin yaninda, SG ag gegitleri

opsiyonel olarak 3G modem ile veri transferi sunar ve
kontrol odalari gibi noktalara kablosuz baglanti kurma
olanagi saglar.
Yeni gelistirilen esnek
kullanim

SG ag gegcitleri, IEC61850 veya IEC60870-5-104 protoko-
[ind kullanan pek ¢ok uygulama ile kullanicilarin dolaysiz
bir uzaktan kontrol, verimli elektrik sistemi yonetimi,
uygulamaya veya gii¢ tlketimi verilerine kolay erigim
istedigi durumlar icin idealdir.

pek c¢ok uygulamada

SG ag gecitleri, SCADA sistemlerini endistriyel cihazlar
ve makinelere baglamak, Sanal Gili¢ Santralleri (VPP)
ve talep-yanit uygulamalarinda bireysel gli¢ reticileri
ve enerji yonetim yazilimi arasinda bir ag gecidi olarak
kullanmak, veya IED’lerden (Akilli Elektrikli Cihazlar) pek
¢ok otomasyon Ureticisinin PLC sistemlerine baglanti kur-
maya olanak veren bir arag olarak kullanilabilir. Dahasi,
SG ag gecitleri bolgesel 1sitma ve gaz sebeke sistemle-
riyle demiryolu agi sistemlerindeki su/atiksu yonetimi ile
uyumludur.

Kolay entegrasyon ve konfigiirasyona verilen dzel 6nem
SG ag gecitleri, web-tabanl programlama ara yiiziine
sahip bir PLC yazilimi olan WEB-PLC-Tool ile kolaylikla
diizenlenip programlanabilir. WEB-PLC’nin grafik edito-
riiyle, fonksiyon diagramlari CFC’lere (Sirekli Fonksiyon
Semalari) benzer seklilde, sezgisel olarak ve hizli bir
sekilde iglenebilir. Gligli 32-bit islemci platformu saye-
sinde, SG ag geciti 8192 degiskene kadar igsleme yapabilir.
Bunun sonucu olarak a§ gegitleri ¢cok sayida sinyal ve
mesajin yaninda yiksek veri gegisi ile herhangi bir kisitla-
ma olmadan kompleks sistemlerde kullanilabilir.

SG ag gecitleri yeni IXXAT Enerji Portfdyiiniin cekirde-
Giini olusturuyor

Bir dnceki SG ag gegitleri Anybus ag gegitleri olarak HMS
tarafindan sunuluyordu ve diinya ¢apinda pek ¢ok uygu-
lamada basariyla kullaniliyorlardi. Bununla birlikte, revize
edilmis ve daha da gliclenmis SG ag gecitleri, HMS’nin
sundugu IXXAT Eneriji Giriin yelpazesinin cekirdegini olug-
turarak IXXAT markasini da tasiyacak.

URUNLER

EMIKON / www.emikonotomasyon.com

1o T




URUNLER

ENDUSTRi OTOMASYON

Brady \Workstation
uygulamalariyla istediginiz

etiketi tasarlayin

Brady Corporation, kaliteli trlin ve kablo etiketleriy-
le givenlik isaretleri tasarlamak igin profesyonel ve
sezgisel uygulamalar sunan dijital bir platform olus-
turmustur. “Brady Workstation” ile etiket tasarimi,
daha hizli ve kolay bir sekilde yapilabilir ve merkezi
giincellemeler sayesinde hizla yeni etiket standartla-
riyla uyumlu héle getirilebilir.

ihtiyacinmiz olan uygulamalar segin

Brady Workstation, ¢esitli profesyoneller igin pratik
etiket tasarimi saglar. ihtiyaciniz olan uygulamalari
secin, 30 glnlik deneme sdrdimun( indirin ve mem-
nun kaldiginizda satin alin. Mevcut uygulamalar, kul-
lanicilarin veri ice aktarma ve karmasik siralar dahil,
etiket olusturmayi otomatik hale getirmesini, kablolar

ve drlnler, korumal etiket sablonlari,
yalnizca metin iceren kablo etiketle-
ri, CLP kimyasal etiketleri, giivenlik ve
tesis isaretleri, kilitteme prosedirleri
ve boru isaretleri igin Ozel etiketler ve
isaretler tasarlamasini saglar. Temel ta-
sarim islevleri, www.bradyeurope.com/
bradyworkstation ile iicretsiz olarak su-
nulur!

Yaziciniza kolayca baglanin
Brady Workstation, ¢esitli Brady masa-
usti ve tasinabilir yazicilariyla sorunsuz
calisir. Brady Workstation etiket sab-
lonlari ve islevlerine erismek ve yazdir-
mak i¢in Brady yazicisini internete bagl
bilgisayara baglayin. Brady’'nin yiksek
kaliteli etiket yazicilari, Brady Worksta-
tion ile ¢ift yonli iletisim sunar ve etiket tasarimlarini
yazdirmak igin etiket malzemesini degistirmeleri ge-
rekirse kullanicilari bilgilendirir.

Etiket olusturma paketleri

Her Brady Workstation uygulamasi ayri olarak in-
dirilebilir, test edilebilir ve satin alinabilir. Ayrica,
Brady Workstation profesyonellerin sik kullandigi
uygulamalari birlestiren birgok etiket tasarim paketi
de icerir. Brady Workstation, 6nemli uygulama seti
avantajlariyla kablo tanilama, drin tanilama, gtvenlik
ve tesis tanilama, veri otomasyonu ve korumali etiket
sablonlarina yonelik paketler sunar.

BRADY / www.bradyeurope.com
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Cift Tarafh Yuvarlak Uclar, Seco

Frezelerine Daha

Fazla Deger

ve Performans Katiyor

Seco Tools, ekonomik performans saglamak ve
iretkenligi artirmak icin ¢ift tarafli yuvarlak uglarin
kullanildigi, tamamen yeni govde tasarimina sahip
R217/220.28 freze tiplerini satisa sundu. Yeni ug ka-
litesi ayni zamanda mevcut R217/220.291 drin gegit-
lerini tamamliyor.

R217/R220.28 frezelerin ¢ift tarafli negatif uclar
icin tasarlanan yuvasi, R217/R220.291 ile kargilas-
tirlldiginda daha yiiksek kesme kabiliyeti ve yiksek
uretkenlik artigi icin ¢ap basina ekstra bir u¢ daha
kullanilabilmesini saghyor.

Bu yuvalar ayrica zaman tasarrufu ve sorunsuz ga-
lisma icin givenli ve kullanici dostu ug degistirme

imkani da sunuyor.

R217/R220.28 1ISO M ve ISO S malzemelerde ve mar-
tenzitli paslanmaz celik gibi islemesi zor olan baz
ISO P malzemelerde yiizey frezeleme, kanal agma ve
cevresel frezeleme uygulamalarini gergeklestirir.

Z-pasosu uygulamalarinda mikemmel sonug verir-
ken havacilik ve enerji tretimi sektdrlerinde tirbin
kanatlarini iglemek icin idealdir.

R217/220.28 iiriin gesitleri arasinda PVD ve CVD ka-
litelerinde 32 mm - 80 mm arasinda ¢aplar bulunur.
Uc boyutu 12 olan normal ve yakin agiz araligina sa-
hip iki farkh geometrisi vardir.

SECOTOOLS / www.secotools.com
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Danfoss, birinci Iran-Avrupa Birligi
Enerji Forumu’na katildi

Danfoss, 29-30 Nisan tarihlerinde birincisi dlizenlenen
iran-Avrupa Birligi Enerji Forumu’na katildi, binalarda
enerji verimliligi ve enerji politikalarinda odak alanlari
hakkinda bilgilendirmelerde bulundu.

Danfoss, 50 Avrupal sirket ve 40 iranl enerji firma-
styla birlikte 29-30 Nisan tarihlerinde, Iran’in bagken-
ti Tahran’da bu yil birincisi diizenlenen iran-Avrupa
Birligi Enerji Forumuna katildu.

iran Enerji Bakani, Petrol Bakani ve Disigleri
Bakanlarinin da katildigi bu organizasyon, Avrupal
ve iranl kuruluglarin enerji sektériinde is birligi
imkanlarinin degerlendirilmesini sagladi.

Danfoss’u bu etkinlikte ran Ofisi Genel Miidiiri Soheil
Mokhtari, Global Hizmetler Miidiirii Mazaher Alipour

ve Bolge Pazarlama Uzmani Mahshad Sadeghulvad
temsil etti. Danfoss Tiirkiye is Geligtirme ve Stratejik
Pazarlama Midirii Can Tanyeri, Danfoss Tiirkiye Genel
Midiri Emre Goren ve Binalarda Enerji Verimliligi
Avrupa Sirketler Birligi (EuroACE) ve AB Halkla
iligkiler Direktorii Alix Chambris de Danfoss adina
organizasyonda yer aldi. Chambris, Danfoss’un halen
baskanhgini ydrittiga Binalarda Enerji Verimliligi
Avrupa Sirketler Birligi’nin (EuroACE) goruslerini
paylasti.

Enerji sistemlerini daha etkin ve siirdiiriilebilir hale
getirmek konusunda iran’a destek vermeye hazirz
Alix Ghambris, sunumunda binalarda enerji verimlili-
gini optimize etmenin enerji fiyatlarinda artisin dniine
gectiginin, hava kalitesini iyilestirdiginin ve gaz
tiketimini azalttiginin altini gizerek; “Binalarda enerji
verimlili§i, iran’in enerji déndsimiinii desteklemek
adina oldukga 6nemli bir adim...

Avrupa’da enerji verimliligi politikalari, verimlilik
seviyelerini konutlarda yaklasik %25, ticari binalarda
ise %15 oraninda artirdi” dedi.

Chambris, agiklamasina “Enerji politikasinin bina
yalitimi, i1sitma ve sogutma sistemleri ile enerji aki-
sinin kontrollii olmak iizere i¢ temel alana odaklan-
masini tavsiye ediyoruz. Enerji tasarruflu ¢6ztimlerde
lider bir isim olarak, enerji sistemlerini daha etkin ve
siirdiiriilebilir hale getirmek konusunda iran’a destek
vermeye haziriz” seklinde devam etti.
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GE Yenilenebilir Enerji ve Fina Enerji
10 Y1l Siireli Servis Anlagsmasi Imzaladi

h... .....

=

-

—
Lol

o ; -

Tam Kapsamli Servis Anlasmasi, Fina Enerji ve Tirkiye icin
kendi alaninda bir ilk olma Gzelligini tagtyor

Anlagsma, iilkede bulunan dokuz riizgar santralindeki 150 GE
riizgar tiirbinini kapsiyor.

GE Yenilenebilir Enerji’'nin Predix platformunda calisan Dijital
Riizgar Santrali ¢ozimleri, Fina Enerj’nin operasyonlarini iyi-
lestirmek ve gelirini artirmak tizere birinci sinif veri analitikleri
sunacak

Tirkiye’de temiz enerjinin geligsimi i¢in oncti calisamalarin
stirdliren GE Yenilenebilir Enerji ve Fina Enerji, is birliklerinin
kapsamini on yil stireli Servis Anlagmast ile genisletmeye yone-
lik goriismeleri tamamladi. Anlasmaya ek olarak GE'nin Predix
platformunda calisan Dijital Riizgar Santrali ¢oziimleri iki yillik
hir deneme siiresiyle saglanacak.

21 Nisan 2017’de imzalanan ve bir 6nceki servis anlasmasinin
yerine gecen yeni anlasma, operasyon ve bakima (O&M) ilis-
kin sorumluluklarin taraflar arasinda paylasiimasi saglanacak
sekilde diizenlendi. Fina Enerji'nin yeni ig stratejisi ve kisa siire
once imzalanan anlasma dogrultusunda tim operasyon ve
bakim (O&M) sorumluluklar, sézlesme siiresi boyunca GE
Yenilenebilir Enerji’ye yonlendirilecek.

GE Yenilenebilir Enerji, bu anlagma ile riizgar santrallerinin
operasyonel verimliligini artirmak ve performansta daha fazla
iyilesme saglamak iizere 6zel olarak tasarlanan GE’nin kapsamli
Dijital Riizgar Santrali donanim ve yazilim ¢oziimlerini uygula-

maya koyacak. Goziim, GE’nin Endiistrivel internet platformu
Predix ile hayata gegiyor.

GE VYenilenebilir Enerji Dijital CEQ’su (CDO) Sanjeev Addala,
“GE olarak veriye erigsimin ¢ok biiylk bir giic sagladigina ina-
niyoruz. Amacimiz, masterilerimizin filo yonetimi konusunda
daha bilingli kararfar almalarini mimkiin kilmak igin bayik
veriyi onlara sunmak. Bu diizeyde veri analitigine ve 6ngoriiye
erisim sayesinde hem GE hem de Fina Eneriji fayda elde ede-
cek” dedi.

Fina Enerji Isletmeler Genel Miidiirii Volkan Bagkaya ise,
“Bu anlagma, GE'nin sadece bir servis saglayicisi degil, ayni
zamanda operasyonel bir is ortagi oldugunu da gdsteriyor. GE,
projelerimizi daha da biiyiik bagarilara donstiirme konusunda
hazir bulunuyor” diye konustu.

GE’nin Dijital Riizgar Santrali ¢éziimleri, 2017 yilinin ikinci gey-
reginde uygulamaya alinacak ve tiim filoyu kapsayacak sekilde
Varlik Performans Yonetimi, Cloud Connect de dahil olmak
iizere Operasyon Optimizasyonu ve is Optimizasyonu, Riizgar
Filosu Miikemmelligi, Enterprise e-SCADA, ve Riizgar Enerjisi
Tahmini yetkinliklerini sunacak.

Servis hizmetlerine tiim dijital yetkinliklerini ekleyen GE
Yenilebilir Enerji'nin Turkiye pazarindaki ihtiyaglar kargilamak
Uzere daha akilli riizgar santrali tahminleri geligtirmesi bekle-
niyor.

HABERLER
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Omron, dunyadaki en yenilikci
100 global sirketten biri secildi

Omron, Clarivate Analytics (eski adiyla Thomson Reuters)
tarafindan 2016’nin En lyi 100 Global Yenilikgi Sirketinden
biri segilmigti. Global bilisim hizmetleri girketi Clarivate
Analytics, tescilli fikri miilkiyet ve patent verilerini temel
alarak En lyi 100 Global Yenilikgiyi segmektedir. Clarivate,
bagimsiz bir indekse gdre fikri miilkiyet egilimlerini analiz
ederek en yenilikgi sirket ve kurumlar belirler. En son 2013
yilinda bu 6diile layik gériilen Omron, 2016 yilinda alinan bu
ddille ikinci kez En lyi 100 Global Yenilikgi arasina girmeyi
bagard!.

1959 yilinda Omron’un kurucusu Kazuma Tateisi, girketi
Hayati Gelistirmeye ve Daha Iyi Bir Toplum Amacina Hizmet
Etmeye adayarak cok sayida teknolojik yeniligin yani sira
manevi bir itici gii¢ olusturdu. Omron kurucusunun izin-
den giderek topluma hizmet etmeye devam ediyor. Sosyal
Gereksinimlerden Dogan Yenilik, Omron ilkeleri kapsaminda
tamimlanan en 6nemli degerlerden biridir. Bu da, gelecege
ilham veren ¢oziimler (reterek is hayatinda karsilagilan
sorunlarin ¢oziimiinde dncl olmak anlamina geliyor. Omron,
daha iyi bir toplum amacina hizmet etmek igin fikri milkiyet

stratejisini gelistirmeye ve is faaliyetlerini ARGE ile bir biitin
olarak ylriitmeye devam ediyor.

2016 En iyi 100 Global Yenilikci Hakkinda

Clarivate Analytics, eski adiyla Thomson Reuters Fikri
Milkiyet ve Bilim, dinya ¢apinda en iyi 100 yenilikgi sirket
ve kurumu segmek igin fikri milkiyet egilimlerini analiz
etmek (izere patent verilerini kullanir.

2016 yilinda En lyi 100 Global Yenilik¢i odiilleri etkinligi-
nin altincisi gergeklestirildi. Odiillerin sahipleri belirlenirken
Derwent World Patents Index’ten (diinyanin katma degerli
en genis patent veritabani) ve Thomson Innovation’dan (fikri
miilkiyet anket ve analiz platformu) alinan 6zenle hazirlanmig
ve objektif veriler ile bagimsiz degerlendirme standartlarin-
dan yararlaniimistir.

OMRON Corporation da, diinya ¢apinda etki gosteren gelis-
melere imza atmis ve fikri mlkiyet haklarini koruma sartla-
riyla uyumlu, taninmus bir yenilikgi sirket olarak belirlendi.
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EndUstri 4.0 Seminerleri tim
Tarkiye genelinde devam ediyor.

Gindmizde kiiresel rekabette yer edinmek igin
yiksek verimlilik dizeyini korumanin Gnemi artik
tartisiimaz bir noktaya geldi. Makinelerin daha cok
kullaniimasina ve iretim agisindan daha fazla verim
elde edilmesine olanak taniyan yeni Gretim yontem-
leri ve akilli proses optimizasyonu sunan Endistri
4.0 cercevesinde gelistirilmis konseptler de ireticiler
arasinda oldukga yaygin sekilde uygulaniyor.

Gelecegin otomasyon uygulamalari akilli entegre
otomasyon c¢Ozimlerini temel ahyor. Omron da
temel algilama ve kontrol teknolojilerine yapay
zekayl ekleyerek Endlstri 4.0’a uyumlu akil-
I fabrikalar ve inovatif driinler gelistirilmesi-
ne olanak saglayan en ileri teknolojileri sunuyor.

Entegre, akill ve interaktif teknoloji ¢ozimleri dreti-
cilerin verimlilik, esneklik ve kaliteyi artirirken drtin-
lerini geligtirmelerine imkan taniyor.

Diinya ¢apindaki lider Greticiler; Omron’un entegre
robot teknolojileri, otonom akilli araglari (AlV), algi-
lama, kontrol, emniyet, komponentler ve gelismis
gorsel denetim ¢ozimlerini kullaniyor.

Endiistri 4.0 ile Akilli Fabrikalar Gercek
Oluyor

Bu dogrultuda Omron tim bilgi birikimi ile Endistri
4.0 ve gelecegin dijital Gretim sistemlerine dikkat
cekmeyi amacladigi seminerlerine devam ediyor.
Siz de simdi size en yakin bélgede gergeklesecek
etkinlige katilarak gelecegin teknolojilerinin nasil
gerceklestigini, bunlari kendi sistemlerinize nasil
uygulayabileceginizi dinleyebilirsiniz.

Seminer programi
Endistri 4.0 ile (iretime inovasyon getirin

- Endiistri 4.0 nedir, neler getirecek, sizi hangi degi-
simler bekliyor?

Entegre, Akilli ve interaktif otomasyon ¢oziimleri
- Akill fabrikalar icin akilli makineler Gretin
- Akillr makineler ile akill fabrikalara dondgiin

Seminerlerin gergeklestirilecegi yerler ve tarihleri
soyledir;

13 Temmuz 2017 - Gorlu

20 Temmuz 2017 - ikitelli / istanbul
27 Temmuz 2017 - Gebze / Kocaeli
03 Agustos 2017 - izmit / Kocaeli
08 Agustos 2017 - Ankara

16 A§ustos 2017 - Samsun

17 Agustos 2017 - Gorum

22 Agustos 2017 - Gaziantep

23 Agustos 2017 - Malatya

24 Agustos 2017 — Kayseri

Online kaydinizi yaptirmayi unutmayin
Sinirli sayida kontenjanin oldugu seminerlere katili-

minizi teyit etmek igin industrial.omron.com.tr/kayit
adresinden online kaydinizi gerceklestirebiliyorsunuz.
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Schneider Electric, Gartner’in Geligsmis
Dagitim Yonetim Sistemleri Magic
Quadrant’inda Bir Kez Daha Lider Segildi

‘J.'JFE
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Schneider Electric, Gartner’in diizenli olarak gerceklestir-
digi Gelismis Dagitim Yonetim Sistemleri (ADMS) Magic
Quadrant’inda iist iiste dordiincii kez ADMS Lideri Segildi.

Sirket, Gartner Kritik Yetkinlikler raporunda ise dlgiilen her
iic kullamim durumunda da ii¢ yildir iist iiste en yiiksek puani
ald.

Enerji yonetimi ve otomasyonda diinya ¢apinda bir uzman
olan Schneider Electric, Gartner, Inc. tarafindan gergeklestirilen
Geligmis Dagitim Yonetim Sistemleri (ADMS) Magic Quadrant
raporunda bu yil d6rdii kez ADMS Lideri secildi. Ayrica sirket
ust Gste dg yildir, Gelismig Dagitim Yonetim Sistemleri igin
Kritik Yetkinlikler raporunda en yiiksek puani aldi. Bu yetkinlik-
ler, Kesinti Tepkisini Geligtirmek, Sebeke Galismasini Optimize
Etmek ve DER Etkilerini Yonetmek olmak dzere (i¢ ana kullanim
alanina gore belirleniyor.

Elektrik enerjisinin dagitimi igin kapsamli sebeke yonetimi plat-
formu olan ADMS, sistem operatdrlerine pek ok avantaj sunu-
yor. Bu avantajlar arasinda izleme ve kontrol, ag performansi
analizi, olay yonetimi ve bakim planlama yer aliyor. ADMS,

=

ayni zamanda elektrik dagitimcilannin sebeke verimliligini
artinyor, sistem guvenilirligini ve esnekligini iyilestiriyor, varlik
yonetimini ve ag operasyonlarini optimize ediyor. ADMS bu
oOzellikleriyle sistem maliyetlerini ve sermaye yatinmini azaltma
imkani saglyor.

Ust iiste dért yildir Gartner'in raporunda lider secilmekten
biyik bir mutluluk duyduklarini ifade eden Schneider Electric
Enerji Is Biriminden Sorumlu Baskan Yardimcisi Frédéric
Abbal, “Uzmanhgi, dzverisi ve yenilikgilige olan sonsuz baglhgi
ile Gartner'in 6daltind sirketimize kazandiran yetenekli uzman-
larmizla gurur duyuyorum. ADMS alaninda bir kez daha lider
gosterilmek, dagitim tesisleri icin sebeke verimliligi ve varlik
optimizasyonu agisindan dijitallesmenin dneminin ve bizim bu
alandaki gelisimimizin somut bir kanitidir” dedi.

Schneider Electric’in EcoStruxure ADMS yaklasimi, diinyanin
dort bir yaninda 70 milyon miigteriye hizmet veren 75 kamu
hizmetleri sirketi tarafindan kullaniliyor. Son 12 ayda Schneider
Electric, 12 yeni ADMS sozlesmesi imzalayarak son miigteri
tabanina sekiz milyon hizmet noktasi daha ekledi. En biyiik
kurulum sahasi ise 31.500 besleyici ve 31 milyon olgimli
hizmet noktasina sahip olan Enel oldu.
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Siemens Gida Guini’nde
dijitallesmenin yarattigi

potansiyel kesfedildi

Siemens Gida Giinii, “Gida Sektoriinde Dijitalizasyon” bagli-
Giyla 24 Mayis 2017 tarihinde Istanbul’da diizenlendi. Yiyecek
ve igecek endustrisinin liderlerini bir araya getiren etkinlikte,
dijitallesmenin sundugu verimlilik, kalite ve esneklik olanaklari
masaya yatirldi.

Siemens Gida Giind, bu sene Gida Sektoriinde Dijizalizasyon
bashgi altinda, Tiirkiye Gida ve igecek Sanayii Dernekleri
Federasyonu’nun katkilanyla, 24 Mayis 2017’de Renaissance
Polat Istanbul Hotel'de diizenlendi. Dijitallesmenin getirdigi
firsatlarin yiyecek ve icecek sektorii 6zelinde degerlendirildigi
etkinlikte, otomasyon ve dijitalizasyon alaninda yerli ve yabanci
uzmanlar, sektériin Endiistri 4.0’a nasil hazirlanmasi gerektigini
anlatti.

Etkinligin agilig konugmasini yapan Tiirkiye Gida ve Igecek
Sanayii Dernekleri Federasyonu Bagkan Vekili Rint Aky(iz, gida
sektoriiniin Tlrkiye’'de en 6nemli ikinci sektor olduguna dikkat
cekerek, “Sektorin biiytimesi icin Dordlinct Sanayi Devrimi
cok Onemli bir rol oynuyor. Bu devrimi iskalamamamiz;

beraberinde getirdigi yeni nesil teknolojileri yiyecek ve igecek
sektdriine en iyi sekilde uygulamamiz gerekiyor” dedi.

Acllis konugsmasinin ardindan Endstri 4.0, Tirkiye gida sekto-
riinlin gelecegini nasil etkiliyor sorusunun cevabini, Avrupa’nin
en 6nemli strateji danigmanhigr sirketlerinden biri olan Roland
Berger'den kidemli partner Dr. Kai-Stefan Schober verirken,
Siemens’in mihendislik agisindan devrim yaratan, otomasyo-
na yonelik tim driin ve ¢zimlerini birlestirici bir platform olan
TIA Portal'in detaylarini, Endiistri 4.0 ve dijitalizasyona yonelik
uygulama 6rneklerini ise Siemens Tiirkiye Fabrika Otomasyonu
Uriin Yéneticisi Gokalp Akgil, aktard.

Etkinlige katilanlar, Siemens ¢dziim ortaklarinin standlarinda
unlu mamiiller, atistirmaliklar, yag, sit ve sit driinleri, mesru-
bat gibi faaliyet alanlarindaki uzmanliklara ait ¢oziimleri inceler-
ken, gida sektoriinde dijitalizasyon, hat izleme sistemi (LMS),
paketleme hat ¢éziimleri ve TIA Portal ile dijitalizasyon gibi
sektore 6zgli uygulamalar hakkinda da bilgi alma firsati buldu.

o
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7. Gevreci Sehirler Yarismasinin
Yari Finalistleri Aciklandi

isletme ve miihendislik 6grencileri tarafindan  yenilikgiligin
ve strdirdlebilirligin  benimsenmesi i¢in gergeklestirilen
Schneider Electric Gevreci Sehirler yarigmasinin yedincisi tim
hiziyla devam ediyor.

Diinya ¢apinda cesitli ilkelerden birgok 6grencinin katildigi
yarismada yari finalistler belirlendi.

Orta Dogu ve Afrika Bolgesi icerisinde yarigmaya devam
edecek olan ilk 10 takimdan 2'si Ttirkiye’den yari finale segildi.

Enerji yonetimi ve otomasyonda diinya ¢apinda bir uzman olan
Schneider Electric, isletme ve miihendislik 6grencileri arasinda
akilli sehirler igin yenilikgi enerji coziimleri bulmayi tegvik etmek
lizere ‘Gevreci Sehirler’ yarigmasini 7. kez gerceklestiriyor.

Diinyanin dort bir yanindan isletme ve miihendislik alaninda
okuyan lisans ve lisansiisti dgrencilerinin katildi§i yarisma-
ya bu yil da basvuru sayisi yiiksek oldu. Ekipler, sehirlerde
yenilikci enerji yonetimi ¢oziimleri igin belirlenen konular kap-
saminda fikirlerini ortaya koyan bir vaka incelemesi sundular.
Yanigmanin galisma alanlari ise Strateji ve Teknoloji, Sogutma
Goziimleri, Enerji Depolama ve Verimlilik ve Entegre Kentsel
Enerji Sistemleri olarak belirlendi. Schneider Electric’in gesit-

-

lilige olan baglhg dogrultusunda iki kisilik ekiplerde en az bir
kadin Giye olma zorunlulugu da bulunuyor.

Bu dogrultuda bagvurulan degerlendiren Schneider Electric,
diinya capindaki yari finalistleri acikladi. Orta Dogu ve Afrika
bolgesi icerisinde yarigmaya devam edecek takimlardan
ilk 10°u icerisinde 2 Tlrk takimi da bulunuyor. Ozyegin
Universitesinden PhalaenopSIS ve Bilkent Universitesinden
The Brainy Duo Schneider Electric Gevreci Sehirler yarismasi-
nin yari finalinde Tirkiye'yi temsil edecek.

Secilen yar finalistler ikinci agsamada iki aylk bir sirecte
fikirlerinin bir Ozetini ve video sunumunu hazirlamak igin
Schneider Electric uzmanlar arasindan bir mentorla galisacak-
lar. 7 Agustos’ta agiklanacak olan 10 finalist ekip, 9-13 Ekim
tarihleri arasinda gerceklestirilecek biyik finalde yarnismak
iizere Paris’e gidecekler. Kazanan ekibin dyeleri, Schneider
Electric’in VIP konugu olarak diinyay: dolagarak sirket tesisleri-
ni gezecekler, calisanlar ve (ist diizey yoneticilerle tanisacaklar.
Kazananlara ayrica kendi iilkelerindeki Schneider Electric ofis-
leri tarafindan is teklifinde bulunulacak.

Gevreci Sehirler Yarismasi hakkinda daha fazla bilgi almak igin
www.gogreeninthecity.com adresini ziyaret etmek ve yarig-
manin Facebook ve Twitter sayfalarini ziyaret etmek miimkiin.
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Dijitallesme iiretimde verimlilik
trendlerini degistirecek

[ ;
Siemens Finansal Hizmetler'in (SFS) yayimladigi yeni bir aragtir-

ma, dijitallesmenin dreticilere sundugu potansiyel degeri masaya
yatirryor.

“Dijitallesme Verimlilik Primi ” olarak da anilan dijitallesmenin
potansiyel finansal degerinin, 2025 yili itibariyle toplam yillik
gelirlerin yiizde 6,3 ile yizde 9,8'i arasinda olacagi tahmin
ediliyor. Finansin, dijital devrimi miimkiin kilan en énemli unsur-
lardan biri oldugu bir gergek; Endiistri 4.0 finansman araclari ise
dreticilerin dijitallesmenin potansiyel katkisini ortaya ¢ikarmala-
rnna yardim ediyor. Siemens Finansal Hizmetler (SFS), ilk kez
Hannover Messe 2017°de agiklanan ve dijitallesmenin dreticiler
acisindan degerini inceleyen bir aragtirma yayimladi. Aragtirma,
dreticilerin ‘yeni nesil dijitallestirilmis teknoloji (bir diger adiyla
Endistri 4.0), Uretim verimliliginde artig, daha iyi planlama ve
tahminlerde bulunma, rekabet becerilerinde gelisme’ ve ‘daha
ustiin finansal strddrilebilirlik’ gibi yollarla performanslarini
artirmalarinin miimkiin oldugunu bir kez daha ortaya koydu.

‘Dijitallesme Verimlilik Primi’ nedir?

Verimliligin cesitli boyutlari, sanayi ve (lkelere gore ciddi farkli-
liklar gésteriyor. Ancak ayni sayida (iriinii daha diigtik maliyetle
iretmek veya ayni maliyetle daha fazla sayida driin iretmek anla-
mina gelen dretim verimliliginde artis kavrami, maliyet ve marijlar
tizerinde agik ve hesaplanabilir bir etki olusturuyor. Aragtirma bu
olumlu etkiye ‘Dijitallesme Verimlilik Primi’ adini veriyor.

11 (lkede bulunan 60’in {izerinde uluslararasi sanayi sirketi
ve, uzman yonetim danmigmanlik sirketinin yani sira akademik
uzmanlarin goriglerini de derleyen aragtirma, farkl sanayi sek-
torleri icin Dijitallesme Verimlilik Primi’ni tahmin eden bir model
gelistirdi. Potansiyel Dijitallesme Verimlilik Primi’nin (tim imalat
sektorleri) 2025 itibariyle toplam gelirlerin yiizde 6,3 - 9,8'i ara-
sinda olacagi 6ngoriiliiyor.

Ornek sektorlerde durum

Arastirma, dijitallesmenin imalat verimliligini arttiracak sekilde
nasil hayata gegirilebilecegini gdstermek icin ilag ve yiyecek-
icecek sektorlerini inceliyor. Ornegin, yiyecek-igecek sektoriinde
dijital bilgilerin dagitim kanallari ve tedarik zinciri igerisinde yukari
ve agagi yonlii akisi, agir siparig ve Uretime kargl kalkan olugtu-
racak sekilde arz ile talebin birbirlerini daha iyi kargilamalarina
yardimer oluyor. ilag sektoriinde ise dijitallesme ve veri analizi,
ilag fabrikalarinda gorilen yiiksek is kaybi siirelerini azaltabiliyor.
Dijitallesme Verimlilik Primi, yalnizca bir iireticinin diretim tekno-
lojisini yeni nesil dijitallesmis sistem ve donanimlarla degistirme-
si durumunda hayata gegirilebiliyor. Ureticilerin dijital dontsim
strdriilebilir bicimde hayata gegirebilmeleri igin teknolojik
platformlar olugturuldu ve Endistri 4.0'n getirdigi yeni anlayisi
devreye almak i¢in de uzman finansman teknikleri geligtirildi. S6z
konusu teknikler, sirketlerin s6zii edilen yeni olanaklar getiren bu
teknolojinin maliyetini karsilamak icin dijitallestirilmis donani-
min gelecekteki avantajlarindan faydalanmalarina imkan veriyor.

Arastirma, finansal kiralama (leasing) kullanima gore 6deme,
teknoloji yiikseltme finansmani, sonuca gore 6deme ve daha faz-
lasini igeren finansman y6ntemlerini inceliyor. Bu yontemler tek
bir parca dijitallestirilmis donanimin satin alinmasindan yeni bir
fabrikanin tamaminin finansmanina kadar genis bir yelpazedeki
gerekliliklere hitap ediyor.

Siemens Finansal Kiralama A.S. Genel Midir Yardimcisi Aydin
Yusufoglu konu ile ilgili “Siemens Finansal Kiralama olarak,
sadece dijitallestirilmis teknolojiye erigsimi saglamakla kalmiyor,
bu teknolojinin pratikte nasil hayata gecirilecegi konusundaki
uzmanhgimizla da miigterilerimize yardimei oluyoruz. Finansman
¢Ozimlerimizle dreticilerin son teknolojiye erismelerini ve
Dijitallesme Verimlilik Primi'nden yararlanmaya baglamalarini
sagliyoruz” dedi.

HABERLER
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Forum Istanbul’da, Sanayide ve

Ekonomide Dijital
konusuldu!

S
#
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Bu yil 16. kez diizenlenen Forum istanbul’da Schneider
Electric Tiirkiye, iran ve Orta Asya Bilge Baskam Bora
Tuncer yaptigi konusma ile yer ald.

Enerji yonetimi ve otomasyon alaninda diinya ¢apinda uzman
olan Schneider Electric, ‘Tiirkiye Gelecegini Yeniden Tasarliyor’
ana temasiyla, 4-5 Mayis 2017 tarihleri arasinda istanbul
Swissotel The Bosphorus'da diizenlenen Forum istanbul’un
katihimeilan arasindaydi. Schneider Electric Tiirkiye, Iran ve
Orta Asya Bolge Bagkani Bora Tuncer “Sanayide ve Ekonomide
Dijital DonGigslim” baslikli oturumda dijital dontigtime dair sirke-
tin kiiresel deneyimleri ve bilgi birikimini katiimcilarla paylasti.
Tuncer konugmasinda dijital dontisiimiin en 6nemli rekabet
gici olarak 6ne ciktigini ifade etti; “Giinimiizde sirketlerin
rekabette kalabilmesi icin en biiytik gereklilik dijital ekonomi
icerisinde yer alabilmelerini saglayacak katma degerli Griin ve
hizmet sunabilmeleridir. Sirketlere bu kritik dontisiimde destek
sunmak (izere dijital teknolojilerdeki gelismelerin gergek bir is
degerine doniismesini saglyoruz. Schneider Electric gegtigimiz
donemlerde, bina, sebeke, endistri ve veri merkezi mgterileri
icin loT (Nesnelerin interneti) Gzellikli ¢Gziimler sunan yeni
nesil EcoStruxure™ mimarisi ve platformunu sektére sundu.
Baglantili Griinlerden aynit kontroliine, uygulamalara, analitik-
lere ve hizmetlere kadar Schneider Electric’in teknoloji portfo-
yiintin tim katmanlarini birbirine baglayan bu gelismis mimari
ve platform, agik, dlgeklenebilir ve birlikte calisabilir bir sekilde
tasarlandi. Yeni nesil EcoStruxure, loT 6zellikli operasyonlarin
giivenligi, gtivenilirligi, verimliligi, sirdiirdlebilirli§i ve bagla-

Dontigtimii

nabilirligi igin yiiksek bir deger saglyor ve Grlin ve hizmetlerle
enerji ve operasyonel verimliligi artiriyoruz, mobilite, algilama,
bulut, analiz ve siber giivenlik teknolojilerini mgterilerimiz igin
anlamli hale getiriyoruz. Tiim bu driin, hizmet ve sistemlerimizi
kullanan misterilerimiz bugiin Turkiye’de dijital donisimu ve
Endiistri 4.0 devrimini baglatt. Yakin is birligimiz ile birlikte
daha iyi, daha verimli ve daha givenli tretimin yeni yollarini
kesfediyoruz. Tirkiye’de dijital dontigtimin yiikselebilecegi bir
altyapi ve sistemler bitiinii sunuyoruz” seklinde konustu.
Tuncer ayni zamanda KOBI'lerin finansman konusunda yagsa-
diklan darbogaz ve sikintilarin dijital donisim kapsaminda
atmalari gereken adimlari ertelemelerine neden olduguna
da dikkat cekti ve KOBi'lere sunulacak devlet tesviklerinin
Tlrkiye'deki dijital dontigtimiin hizlanmasi ve derinlesmesi
anlaminda 6nem tagidigina degindi.

Bu yil 16’ncisi diizenlenen giindem ve gelecek perspektifine
iligkin konularin tartigildi§i Forum istanbul'un konugmacilari
arasinda yer alan baslica isimler arasinda T.C. Ekonomi Bakani
Nihat Zeybekci, T.C. Enerji Bakani Berat Albayrak, T.C. Bilim,
Sanayi ve Teknoloji Bakani Faruk Ozlii, T.C. Cevre ve Sehircilik
Bakani Mehmet Ozhaseki, Savunma Sanayii Miistesari ismail
Demir ve TCMB Bagkani Murat Getinkaya’nin yani sira Hudson
Enstitiisi’nden Walter Russel Mead, EBRD Tiirkiye Yonetici
Direktori Jean Patrick Marquet, Mc Kinsey Kiiresel Enerji
Bagkani Paul Sheng, QT Holding Y6netim Kurulu Bagkani Prof.
Abdullatif AL Meer ve Al Sharq Forum’un kurucusu Wadah
Khanfar bulunuyordu.
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Schneider Electric Teknisyen
Egitimleri ile Tum Tirkiye’'de
Gelisimin Destekgisi!

Schneider Electric, Turkiye’de elektrik sektorinin geligimi
icin Teknisyen Egitimleri diizenliyor. Nisan ayinda Adana
ve Konya’'da gergeklestirdigi seminerlerle 170 teknisyene
ulagsan Schneider Electric, yil boyunca farkl sehirlerde
organize edecegi egitimlerle desteklerini strdurecek.

Enerji yonetimi ve otomasyon alaninda diinya ¢apin-
da uzman olan Schneider Electric, elektrik sek-
toriinde perakende alanina yonelik olarak Elektrik
Teknisyenleri Qdasi is birligi ile teknisyen egitim-
leri dizenliyor. Sekt6rdeki son gelismeler, yenilikgi
uygulamalar ve yeni nesil teknolojiye dair bilgilerle
zenginlestirdigi eg@itimleri, teknisyenlerin gelisimini
ve bu sayede sektoriin ilerlemesini saghyor.

Schneider Electric’in uzman profesyonelleri tara-
findan verilen egitimler Nisan ayinda Adana ve
Konya illerinde gergeklestirildi. Schneider Electric
13 Nisan’da Adana’da 100 teknisyene ve 28 Nisan’da
Konya’da 70 teknisyene ulasti. Elektrikgiler ve elektrik
teknisyenlerinden biyik ilgi géren egitimlerde elekt-
rik tesisat kontrol sistemlerine odaklanildi.

HABERLER
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IFS, Farkli Uretim Metodlari icin
ERP Stratejilerini anlatt

Global Kurumsal Yaziim sirketi IFS, pek gok sektére ve farkl
dretim metodlarina 6zel geligtirdigi ¢Gziimlerini paylastigr IFS
Endiistri Ginlerine “Farkli Uretim Metodlan igin ERP Stratejileri”
ni anlattigr etkinligi ile devam etti. 17 Mayis Garsamba giinti The
Ritz Carlton Hotel’'de yapilan etkinlige pek ¢ok sayida sirketin IT,
Uretim ve dist diizey yetkilisi katild.

Farkli endiistri modelleri ve Gretim gekilleri igin ERP is modelle-
rinin nasil uygulanmasi gerektiginin paylagildigi, IFS’in diinya-
daki pek cok uygulamasindan ornekler verildigi “Farklh Uretim
Metodlar icin ERP Stratejileri” etkinliginde, ayrica IFS’in Endiistri
4.0 uygulamalari da anlatildi.

Klasik ERP yaziimlarinin farkli Gretim modellerindeki gerek-
sinimlere cevap veremedigi gercegi ile kuruldugu giinden bu
yana caligmalarini 4 ana stireg ( Varlik ve Servis, Proje Yonetimi,
Tedarik Zinciri ve Endiistriyel Uretim) ve farkli iiretim modelleri
tzerinde yogunlastiran IFS, “IFS Endiistri Giinleri” kapsaminda
diizenledigi etkinlikte farkli dretim tipleri ile galisan isletmelere
yonelik ERP stratejilerini ve IFS Applications’in bu alanlardaki
¢Ozimlerini aktard.

Etkinligin agilis konusmasini yapan IFS Tirkiye Yonetim Kurulu
Bagkan Yardimeisi Ergin Oztiirk, IFS olarak uluslararas rekabette
yer alan giiclii oyuncular yaratmak istediklerini bu nedenle iglet-
melerin daha yeni is modelleri ile verimliliklerini arttirabilecegini
vurguladi.

Mevcut rekabet sartlarina uyum saglamak amaci ile sirketlerin
birden ¢ok imalat yontemi ile calistiklan ve her gegen giin

=

degisen pazar sartlarina gore stireclerine yeni dretim model-
lerini ekledikleri giinimizde, sirketlerin farkli dretim metodla-
rna yonelik stregleri yonetebilme konusundaki yeteneklerini
gelistirmelerinin bir zorunluluk oldugunu belirten Ergin Oztiirk
“ERP s6z konusunu oldugunda sektdrii ne olursa olsun akla
bir isletmedeki tiim is stireclerinin entegre bir sekilde calismasi
geliyor. Otomotiv gibi seri imalat yapan bir igletme ile siparise
0zel konfigiratif makine yapan bir isletmenin ya da proje bazl
tesis kuran bir igletmenin uygulayacagi ERP modelleri birbirin-
den cok farkhidir. Tekliflendirmeden planlamaya, Uretimden satis
sonrasl servise kadar tiim strecler segilen is modeline gore
biiytik farkliliklar gdsterir. IFS Applications bu modellerin hepsi
icin ozel ¢oziimler sunuyor. Bunun yaninda birden ¢ok (iretim
modeli kullanan Mix-Mode Uretim yapan isletmelerin de hangi
kombinasyonda olursa olsun IFS Applications ile tiim siireclerini
yonetmelerini sagliyoruz.” Dedi.

IFS Genel Midir Yardimeisi Goksel Sanbay'in IFSin Varlik
Yogun, Proje Bazli, Uretim Yogun, Dagitim Odakli ve Servis
Odakli is siireclerine sahip diinya ve Tiirkiye referanslar hakkin-
da bilgi vermesi ve bu alanlardaki IFS ¢dziimlerini aktarmasinin
ardindan, IFS Kidemli ERP danismanlari tarafindan stoga tiretim-
den, siparige 0zel tiretime, siparise Gzel konfigtirasyondan, sipa-
rise 6zel mihendislige ve siparise 6zel montaja kadar planiama
modellerine yonelik IFS Applications ¢dziimleri érnek uygulama
ve ekranlarla katiimcilarla paylagild.

IFS'in Kapasite Planlama ve Gizelgeleme uygulamalan hakkin-
da bilgi verilmesinin ardindan IFS Tiirkiye'nin Sonlu Kapasite
Planlama ve Gizelgeleme araci GBS ile yapilan projelerden bazi
ornekler verildi. Endiistri 4.0 alaninda IFS uygulamalar hakkinda
bilgi paylasiminda bulunan IFS Operasyonlar Koordinatorii Mete
Yiicel, IFS’in bulut uygulamalari, loT Business Connector adi
verilen Nesnelerin interneti uygulamalari hakkinda bilgi verdi.
Son olarak IFS Applications 9 ile birlikte miigteriye sunulan
kullanima hazir IFS Lobby is Zekési ¢oziimii hakkinda bilgi veril-
di. Sirketlerde uzun siiregler alan, ¢ok yiiksek yatinm maliyeti
gerektiren ve pek cok firmanin ayn bir proje olarak degerlendir-
digi Bl-is Zekas! projelerini ve bununla birlikte yasanan sikintilari
ortadan kaldiran IFS Applications 9 ile birlikte sunulan IFS Lobby
is Zekas! ¢oziimiiniin kullanici ve rol spesifik olarak kolaylikla
dizayn edilebilen ekranlar, dashboardlar ve portallar ile yone-
ticilere sagladi§i kolayliklar anlatildi. IFS’in IFS Lobby ile ERP
alaninda bir ilke imza attigi vurgulandi.
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Inovatif proje
Kulucka’da b

Teknoloji ve bilimde dinya capinda
fikirler Yildiz Kulugka'da sirketlesiyor

Inovatif projelere, fikir asamasindan itibaren destek vererek
bu fikirlerin sirketlesmeye dogru yol almasini saglayan Yildiz
Kulugka Merkezi, cesitli alanlarda 90 firmanin gergeklestirdigi
basarill projelerle (lke ekonomisine katma deger sagliyor.
NASA tarafindan kullanilan dokunma hissine sahip yapay deri
projesinden igneyle damar aramayi sonlandiran damar gériin-
tileme spreyine kadar basarili birgok calismaya imza atan
Yildiz Kulugka Merkezi, kulugka siiresini tamamlayan firmalarin
global pazara agllmasina destek oluyor.

Thrkiye'nin 6ncl teknoloji gelistirme merkezlerinden biri olan,
Yildiz Teknopark icinde 90 firmayla faaliyet gsteren, 4 bin
metrekarelik alaniyla Ttirkiye’nin en biiyiik kulugka merkezi Yildiz
Kulucka, hayata gegirdigi inovatif projelerle Ttirkiye'nin teknolo-
jideki gururu oluyor.

Ulke ekonomisine katki sagjlayabilecek olan Ar-Ge tabanli, ino-
vatif ve ticarilesebilme potansiyeli olan projelerin bagvuru yaptigi
Yildiz Kulugka'da faaliyet g6steren firmalarin yaklasik yiizde 35'i
yazihm, yiizde 65'i medikal, makine imalati, elektronik, enerj,
gida, sanayi ve kimya gibi sektdrlerde caligmalar gergeklestiriyor.
Teknolojide ¢igir agan fikirleri diinyaya agtyor

Yildiz Kulugka’da dogup geligen farkli projeler pek cok alanda
teknolojik kolaylik ve yenilikler saghyor. ‘Dokunma hissine sahip
yapay deri’ projesi, TUBITAK desteginin yani sira, NASAnin da
icinde bulundugu biyiik 6lgekli yatinm firmalarinin ilgisini geki.
Proje, yapay insan uzuvlarinda yani protezlerde, insandaki es
nitelik ve nicelikte algilayicilar uygulanmasina imkan veriyor.
Tiirkiye’de oldugu gibi diinyada da bir ilk olan "Damar gériintile-
me spreyi’ projesi, igneyle damar aramayi sonlandirarak hastalari
olasi acl ve agrilardan kurtariyor.

‘Taginabilir 6lglim cihaz’, glivenilir medikal testlerin mekandan
bagimsiz bir sekilde yapiimasini miimkiin kiliyor. Bir mobil alt-
yapi projesi olan ve gérme engelliler igin gelistirilen ‘moBraille’
sistemiyle, gérme engelliler, herhangi bir mobil cihazi, refakatgi
yardimi olmadan kullanabiliyor. ‘Giines perdesi’ projesi, ev veya
isyerlerindeki perdelerden giines eneriisi ile elektrik Gretmeyi
sadlayarak eneriji tasarrufu elde ediyor.

er Yildiz
Uyuyor

Yildiz Teknopark Genel Midiirii Mesut Giiner, Yildiz Kulugka'daki
firmalarin isleyis siireclerine iliskin bilgiler verirken, “Girigimcileri
egitim ve mentorlik programiyla hizlandirarak, onlara fikri
haklar, proje ve yatinmci iligkileri konusunda Ucretsiz destekler
veriyoruz.

Ozellikle donanim iireten girisimeiler igin ilk diriinlerini Giretebi-
lecekleri prototip atdlyesini kullanma olanadi sunuyoruz. Diger
yandan, Orlnlerini globale tagimak isteyen girisimciler icin
Silikon Vadisinde bulunan Starcamp kulugka merkezimiz ile en
donanimli kulugka merkezi olma dzelligine sahibiz” agiklamasini

yapti.
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OTOMATIK KONTROL TURK MILLI KOMITESI ULUSAL TOPLANTISI (TOK 2017)
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Toplanti Takvimi Bildiri Konulan
® Ozel Oturum Onerileri icin Son Tarih: 20 Haziran 2017 ® Kontrol Teorisi ve Yontemleri
o Bildiri Génderimi icin Son Tarih: 3 Temmuz 2017 ® Sistem Modelleme, Optimizasyon ve Kontrol

® Ulasim Teknolgjileri
® Kontrol Egitimi

® Ad Tabanl Kontrol Sistemleri
® Erken Kayit icin Son Tarih: 20 Agustos 2017 e Robotik Sistemler

® Degerlendirme Sonucglannin Bildirimi: 10 Agustos 2017
® Basima Hazir Bildirilerin Gonderimi icin Son Tarih: 30 Agustos 2017

® Toplanti Tarihleri: 21 - 23 Eylil 2017 ® Enerji Sistemleri
e Otomasyon
e Kontrol Uygulamalan

Bildiri Gonderimi |§il’l Son Tarih e Kontrol Sistem Dinamigi ve Analizi
® 3 Temmuz 2017 ® S{re¢ Denetimi

iletisim igin
¥ildiz Teknik Oniversitesi, Kontrol ve Otomasyon Mihendisligi Bolimi, Elektrik-Elektronik Fakiiltesi,
A Blok, Davutpasa Kampisi 34220, Esenler, istanbul
Telefon: 490 212 383 5940-41 E-posta: tok2017@yildiz.edu.tr
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