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FACTORY AUTOMATION
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Sag Kolunuz.

Hiz, Hassasiyet ve Dayanikhhk ile il - "
Uretim Hattiniza Gii¢ Katiyor By
MELFA Endistriyed Robotlar

Mitsubishi Electnicinilen nobol tekngiogisi, msan koluna Gagln esneksji ! i
v alarak, Sonsiika wya eRsira mekands nadiar gosckbmmecdan,

robotun crgandan gelen kuwwetiere karg esnemesing sadiar

Rigypdd vagn, ihinaca e serthestinigd, yurmugabianak, mdsamemel

hassasiyel ve uzun Omdrd pozisyoniama kabiliyet saglar.

Kitsubishi Electric agik olomasyon yapss: i) platformung N |
dhesbekbeyen robotlar, b dretim esssinm hinac olan bildndesk | H
olomasyon sistemiening uyum sadiayacak sekide lasarlanmistr | 4

Bu sayede, Jretimde robot itvac: olan yeng holmddkda adapie olur, = L
MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.S. h
FABRIKA OTOMASYOMN SISTEMLERI iz

T: 0216 969 25 00
trda.mitsubishielectric.com



|/0'da Ekonomik Coziimler!

Fieldbus

EtherCAT
Modbus TCP/IP
PROFINET
EtherNet/IP
PROFIBUS
CANopen
DeviceMet

=

i
»

Kullandiginiz PLC ve Haberlesme Protokold ne olursa olsun,
Beckhoff'ta uygun bir /0 ¢éziimi mutlaka bulursunuz.

.

(216) 580 98 30

Bus Birlegtirici  Fiyat
BK1150
BK9050
BK9053
BK9055
BK3150
BKS5150
BK5250

soestons BECKHOFF



Y /44 editor

Onceligimiz su: Her seye ragmen, bardagdin dolu tarafini gérmek ve daha
cok gormek! Tabii, gdkten zembille inmedi bu sézler! Bize bu sozleri
yazdiran sey, gectigimiz ay gerceklesen gelismeler oldu.

Bu gelismelerin ilki, Endustri&Otomasyon Dergisi olarak bizim de bastan
beri karinca kararinca destek verdigimiz ve bu sene 19'uncu kez yapilan
Otomatik Kontrol Ulusal Toplantisi-TOK 2017°’ydi. I¢ sayfalarimizda detayl
haberini okuyabilecegdiniz TOK 2017, 21-23 Eylul 2017 tarihleri arasinda
Yildiz Teknik Universitesi Davutpasa Yerleskesinde dizenlendi. Bizim
TOK 2017'den sbz etmemizin nedeni ise, bir detayin altini cizmek.
Oda su: Tok 2917 Duzenleme Kurulu Baskani Dog. Dr. Seref Naci
Engin’in belirttigine gére, TOK 2017 Ulusal Toplantisinda sunuimak tzere
go6nderilen 160’'dan fazla bildiri, Ulusal Bilim Kurulu'ndaki hakemlerimiz
tarafindan degerlendiriimis ve bunlardan 125’1 s6zIU olarak sunulmak
lUzere kabul edilmis... Kabul edilen bildiriler 21 — 23 Eyltl 2017 tarihlerinde
iki buguk giin boyunca, Davutpasa Kongre Merkezi'nde birisi ana salon
olmak Uzere dort salonda yUrutllecek paralel oturumlarda sunulmus... Iki
bucuk guin icinde sunulan 125 s6zIU, toplam 160’dan fazla bildiri. Arti, TOK
2017'nin Ozel Oturum ve Paneller’i; arti, konuk yabanci konusmacilar...
Iste bu durum, yani Otomatik Kontrol Ulusal Toplantisi-TOK gibi bir
toplantinin hem bilimsel-akademik dtizeyine hem de uluslararasi niteligine
dair bu ilk bakis verileri, bize her seye ragmen gurur ve umut veriyor.
Ikinci gelisme, 28 Eylul 2017’ de yapilan Istanbul Sanayi Odasi Enerji
Verimliligi 6dul téreninde Kobi Enerji Verimliligi Uygulama Projesi Birincilik
Odult’ntt HKTM- Hidropar Hareket Kontrol Teknolojileri Merkezi San.
ve Tic. A.S’nin almasiydi. (Haberi, i¢ sayfalarmizda!) Bu gelismenin
bizim icin 6zel bir yani da var. Hidropar'in kurucu ortagi Sayin Tung
Atil, Dernegimiz ENOSAD'In Yonetim Kurulu'nda iki dénem birlikte
calistigimiz cok degerli bir dostumuz. (Ontmizdeki ay kendisiyle
yapacagimiz stylesi de dergimizde yayinlanacak!) HKTM- Hidropar'a
bu odul, HKTM Yesil Enerji Teknolojileri Kompleksi projesi dolayisiyla
verildi. Haberimizde de okuyacaginiz gibi, HKTM Binasl, gercekten de
Muhendisligin Son Harikasi. Bize gore, teknoloji, mtuhendislik ve estetigin
ideal bilesimlerinden biri. Ve HKTM Yesil Enerji Teknolojileri Kompleksi,
her seye ragmen var edilen bir proje!

Ne diyoruz o zaman: Ellerinize, emeginize saglik ttm TOK'cu ve HKTM-
Hidropar'ci paydaslar, arkadaslar, dostlar... Hep var olmaniz dilegiyle!

Sayg ve sevgilerimle
Turan Turkmen
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Encoders Motion Systems : Eﬁl{iﬂ‘ﬁlf&ﬁ'
Rotary Actuator Industrial PC PLC
Positioning Drive  Fleldbus IfO HMI Controller

Linear

Process Drive Motion
Wire-Actuated

Laser

TR-Electronic
Otomasyon Diinyasindaki Partneriniz
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Positioning Drive
Atex Hidrolik Piston Mesafe Olgiimii
Safety Enkoder m Hakarall Enkoder
Incremental :I d
LP46 Multi-Magnet Lazer Mesafe Olgiimi
I . ] 240 Mt LE-200

Endiistriyel PC ¥Yeni Mesil LMRI46
Absolute

Enkoder E Lazer Mesafe Olgimii
65 Mt - 500 Mt
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Akilli Sehirlerde Su Yénetimi igin
Yeni Nesil Otomasyon Teknolojisi
MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY

MOP App- Cevrimici Uretken Bakim
Uygulamasi
PILZ

ideal isletme igin gézimlerin sunulmasi ve
uygulanmasinda birlikte galisiyoruz
YOKOGAWA

Celik sertliginde: Yuksek etki derecesiyle
tam 2,5 ton
KOLLMORGEN

r ._- .. 7 .‘I'I' § ||

TEKNOLOJIDE YENILIKLER

Dusuk Maliyetli, Laboratuar Tipi
Sinyal Jeneratoru Tasarimi

URUN ve UYGULAMALAR

ABB'nin enerji verimli teknolgjileri,
Avrupa’'nin en modern tiyatrolarindan

biri icin mukemmel iklimlendirme sagliyor
ABB

lyi bir takimdan daha fazlasi
KENNA METAL

..h.
DOSYA
DEMIR, CELiK VE DOKUM iNCELEMESi

DUNYADA DEMIR/GELIK URETICISI OLARAK
ILK 5'E GIRDIK AMA. ..

EKONOMIi BAKANLIGI'NA GORE DEMIR GELIK
SEKTORU

GENEL PLANDA DOKUM SEKTORU




URUNLER

- ABB
ABB, ABB-powerDock hizli sarj
uranlerini tanitti

- BETA ELEKTROTEKNIK
Oldukca kucuk boyutlarda yuksek
koruma ve guvenilirlik

- NETES MUHENDISLIK
Dayanikli uzaktan sensor baslikh
yuksek cozdanurltklt pirometreler

- SIEMENS

Endustri ve bina teknolojisinde esnek
kullanim icin Siemens’ten ethernet
switch Urin grubu

Carlo Gavazzi DPA52-/DPB52- serisi

= PILZ
=« CLPA Endustri 4.0 1ISG Cozumu
Akilll bina otomasyonunda yuksek hizl
kontrol ve haberlesme

- EMIKON

Bir Arayuz, Bir Cok Uygulama

94

HABERLER

= Alitek Teknoloji, “Akilli Fabrika Gunleri’nde,

Endustri 4.0 Yolculugunu Baglatt!!
= EEC, Elektrik Elektronik Muhendisleriyle

Bulustu. « “Gelecegimiz temiz enerjiye emanet edilmeli”

Gunes enerjisi kullanilarak dinyaya yetecek
enerjinin 4 bin kati elde edilebilir

= Schneider Electric Geleneksel Bulusmasi
bu yil Izmir'de gerceklesti

= Sanayi Elektriginde Tarife Dénemi Nisan'da
Bitecek. Sanayicilere Yeni Donemde Zarar
Etmemeleri Igin 5 Tavsiye
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Diisiik Maliyetli, Laboratuar Tipi
Sinyal Jeneratoru

Mustafs (ktay, Yavae Tser

Bu calismada

diigick maliyeile

istenen hassasiyette

ve dogrulukta gikis
verebilecek dijital bir
sinyal jeneratirii tasarim
yapilwastr. Farklr tipee
sinyal iiretimi igin DDS
yimtemi kullamimisnr.
Mikro-denetleyiciye
gonderilecek sinyal tipi
ve frekans verileri
dokunmank TFT
ekrandaki meniiden
girilebilmekredir.

(kg sinyali dijiial bir
potansiyometre aracilignla
konirol edilmektedir.

esdege veni baglayan her-
kes amaltir olarak kur-
dugu devre gktlarmn
dogru clup olmadifim Slgmek
ister. Bunun igin girdse uygula-
nan referans sinyalinin bilinen bir
degerde olmasi ve dogru sekilde
verilmesi gerekir. H1.1 asanmada bir
Elekirik-Elekironik Olcme labora-
tuanndaki yiiksek maliyvetli sinyal
jenerabiniing kullanarak istedifi
genlik ve frekansta sinval dretip
devrosing best edebilir. Fakat labo-
ratuar imkdinima her zaman ulas-
lamavabilinir. Bu galigmada iste
bu ihtivaca binaen digidk malivet-
lerle istenen hassasivette ve dog-
rulukia gikig verebilecek bir simyal
jeneratirl tasarim yvapilacakir.
Tasarlanacak jeneratdr dijital bir
sinval jenerabdriidiie. Dolayvissyla
vitksek dogruluk oranina sahiptr.
Uretilecek: sinyaller sindis, figgen
ve kare dalgalandir. Farkh tipte
ginyal dretimi igin DDS (Direci
Digitel  Synilests - Dogrudan
Difital Sentez) yontemd kullanl-
magtir. Oneelikle dokunmatik TFT
(bhsin films Franrsislor - ince film tran-
sisbior) ekran menisinden girlen
sinyal hipi ve frekans mikro-cie

Tasarimi

netleviclye  ginderilmis, ardin-
dan mikro-denetleyici igerisinde
desimal sayilar kullanlarak sin-
val driintiler olugturuilmus ve
gikiga verilerek bir DAC (Dygital)
Amalog Cowverder - Dijital/ Analog
Ceviricl) varchmayla analog sinya-
le dintghirilmistor. Gerl besle-
me icin dijital bir potansivometre
kulbamilmuastir.

Dijital potansiyometre gikig sin-
valini kontrol etmemizi sagla-
maktadir. TFT ekran mentsin-
den istenen sinyal tipl ve frekan-
g1 girilebilmekiedir. Bu ¢ahsma
vitksek hassasivetli bir sinyal
jeneratorini  ddgiik malivetle
dretmenin vohinu  gostermekbe-
dir. Kurulan wygulama devresi
ile istenen hassasivette sinyal
diretilerek tatmin edict sonuclarn
elde edildifi gosilmikgtie.

GiRls
Analog sinval jeneratorierinde
kalibrasyon avan, vanhs dalga
sekli tretimi, frekans degerind
tturamama gibi problemlerie
karalasilmaktacdir, Bunum dadine
dijital bir sinyal jeneraborivie
gecilehilir. Boylece istendilen dalga
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tipleri dogr ve stabil olarak gori-
bebilir. Bu galisrmada dijital simyal
kaynaga igin mikro-denetlevici
kullamlmughr, Sinyallerin frekans
ve genlik deferteri belirli Hmitler
iginde degigtirilebilmekte ve bu
islem dokunmatik TFT ekran ile
yapilmaktadir. Tasarlanan simyal
jenerationi, 0-5 V aralifginda, 5
KHz"e kadar istenen dalga seklini
tretmektedir. Hasit bir frelans
carpact ile bu deger daha yiksek
frekanslara da qkartlabilir.
Mikro-denetleyici ile simyal iiret-
mek igin bilinen iki yontem var-
dir. Bunlar FWM (Pulse Widlh
Modulation - Darbe Genigligi
Modilasyonu) ve DDS (Direct
Dhigital  Synthesis - Dogrudan
[jital Sentez) wintemleridir.
WM vinteminde, modile edil-
mig sinyal darbenin genlslik (dury
cycle) degerd degistirilerek olustu-
rulmakta, olusturulan her PWM
sinyal integral aliy devreye gin-
derilerek bir gerilim seviyesine
dindistibrilmektedic. En son glas
sinyali bir Alcak Gegirgen Fllire
{Lore Pass Fitler) devresine sokula-
rak ks sinyali elde edilir. Cnki
dijital fanalog gevirici  devresin-
den gkan sinyal lineer artan va
da azalan bir gikag degildir. Algak
geciren filtrenin deferleri maksi-
mum gikis frekansing gee avarla-
nir. PWM vintemindeki integral
alici, frekans kaymalarinag sebep
olmaktadir. Bu istenen bir sey
degildir.

DDS wonteminde se dreblmek
isteren sinyalin  difital degeri
mikro-denctlevicinin vazmaana
kaydedilir. Bu degerler DDS yviin-
temni ile iglenerek secilen port’tan
srasiyla qilkagtaki DAC (Digitail
Analog Converter - Dijital/ Analog
Cevircl) modiiline ginderilir.
Ardindan  olugturulan  analog
ginval PWM yonteminde oldugu
gibi algak geciren filire devre-
ginden gegirilerck istenen simyal
elde edilmiy olur. Bu savede olus-
turulan sinyalin gekli daha net,
Fredonnsn ise kararlsdir.

Mikro-Denetleyicide Kullamlan
Birimler

Bu galismada Microchip Firmasi-
nun PICI6LFE77A-L/PT entegresi
20 MHz kristal ile kullamilrmstir.
Projedeki devreden maksinum 5
KHz dretilmektedir. Daha viksek
frekanshara gkmak icin daha yik-
sek osilatir frekansi olan bir PHC
kullamlabilir va da bir frekans
carpact/boliict bir devre ile iste-
nen frekans elde edilebilir.,
FICI6LFET7A-I/FT entegresinde
3 adet zamanlayies bulunmak-
tadir. Timer 1 16 bit'tir. 16 bit
zamanlayicr  sayesinde diglk
frekanslardan yiliksek frekansla-
ra gikarken drnekleme degerlerd
arasinda gecls vapmamiz kolay-
lagmaktadir. Bu ylzden Timer 1
kesmmesi kullaminmstr.

sinyalin gk gerilimi (V_) da
o kadar yiiksek olmaktadir. Bu
gerilim degeri ve hesaplams Sekil
I'de gosterilmistir [Z]. Burada,
V_ PWM simyalinin maksimum
degeri, v_ kare dalganin maksi-
mum seviyede kaldigy sire,
i=e kare dalganin perivodudur.
P sinvalinin dezavantaj, wik-
sek frekanslara ckmak icin PWM
sinyalinin frekansim da yiikselt-
mek gerekmesidir. Burada mik-
ro-denetleyicinin frekans: sabittir.
DS metodunda ise en dogru
viee hizh sonug alimr. Sekil 2'de
S Direct Digital Symthesiz -
Dogrudan  Dijital Sentezd) blok
divagranmu gdrillmektedir. [3]
Uretilmek istenen sinyalin difi-
tal degerlerinl mikro-denetleyi-

TEKNOLOJIDE YENILIKLER

Tabila 1. Sinds: lablosy

!'.hﬂrud.u Difival Sentez YSutemd & I a :
Islerncd kullanarak sinyal veya i 4 + A
sinyaller dretmek igin en ¢ok : %13 5 -
bilinen yontemler FWM ve DDS 3 oy & ﬂ“;
yomtemleridie. PYWM (Pulse Width F o600 % -
Moduletionr - Darbe Geniglifi c o " 2
Modilasyonu) sabit  periyod- é 130 d s
lu kare dalga sinyalinin doluluk : IIH&IE e H,i;q
{duly cvele) oramm defistirmek 8 Iltlll] p 135'1

suretivle olusturulur. Doluluk
orari ne kadar yiksek olursa ? Saias 2 i
' 1] 1300 k] {LIEN
n 180 b Ll
SR P eyl e 1N L1 1
Wb 5 Yo B I 1 &5
R T T M Inar T Hm
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i 5 = T I o M 12000
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Sekid 3. Faz comberi

cinin yarmaglanna kaydederiz.
Bu degerler mikro-denetleyicide
kullamlan bit sayisima gire atan-
maktadur. 'Dmeg:n.. Tablo 1'de
8 bitlik (2*=128), adim arahg
10 olan bir simis sinyali tablo-
su bulunmaktadir. Bu tablo faz
cemberi Grnek alinarak,

6 + B4 x sin B
formiiline gdre hazirlanmustar.
Formiildeki 4 sayisa § bit'lik bir
port'tan almabilecek maksimum
ondalik sayinin van degeridir
{128,/2=64). Siniistin her bir agq
degeri  mikro-denetleyicideki
maksimum ondalik deger gar-
pilar. Cikan sonuglarn pozitif-
te kalmasi igin DC offsel degeri
eklenir, béylelikle sinyalimiz O
ile 127 arasinda degisen bir sintis
sinyaline dondigiir.
Mikro-denetlevicive kaydedile-
cek degerleri bir faz cemberi ola-
rak dikgiinebiliriz (Sekil 3). 141
DS metodunda by faz gemberl-
nil bir sints simyall firetmek iin
kullanabiliriz. DDS metodunda
gemberdeki adim  degerlerinin
ondalik degerler kavdedilir.
Kaydedilen degerler sirasayla
mikro-denetleyvicinin  portlarina
yonkendirerek sinyal olugturul-
mug olur. Portlara gonderilen
degererin ginderilme hun ise

sinyalin frekansann degismesini
saglar. Bu ¢absmada sinyalin fre-
kansim belirbemek icin Timer 1
kesmesi kullamimastir. Uretilecek
olan simyalin frekans: yiikseldik-
¢e mikro-denetleyicide alinan
drnekleme sayisi azalir. Bu ¢alig-
mada 5 kHz icin drnekleme sayisi
216°dr.

Dijital/Analog Cevirici (DAG)
Analog sinyvali olusturmak igin
Sekil 4'teki gibd klasik B-2R vin-
bemni kullanil st 5]
Maksimum qkas gerilimimiz 3
Viur, Cikig gerilind olan V_ for-
miil (1) ile hesaplarer. Burada
'I-’_“, mikro-denetleyicinin  portla-
rindan glkan maksimum gerilim,
VAL mikro-denetlevicinin DAC
modiillivg uyvguladif  savisal
bilgi, M ise DAC modiiliine uygu-
lanan bit sayisadur. [6]

V .=V _=VAL /2 (1}

Algak Geciren Filtre Devresi

Mikro-denetleyici  tarafindan
dretilen sinyalin DAC modiilin-
den gikipnda degerler arasinda-
ki gegiy keskin oldugu igin, bu
sinyali bir filtreden gegirmemiz
gerckmektedi. Bu amagla basit

Sl 4. R-2R ydntemi

ol udE

W%%

LB -.|

i
& lﬁ ier -~
'-’-':T_,
Sekd 5, Algak gecien filire devresi

bir algak gegiren filtre devre kul-
lanabiliriz (Sekil 5). [7]

Dijital Potansiyameatre

Projede gilas sinyalinin  yiik-
seltitmesi veva algalblmas: igin
DS1868-10 entegresi kullanilmig-
tir. PIC16LFE77A-L/FT mikro-de-
netleyiciden Qkan sinyal [AC
modiiliing girer ve glas gerilimi
0 Van +7 Va kadar DS1868-10
dijital potansivometre ile yiiksel-
tilip algalnlabilir. Bidim devre
mizde PICI6LFS77A-1/TT enteg-
resi ¢ikisi maksimum +3 Volur
D51868-10°a ginderilen veri ile
entegre gikizinda direng degisti-
ginden, gerilim de dogru orantili
olarak degismektedir. DS1863-10
entegresinin direng degisine ara-
lifs entegrenin direng deferini
I56"ya bilerek bulunur:

10 k£2, 256 = 39,0625 {1

Calizmanin Gergekienmes

Sedcdl 6°da calismanin devie sema-
=1 verilmishir, Sekil 7, 8, 9 ve 10°da
ise devre plaketi ve dretilen sin-
yaller gériilmektedir.

DDS rablosu igin COCS C kodu
(kutu icinde) her (¢ tp sinyalin
elde edilmwsi iin Tablo 1°deki
DDS verilerini olugturmaktadir.

Sonug
Bu gahsmada TFT ckran dzerin-
den kontrol edilen ve DS yon-
temiyle qabgan, digik maliyet-
li, yiksek dojruluklu bir sinyal
jenerabird  brsanmg yapalmaghr,
Gikagtan 5 kHx'e kadar sinis,
tiggen ve kare dalga alinabilmck-
tedir. Cikag genligi 0-7 V arasinda
ayarlanabilmekbedir. Frekans bir
carpics devre dle yikseltilebilir,
Ayarlanan gk frekansinda her-
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hangi bir kayma olmadig, hatann
% 1'den kibgiik oldugu girimiis-
tiir, Halbuki PWM vinteminde ba
defer %5 seviyelerindedir. Aynca
ginyal dretimi asamasmda viik-
sek frekanslara ihtivag duymadan
isteren. hassasiyvette ke degeri
abmmustr, B
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EKSEN Yayincilik, Yonetim Kurulu Baskani
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Demir Celik Sektord ile ilgili en taze verileri, Aysel
Yiicel’in Diinya Gazetesi’'nde yayinlanan Agustos 2017
tarih ve “Demir-celik fiyatlari durdurulamiyor, mi-
teahhitler ‘paydos’a hazirlaniyor” baslikh haberinde
buluyoruz. Habere g6re, “Diinyanin en biyik ikinci
ingaat demiri ihracatgisi konumundaki Tirkiye'de,
ingaat demiri ithalatina uygulanan yizde 30 glimrik
vergisi orani 28 Temmuz’'da tarihli Resmi Gazete'de

N

yayinlanan kararla ylizde 10’a dustrilmusti. Bazi
sektdr temsilcileri, insaat ¢eliginde gtimrik vergisinin
sifirlanmasi gerektigi goriisiinde. Tiirkiye Celik Ure-
ticileri Genel Sekreteri Veysel Yayan ise insaat geligi
ithalatinda gimrik vergilerinin digtrilmesinin satig
fiyatlarini disirmeyecegini vurguladi.

TOBB Tiirkiye Insaat Miteahhitleri Meclis Bagka-
ni ve insaat Miteahhitleri Konfederasyonu (IMKON)
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Genel Baskani Tahir Tellioglu, insaat miteahhitleri
konfederasyonunun 120 bin dyesiyle ‘yeniden pay-
dos ¢agrisi’'na hazirlandigini, ancak konfederasyonun
simdilik buna izin vermedigini acikladi. Hiikiimetin
¢oziimde geciktigini kaydeden Tellioglu, Cumhurbag-
kanina ‘latfen sektdre kulak verin’ sozleriyle seslendi.
Diinyada biraz artan demir/celik fiyatlarinin, kendi-
lerine daha fahig fiyatlarla yansitildigini vurgulayan
Tellioglu, ‘Tirkiye ekonomisinin lokomotifi insaat
sektoriiyse; ingaat sektoriiniin lokomotifi de demir/
celiktir. Demir/celigi kontrol edemeyen; ekonomisini
de blyitemez’ dedi. Artan demir fi yatlarina yénelik
aciklamalarda bulunan Tellioglu, ‘Ulkemizin diinyada
demir/gelik Greticisi olarak ilk 5’e girmesine ve ig tl-
ketimimizin yaklasik 2 katindan fazla tiretim yapmasi-
na ragmen, demir/gelik fiyatlari yilbasindan bu yana
yaklasik yiizde 50 fiyat artisiyla insaat sektérind zor
duruma sokmustur’ dedi. insaat sektortniin ciddi bir
dar bogazla karsi karsiya kaldigini kaydeden Tellioglu,
‘Hukimet kendi takdir enstrimanlariyla demir/gelik fi-
yatlarini muhakkak dustrmelidir, aksi takdirde sektor

DOSYA / DEMIR, CELIK VE DOKUM INCELEMESI

krize siiriklenmektedir’ diye konustu.

Anadolu’daki Konfederasyonlarina bagh 5 federasyon
ve 120 bin dyelerinin dnemli bir kisminin ‘is durdurma
ve paydos ¢agrisi’'na konfederasyondan izin istedik-
lerini, fakat ekonomik gelisme ve istihdam sirecini
olumsuz etkileyebilecedi gerekcesiyle; is durdurma
cagrisina simdilik izin verilmedigini agiklayan Telli-
oglu, ‘Fakat Anadolu’dan hala baskin bir sekilde bu
talep devam etmekte; kismen sessizce piyasa sartlari
acisindan da isler yavaslatiimistir. Nihayetinde si-
re¢ bu sekilde devam edemez. Hikimetimiz ve ilgili
Bakanliklardan konuya taleplerimiz dogrultusunda
olumlu manada miidahale yapiimadigi, ¢éziim yollari-
nin bulunamadigi takdirde; is birakma cagrisina kulak
verilecek ve daha genis kitleleri de kapsayacak sekilde
son care olarak konfederasyon énciliigtinde bu ¢agri
yapilacaktir’ dedi.

IMKON’dan 5 maddelik ¢6ziim 6nerisi:

- Yiizde 40 olan ithalat vergisi ylizde 10’a diglrtlse
de yetersiz kalmistir. ithalat vergisinin sifirlanmasi,
ihracata yiizde 10 vergi konulmasi.

.
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- Demirdeki KDV’nin yizde 18’den gecici olarak da
olsa sifirlanmasi veya yiizde 9’a indirilmesi.

- Demir dretim kapasitemizin yizde 80’inin hurdadan
uretilmesi, hammaddesi hurda olan fi yat artiglar
acisindan bagimh olmamiz, hem de hurdadan ireti-
len demir kalitesinin disiik olmasi sebebiyle demirin;
demir cevherinden (retilmesinin tesvik kapsaminda
desteklenmesi.

- Yurtdigina bagimhlik agisindan ingaatin 2 6nemli ana
maddesinden biri olan demir/gelik tretim ve istihdam
alanimizin kurtarilarak, bagimsiz ve kontrol edilebilir
hale getirilerek, demir/ gelik sektdriintin bu tiir fi yat
maniptilasyonlarindan korunmasi.

- Kamu mdateahhitlerinin demirdeki asir fi yat arti-
sindan dolayi olusan zararlarinin fi yat farki 6denerek
giderilmesi.”

Konuyla ilgili olarak ilgimizi ¢eken ikinci kaynak,
Vakifbank’in Subat 2017 tarihli “Demir Gelik Sektor
Raporu” verileri oldu. ilgimizi ceken ilk nokta, bir ban-
kanin bir sektére bu kadar yogun bakisiydi. Bu bakisi-
nin ilgimizi ceken diger degerlendirmeleri aktariyoruz:
“Demir-Gelik sektdri dénglsel yapisinin getirdigi zor-
[uklarin yaninda global élgekte yasanan bilylime kay-
gilar nedeniyle zorlu bir siregten gegmektedir. Bu-
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nunla birlikte Tirk Demir-Gelik sektdriiniin, kendine
has dinamikleri ve global blylimenin tzerindeki bi-
yiime potansiyeli sayesinde diinyadaki genel trendden
olumlu ayrisacagi disiincesindeyiz.

Sektorde genel olarak hammadde maliyetleri ile de-
mir-celik triin fiyatlari arasinda dogrusal bir iligki go-
riilmektedir. Buna karsin son zamanlarda gordiigiimiiz
gibi, hammadde fiyat artiglari gorilen donemlerde
irin fiyatlari da beraberinde yilkselmekte ancak sek-
térdeki kapasite fazlasi nedeniyle dreticilerin maliyet
artiglarini fiyatlara yansitmasi ancak sinirli sekilde
olabilmektedir. Bu da her ne kadar mutlak anlamda
operasyonel karlihk blyise de sirketlerin faaliyet
marjlarinda kademeli olarak baski yaratmakta ve marj
daralmalarina sebep olmaktadir. Diger yandan ham-
madde maliyetlerinin geriledigi dénemlerde sirketle-
rin fiyatlama giclerine bagh olarak siire¢ degisse de
ilk asamada gorilen marj artislar yerini kaginilmaz
olarak marj daralmalarina birakmaktadir.

Global dlcekte sektdriin en dnemli sorunu 700 mn
tonu asan kapasite fazlasidir. Sektdrdeki arz-talep
dengelerini ve fiyatlama davraniglarini nemli derece-
de etkileyen atil kapasiteye ek olarak diinya genelinde
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yaygin olan entegre tesislerin yogun sekilde hammadde
tedarik ettikleri dlkelerin hammadde Gretim stratejileri
ve buna bagh olarak hammadde fiyatlarindaki dalgalan-
malar sektdre etki eden bir diger 6nemli unsur olarak
g6zikmektedir. Uluslararasi ticaret tarafinda ise i¢ piya-
salarini 6zellikle Gin basta olmak iizere biyiik Greticilere
karsi korumak isteyen (lkeler antidamping sorusturma-
lari ile diinya ticaretinde sapmalar yaratabilmektedirler.
Tirk demir-celik sektdriiniin yukarida belirttigimiz gibi
kendine has yerel dinamikleri olan ancak, hem ham-
maddede disa bagimhlk, hem de sektériin ithalat ihra-
cat dengeleri nedeniyle global gelismelerden etkilenen
bir yapisi vardir. Buna gore; tretimin biyiik bir bélimi
hurdaya dayali yontemlerle gercgeklestirilen ve kapasite
fazlasi olan uzun celik tarafinda, hurda gelik fiyatlari ile
kok kdmiirii ve demir cevheri arasindaki fiyat makasi ol-
dukca biyiik bir 6nem arz etmektedir. Diger yandan, Gin
ve Rusya basta olmak (izere karsi karsiya kalinan fiyat
odakh sert rekabet Tiirk demir-gelik Ureticileri izerinde
ithalat baskisi yaratmakta olup sirketlerin fiyatlama dav-
raniglari Gzerinde 6nemli derece etki etmektedir.

Yurtiginde celik tiketimi gogunlukla ingaat, imalat ve
otomotiv sektorii tarafindan gergeklestirilmektedir. in-
saat sektoriniin yogunlukla uzun celik kullanirken, oto-
motiv sektdriinde soguk/sicak haddelenmis drtnler ile
galvanizli Grtnler yaygin bigcimde kullanilmaktadir. Uzun
ve yass! celigi girdi olarak kullanan sektérlerin ekono-
mik biyimeye duyarlili§i inceledigimizde; ingaat sekto-
riintin, GSYH biyiimesinin son 5 yilda ortalama 1,3 kati
izerinde bir bliyime kaydettigi, ingaat sektdrii ve uzun
celik tliketimi biyimesi arasindaki iliskinin ise 0,8 kat
seklinde olustugu gorilmektedir. Yassi celik tiiketimi ar-
tist ise GSYH biylimesine paralel seyretmektedir ki son
5 yili inceledigimizde yassi gelik driinlerinde tiketimin
GSYH’nin 0,92x oraninda gerceklestigini gbzlemekteyiz.

ic piyasada Gniimiizdeki donemlere iligkin bilyiime bek-
lentilerimiz ise yukaridaki genel trendlere dayanmakta-
dir. Buna gére; ingaat sektériiniin éniimiizdeki dénem-
de, devam eden kentsel dénigim caligmalari ve altyapi
projeleri ile birlikte, ekonomik aktivitede daha yiiksek
bir paya sahip olma potansiyeli devam ettigini distini-
yoruz. Konut sektoriinde yilin son aylarinda talebin one
cekilmesi 2017 yili igin yiiksek baz etkisi olustursa da,
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kamu harcamalari destekli ingaat sektdri biytimesinin
uzun celik tiiketiminde %5,0 artig yaratmasini, konut
sektoriindeki blylmenin beyaz esya sektoriine kat-
ki saglamasini, otomotiv sektdriinde iretimin ihracat
destegiyle %2 artmasini tim bu gelismelerin etkisiyle
Demir-Gelik sektoriinde tliketimin 2016’ya gore %5,4
oraninda artigla 36,5 mn tona ulasmasini bekliyoruz.
Yassi ¢elik piyasasinda biyimenin %3,7 GYSH artisinin
paralelinde gelisecegini tahmin ediyoruz.

Orta vadede yurtici pazardaki strdirilebilir blylime
beklentimizin yani sira, Avrupa ve Orta Dogu pazarlarina
yakinhgi sayesinde ihrag pazarlarinda da etkin olabilecek
konumda bulunmaktadir. Avrupa Demir-Gelik piyasa-
sinda ithalatin Eurofer tahminlerine gore 2017°de %3,6
artis gergeklesecegi beklentisi, yassi ihracatinda AB’nin
%31’lik payini dikkate aldigimizda, Tirk Demir-Celik
ureticilerin ihracatinda %3-4 arasinda yiikselis ger-
ceklestirebilecegini diigiiniiyoruz. Oniimiizdeki yillarda
AB’nin Gin ve BDT’li iilkelere karsi koruma énlemlerinin
artisiyla, Tirk dreticilerin payinin yiikselebilecegini di-
siinliyoruz.

Genel Gorindm: Tirkiye’de 4 ana Demir-Gelik dretim
bélgesi bulunmaktadir. iskenderun 15,3 mn ton kapasite
ile ilk sirada yer alirken, onu Marmara 14,7 mn ton, izmir
11,3 mn ton, Karadeniz 8,4 mn ton ile takip etmekte-
dir. Tirkiye Celik Haritasinda gorildiigu Gzere tesislerin
hammadde kaynaklarina ve limanlara yakinligr 6nem ta-
simaktadir.

Grafik 11: Ttirkiye Celik Haritas!
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Ulkemizde Demir-Gelik sektoriinde dretim, yiiksek
firina dayah Gretim yapan 3 adet entegre tesis (Erde-
mir, isdemir, Kardemir) ve 29 adet elektrik ark ocakli
tesis olmak lizere toplam 31 tesis tarafindan gercek-
lestirilmektedir.

Dinya celik Gretiminin %75’ini demir cevheri bazli
yiksek firinlarda (BOF) yapilirken, Tiirkiye’de aksine
%65’i hurda celik bazli elektrik ark ocaklarinda (EAO)
yapiimaktadir. Tlrkiye’de demir-gelik dretiminde
Kardemir %6,8 Erdemir %29 paya sahiptir.
Kapasite: Tlrkiye’nin 50,4 mn tonluk Glke ham gelik
Uretim kapasitesinin %23,2’sine karsilik gelen 11,7
mn tonu entegre tesislere, %76,8’ine karsilik gelen
38,7 mn tonu ise elektrik ark ocakl tesislere aittir.
Tlrkiye'de gelik tretim kapasitesindeki artis 2016 yi-
linda sinirh da olsa devam etmis olup, kapasite kulla-
nim orani gegen yila gore yikselmistir. 2016’da 33,2
mn ton ham celik, tahmini olarak %66 kapasite kul-
lanim orani ile dretilmistir. 2016 yilinda tahminen,
elektrik ark ocakl tesislerin kapasite kullanim orani
%53’den %56’ya ylikselirken, entegre tesislerin ka-
pasite kullanim oranlari, %94’ten %97’ye ¢ikmigtir.
Sektoriin son 5 yila iligkin kapasite kullanim orani
%68 seviyesindedir.

Uretim: Tirkiye 2016 yilinda yillik 33,2 mn ton ireti-

N
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mi ile global Demir-Celik iretiminin yaklasik %2,1’ini
karsilamaktadir. Tiirkiye’de Demir-Gelik dretimi yillik
bilesik blyime orani son 5 yilda (2012-2016) %2,0
daralirken, son 10 yilda %2,8 bilylime kaydetmistir.
Uzun celik tarafinda kapasite fazlasi mevcut iken,
uzun celik Gretiminin 2015 verilerine gore yaklasik
%40’ ihrag edilmektedir. Yassi gelik talebinin ise ya-
risi ithalat ile kargilanmaktadir.

2015 yilinda hammadde fiyatlarindaki deg@isimlerin
etkisiyle rekabet giicleri azalan elektrik ark ocakli
tesisler dretimlerinde %13,8’lik dlists yasamiglardi.
2015’te dretimdeki gerilemenin temel nedeni hizla
artan ithalat idi.

2016 yilinda fiyat ve maliyetlerin arasindaki makasin
yikselmesiyle elektrik ark ocakli tesisler tiretimlerini
%6,8 oraninda artirabilmislerdir. Entegre tesislerin
ham celik tretimi ise 2016 yilinda %2,6 artigla 11,3
mn tona ulagmigtir. Bdylece Tiirkiye’nin ham celik
Uretimi 2016 yilinda 3 yil aradan sonra yeniden yik-
selis gOstermistir.

2016 yili 11 aylik verilere gore Tirkiye'nin toplam
celik drdinleri Gretimi %0,6 artigla 30,9 mn tona yik-
selmistir. Uzun celik dranleri diretimi %0,4 oraninda
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artisla, 22,01 mn tona ulasirken, yassi gelik drinleri
iretimi %1,1 oraninda artigla 8,9 mn tona ¢ikmistir.
2016 yili 11 aylik dénemde 30,9 mn tonluk toplam
nihai celik Grinleri Gretiminin %71’lik kismi uzun
irtinlerden, %29’lik kismi yassi (rinlerden olus-
mustur.

2016 yilindaki 33,2 mn tonluk iretimin, %31’ine
tekabil eden 10,1 mn tonluk bo6limi, slab olarak
Uretilmistir. 2016 yilinda Tirkiye'nin kitik tretimi
bir 6nceki yila gbre %1 disisle 23,0 mn ton, slab
Uretimi de %22 yiikseligle 10,1 mn ton olarak ger-
ceklesmistir.

Tiketim: Dinya celik tiiketiminde ilk 10’da yer alan
tlkelerin 6’sinda 2015 yilinda, 2014 yilina gére celik
tiketiminde azalma gergeklesirken, Tirkiye %11,7
artis ile bu dlkeler arasinda en fazla biyime goste-
ren dlke oldu. Gelik tiiketimi, artan kentlesme orani
ve imalat sanayi Uretiminin yaninda TANAP, 3. képri
ve 3. havaalani gibi blyiik capli yeni yatirimlara bag-
li olarak artig gdsterdi. TL'nin deder kaybetmesini
avantaja ceviren basta otomotiv, beyaz esya ve ma-
kine imalat sektdrleri dis pazarda rekabet Gstiinligi
kazanirken, ayni zamanda gicli ic tiiketim ile de dre-
tim miktarlarinda 6nemli artis sagladi.

2015 yilinda Tarkiye'nin toplam celik triinleri tike-
timi ise, %11,4 oraninda artigla, 30,7 mn tondan,
34,3 mn tona yikselmigtir. Genellikle ingaat sektori
tarafindan tiiketilen uzun driinlerde, toplam tilketim
%10,0 oraninda artigla, 16,2 mn tondan 17,8 mn
tona ylikselmistir. Otomotiv, beyaz esya, makine sek-
torleri tarafindan tiiketilmekte olan yassi Griinlerde-
ki tiiketim ise %12,9 oraninda artigla, 16,5 mn tona
ulagsmistir. 2015 yilinda, Tlrkiye'nin toplam 34,3 mn
tonluk celik drtnleri tliketiminin %52 oranindaki kis-
mi uzun Griinlerden, %48 oranindaki kismi ise yassi
Uriinlerden olugmustur.

Demir-Gelik Tiiketiminin GSYH ile Korelasyonu: 2016
icin Tlrkiye Demir-Celik sektdriinde %5 artigla 35,6
mn ton celik tiketimi gerceklesecegini, 2017 ve
2018 icin sirasiyla %5,4 ve %5,6 ylikselis yasanaca-
gini tahmin ediyoruz.
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Demir-Gelik sektorid ve ekonominin performansi ara-
sinda gucli baglanti bulunmaktadir. Uzun celigin
kullanildigr insaat sektdrii ve GSYH arasinda son 5
yilda ortalama 1,3x korelasyon bulunmakta olup, in-
saat sektorii ve uzun celik tiketimi bdytimesi arasin-
daki iliski 0,8x olarak gergeklesmistir.

Tarkiye yassi ¢elik tiketimi artisi GSYH biliyimesi-
ne paralel seyretmektedir. Son 5 yili inceledigimiz-
de yassi celik trinlerinde tiketimin GSYH’nin 0,92x
oraninda gercgeklestigini gbzlemekteyiz.

Ihracat: Tiirk demir-gelik sektorii igin en biyik pa-
zari Orta DoQu ve Kuzey Afrika Glkeleri (MENA) olug-
turmaktadir. AB ilkeleri Tirkiye icin 2. biylik pazar
olusturmaktadir. Thrkiye'nin Avrupa’'nin en biyik
ikinci ¢elik treticisi olmasinin yani sira lojistik avan-
tajl bolgeye yapilan ihracati olumlu etkilemektedir.
Ayrica, Avrupa Komir ve Gelik Toplulugu ile imzala-
nan ve 1996’dan beri yiiriirlikte olan Serbest Ticaret
Anlagmasi uyarinca bolgeye yapilan ihracatin vergi
ylkintn olmamasi yerli treticiler i¢in bir diger avan-
taj olarak degerlendirilmektedir.

Tlrkiye'nin celik ihracati 2016 yilinda Onceki yila
gore Grin fiyatlarindaki gerilemenin etkisiyle deger
bazinda %8,1 diiserek 9,1 mir $ olurken, miktar ba-
zinda ise %2,4 artis ile 16,4 mn ton olarak gercgek-
lesti. Ortadogu pazari, uluslararasi rakiplerine gore
maliyet agisindan dezavantajli duruma gerilemesi
nedeniyle kayiplar yasasa da, tlkenin en biytk ihra-
cat pazari olmayi sirdirdid. 2016 yilinda Tirk celik
sektori miktar bazinda en fazla ihracati, 5,3 mn ton
ile Ortadogu Bdlgesi'ne yapti. Ortadogu’yu 3,6 mn
ton ve %29 artigla AB ilkeleri, %1 artarak 2,5 mn
tona yikselen Kuzey Amerika llkeleri ve %2,3 artigla
2,3 mn ton olarak gerceklesen Kuzey Afrika ilkeleri
izledi. Gelik ihracatgilari Birli§i, 2017 yilinda ihracat-
ta %3 biyime hedefledigini acikladi.

ithalat: 2000’lerden bu yana gergeklestirilen yatirim-
larla birlikte Tlrkiye yassi (riin kapasitesi agisindan
tiketimini karsilayabilecek seviyeye gelmis olmasina
ragmen yurtigi yassi trinlerin dnemli bir kismi hala

7
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ithalat ile karsilanmaktadir. Uretimde kapasitedeki
artisa karsin maliyet avantajina sahip olan yaban-
¢l menseli firmalarin i¢ pazarda etkinlikleri giderek
yikselmektedir.

Artan ithalatta disen fiyatlarin yani sira dahilde
isleme rejimi (DIR) uygulamasi etkili oldu. Buna
gore ihrag edilecek Grin icin kullanilacak her tir-
I hammadde DIR kapsaminda ithal edilirken anti-
damping ve gimrik vergisi dahil her tirli 6nlem-
den muaf olarak Tirkiye'ye getirilebilmektedir.

Boylece yassi gelikte giindeme gelebilecek ek vergi-
nin nihai Griindeki ihracati olumsuz etkilemesi s6z
konusu olmasa da; érnegin 2015’te ithal edilen an-
tidamping sorusturmasi kapsamina girebilecek 2,7
mn ton yassi ¢eligin 1,23 mn tonluk kismi DIiR kap-
saminda oldugu icin sorusturmadan etkilenmemek-
tedir.

N
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Slab dretiminde kapasite kullanim orani 2015 yilin-
daki %44 seviyesinden, 2016 yilinda tahmini %54
seviyesine ylikselmistir. Slab kapasitesinin yarisina
yakin bir kisminin atil durumda kalmasinda, elektrik
ark ocakl tesislerin rekabet gtclerinin zayiflamasi-
nin yaninda, bazi Ulkelerin arz fazlasi kalitesiz, ser-
tifikasiz, dampingli ve tesviki Gretimlerini, Glkemize
yoneltmeleri sonucu slab ithalatindaki keskin artis
etkili oldu.

Tirkiye'nin nihai drin ithalati 2016 yili 8 aylik d6-
nemde bir dnceki yila gére %11 oraninda artarken,
bu oran yassi riinde %9, uzun driinde ise %20 artig
olarak gerceklesmistir.

Bununla birlikte yari mamul ithalatinda da bir 6nce-
ki yila gore %12 digts yasanmigtir. Yassi cgelik yari
mamuli olan slabta ithalat %43 azalirken, uzun Griin
yari mamuli olan kiitiik ithalati %10 artis kaydetmis-
tir. Bu donemde toplam Demir-Celik Urlinleri ithalati
ise %1 artisla 11,9 mn tona ulagmigtir.”
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ENDUSTRi OTOMASYON

EKONOMi BAKANLIGI’'NA GORE
DEMIR GELIK SEKTORU

Kuskusuz Demir Gelik Sektor(, bizim igin de lokomo-
tif sektdr niteligi tasiyor. Dolayisiyla ‘devlet/hikii-
met’ nezdinde de bu nitelik her haliikarda g6z 6niine
alinmasi gereken bir etken olmali. Bu dogrultuda biz
de, Ekonomi Bakanligi’nin 2017 tarihli “Demir-Gelik,
Demir-Celikten Esya Sektdér Raporu”na bakiyoruz.
Raporun verileri gsoyle:

1. ULKEMiZ DEMIR-GELIK SEKTORUNUN GENEL
DURUMU

Demir celik sektérd Glke ekonomisi ve sanayiles-
mesinde lokomotif sektdér olma 06zelligine sahiptir.
Demir gelik sanayisinde gozlenen gelismeler ile kal-
kinma sireci arasindaki iliski incelendiginde ekono-
minin demir celikle ilgili alt sektdrlerinin geligimin-

 EN

de demir celik Grinleri dnemli bir rol oynamaktadir.
Bu sektdriin 6nemi en basta tiim endistriyel dallara
girdi vermesinden kaynaklanmaktadir. Demir celik
sektorinin basta insaat malzemeleri olmak (zere
otomotiv, gemi, ugak, demiryolu ve vagon gibi tiim
tagit araglari ve akla gelebilecek tim makine, cihaz
ve esya (retimine katkisi vardir.

Tarkiye'nin toplam ham c¢elik Gretiminin yaklasik
dortte gl ark ocakli tesisler, dortte biri ise entegre
tesisler tarafindan gerceklestirilmektedir. Sektoriin
agirhikh bir sekilde ark ocakli tesislere yonelmesi, bu
yatirimlarin entegre tesislere kiyasla ¢ok daha kiglk
Olcekte finansman gerektirmesinden ve Tirkiye'de
entegre tesislerin temel hammaddesi olan demir cev-
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heri yataklarinin bulunmamasindan kaynaklanmigtir.
Entegre tesislerin temel hammaddesi demir cevheri,
ark ocakli tesislerin temel hammaddesi ise demir ge-
lik hurdasidir.

Demir-cgelik ana sanayindeki olumlu gelismeler de-
mir-celik esya ve malzeme sektérinin de gelisme-
sinde etkili olmugtur. Bugin demir-gelik esya sekto-
riinde faaliyet gdsteren yaklasik 31 bin isyerinde 150
bin kisi istihdam edilmektedir. Demir-gelik esya sek-
tortinde dokim drtnleri énemli bir yer tutmaktadir.
Tirk dokim sektdriniin gerek Avrupa’da, gerekse
Diinya’da énemli bir yeri vardir. Uretim yapan 1.200
dokiim atélyesinin blyik cogunlugu kigiik ve orta
Olcekli igletmeler olup, bu igletmeler c¢evrelerinin
taleplerine cevap vermektedirler. Sayilari 50 civa-
rinda olan buytik 6lgekli isletmeler ise, Tirkiye'deki
otomotiv, beyaz esya ve makine sanayicilerine parca
iretmenin yaninda, yurt digi firmalara dogrudan sa-
tis da yapmaktadir.

Emek yogun bir sanayi olmakla birlikte yliksek tekno-
loji gerektiren agir endistri makineleri yatirrmini da
icerdiginden 6zel 6nem tasiyan dokim sektdrii sana-
yilesme hamlesine paralel olarak gelismeye aciktir.
Tlrk dékim sektérinin tretimde kullandigr aliimin-
yum, pik demir, recine gibi bazi hammaddeler hem
yerli, hem de dis piyasadan temin edilmektedir.
Celik boru sektorii Tirkiye’'nin sanayisi icerisinde
onemli bir yere sahiptir. Tarkiye celik boru sektori
su anda yaklagik 9 bin kiginin ¢alistig bir sektordr.
Uretim teknolojisi oldukca gelisen Tiirk gelik boru
sektdri bugtlin kendi teknolojisini kendi tiretebilecek
durumdadir

Altyapi sorunlarini ¢6zmus gelismis dlkelerde demir-
celik sanayinin nisbi neminin azaldigi, buna karsilik
gelismekte olan dlkelerde ozellikle yiksek vasifl de-
mir-celik tiketiminin hizla arttigi g6riilmektedir.

Tirk dokim celik sekt6érinin gerek Avrupa’da, ge-
rekse Diinya’da 6nemli bir yeri olmakla birlikte, 2023
Tiirkiye ihracat Stratejisi kapsaminda hedef olarak
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500 milyar dolar ihracat belirlenmis olup, celik sek-
torinin 55 milyar dolar ile %11’lik bir paya sahip
olmasi beklenmektedir.

Ulkemiz celik sektoriiniin katma deger yaratma ka-
biliyetine daha yakindan bir bakis agisi sunmasi agi-
sindan birim fiyat analizi yapmak gerekirse, diinya
celik ihracatindaki rakiplerimizden, Gin 1,08 dolar/
kg birim fiyat ile triinlerini satmakta, Almanya 1,54
dolar/kg ile, , Japonya 0,93 dolar/kg ile gelik {riin-
lerini satmakta, llkemiz ise 0,84 dolar/kg birim fiyat
ile Griinleri yurtdigi pazarlara ihrag etmektedir. (2014
yili 72. ile 73. fasillari toplami trademap.org verile-
ridir.) Sadece 72. fasil dikkate alindiginda ise 2014
yilinda sirasiyla Gin, Japonya, Almanya, G. Kore ve
ulkemiz, 0,68; 0,73; 1,02; 0,82; 0,64 dolar/kg ihracat
fiyatina sahiptirler.

2. ULKEMiz DEMIR GELiK URETIMi

2011 yilinda % 17’lik blytme ile 34,1 milyon tona
diizeyine ulasan ham celik dretimimiz, 2012 yilinda
% 5’lik bir artigla 35,9 milyon tona seviyesine ulas-
mig, 2013 yilinda ise %2,8 azalarak 26,2 milyon ton
seviyesinde gergeklesmistir.

2013 donemindeki s6z konusu digtste ark ocakli
kuruluglarin rekabet giiglerinin gerilemesi, isdemir
grevi, enerji kesintileri ve kiresel piyasalardaki da-
ralma etkili olmustur. Diger taraftan, yassi drinler
(slab) tdretimi % 5,3 oraninda dusis gostermistir.
2014 yilinda 34 milyon ton ham c¢elik Greten sek-
tortimiz 2015 yilinda dlkemiz Gretiminde %7,4’hk
bir azalma gercekleserek 31,52 milyon ton ham ce-
lik Gretimi yapilmigtir. 2016 yili ilk 9 ayi itibariyle
ham celik tiretimimiz gegen yilin ayni dénemine gdre
%4,5 artigla 27,5 milyon ton seviyesine ulagsmistir.

2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2014 | 2015 |% degigim

(14115)

KOtk | 227] 205 218 244 | 27.1| 262 | 2461|2323 58
Yassi 42| 48| 73| 97| 88| 83| 942| 8.9 118
TOPLAM | 268 253 29.1| 34.1| 359 346 34]31,52 72

Kaynak: Demir-Gelik Ureticileri Dernegi
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Bugiin demir-gelik sektoriinde dretim, yiksek firi-
na dayal Gretim yapan entegre tesisler ve elektrik
ark ocakli tesisler tarafindan gergeklestirilmektedir.
Hurda fiyatlarindaki dalgalanmalarin ve entegre te-
sislerin hammaddesi olan cevher fiyatlarindaki dra-
matik diisiis sonucu hurda ile cevher fiyatlari arasin-
daki makasin aciimasinin etkisi ile elektrik ark ocakl
tesislerin ham celik Gretimi 2015 yilinda %13,8 di-
stisle 20.48 milyon tona gerilerken, entegre tesisle-
rin ham celik Gretimi %7,3 artigla 11.03 milyon tona
ulagmistir.

2015 yilinda yiizde 7,4 gibi ciddi oranda distis gos-
teren Tirkiye'nin ham g¢elik Gretim kapasitesi 50 mil-
yon ton civarinda bulunmaktadir. 2015 yilinda yiizde
70 seviyesinde bulunan diinya celik sektoriindeki
kapasite kullanim oranina ragmen ilkemiz kapasite
kullanim orani %63 seviyesindedir.

1980 sonrasinda, uzun Uriinleri girdi olarak kullanan
insaat sektoriine yonelik tesvikler ile uzun Grinlerde
i¢ tiketimin ¢ok Gstiinde bir kapasite olugmus, yassi
iriin kapasitesi diinya dlgeklerinin gerisinde kalmis-
tir. Gelismis demir gelik dreticisi Ulkelerde toplam
celik Gretiminde yassi drtin orani % 60, uzun drdn
orani % 40 civarindadir. Ancak, son yillarda 6zellikle
isdemir biinyesinde yassi gelik iiretimine yénelik ya-
tirrmlarin artmasi ile sektérdeki yassi Griin agiginin
azalarak demir celik sektdriindeki yapisal bozuklu-
gun diizelme yolunda ilerledigi gorilmektedir. 2008
yilinda gergeklesen kapasite artirimlari ve yeni ya-
tirrmlarla toplam ham celik Gretimi icerisinde yassi
irin orani bir énceki yil % 14 iken, 2008 yilinda %
28’e ylkselmis, uzun drfin orani ise % 84’ten % 70’e
gerilemistir. 2015 yilinda demir gelik dretiminde yas-
si rintn orani ise % 26,3 olarak gerceklesmistir.

3- TURKIYE’NIN DIS TiCARETI

A- iHRACAT

Demir-gelik ve demir veya celikten esya ihracatimiz
(72’inci ve 73’{incii fasillar toplami; 2012 yilinda hem
miktar hem deger olarak en (st seviyesine ¢iktiktan
sonra dislse gec¢mistir. Bu eksende 2015 yilinda
yasanan hizli fiyat diglisi nedeniyle ihracat dege-
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rinde yasanan diigis miktarda yasanandan daha hizh
seyretmeye baglamistir. 2015 yilinda demir ¢elik ve
demir celikten egya ihracatimiz, bir énceki yilin ayni
donemine gore deger olarak %21,9 oraninda azala-
rak 11 milyar 904 milyon dolar seviyesinde, miktar
olarak ise %6,8 oraninda azalarak 14,8 milyon ton
civarinda gergeklesmistir.

Ulkemiz celik sektoriiniin ihracatinda yasanan temel
sorunlar 6zet olarak; 6nemli ihracat pazarlarinda
ozellikle Irak ve Libya’da yasanan i¢ karigikliklar ve
givenlik olaylari, hurda demir celik fiyatlarinin dal-
gal bir seyir izlemesi ile demir cevheri fiyatlarinda
hurda fiyatina géreceli olarak yasanan sert disusler
sonrasinda hurda ve cevher arasindaki farkin acil-
masi ile olugan bu yeni durumda dinyanin en biyik
demir ¢elik Ureticisi ve ihracatgisi olan Gin’in avan-
taj elde etmesi ve agresif fiyat politikasi uygulamasi,
Ozellikle son donemde demir celik sektdriine ydnelik
olarak yayginlasan anti-damping sorusturmalari ve
korunma 6nlemleri, kiiresel Glkelerdeki talepte yasa-
nan zayifliklar olarak siralanabilir.

Ulkemiz, 2023 yilinda dinyanin en bilyiik 10 ekono-
misinden biri olma vizyonunu benimsemis olmakla
birlikte bu hedef dogrultusunda celik sektori bi-
yiime hedefi ihracat biyimesi hedefinin omurgasi-
ni olusturan sektorlerinden birini tegkil etmektedir.
Belirlenen hedeflere ulasmasi beklenen ve genis bir
bolgesel ve ilkesel portfoye ihracat yapan celik sek-
tord, kiresel kapasite fazlasi, gelismis (lkelerdeki
duragan talep gelisimi, istikrarsizlik ve pazarlk gi-
cinin celik dreticilerinden hammadde tedarikci ve
migterilere kaymasi gibi temel zorluklar ile karsi
karsiyadir.

Sektdérdeki diger sorunlar ise; enerji fiyatlarinin yik-
sekligi, hammadde ve girdi olarak kullanilan hurda,
cevher ve komiir ithal fiyatlarinin siirekli yiikselmesi,
hammadde ihracatini kisitlayici ticaret politikasi on-
lemlerinin uygulanmasi, haksiz rekabete neden olan
kalitesiz ve dusik fiyath trin ithalati seklinde sira-
lanabilir.
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Tiirkiye’nin Demir-Gelik (72. ve 73. Fasillar; 72.02
Ferro Alyajlar Harig) ihracati (Milyon $)

GTP Uriinler 2011 2012 | 2013 2014 2015 2015 2016 | Degisim

No. (Ocak- [ (Ocak- 1415
Kasim) | Kasim)

7201 | Pik Demir 6 5 4 3 3 3 0

7204 | Hurda 204 146 137 235 147 138 128 374

7203, | Tk 25 21 18 18 13 12 12 218

7205, | Sekillerde/Granil
7206 | TozHalinde
Demir/Alagimsiz
Celik

7207 | Kitiik ve Blum 1531] 1752 826 289 101 100 63 65,1
7208- | Demir/Nagimsiz | 1842 1437 1.637 1593 1.209 1.109 1.169 24,1
7212 | Celikten Yassi
Uriinler
7213- | Demir/Nagimsiz | 6.934 | 7377 6.626 6.325 4383 4.050 3.503 -30,7
7217 | Celikten Uzun
Uriinler
7278~ | Vasifii Gelikien 405 334 375 678 578 537 468 65
7229 | Uriinler

7303- | Borular 1634 1742] 1607 1589 1281 1197 970 194
7306
7307 | Boru Baglanti 130 134 132 138 122 114 94 11,6
Pargalari
7308 | InsaatAksami 1.102] 1.344] 1.386 1473 1245 1144 913 -15,5
7312- | Demetienmis 212 184 197 186 144 134 127 22,6
7314 | Teller, Halatlar,
Kablolar,Aj ve
Kafesler
7318 | Vida, Civata, 266 248 261 308 287 263 285 6,8
Somun vb.
7321 | Soba, Ocak, 343 362 359 385 327 302 278 15,1
Barbekii, vb.
7322 | Radyatorler 448 456 451 451 389 356 336 13,7
7323 | Sofra ve Mutfak 216 | 233 267 298 255 230 204 144
Esyalari
Digerleri 1544 | 1533 1662 13909 [ 10484]| 1.289[ 8553 -24,6

TOPLAM 16.842 | 17.303 [ 15.945 | 15438 | 11.904| 10.978 | 9.892 -22,9

Kaynak: TUIK

2015 yili sektor ihracatimizda A.B.D. % 10,3 pay ile
ilk sirada yer almigtir. A.B.D.’yi sirasiyla; % 7,1 ile
Irak, %5,4 ile B.A.E, % 5,3 ile Misir ve % 5 ile Alman-
ya izlemektedir.

Ulkelere Gore Demir-Gelik ihracatimiz (ilk 20 Ulke,

Milyon §)
i ik Giri inj g1 alanlar Yapi sekior(i (%52)
ULKE 2013 | 2014 201 2015 2015| 2016 | Degisim
Payi (%) | (Ocak-| (Ocak- |14/15(%)

Kasim) | Kasim)

ABD. 77| 14461 1222 10,3 1055 877 15,5
IRAK 2.145[ 1463 915 71 824 522 37,5
BAE. 727 827 648 54 594 464 -21,6
MISIR 414 453 632 53 467 483 39,5
ALMANYA 579 676 591 5 489 514 12,6
INGILTERE 522 621 513 43 432 416 174
ISRAIL 534 628 406 34 352 396 -35,4
TURKVENISTAN 318 388 393 33 327 243 1,3
ROMANYA 371 414 375 32 325 343 94
ITALYA 515 330 320 2,7 273 269 -3
CEZAYR 320 300 269 23 222 192 -10,3
SUUDT ARABISTAN 835 324 259 22 227 176 20,1
FAS 224 301 251 2,1 217 157 -16,6
ETIYOPYA 205 165 221 19 177 131 339
FRANSA 239 216 209 18 169 170 -3,2
ISPANYA 186 225 207 17 179 197 -8
AZERBAYCAN 401 347 206 17 184 79 40,6
HOLLANDA 232 280 174 15 151 195 -37,9
YEMEN 387 385 154 13 118 191 60
IRAN 216 214 152 13 120 123 29
Liste Toplami 10.147 [ 10.003 [ 8.117 682 | 6.896| 6.138 18,9
Genel Toplam 15.918 | 15.438 | 11.904 100 | 10978 | 9.891 22,9
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Otomobil (%11,6), Makine (%14,2) seklinde belir-
lenmistir. Dlnya celik ticaretine baktigimizda ise,
700 milyar dolarlik ¢elik ithalatinda yassi drtinler 200
milyar dolar ile 6n plana ¢gikmaktadir. (Yassi triinlere
iliskin GTIP’ler: 7208,7209, 7210, 7211, 7212, 7219,
7220, 7225, 7226).

Diinyada en fazla ihrag edilen Griinlere 4’1ii GTIP ba-
zinda baktigimizda ilk 12 drln icerisinde 5 (rinde
Gin acik ara d6nde (7210.7326.7308.7304.7219) , 2
Uriinde (7318,7306) ikinci sirada yer almakta, geri
kalan 5 driinde ise (7208.7204.7207.7225.7214) ilk
10’da yer almamaktadir.

Diinyada en fazla ithal edilen drinler ile tlkemiz-
den en fazla ihrag edilen Griinler karsilastirildiginda,
diinyaya en fazla ihracat gerceklestirdigimiz ingaat
demirinin dinyada en fazla ithal edilen 12. demir
celik drind oldugu gorilmektedir. Ulkemiz diinya
ithalatinda dnemli yer tutan demir gelik Griinlerinin
ihracatinda istenilen seviyede bulunmamaktadir.
Genelde dar bir pazara sahip olan driinlerde rekabet
etmektedir. Buradan hareketle sektériin acilen Griin
yelpazesinde cesitlendirmeye gitmesi, bunun igin
sektdr stratejisinin bastan oturulup yazilmasi gerek-
mektedir.

B- ITHALAT

Tark demir-gelik sektdrd ithalati, ihracattan daha
fazladir. Bunun baglica nedeni; sektérde, hammadde,
yassi mamul ve vasifh gelik dretimlerinin yetersiz ol-
masidir. Bu nedenle s6z konusu bu drin gruplari,
demir-gelik ithalatimizda surekli olarak ilk siralarda
yer almaktadir.

Tlrkiye demir-celik sektord ark ocaklarinda ham-
madde olarak kullandi§r hurdanin % 34’unu yerli
kaynaklardan % 66’sini ise ithalat yolu ile temin et-
mektedir. Entegre tesislerin ihtiyag duydugu ham-
madde olan demir cevherinin % 40’1 yerli kaynak-
lardan, % 60’1 ise ithalat yoluyla kargilanmaktadir.
2015 yilinda 16,2 milyon ton demir-gelik hurdasi
ithal edilmigstir. Ayni sekilde yassi mamul tretimi de
yetersizdir. Tlrk demir-gelik sanayi, yillik yaklagik 5
milyon ton yassi mamul acgi§ini ithalatla kapatmaya

Em
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caligmaktadir. Yillik 500 bin ton civarinda olan vasif-
[1 gelik Gretimi de i¢ talebi kargilamadigindan, yilda
yaklasik 2 milyon ton vasifli ¢elik ithal edilmektedir.
Tlrkiye, ark ocaklarinin ihtiyaci olan hurdayi 0zel-
likle ABD, Rusya, ingiltere, Belgika ve Ukrayna’dan
kargilamaktadir. Uluslararasi Ticaret Merkezi (Inter-
national Trade Center — ITC) verilerine gére; 2015 yi-
linda diinyanin en biiylik demir-gelik hurda ithalatgisi
olan Tiirkiye, diinya hurda ithalatinin deger olarak %
19’unu, miktar olarak ise % 21’ini gerceklestirmistir.
Ulkemizin demir celik ve demir veya celikten esya
ithalati 2015 yilinda bir 6nceki yila gore % 13 ora-
ninda azalarak 17 milyar dolara seviyesinde gergek-
lesmistir.

2015 yili sektor ithalatinda ilk sirada yer alan Grin
4,2 milyar dolar ile ark ocakli firinlarda hammadde
olarak kullanilan demir celik hurda olmustur. Ikinci
sirada yer alan drin grubu 3 milyar dolarhk ithalat ile
yurt ici dretimin yetersiz oldugu yassi mamullerdir.
Sektor ithalatimizda diger 6nemli Griin gruplari; va-
sifl gelikler (2,9 milyar dolar) ve demir-gelik kitik
ve blumdur (2,8 milyar dolar).

Tarkiye’nin Demir-Celik (72. ve 73. Fasillar; 72.02
Ferro Alyajlar Harig) ithalati (Milyon $§)

GTP No. | Uriinler 2013 2014 2015| 2015| 2016 | Degisim
(Ocak- | (Ocak- | 14115%
Kasim) | Kasim)

7207 Pik Demir 114 392 343 304 258 12,5

7204 Hurda 7511 7.150[ 4288 | 3952 3570 -40

7203 Il Sekillerde/Granil- 189 95 147 136 88 54,7

7205 Toz Halinde
7206 Demir/NagimsizCelk

7207 Kiitlik ve Blum 28811 2515] 2869 2723 1.851 14,1

7208- Demir/Alagimsiz
7212 Celikten Yassi
Uriinler

4019 3511 3078 | 2845| 2526 12,3

7213- Demir/Alagimsiz 902 796 642 595 521 19,3
7217 Gelikten Uzun Uriinler

ENDUSTRi OTOMASYON

Demir- celik sektdérd ithalatimiz iilke bazinda ince-
lediginde, 2015 yilinda % 15,9’lik pay ile Rusya
Federasyonu’nun ilk sirada yer aldigi goriilmektedir.
Bu tlkeyi sirasiyla % 12,1 pay ile Gin, % 8,7 ile Uk-
rayna, % 7 ile ingiltere takip etmektedir.

Ulkelere Gére Demir-Celik ithalatimiz (ilk 20 Ulke,
Milyon §)

ULKE 2013 2014 2015 | 2015Payi 2015 2016 Degisim

(%) | (Ocak-| (Ocak-| (14/15)(%)

Kasim) | Kasim)
RUSYA FED. 2863 2630 2.710 15,9 2.544 2.041 3
CIN 1027 1312 2073 121 1.899 1467 58
UKRAYNA 21421 2110 1.481 8,7 1.378 936 -29,8
INGILTERE 1532 1498 | 1.194 7 1.123 705 -20,3
ABD. 2.149 1.645 1.191 7 1.076 813 -27,6
GUNEY KORE 477 768 [ 1.008 59 896 932 313
ALMANYA 1273 1.158 988 58 902 925 -14,7
TALYA 867 768 759 44 692 654 12
FRANSA 991 1011 647 3,8 600 605 -36
BELCIKA 798 882 633 3,7 577 630 -28,2
ROMANYA 1.161 797 477 2,8 444 370 -40,2
HOLLANDA 656 714 470 2,8 413 612 -34.2
ISPANYA 653 532 448 2,6 419 392 -15,8
BREZILYA 47 155 344 2 322 326 1219
JAPONYA 264 239 275 16 257 284 15,1
TAYVAN 296 229 236 14 211 153 3,1
ISVE 305 248 173 1 151 172 -30,2
HINDISTAN 186 166 148 0,9 134 170 -10,8
AVUSTURYA 166 150 141 0,8 126 116 -6
LITVANYA 120 141 117 0,7 107 78 -17
Ik 20 Ulke 17.973 [ 17.153 | 15.513 90,9 [ 14.271 | 12.381 9,6
Genel Toplam | 20.898 | 19.621 | 17.062 100 | 15.700 | 13.959 -13
Kaynak: TUIK

C- DUNYADA URETIM

Demir celik sektord, tlkeden Ulkeye ve zaman igerisinde bi-
yiik farkhliklar arz etmekle birlikte, bugiin yasanan sikintilar
birgok (lke i¢in ortaktir. Bu sikintilarin baglicalar; fazla kapa-
site, yetersiz ig ve dis talep, teknolojik modernizasyon ihtiyaci
ile yiiksek enerji ve hammadde fiyatlaridir.

Diinya Yillik Ham Celik Uretimde Baslica Ulkeler (Milyon Ton)
D- DUNYA TiCARETI

7218- Vasifli Gelikten 2224 2543 2943 2683 2420 15,7 Sira | Ulkeler 2011 | 2012 | 2013 | 2014 [ 2015 [2016(8 20‘!5 Yili Diinya
7229 Uriinler ay) Uretimindeki
7303- Borular 750 662 687 615 539 3,8 Payi (%)
7306 1. CinHalk 7019 731 7859 | 8226 | 803,8 | 536,3 62,8
7307 Boru Baglanti 180 166 187 165 187 12,7 Cum.

Parcalari 2. Japonya 107,6 | 1072 1108 | 1106 | 1051] 69,9 8.2
7308 InsaatAksami 238 263 291 257 3N 10,6 3. ABD. 86,3 | 88,6 87| 881 789 | 534 6,2
7312- Demetlenmis Teller, 99 115 141 132 87 22,6 4, Hindistan 734 715 794 872 - - -
7314 H_a|aﬂal', Kablolar ve 5. RusyaFed.| 688 | 704| 694 716 711 47 56

Aglar 6. G. Kore 685 69,1 66 715] 696 452 54
7318 Vida, Civata, Somun 617 626 664 605 646 6,1 7. | Amanya | 426 426 429 426 287 33

. 8. | TURKYE | 341 358 346| 34| 315] 22 25
7321 Soba, Ocak, Barbekl’], 54 61 54 49 45 -11,5 9. Brezilya 3512 34’5 34’4 33,8 3312 20’3 216
=53 \I;bédyatérler % R 5 T T 57 10. | Ukrayna 353 [ 329 328 271] 229] 163 18

J 11. | ltalya 287 275 24| 237 22| 153 1,7

7323 gg;r:l;’ﬁ Wutfak 99 93] 99 93 i 65 Toplam | 1.284 | 1317 | 1366 | 1413 | 1280 | 1.065 100

Digerleri 695 19.011] 16.454 528 763 135 . L.

TOPLAM 70898] 19.621] 17.062] 15700 13859] 3| Kaynak: World Steel Association
Kaynak: TUIK

- EN
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2014 yilinda dinya demir ¢elik sektorintin ihracat tu-
tari 697 milyar dolar olarak gerceklesmistir.2013 yi-
linda bu tutar 676 milyar dolar olmakla birlikte, 2014
yilinda sektoriin ihracat hacmi %3,1 buyumustir

Diinya Yillik Ham Celik ihracatinda Baslica Ulkeler (ilk
20 Ulke, Milyon $)

ULKE 2011 2012 2013 2014 2015 | Pay (2015)
%
CIN 87461] 91206 | 94.82T[ 114.896 [ 108.981 18,7
ALMANYA 67.938| 61.146| 59.950 | 60.870 49,637 8,5
JAPONYA 55822 542371 48209 45847 37.278 64
AB.D. 43430 43712 41452 | 40936 34.060 59
GUNEY KORE 38568 | 37247 | 32962 36.103 30.757 53
ITALYA 37818 | 34.991| 33.879| 33.906 27.175 47
FRANSA 28485| 251431 24074 24645 20.934 36
RUSYA FED. 22350 23600 | 21576 21.742 16.254 28
BELCIKA 27549 22339 | 21174 21513 17.792 3,1
HOLLANDA 22.671 19.900 [ 18.190 | 20479 16.765 29
TAYVAN 19197 17.731| 17313 | 18.300 15.154 26
TURKIYE 16.841| 17.311| 15945| 15.461 11.900 2
UKRAYNA 20.288| 17.216 *| 13450 8.130 14
[SPANYA 18.118] 16350 16.638| 16.970 13.967 24
INGILTERE 17138 15789 | 16.282 | 16.993 13.143 23
HINDISTAN 12679] 13469 1 14885 11.507 2
AVUSTURYA 14298 | 12.847| 13.063| 13450 10.785 19
KANADA 12280 12309 11.305| 11.978 10.276 138
POLONYA 11594 | 11.094| 11310 11403 9.327 16
CEK CUMHUR. 12084 11.000 [ 11.118 | 11.105 9238 16
1k 20 Ulke 586.609 | 558.637 | 509.261 | 564.932 | 473.060 813
Toplami
Genel Toplam | 741.715| 692.402 * | 697.003 | 582.126 100

Diinya Yillik Ham Celik ithalatinda Baslica Ulkeler (ilk
20 Ulke, Milyon $)

ULKE 2011 2012 2013 2014 2015 | Pay (2015)
%
ABD 60374 67232 61.070] 68.582] 64.230 11,5
ALMANYA 55599 | 46.850 | 45654 | 49.086 | 40.186 72
CIN 34904 29640 | 28476 ] 29.1770 | 23.659 42
GUNEY KORE 33490 | 29498 | 27.103| 28.898 | 21.900 3,9
FRANSA 29875 25102 24509 24.197[ 20.661 3.7
ITALYA 29.136 | 22.002| 22170 | 23.084 | 20.157 3,6
TURKIYE 22247 21.402] 20.897 | 19.651 16.049 2,9
TAYLAND 18.717 | 20.568 [ 20.129 | 18.404 | 16.502 3
KANADA 19.300 | 20.367 | 18.765[ 19.958 | 15.887 2,8
MEKSIKA 15.640 18485 | 17.326 | 18.577 | 18.602 33
HINDISTAN 16.793 17.324 | 13258 | 14599 | 14.771 2,6
HOLLANDA 19.472 16.980 | 14.218 | 16.885| 13.775 25
BELCIKA 21533 16.627 | 15984 | 16.495| 13.240 24
INGILTERE 17.038 15670 [ 149017 23.084 | 14.425 2,6
ENDONEZYA 12.057 14933 | 14200 12.538 9.964 18
RUSYA FED. 13.630 13480 [ 13574 11654 6.914 12
JAPONYA 14.705 13.326 | 11320 | 12.671| 10.467 19
ISPANYA 16.262 13132 12889 13.645] 11.663 2,1
POLONYA 13.597 11764 | 12.278 | 13.150 | 10.970 2
TAYVAN 12.896 11.188 [ 10.113 ] 10.653 | 16.502 3
Ik 20 Ulke 477.265 | 445.570 | 418.774 | 444.975 | 380.524 68,1
Toplami
Genel Toplam | 743.877 | 701.858 | 683.007 | 701.436 | 559.118 100
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ENDUSTRi OTOMASYON

GENEL PLANDA
DOKUM SEKTORD

Hazirlayan : Turan Tiirkmen
EKSEN Yayincilik, Yonetim Kurulu Baskani

Dokiim Sektoriimizin genel plan gérintim ile ilgi-
li ilk veriler, I[HA’nin Ekim 2016 tarihli “Dokiim sek-
toriinde 190°’dan fazla Glkeye 3 milyar dolarhk ihra-
cat” baslikli haberinden. Habere gore, Sektorin dis
ticaret agigini kapatacak galismalar yaptigina dikkat
ceken Istanbul Demir ve Demir digi Metaller Ihracat-

- ER

cilari Birligi D6kiim Sektor Komitesi Baskani Aynur
Ayhan, “Dislik ithalat, yiksek ihracat ile dis ticaret
aciginin diismesine katki saghyoruz” demis. Sektérde
“Tarkiye algisini arttiracak” projeler gelistirdiklerini
anlatan istanbul Demir ve Demir disi Metaller ihra-
catgilari Birligi Dokim Sektor Komitesi Bagkani Aynur
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Ayhan, “2023 ihracat hedefi sektdr agisindan moral
oldu. Oniimiizdeki dénemde 8nemli projelerde Tiirki-
ye algisini arttiracak ¢aligmalar hiz kazanacak. Bugin
3 milyar dolarin iizerinde ihracat yapan Tirk dokim
sektoril diinyada bu alanda 10’inci sirada bulunuyor.
En bilyik rakiplerimiz Avrupa’da Almanya ve ltalya.
Dis ticaret acigini kapatacak calismalara imza atiyo-
ruz” diye de eklemis.

Ayhan, ayrica, “Dokiim, tarihin en eski isleri arasinda
yer aliyor. Bitin sektorlere driin veriyoruz. Otomotiv,
beyaz esya, enerji, rayli sistemler, savunma sanayii,
tarim, is makinalari Griin verdigimiz sektérlerden ba-
zilari. Sektér aslinda hemen hemen her seyin teme-
lini olusturuyor. Her dékiimhane igin farkli alanlarda
ihtisaslasma da s6z konusu. Tiirkiye'de kendi dokim
trinlerini yapanlarin yani sira agirlikli olarak fason
dokiimhaneler bulunuyor. Tirk dokim sektorli ola-
rak Avrupa otomotiv sanayinin temel taslarindaniz.
Almanya’dan sonra dokim sekt6riinde Avrupa 2’ncisi-
yiz. Avrupa’nin en iyi dokiimhanelerinin arasinda Tirk
dokiimhaneleri de bulunmakta. Yabanci sermayeli do-
kiimhanelerin Tiirk sanayisine ilgisinin arttigini izliyo-
ruz. Genelde ihracat yapan ddékiimhaneler fason, yani
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proje bazinda siparis lzerine Gretim yapmalarindan
dolay! Ar-Ge merkezlerinin kurulmasi ile ilgili sartlari
her dokiimhanede yakalayamiyoruz. Tirkiye’'de Gretim
sikintisi yok, pazarlama sikintisi var. Dolayisi ile Tir-
kiye algisini yikseltmemiz lazim” demis.

Kum dékiimhanelerinin dnemli miktarda Silis kumu
kullandigini dile getiren Aynur Ayhan, “Zamanla yer-
leskeler kum ocaklarinin yakinlarina gelmelerinden
kaynakl olarak ocaklarin ruhsatlarinin yenilenmesinde
sorunlar yasanabiliyor. Ya da ge¢gmiste sehir disinda
olan dokiimhanelerin artik sehir i¢inde kalmasindan
dolay carpik kentlesmeden nasibimizi aliyoruz. Do-
kiimhaneler ‘cevreyi kirletiyor’ diyorlar. Bizim dokim-
hanelerimiz Avrupa’yla kiyaslandigr zaman AB uyum
cercevesinde gereklilikleri yerine getirmelerinden do-
lay1 ¢ok iyi bir seviyede” oldugunu belirtmis.
Tirkiye’de ve yakin cografyada yasanan gelismelerin
sektdr acisindan etkilerini de anlatan Aynur Ayhan,
“2015 yilinda yasanan bélgesel siyasi ve ekonomik si-
kintilara ragmen sektor iyi durumda. 15-20 yil 6nceki
sektor ile suan ki sektdr arasinda ¢ok buyik bir fark
var. Kalite anlaminda ¢ok biytk atilimlar gergekles-
tirdik. Birokratlarin da bizlerle ayni dinamizme sahip
olmasi gok dnemli. Yerli mah kullanimi her platformda

Em
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Israrla vurgulamak zorundayiz” diyen ve sektor agisin-
dan egitim konusunun ¢ok dnemli oldugunu dile ge-
tiren Ayhan, “Suanda calisacak eleman bulamiyoruz.
Meslek liselerinin dnemi arttirilmal ve pratik agirhkh
olmalilar. Meslek lisesi mezunu meslegini icra edecek
kisilere ihtiyacimiz var. Kars’tan Edirne’ye herkes per-
sonel ariyor. Sektériin duayen isimlerinin teknik bilgi-
leri, pratik tecriibeleri meslek liselerine, liniversitelere
aktarmasi gerekiyor. Universitelerde ki egitim sistemi
Ozel sektoriin dinamigine yetisemiyor. Biz bilgi aci-
gini siirekli i¢ egitimler diizenleyerek tamamlamaya
calistyoruz. Okulda son bir yil 6grencilerin uygulamali
egitim almasi gerekiyor” diye konugmus.

Bu ‘Girig’ten sonra, sektoriin duayenlerinden sayilan
Sayin Yaylah Ginay’in TMMOB Metalurji ve Malzeme
Miihendisleri Odasi’nin Mayis 2015 tarihli “Metalurji
Dergisi”nde yayinlanan “Yeni Dinya, Yeni Egilimler,
Teknolojiler Ve Tlrk Dokiim Sektori” bagslikli yazisina
bakiyoruz. Soyle diyor Sayin Yaylah Glney, yazinin
“2014 YILI VE SONRASINDA DUNYA DOKUM SANA-
YININ GENEL GORUNTUSU” bolimiinde:

“e DOokium fabrikasi sayisinin hem diinyada, hem
Tirkiye’de azalmasi, verimsiz ve karsiz fabrikalarin
kapanmasi, birlesmeler, iki-i¢ tesisten olusan dretim
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tesislerinin birlestirilmesi,

e \VVerimsiz ve kar etmeyen fabrikalarin gelecek donem-
lerde de tasfiyesinin devam etmesi,

* Mihendislik katkisi olmayan drtnleri tiretmeyen fab-
rikalarda gerileyen kar marjlari ve azalan talep,

* Gelismekte olan ekonomiler harig, gelismis eko-
nomilerde sifirdan yeni dokiim tesisi yatirim sayisi
azalmasli. Genelde revizyon, kismi yenileme, rekabet
glclni arttirict 6ne ve geriye dogru entegrasyon ya-
tinmlari tercih edilmesi. Ozellikle Almanya’da yiiksek
iscilik Gcretini dengeleyecek produktivite ve otomas-
yon yatirimlari yapiimaktadir.

e DOkiim sektdriinde, 10000 yildir 6dnemli degisim
gostermeye (retim siireci, son 50-60 yilda 6nemli
yapisal degisime girmistir. Son 10 yildir ise, birgok
yaratici teknoloji, genelde tutucu dokim teknolojisini
degistirmektedir.

« {lk siirecinden son siirecine kadar sayisal teknoloji
ile donanmig dokim tesisleri artik giindemdedir.

e Yeni malzemeler ve yeni tretim metotlarinin uygu-
lanmasi ile, dékimiin vazgecilmezligi tehlikeye gir-
mektedir (Al, Mg, karbon fiber, komposit malzemeler,
hibrit motorlar, elektrikli araglar, plastik sistemler)

e Yeni donemde, bu yeni teknolojiler ve metotlarla,
dokiim drinleri diger diretim rakiplerine gore yerlerini
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korumak ve giclendirmek icin énemli atilimlar yap-
mak zorundadir.

e Siireclerinde ve ¢alisma sekillerinde yeni diizene uy-
makta zorlanan ve en 6nemlisi misteriye gliven ver-
mede basarili olamayan dokim fabrikalariin devre
disi kalmasi kaginilmaz olmaktadir. Uzun vadede, sa-
dece dayanikli olanlar ayakta kalabilmekte, bu nedenle
diinyada dokiim fabrikasi sayisi her yil %4-5 arasinda
azalmakta, fakat toplam Gretim gelismekte olan (lke-
lerin katkilariyla artmaktadir.

e Gin’de dokiim fabrikasi sayisi 2020’ye kadar 30
000’den 10 000’e diisurtlerek, verimliligin 12 t/
adam-yil’dan 29 ton/adam-yila yikseltilmesi hedef-
lenmektedir. Benzer verimlilik iyilegsmesi tim diinyada
da gozlenmektedir.

Otomasyon, verimlilik, ¢cevre kurallarinin sikihgi, kali-
te beklentilerinin artmasi, sireclerde yenilikler dokim
yatinmlarini daha pahali hale getirmekte, bu nedenle
yeni yatirrmlarda onemli bliyime beklenilmemektedir.
Uretilen driinlerin kullanildi§i yerler, en azindan bu-
giin igin alternatifsiz bir tGretim sekli olmasi ve birgok
dizayn problemine ¢dziim olmasina ragmen dékimiin
dinya milli gelirine katkisi %0.3’0 asmamakta, diin-
yadaki tim metal dretiminin ise %5’inin olusturabil-
mektedir.(Sekil 2)
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Sekil 2: Dokim Gretim degerinin dinya milli gelirine
ve dretimini diinya metal Gretimine orani (ist) Dinya
gayri safi gelirine gore diinya dokiim Gretim miktari-
nin degisimi (alt)

Diinya milli gelir artisi ile karsilastirildiginda, dokim
tretimi yilda % 1.5-1.8 arasinda artmasina ragmen,
diinya milli geliri % 3.5-3.7 arasinda artmaktadir. Do-
kiim sektdriinde biyimede metaller arasinda dnemli
farkhliklar olup, dnciligi aliminyum almaktadir. Son
50 yilda aliminyum kullanimi 12.7 (yillik %5), celik
kullanimi 4 katr artmistir (Sekil 3)

Sekil 3: Yillara gére aliminyum ve ¢elik kullaniminin
biyimesi

Dokim dretimi ve kullaniminin, diinyadaki degisik l-
kelerin ekonomilerinde farkl etkileri olmaktadir. En
blyik etki Gin’de gorilmekte, Tirkiye alt siralarda yer
almaktadir (Sekil 4)
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Sekil 4: Kisi basina ve 1000$’lik gayrisafi miili gelir
basina disen dokim Gretimi

Dokium drdnlerinin kigi basi kullanimi ve ekonomiye

El
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katkisi ise AB ve Nafta lkelerinde yiiksek (10 kg do-
kilm 1000 § katma deger yaratiyor), gelismekte olan
ilkelerde ise alt seviyededir. (30 kg dékiim 1000§ kat-
ma deger yaratabiliyor) (Sekil 5)
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Sekil 5: D6kim drinlerinin kisi basina kullanimi
2000’li yillardan itibaren, dokim (retimi ve kullanimi
gelismekte olan (lkelerde artmaktadir. 2020 yilinda
BRIC iilkelerinin dokiim Giretiminin %60’ inin yapacag!
tahmin edilmektedir.

Yillar itibari ile saglikh bir gelisme gdsteren Tiirk D6-
kiim sektorl, diinya dokim dretiminde 13.cii, AB’de
4.ci, celik dokiimde 2.ci, lamel ve kiiresel grafitli dok-
me demir'de 3.cl, aliminyum doékimde 6.c1 durum-
dadir. (Sekil 6)
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Sekil 6: Tiirk dokim tiretimi ve AB’deki yeri(6)
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Uretilen drdnlerin karmasikhg, malzeme bilimi ve
zorluk dereceleri goz oniine alindiginda siralama 6n-
celigi AB ve ABD’ye gecmektedir.

Tilrkiye’deki diger sektorler g6z oniine alindiginda
basari gibi goriinen bu siralamanin gelecek yillarda
korunabilmesi igin Tirk dokim sektord, teknoloji,
musteriye hizmet anlayisi, ileriye ve yerine gore geri-
ye dogru entegrasyon, enerji ve ekoloji, Giretim verim-
liligi ve Grlin karmasiklik seviyesi konularinda yapisal
degisikliklere girmek zorundadir...”

Devam ediyoruz:

“Diinya’da her alanda, bir hiper rekabet donemi ol-
dugu, tlkelerin, sirketlerin uluslararasi alanda pazar
kapmak icin her tirli yeni yaklagimi degerlendirdigi
bir ortamda, Tiirk sanayicisinin de teknoloji, prodiik-
tivite, pazarlama, inovasyon y6niinden atilimlar yap-
ma zorunlulugu vardir. Tirkiye BRIC ve AB iilkeleri
ile karsilastiriidiginda rekabet giici agisindan geride
kalmaktadir (Sekil 8)
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Sekil 8: Tiirkiye'nin hiper rekabet doneminde diinya
(tist) ve BRIC iilkelerine gore (alt) rekabet glici Tek-
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nolojik triin fiyatlari, basit ve klasik tretim teknoloji-
leri ile yapilan dretimlere gore 10-20 kat daha yliksek
fiyatlarla satilabilmektedir. Standart bir lamel grafitli
dékme demir dékiim parca 1.25 $/kg fiyata satilirken,
bu dokiimiin kullanildigi bir ” Premium” otomobilin kg
fiyati 55 $’dir.

Bunun yaninda Tiirkiye’'nin Grettigi, teknoloji drinleri
alt kategorilerde olup, 12.2 $/kg, ABD ve Japonya’'nin
sattigi teknolojik Griinler ise 53-68%/kg mertebesin-
dedir.

DOKUM URUNLERININ PAZARI:

D6kim Grdinlerinin diinya pazar dagiliminda, ana mis-
teri grubu otomotiv olup, tretimin %50’si otomotiv ve
bagli sektorlere, %30'u makine sektdriine satiimakta-
dir. Tirkiye dagilimi da benzer yapidadir.

Thrkiye'nin dokim tretiminin %65’i AB ilkelerine ih-
rag edilmektedir. Bu nedenle AB iilkelerindeki ve dzel-
likle arag ve makine sanayindeki ekonomik gelismeler
Tirk dokiim dretimini yakindan ilgilendirmektedir.
Tirk dokim ihracati ile AB’nin GSYH’s1 ve sanayi (ire-
timi birbirine paralellik gostermektedir. (Sekil 9)
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Sekil 9:
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Tirk dokim endistrisinin AB ekonomisine

DOSYA / DEMIR, GELIK VE DOKUM iINCELEMES| IS

TORK DOKUM SEKTORU PAZARININ DE-
GERLENDIRILMESi:

Sektoriin duayenlerinden Sayin Yaylali Ginay’in “Yeni
Diinya, Yeni Egilimler, Teknolojiler Ve Tirk Dokim
Sektord” baghkh yazisindaki Tiirk Dokiim Sektori Pa-
zari degerlendirmesi soyle:

Dokim sektoriiniin ana iki misterisi olan tasit araglar
sanayii (%50) ve makine imalat sanayilerinin (%30)
gelecek 10 yilda biytliyecedi ve satiglarini arttiracag!
ongorilmektedir.

A) Makine imalat ve Miihendislik Pazar

2020 yilina kadar tiim diinyada ve en yakin pazarimiz
olan AB’de yillik %3-10 arasinda bliyime beklenil-
mektedir. Tirk dokim sektorl, mihendislik ve maki-
ne trinleri iceren bu pazara gerek yurt ici ve gerekse
yurt diginda dnemli hizmetler vermektedir.

B) Tasit Araglar Pazari

Tirk dokim sektorinin ana misterisi olan Tirki-
ye’deki ve AB’deki arag dreticilerinin gelecek yillarda
yilhk Gretim adetleri 6nemli miktarda artmayacaktir.
(Sekil 10)
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Sekil 10: AB otomobil + hafif ticari ara¢ Gretiminin
gelecek tahminleri (9)

Thrk dokiim sektdriiniin ana pazari olan, AB’deki oto-
mobil Greticilerinin Gretti§i araglar gittikge liks arag
tirine dogru kaydigindan (Sekil 11)), Tirk kompo-
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nent Greticileri ve bunlara dékiim parga veren dokim
sektoril, yiksek hizmet ve kalite bekleyen bu premi-
um sinif arag treticileri igin kalite, musteri, hizmet ve
teknoloji anlayis ve yeteneklerini gelistirmek zorun-
dadirlar. Dokiim sektériinin dretimini arttirabilmek
icin genisleyen A/B sinifi kiigik araglara triin verme
calismasina girmeleri gerekmektedir.
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Sekil 11: AB’de liiks arag dretimi artmasina ragmen
(alt), dinyada ise kiclik ara¢ Gretimi artmaktadir
(list).

DEGERLENDIRME:
2014 Sonrasi Dokiim Pazarini Etkileyecek Faktorler:

21.ci yuzyilda dnemli degisimler yasamakta olan diin-
ya sanayii ve pazarlari dékiim sektoriinin pazarlarini
da 6nemli sekilde etkilemektedirler.

A) Diigiik karbon teknolojileri:

a) Araglarda hafifleme

b) Dokimlerde artan Glgiisel hassasiyet
c¢) Degisen ve gelisen kalite yaklagimi

- EE
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d) Yeni malzeme bilimi

B) Dijitallesme (Sayisallagsma)

a) Her yerde, her islemde similasyon

b) Bilginin toplanmasi, paylasiimasi, kullaniimasi
)

c) Sireclerin on-line takibi

C) Globhallesme

a) Urdinlerin satildigi yerde iretilmesi

b) Yan sanayicilerin ana sanayinin yakininda tretim
yapma zorunlulugu

c) Ekolojik, geri donustimli, etik ve toplum kurallari-
na uyumlu Gretim

Bu yeni beklentilere karsi dokiim fabrikalari ne yapa-
bilirler:

A) Higbir sey: Zaman iginde kigilip, nis pazarlara
yoneliyorlar

B) Kapatma: Birgok tesis zarar edip, gelecek gérme-
digi icin kapaniyor. Galisan dokiim tesis sayisi her yil
azaliyor

C) Satis: Bliyiime ve yeni anlayislarla ¢alisma heves
ve glcl kendilerinde bulamayan ddékim fabrikalari,
tesis veya sirketlerini fonlara, rakiplere veya bu isi
daha iyi yapacagina inananlara satiyorlar.

D) Yeni beklentilere uyum ve ise devam: Siregler,
misteriye yaklasim, Griin portféyi, insan kaynaklari,
teknolojik yatirimlar, yenilikci sistemler ve en dnem-
lisi “isi yonetmeye” baslayarak yeni pazarda yer al-
mak...”

Yazi, “MALZEMELERDE iNOVASYON” bashgiyla de-
vam ediyor:

“Dokim tarihinin 9.000 yilhik sireci icinde metal bili-
mi 6nemli atilimlar gegirmistir. 20-25 metalden olu-
san periyodik tablo bugiin 118 elemana biylimis,
sonuna gelinmedigi i¢in daha da biylyecektir.

Uzay cagi malzemeleri dnce hayallerde, sonra kitap-
larda, daha sonra filmlerde, daha sonra laboratuarda,
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kisa sire sonra ise seri Uretimde Uretilmektedirler.
(Sekil 26)
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Sekil 26: Foranium, Carbonium gibi hayali malzemeler
metaliirji biliminin ufkunu agti

Dékme demirde 150 N/mm2 ¢ekme dayanimini basa-
riydi. Bugtin ostemperlenmis kiiresel grafitli dékme
demirde 1000 N/mm2 ve % 5 uzama elde ediliyor.
Daha temiz metallerle (%99.9 yogunluk) mevcut me-
kanik ve fiziksel dzelikler en az iki misli artacaktir.
Tarih boyunca malzemelerin 6nemi bir ugtan bir uca
gitmistir. Medeniyetlerin ilerlemesi, seramik, metal
ve polimerlerin gelismesi ve bu malzemelerin (re-
tim sekillerinin olusturulmasi ile mimkin olmustur.
(Sekil 27)

Malzemelerin Tarih Boyunca Geligimi

Sekil 27: Malzemelerin tarih boyunca degisimi (21)
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NANO KATKILARLA DOKUM URUNLERININ MEKANIK
VE FiZIKSEL OZELLIKLERININ ARTTIRILMASI:

Sekil 28: Nano katki malzemeleri

Mevcut malzemelerle araglarin hafifletiimesi, ancak si-
rec ve metodolijilerdeki sinirl olanaklarla mtmkiin ol-
maktadir. (Et payr inceltme, dokim  konikliklerinin
azaltilmasi, hassas ve dar analiz kontrolii, empuritelerin azal-
tilmasl, cekinti ve gaz bogluklannin sifirlanmasi, gibi) Malze-
melerin 6zelliklerini iyilestirebilecek atilimer bir ¢6zim ise, bu
malzemelere eriyik halde iken az miktarlarda SiC, karbon fi-
ber, aliimina gibi nano dlgekte tiip seklinde katkilar yapmaktir.
(Sekil 28)

Bu katkilarla Uretilmis aliiminyum jant gibi parcalar araglarda
kullaniimaktadir. Nano tilp katkilarla, malzeme Ozelliklerindeki
%100’e varan artig saglanan aliiminyum, ferritik kiiresel grafitli
dokme demir ve yiiksek silisli kiiresel grafitli dokme demir mal-
zemelerin 6zellikleri Sekil 29 a,b, de verilmektedir.
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Sekil 29 a, b: Ferritik kiiresel grafitli dokme demir (sol) ve ali-
minyum (sag) dokiimde nano katkilarla dzelliklerin degigimi
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Gene nano teknoloji kullanarak tiretilen kalip ve parga
boyalari, dayanim dmiirlerini %50 arttirarak, sirecler-
de verimliligi arttirmaktadir. (Sekil 30)

bAg inygotundakl nang peegagiklan ve
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Sekil 30: Nano katkili kalip boyalari ile, kalip 6mir ve
baski sayilari arttirilmaktadir

Metallere nano katkilar yaparak, fiziksel ve mekanik
Ozelliklerin arttiriimasi kategorisine giren inovatif
malzeme biliminin baska bir galismasi ise “bio-mi-
micry” adi verilen “ Kendi kendini tedavi eden” malze-
melerdir. (Sekil 31)
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Sekil 31: Kendi kendini tamir edebilen nano katkili
malzemeler. Sagda ¢atlagin kendi kendine tamir edil-
digi Sn-%13 Bi komposit malzeme

ADDITIVE MANUFACTURING- 3D EKLEMELI URETIM:

Ozellikle kisa serili dékiim dretimini etkileyecek ve
son yillarin oyunun kurallarini degistirebilecek tekno-
lojik gelismesi 3D-Baski veya additive manufacturing
(eklemeli diretim) teknolojisidir.
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Yeni yeni giinlik hayatin igine giren bu teknoloji yete-
nekleri ve gelisme potansiyeli ile klasik dretim teknik-
lerine dnemli bir rakip olmaktadir. (Sekil 32)

L w &

Sekil 32: 3D Eklemeli dretim yolu ile Gretilen paslan-
maz celik Airbus A380 parcasi, implant ve protezler

a) 3D sistemini dokiim sektoriinde etkileyebilecegi

alanlar. Kisa serili Griinler

b) Prototipler ve hizli driin gelistirme (11 hafta yerine

5 hafta)

c¢) Galisma ve dizayn igin hizh érnekler

d) Hizh kalip tretimi

e) Klasik modelcilige blyiik darbe
f) Kisa serili maca dretimi
g) Kahp masraflarinin diismesi veya sifirlamasi ile
bir cok dokim parganin tekrar rekabetci hale gel-
mesi
h) Dokim sirecleri ile dretilmesi ¢gok zor olan par-
calarin ekonomik olarak tretilebilmesi,
i) 3D’nin en blyik etkisi, misterinin dokim tesli-
matcisini, yeni model yaptirma masrafindan kagin-
masi nedeni ile birakamamasi olgusunu ortadan
kaldirmasidir.

Bu sekilde mevcut islere ortak olmak isteyecek yeni
ucuz rakipler devreye girecektir. Halen gelik bazli bir
toz ile 3D (retim yapiimasi 4503/kg’a mal olmasina
ragmen, 10 yil icerisinde bu rakamin 3’de bire inecegi
hesaplanmaktadir.

3D metoduyla, bir tarayici vasitasi ile her hangi bir
objenin 3D datasi tarama yolu ile ¢ikartildiktan sonra,
bu data ile uygun malzemeden 3D baski yolu ile aynisi
yapilabilmektedir.(Sekil 33)



ENDUSTRi OTOMASYON

Sekil 33: Tarayici ile 3D baski i¢in numuneden 3 bo-
yutlu data ¢ikariimasi (iist) ve 3D baski sisteminin ¢a-
lisma sekli (alt)

Sistemde belirli ve ayarlanabilen bir kalinhkta akan
metalik toz lazer isini ile kat kat sinterlenerek istenilen
sekil olusturulmaktadir.

Ayni sekilde, recine bagh kum kullanarak 3D data ile
kat kat maca ve kaliplar yapilip, istenilen numune veya
kisa serili dokiim parca Uretilebilmektedir. (Sekil 34)

Sekil 34: 3D baski teknigi ile macga yapilmasi

DOSYA / DEMIR, GELIK VE DOKUM iINCELEMES| IS

Sistemin maca yapma hizinin artmasi ile, maga maki-
nalari, macga boliimleri, maga sandiklari ve maga bek-
leme gibi konular geride kalacaktir.

Bunlarin yaninda, dokiim veya dovme teknolojisinde
gerekli olan siyirma acilarinin sifirlanmasi, daha yiik-
sek hassasiyet nedeni ile isleme paylarinin azaltiima-
SI, gazgekinti boslugunun olmamasi, yolluk ve besle-
yiciye gerek olmamasi 3D baski ile diretilen parcgalarin
daha hafif olmasina katkida bulunmaktadir.

Bugiin icin hayal gibi gériilebilen, otomobil gbvdesi
kum kalibinin 3D ile olusturulmasi, aliminyum veya
benzer bir alagimla kahp dokiilerek, yekpare gévde
uretilmesidir. Bu hayal gerceklesirse, sase kaynak
olayr ortadan kalkacak, otomobil fabrika alanlari ¢ok
kiigilecektir. (Sekil 35)
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DOKUM

GELECEG]

Dokiim Sektdriimizin duayenleriden sayilan Sayin
Yaylali Giinay, “Yeni Diinya, Yeni Egilimler, Teknolo-
jiler Ve Tiirk Dokiim Sektdri” bashkli yazisinda sdyle
diyor:

“DOKUM FABRIKALARININ GELECEKTE KURULUM
VE YERLESIMLERININ YENi ANLAYISA GORE YAPI-
LANMASI:

Diinyada gelismekte olan rekabetgilikteki yeni anla-
yislar, maliyetlerin indirilmesi, dokim fabrikalarinin
yerlesimleri ve i¢ yapilarinda da yenilikler getirmigtir.
Gelecegin dokiim fabrikalari, caliganlari, iretim yone-
timi, strecleri, verimliligi Griinleri ve teknolojiyi ice-
ren akilli fabrikalar olacaktir.(Sekil 36)

I
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Sekil 36: Gelecegin fabrikalari akilli kendi iginde ha-
berlesen, bilgi veren ve karar verebilen fabrikalar ola-
caktir.

Tim stregler, dretim planlanmasi, yonetimi, migteri

 ER
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-ABRIKALARININ

ile baglantilar gibi bir cok husus birbiri ile baglh olarak
calisan sistemler halinde olacaktir.

Gelecegin dokiim fabrikasina 6rnek bir gériintd Sekil
37 ‘de verilmektedir

Sekil 37: Gelecegin aliminyum ddkim fabrikasi (sol)
ve dogru ve etkin yerlesimli bir dokme demir fabrikasi
(sag)

Dékiim sektdriniin ana misterisi tasit Greticileri de,

hem araglarini modiler, hem tesislerini modiiler hale
getirmektedirler. (Sekil 38)

M WiLEw

Sekil 38: Moduler fabrika yapisi (Mercedes)

1-15 tona kadar kiiresel grafitli dokme demir dokim
parcgalar imal etmek (izere 2012 yilinda devreye giren
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Heger Ferrit-Almanya dokim fabrikasinda kaliplanan
ve dokiilen dereceler dairesel bir ray sistemi lizerinde
hareket ediyor. Yan modiiller maga, temizleme ve sev-
kiyat icin kullaniliyor. Tesisteki otomasyon ve parga-
nin indir-bindir iglemlerinin olmamasi nedeni ile kapi-
dan ¢ikan beher ton triin igcin 200 kws enerji tasarrufu
saglaniimaktadir. (Sekil 39 )

Sekil 39: is akigini diizenleyen ve ara stoklari sifirla-
yan bir dékiim fabrikasi (sol) ve modiler bir hassas
dbkim fabrikasi (sag)

Yenilikgi ve modiler bir hassas dokim fabrikasina
6rnek, ABD’de bulunan Signicast fabrikasidir.. Her
modil, ayri agirliklarda ve analizde parga imal etmek
zere olusturulmugtur.

Modiil 5: igleme. Support (destek) modiili: Model
imali, bakim, ambarlar ver sevkiyat igin kullaniimak-
tadir. (Sekil 39 sag§) Blok ve silindir kafasi dreten
modern bir aliminyum kokil dokiim fabrikasi- (Ne-
mak-Dillingen, Almanya.) tam otomasyonla ¢aligan ve
oksitlenmeye ¢ok egilimli sivi aliminyumun manyetik
olarak gaz tretman cihazina ve sonra dékiim ocaklari-
na aktarma sistemi ile kurulmustur. (Sekil 40)

Sekil 40: Metalin aktariimadigr modern bir aliminyum
silindir kafasi doktm fabrikasi

DOSYA / DEMIR, CELIK VE DOKUM INCELEMESI

is akigi optimizasyonu ve elektronik data toplamanin
yogun uygulandi§r kagitsiz bir fabrika. (Sekil 41)

Sekil 41: Bilgi akisinin elektronik ortamda yapildigi
kagitsiz bir fabrika ile is akisi dizenli bir aliminyum
dokim fabrikasi

ENERJI:

Dokim sektord birim driin bagina yiksek enerji kul-
lanan ve atiklari ¢ok olan bir sektordir. Bu nedenle
toplum ve toplumun hassasiyetini takip eden ilgili ku-
ruluglar tarafindan yakin mercekle izlenmektedir.

Kullandigimiz etkin enerjinin ve atik enerjinin termo-
dinamik ve ekstraktif metaliirjide tanimlari “Entalpi”
ve “Entropi”’dir.

Toplam Enerji = Entalpi + Entropi

Entalpi = Kullandigimiz ve ige yarayan enerji

Entropi = Atik, kullaniimayan, fakat geri kazanilabilen
enerji

Not: Her sirecin entropisi, baska bir siirecin veya
bagka kisilerin entalpisi oldugu unutulmayarak, atik-
larin tamamindan yaralaniimasi sirket ana etik kural-
larindan biri olmalidir.

Bunlara ek olarak, bir gok akilli dokiim fabrikasi gibi,
giineg ve rlizgar gibi bedava ve yatirim fizibilitesi yik-
sek enerjilerden faydalanmak da, dokim tesislerinin
rekabet gicind arttirabilecektir.(Sekil 42)

Em
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Sekil 42: Glnes enerjisi ve rlizgér enerjilerinden ya-
rarlanan dokim fabrikalari

Dinyada atik dokiim kumu igin bir ¢ok kullamim alani bu-
lunmus ve uygulanmakta olup, dékiim sisteminin entropisi,
bagka bir ihtiyag sahibinin entalpisi olmaktadir. Tirkiye'de
de bir cok hammadde fiyati yiikselmeye basladigindan, atik
dokim kumu da bagka endiistriler tarafindan girdi (entalpi)
olarak kullanamaya baglaniimigtir.

Asfalt, yol yapimi, ¢cimento, dolgu malzemesi, briket yapimi
vs gibi her yerde uygulanan atik kum kullanim alanlarina,
son yillarda eklenen bir alan ise, atik kumun tarim topragi
olarak kullanilmasidir. (Sekil 43)

Sekil 43: %10 atik dokiim kumu karigtirilan tarim top-
raginda yetistirilen lahana ve 1spanak

Yeni ekoloji ve sanayici anayasasi “ dairesel distince”
anlayisi olmaktadir. “Atik” anlayisinin yerini “Geri Ka-
zamim” almaktadir. Artik “Al, Uret ve At” anlayisi yeni
dénemde unutulacaktir. (Sekil 44)
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Sekil 44: Hammadde, girdiler, Giriin ve atiklarin strekli
kullanilabilecegi yeni anlayis: “Dairesel Diiglince”
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SAYISALLASMA:

21.yy sayisallagsma anlayigi, ginlik hayatimizdan bas-
layarak, kullandi§imiz Giriinlere, bu Griinlerin Gretilme-
sine, yaratilmasina, hayal edilmesine ve en dnemlisi
maliyetlerinin disdrilerek, herkesin sahip olabilmesi-
ne olanak verecek yonde gelismistir.

Dokim sektoriintin de bu gelismelerin disinda kalmasi
s6z konusu olmadigindan, dokiim driininin kavram-
dan - mezara kadar olan yolculugu artik sayisallas-
mistir.(Sekil 45-46)

Sekil 45: Tim ddékim siireclerindeki sayisallagsma
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Sekil 46: Isil islem siiresi, gatlak similasyonu, sicak
kirlima, macadaki i¢c gerilim magada emme, maca san-
di§i doldurma simiilasyon drnekleri

Simulasyon sadece dokim isinde degil, araglarin yol
tutusu, degisik malzemelerle yapilan karoseri ve plat-
formlarin ¢arpigmasinda ne gekil alacaginin incelen-
mesinde de kullaniimaktadir. (Sekil 47)
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Sekil 47: Araglarda aliminyum veya ozel ¢elik malze-
me kullanilmasinin ¢arpisma similasyonu ile kontroli

Dijital teknoloji kullanilarak, “Bilgisayarli Tomografi”
teknigi ile metalik drlnlerde cekinti, catlak, et payi,
0lci kontrol, maca emmeleri vs gibi birgok kont-
rol siratli ve glvenilir bir sekilde yapilabilmektedir.
(Sekil 48)

STl

Sekil 48: Bilgisayarh tomografi cihaz

SONUCLAR ve IRDELEME
1) Sektoriin Gelecegi:

Sektoriin ve Tiirkiye sanayinin gelecegini planlarken
cevaplanmasi gereken hususlar asagida verilmektedir.

a) Pazar hangi yonde gelisiyor?

b) Pazar nerelerde biylyor?

c) Uretim teknolojileri gelismesi ne yonde?

d) insan ve mali kaynaklarimiz bu beklentilere cevap
verebilecek kapasitede mi?

e) Dinya sinifi dretim merkezleri haline nasil gelebi-
liriz?

Ana tema: “En antrenmanlinin ayakta kalacagidir”

Buna g6re, dokiim sanayinin rekabetgiligini korumasi
icin 5 yil icinde gelistirmesi gereken eylem planlari
ise;

a) Misteri odakl sistemin kurulmasi,

b) Konsept’'ten son (riine kadar hizmet,
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c) Piyasa rayicinde finansal sonuclar ve yeterli ka-
pital,

d) Dogru teknolojik yatirimlar,

e) isletme ve siirec verimliliginin arttiriimas,

f ) Hafif ve dayanikh yeni (riin ve malzemeler gelis-
tirilmesi,

g) Paydags haklarinin korunmasi,

h) Malzeme ve kalite yeteneklerinin arttiriimasi,

i) Enerji verimliligi,

j) Uriin kalite ve giivenilirliginin arttiriimasi,

k) Cevre koruma, atiklarin azaltiimasi, degerlendiril-
mesi, geri kazanilmasi ve g¢alisma kosullarinin iyiles-
tirilmesi.

Diinya dokim talebinin 100 +/- 10 milyon ton ile tepe
noktasinda kalacagi, dokimin kullaniminin bagka
malzemeler ile kargilanmasi, agirliklarin azalmasi,
diinyada geng ve yash niifusta otomobil satin almaya
talebin azalmasi gibi faktérlerle, diinya dékim (re-
timi miktar yerine, teknoloji yoni ile ilerleyip, 6nem
kazanacaktir.

Dinya dokim talebi ve nakliye, misteriye hemen
hizmet verme, maliyetler nedeni ile Asya ile Orta ve
Giney Amerika'ya kaymaktadir. Bu dlkelerde Tirk
dokimecistnin hem yatirimi yoktur, hem de ihracati
bulunmamaktadir.

Tlrk dokim sektoriinde isci tcretleri AB (lkelerine
gOre nispeten disik olmasina ragmen, verimlilik agi-
sindan bu dlkelerin gerisinde kalmaktadir. Aluminyum
dokim dretiminde Tirkiye’de 14.1 ton/kisi yil verim
alinirken, Almanya’da bu rakam 22 ton/kigi-yil’dir.
Demir bazl metallerin dékiimiinde Tirkiye degeri 62
ton/adam-yil iken, Almanya’da ortalama deger 90 ton/
adam-yildir.

Gene, sektdrde direkt olarak ¢alisan kisiler g6z 6niine
alinarak, Tirkiye’de kisi bagsi yillik ¢iro 80.000 § olma-
sina ragmen, Almanya’da bu deger 170.000 g, ABD’de
ise 100.000 g’dur.

Tirk dokiim sektoriinde yillik Gretimin 1.5 milyon ton
olarak yeni giren ve ¢ikacak olan pazar ile sabitlenece-

om



I DOSYA / DEMIR, CELIK VE DOKUM INCELEMESI

gi ongorilmeli, bu dretimin katma degerli ve rekabet
gicu yiksek drtnlerle degerlendirilmesi distintlme-
lidir. Mevcuttaki. 2 milyon tonluk kapasitedeki eski ve
hantal yapi teknoloji, verim ve ekoloji yoniinden yeni-
lenmeli ve Tirk dékim sekt6rii uluslararasi rekabet
gicunu arttiric caba iginde olmahdir.

Yeni araglar, makinalar ve techizatta kullanilan yeni
dokiim parcalarin hepsinde, gerek enerji tasarrufu,
gerekse maliyet ve sosyal baski nedeni ile hafifleme
ve malzeme degisimi séz konusu oldugundan kla-
sik “dokimcl misteri” yapisina gére olusmus Tirk
dokiim sektorii ve benzer sanayilere talep azalacak,
ihtiyaclar yakin, daha etkin calisan ve verimli yeni tek-
nolojilere uygun yatirimlar yapmis, insan kaynaklar
egitimli kaynaklardan temin yoluna gidilecektir.

Kendi bilimini, teknolojisine ve tasarimina dayanan Crtinler Giret-
meyen, misterinin verdigi resme gore ilk kademe olan dokiim
parcay! Ureten firmalar artik 21.yy’da varliklarini eskisi gibi stir-
diiremeyecektir. Teknolojinin ilerlemesi, pazarin yapisal degisi-
mi, rakiplerin hizli ataklar, Tirk dokim sektértiniin hikayesini
azaltmigtir.

2)Sektore eleman yetistiriimesi ve bilgi dagarcigr:

Bir cok ilkede dokiim isinde galismak isteyen miihendis, ara ka-
deme ve operatdr seviyesinde eleman bulmak zorlasmaktadir.

Gelismekte olan (ilkelerde gelir barajinin asiimasi etkin calisan
miihendis ve bilim adami sayisina bagldir. 30-35 sene evvel
bu sektdre girmis elemanlarin bilgileri ile beraber ayriimalari
sektdrde tiim diinyada hilgi ve tecriibe eksikligi yasanmasina
neden olmaktadir.

Birgok (ilke bu konuyu 6nceden gorerek, mihendis ve ara ka-
deme elemanlar dokiim sektoriine cezp etmek (izere tanitim
programlari yapmakta burslar vermektedir. (ABD: Foundry
Education Foundation, Japonya: Smart. ingiltere: EAL)

Almanya’da dékiim miihendisi olarak 10 yil evvel 20- 25 kisi
mezun olurken, yapilan tanitim caligmalari sonucu bu rakam
100 mezun/ylla ulasmigtir.(Sekil 49) Ozellikle Almanya’da ara
kademe elemanlar sektore cezbedebilmek icin, genclerin iyi
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Almanca bilmeyen ebeveynlerine hitaben Tiirkge brosiirler da-
gtilmaktadir. ABD’de 2012'de toplam 105 metalurji mihendisi
mezun olmus, bu mezunlar dékiim sektériine cezbetmek igin
mezun olmadan adaylarla gériismeler yapilmistir.

Sekil 49: Almanya’da yillar itibari ile yetisen dokiim muhendisi
sayllari (38)

Tiirkiye’'de diger tiim dallarda oldugu gibi metaliirji mihendi-
si yetigtirmede de bir enflasyon vardir. Takr. 45 Metalurji Bo-
[imiinden her yil 750 civarinda miihendis mezun olmaktadir.
Biraz ingilizce, biraz bilgisayar ve biraz da karbon, kiikiirt bilen
ortalama seviyede miihendis diplomall orta seviyede elemanlar
yetistiriyoruz. Bu arkadaglarin tecriibe ve bilgileri en alt diizey-
de olup, en fazla 50’sinde 6grenme, calisma ve bagar hevesi
bulunmaktadir. Her yil metalirji sektoriinde ¢alismayacak issiz
mihendisler mezun edilmektedir. Metalurji sektoriiniin bol mik-
tarda ihtiyaci olan temel metallirji kavramlarina haiz, calismaya
ve 6grenmeye hevesli miihendis ve operatérler arasinda gérev
yapacak ara kademe elemanidir. Bunlar yetistirecek yerler ise,
yurt digindaki sanayilesmis (ilkelerde oldugu gibi dniversite
destekli enstitllerdir. Tecriibenin satin alinmasi bazen ¢ok pa-
hali, bazen da miimkiin degildir. Elemanlarin tecriibe kazanana
kadar beklenilmesi ve hatalarin maliyetine katlaniimasi gerek-
mektedir.. Maalesef, dokiim fabrikalarinda calisanlarin tecriibe-
leri ve hatadan 6grenme olanaklari, dékiim pazan artig hizinin
altinda kalmaktadir. Birgok gelismis Glkede inovasyon ve yeni-
likgilik maddi ve manevi olarak desteklenmektedir. (Sekil 50)

Sekil 50: Muhendisligi 6ne ¢ikaran gesitli ilanlar
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3) Tiirk ddkiim sektoriiniin problemleri:

Sektoriin ilerlemesi ve kapasitesini etkileyen birgok idari ve tek-
nik problemleri bulunmaktadir:

a) Yerli arag ve makine dretiminde belirli bir yerli oran tutturma
zorunlulugu olmamasi,

b) Déviz/TL degerinin genelde, TL’nin degerli tutulma politikalari
nedeni ile yurt digindan dokim alimi kullanicilar i¢in daha cazip,
c) Teknoloji nedeni ile yurt digindan alim,

d) Ana arag Gretim fabrikalarinin bitmig montajli komponent
olarak yurt digindan alimlari,

e) Tirkiye'de isleme ve montaj tesis ve kapasitesi olmadig igin
yurt disindan alim,

f) Ana sirket politikasi nedeni ile ana tilkeden alma karari,

g) Tlrkiye’de 6zel teknolojilere gore (1.5-2 mm et payr) dokim
Uretecek tesis olmamas,

h) Birgok Uretim sisteminin patentli olmasi ve ana sirketlerin
buralardan mal alma zorunlulugu

i) Sektorde onayli Arge merkezi sayisinin sadece 1 adet olmasi
(Tim Tirk sanayinde onayli 122 Arge merkezi mevcut)

j) Sektorlin her gelen isi yapma yapisi ve bu nedenle yetersiz
ihtisaslasma,

Bitmig Grln olarak yurt digindan alinan iginde dékim trdnleri
bulunan komponontler Tiirk dokiim sektériinin yillik 350.000
ton diretim kaybina neden olmaktadir. islenmis ve montajli bu
iirtinler ort. 10$/kg hesabi ile Tiirkiye'ye ithal edildikleri igin 3.5
milyar dolarlik bir déviz kaybi s6z konusu olup, bu bedelle bu
Uriinleri tiretecek en az 5 dokim, igleme ve montaj tesisi kuru-
labilecektir.

Biitlin bunlara gore, Tiirk dokiim sektoriiniin gelecek stratejileri
neler olmalidir?

a) Tonaj mi?

b) Kar mi?

c) Pazar payl mi?

d) Belirli misteri gruplarina liderlik mi?

e) Belirli teknolojilerde liderlik mi?

f) Belirli pazarlarda Gstunlik md?

g) ihracat mu, yerli Pazar mi?

h) Maliyetlerin kontroli ile Griin rekabeti mi?

Sonucta;

A) Dokiim sektorii bolgesel (Kuzey Amerika, Giiney Amerika,
Uzak Dogu, Avrupa -Rusya, K.Afrika ve Tiirkiye dahil bolgesel
pazarlarda biyiyecek. Bolgeler arasinda dokiim ticareti dzel an-
lagmalar veya bitmis (ir(in bazinda olacak.
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B) Dokim driinleri kullanildigi yerlere yakin dretilmek zorunda
kalacak. Otomotiv (2020°de 5 milyon arag Uretimi) ve makine
sanayinde 6nemli sekilde bilyilyen ve yerli yatinmlara destek
veren Rusya, Tirk dokim sektori icin gerek ortaklik, gerek
satinalma, gerekse yeni tesis kurarak pay alinabilecek bir pazar
gorintistindedir. Bir bagka yurt digi yatinm olanag, Hindistan
olup, sartlar degerlendirilmelidir.

C) Uriin fiyati: Ucuz olmak pazar pay! icin her zaman yeterli de-
gildir.(Sekil 51) Ucuz satilacak kategorideki bir Griin, satinalma-
cinin fiyat indirimi icin stirekli baski yapacag bir triindr.

Her Gr(in icin, sizin tesisinizin yetenekleri, yeri, performansi,
mali durumu, vazgecilmezligi gibi bircok faktdre dayanan “iyi”
bir satinalmacinin kafasinda olugmus bir “algilanan deger” var-
dir. Fiyatiniz bunun Ustiinde ise, isi almak zor, altinda ise bera-

ber calisma olanagi olusacaktir.

D) Dokme demir retiminde yerli katki %60, celik dokimde
%70, aliiminyum dékiimde %45 oldugundan, tim siireclerde
verimlilik arttinlmasi, Tiirk dokiim sektdriiniin rekabet avanta-
jimi belirginlestirecektir. Teknoloji, maliyet, dijitallesme, ekoloji,
enerji, egitimli/ yetenekli insan kaynagi, musteri iligkileri reka-
bette 6nemli faktdrler olacakiir.

Biitiin bu a) teknolojiler, b) bilgi, ¢) yatinmlar d) elemanlar, e)
yonetim teknikleri, f ) dijitallesme, g) otomasyonunuz var ise
ve bunlar yeterince uygulayabilirsek, artik ideal hedefleri hayal
etmeye hakkimiz olmalidir.

a) Kalip verimi = %100

b) is kazalan = %0

c) Sakat/Fire = %0

d) Pota yok

e) Maga makinasi yok

f) Model/kalip yok,

g) +/- 0.8 mm gibi genis toleranslar yok

h) En iyi ve verimli dokiim metoduna gok yakiniz

i) Miisteriler ile uyusmazhigin unutuldugu ve bu dokim tecri-
besinin hem dokim dreticisi, hem de kullanicinin hizmetinde
oldugu bir diinya

Turk dokim dreticileri oyunda kalmak istiyorlarsa; az isgilik, az
enerji, en az fire ile en hafif, en saglam, en teknolojik, en ucuz, en
rekabetci (irtin{i Gretmenin ve bunu pazarlamanin yolunu bulup,
uygulamak zorundadir.”

.
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HKTM'NIN ENERJI VERIMLILIGINDE
BIRINCILIK FORMULU: SANAT VE
MUHENDISLIK ARASINDAKI
DUVARI KALDIRMAK!

Tung ATIL
HKTM Hidropar
Kurucu Ortag

Istanbul Sanayi Odasi-iSO’nun, enerjiyi verimli kul-
lanarak siirdirilebilir kalkinmaya katki saglayan fir-
malari tegvik amaciyla dizenledigi “Enerji Verimliligi
Odlleri” 28 Eyliil 2017°de yapilan térenle sahiplerini

buldu.

iSO Enerji Verimliligi 6dil téreninde KOBi Enerji
Verimliligi Uygulama Projesi Birincilik Odiilii’nii
HKTM- Hidropar Hareket Kontrol Teknolojileri Mer-
kezi San. ve Tic. A.S., HKTM Yesil Enerji Teknolo-
jileri Kompleksi projesi ile kucakladi. HKTM- Hidro-
par ayrica, Dernegimiz ENOSAD’in da bir (iyesi. Biz
de HKTM- Hidropar’in kurucu ortagl ve halen ENO-
SAD Yonetim Kurulu Sekreteri olan Sayin Tung Atil
ile bir soylesi yaptik.

Endiistri&Otomasyon: Sayin Atik, dnce sizi ve
HKTM- Hidropar’i biraz taniyabilir miyiz?

Tung Atil: is hayatina Hidropar A.S. ile bagladim.
1998 yilinda sirketi kurdugumuzda 3 kisiydik. Sirke-
timizin sermayesi de Bosch Rexroth’un vadeli olarak

- Eem

verdigi Urtinlerdi. Su an 52 kisilik bir ekibimiz ve yeni
yerlestigimiz bir fabrika yatirrmimiz var. 1998 yilinda
Gebze Bdlgesi'nin yani sira Dogu Marmara ve Bati
Karadeniz Bolgesini kapsayacak sekilde Bosch Rex-
roth ana bayiligini yapmakla baslayan is slirecimiz
devam ediyor.

Endiistri&Otomasyon: Bu siirecin Kobi Enerji Ve-
rimliligi Uygulama Projesi Birincilik Odiilii’ne uza-
nan béliimiinde neler oldu, nasil oldu?

Tung Atil : Ustlendigimiz ilk projeden bu yana her
adimimizi misgsterilerimizi dinleyerek, onlarin alis-
kanlk ve ihtiyaclarini dlgerek attik. 11k giinden bu
yana dinyanin teknoloji devlerinden Bosch Rexroth
‘la birlikte ilerliyor, kendi alt markamiz olan HKSM’yi
ise alaninda bir dnclye donistirmek icin ¢alisiyoruz.
Bu caligmayi, Hollandali sanatgi Theo Jansen’den
oding aldigimiz ve kurumsal tanitimimizda da yer
verdigimiz bir motto ile de iligkilendiriyoruz: Sanat
ve mihendislik arasindaki duvar, sadece zihnimizde
var. Theo Jansen, riizgar giicil ile hareket eden tasa-
rimlari ile taniniyor. Biz, onun bu s6ziini seviyoruz.
Clnkd bizim icin mihendislik sadece bir is degil,
musterilerimizin

hayallerini gercege donlistirmenin en yaratici yolla-
rindan biri.

Bu hedefe ulagsmak igin hizmet ve (retim siregleri-
mizde 3 alana yogunlasiyoruz: Hidrolik, Elektromeka-
nik ve Robotik, Mekanik ve Otomasyon Satig. Her biri
kendi alaninda uzmanlasan birimlerimiz, Mihendis-
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E
Lo
lik ve Anahtar Teslim projelerinde birbirini tamam-
layan hizmetleri sayesinde beklentilerinizi ugtan uca
karsiliyor. Glnk{ bizim icin mihendislik sadece var
olan sorunu ¢6zmek degil, tim sistemlerin uyumlu
bir sekilde ve sorunsuz galigmasini garantilemek an-
lamina geliyor.

Teknolojiyi tasarlamak ve hayata gecirmek de igimi-
zin dnemli bir parcasi. Universiteler ve bilim kurum-
lari ile ortak calismalar yiriterek gergeklestirmekte
oldugumuz isbirlik¢i robot, servo hidrolik silindir,
paralel robot, delta robot gibi yenilikci Griinlerle her
projemizde fark yaratiyoruz. Ginkd bizim igin mi-
hendislik bugin var olanla yetinmek degil, gelecegi
tasarlamakla ayni anlama geliyor.

Dinyanin en yenilikgi teknolojilerini, dinyanin si-
nirh kaynaklarina saygiyla tretmek ise belki de en
biyik sorumlulugumuz. Hem misterilerimize hem
de ¢cocuklarimiza karsi... Bu nedenle iretim alanlari-
mizda en glincel cevre standartlarina bagh kaliyor ve
bir Griiniin ilk asamasindan size sunulmasina kadar
gecen her adimda cevresel etkileri dikkate aliyoruz.
Clnki bizim icin mihendislik her seyden énce diin-
yanin daha iyi bir yer olmasini saglamaktan geciyor.

Endiistri& Otomasyon: Peki, KOBi Enerji Verimliligi
Uygulama Projesi Birincilik Odiilii’'ne gelirsek...
Tung Atil : 2016 yilinda da Tirkiye’'nin ilk Cevre

Odiilleri organizasyonu olan Kocaeli Sanayi Odasi’'nin
1995 yilindan bu yana ¢evre bilincinin gelismesine,
cevrenin korunmasina ve iyilestirilmesine katkida
bulunan sanayi kuruluslarinin édillendirilmesi ama-
ciyla diizenledigi Sahabettin Bilgisu Gevre Odiilleri
organizasyonunda tim adaylar icinde en yliksek pu-
anla birincilik 6dalina almigtr.

HKTM, ayni yil Sirdirilebilirlik Akademisi’nin 3.
Siirdiriilebilir is Odilleri organizasyonunda da KOBI
dalinda “Karbon ve Enerji Yonetimi Siirdirlebilir Is
Odiili”niin sahibi olmustu.

Boylece, ‘Odiin vermedik, 6dil aldik’ mottosuyla yola
ctkan HKTM’nin yesil binasi ile, miihendislik tekno-
lojilerine yonelik bir tretim tesisisin, en az irettigi
sistemler kadar iyi diagindlmis ve iyi planlanmig
olabileceginin altini giziyoruz.

Mimari proje ve uygulama siireci boyunca, gevreye
uyumlu ve shrddrdlebilir bir yapr amacindan asla
odin vermedik. Ginkd dinyanin en yenilikgi tekno-
lojilerini, diinyanin sinirli kaynaklarina saygiyla tiret-
menin en biyik sorumluluklarimizdan biri oldugunu
distniyoruz.

Endiistri&Otomasyon: Bize, ddiil alan HKTM Yesil
Enerji Teknolojileri Kompleksi hakkinda neler
sdyleyeceksiniz?

.
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Tung Atil : Bizce HKTM Binasi, mihendisligin son
harikasi: Hareket ve kontrol teknolojileri konusunda
uzmanlasan HKTM, Gebze Plastikcgiler Organize Sa-
nayi Bolgesi’ndeki akilli binasiyla, cevrecilik anlayi-
sinda yeni bir donemin temsilcisi. Bu yapi, dretim
amacl binalarin sadece verimliligi degil, toplumun
genelini, tzerinde bulundugu arazinin gelecegini ve
doganin dengesini de g6zetebilecedine inanan mi-
hendisler tarafindan planlanan 6rnek bir tesis. Her
sistem, ekosistemle uyum iginde.

HKTM Binasi’nin fark yaratan 6zelliklerini sdyle si-
ralayabiliriz:

*3000 m2 arsa (izerinde toplam 6000 m2 kapali alani
olan “Yesil Bina’'da tiim detaylar liksi degil ¢evreci-
lik ve verimliligi 6n planda tutularak planlandi.

*Kendi elektrigini dretme kabiliyeti olan fabrika; i1sit-
ma, sogutma ve aydinlatmanin yani sira bir miktar
Uretim icin gerekli olan enerjiyi de kendi kendine kar-
silayabiliyor.

*Iyi planlanmis bir yapinin ¢ok cesitli faydalara sag-
layabilecegini g6zler dniline seriyor: Gatidaki FV gi-

-
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nes panelleri sayesinde drettigi elektrik enerjisiyle
€02 salinimini engelleyerek yilda 92 adet yetiskin
agaci kurtariyor.

*Gri su geri kazanim sistemiyle lavabolarda kullani-
lan sularin aritilarak rezervuarlarda tekrar degerlen-
dirilmesini saglyor.

*Topragin altindaki sabit sicakliktan faydalanarak 1si
pompasina giren suyun sicakligi yikseltiliyor. Bu ar-
tis yerden isitma sistemiyle birlestiginde %40 enerji
tasarrufu sagliyor.

*Glnes duvari sistemiyle fabrikanin isitilmasinda
%40 daha az dogalgaz tiiketiyor.

*Elektrikli arag sarjiyla gevreci araglara dncelik ve-
riyor.

Endiistri&Otomasyon: Bu sdylesi icin cok tesek-
kiirler Sayin Tun¢ Atik. Basarilarinmizin devamini

dileriz.

Tung Atil : Ben de ¢ok tesekkiir ederim.
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Eaton, Uretim Ortamlarinda Insan
Makine Etkilesimi Icin Kullanici
Odakli Isletim Sistemleri Gelistirmenin

Detaylarini Bildiriyor.

Stefan Selke

Verimliligi arttirmak ve hata riskini azaltmak i¢in ma-
kine mihendisligi alaninda insan makine iletisim sis-
temlerini kontrol etme konusunda yeni yaklasimlar
gelistirilmektedir. Gelistiriciler ve karar vericiler yeni
bir isletim sistemi tasarlarken nelere dikkat etmeliler
ve bu konuda nereden ilham almalilar? Eaton MOEM
Segment Pazarlama Midiri Stefan Selke - makine
mihendisligi alaninda insan makine arayiizlerine
(HMI) olan talepleri anlamig ve bu tir sistemlerin
gelistiriimesi ve uygulanmasi konusunda igletmelere
danigmanlik hizmeti vermistir.

e insan makine arayiizii icin neden yeni isletim
sistemleri gerekmektedir?

Son vyillarda, Gretim kontrollerinin sirekli arttigini
gormekteyiz. Pek ¢ok kontrol sistemi tasarimi saye-
sinde yiizlesilen sorun sezgisel olmayan tasarimin
uzun egitim sirelerinin gerekecegi anlamina gelme-
sidir. Gereksiz sekilde birbirini etkileyen ¢ok sayida
eleman kullanicilari kisa stirede korkutabilecek veya

-

basitce olumsuz yonde etkileyebilecek bilgi akigini
yaratmaktadir. Menilerin iglev odakl yapisi sik sik
verilen bir gorevde ihtiyag duyulan iglevlerin ayri
ayri aranmasi ve etkinlestirilmesini tetikleyerek ba-
zen meni icindeki pek ¢ok kisim boyunca dagitilabi-
lecedi anlamina gelmektedir. Bu karmasiklik sadece
bu tir kontrollerin kullanimini engellemekle kalma-
makta, ayrica kullanici bu kontrollere asina degilse
hata riskini de arttirmaktadir. Sistemi taniyan tecrii-
beli kullanicilar dahi ice ice gegmis tasarimlar veya
geleneksel kullanici arayiizlerinin degismeyen dogasi
yiiziinden komut girerek dnemli bir zaman kaybi ya-
samaktadir.

Bir diger énemli konu ise var olan isletim sistemle-
rinin belirli gérevlerin ihtiyaclarini her zaman karsi-
lamamasi ve bu nedenle bu sistemlerin tatmin edici
performans gdstermemesidir. Dokunmatik tabanli
sabit giris cihazlari mevcut standardi olusturmakta-
dir. Daha eski modeller genellikle en son teknolo-
jiye sahip degildir ve paralaks hatalari (yan yatmis
ekran gortinimi nedeniyle ortaya c¢ikan arayliz ha-
tasi) yetersiz ¢oOzinlrlik veya uzun yanit streleri
olustururlar. Kullanicilarin eldiven takmak zorunda
oldugu veya tozlu zorlu ortamlarda kullanildiginda,
daha eski model dokunmatik paneller genellikle ek
zorluklara neden olmaktadir. Eaton’in XV300 modeli
gibi en son strim dokunmatik ekranlar ise hareket
tabanli veya ¢oklu dokunmatik kontroller gibi glni-
mizln zorluklarina hazirdir.

e Modern HMI gelistiricileri iiretim alaninda ne-
lere dikkat etmelidir?

Kullanilabilir insan makine arayizlerinin gelisimi uy-
gulanacak olan faaliyetleri ve uygulama igin gereken
kullanici gruplarini tarif etmeyle baslayan ve kendini
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tekrar eden bir siirectir. Ikinci adim ise verilmis bir
calisma konsepti icinde her bir kullanici grubu igin
gereken bilgiyi tanimlamayi icermektedir.

Uciincii adim kullanicinin bilgiye erisimi ve komut
vermesi igin gereken donanim komponenetlerini ve
yazilim araglarini tanimlamaktir. Dérdinct adim ise
tam bir ¢6zimi hayata gecirmektir, boylece kullani-
cilar 6zel adimlarricgin tam bilgiyi ve kontrol segenek-
lerini gorebilmektedir. Igletim sistemleri tasarlarken
kullanim kolayligr ve kullanim kapasitesi kullanici
kabul icin belirleyici rol oynamaktadir.

Kullanici erisimi ve bilginin kullanimi hizli ve dogru-
dan olmahdir. Geligtiriciler bu yizden kullanicilarin
hangi kontrol iinitesine ve hangi bilgiye erisim sag-
layabilecegine, hangi komutlarin ne zaman, nerede
ve nasil goénderilebilecegine dikkat etmelidir ve bu
stire¢ mimkiin oldugunca dogrudan ve sezgisel ol-
malidir. Bunun sonucu da konuya 6zel ve kullanici
odakli bir igletim sistemidir. Akilli telefon veya tablet
gibi kugiik mobil cihazlar kullanici igin en elveris-
li secenekler gibi gdrintrken ancak ayni zamanda
kontrol sistemi icinde en dnemli glvenlik risklerine
de mahal verebileceginden, gelistiriciler gtivenlik ko-
nusuna dikkat etmelidir. Ortam kosullari da kullanic
arayiizii gereksinimlerinde gézle gorilir bir rol oy-
namaktadir.

e Peki konuya dzel ve kullanici odakli bir igletim
sistemi tam olarak nedir?

Uretim araclarindan ve siireclerinden yiiksek miktar-
da veri ¢ikarilabilmektedir. Otomatik olarak islenme-
mig tim veriler filtrelenmeli ve yonlendirilmelidir.
Sonug olarak, kullanici kendisine ait gdrevleri igin
daha az bilgiye ihtiyag duymaktadir. ideal olarak,
kullanici, gereginden fazla bilgiye maruz kalmadan,
kendisine verilen gorevi tamamlayabilmesi igin gere-
ken tiim bilgiye erigim saglayabilmelidir.

Bilgiyi sekillendirme bu nedenle tamamen kullanim
baglamini ve gergek bilgi gereksinimlerini agikla-
maktadir. Bu yiizden de her kullaniciigin ayri bir kul-
lanici grubu yani s6zde bir “rol” tahsis edilmistir. Bu
rol de role 6zgli tim gdrevleri igeren bir profil iginde
tanimlanmaktadir. Daha sonra, her gdrev gerekli bil-
giye ait role dzel listeye dahil edilebilmektedir.

Bilgi gereksinimlerini daha fazla sinirlandirmak igin,
ek bir katman da eklememiz mimkindir: bu da etki-
lesim yeri, yani pozisyondur.

Sistem (makine, ekipman vb. ) kullanicinin roliind,
gOrevini ve pozisyonunu anlamakta ve mevcut kisisel
bilgi gereksinimlerine gore aktif olarak destek vere-
bilmektedir. Kullanilan HMI’ye bagli olarak diyalog-
larin bilgi yogunlugu ve gorsellestirme bakimindan

e I
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Ozellestirilmesi gerekmektedir.

¢ Peki uygulamada kavram tanimlamasinin dort un-
suru ne anlama gelmektedir?

Bir gbrev genellikle kullanicinin siraya riayet ederek ta-
mamlamasi gereken yari sirali stire¢ adimlarindan olus-
maktadir. Frekansin kendini tekrar etmesi durumunda,
goéreve Ozel is akisi seklindeki eylem odakli diyalog ta-
sarimlarini yaratmak igin ayri adimlar igletim sistemin-
de temsil edilebilmektedir. Tecriibesiz kullanicilar bu
ylzden kapsamli bir egitim almadan ve uygun islevleri
aramak zorunda kalmaksizin karmasik sireg adimlarini
uygun siraya gére tamamlayabilmektedir.

Tecrlbeli kullanicilar da eylem odakli diyalog gériiniim-
lerinden faydalanabilmektedir. Eaton’in gorsellestirme
yazihmi Galileo, sadece 0zel rollere uygun isletim ve
gorsellestirme diyaloglarini yapilandirma konusunda ge-
sitli segenekler sunmaktadir.

Kullanici arayiiziiniin hassas kisimlarina olan web ta-
banli erisim engellenebilmekte veya web kullanicilarina
sistemde yerel olarak oturum agan bir kullanicidan farkli
farkll bir ana sayfa gosterebilmektedir. Konum bilgisi
sistemin kullanim baglamini tam olarak agiklamasina
yardimci olabilmektedir. Bdylece diyaloglar 6zel alanlara
girildiginde otomatik olarak baslatilabilmektedir.

Mobil ekrani kullanan bir hizmet teknisyeni bu yiizden
an itibariyla arizali bir makineye yaklastiginda bir hata
mesajl alabilmektedir. Gerekli oldugu takdirde, hata giin-
[Gg0 gibi ilgili veriler kullanicinin duruma uygun tepki
verebilmesi igin kullanicinin cihazinda gosterilebilmektedir.
Diger bir uygulama ise raporlarin ve kontrol secenekleri-

~ E=

nin konuma 0zel yapilandirmasini icermektedir. Bélgeler
akilli cihazdaki 0zel mesajlari veya kontrol segeneklerini
etkinlestirmek veya devre disi birakmak igin tanimlana-
bilmektedir.

Cep telefonlari ve tabletler gibi tipik cihazlar endistriyel
kullanima pek de elverisli degildir. Bu cihazlar normal
ylksekliklerden digsdrildiginde dahi, ciddi anlamda
zarar gorebilmektedir. Ayrica bu cihazlar iki elle kulla-
nilabilmektedir ki, bu da bu cihazlarin yonetilebilirligini
kisitlamaktadir. Akilli saatler bu yizden ilgi ¢ekici bir al-
ternatiftir. Ornegin, yaygin Bluetooth Diisiik Enerji (BLE)
standardini kullanan iBeacons - lokalizasyon teknolojile-
riigin son derece uygundur.

e Okuyucularimiz nereden daha fazla
edinebilir?

RWTH Aachen Teknik Universitesi WYZ makine imalati
laboratuvari ishirligiyle “Uretim ortaminda insan makine
etkilesimi:

Kullanici odakli igletim sistemlerinin tasarimi ve geligti-
rilmesi” baslikli bir teknik yazi yayinlanmistir. Yazarlar-
dan kontrol teknolojileri ve otomasyon departmanindan
arastirmaci Simon Sittig; makine araglari arastirma de-
partmani baskani Markus Obdenbusch ve Profesér Dr.
Christian Brecher en glncel arastirma sonuglarini ve
kendi tecriibelerini bu teknik yaziya yansitmigtir. Boyle-
ce, sonug itibariyla Gretim gelisiminin elverisli yonlerini
incelemenin yanisira ; kilavuzu ve yeni ve ¢agdas kulla-
nict odakl tasarim gereksinimlerini agiklayarak mevcut
isletim sistemlerinin artilarini ve eksilerini irdeleyen bil-
gilendirici bir kaynak ortaya gikmaktadir.

bilgi
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Akilli Sehirlerde Su Ydnetimi Igin

Yeni Nesil Otomasyon Teknolojisi

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY / www.mitsubishielectric.com.tr

Otomasyon sektérintin 6ncli markasi Mitsubishi
Electric, izmir Biiyiiksehir Belediyesi Su ve Kanalizas-
yon Idaresi (IZSU) tarafindan diizenlenen “IV. Ulus-
lararasi Su Kongresi: Akilli Sehirlerde Su Yonetimi”
etkinliginde, su ve atik su otomasyonu konusunda
sundugu ¢oziimlerini anlatti. “Sehir igme Suyu Enerji
Optimizasyonu G6zimi” konulu sunumuyla etkinlik-
te yer alan Mitsubishi Electric Tlirkiye Fabrika Oto-
masyon Sistemleri Biiyiik Projeler is Gelistirme ve

- E

Fabrika Otomasyon Direktori Hiisni Dokmeci, farkl
ureticilerin gelistirdigi pompa ekipmanlarina entegre
olarak tiim sistemi kontrol edebilen Aquatoria yazili-
mi hakkinda bilgi verdi.

Izmir Biyiksehir Belediyesi Su ve Kanalizasyon
Idaresi’nin (iZSU) 2-4 Kasim tarihleri arasinda Fuar
izmirde gerceklestirdigi “IV. Uluslararasi Su Kong-

resi: Akilli Sehirlerde Su Yonetimi” etkinliginde, se-
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hir suyu altyapisinin akilli yonetimi konusu masaya
yatirildi. Yurtici ve yurtdisindan uzmanlar tarafindan
gincel arastirmalarin aktarildigr etkinlikte, “Sehir
icme Suyu Enerji Optimizasyonu Géziimi” konusun-
da sunum gerceklestiren Mitsubishi Electric Tirkiye
Fabrika Otomasyon Sistemleri Biiyiik Projeler is Ge-
listirme ve Fabrika Otomasyon Direktord Hisn( Dok-
meci, Mitsubishi Electric’in su ve atik su otomasyo-
nu ile ilgili sundugu teknolojileri anlatti.

Hizli niifus artisi ve kiiresel isinmanin 6zellikle Tirki-
ye gibi su sikintisi yasayan Ulkeleri ciddi bir sorunla
karsi karsiya birakti§gini belirten Hisni Dékmeci, su
teminindeki zorluklara dikkat cekerek, “Akilli sehir-
lerin dnceligi kaynaklarin verimli kullaniimasi ve bu
kaynaklar icinde de suyun en biyik 6ncelige sahip

olmasidir” dedi.

Su ve atik su otomasyonun-
da giivenilir ¢oziim ortag
MitsubishiElectric olarak Tlrkiye’nin
altyapi yatinmlarinda su ve atik su
otomasyonu projeleri igin iddial bir
¢6zim ortagl olduklarini ifade eden
Dokmeci, “Akilli gehirlerde suyun
yonetimi konusunda sundugumuz
¢cOzimler oncelikle su kaynaklarin-
da kullanilan pompalarin verimlilik-
lerinin kontrol(i esasina dayaniyor.
icme suyu ve atik su aritma tesis-
leri, pompa istasyonu otomasyonu
ve pompalarin dogru kullanimi ile su
ve elektrik tasarrufu saglayan yazi-
limlar ve SCADA konusunda, birgok
tlkede su konusundaki yetkililer ve
sistem entegratorleriyle uzun vyil-
lardan bu yana calisiyoruz. Bu de-
neyimlerimize ek olarak, genig bir
atik su aritma uygulama referansi
ile givenilir bir ortak ve sistem sag-
layicisindan beklenen uzmanliga da
sahibiz” diye konustu.

Aquatoria yazilimi tiim sistemi kontrol
edebiliyor

Mitsubishi Electric tarafindan su otomasyonu uygu-
lamalari icin 0zel olarak gelistirilen Aquatoria yazih-
mi hakkinda bilgi veren Dokmeci, farkh Greticilerin
gelistirdigi pompa ekipmanlarina entegre olabilen bu
yazilimla tim sistemi kontrol etmenin mimkiin oldu-
gunu belirtti. Boéylelikle pompa verimliliginin énemli
Olciide artirilabildigine dikkat ¢eken Ddkmeci, sinir
aglari ve fuzzy lojik ile calisan adaptive sistemin du-
ruma go6re hareket ederek maksimum seviyede tasar-
rufa imkan tanidigini séyledi. Dokmeci, operatorlerin
kolay anlasilir tek bir arayizle sisteme muidahale
edebilmesi sayesinde hiz ve tasarruf saglandigini da
sozlerine ekledi.

Em
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ABB'nin enerji verimli teknolojileri,
Avrupa’nin en modern tiyatrolarindan
biri icin mikemmel iklimlendirme

saglyor

ABB / new.abb.com/tr

Chemnitz Opera Binasi, opera, bale ve miizik gosterilerini iziemek
icin gelen, yilda 90.000°den fazla ziyaretciyi agirlar. WISAG Ener-
giemanagement, sahne arkasindaki énemli bir rolii birbiriyle uyum
icinde galisan otomasyon sistemleri ve dzellestirilmis HVAC stiri-
clleri sunan ABB'ye vermigtir. Sonug, hem sanatgilarinin hem de
izleyicilerin, maksimum enerji verimliligi ile birlikte sunulan mii-
kemmel iklimlendirme konforunu deneyimlemeleri oldu.

Almanya’nin en taninmig kiiltir kurumlarindan biri olan Opera Bina-
st ilk kez 1909 yilinda hizmete sunulmustur. Ikinci Diinya Savagi si-
rasinda tahrip edilmis ve 1951 yilinda yeniden agilmistir. Chemnitz
Opera Binasi, 1992 yilinda binada yapilan kapsamli yeniden insa
calismalarinin ardindan, Avrupa’nin en modern tiyatrolarindan biri
olarak kabul edilmektedir. Gliniimiizdeki mevcut en iyi uygulamayi
benimsemek amaciyla, her yil sergilenen 180 civarinda gdsteri igin
havalandirma ve iklimlendirmeyi daha fazla gelistirmek ve diger
yandan da enerji tilketimini azaltmak (izere bina yakin zamanda
modernize edildi.

Chemnitz Opera Binasi, mimari ve kiilttirel agidan oldukga kiymetli
bir binadr. Telif Hakki: Dieter Wuschanski/ The Chemnitz Theatres
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Enerji verimliligi acisindan performansta doruk noktasi
Ana opera binas! ile tiyatro, Chemnitz kenti, tiyatro ve yiiklenici
WISAG Energiemanagement arasindaki enerji tasarrufu sozles-
mesinin bir parcasi olarak tamamen modernize edildi. Projeye,
havalandirma ve iklimlendirme ekipmanlari, sicak su sistemleri ve
aydinlatma dahil edilmigtir.

ABB’nin sundugu bir otomasyon sistemi, HVAC (Isitma, Havalan-
dirma ve Iklimlendirme) ekipmani ve sicak su devresi icin optimi-
ze edilmis kontrol ve enerji yonetimi saglar. Sistem, sigortalar ve
roleler ile birlikte ¢ adet ABB AC500 PLC (Programlanabilir Akill
Kontrol Cihazlan) ve ayrica iki adet 6zel ACH550 algak gerilim HVAC
strticst igerir.

Kazan dairesindeki AC500 PLC, opera binasindaki tiim iletisimden
sorumludur

||., PI’“ '”l:ll *l#r :-:'.'l : "
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Boru mahzenindeki PLC, biyiik ve karmagik bir havalandirma
sisteminin alti isitma devresini diizenler
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Enerji tasarrufu iin bir yeniden finansman modeli

Eski 1sitma ve havalandirma sistemlerinin modernizasyonu uzun
zamandir Chemnitz Belediye Tiyatrosu'nun giindemindeydi. Belli
bir stire boyunca garanti edilen tasarruflara dayal enerji perfor-
mansi sdzlesmesi kavrami, dontiglim ¢aligmasinin finansmani igin
firsat saglamis oldu. Fiyat agisindan en ekonomik teklifi yapan WI-
SAG oldu ve proje WISAG’a emanet edildi.

WISAG, opera binasi ve tiyatro salonu igin enerji tasarrufu saglayan
yeni sistemlere neredeyse 930.000 Euro degerinde yatinm yapti.
Amag, bolgesel 1sitma maliyetini yiizde 35, elektrik enerjisini yiizde
32 oraninda azaltmaktir. WISAG, referans alinan 2013 yili ile kargl-
lastinldiginda enerji maliyetlerinin yilda 121.670 Euro azaltiimasini
garanti ediyor. S6zlesme, mevcutta WISAG igin yilda 135.000 Euro
civarinda bir gelir yaratiyor.

Kapsaml modernizasyon

Yenileme calismalaninin bir parcasi olarak hem opera binasinda
hem de tiyatro salonunda havalandirma, iklimlendirme ve sicak su
tretimi, son teknoloji aydinlatma teknolojisinin kurulumu ile birlikte
tamamen modernize edilmis oldu. Yeni havalandirma sistemleri isi
geri kazanim sistemleri ile donatilmistir, bdylece kisin kullaniimayan
1l atmosfere salinmak yerine tekrar kullaniimaktadir.

Yeni enerji teknolojisine sahip sistemler, 2015 yilinin yaz aylarindaki
alti haftalik arada kurulmustur. WISAG enerji yonetimindeki tek-
noloji proje yoneticisi Jens Israel, “Her seyin bir kerede kurulmasi
gerekiyordu” diyor.

Ozellestirilmis HVAC siiriiciileri enerii tiiketimini yiizde
50 oraninda azaltiyor

iki adet ABB PLC'si; diger kontrol iiniteleri, trafo merkezleri ve sii-
riictilerden gelen yiizlerce 1/Q'yu (girisler/cikiglar) yoneterek opera
binasindaki kontrol islevlerini yerine getirir. Tiyatroya bagka bir PLC
takilmistir. Opera binasindaki kontrol (initeleri ile tiyatrodaki kontrol
Uniteleri arasindaki iletisim, bilgiyi toplayan, degerlendiren ve uygun
yaniti ilgili panellere ve bina otomasyon ve kontrol sistemine ileten
bir merkezi birim tarafindan yonetilir.

Bu merkezi birim, ayni zamanda bina otomasyon sistemine entegre
olan ve bolgesel 1stma istasyonundaki pompalan kontrol eden iki
0Ozel ABB HVAC siiriiciist ile iletisim kurmaktadir. Pompalan ga-
listiran elektrikli motorlan stirekli tam hizda calistirmak yerine, si-
riictiler, gercek talebe dayall kademesiz hiz denetimini kolaylagtirir.
Motor hizini yiizde 20 azaltmak, gereken giicii yiizde 50’ye kadar
distirir. Tipik olarak, HVAC sirticileri, yalnizca enerji tasarruflari-
na dayali olarak, birkag ay icinde yatinm getirisi saglar.

Ikinci bir merkezi birim, opera binasinin bilyiik ve karmagik hava-

landirma sistemlerinin yani sira 1sitmayi da kontrol eder. Ortam, dig
hava sicakligina, i¢ mekan kosullarina ve zamana dayall diger prog-
ramlara gore ayarlanir.

Esnek ve kullanici dostu

Jens Israel’e gore, “AG500’e Ozel bir avantaj da kompakt tasarimi ile
bir araya gelen esnekligi ve kullanim kolayli§idir. Basit istifleme yap-
mak ve iletisim eklentisi ile I/0 modillerinin degistirilebilirligini sag-
lamak kolaydir. Her girig ayri ayn yapilandiniabilir. Fiyat-performans
orani da oldukea iyi. AC500, artik WISAG Energiemanagement’in
kullandigi standart PLC’dir.”

Tuim kontroller, GP430 kontrol panelinin dokunmatik ekrani aracili-
giyla calistirir. Operanin isletme mihendisi Moritz Vogel,: “PLC’nin
kullanimi oldukga iyi. Kolay anlagilir bir kullanict arabirimi var. Ken-
dimiz de baz islevler ekledik ve bu gergekten kolay oldu” diyor.

Diger belediye teskilatlar icin bir model

Opera ve tiyatrodaki enerji mihendisliginin modernizasyonu so-
runsuz bir sekilde tamamlanmig ve “sahnedeki” tiim taraflan mem-
nun etmigtir. En 6nemlisi, hedeflenen enerji tasarrufu saglanmig-
tir. Chemnitz Belediye Tiyatrosu'nun pilot proje olmasiyla birlikte,
Saksonya Gevre ve Tarim Bakanligrnin bu konsepti diger belediye
teskilatlarina da aktaracagini umuyoruz.

Opera Binasi, Wagner performanslaryla biliniyor (burada: Parsifal).
Telif Hakki: Dieter Wuschanski / The Chemnitz Theatres

Em
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MOP App- Cevrimici Uretken
Bakim Uygulamasi

EndUstri 4.0 TPM C6zUmu

PILZ / /www.pilz.com/tr

MOP App Uygulamasi

MOP App otonom TPM (Total Productive Maintenance)igin gelis-
tirilmis dzel bir yaziimdir. Otonom olarak makine veya (iretim hat-
tinin tim “Healthy Status Survey” (Saglik Galisma Kontrold) veri
ve mesajlanini: ¢ izler  analiz eder  veriyi iligkilendirir (korelasyon)
raporlar « bakimi yonetir.

Saha ile yonetim Bilgi Sistemi (MIS) arasinda koprii kuran Heliks
platformu iizerinden caligir ve Ekipman Etkinlik Oranini (EEQ) dog-
rudan etkiler.

MOP App kullanilabilirligi ve performansi dogrudan, kaliteyi ise do-
layl olarak gelistirir. EKipman yada hat bakim yonetimini otonom

hale getirir, standartize eder.

EEO = Kullanilabilirlik x Performans x Kalite

]

Maintain
Online
P roductively

MOP App Yaziim Ozellikleri:
e Bakim is emirleri dretir ve sonuglandirir

* Planli, otonom ve 6nleyici bakim asamalarini yonetir

* Korelasyon yontemi ile sistemde meydana gelen
anormallikler otomatik olarak tespit edilir e Kolay ve
esnek programlanabilir bakim bloklari ile otonom galisma
imkani saglar » Yedek parca tespit ve siparisini yapar.

e Kullanici dostu Bakim Dokiimantasyon Yénetimi saglar
e TPM aktivitelerini izler ve raporlar e Barcode, RFID ve
Bluetooth entegrasyonu ile otonom bakimi garantiler

e Online bakim modiilii sayesinde sahada uzaktan bakim
yapma ve video kaydi olusturma imkani tanir

* Egitim modulii “Sanal Gergeklik” destekli galigir, sahada
risk yasamadan egitim olanagi sunar

* Android ve |10S (izerinden sesle raporlama yapar, ofis
caligmalarini en aza indirir.

* Makine 6Grenmesi (Machine Learning) kapsaminda sis-
tem yari otonom hale gelerek kullaniciya karar vermede
yardimcli olur.



[
ENDUSTRi OTOMASYON ;
=
<
|
Makine imalatgilar igin Faydalari: Makine Kullanicilar icin Faydalar: 8
* Makinenin t{im ariza ve sensor verilerini toplar, * Ariza siiresini ve frekansini azaltir, dretim maliyetini distrir >
analiz eder * Toplam Ekipman Etkinlik Oranini arttirir 3
e Siirekli Tasarim FMEA ile makine performansini e Bakim maliyetini azaltir >
arttinr « Uretim kapasitesini arttirr 2
* Makine Kullanicilarina (MK) TPM raporlama yapar * Tasarim & Proses FIMEA'y1 gelistirir, iyilesme saglar ’2
* Yanlig miidahaleleri onler, MK’ya zaman ve maliyet ka- zanci e Kalitesizlik maliyetlerini dolayli olarak azaltir D
saglar » Kazaya sebep olan ariza bakimlarin frekansini azaltir
* Garanti kapsamini netlegtirir, maliyetleri distirtr * Sirket bakim standartlarinin olusumunu saglar
* Servis ve bakim giderlerini ciddi oranda azaltir * Galisan motivasyonunu arttirir.
* MK icin kolay yedek parca siparisi saglar, imalatgr icin ek
satig yaratir

« Imalatglya kalite ve imaj kazandirir
* Kalici miigteri memnuniyeti ve sadakati saglar, karlig arttinir.
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Yokogawa, Endiistriyel Otomasyon ve Kontrol Isi icin Synaptic Business

AutomationTM Konseptini Duyurdu

ideal isletme icin ¢oziimlerin sunulmasi ve
uygulanmasinda birlikte caligiyoruz

YOKOGAWA / www.yokogawa.com

Yokogawa Electric Gorporation, kurumsal degerleri
olusturmaya devam etmeleri igcin misterileriyle bir-
likte calisma taahhidin( ifade eden yeni bir endiist-
riyel otomasyon ve kontrol isi konsepti olan Synaptic
Business AutomationTM (Sinaptik is Otomasyonu)
sistemini duyurdu. Yokogawa, Sinaptik Is Otomas-
yonu konseptinde ifade edilen idealler (izerinden,
sirketlere is yapma yéntemlerini dontstirmelerinde
yardimci olacak.

Sinaptik is Otomasyonuna Daha Yakindan
Bir Bakis

Ureticiler, ham petrol ve diger hammaddelerin fi-
yatlarindaki istikrarsiz dalgalanmalardan, agirlasan
cevre ve guvenlik diizenlemeleri ile sektorlerinde ya-
sanan yapisal degisikliklere kadar, gliniimiizde ¢ok
cesitli zorluklarla karsi karsiya kaliyorlar. Rekabetgi
kalabilmeleri icin, bu degisime hizli ve ¢evik bir se-
kilde uyum saglamak zorundalar.

Yokogawa, bu zorluklarla micadelelerinde girketle-
re yardimci olmak icin goésterdigi cabalari yonlen-
dirmek amaciyla, “Yokogawa miusterileriyle birlikte
daha parlak bir gelecek icin, Ortak Siire¢ inovasyo-
nuyla yeni degerler olusturuyor” vizyonuyla hareket
etmektedir. I Gnitelerini daha etkin galigmalari igin
bir araya getirerek ve tedarik zinciri igerisinde ve sir-
ketler arasindaki bilgi ve mal akigini engelleyen ba-
riyerleri ortadan kaldirarak, verimliliklerini ve karl-
liklarini arttirmalarinda sirketlere yardimei oluyoruz.

Nesnelerin interneti gelismeye devam etmesiyle bir-
likte, is kararlarinin alinmasi igin gerekli degerli bil-
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gileri ve kavramlarin elde edilmesi amaciyla biyik
veriler ile yapay zeka kullanimin saglandigi bir diji-
tallesme siirecinden gegiyoruz. Sinaptik is Otomas-
yonu konsepti, Yokogawa’'nin is yapma yontemlerini
donistirmelerinde masterilerine yardimci olmak
icin, tesis yonetimi ve endustriyel stregler, otomas-
yon c¢Ozimleri portfoyd ile uzmanlik danismanhigi
alanindaki en son teknoloji bilgileri ve on yillara da-
yanan deneyimini kullanma taahhtdiini agikca ifade
etmektedir.

Sinaptik Is Yonetimi Otomasyonu konsepti adini, sin-
yallerin insan viicudunun diger parcalarina transfer
edilmesinde rol oynayan sinir sistemindeki bir yapi
olan sinapstan almaktadir. Sinaptik Is Otomasyonu,
bir isletme icin, verilerin, sistemlerin, organizas-
yonlarin, bilgilerin ve tedarik zincirlerinin sentezlen-
mesiyle birlikte deger kazandi§i ve rekabet gictini
arttirdi§i ideal bir durumu ifade etmektedir. Uretim
strecleri, tesis operasyonlari, insan kaynaklari ve
tedarik zincirleri hakkindaki birbirlerine baglanti-
[I veriler, saha faaliyetlerinden kurumsal yonetime
kadar, kurum icerisindeki cesitli seviyelerde bilgiye
dayali kararlarin alinabilmesi igin, organizasyonu ve
entegrasyonu saglanabilecek, kontrol altinda tutula-
bilecek, ayrintilariyla incelenebilecek ve analiz edile-
bilecektir.

Sinaptik is Otomasyonunun miisteriler igin kurum-
sal degerler olusturma ydntemleri:

1. Esnek faaliyetler
Saglik, emniyet, giivenlik ve cevre (HSSE), kurum-
sal optimizasyon ve diizenleme uygunlugu gibi alan-
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lardaki degisikliklere daha esnek bir sekilde uyum
saglar.

2. Optimize (retim

Bir tesisin bitiin yasam ddngiisi icerisindeki serma-
ye harcamalari (CAPEX) ve isletme harcamalariyla
(OPEX) birlikte toplam harcamalari (TOTEX) opti-
mize eder. Ayni zamanda, tedarik zinciri igerisindeki
sorunlarin ¢ézime kavusturulmasi, faaliyetlerin op-
timizasyonunun saglanmasi ve bu sekilde verimli-
lik ve karhligin arttiriimasi yoluyla dogrudan deger
olusturur.

3. Is inovasyonu

Misterileri ve tedarikgileriyle olan ighirligini arttiran
bulut tabanli hizmetler temin etmek suretiyle (re-
tim mikemmelligini tegvik eden yeni is modellerinin

olugturulmasi ve sirdirdlebilir bir toplum igin ¢ok
6nemli olan ¢evre dostu Uretim uygulamalarinin be-
nimsenmesi igin msgterilerle birlikte caligir.

Yokogawa, isletme teknolojisiyle (OT) calisma ala-
ninda uzun yillara dayanan deneyime sahiptir. Te-
sis yonetimi, faaliyeteler, endistriler alanindaki
kapsamli bilgi birikimini otomasyon ve diger tek-
noloji ¢oOziimleri portféyl ve uzmanlik danigman-
ligiyla bir araya getiren sirket, yeni degerler olus-
turulmasinda essiz bir konumda bulunmaktadir.

Yokogawa, Co-innovating tomorrow® (Yarinlar igin
birlikte inovasyon) kurumsal marka slogani kapsa-
minda birlikte cahisarak, Sinaptik is Otomasyonu
konseptinde ifade edilen ideallere ulagmalarinda
musterilerine yardimci olmayi amaglamaktadir.

Profitable and Sustainable
Growth

Ciptimized
Froduction

S

S — - e tion
Sy Naptic Business Autcﬂﬂat"”

Sinaptik is Otomasyonuyla, karh ve siirdiiriilebilir biiyiime icin degerler olusturun.

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

ENDUSTRi OTOMASYON

Sanayi 4.0’a uyumlu yeni nesil
dokunmatik CNC kontrolu

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY / www.mitsubishielectric.com.tr

Yiiksek teknolojiye sahip fabrika otomasyonu ve mekatronik CNG
urtinleriyle 6ne ¢ikan Mitsubishi Electric, diizenledigi 6zel bir etkin-
likle sektor temsilcileri ile bir araya geldi. Yeni teknolojilerle donati-
larak verimliligi ve hizi artinlan M80 ve M800 Serisi CNC Kontrol
Unitelerinin tantildigi etkinlikte, Mitsubishi Electric Tiirkiye Bagkani
Sevket Saracoglu global diizeyde rekabet icin dijital Giretimin 6ne-
minden bahsetti. Saragoglu, Mitsubishi Electric’in dijital fabrika
konsepti e-F@ctory ile sanayicilere fabrikalarini Sanayi 4.0'in tlim
ihtiyaglarini kargilayacak sekilde kurma imkani tanidiklarinin altini
Gizdi.

Diinyada ¢ok cesitli alanlarda faaliyet gosteren fabrikalara hizli en-
tegrasyon, tiretkenlik, esneklik ve verimlilik konusunda katma deger
saglayan Mitsubishi Electric, sektor temsilcileri icin 16 Kasim'da
Renaissance Polat istanbul Hotel'de 6zel bir etkinlik diizenledi.

Uretimin hiz: ve kalitesi artmali, maliyetler diismeli

Seminer ve ardindan gala yemegiyle devam eden etkinligin acis
konugmasini gerceklestiren Mitsubishi Electric Tiirkiye Baskan
Sevket Saragoglu, ihtiyaglarin her gegen giin gesitlendigi ve ki-
sisellestigi Sanayi 4.0 ¢aginda en 6nemli glindem maddesinin

~ ER

“liretim” oldugunun  altini - gizerek
su acklamalarda bulundu; “Uretim
demek aslinda hayat demek. Bir
ilke, dinya standartlarinda dretim
yapabildigi dlclide kalkinip gelisebi-
lir. Bugiiniin diinyasinda Sanayi 4.0
evresine uyum saglayabilen, yani ileri
teknoloji ile donatiimig dijital Gretime
gecis yapabilen lkeler global diizey-
de rekabet edebilir. Diinyada yiksek
tretim glicti ve potansiyeli ile dikkat
ceken Tirkiye'nin de stirdiirlilebilir
kalkinma igin bu konuma ulagmasi
¢ok 6nemli. Bunun iginse bir yandan
tretim hizi ve kalitesi artarken, diger
taraftan maliyetlerin diigmesi gere-
kiyor. Biz bu noktada yeni endiistri
evresinin iddiall bir oyuncusu olarak,
Tiirk sanayisinin ileri robot teknolojileri ile gelecegin dijital ve akilli
fabrikalarina simdiden hazir olmasi igin ¢oziimler sunuyoruz.”

e-F@ctory ile yatinmi sekillendirme firsati

Mitsubishi Electric’in dijital fabrika konsepti e-F@ctory ile sanayici-
lere fabrikalarini Sanayi 4.0'in tlim ihtiyaglarini karsilayacak sekilde
kurma imkani tanidiklarini belirten Sevket Saragoglu, “Sanayicilere
fabrika yatinmindan once sanal bir fabrika olusturarak ortaya gika-
cak fabrikanin ve tiretimin simiilasyonunu gergeklestirme, verimlili-
0i degerlendirme ve olusan ciktilar dogrultusunda yatinmi sekillen-
dirme firsati sunuyoruz” dedli.

“CNC iiriinlerimizle standartlan belirliyoruz”

Mitsubishi Electric’in diinyanin 6nde gelen makine dreticilerine
CNC trtinleri ve ¢bziimleri sagladigini ifade eden Saragoglu, “Y k-
sek teknolojiye sahip CNC drlinlerimizle bagta otomotiv ve metal
isleme sektoril olmak tizere tlim dlinyada birgok sektorde standart-
lan beliriyoruz. CNC isleme merkezleri ve CNC torna makineleri
icin dreticilere sundugumuz katma degeri her gecen giin artirmak
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icin caliglyoruz. Bu dogrultuda inovatif Giriin gamimiz iginde yer alan
M80 ve MB800 Serisi CNC Kontrol Unitelerimizi gelistirmeye devam
ediyoruz. Yeni teknolojilerle donattiimiz Gnitelerimiz simdi daha
giiclt, daha verimli ve daha hizli” diyerek sozlerini tamamiad.

Yeni seri sorunsuz yiizey kontrolii sunuyor

Bagkan Saracoglu'nun ardindan Mitsubishi Electric’in mekatronik
CNC departmani yoneticileri etkinlikte gergeklestirdikleri kapsamli
sunumlarla yenilenen M80 ve M800 serisi GNC kontrol iinitelerinin
Ustlin 6zelliklerini anlattilar.

Yenilenen M80 ve M800 serisi, cok milli (multi-spindle) senkro-
nizasyon kontrolii sayesinde 32 eksen, sekiz mil ve sekiz parca-
ya kadar olan sistemleri destekleyebiliyor. Mitsubishi Electric’in
“Sorunsuz yiizey kontrolii” fonksiyonunu igeren yeni seri, hassas
calismalar sirasinda bile her bir eksenin hizianmasini ve yavagla-
masini optimize edebiliyor. Ayni siirede daha yiiksek kesinlik elde
edilmesine veya kesinlikten 6din verilmeden cevrim stirelerinin
azaltiimasina imkan saglayan seri, eszamanli bes eksenli makine
operasyonlarinda bile kullanilabiliyor.

Yiiksek verimlilik ve hassasiyet

M800 CNC kontrol (niteleri, yilksek hizli ve yilksek hassasiyetli
makine operasyonlari ile ok eksenli ve ¢ok pargal sistem kont-
rolli igin tasarlanan st diizey bir kontrol cihazi olarak 6ne ¢ikiyor.
CNC uygulamalar iin 6zel CPU igeren M80 ise daha az eksen ve
milin kullanildi§i daha basit makine sistemlerinde yiiksek verimlilik
ve kullanim kolaylgi agisindan ideal ¢ozim sunuyor. Mitsubishi
Electric’in CNC sektor( igin zel olarak tasarladi§i CPU, daha hizl
makine yaniti ve daha kesin makine operasyonlari ile desteklenen
makine performansi iin isleme hizinda artis saglyor.

Multi-touch ekran kullamim kolayhg: saghyor

Ekran ve klavye tasarimi da yenilenen M80 ve M800 serisi CNC
kontrol tiniteleri, akilli telefonlar ve tabletler gibi teknolojilerle biyii-
yen yeni nesil operatorlere hitap eden gelecek odakli CNC'lerin kul-
lanimini kolaylastiriyor. Yeni seride yiiksek ¢ozinirlikll ekranlar;
8.4 inch, 10.4 inch, 15 inch ve 19 inch segeneklerinden olusuyor.
10.4 inch ve daha bilyiik ekranlarda standart 6zellik olarak sunulan
multi-touch 6zellikli kapasitif dokunmatik ekran, hem deneyim-
li hem de yeni operatrler igin akilli telefonlara benzeyen kolay ve
sezgisel bir kullanici deneyimi sunuyor. Zorlu tug iglemlerine son
veren bu 6zellik sayesinde programin istenilen bollimii kolaylikla
goriintiilenip izlenebilirken, diger ekranlardaki bir menii rahatlikla

segilebiliyor. Ayrica yeni ekranlar uzun émiirlii saglam cam yapi-
siyla glinliik bakimin kolay bir sekilde yapiimasina da imkan tani-
yor. Uriin ailesinde dikey ve yatay monte edilebilen klavyeler de
bulunuyor.

19 inch dokunmatik dikey ekran

Mitsubishi Electric’in M80OW serisi CNC kontrol initelerinde bu-
lunan 19 inch dokunmatik dikey ekran; ekran klavyesi ve belge go-
riintlleyicinin makine Ureticisi firmalar tarafindan ¢zellestirilebildigi
coklu pencereler barindirabiliyor. Bu sayede iist yanmda CNC ekra-
ni gortintiileniyorken, alt kisimda ise sanal klavye, operator paneli,
dokiiman gortntUleyici veya memo pad agilabiliyor. M80OW serisi
kontrol Uiniteleri, ekranin gogu bolgesinde 50 mm gibi ince bir tasa-
rnm sunuyor olmasi sayesinde makine operator paneli tasanminda
yliksek derecede esneklik saglyor.

Karmasik makine programlarinin saklanmasi ve yedek-
lenmesi miimkiin

Yeni seri, icerdigi USB’nin yani sira artik SD kartiyla da biiyiik dlcek-
li karmagik makine programlarinin saklanmasi ve yedeklenmesine
imkan taniyor. Yeni Simple View 6zelli§i sayesinde normal gorii-
niim ekranindan sade goriiniim ekranina gegis yaparak deneyimsiz
kullanicilarin adaptasyon hizini artirmak ve operasyon esnasinda
olugan alarmlanin tiim ekrani kaplayacak sekilde gortntilenebil-
mesi ile makinenin durumu hakkinda bilgi sahibi olmak miimkiin
hale geliyor. Boylece makine operat6rii uzakta oldugu durumlarda
da olugan alarmi gorebiliyor ve kontrol alanini genigletiyor. Kullanici
yetki seviyesi belirleme 6zelliiyle, operatdrlere tretimdeki rollerine
gre ayn ayr erisim izni tanimlanarak yetkisiz miidahaleden kay-
nakli hatalar minimize edilebiliyor.

3D simiilasyon ile karmasik programlarin kontrolii ko-
laylasiyor

Gok sayida acik ag protokollyle uyumlu olan yeni M80 ve M800
serisi, fabrika ortaminin tamamiyla kolay entegrasyon saglarken es-
neklik agisindan da éne ¢ikiyor. Ayrica robotlar, sensorler ve diger
ekipmanlarla CNC arasinda baglant kurulmasini kolaylastiryor. 3D
modelleri istenilen boyutta ve konumda goriintiilemeye olanak ta-
niyan yeni seride, operasyon oncesi parca gizimlerine bakilabiliyor
ve pargalarin kesit goriintileri alinabiliyor. Standart olarak sunulan
G Kod yardimcisi ok daha kolay programlama avantajl sunarken,
Ui boyutlu grafik kontrolil hem tornalama hem de frezelemeyi des-
tekliyor. Bu sayede karmasik programlar bile ti¢ boyutlu simiilas-
yon ile kolaylikla kontrol edilebiliyor.

=
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lyi bir takimdan daha fazlasi

KENNAMETAL / www.kennametal.com

Kennametal 6nceki DUO-LOCK basarisina dayanarak, daha faz-
la 6lclide, daha fazla geometri ve daha fazla saft tipi sunuyor.

2016 IMTS’ ye katildiysaniz, Kennametal’ in varolan en rijit
hassas ve verimli modiiler parmak freze ¢6zim tanitimi ile ilgili
duyurudan kesinle haberiniz olmugtur. Bu ¢6ziim, DUO-LOCK™
olarak tanimlanmakta ve Pensilvanya Latrobe’ de yerlesik takim
Ureticisi, yeni kesici takim tasariminin modiiler kesici takimlar-
da devrim yaratacagi soziinli vermektedir. Bu iyi bir 6ngortiy-
dii. HAIMER® ve Kennametal tarafindan retilen DUO-LOCK,
beklenen performansi gésterdi ve bir yil sonra iretici “ Zaten
bagarili takim serisi daha da genislemektedir” diye benzer bir
aciklama yapmaktan gurur duydu.

Kisa bir tarih dersi

Heniiz kullanmayanlar icin belirtmekte yarar var, DUO-LOCK
karbiir performansl modiiler bir parmak frezedir. Kennemetal’
in KM™ veya KM4X™ takim tasarimina benzer, 5 (um) mikron
(.0002 ing) radyal salgi degerinin ve 10 (um) mikron (.0004 ing)
ve (stli Z ekseni kavrama tekrarlanabilirliginin “asiimamasini”
saglayan tescilli ve ¢ift konikli konumlandirma ytizeyi kullanil-
maktadir. Ayrica, takmdan takima 50 (um) mikron (0.002 ing)
olarak tekrarlanabilirlik saglandijindan, takim degistirmede
merkezden kagiklik ve islem digi takim on ayarlarinin yapilma-
sina gerek yoktur. Bu nedenle, en yakin rakibine gore yiizde
25 oraninda daha fazla tork séniimleme 6zellikli, tescilli “akilli”
vida disli kavrama sayesinde son derece rijit yapisalliga sahip-
tir. Sonug olarak, DUO-LOCK, titanyum ve benzeri 1sil direngli
alagimlarda bile is parcasina giris temasinda yiizde 50 radyal
kavramaya kadar 1,5 x D kesme uzunlugu boyunca biitiiniyle 1
x D genis kanal kesmeleri ve kenar frezeleme gerceklestirebilir.
Kennametal Karblr parmak frezeleme mudirii Thilo Mueller,
DUO-LOCK ‘un piyasaya ilk sirildiginde 400 cesitten fazla
ariin igerdigini ve bu ilkbaharin baglarinda bir kag kiiglik ekle-
menin yapildigini bildirdi. Bununla birlikte, bu yeni genigleme
varolan kesici ug¢ Griin sayisini ikiye katlamaktadir. “Gecen yil
diizenlenen IMTS’ de 0.625 ing (16 mm) ile 1.25 ing (32 mm)
arasinda degisen caplarda HARVI 1, HARVI Il ve HARV IlI ge-
ometrilerinin yer aldigi HARVI Parmak freze grubu tanitilmigti”
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diyor Mueller. “Yeni dirtinler ise bunun (izerine kurulu olup, ek
Olcliler ve tamamen yeni birkag freze tipi sunulmaktadir. Bu ge-
lisme, daha da fazla sayida miisteriye kanitlanmig glictinden ve
hassasiyetinden faydalanma sansi saglayarak DUO-LOCK’ un
cok yonltiligan arttirmaktadir.”

Bir, iki, ii¢
DUO-LOCK HARVI, agsagida belirtilen Gzellikleri sayesinde kar-
birlerin su anda kullanildigi neredeyse tlim uygulamalar igin
uygundur:

- HARVI’ nin degisken yapisalliktaki helisel tasarimi, en zorlu
malzemelerde bile kavrama ve salinim titresimini ortadan kaldirir.
- Asimetrik bir kanal agisi, geleneksel parmak frezelerden daha
yiiksek ilerleme oranlarinin elde edilmesini saglar.

- Merkezden kaclk kanal sirt diigirme, goreceli olarak daha
uzun takim émrii ile daha fazla kesme kenari kararliigi saglar.

- DUO-LOCK HARVI, en keskin kesmelerde bile rijitlik saglayan
ince konik bir 6ze sahiptir.

- Ozellikli tasarlanmig eksenel ve radyal kesme agilari takim bas-
kisini diigtirr.

- Kaba isleme ve hassas son isleme ayni takimla veya ayni ara-
yiizle kullanilmasi 6ngdriilen kaba isleme ve hassas son isleme
Ozelikli takimlar ile gerceklegtirilebilir.

Birbirinden farkli PVD kaplamali mikro tanecikli karbiir kalite-
lerde oldugu gibi, geometriye ve freze 6lglisiine bagl olarak,
4 - 6 kanalll HARVI cesitleri mevcuttur. Bunlara titanyum ve
ucak ve uzay endistrisi kaliteleri iceren diger yiiksek isil direng-
li alagimlar igin tasarlanmig KCSM15 dahildir. KCPM15, gelik,
paslanmaz celik ve dokme demir igin uygun olup, ¢cok katmanli
KC643M, genis kapsamli malzeme araliginda islak kesme 6zelli-
gine sahiptir. Tiim kaliteler 52 HRC’ ye kadar olan metalleri ile-
mede kullanilabilir ve timi iglenmesi zor malzemelerde kesme
derinligi ¢entiginin, kesme kenari aginmasinin ve krater olusu-
munun azaltilmasinda mikemmeldir.

Riizgan arkaya almak

Peki ne eklendi? Oncelikle, DUO-LOCK modiiler parmak frezeler
artik 0,375 ing (10 mm.)’den baglayarak daha kiigtk olctilerde
mevcuttur. Yeni geometrilerden olusan genig kapsamli driin
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grubuna ek olarak, kdse pah kirma ve yuvarlama takimlar driin
serine eklenmistir. Ornegin, birkag yeni “misir kogani” sekilli
kaba isleme Ozellikli takimlar getirilmektedir. Bunlardan birisi,
agir talas kaldirma sirasinda daha iyi bir talas bosalmasi sag-
lamak (izere kisa talaglar olusturan dalgali bir profile sahiptir.
Kiiresel alinli tasarima sahip kaba isleme 6zellikli takim, ayni
geometriye sahip olmakla birlikte kalip hazirlama ve benzer uy-
gulamalarda 3 boyutlu profil isleme igin tasarlanmigtir. Ayrica,
“Ucak ve uzay endiistrisi dostu” takim secenegi, 1sil direncli ala-
simlarin islenmesinde kesme kuvvetlerini azaltan essiz bir geo-
metriye ve talas bikiiimesini azaltan kdse radytislarina sahiptir.

Kennametal, hassas son isleme uygulamalari igin “Ugak ve uzay
endistrisine yonelik genisleme galigmalarina” benzer alti kanalli
ve 45 derece helis agilt HARVI 111 bir freze gelistirdi, ancak celik
ve paslanmaz celikte daha iyi performans saglamak (izere ta-
kimda bicimsel degisiklik yapildi. Bagka bir seride, ugak ve uzay
endustrisi 1sil direncli alagimlarda yiiksek ilerleme oranlarinda
bile kavrama ve salinim titresimini ortadan kaldiran ve hassas
son islemeli ylizey kalitesinin iyilestiriimesini saglayan yiiksek
sayida (capa bagh olarak) 9’ dan 19’ a kadar kanala sahip ve
tescilli W sekilli kesme kenari ve esit olmayan kanal arali§i bu-
lunmaktadir. Kennametal, son olarak aliiminyumu boydan boya
yararak verimli bir sekilde kaba islerken, ayni zamanda hassas
son igleme sirasinda kdseye yakin hassas taglanmig silici pah
sayesinde dik kenarli duvarlar ve pliriizsiiz taban yiizeyleri olug-
turan, 2 kanalli ve 3 kanalli yiiksek koparma 6zellikli MaxiMet™
Parmak frezeler geligtirdi.

Kennametal ayrica, Ozellikli gereksinimlerinize dayall kesme
yetenegine sahip birkag uzun erisimli diiz silindirik ve koniksel
celik saftli takim tutuculan kapsayan driin programini genislet-
mektedir. Bu, halen varolan HSK, PSC, CAT, DIN ve BT flangli
takim tutucularin yer aldigi genis iriin programina ek olarak su-
nulmaktadir. Mueller yaptigi agiklamada;” HARVI {ir(in grubu ile
birlikte yeni kaba igleme ve hassas son isleme 6zellikli takimlar
kapsayan MaxiMet (r(in genislemesiyle, miisterilerimizin ihti-
yaclarini karsilamak (izere kendimizin ¢ok iyi bir yerde oldugu-
muzu goriyoruz “ diye belirtiyor.

Bu yeni frezeleri denemeye hazirsaniz, kendisinin size bir kag
onerisi var. “Kolunuz iyi bir tork anahtari degildir” dedi ve ek-
ledi; “Her zaman tork 6lcli anahtarimizi ve kataloumuzda veya
NOVO uygulamasinda tanimlanan uygun tork degeri kullaniima-
lidir. Ayrica,kullanmadan 6nce vida dislerinin diizgn bir sekilde

temizlendiginden emin olunmalidir. Sevkiyat dncesi, korozyonu
onlemek igin her bir parcaya az miktarda yaglama uygulanir. Bu,
temizlenerek kaldinimalidir. Bir takim tutma diizeneginin hafif
olarak yaglanmasi gerektigi dustndlebilir, ancak DUO-LOCK’ ta
bu durum gegerli degildir. Takimin diizgiin bir sekilde galisma-
si isteniyorsa, akilli vida disi ve parga yerlestirme ytizeyleri de
temiz ve kuru olmalidir. Bunlar yapildiginda sonuglardan gok
memnun kalinir.”

&

Hassas son isleme 6zellikli RSM Il FSDE, titanyum ve benzer
malzemelerde hassas kesmeler yapmak izere tasarlanmig 36
derecelik helisel ve W sekilli kanal tasarimina sahiptir.

DUO-LOCK, simdi kdse yuvarlama ve pah kirma takimlarini kap-
sayan genis bir Grin programinda sunmaktadir.

g il

E™
~

Aliminyum yogunlugu kolay ve hizla bosaltmaniz mi gerekiyor?
DUO-LOCK arayiiz ve K600 kaplamasiz kaliteye sahip MaxiMet,
kaba igleme ve hassas son islemeyi tek bir takimda biraraya
getiriyor.

Em
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Yiuksek etki

derecesiyle tam 2,5 ton

KOLLMORGEN / www.kollmorgen.com

Yazan: Lars Kiihn, Uygulama miihendisi, KOLLMORGEN, Ratingen

KOLLMORGEN'In fren modiillii dogrudan tahrikleri bobin paket-
lemede hissedilir derecede enerji tasarrufu sagliyor.

Solinger paslanmaz celik servis merkezi Vogel-Bauer'de bulunan
yeni bobin paketleme tesisi; gtiniimiizde ne tiir tedbirler alarak
etkili bicimde eneriji tasarrufu yapilabilecegini gézler 6niine seri-
yor. Koln’'lti makina dreticisi KBD Engineering tarafindan yapilan
makinalarin verim kazancindaki aslan payini, akilli mekanik tasa-
rnmiyla bitiintiyle tahrik teknolojisi aliyor. Hali hazirda burada da
KBD bobin paketleme makinasinin makina akiglarini temelden iti-
baren verimli, yani yiiksek etkili bir sekilde tasarlamak igin gerekli
zemini saglyor. KoIn'lii dreticiler daha ikinci adimda; ytiklerin sar-
kitimasindan olusan fren eneriisini yeniden degerlendirmek icin
teknoloji kullaniyor. Her iki alan igin de KBD; KOLLMORGEN'In
tahrik ¢6ziimlerini kullaniyor.

Dilimleme hatlariyla Solingen’deki Vogel-Bauer gibi paslanmaz
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celik servis merkezleri, celik fabrikalarindan cikan ve agirliklar
on iki tona varan ana bobinleri istenilen genislige getiriyor. Dilimli
serit, sonunda tekrar bir bobin halinde sariimali ve gonderime ha-
zir sekilde paketlenmelidir. Bunun icin paslanmaz celik isleyicileri
yeni bir makinayi isletime aliyorlar, ,,ounlar ¢zellikle performans
ve is glivenligi agisindan tamamen yeni bir él¢iit” s6zleriyle mem-
nuniyetini dile getiriyor teknik miidir Gerald Vogel. Yeni nesil bo-
bin paketleme makinasi CVL 2000'i planlamak, inga etmek, yap-
mak ve igletime aldiktan sonra anahtar teslim vermek igin KBD
sadece sekiz ay harcad.

CVL 2000'in asil gérevi, turnikede bulunan ana dilimlerin stri-
lebilen bir bobin bosaltma arabasi yardimiyla alinmasi ve tam
konumlanmis olarak bir yerlestirme tablasi (izerinde yirtilmaz
plastik bantlarla capraz olarak baglanmasidir. Uriiniin tartiima-
sindan sonra, bilytik vakumlu emis levhasiyla maniptilator birimi
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teslimata hazir hale getiriliyor ve agirliklari 2,5 tona ulasan celik
bobinleri ¢ikararak gonderi paletlerinin (izerine istifliyor. KBD sir-
ket midiri Alexander Demidko’nun verdigi bilgilere gore bu is
akisinda dikey Z-ekseni kilit bir rol dstleniyor, ¢linkii bobinlerin
agirhgini hizl bir tiretim kursu igerisinde givenli bir sekilde kaldi-
rp indirmek zorundadir.

Dogrudan tahriklerin yiiksek performans yogunlugu

Tum bunlar modern dogrudan tahriklerle gerceklestiriliyor - hem
de KOLLMORGEN serisinden Cartridge DDR motorlarla. Servo
motorlarin rotoru kelepce kuplajlyla direkt dogrusal eksenin bilyali
vida yatag ile baglidir. Bu yapi sekli oynama boglugunu minimu-
ma indirirken, ayni zamanda etki derecesini de arttiryor, bunun
nedeni, eksenin ne bir sanzimana ne de kavrama elemanina ih-
tiyag duymasidir. ,KOLLMORGEN ile birlikte giiclii ve kusursuz
bir dogrusal birim olusturduk® diyerek vurguluyor Alexander
Demidko. Kdln'den KBD Engineering’in sirket miidirii bu bag-
lamda asinmanin daha az olmasini ve azalan stirtinme kayiplarini
da avantaj olarak dile getiriyor. Bu dzellikler daha yiiksek bir etki
derecesi ve daha uzun MTBF siirelerine yansiyor. Cartridge DDR
motorlarin yiksek tork yogunlugu; kiicik tahriklerle karsilagtiril-
diginda 5 m/s’e kadar paketleme hizina olanak veriyor. KBD igin
bu makinalari daha kiiglik tasarlamak ve aktliator teknolojisinin
yerlesiminde genel olarak daha fazla hareket alani elde etmek agi-
sindan, daha iyi olanaklara yol agiyor. Makinanin yerden kazandi-
ran sekli Vogel-Bauer'de yeni bobin paketleme makinasi meveut
tretime entegre edildigi icin bile basl basina bir konu oldu.
Regiilator agisindan KoIn'li- miihendislik uzmanlari da ayni sekil-
de KOLLMORGEN sistemine bagvururuyor ve standart paramet-
re setleri yoniinden AKD servo regiilatorlerin olanaklarini sonuna
kadar kullaniyorlar. ,Bu maksimum 6zgiirlik KOLLMORGEN ile
uzun yillara dayanan giiclii is birligimizle beraber blytdi“ séz-
leriyle memnuniyetini acikyor Demidko. ,Musterilerimiz i¢in en
iyisini kullanmaliyiz, bu nedenle piyasayi dikkatle gdzlemliyoruz.
Yeni teknolojide tecriibe topluyoruz ve daha sonra bu bilgileri
muigterilerimize aktanyoruz.“ Bu uzman bilgi aktarimi makinalarin
gelecekteki giivenligini iyilestiriyor, ¢linkii bunun icin kullanilan
bilesenlerin birkag yil iginde Gretimden kaldinlmasi riski bulun-
muyor. Yatinm givenligi de tek basina iglev kadar énemli.

Makina iiretiminde kaynaklardan tasarruf

KBD ayni zamanda makinalari olabildigince sade inga etmeye ve
malzeme kullaniminda tutumlu olmaya biiy(ik 6nem vermektedir.
Bu iddia CVL 2000°de tasarlanan dogrudan tahrikli aktiiator tek-
nolojisini getirdi. Son olarak Demidko’nun verdigi bilgilere gére

etki derecesini - ve bdylece verimi - arttirmak igin gerekli her sey
tasarlandi. Ve eger bobin paketieme makinasinin on tahrik aksi
gline yiiksek verimlilik kazandiriyorsa, o zaman frenleme eneriji-
sinin potansiyelini ortaya ¢ikarmak da avantajli olur. ,,Eger bas-
langicta diisiik etki dereceli bir sistem igletiyor olsam, dnceden
potansiyelin cogu sirtinme 1sisiylakaybedildiginden, zaten az
olan artan fren enerjisini geri kazanmak ok da mantikl olmazd:.”

Dogrudan tahriklerin yiiksek enerji verimliligi; Vogel-Bauer
Edelstahl GmbH & CO. KG. firmasinin iiretiminde, elektrik ener-
jisini jenerator etkisinden diistigii esnada gegici bir depoya ilet-
mesinin avantajli olmasinda belirleyici faktér. KBD bu nedenle
KOLLMORGEN'In yeni KCM-S kondensatér modiillerini kullani-
yor. Bunlar; frenleme esnasinda ortaya ¢ikan enerijiyi, bir sonraki
kurs igleminde yeniden kullaniimast igin, gegici bir stire depola-
mak amaciyla tasarlanmistir. Bu sekilde giic ihtiyac akim pikle-
rinin es zamanh yumusatimasiyla diistiyor. Bu temelde KCM-S
modiilleri dogrudan AKD servo regiilatorlarin DC-ara devresine
bagli. Bu yapi depolamanin daha az kayipla daha kolay olmasini
sagliyor. Uniteler bu nedenle cok agjir olmayan yiikler icin tavsiye
edililiyor. Vogel-Bauer'de bobinlerin indirilmesi esnasinda alti sa-
niyenin (zerinde bir siirede 7kW degerinde bir fren enerjisi giici
ortaya ¢ikiyor - bu da 42 kWs demek. Kurulan iki KCM-S konden-
sator modiilii ile bunun 3,2 kWs’i tutulabiliyor - arti bir diger 110
Ws AKDservo reglilatoriin kendi esit akim ara devresi tizerinden
geliyor. Bu yontem ilk bakista saf giic verileri agisindan oldukga
belirsiz olabilir. Ancak depolanan fren enerjisinin bog kurs siiri-
stiniin beslemesinde kullanilmasi gercegi géz dniine alindiginda,
bunun igin gerekli enerji intiyacinin biytik bolimiind karsilayabilir
- hem de oldukga basit bir depolama ¢oziimii ile. ,Diigtik agirliklar
nedeniyle bizim enerji tasarrufumuz yilda 300 ila 400 Euro arasin-
da. Bu bagsta gok azmis gibi gelebilir, ancak karlilik ve sirdiri-
lebilirlik agisindan zaten karsiligini veriyor. Geri kazanmak daima
karhdir diyerek vurguluyor Alexander Demidko.

Sonug

Kisa tasima mesafeleri, enerji tasarruflu tahrikler ve fren enerji-
sinin kapasitif depolanmasinin bir arada olusu, bu uygulamada
makinanin enerji tiiketimini konvensiyonel ¢oziimlere kiyasla yiiz-
de 30 ila 50 oraninda diismesine olanak sagliyor. Burada artan
verim, vakumlu tutucu bobinleri kayar bantlara gore daha itinayla
tagidigindan daha yiiksek verimlilik ve paketleme kalitesini de be-
raberinde getiriyor. Paketlemenin kalitesindeki bu kazang; gelik
bandin kenarlarinin saglam kalmasindan ve kayar bandin sebep
oldugu baski izlerinin engellenmesinden goriilebilir.

Em
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ABB, ABB-powerDock hizh sarj

urunlerini tanitti

Konut ve ticari binalarda siva alti montajh sarj ¢6ziim-
lerine yonelik %20’lik bir talep artisina yanit olarak
ABB, akill telefonlar igin yeni ABB-powerDock hizli
sarj cihazini tasarladi.

Avrupa’daki akilli telefon kullaniminin 2019’da 5 mil-
yari(1) asacak olmasi; evde, is yerinde ve sirekli geli-
sen turizmle birlikte artan seyahatlerde etkin sarj tale-
bi nedeniyle ABB, akilli cihazlar icin ABB-powerDock
hizl sarj cihazini piyasaya sird(.

Yeni siva alti montajli hizh sarj cihazi, ilk kez tim akilli
cihazlar icin yiksek hizli sarj siiresi sagliyor ve Apple
lightning ve USB-C konektdrlerini destekliyor. Dahasi
bu cihaz, 2 A degerine varan hizli sarj giiciine sahip.
ABB-powerDock, bir Apple iPhone 6 Plus’i telefonla
birlikte verilen orijinal sarj cihazindan (gte bir oranin-
da daha hizh sarj edebilir. Ayrica, bekleme modunda
0,1 W’dan daha diisuk gtic tiketimi ile enerji tasarrufu
saglar.

Apple MFI onayli ABB-powerDock, iPhone 6 Plus ve
uzeri cihazlar icin maksimum 5V DC ve 2,1 A deger-

leriyle hizli sarj etmeyi de sa§layacak.
“Hizh sarj” islevine sahip USB-C akilli telefonlar igin
cihaz ayrica, 9 Vve 2,0 A deGerine varan hizl sarj sag-
lar ve “Hizli garj” islevine sahip olmayan cihazlarda
modelin standart modunda sarj eder.

Lansman hakkinda yorum yapan ABB Bina Pazar ig
kolunun Genel Midiri Mike Mustapha sunlari sdyle-
mistir: “Hepimiz nerede olursak olalim akilli cihazlari-
mizi kullanmak istiyoruz ve hizl garj talebi buna bagli
olarak hizla artiyor. Ister bir ofis, ister bir otel veya ev
olsun, tiketicilerin ne istedigini anhyor ve bu bilgiyi,
kurulumu kolay ve gelecege yonelik akillh ¢dziimler
iretmekte kullaniyor ve ihtiyag duyulan yerlerde hizh
sarj olanagi sunuyoruz.”

Yeni ABB-powerDock, sadece Ustiin garj sireleri sag-
lamak igin tasarlanmamigtir; ayni zamanda USB-C
konnektor secenegi ile akilli telefon Greticilerinin ge-
lecekte uygulayacaklari Avrupa sarj standartina gegisi
de desteklemektedir.

Kurulumu kolay hizli sarj cihazi, Apple cihazlarini
Lightning konektéri ve USB-C cihazlarini baglamak
icin uygun bir adet siva altt mekanizmasi ve iki sarj
yuvasi ile birlikte verilir. Daha fazla esneklik i¢in yeni
hizli sarj cihazi, VDE siva altt montaj kasalarina kolay-
likla monte edilebilir.

Elastik tutucu, akilli telefonun duvar ile temasini 6nler
ve yay kontrolli sarj konektdri, cihazin baglantisini
kolaylagtirir ve cihazi giivenli bir sarj pozisyonunda
tutar.

Uriin, future linear, solo, saf paslanmaz gelik, ABB-
dynasty®, karat, ABB-axcent® ve Basic 55 serisi da-
hil birgok stil ve renkte mevcuttur.

Mike Mustapha sdzlerini s6yle sonlandiriyor: “Kurulu-
mu kolay ABB-powerDock evde, is yerinde, otellerde
ve ticari binalarda ytiksek hizda akill telefon sarj et-
meyi gergegde dondstirmustir.”

ABB / new.abb.com/tr
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Dayanikli uzaktan sensor baslikli
yuksek coziinurluklu pirometreler

Uzaktan baglik secenegi 3.200 °C’ye kadar dlgiilen sicakliklar igin gesitli tek renkli ve oranli
pirometreler i¢cin mevcut.

Fluke Process Instruments 315 °C’ye kadar ortam
sicakhgina dayanikh olan uzaktan algilayici bashkli
modelleriyle Endurance pirometre serisini genisleti-
yor.

Bu tasarim sinirli alanlarda yapilan uygulamalar, 1si
kaynag! yakininda ve cetin ortamlarda montaj icin
ideal. Algilayici bashklar ayrica elektromanyetik en-
terferansa karsi iyilestirilmis bagisiklik sunuyor. Bu
bashklar 22 metreye kadar bir mesafede fiberoptik
kablo ile saglam bir IP65 elektronik sistem kutusuna
baglaniyor. Cesitli orta ve yiiksek sicaklik modelle-
ri 250 °C’den 3.200 °C’ye kadar bir dlgiim arahgini
kapsiyor. Tek renkli ve oranl pirometre sirimi 1
pm veya

1,6 pm spektral tepkiye sahip. Oranli kizilétesi ter-
mometreler kirli veya buharli atmosferlerde kismen
belirsiz nesnelerin ve dlglim noktasinda tam olarak
konumlanmayan kigctik veya hareketli nesnelerin,
Ozellikle teller, cubuklar, erimis cam veya metal

akintilarinin dogru 6lgiimiine olanak sagliyor. Bash-
ca uygulama alanlarr arasinda birincil ve ikincil metal
imalati, birincil cam imalati ve lazerle kaynak yapimi
yer ahyor. 0,1 °C dlglim ¢ézinirligline sahip olan
Endurance pirometreler ayrica yari iletken sektorii-
nin gerekliliklerini kargiliyor.

Farkli montaj mesafeleri igin ¢esitli lens segenekle-
ri mevcut. Sensorler Ethernet Gzerinden Gi¢ (PoE)
veya 24 VDC gii¢ kaynagiyla calisiyor. Sensdrler izo-
le analog G/G, LAN/Ethernet, Profinet ve RS-485 ara
ylizlerine sahip. Bilgisayar tabanli Endurance sistemi
ve gorlintileme yazilimi konfigiirasyonu

ve uygulamayi kolaylastiriyor. Dahili bir internet su-
nucusu izlenebilirlik, sirece iligkin sorunlarin gide-
rilmesi ve uzaktan gorintiileme igin gecmis verilerin
arsivienmesine olanak sagliyor. Tim Endurance se-
risi pirometreler i¢in sinifinin en iyisi olan dort yillik
bir garanti veriliyor.

NETES MUHENDISLIK / www.netes.com.tr
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Bosch Rexroth teknolojis

ENDUSTRi OTOMASYON

iyle

mukemmel baski

 ER

Bosch Rexroth’'un matbaacilik endiistrisine sundugu otomas-
yon konseptleri, mathaa makinelerinin daha giivenilir, hizli ve
son derece kisa degistirme zamanlariyla galismasini miimkiin
kilarken ayni kalite seviyesini de koruyor.

Her ne kadar elektronik kitaplar, diziistii bilgisayarlar ve akilli te-
lefonlar matbaacilik ve yayimellik endiistrisiyle dogrudan bir re-
kabet icinde olsa da dijital teknoloji, ayni zamanda bu end(istride
yeni konseptler yaratiyor.

Matbaacilik endUstrisinde gtindeme gelen yeni teknolojiler, basill
bilgilerin cabuk ve yiiksek kaliteyle istelik de diisiik bir maliyetle
uretilmesine olanak saglarken, bu teknoloji ve makinelerin kalite,
esneklik ve verimlilik agisindan da cazip olabilmesi igin, otomas-
yon faktorii kritik bir Gneme sahip bulunuyor.

Bosch Rexroth, bu noktada endistrinin intiyaglarina gére ozel
olarak tasarlanmig ¢dzimlerle devreye giriyor. Bir tahrik ve kont-
rol sistemleri tedarikgisi olan Bosch Rexroth, 1993 yilindan bu
yana etkin bir sekilde matbaacilik ve doniistiirme iglerinde yer ala-
rak, matbaa makinelerinin otomasyonunu stirekli olarak daha ile-
riye tasiyor. Sirket, tahrik teknolojilerinin timuindeki uzmanlgiyla

miisterilerine cesitli teknolojilerle ilgili tavsiyelerde bulunuyor ve
tlim otomasyon konseptini tek bir kaynaktan tedarik ediyor.

Yiiksek kalite, hiz ve tasarruf hepsi bir arada...

Matbaa makineleri sadece elektrikli tahrik sistemleri degil, ayni
zamanda dogrusal hareket teknolojisi, pnématikler ve hidrolikler
de kullandigi icin, Bosch Rexroth yenilikgi ¢dziimleriyle OEMler
icin arayliz sayisini azaltiyor. Bilesenlerin birbirlerine kusursuz
bir sekilde uyum saglamasiyla miihendislik entegre etmek icin
harcanan giderler de azaliyor. Gliniimiiz otomasyon konseptle-
ri, matbaa makinelerinin daha gtivenilir, hizli ve son derece kisa
degistirme zamanlaryla calismasini miimkiin kilarken ayni kalite
seviyesini de koruyor.

Sayisiz endUstri lideri, Bosch Rexroth'un paketleme, gazete ve
etiket baskisi icin gerceklestirdigi birgok otomasyon ¢oziimimii
kullaniyor.

Kalite: Dijital baski, sahit web tansiyonu gerektirir
Dijital baski iglemleri, kisisellestirilmig baski trtinleri, kisa streli
calismalar veya talep (izerine baski seenegi gibi ozellikler ekleye-



ENDUSTRi OTOMASYON

rek, geleneksel matbaanin sundugu imkanlan genisletiyor. Ayrica
gliniimiizde modern dijital matbaa makinelerinin yiiksek hizlar,
orta Olgekli baski siparigleri igin tabaka beslemeli baskiya alternatif
sunabiliyor.

Garpik olmayan ve sabit bir web tansiyonuna sahip olmak, or-
talama baski kalitesi ve makine verimliligi igin son derece dnem
tasiyor. Dogrudan tahrikler, tork dalgalanmasiyla ilgili problemleri
en aza indiriyor ve tagima silindiri miline yapilan kati montaj ara-
ciligiyla tagimasinin dogrulugunu artinyor. Sabit web tansiyonu
saglamak igin, malzeme web yolu igerisine bir tansiyon ayarlayici
yerlestiriliyor. Kapali dongii bir web tansiyon kontrolii sirasinda,
s0z konusu tansiyon ayarlayict merkez konumunu muhafaza edi-
yor. Tansiyon ayarlayicinin konumu bir potansiyometre vasitasiy-
la dlciltiyor. Rexroth’un kontroléri, gerilimde makara degisim-
lerinin sebep oldugu degisimleri veya malzeme makaralarindaki
yuvarlak olmama durumunu gézlemleyerek, tansiyon ayarlayici
silindirdeki her tirlli dizensizlik igin gerekli ayarlamalar hizli ve
kesin bir sekilde yapiyor.

Kompleks hir gerilim kontroliine sahip olmanin avantajlari; 6zel-
likle baski, kabartma, kesme, kalip kesme ve yapraklama iglemle-
rini bir araya getiren hibrit sirall makinelerde goriiliiyor. Tansiyon
kontrolii, kagit ve kartonlarin yani sira degisken elastikiyete sahip
cesitli folyolarda da ise yariyor. Sonug olarak ayar zamanlar kisa-
liyor; ki bu da is degisikliginden sonra daha az atigin olugmasini
sagliyor.

Esneklik: Teslimat zamanlarini kisaltan makine kon-
septleri

GUntimiizde el ilanlar, ekler de dahil olmak iizere gazeteleri ayni
makinede basmak mimkiin. Bunun sonucu olarak, yayimlama
baskisi sektoriinde calisan sirketler daha az sayida daha giiclli ve
esnek makineler kullaniyorlar. Yalnizca degisik baski formatlarini
degil ayni zamanda birgok baski ve bitirme stirecini de ayirt ede-
bilmek durumunda olan makinelerle, son derece kisa kullanim
streleri tarafindan karakterize edilmesi nedeniyle esneklik, paket-
leme baskisinda kilit Gneme sahip bir gerekliliktir. Bununla birlikte,
paketleme baskisi gorsellik ve dokunsallikla da ilgili oldugu igin,
degisken kalitelere sahip bir dizi alt katmanla birlikte calisabilme-
leri gerekiyor. Bu da kabartma ve vernikleme gibi bagimsiz islem
adimlanini daha da 6nemli kilyor. Dolayisiyla sirali tiretim icin bu
ilave islem adimlarina yonelik olarak, makine moddillerini sirala-
mak iizere giderek biiyliyen bir egilim bulunuyor. Bu egilim, de-
Gisik strelere sahip stireglerin, siralama hizinin etkilenmeyecegi

sekilde bir araya gelmelerini gerektiriyor.

Akill kam iglevleri, yar doner hareketlerle siirekli web tagimasini
eslestirerek aktif web tamponlarinin stirec verimliligini artirmasini
sagliyor.

Sirall (iretim icin en iyi ¢oziim, modiiler, yani dolayisiyla esnek
makine konseptleridir. OEM'ler, gelistirme islemlerini, standart
héle getirebilecekleri ve ayri ayri isleme sokabilecekleri bagimsiz
moddllere odaklayabilirler. Ayni zamanda bu, miisteri projeleri
icin baslangigtan bitise kadar olan ig siiresini kisaltmaya yardim-
ci olur ve misterilerin daha kisa teslim stiresi taleplerini karsilar.
Makine operatorleri ayrica modiiler konseptler iizerine inga edilen
makinelerin sundugu esneklik avantajindan da faydalanabilirler.
Kayda deger herhangi bir zahmete girmeden sistemlerine ilave
istasyonlar ekleyerek bu sayede piyasa gereksinimlerine esnek bir
sekilde yanit verebilirler.

Bosch Rexroth, tamamen merkezden dagitilabilen otomasyon
sistemleri kullanarak boylesi modiiler bir yapi igin gereken on
kosullart olusturuyor. Bagimsiz makine modiillerine yonelik kont-
roller sercos aray(izli araciligiyla ag baglantili héle getiriliyor. Bu
da kullanicilara tam olarak gercek zamanli ¢apraz iletisimin fay-
dalarini sunuyor.

Verimlilik: Yazilim destedi miihendisligi hizlandirir
Giderek hizlanan yenilik déngiilerine ayak uydurabilmek igin, iire-
ticilerin piyasaya sunum siirelerini kisaltmalari gerekiyor. Giinii-
miizde matbaa makineleri tasarlamakla gegirilen zamanin ¢ogu,
proje planlama ve yapimindan programlama ve aktivasyona ka-
dar, miihendislik faaliyetlerine ayriliyor.

Bosch Rexroth, endstrinin belirli otomasyon islemlerini ger-
ceklestiren sistem ¢oziimil ‘IndraMotion’ ile tam da bu noktada
devreye giriyor. Bu teknoloji sayesinde elektronik kamlar ve kayit
kontrolleri gibi karmasik iglemler icin, sorumlu miihendis tara-
findan yapilan ve zaman alan programlamalara gerek kalmiyor;
bunlar artik basit bir kurulumla gerceklestirilebiliyor.

Bir diger avantaj ise Rexroth sistem ¢dziimiine dogrudan entegre
edilebilen kayit kontroltidiir. Hareketli mantik sistemi, lisansli bir
teknoloji kiitliphanesinden alinan 6nceden programli bir PLC mo-
dilii sayesinde, herhangi bir ek donanim gerektirmeksizin kayit
kontroliinii devraliyor. Ayrica bu kayit kontrol(i, hareketli kontrol
sisteminin yiiksek hassasiyet diizeyinden ve ilevselliginden fay-
dalanarak, kayit hen(iz degisemeden diizeltmeler yapiyor. Bu da
OEM’lerin piyasaya kapsamli teknolojiye sahip ve tek bir kaynak-
tan saglanan ¢oz(imle donatilmis makineler sunmalarini saglyor.

Bosch Rexroth / www.boschrexroth.com.tr
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|letisim agi CC-Link, diinya genelinde yapilara
enerji tasarrufu ve konfor kazandiriyor
Akilli bina otomasyonunda yiiksek

hizli kontrol ve haberlegsme

Sanayi 4.0a uyumlu calisan dijital fabrikalarin hayata gegiril-
mesinde kritik rol oynayan kontrol ve haberlesme teknolojisi
CC-Link, endiistriyel otomasyonun avantajlarini akill binalara da
taglyor. Diinya genelinde bina otomasyonu projelerinde tercih
edilen CC-Link teknolojisi, farkli tireticilerin gelistirdigi cihazlarin
birbirleriyle iletisim kurmalarnini saglayarak binalarda yiiksek hizl
bir kontrol ve haberlesme sisteminin olusturulmasina imkan
taniyor. Eneriji tasarrufunu artirp isletim maliyetlerini diistirtirken
konforlu bir caligma ve yasam ortami da saglayan CC-Link;
Gin'deki akilli ofis binalar ve konutlar, Japonya’daki Koujimachi
Diamond ofis binasi, Singapurdaki Nanyang Giizel Sanatlar
Akademisi ile Almanya’daki bir firmanin dort fabrikasi ve bir ofis
binasinin entegrasyonu gibi pek ¢ok projede sagladigi yiksek
katma degerle dikkat gekiyor.

o

Sanayi 4.0'n ihtiyaglarinin desteklenmesi konusunda biyiik
onem tasiyan ve (zellikle dijital fabrikalarda yogun olarak kul-
lanilan endistriyel iletisim platformu CC-Link, diinya genelinde
pek cok akilli binanin otomasyonunda da tercih ediliyor. CC-Link
uyumlu Griin Greticileri ve CC-Link teknolojisi kullanicilarindan
olusan CLPA'nin (CC-Link Partner Association) Ttirkiye Midiiri
Tolga Bizel, GC-LinK'in tek bir kablo lizerinden farkh dreticilere
ait cok sayida otomasyon cihazina baglanarak sanayide oldugu
gibi binalarda da yiiksek hizl kontrol ve haberlesme sagladigina
dikkat cekti.

Akilll binalarda elektrik dagitim, iklimlendirme, sihhi tesisat,
aydinlatma gibi pek cok sistemin tek merkezden kontroliini
saglayan bina yonetim sistemlerinin biyiik 6nem tasidigini
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vurgulayan CLPA Tiirkiye Midiir(i Tolga Bizel, bu sistemlerin
ylizde 25 varan oranlarda enerji tasarrufu sagladigini ve yak-
lagik iki yil gibi kisa bir stirede amorti edildigini belirtti. Bizel,
bina yonetim sistemlerinin tesis kontrolli saglamanin yani sira
bina giivenligini artirmak konusunda da katki sagladigini ifade
etti. Dlnyadaki akilll bina otomasyonu projelerinden Grnekler
veren Bizel; Gin’deki akill ofis binalar ve konutlar, Japonya’daki
Koujimachi Diamond ofis binasi, Singapur'daki Nanyang Giizel
Sanatlar Akademisi ile Almanya’daki bir firmanin dort fabrikasi ve
bir ofis binasinin entegrasyonu projelerinde 6nemli bagarilar elde
edilmesini saglayan CC-Link uygulamalarini anlatti.

Yiiksek enerji tasarrufu, diisiik isletim maliyeti

Ingaat sektGriiniin aktif oldugu Cin’de, akill ofis binalan ve
konutlarda CC-Link teknolojisinin yogun olarak kullanidigini
ifade eden Tolga Bizel, su bilgileri aktardi; “Ozellikle Sangay
dahil olmak (izere Dogu Gin'de bina otomasyon sistemi igin
CC-Link teknolojisi oldukga benimsenmis durumda. CC-Link, bu
binalarda genis bir ekipman yelpazesini kontrol ederek yiiksek
enerji tasarrufu sagliyor ve igletim maliyetlerini diigtirilyor. Ayni
zamanda konforlu bir calisma ve yagam ortami sunuyor. GC-Link
agr; elektrik dagitimi, su temini, klima ve aydinlatma sistemleri,
kazan ve sihhi tesisat kontrol sistemleri gibi pek ¢ok sistemi
kontrol ediyor. Su ve elektrik sayaclarinin uzaktan taranmasina
da imkan veren CC-Link, daha 6nce kurulmus olan akilli bina sis-
temlerine kolayca adapte edilebiliyor ve diigiik maliyetle yiiksek
performans sagliyor.”

Bina otomasyon sisteminin tamami birbirine bagla-
niyor

Tokyo'da konfor ve gtivenlik unsurlari 6n planda tutularak tasar-
lanmis yeni bir sehir ofisi binasi olan Koujimachi Diamond’da
CC-Link agindan faydalanildigini belirten Bizel, s6zlerine sdyle
devam etti; “Bir kati yer altinda bulunan ve zeminden 11 kat yiik-
selen Koujimachi Diamond ofis binasinda, CC-Link tabanl Bina
Yonetimi Yardim ve Goziim Sistemi kullaniyor. Bu sistem, en
gelismis tesis yonetim sistemine gegmek igin diisiik maliyetli bir
¢0ziim olarak 6ne ¢ikiyor. Bu binada proses otomasyon sistemi
PLC ile kontrol ediliyor ve GC-Link, PLC kontrolérlerini toplam
bina otomasyon sistemine baglamak icin tercih ediliyor. Ekipman
ve cihazlar kontrol etmeyi saglayan CC-Link, bina otomasyon
sisteminin tamamini birbirine baglamay! kolaylastiryor.”

izleme ve kontrolde biiyiik kolaylik

Singapur'daki Nanyang Giizel Sanatlar Akademisi’nin bina oto-
masyon sistemi icin de CC-Link aginin tercih edildigini ifade eden
Tolga Bizel, su bilgileri aktardi; “Singapur’da egitim tesislerinde
temiz, yesil ve konforlu bir ortamin saglanmasi biyik 6nem
arz ediyor. Bununla birlikte diisiik maliyetle etkin bir ingaatin
gerceklestirilmesi, tesislerin uzun sireli verimliliginin saglanmasi

ve enerji kaynaklarinin korunmasi da oldukga hassas konular
arasinda yer aliyor. Nanyang Giizel Sanatlar Akademisi’nde tiim
bu gereksinimleri kargilamak igin HVAC, elektrik dagitimi, sihhi
tesisat ve aydinlatma otomasyonu gibi genis yelpazedeki hizmet-
lerin entegrasyonu CC-Link agi ile saglaniyor. Yiiksek hizli bina
otomasyon sistemi gerceklestirmek ve giivenlik, eneriji tasarrufu,
ic mekan konforu icin 24 saat boyunca izleme ve kontrol sag-
lamak amaciyla PLC'lerin tesislerin tlimiinde kurulmug olmasi
avantaj saglyor. Binanin tamaminda pompalar, fanlar ve sicaklik
sensorleri gibi kontrol cihazlan kullaniliyor ve her cihaz PLC
kontroloriine CC-Link agi ile baglaniyor. Bu sayede kablolamada
azalma, bakim iglemlerinde iyilestirme, izlemede kolaylik ve her
cihaz igin kontrol saglanmig oluyor.”

Dort fabrika ve bir ofis binasi tek merkezden yoneti-
liyor

Almanya’da bulunan bir firmaya ait dért fabrikayi ve bir ofis bina-
sini tek bir bina yonetim sistemi (izerinden tamamen otomatik
hale getirmek ve birbirlerine baglamak icin CC-LinK'in gliclin-
den yararlanildigini belirten Bizel, su agiklamalarda bulundu;
“Almanya’da uygulanan bu bina yonetim sistemiyle, tesislerin
kesin ve gergek zamanl kontroliiniin saglanmasi amaglandi.
Bunu yaparken de en gelismis teknolojiye sahip hizli bir oto-
masyon sistemi kullanildi. Elektromanyetik guriiltilye karsi gozle
gordllr bir toleransa sahip oldugu igin CC-Link tercih edildi.
CC-LinK'in yiiksek hizi, agin yavaslatimasina veya yeniden kon-
figlire edilmesine gerek kalmadan gerekli durumlarda ileri bir
tarihte sistemin genisletimesine olanak taniyor. Bina kontrolin(
ve makinelerin ayni ag tizerinden baglanmasini saglayan CC-Link,
kurulum maliyetlerini de énemli 6l¢tide diistirliyor. Projede saha
sistemi, CC-Link (izerinden merkezi modiiler PLC’ye baglanan
4 mikro PLC'den oluguyor. Merkezi PLC, tiim sistemin koor-
dinasyonunu, izlenmesini ve raporlanmasini sagliyor. Her bina,
ag iletisimi binalar arasinda kesintiye ugradiginda bile siste-
min galismasini saglamak icin gereken, yerellestirilmis ve akill
kontrol saglayan bagimsiz bir PLC’yi barindiryor. Projenin bina
yonetim sisteminin merkezi, master PLC’ye baglanan monitor ve
kontrol yazilimini galigtiran bir PC’den oluguyor. Operatérler, bu
merkezi PC sisteminden 6rnegin hangi pencerelerin agik oldugu
gibi durumlar kontrol edebiliyor ve bu sayede herhangi bir yapi
unsurunu ve bunlara iligkili ayar noktalarini merkezi bir konum-
dan degistirebiliyor.”

CC-Link teknolojisinde bakim agisindan avantaj saglayan en
onemli 6zelliklerden birinin, miisterilerin agi programlayabilmesi
ve master PLC’ye bagl bir modem (zerinden istasyonlari bag-
layabilmeleri oldugunu vurgulayan Bizel, “Bu 6zellik, satig son-
rasl bakim ve servis programlarinin misteriye yetkin bir sekilde
sunulmasina ve sahaya gitmeden 6nce sorunlarin uzaktan teshis
edilmesine olanak sagliyor” diyerek sozlerini tamamladi.

URUNLER
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Oldukca kiclk boyutlarda yitksek koruma ve guvenilirlik

Carlo Gavazzi DPA52-/DPB52- serisi

DPA52-/DPB52- serisi: Sebekelerdeki parazit ve har-
moniklere karsi arttirilmig koruma igin trifaze izleme
roleleri.

Bu yeni iki rdle, ylkleri yanlis faz sirasi ve faz kaybina
karsi korur. DPB52 bunlara ek olarak yiiksek gerilim
ve diigik gerilime karsi da koruma saglar ve alarmda
bir gecikme ayarlayabilmekte mimkindir.

Switch mod gii¢ kaynagi beklenmeyen makine durma-
larina sebep olabilecek hatali alarmlari ve harmonik
bozulmalarini filtreleyebilir.

e 125VLL’den 624VLL’ye kadar (208V -40% ‘den
480V +30%’a)

e Galisma frekans| 45- 65Hz

e 17.5mm geniglik = NORM paneller igin 1 DIN modiil

e Switch mod gli¢ kaynagi

e Alarm tipi gostergesi ile alarm LEDi

e \Vida terminaller

BETA ELEKTROTEKNIK / www.betaelektroteknik.com
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ABB, Yeni S-ARC1 Ark Hatasi
Algilama Gihazini Tanitiyor

Giiniimizde evlerde ve is yerlerinde kaza sonucu ¢ikan yangin-
larin sayisi artarken ABB, entegre minyatr devre kesicili (MCB)
yeni S-ARC1 Ark Hatasi Algilama Cihazinin (AFDD) lansmanini
gerceklestirdi.

Avrupa’daki hatali elektrik tesisatinin neden oldugu yangin
sayisinin iki milyondan fazla oldugunun ve 126 milyar Euro’nun
iizerinde yangin hasarina yol agtiginin tahmin edildigi giin-
miizde, konutlar ve ticari yapilar i¢in daha iyi yangin korumasi
saglamak 6nemli bir ihtiyag haline gelmistir.

Almanya, Avrupa’da AFDD’nin elektrik tesisatlarinda kullani-
mini zorunlu hale getiren ilk {ilke olacaktir (18 Aralik 2017’den
itibaren). Ev ve bina giivenli§i konusundaki tecriibelerinden
yararlanan ABB, insanlara, binalara ve yeri doldurulamaz kiy-
metli eserlere karsl tam koruma saglamak icin yeni S-ARC1
serisini piyasaya sunmustur. Bu yeni seri, elektrik tesisatlarin-
daki hasarlarla tetiklenen en yaygin tehlikeleri 6nceden tespit
edilebiliyor ve bdylece yangin riskini en aza indiriyor.

Uriin standardi olan IEC / EN 62606'ya gére bir AFDD, ark
arizasi tespit edildiginde devreyi otomatik olarak ayirarak ark
arizalarinin etkilerini hafifletmek icin tasarlanmig bir cihazdr.
Ark arizalarimin sebepleri arasinda hasarli tesisatlar, sikismig
kablolar, kablo kopmalari, UV radyasyonu ve kemirgenlerin
neden oldugu hasarlar, gevsek kontaklar ve baglantilar, yanls
kurulum veya kirik figler ve kablolar yer alir.

DIN Rayi Uriinleri Global Uriin Grubu Yoneticisi Piero-Giorgio
Schiannini, lansmanla ilgili sunlari séylemistir: “Musterilerimizi
korumak; ABB’nin yenilikgi (irin gelistirme stratejisi ve kiiresel
misyonunun merkezinde yer alir ve bununla elektrik kaynakl
yanginlarin sayisini azaltmak konusunda son derece kararliyiz.
Yeni S-ARC1 serisi, elektrik tesisatcilarunin potansiyel sorun-
larini azaltmanin ve miisterilerin iglerinin daha rahat olmasini
saglamanin kolay bir yoludur. Maksimum giivenlik ve kolay
kurulum imkani sunar ve bina koruma ¢dziimlerimizde ileriye
dogru atilmig olumlu bir adimdir.”

ABB’nin 1P+N entegre Minyatiir Devre Kesicili (MCB), S-ARC1
ve S-ARC1 M Ark Hatasi Algilama Cihazlan, sirasiyla 6kA ve
10kA kesme kapasitelerine sahiptir, agin akimlara ve ark hata-
larina karsi koruma saglar.

S-ARC1 serisi, sistem giriginde bulunan bir cihaz olarak, kagak
akim koruma anahtari (RCCB) ile birlikte kullanildiginda komple
dagitim korumasi saglamak i¢in en iyi ¢oziimi sunar.

Kablolar veya baralar ile kolay baglanti igin ¢ift yuvali terminal-
ler ile donatilmig olan bu yeni serinin montaji yiizde 50 daha
hizlidir. Ayrica, ABB'nin System Pro M compact® baralari ile
ilave kablolara ihtiyag duymadan kullanilabilir. S-ARCH, st ve
alt terminallerden beslenir; tim Avrupa (lkelerinde kullanim
icin idealdir.

LED fonksiyon gdstergesi, cihazin mevcut durumunu gosterir
ve herhangi bir sigorta atmasi olasiiginin nedenini belirtir.
Bu, bakim siresini kisaltir ve sebekedeki sorunun kolaylikla
giderilmesini saglar.

ABB’nin yeni S-ARC1 serisi, dahili bir elektronik Ginitenin eklen-
mesi ile strekli olarak otomatik test gerceklestirir. Dahili oto-
matik test bagarisiz olursa, servis sirekliligini garanti etmek ve
istenmeyen sigorta atmalarindan kaginmak igin LED séner veya
alternatif olarak yesil ve kirmizi yanip sénmeye baglar ve siste-
min agmasini engeller. Buna ek olarak, AFDD’nin dogru calisip
caligmadigini kontrol etmek igin bir test butonu da mevcuttur.
S-ARC1 ve S-ARC1 M; okullar, kregler ve bakim evlerindeki
yatak odalar ve ortak kullanim alanlari, Gretim tesisleri, mat-
baalar veya imalat alanlar gibi yiiksek yangin riskine sahip
cesitli tesislerde kullanim igin idealdir. Diger uygulama alanlari
arasinda, ahgap evler gibi genel olarak yanici malzemeler ile
yapilmig binalar ya da cebri havalandirma sistemlerine sahip
yapilar ile miizeler, kiitiiphaneler ve sanat galerileri gibi kiiltiirel
acidan onemli mekanlar yer alir.

URUNLER
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LSIS - PLC Teknolojisi

LS Endistriyel Sistemler’ in Yeni Nesil Teknoloji
adiyla c¢ikardigr PLC Uriin serisi, kiiglik ve orta
Olcekli projeler icin kullanilan XGB serileri ile orta
ve biyik olgekli projeler igin kullanilan XGT seri-
lerinden olugmaktadir. XGB serisi XBM ve XBC adh

alt serilerden olusur. Hem kompakt hem de modiiler
Ozelliklere sahip olmasiyla ¢ok esnek bir yapidadir.
Boylelikle XGB serisi birgok is igin uygun olabilmek-
tedir. XGT serisi ise XGK, XGI ve XGR alt serilerden
olugur. Yiksek performansli ve glcli modilleriyle

XGB Serisi

her tirli isin dstesinden kalkabilme potansiyeline
sahiptirler.

XGT serisi 0.0085 ys islem hizi ile diger rakiplerine
gOre cok daha hizlidir. Ethernet ve USB arabirimini
destekleyerek daha kolay, daha hizli program yiikle-
me yapilabilmesini saglar. Kiigik modl boyutlariyla
hem ekonomiktir hem de oldukga yer tasarrufu sag-
lamaktadir. Farkli amaclara uygun farkl iglemcilere
sahip oldugu igin ihtiyaca gére en ekonomik veya
en giicli islemci segcilebilir. Ontaniml veriyolu
denetleyicisi ve 16-bit hizli haberlesme algoritma-
siyla olusturulan en hizli rak arabirimine sahiptir.
Boylelikle 20MB/sn ana rak haberlesme hizina sahip
olmaktadir.

PLC Aglarinda en ¢ok kullanilan Modbus, PROFIBUS,
DeviceNET, BACnet ve Hizli Ethernet destekleriyle en
blylk sistemlere kadar Agik Network Gozlim( sunar.

Kolay network yonetimi ve kullanim kolayliginin yani
sira daha gugclii haberlesme fonksiyonlari kullanil-
masina da olanak saglar. Biitiin network ve haber-
lesme modilleri izleme ve tani koymay! saglayan
XG-PD (Network Ydneticisi) programini destekler.
Bu program network’teki cihazlari arar ve durumla-
rini gésterir.

Her istasyonun High-Speed Link haberlesme duru-
munu izler. Gonderilen ve alinan haberlesme cer-
cevelerini gosterir. XGR serisi islemcilerin Yedekli
Sistem destegiyle PLC’nin veya hattin olasi bir
arizasindan dolayr sistem durmak yerine hi¢ ara
vermeksizin yedek PLC veya hat yardimiyla kaldigi
yerden calismaya devam eder. Boylelikle ¢ok kritik
sistemlerde arizadan kaynaklanan iiretimin durmasi
ylziinden olusan biyiik maddi kayiplarin da éntine
gecilmis olunur.
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her tirlii igin dstesinden kalkabilme potansiyeline
sahiptirler.

XGT serisi 0.0085 ys islem hizi ile diger rakiplerine
gore ¢cok daha hizlidir. Ethernet ve USB arabirimini
destekleyerek daha kolay, daha hizli program yiikle-
me yapilabilmesini saglar. Kiigiilk modl boyutlariyla
hem ekonomiktir hem de oldukga yer tasarrufu sag-
lamaktadir. Farkli amaclara uygun farkl islemcilere
sahip oldugu igin ihtiyaca gére en ekonomik veya
en giicli islemci secilebilir. Ontaniml veriyolu
denetleyicisi ve 16-bit hizli haberlesme algoritma-
siyla olusturulan en hizli rak arabirimine sahiptir.
Boylelikle 20MB/sn ana rak haberlesme hizina sahip
olmaktadir.

PLC Aglarinda en ¢ok kullanilan Modbus, PROFIBUS,
DeviceNET, BACnet ve Hizli Ethernet destekleriyle en
blyik sistemlere kadar Agik Network Gozimi sunar.
Kolay network yonetimi ve kullanim kolayliginin yani
sira daha gugcli haberlesme fonksiyonlari kullanil-
masina da olanak saglar. Biitiin network ve haber-
lesme modiilleri izleme ve tani koymayr saglayan
XG-PD (Network Ydneticisi) programini destekler.
Bu program network’teki cihazlari arar ve durumla-
rini gosterir.

Her istasyonun High-Speed Link haberlesme duru-
munu izler. Génderilen ve alinan haberlesme cer-
cevelerini gosterir. XGR serisi iglemcilerin Yedekli
Sistem destegiyle PLC’nin veya hattin olasi bir
arizasindan dolayr sistem durmak yerine hi¢ ara
vermeksizin yedek PLC veya hat yardimiyla kaldigi
yerden calismaya devam eder. Boylelikle ¢ok kritik
sistemlerde arizadan kaynaklanan iiretimin durmasi
ylziinden olusan biyiik maddi kayiplarin da éntine
gecilmis olunur.

Ethernet kullaniminin endiistri alaninda hizla yay-
ginlagsmasinin ardindan LS, yeni ¢ikardi§i Griinlerde
Ethernet opsiyonunu kalici hale getirmistir. Bunun
yaninda islemci teknolojisini gelistirmis ve eskisi-
ne nazaran 10 kat daha hizli islemciler kullanma-
ya baslamistir. Ozellikle kompakt PLC’lerdeki yeni
modellerle, en zorlu makine otomasyonlarinda tek
basina yeterli olmaktadir. Pozisyonlama ve hareket
kontroliinde biyik fark yaratan EtherCAT tekno-
lojisi, PLC’leri farkh bir mecraya tasimigtir. Hiz ve
esnekligin mimkin oldugu bu teknoloji sayesinde
kontrol edilebilir eksen sayisi, kompakt PLC’lerde
16, modiler PLC’lerde ise segilen slot sayisi ile
sinirlidir.
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tasimistir. Hiz ve esnekligin mimkiin oldugu bu
teknoloji sayesinde kontrol edilebilir eksen sayisi,
kompakt PLC’lerde 16, modiler PLC’lerde ise segi-
len slot sayistile sinirhdir.

Kompakt PLC’ler yapisindan dolay! birgok sistemde
ek bir modili ihtiyag duymadan kullanilabilmekte-
dir. Buna karsin opsiyon modilleri ve ilave modiller
ile giris/cikis sayisi genigleyebilmektedir. Program
pargalara bélinerek daha modiler daha kontrol
edilebilir hem de daha kolay yazilabilir hale gel-
mektedir. RS232C, RS485 seri haberlegsme, USB ve
Ethernet portlarina sahiptir. Giris/Gikis sayisi 10 ile
64 nokta arasinda degisen modelleri mevcuttur, bu
sayl ilave modiillerle birlikte 384’e kadar artirilabilir.
8 kanal hizli sayici girisine, 2 eksen pozisyonlama
cikisina sahiptir. Ayrica pals yakalama, giris filt-
resi ve harici kesme, PID kontrol fonksiyonlari da
bulunmaktadir. Gelismis modelinde, bu 06zelliklere
ek olarak, 16 eksen EtherCAT pozisyonlama, 4 eksen
LD pozisyon kontrol, WEB sunucu, Ethernet portu,
Analog giris/cikis bulunmaktadir.

LSIS’ in 2017 yilinda satisa sundugu yeni hare-
ket kontrol cihazi (Motion control), orta &lgek-
li makine ve robot uygulamalarinda kullanilabilir.
EtherCAT altyapisiyla 32 eksene kadar hareket
kontrol mimkindir. CAM kontrol, G-Code, Robot
kontrol (Delta3, Delta3R, Lineer Delta) fonksiyonla-
rina sahiptir. IEC standart yazilhimi ile kolay ve hizli
programlama imkani sunar.

XG5000 adli gelistirme yazilimi kullanish ve rahat
bir ¢calisma ortami sunar.

7o T
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Bu program ile birden cok PLC’yi tek cati altinda
programlayabilmenizi saglar. Ayrica PLC programlari-
ni pargalar halinde programlamaya destek saglayarak
daha modiiler programlar yazilabilmesini olanak tanir.
Boylece ¢ok daha kontrollii bir sekilde programlama
yapilabilmesini saglar.

Bu da hata yapma oranini azalttigi gibi hatalari bulma
ve diizeltme siresini de azaltir. Degisken 0zelligi
kullanilarak yazilan bir programcik daha sonra farkli
programlara entegre edilebilir. Bu entegre etme isle-
mi degisken 0zelligi sayesinde ¢ok kisa bir zamanda
yapilabilir. Genis ve kolay komut setleri ve parametre

ENDUSTRi OTOMASYON

ayarlari yardimiyla program uzunlugunu oldukga azal-
tir. Kullanici taniml fonksiyon tuslari ve kisayollariyla
kullaniciyr hizlandirir.

Bu gibi 0Ozellikler sayesinde programlama siiresi
oldukca azalr. Ozel modiller icin ayri programlar
yazilmasina gerek yoktur. Her sey parametre ayarla-
rindan yapilr.

Farkl kesme programlarina sahiptir. Boylece dis veya
ic degiskenlere tepki siiresi azalmig olur. Ayrica sahip
oldugu simiilasyon fonksiyonuyla programi PLC’ ye
yiiklemeksizin sanki bir PLC varmig gibi PC (izerinden
programinizi test edebilirsiniz.

ANT MUHENDISLIK / www.antmuh.com.tr

Kablosuz, Goklu-dokunmatik & Giivenlik
Fonksiyonlari: HGW 1033

SIGMATEK tarafindan sunulan kablosuz el paneli HGW 1033
calisma konforunu kotii yonde etkileyen tiim engelleri ortadan
kaldinyor. ilk olarak, kablosuz veri transferi ile Giretim alanindaki
metrelerce uzunluktaki kablolan ortadan kalkiyor. ikinci olarak,
mobil panelin sahip oldugu 10.1 in¢ ¢oklu dokunmatik ekran
(PCT) tiim endiistriyel uygulamalara uygun olmakla birlikte
pek cok gorlintileme secenedi ve sezgisel bir calisma konsepti
sunuyor.

Modern HMI (insan-Makine Arayiizii) halihazirda giivenlik
elementleriyle donatilmigtir: Onay digmesi, kilitli anahtar ve
aydinlatmali acil stop diigmesi. Pasif durumdayken digme gri
konumdadir. Isikli kirmizi mantar butonu HGW 1033 sisteme
dogru bir sekilde baglanildigini ve tim giivenlik dnlemlerinin
kullanima hazir oldugunu gésterir. Fonsksiyon odakli verilerde
oldugu gibi giivenlik verileri, standart WLAN agi vasitasiyla
fakat Siyah Kanal ilkesine (Black Channel Principle ) gore ile-
tilir.. Kablosuz HMI ile, makine operatorii denetim noktalarini
esnek bir bigimde segip sadece tek bir panel ile birkag makineyi,
robotu ya da sistem Unitelerini ayni anda galigtirabilirsiniz. Bu
amagla, makine tamimlamasi igin giivenli 7-segmentli ekran
entegre edilmigtir.

Gift cekirdekli EDGE2 Teknolojisine sahip islemci, iizerindeki
entegre pil sayesinde, yeniden sarj edilmesine gerek kalmadan
2 saat boyunca gerekli gorsellestirmeyi saglar. Kablosuz panel
OPC-UA iletigimini destekler ve standart olarak USB arayiiziine

sahiptir. Erisim diizeylerini yetkilendirmek igin RFID okuyucusu
opsiyonel olarak entegre edilebilir. Givenlik elementleri ve pil
takimi da dahil olmak (izere tam donanimli bir HGW 1033 nin
agirhigr 1,500 gramdir. Bu yiizden diger el cihazlarina kiyasla
daha hafiftir ve bu sayede siz yormadan ¢aligma imkani sag-
liyor. Pratik bir ek Gzellik olarak, arka tarafta bulunan kavrama
Unitesinde HMI'nin makina aksamina (HMI icin Gzel yuvaya
gerek kalmadan) yerlestirilmesini saglayan miknatislar vardr.

SIGMATEK / www.sigmatek-automation.com
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Eaton Besleme Sistemi, Motor
Yolvericileri Montajini Daha Hizli
Ve Daha Kolay Hale Getiriyor

Eaton’in yeni Motor Yolverici Besleme Sistemi (MSFS)
makine ve sistem (reticilerine hizli, kolay, ¢ok yonli
ve uygun maliyetli bir sekilde motor yolvericilerini
coklu motor uygulamalarina monte etme imkani
sunmaktadir. Bu ¢ok yonli sistem, motor koruma sal-
terleri, motor yolverici kombinasyonlari ve yumusak
yolvericiler igin besleme terminal bloklari ve adaptér
plakalari ile tamamlanmis 125A degerinde entegre
iic faz baraya sahip plakalari icermektedir. Olgiim
modilleri gibi diger komponentler de kolayca entegre
edilebilmektedir.

Azami uygunluk ve zamandan tasarruf icin, MSFS
plakalari dogrudan DIN montaj raylari lzerine tuttu-
rulabilmekte veya standart montaj rayi izerine kuru-
labilmektedir. Her iki durumda da, monte edildiginde,
Plakalar adaptér plakalari ile temasa ve terminal
bloklarini beslemeye hazirdir. Plakalar dért veya seki-
ze kadar adaptor plakasi-barindirabilir. Kullanicilarin
enversor yolvericileri gibi daha biyik montajlar igin

6zel adaptorlerin yani sira
PKZ ve PKE motor koruma
salterleri gibi komponent-
leri de ekleyebildikleri stan-
dart adaptor plakalari da
bulunmaktadir.

MSFS sistemi igin terminal
blogu besleme iinitesi plaka
iizerinde herhangi bir yerde
konumlandirilabilmekte ve
aletsiz kablolama baglantisi
icin yayl kilit sistemini kul-
lanmaktadir. Gi¢ baglanti-
lari terminal bloklarinin en
ist veya en alt kisminda
bulunmaktadir.

Terminal bloklari 80A ola-
rak ayarlanmigtir. MSFS
sisteminde en fazla 125A’ya
kadar olan daha yiiksek
akimlar igin, iki terminal blogu tek bir plakay! besle-
mek icin kullanilabilmektedir.

Arttirilmig giivenlik, EC 61439 ve UL 508 uyarinca giig
dagitimi saglayan MSFS sisteminin temel faydasidir.
Sistem gerilim altindaki parcgalarla kazara temasa
karsi IP20 korumasini sunmaktadir, bu da kompo-
nentlerin yerel yénetmeliklerce izin verildi§gi yerde,
elektrik kaynagini kapali duruma getirmek zorunda
kalmadan degistirilebilecedi anlamina gelmektedir.

MSFS besleme sistemi pahali olmayan fakat sadece
kisitl avantajlara sahip motor yolvericilerini tedarik
eden basit ortak linklerin kullanimi, genis islevsellik
ve 630 A’ya kadar olan yiikleri tagiyan Eaton SASY
serisi gibi sistemler arasinda kopri vazifesi gérmek-
tedir ancak bu daha kiglk caph uygulamalarda her
zaman uygun maliyetli degildir.

URUNLER

EATON / www.eaton.com

7




SBizimle gikar misinis?

100 kg'dan 10 ton'a kadar her tip ve kapasitede tam ve yan Otomatik Asansirler
Montaj - Bakim - Modernizasyon - Proje - Ruhsat ve Miisavirlik Hizmetlerd

quﬁﬂrﬁﬂgamv s 51 SAN. TIC, LD, §Ti. CE Py

BoyOksatur A-7 Bios D 1 -]
Tel: (D212 872 06 80 {Phx] Faks 1397 Managament Service '
o Cortificate Mo: 12 100 24234 THE




A g MEDEL

MELEL WAL EMNLIESLIE '
ELERTRON K SAMAYI TICARET A S

Hassas Sargi ve Cozgii islemi
MEDEL'le Cok Kolay...

Precise winding and unwinding
process is very easy with
MEDEL

LA
--:l‘I
=

4
ﬁ_:’:'l{ : q

18

o

!

N, &
b _-J-

MEDEL 'u'a_r:;a
Baska Bir Ihtiyacimz a"""""“ e

Yok Demektir. ﬁ‘t‘\\ %

|l 0SB Mah digleinn 3 Meiirm 108 Biok Mao
wwe medelelektronik com il = Bgaicpahir | |STAMBUL FE: 34235

P+ R0 12 545 0 10 {5 Had) | ¥ +00312 545 T 53

E. madel @ medelelsitronik.com



URUNLER

ENDUSTRi OTOMASYON

Endustri ve bina teknolojisinde esnek
kullanim icin Siemens’ten ethernet

switch triin grubu

* Elektrikli ve optik versiyonda endiistriyel ethernet

switch’leri
* Endistri ve bina kullanimiigin dogru (24v) ve alternatif (24V)
akim
* Yiiksek sayida devreyi baglamak igin 24’e kadar elekrikli
port
* Profinet CC-A uygunlugu gtivenilir veri iletimi sagliyor

Siemens, Scalance XB-100 drin grubuyla, aglarda
elektrikli, optik hat ve yildiz topolojilerinin yapilan-
dirmasina izin vermek igin tasarlanmig yeni nesil bir
kompakt yonetilmeyen endistriyel ethernet switch’i
piyasaya siriyor. Bu switch yelpazesi, 6zellikle en-
diistri ve bina otomasyon uygulamalarinda kullanim
icin uygun. Uriiniin tasarimda ¢ok sayida port ve ara-
ylz, bir hafif plastik muhafaza gdze ¢arpiyor. Kompakt
tasarimi, Griini kontrol kabini montaji igin ideal hale

getiriyor. Switch’ler, potansiyel patlayici atmosferlerde
(ATEX Bolge 2, IECEx) kullanim igin de onayl. Onceden
yapilandirmaya sahip olmayan, yo6netilmeyen switch
Scalance XB-100 (riinleri, aninda kullanim i¢in uygun
ve Profinet verilerinin glvenilir iletimini saglamak igin
Profinet CC-A ile uyumlu.

Scalance XB-100 anahtarlari, bes farkli varyantta, 24’e
kadar RJ45 portuna ve multi mod operasyonda 5 kilo-
metreye kadar mesafelerin kdpriilenmesine izin veren
iki ST/BFOC veya iki SC portuna sahip. Switch’lerin
timi dogru akim (DC) 24 volt veya alternatif akim (AC)
24 volt bir yedek gli¢c beslemesiyle donanimli ve bir giig
kaynag! arizasi durumunda givenilir operasyon sagli-
yor.

AC 24 V (50/60 Hz) igin destek, yeni switch Grin gru-
bunun , kapali ve agik dongi kontrolorleri ve ayrica
BACnet/IP protokolii kullanan optimizasyon cihazlar
icin uygun olmasi bina otomasyonu alaninda bulyiik
onem tasiyor.

Yonetilmeyen endustriyel ethernet switch’lerinin tasari-
mi, sadece 35 mm DIN ray tizerinde monte edilmelerine
izin vermekle kalmiyor, ayni zamanda yonetilen Layer 2
Scalance XB-200 endiistriyel ethernet switch’leriyle ve
TIA (Totally Integrated Automation) ortamiyla uyumlu-
lugu da saghyor. Acik bir sekilde diizenlenmis tanisal
LED’ler, cihaz durumunun kesin belirlemesini ve hizl,
givenilir tanisal analizi mimkun kiliyor.

Tim Scalance driinlerinde oldugu gibi yeni Scalance
XB-100 switch’leri de bes yillik garantiye sahip.

Siemens, Scalance XB-100 (riin grubuyla, aglarda
elektrikli, optik hat ve yildiz topolojilerinin yapilan-
dirmasina izin vermek igin tasarlanmig yeni nesil bir
kompakt yonetilmeyen Endistriyel Ethernet Switch’leri
piyasaya siriiyor. Bu switch yelpazesi, 6zellikle en-
diistri ve bina otomasyon uygulamalarinda kullanim
icin uygun.

SIEMENS / www.siemens.com.tr
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Dig ortamdaki ekipmanlari 12 yila
kadar 4 renkte tanimlayin

Piyasadaki en saglam dis ortam etiketi, UV 1s1gina,
hava sartlarina, sivilara ve agsinmaya kargi dayanikli-
dir ve dis ortam ekipmanlarinin, araglarinin, bilesen-
lerinin ve tesislerinin 12 yila kadar tanimh kalmasini
saglar. Brady Corporation’dan B-8591 dig ortam ta-
nimlama etiketi, artik daha fazla uygulama icin daha
fazla renkle sunuluyor.

12 yila kadar dayaniklilik

Gogu dis ortam tanimlama ¢ézimii, birkac yil sonra
solarak, kigulerek, yirtilarak veya diserek okunamaz
ve dolayisiyla kullanilamaz hale gelir. Brady’nin ha-
lojensiz ve son derece dayanikl dig ortam tanimla-
ma etiketi ASTM G155, Dongli 1’e uygun bir sekilde
yapilan hizlandiriimis hava etkisiyle bozulma testinin
sonuclarina gére en zorlu dis ortam kosullarinda 12
yila kadar dayanir ve okunakh kalir. Etiket, hava ko-
sullarina karsi dayanikhdir ve baskisini korumak igin
ekstra laminasyona ihtiyaci yoktur.

Net ve dayanikh tanimlama ekipmanlarin, bilesenlerin,
tasitlarin, araclarin ve tesislerin daha etkili kullanil-
masini saglar ve sik sik degistirilmeye ihtiyac duymaz.

Dis ortamdaki bir¢cok uygulama

Sari, glimiis veya beyaz yiizey iizerinde siyah baskiy-
la sunulan bu en saglam dig ortam tanimlama etike-
ti, elektrik kabinleri, tasitlar, ekipmanlar, tesisler ve
gines panellerini barkodlamak ve tanimlamak igin
idealdir. OlasI uygulamalar arasinda trafik levhalari,
aydinlatma, otomatik satis makineleri, ¢ati tzeri klima
uniteleri ve kapilar veya merdiven bogluklari olabilir.
Telekominikasyon, ingaat veya elektrik gibi disg or-
tamda faaliyet ylriiten sektérlerde, bu en saglam dig
ortam etiketi net tanimlama ve yerinde bildirim ile ve-
rimlili§i artiracaktir.

Kolay olustur ve uygula

Saglam dis ortam tanimlama etiketi, Brady’nin BBP11,
BBP12 veya BradyPrinter i7100 ile sahada yazdirila-
bilir. Etiket yazilimi ile birlikte, sahada yazdirma igin
bircok barkod ve serilestirme secene@i kullanilabi-
lir. Etiket kendinden yapigkanli oldugundan ve (st
laminasyon gerektirmediginden kolayca yazdirilir
ve uygulanir. B-8591 olarak da bilinen bu dig ortam
hava kogullarina dayanikl etiket, Brady WorkHorse™
Series Etiket Serisinin pargasidir.

BRADY / www.bradycorp.com
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HMS tarafindan sunulan Anybus® CompactCom™
artik 1oT teknolojileri OPC UA ve MQTT’yi

destekleyecek

HMS Endistriyel Aglar, Anybus CompactCom tiim-
lesik ag ¢oziimleri kapsaminda loT protokolleri OPC
UA ve MQTT destegi verilecegini duyurdu. OPC UA
ve MQTT’nin de portfoye eklenmesiyle, CompactCom
kullanan cihaz ve makine Ureticileri gelecegin lloT
fabrikalarina bugtnden givenli veri saglama firsati
buluyorlar.

Endiistriyel Nesnelerin interneti (IloT) vizyonunu ger-
ceklestirmek igin, cihaz ve makine Greticilerinin sade-
ce donanimlarini OT (isletimsel teknoloji) Gzerindeki
farkli endistriyel aglara baglamakla yetinmeyip ayni
zamanda bilisim sistemlerine ve loT yazilimina da
veri saglamalari gerek.

Anybus CompactCom, OPC UA ve MQTT destegdi sa-
yesinde IloT’ye yeni bir kapi agiyor. CompactCom’u
kullanan binlerce cihaz ve makine lreticisi artik kolay
ve givenli bir sekilde verilerini IT sistemlerinde ve
loT yaziliminda kullanilabilir duruma getirebiliyor.

CompactCom’da sunulan OPC UA ve MQTT destedgi,
dogrudan cihaz ya da makineden veri sunarak bili-

- e

sim sistemleri ve I1oT uygulamalariyla iletisimi blyuk
oranda kolaylastiriyor.

CompactCom’da OPC UA ve MQTT destedi

HMS, veri ve bilgi degisimi i¢in gelecegin akilli en-
distriyel ¢éziimleri arasinda OPC UA ve MQTT’yi en
oénemli iki protokol olarak taniyor. Dolayisiyla, 2017
sonu itibariyle EtherNet/IP ve PROFINET versiyonla-
riyla baslamak iizere OPC UA ve MQTT, CompactCom
Endstriyel Ethernet ¢6ziiminln icine dahil edilecek.

CompactCom’u kullanan ilave lloT ¢dziimleri

OPC UA ve MQTT desteginin yani sira CompactCom,
entegre ve kigisellestirilebilir web sayfalari ve web
servisleri, e-posta ve FTP destedi gibi ozelliklerle
birlikte endistriyel donanimin bilisim sistemlerine ve
loT yazilimina baglanmasinda birkac¢ diger yontem de
sunuyor. OT ve IT arasindaki iletisime istinaden spe-
sifik talepleri olan kullanicilar, CompactCom soket
arayliziinii veya Transparan Ethernet Fonksiyonunu
kullanarak kendi islemlerini gerceklestirebiliyorlar.
Bu yontemler, CompactCom ag iletisimi ile ilgilenir-
ken kullanicilarin kendi IT-baglantilarini gelistirmele-
rine olanak taniyor.

Daha fazla bilgiye asagidaki adresten licretsiz olarak
ulasabileceginiz “Anybus CompactCom ile Gelecege”
adli yayinda bulabilirsiniz https://www.anybus.com/
intothefuture

OPC UA Hakkinda

OPC Tdmlesik Mimari (UA) givenli ve givenilir veri
degisimiicin sunulan servis odakl bir endistriyel ile-
tisim standardidir. OPC UA platformdan bagimsizdir
ve birkag farkli saticinin cihazlari arasinda kusursuz
bir bilgi akisi saglar. OPC UA, istemciler ve Sunucu-
lar arasinda bilgi alisverisi saglar ki bunlarin arasin-
da gergek zamanli veriye erisim, alarm ve olaylarin
izlenmesi, gecmis veri ve diger uygulamalara erigim
de bulunmaktadir.
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OPC UA giintimiizde dogrudan M2M iletisimden 1T/
OT kopriileme ve bulut baglanabilirligine gibi yeni
¢cOziimlere kadar genis bir uygulama ve ¢6ziim yelpa-
zesinde kullaniimakta. Diger IP tabanli iletisim pro-
tokollerinde oldugu gibi, OPC UA ayni ag lizerindeki
diger endtstriyel protokollerle birlikte calisarak gu-
venli ve servis odakli veri kanallariyla gergek zamanli
kontrol saglayabilir.

MQTT Hakkinda

MQTT (Mesaj Kuyrugu ileti Telemetri Tagima) IT/OT
koprileme ve lloT ¢6zimleri igin ideal bir yayim/abo-
ne mesajlasma protokolidir. Hafif ve dolaysiz yak-

lasimi sayesinde, endstriyel veri ve bilgi degisimi
saglayan en popliler protokol haline gelmistir.
MQTT, endistriyel cihazlarin (istemciler) baglandig
bir mesaj aracisina dayahdir. istemciler, esnek bir
sbzdizimi ile konulara bagh olarak bilgi degisimi ya-
par. Aracl hangi istemcilerin mesaj alacagina karar
vermek igin konulari kullanir.

OPC UA’ya kiyasla MQTT daha esnek ve kullanimi
daha kolaydir. Diger bir yandan, OPC UA’nin sagla-
digr veri, servis modelleri ve gilvenlik sisteminden
yoksundur.

EMIKON / www.emikonotomasyon.com

Emerson Kurulum Maliyetlerini Azaltan Yiiksek
Yogunluklu Pnomatik Valf Adasini Duyurdu

Emerson, kurulum maliyetlerinde diisiis saglayacak ASCO
Numatics G3 Serisi elektronik valf adasi platformu igin
onemli bir giincellemenin haberini duyuruyor. Valf adasi,
tek bir valf adasi kurulumunda en fazla 128 solenoid valf
kontrol edebilecek sekilde genisletildi. Bu 6zellik bir hat-
tan daha fazla valfin kontrol edilebilmesini saglayarak hat
sayisinda ve kabinde kablolama, dahili borular ve elektrik
baglantilarinda tasarruf saglyor. Misteriler bir ambalajla-
ma tesisi veya bir motor blokunda gok sayida vana veya
pnématik ekipman kontrol eden migteriler igin son derece
faydali olacak.

Kiiresel Pazarlama Baskan Yardimcisi Uwe Claus “Yeni is-
levler tasarimcilarin genis kabin alanini en aza indirebilme-
lerini ve pnématik vana adalarina daha az hat atamalarini
saghyor,” dedi. “Artik tasarimeilar bir kabine daha fazla
valf yerlestirebilir veya ayni sayida valfi barindirmak igin
daha kiiclik bir kabin kullanabilir. Buna ek olarak yiikleyici-
lerin yalnizca bir hat olusturup yapilandirmasi yeteri oluyor
ve bu sekilde zamandan ve isgilik maliyetlerinden tasarruf
saglaniyor.”

Genisletilmis valf platformlari 128 adet 11 mm’lik solenoid
valfler ve en fazla 80 adet 18 mm ve 26 mm valf destek-
leyebiliyor. Valf platformlarinin kapasitesini artirmak igin
orta istasyon bloklar vana siriiciiller ve yedek gii¢ kon-

nektorleriyle birlikte eklendi. Bu esnek yaklasim miisterile-
rin yalnizca tasarimlarinda gereken kapasite ve iglevsellik
icin iicret 6demelerini saglyor. Ethernet/IPTM DLR, Profi-
bus® DP, ve dagitim igin Valf Alt - bus dahil olmak (zere
son derece farkli iletisim protokolleri destekleniyor.

Masterilere, tasarimlarinda ve segimlerinde zaman kaza-
nabilmeleri igin pnomatik vana adasi kurulumlarini tasar-
larken esnek ve giiclii gevrimici Dinamik Uriin Modelleme
(DPM) kullanmalari onerilir. DPM araci vana adalarinin
tamamen yapilandiriimasini saglar. ilgili iiriin igin benzer-
siz bir spesifikasyon Uretir ve indirilebilecek bir CAD ¢izimi
olusturur.

Claus, “Yeni G3 Serisi platformumuz yasam bilimlerinde
(farmasotik ve biyofarmasotik), yiyecek ve icecek, hassas
kimyasallar ve su/atik su uygulamalarinda kullanim igin
ideal bir segenektir,” dedi.

URUNLER

EMERSON / www.emerson.com
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Seco MP2030 uc kaliteleri guclii
ve yiiksek i1si direncli malzemeleri

sorunsuz igliyor

Seco Tools yiiksek mukavemetli ve yiiksek 1s1 direng-
li malzemeleri verimli sekilde islemek icin MP2050
uc kalitelerini toklugun ve asinmaya kargi dayanikli-
l1§in optimum dengesiyle birlikte sunmaktadir.

llk basta Gzel olarak enerji iretimi sektGriindeki
tarbin kanatlarini iglemek igin gelistirilen bu kalite,
havacilik uygulamalarinda da mikemmel sonuglar
verir ve 0stenitli ve martenzitli paslanmaz gelikler ile
titanyum gibi malzemeleri frezelemeyi kolaylastirir.

Kesme bélgesinde olusan yiksek isiya dayaniklili-
g1, yiksek sireg tutarlihgr ve tahmin edilebilirlige
ilaveten kesme kenarida takas birikmesi ile talas
adezyonunu verimli sekilde dnlemek igin kaplamasi-
na uygulanan tamamen yeni alt tabaka ve son islem
MP2050’nin 6zelliklerini artirir.

Kaplamadaki alt tabaka givenilirligi ile asinmaya
kargi dayaniklihgin birlesimi darbeli kesme, uzun ta-
kim kullanim boylari ve zayif baglama gibi durumla-
rin oldugu dengesiz isleme kosullarinin (istesinden
gelir. Ayrica kalite, daha uzun takim omriyle takim
maliyetlerini azaltir ve 6zellikle kuru isleme kosul-
larinda kesme parametrelerinin artiriimasini saglar.

MP2050 drtin gesitleri arasinda 10, 12, 16 ve 20 bo-
yutlu yuvarlak uglar bulunur. Yiksek ilerlemeli uglar,
Turbo, Square 6™ ve Square T4 igin kare dik kenar
isleme ve Double Octomill™ igin yiizey frezeleme ug-
lari da mevcuttur.

MP2050 hakkinda daha fazla bilgi igin liitfen yerel
Seco temsilcinize danisin veya MP2050 {riin sayfa-
sini ziyaret edin.

SECO TOOLS / www.secotools.com
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Vidali millere gecis yapmak yilda
266.000g tasarruf saglyor

Sirketin AIP katma deger programi gercevesinde NSK, bir
otomotiv pargalar imalatgisina isleme merkezlerindeki tahrik
sistemlerini optimize etmeleri icin yardimda bulunarak, alti kat
daha uzun servis dmrii ve yillik yaklagik 266.0009 tasarruf firsati
yarattl.

ispanya’da global piyasaya otomotiv fren sistemleri iireten
bir fabrikada, yaklasik 117 vidali mil, cok sayida CNC isleme
merkezindeki lineer harekete ve tezgah tabla degistiricisinin
konumlandirmasina olanak saglamaktadir. Ancak, zorlayici ge-
reksinimlerden ve zorlu gevre kosullarindan dolayi vidal millerin
ortalama servis dmrii sadece alti aydir. Sonug olarak, plansiz
durus siireleri blytik miktarda ek maliyetlere sebep olmaktaydi.
Tedarikgi, durus sirelerinin sikhgini distirmek icin NSK’nin
uzman goriisine bagvurdu. Bu gibi durumlarda NSK, miiste-
rilerine basarisi kanitlanmis AIP programi cergevesinde destek
sunmaktadir. Sirket uzmanlarindan olusan bir grup, Ug tane ari-
zali lineer tahrikteki yuvarlanma yollarini ve yaglama sartlarini
aragtirarak arizanin sebeplerini belirledi. Sonug olarak, yiiksek
yiiklerin, penetre eden kesme sivilarinin ve yiiksek ortam sicak-
liklarinin kisa calisma émriine sebep oldugu ortaya Gikt.

Bu sorunlan gidermek icin NSK, 6zellikle yiksek hiz ve yiikler
icin gelistirilen vidali millerin kullamimini 6nerdi. Bu Grlin cesi-
dinde, tamamen uygulamaya uygun olarak hazirlanan, mgteri-
ye 6zel somun kullanilmaktadir ve yalnizca vidali millerde degil,

tim glic aktarma mekanizmasinda eksenel rijidite saglayarak
makina hassasiyetini arttirmaktadir. Ayrica, 6n yik birkag bilya
tizerine yayilldigi icin, servis 6mrii de bilyik oranda arttinlmigtir.
NSK’nin énerdigi tizere, vidali miller sirketin tescilli, yliksek per-
formansli kegeleri X1 ile donatiimistir. Bu kegeler herhangi bir
kesme sivisinin lineer sistemden gecmesini ve vidalli mil yagla-
yicilarinin isleme merkezinin kesme sivisini veya sogutucusunu
kirletmesini engellemektedir. X1 kegeleri ayrica olaganisti gres
tutma Gzelliklerine sahiptir.

Zorlu isletme kosullarinda, vidal millerin optimal yaglanmasi
K1 yaglama dnitesi kullanilarak saglanmakta, bdylece yagin
kullamim Oomr0 blylk oranda uzatilarak, bakim maliyetlerinin
dismesine bir kez daha katkida bulunulmaktadir.

Deneme esasina dayanarak, iki yeni NSK vidali mili ispanya’daki
isleme merkezlerinde kullaniimaya baglanmigtir. Sonug olarak
vidall mil 6mri alti kat uzatilarak bagarl bir sonug elde edil-
mistir. Ayrica, kurulumdan bu yana herhangi bir ariza meydana
gelmemistir.

Otomotiv tedarikgisi artik daha disiik yedek parga maliyetinden
ve hepsinden 6nemlisi Gretimdeki durus zamanlarindaki kayda-
deger dustisten faydalanabilir. Yillik maliyet tasarrufu yaklagik
266.000§ olarak gergeklesmistir.

NSK uzmanlar tarafindan gergeklestirilen vidal mil gtincelleme-
leri, bliylik masraflara girilmeden ve tezgahi gevreleyen yapida
bir degisiklik yapiimadan gerceklestirilebilir.

NSK / www.nsk.com
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Pilz’in PSENopt Advanced Serisi
lle Emniyetli ve Esnek Uretim

Imkani

PILZ’in pazara sundugu PSENopt Advanced serisi
Isik Perdeleri sahip oldugu ileri teknoloji sayesinde
karmasik uygulamalarda verimlilik ve esneklik sag-
lamaktadir.

PSENopt Advanced, sadece emniyetli uygulama im-
kani saglamayip, konfigiire edilebilir yapisi sayesin-
de farkli ihtiyacglarina da rahatlkla cevap vermekte-
dir.

PSENopt Advanced serisi Isik Perdeleri;

e 300 mm’den 1800 mm’ye kadar sensdr koruma
yilksekligine ve 14 mm parmak, 30 mm el ve 2-3
veya 4 1sin demetli viicut koruma coziinirliklerine
sahiptir.

e EN 61496-1 standardina g6re “Type 4”, EN 61508
ve EN 62061 standartlarina gore “SIL 3” ve EN ISO
13849-1 standardina gore de “PLe” uyumludur.

e Muting (Susturma), Blanking (Kérleme) ve Kas-
kadlama fonksiyonlarini tek bir cihazda sunar.

e Essiz kodlanabilme 6zelligine sahiptir. Bu sayede,
ayni ortamda calisan birden fazla 151k perdesi sin-
yallerinin birbirine karismadan iletilmesi igin her 1s1k
bariyerine bir kod atanabilir.

e Kaskadlanabilme 6zelligi sayesinde koruma alini
dogrusal veya acil olarak genigletilebilir.

« Olii bélge bulundurmayan sensér algilama yiizeyi
sayesinde tepeden uca tam kuruma saglar.

« Uzerinde bulunan LED isaretgiler ile kolay ve hizli
hata teshis olanagi sunar.

Gelismis PSENopt Configurator yazilimi sayesinde
Istk perdesi montaji yapilirken program arayiiziinde
her bir 1gin demeti izlenebilmektedir. Bu 6zellik, hig-
bir ilave donanima gerek duymadan cihazlarin hiza-
lanabilmesine olanak tanir. Ucretsiz olarak sunulan
PSENopt Configurator yazilimi Ethernet (izerinden
bilgisayara baglanarak 1sik perdesinin sahaya monta-

ja gitmeden programlanabilmesini saglar. Program-
lama adaptori ile gevrimdisi olusturulan programlar,
daha sonra baska cihazlara da Klonlama 6zelligi sa-
yesinde yiklenebilir. Ek programlama kayiplarini yok
eden bu 6zellik zaman tasarrufu saglar.

PILZ / www.pilz.com.tr
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Yuksek verimli yeni

indekslenebilir freze

Misteriler bir stredir is parcgasi, fikstirler ve miller
lzerinde daha fazla kesim gticliyle sonuglanan artan
ilerleme hizlarina veya artan kesme derinligine kiyas-
la, Titanyum 6AI4V’yi daha yiiksek hizlarda islemek
icin yeni bir karbir kalitesi talep etmekte.

KCSM40 kalitesi, miisterilerin KC725 veya X500 ile
deneyimledikleri tokluktan feragat etmeden sira disi
bir 1s1 yorulma direnci sunan gelismis bir kobalt
baglayicisina sahip. Yeni malzeme alt katmanina ek
olarak, Kennametal’in tescilli AITIN/TIN kaplamasi
kesici kenardaki aginma direncini iyilestirir.

“En popiiler freze Kkalitelerimiz olan KGC725M ve
X500°0n toklugunu aldik ve misterilerimize tokluk-
tan feragat etmeden ylksek kesme hizlarinda isle-
me imkani sunacak termal catlak direnci ve asinma
direncini arttirdik” diyor Kennametal Endekslenebilir
Frezelemeden Sorumlu Kiiresel Uriin Yonetimi Direk-
térid Scott Etling.

60 dakika boyunca dakikada 20 in¢ kiupten (32773/
dakika) daha fazla talag kaldirma orani elde ederken,
KCSM40’in Ti6Al4V'de hedef kesme hizi 175 SFM
(53 m/dakika) idi. KCSM40 sadece bunu basarmakla
kalmadi ayni zamanda daha diguk radyal kesme hi-
zinda titanyumu 270 SFM (85 m/dakika) hiza kadar
frezelemede de sonug elde etti. Etling freze bigaginin
is pargasina radyal birlesmesinin de kesme hizini op-
timize etmede anahtar bir bilesen oldugunu séyliyor.
“Daha yliksek radyal birlesmelerde, uglar malzemeyi
daha uzun siire kesiyor ve bu da kesme bdlgesinde
daha ytliksek sicaklija sebep oluyor. Isi gelik frezele-
me isleminde oldugu gibi titanyum talaglara gitmez,
bu yizden isiyr kontrol etmek ¢ok dnemlidir. Yiksek
radyal kavramalarda digiik kesme hizlari ise iyi bir
uygulamadir. Diasiik radyal kavramalarda, ylksek
kesme hizlarina ulagilabilir.”

HARVI Ultra helisel frezeleme platformuyla yapilan
son denemeler, 155 SFM’de (47 m/dakika) .0067 ipt
(.12 mm/t) talag yukiyle ¢ahgirken 100 dakikanin

Ustiinde takim 6mrii elde edildi. Kesmenin radyal de-
rinligi 1.0” (25 mm) ve eksenel derinligi ise 3” (76
mm) idi. Etling ise sunlari sdyledi; “KCSM40’in kenar
durumu hala harika gorintiyordu. Ve pek ¢ok harika
sonug almaya devam ediyoruz.

Sertlesmis celik asinma plakasi lzerinde yapilan bir
yiizey frezeleme operasyonunda, paso sayisi 234’ten
sadece 22’'ye diastrildi. Kennametal ve KCSM40’in
musterilerimize saglayacag! deger konusunda ne ka-
dar heyecanh oldugumu séylememe gerek yok.”

KCSM40 aslen Ti6Al4V'yi hedef alarak gelistirildi
fakat diger pek cok yiksek isil direngli malzeme-
de de en yiiksek performansi veren Griin olacaktir.
KCSM40, Kennametal’in Havacilik (Ugak parcalari
ve motor bilesenleri), Enerji (Ttrbin kanadi ve dup-
lex paslanmaz celikler) gibi pazar segmentleriyle
de uyum icinde calisan mikemmel bir kalite. Etling
sozlerini su sekilde tamamhyor; “Pek ¢ok gegitteki is
parcasinda ve farkl bilesenlerde glnliik olarak test
sonuglarini almaya devam ediyor ve migsterilerimiz
icin giizel maliyet tasarruflari sagliyoruz.”

URUNLER
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BiR ARAYUZ, BiR COK UYGULAMA

Protokolden bagimsiz uygulama gelistir,
Ixxat Inpact, Windows ve Linux ile uyumlu siriicileri
hazir olarak gelir. C programlama arabirimi ile kolay
ve hizl bir sekilde, protokolden bagimsiz ve spesifik
uygulamalar yapmaniza olanak saglar.

Tek bir programlama arabirimi kullanildigindan, pro-
tokoller arasi gegislerinizi ekstra bir programlama
yapmadan saglayabilirsiniz. Bu da, projelerinizde
zaman kaybini azaltir ve uygulama gelistirme mali-
yetleriniz igin esneklik saglar.

Endiistriyel Mobil
Cihazlar igin

INpact farkli ara yizlerle iki versiyon dneriyor;

* PCle, standart ve disiik profil slotbracket igerir.
e PCle mini, depolama alani kisith ve mobil cihazlar
icin yapiimistir.

Bilgisayarlar ve

Cok yonlii uygulama alanlari
* En yiiksek seviye networklere slave olan cihazlar

ve alt sistemlerle baglanti,

o Veri gorsellestirme iglemi, 6rnegin kontrol istas-
yonlari ya da makinelere iginde,

e Mini PCle baz alinarak mobil ¢6ziimler ve HMI,

» Test tezgahlari ve sistemleri iginde veri kazanci,

« Olgiim ve analiz uygulamalari,

0diil kazanan teknoloji, Simifinin en iyi performansi

Ixxat INpact, Anybus CompactCom NP40 teknolojisi
kullanarak gelistirilmis, diinya ¢apinda milyonlarca
cihazda kullaniimig multi-protokol haberlesme mik-
rogipidir.

Anybus NP40, tiim haberlesme protokollerini kapsar
ve gergek zamanli projeler igin yiksek performans
saglar.

EtherNet/IP, EtherCat, Powerlink,Modbus TCP, PRO-
FINET IRT, PROFINET IRT Fiber Optic ve PROFIBUS
icin Ixxat Inpact ideal bir ¢6ziim olacaktir.

EMiIKON / www.emikon.com.tr
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Sicak ortam uzmani Balluff’'tan
|0-Link ozelligine sahip kizilotesi

sicaklik algilayicisi

Algilayict uzmani Balluff, 10-Link ara yiiziine ve iki
anahtar cikisina sahip yeni bir BTS kizilétesi sicak-
lik algilayicisi gelistirdi. Bu cihaz erisilemeyen veya
riskli yerlerde dahi 250 ila 1250 °C arasi sicakliklarin
takibini yapabiliyor, hareketli sicak nesneleri tespit
edebiliyor ve sicaklik degerlerini kaydedebiliyor, is-
telik tim bunlari temassiz olarak yapiyor.

IP67 korumasina sahip dayanikh M30 paslanmaz
celik cerceveli olan bu yiksek 1s1 termometresi diiz
metin bigciminde bilgileri gosteren ve akilli telefon-
lardaki gibi otomatik ekran oryantasyonuna sahip

olan ¢ok fonksiyonlu bir ekran sunan bu bigimdeki
ilk cihaz. iki anahtar ¢ikisinin yaninda, bu yiiksek s
6lcer uzaktan parametre belirleme icin 10-Link ara
yiizii ve kumanda ya da kontrol paneliyle dogrudan
veri aligverigi sunuyor. Analog bir 4...20 mA ¢ikisI da
opsiyonel olarak sunuluyor.

Cesitli ayarlama imkanlari ve fonksiyonlar kullanici
icin ¢ok cesitli uygulamalara olanak saghyor. Gelik-
haneler, dokiimhaneler, demircilik, seramik sektori
ve cam fabrikalari bu uygulamalarin en iyi érnekleri
arasinda yer aliyor.

BALLUF / www.balluff.de
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Endustriyel kablosuz iletisimi:
Dezentfeksiyon robotu Anybus
Wireless Bolt ile glcli kablosuz

erisime sahip

r

"
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STERISAFE-Pro kontamine odanin disindan operator
ile kablosuz olarak iletisim kuruyor.

STERISAFE-Pro, Danimarkali INFUSER sirketi tara-
findan sunulan bir dezenfeksiyon robotu. Misahede
odasi, ameliyathane veya otel odalari gibi herhangi
bir odanin yiizeylerini patojenlerin %99.9999’unu
ortadan kaldirarak dezenfekte ediyor. Robot belir-
lenen oday! istenmeyen bakteri, virils ve mantarla-
ri 6ldiren ozon bazli biyosit madde ile doldururken
ayni zamanda havayi kiiglik partikilllerden arindirir.
STERISAFE-Pro, HMS Endiistriyel Aglar tarafindan
sunulan kablosuz teknoloji kullanilarak odanin digin-
dan kontrol ediliyor.

 EN

STERISAFE

INFUSER’In STERISAFE-Pro robotu odada halihazir-
da var olan oksijeni (02) kullanarak Ozon (03) Uretir.
Tek gereken elektrik ve sudur. Ozonu ve bir miktar
su sisini dagitarak odanin biitiin yiizeylerine etki et-
mek mimkindir. Ozon bakteri, virlis ve mantarlarin
zarlarini ya da kabugunu oksitleyerek bu tiir mikro-
organizmalarin tamamiyla yok edilmesini saglar.

Oda igindeki ozonla doyurulmug atmosfer belirli bir
stire boyunca muhafaza edilir. Bu siire boyunca da
yizeydeki ya da havadaki patojenik mikro-organiz-
malar oldirilir. Patojen ve diger kirletici maddelerle
etkilesime girdikten sonra Ozon dogal olarak Oksije-
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ne dontgir ve highir kimyasal kalinti birakmaz.
Giiclii kablosuz erisimi ihtiyaci

Her ne kadar ozon dogal olarak olusan bir gaz olsa
da, yiksek yoGunluk seviyelerinde tehlike arz edebi-
lir ve robot ¢ahigir durumdayken STERISAFE-Pro ka-
pali odanin diginda operatdre ihtiyagc duyar. Operator
robotun igindeki PLC’ye kablosuz olarak baglanan bir
tablet kullanir. INFUSER operatdriin robotu kontrol
etmesi icin kullanacag! bir uygulama gelistirmistir.
Uygulama PLC icerisindeki yerlesik web sunucusuna
baglanir.

Buraya kadar her sey kolay gdriinse de, yiizey dezen-
feksiyonu yapan, hava gegirmez ve paslanmaz celik-
ten bir makinenin icindeki PLC’ye erisim saglamak
yiksek performansli bir kablosuz ¢6zim( gerektir-
mektedir.

“STERISAFE-Pro’yu ilk gelistirmeye basladigimizda
normal bir ticari erisim noktasi kullandik, ama ¢ok
ge¢cmeden daha gticli ve gelismis bir seye ihtiyaci-
miz oldugunu fark ettik” diyor INFUSER iretim so-
rumlusu Thomas Clapper.

“Omni radyan ve %100 kapal bir erisim noktasina
ihtiyacimiz vardi. iste o zaman HMS Endiisteriyel
Aglar’in sundugu Anybus Wireless Bolt ile karsilas-
tik.”

Anybus Wireless Bolt tm makine dizerine montaj igin
kablosuz erisim noktasidir. WLAN veya Bluetooth ile
100 metreye kadar iletisim kurabilir ve gerek fiziksel
muhafaza gerekse de kablosuz iletisim konusunda
zorlu endistriyel sartlar igin tretilmigtir.

STERISAFE icin miikemmel bir uyuma sahip
“Robot icerisindeki PLC ve tablet arasinda ileti-
sim saglamak i¢in WLAN kullaniyoruz ve Wireless
Bolt'un sundug@u gicli baglantidan gercekten fayda-
laniyoruz. Bununla birlikte, radyo paraziti olmadan
ayni alanda bir kag makineyi galigtirabilmemiz igin
her bir robot-tablet ¢iftine 6zglin baglantilar tasar-
lamamiz gerekiyordu. Wireless Bolt’un bize sundugu
diger bir nimette buydu” diyor Thomas Clapper.

Zorlu Talepler
Fakat projede bir takim zorluklar da yasandi.
INFUSER’in yasadigi sorunlardan bir tanesi Ozonun

dayaniklilik konusunda zorlu talepler yaratmasiydi.
Her ne kadar Wireless Bolt IP67 sinifinda olsa da
( ki bu 1 metre derinlige kadar su gegirmez oldugu
anlamina geliyor), INFUSER yine de Bolt dzerindeki
lastik contanin ozon gegirmez olmadigini fark etti.
Fakat Anybus Wireless Bolt standart M50 deligine
monte edildiginden, yerine kullanilacak baska bir sey
bulmak kolay oldu. Bu da HMS’nin artik alternatif
olarak sundugu bir conta.

“Wireless Bolt'u uygulamak ¢ok sorunsuzdu. Bir

kagc dakika icerisinde baglanti kurulumunu sagladik
ve kablosuz iletisim konusunda gergekten hi¢ sorun
yasamadik. Wireless Bolt gercekten ¢ok giivenilir ve
gicli bir kablosuz ¢ézimi”.

Anybus Wireless Bolt STERISAFE-Pro robot igerisin-
deki PLC’ye Ethernet kullanarak baglaniyor. Wireless
Bolt 100 metreye kadar WLAN veya Bluetooth ile
baglanti saglayabiliyor.

EMIKON / www. emikonotomasyon.com
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Avrasya Ambalaj Istanbul Fuari, bu yil rekora imza atti

108 tlkeden 59.326 ziyaretci
2016’ya gore yuzde 7 bilyiime

Ambalaj Uriinlerinden ambalaj makinelerine, gida isleme
ekipmanlarindan ambalaj baski teknolojilerine ve tamam-
layici ambalaj drtinlerine kadar tim ihtiyaclara yonelik
¢oziimleri bir araya getiren Avrasya Ambalaj istanbul
Fuari, bu yil bir rekora imza atarak 108 (ilkeden 59.326
sektor temsilcisini ayni cati altinda bulusturdu. REED
TUYAP ve Ambalaj Sanayicileri Dernegdi (ASD) isbirligiyle
diizenlen fuar; 6zel bélimlerinin yani sira Tiirkiye ambalaj
sektoriiniin tiim yeniliklerini bir araya getirerek katimci ve
ziyaretcilerden tam not ald.

Ambalaj sanayisinin Avrasya’daki en biylk bulusma plat-
formu olan Avrasya Ambalaj istanbul Fuari, Tiiyap Fuar
ve Kongre Merkezi'nde gergeklestirildi. 43 (lkeden 1.122
firma ve firma temsilcisini bulusturan fuar, sektor katilim-
cilarindan tam not ald.

Tirkiye ambalaj sektoriintin tlim yeniliklerini bir araya geti-
ren fuar, bir rekora imza atarak 108 iilkeden 59.326 ziya-
retciyi bir araya getirdi. 2016 yilina gore ylzde 7 blyime
yakalayan fuar, yurt iginden 52,074 yurt disindan ise 7,252
ziyaretciye ev sahipligi yaparak, sektoriin bulusma noktasi
oldugunu bir kez daha kanitladi. Almanya, Azerbaycan,
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Bosna Hersek, Bulgaristan, Cezayir, Fransa, Irak, ingiltere,
iran, israil, italya, Libya, Liibnan, Makedonya, Misir,
Tunus, Rusya, Urdiin ve Yunanistan bagta olmak iizere
1.000’in dizerinde alim heyetini profesyonellerle bulusturan
fuarin bu yilki konuk tilkesi ise Fas oldu.

Ozel bdliimleriyle de biiyiik begeni topladi...
Ambalajda tasarimin dnemini vurgulamak adina 6zel prog-
ramlara da ev sahipligi yapan fuar, ambalaj tasarimcilari-
nin yaraticiliklarini sergilemeleri igin olugturulan Tasarim
Sokag! ile katihmci ve ziyaretcilerin begenisini topladi.
Avrasya Ambalaj Istanbul Fuarn kapsaminda diizenlenen
panellerle sektdr paydaglari da bir araya geldi. Katiimci
ambalaj tasarimcilari ve caligtiklari markalarin st diizey
yetkilileri ile organize edilen panellerde; ambalaj tasarim
sektdriiniin 6Gnemi masaya yatirildi.

Tasanimlar odiillendirildi

Ambalaj Sanayicileri Dernegi (ASD) ve Reed TUYAP
ishirligiyle bu yil 13’inclisii diizenlenen Ambalaj Tasarimi
Ulusal Ogrenci Yarismasr’nin kazananlari fuar kapsaminda
acikland. Turkiye genelinde 10 Universitenin grafik, grafik
tasarim, endiistri drtinleri tasarimi ve endiistriyel tasarim
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béliimlerinden 18 finalistin yer aldigi yarismada Anadolu
Universitesi, Istanbul Teknik Universitesi, Gazi Universitesi,
Yagar Universitesi, Istanbul Medipol Universitesi, Bagkent
Universitesi, Bahcesehir Universitesi, Ortadogu Teknik
Universitesi, Bilgi Universitesi ve Erciyes Universitesi'nden
ogrenciler ddiillere layik gorildu.

Muharremoglu: Fuarda énemli is birliklerine imza atildi
Reed Tiiyap Genel Middri Ali Muharremoglu, fuarin bu yil
rekorlara imza attigini séyledi. Yabanci ziyaretgi sayisinda
da 6nemli bir artig yagsandigini dile getiren Muharremoglu,
fuarin Avrasya Bolgesi’nin en dnemli ireticilerini ve marka-
larmi ayni catr altinda bulugturarak sektdriin gelecegi igin
isbirliklerinin altina imza attiklarini aktardi. Muharremoglu,
“Avrasya Ambalaj istanbul Fuari, bdlgesinin en énemli
fuar, dolayisiyla fuar kapsaminda ve sonrasinda da gok
onemli igbirliklerinin gerceklesecegine inaniyoruz. Geligen
teknolojiyi yakindan takip eden fuarimiz, sektériin geli-
simine de 6nemli dlgiide katki saghyor. Bu farkindalikla
da bu yil 43 ilkeden 1.122 katimciy 4 glin boyunca 108
tlkeden 59 binin tizerinde ziyaretgi ile bulusturdu. Bu sene
oldugu gibi énimizdeki yil da bu rakamlari bir (ist banda
cikarma hedefiyle caligmalarimiza devam edecegiz” dedi.

Saribekir: Geng beyinlere yatinm yapmaya devam ede-
cegiz

Ambalaj Sanayicileri Dernegi (ASD) Yonetim Kurulu
Baskani Zeki Saribekir ise Tiirkiye ambalaj sekt6rinin
biiylik bir potansiyele sahip oldugunu sdyledi. Belirlenen
hedeflere ulagmak igin 6zveriyle ¢alistiklarinin altini gizen
Saribekir, sektoriin 2017 yilimin ilk 6 ayinda 407 milyon
dolarlik dig ticaret fazlasi verdigini belirtti. Tiirkiye ambalaj
sektoriinin 20 milyar dolar pazar biyikligiine ulasti-
gini aktaran Saribekir, “Sektor olarak diinyada Ugiinci
Avrupa’da ise altinci siradayiz. 330 milyar dolarlik bir
ekonomik hareketi, ambalajlarla mimkiin kildigimizi ina-
niyoruz. Ve en dnemlisidir ki Cumhuriyetimizin 100. yilini
kutlayacagimiz 2023'te 30 milyar dolarlik pazar biyiik-
[igl ve 10 milyar dolarlik ihracat hedefimize ulasacagiz.
Ayrica (niversite-sanayi isbirliklerine inaniyor, nitelikli
insan kaynagi yetistirmek icin 6nemli projelerin altinda
imza atiyoruz. Bugiine dek yiizlerce firmanin katildig
ASD Ambalaj Akademisi egitimleri bu konuda 6nemli bir
boglugu doldurdu. Bunu yani sira Tiirkiye’'de tasarim egi-
timi alan 6grencilerin ambalaj tasarimi alanina yonelme-
lerini saglamak amaciyla 13 yildir Reed Tiyap isbirligiyle
Ambalaj Tasarimi Ulusal Ogrenci Yarismasi diizenliyoruz.
ASD olarak gelecegimizin teminati olan geng beyinlere
yatirim yapmaya devam edecegiz” dedi.

Avrasya Ambalaj istanbul Fuari, Ambalaj Bask
Teknolojileri Oluklu Mukavva — Kagit — Karton Ambalaj

Uretim Teknolojileri Ozel Bolimii Printpack ile fuar kap-
saminda katilimcilar, hedef kitleleri ile bir araya geldi.
Ayrica Avrasya Ambalaj Fuari, diger bir ézel bdliim olan
Drinktech Eurasia, Icecek ve Sivi Gida Teknolojileri Ozel
Bolumd ile icecek ve sivi gida, dolum, igecek, paketleme,
sterilizasyon ve icecek makine ve ekipman dreticisi katilim-
cilarini, sektériin hedef ziyaretgileri ile bulusturdu. Avrasya
Ambalaj istanbul Fuari ile es zamanl gerceklesen Food-
Tech Eurasia, Uluslararasi Gida ve igecek Teknolojileri
Fuari kapsaminda ise; Sweettech, Cikolata, Sekerleme,
Bisk(ivi, Kuruyemis ve Pastacilik Teknolojileri Makine ve
Ekipmanlari Ozel Bolimii, Dairytech Siit ve Siit Uriinleri
Teknolojileri Ozel Bélimi, Cold Chain Soguk Zincir,
Depolama Sistemleri, Sogutma, Havalandirma ve Lojistik
Ozel Béliimil katilimeilarin ve ziyaretcilerin yogun ilgisiyle
karsilasti. Ote yandan 2017 yilinda ilk defa ziyaretgilerini
agirlayan Food Safety Gida Giivenligi, Hijyen ve Kalite
Kontrol Teknolojileri Ozel Béliimii ise meraklilarini agirladi.

Seneye de ayni yerde...

Sektdre yeni pazarlar sunmak igin pazarlama ve tanitim
agini genisletmeye devam eden Avrasya Ambalaj Istanbul
Fuari, 2018 yilinda da 6nemli is baglantilarina ev sahipligi
yapmaya hazirlaniyor. 31 Ekim — 3 Kasim 2018 tarihleri
arasinda Tiyap Fuar ve Kongre Merkezi Bliyiikgekmece,
istanbul’da gergeklesecek olan fuar yeni pazarlara agilmak
ve mevcut pazar paylarini arttirmak isteyenler igin etkin bir
ticaret platformu olarak hizmet vermeye devam edecek.

HABERLER




ALITEK TEKNOLOJI, “AKILLI
FABRIiKA GUNLERI”NDE, ENDUSTRI
4.0 YOLCULUGUNU BASLATTI!
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Alitek Teknoloji, Hyatt Centric Levent istanbul’da
diizenledigi ~ “Akilli Fabrika Gunleri” etkinliginde
Advantech platformlarini kullanan ig ortaklari ve
kullanicilarinin ¢éziimlerini paylagsti.

Boylece, Akilli Fabrikalar igin sahadan buluta kadar
sinyal algilama ve veri toplama ¢ézimleri Gretmekle
kalmayip bu asamalar igin basarili projeler teslim
etmek (izere katma degerli sistem bitinlestiricilerle
is birligi de yapan Alitek Teknoloji, bu konulari uygu-
lamali olarak deneyimlemek isteyenler icin, Endlstri
4.0 konusunda ilkemizin éncii uzmanlarinin katildigi
cok énemli bir etkinlik gergeklestirmis oldu.

Sektdrden 6nde gelen (reticilerinin ve basin men-
suplarinin bulustugu etkinlikte, Advantech Satig
Kanallari Ydéneticisi Jennifer Chen, Advantech
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Uriin Miidirii Alan Chien, Alitek Genel Miidiiri
Cem Celik, ION Academy Kurucusu Ali Riza Ersoy,
Gate Otomasyon Genel Midiri Hakan Zengin
ve Fourdotone Teknoloji Kurucu Uyesi Kerem
Palabiyik’in katildigi “Endiistri 4.0 Yolculugu Nasil
Baglamali Ve Nasil Devam Etmeli?” konulu panel
biyuik ilgi gordi.

ONCE DANISMANLIK SIRKETLERI
KURULACAK

Alitek Genel Midiri Cem Celik’in moderatorligu-
ni yaptigr panelde ilk olarak s6zi Ali Riza Ersoy
aldr. “Endtstri 4.0 Yolculugu Nasil Baglamali?”
sorusunun yanitini arayan Ersoy, “Biz, oncelikle
3. Jenerasyon yani su an igin basina yeni gegmis
ya da ge¢cmeye hazirlanan kusak ile ilgilenmeliyiz.
Dijitallesmeye gereken 6nemi vermedikleri takdir-



de hem i¢ rekabette ham de uluslararasi rekabette
zaman igerisinde kaybolup gideceklerinin farkina
vardilar. Su an insanlar kime danigacak, kimden
bilgi alacaklar bilmiyorlar. ‘Dijitallesme ve Endlstri
4.0’ adinda bir dernek kuruluyor. En 6nemli dnce-
lik bu konuda danigmanlik yapiimasini saglayacak
minik sirketlerin kurulmasini saglamak. Gtinki talep,
ivmelenerek artacak ve heniiz bu talebi kargilayacak
fikir tireticisi yok. 6 ay ile 1 yil icinde bunlarin yetis-
tirilmesine yogunlasirsak, dijitallesme yolculuguna
cikacak KOBI’ler yanlarinda partner bulabilecekler.

Almanya 20-30 yil boyunca Gin’e yatirim yaparken,
Gin son 2 yila kadar Almanya’ya yatirim yapmamis-
ti. Kuka'yr aldilar ve zannediyorlarki alip iretime
robotu entegre edince endistri 4.0 olacak. Hayir,
yetismeleri mimkiin gézilkmuyor. Eger Steve Jobs,
Gin’de dogmus olsa devleti kurdugu sirketin yarisina
ortak olacakti. Karar vermek icin 18 tane insandan
onay almak gerekecekti.

Boyle bir aura ile inovasyon gelismesi ¢ok zor. Hard
Tech’leri kopyalamasi g6rece mimkin ama Soft
Tech’leri saglamasi 10-20 yili alacak” dedi.

BiLiSIM TEKNOLOJIiSi iLE
OTOMASYONUN BiRLESIMINE UYGUN
ALGILAYICI CIHAZLAR GELIiSTIRILDi

Panelde so6zii alan ikinci konugmaci; akilli fabri-
kalarda sinyal algilayici, sens6r ug¢ noktalari ve
modiillerin Advantech Uriin Miidiirii olan Alan Chien,
Endistri 4.0'in ilk konusuldugu zamanki modilleri
ve Oniimizdeki donemde sensdre yakin us nokta-
lardaki modllerde ne tiir degisiklikler yasanacagini
anlatti. Kablosuz aglara baglanabilen kablosuz sen-
sorlere artik basit islemler yapabilecek bir zeka ve
kullanicilarin kolay yapilandirilabilecegi ek arayiizler
eklenmesi gereksiniminden bahsetti.

ENDUSTRI 4.0 CALISMALARINA
RETROFITTEN YA DA YENi MAKINA
YATIRIMINDAN BASLAMALILAR

Chen’in sunumunun ardindan sézi Gate Otomasyon
Genel Midiri Hakan Zengin aldi. Fanuc (riinleri
ile hareket kontrol iceren ¢ozimler gelistiren Gate
Otomasyon, Advantech operatdr panellerini ve kendi
gelistirdigi yazilimlar ile pang pres otomasyonunu
gergeklegtiren MES ile bitiinlesme talepleri geldigi
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icin uygulamasini degistirmek zorunda kalmis. Gate
Otomasyon Genel Miidiri Hakan Zengin sunumun-
da, projeyi Ozetle sOyle anlatti: “Makineyi retrofit
etmistik, 1-2 yil ¢aligtiktan sonra kullandiklari SAP
ERP ile entegrasyon talebi geldi. Yapilacak operas-
yonlari operatoriin insiyatifinden kurtarmak, tim
is emri ve isleme siireclerini takip etme adina 3 yil
once gelen talepler dogrultusunda basaril bir enteg-
rasyon gerceklestirdik. Benim gortgiim, fabrikalar
Endiistri 4.0 calismalarina retrafitten ya da yeni
makine yatirimindan baglamalilar.”

MUSTERIMIZ SADECE 9 AYLIK BIR DATA ILE BAKIM
MALIYETLERINI YUZDE 25 AZALTTI

Panelin d6rdinci konusmacisi, Fourdotone Kurucu
Uyesi Kerem Palabiyik oldu. Otomasyonculara bir
anlamda rakip olduklarini ancak farkin analiz tara-
finda ortaya c¢iktigini séyleyen Kerem Palabiyik, “ Bir
CNC makinesinde ¢ok da dnemli olmadigini distin-
diigintiz, hangi saniyede hangi eksende ve konum-
da oldugu bile aslinda uzun vadede size ¢ok ciddi
faydalar saglayabilecek veri olabilir. Fourdotone
olarak g6revimiz, her hangi bir u¢ noktada herhangi
bir makinadan tim datalari toplamak. Sonug olarak
firma, Endiistri 4.0 noktasinda birgeyler yapabilmek
icin oOncelikle sistemi ve dretimi izlemek, sonra-
sinda lzerine matematik koymak, sonrasinda biraz
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analitigin icine girmek istiyorsa, bir operatér panel
izerindeki start-stop manual-otomatik tuglarini bile
replike edip bunuda buluta gikartmak, uzun vade-
de faydalar sagliyabiliyor. Makine modernizasyonu
elbette 6nemli ancak bir yerden Endistri 4.0 igin
baslamak da gerekiyor. Bizim ic¢in Endiistri 4.0’da
loT, Cloud Computing gibi temel bilesenler var.
Halen, miisterilerden serverlar’i lokalde tutma tzeri-
ne talepler gelebiliyor.

Bir CNC makinasinda makinanin kendi drettigi
alarmlar dahil, 3 bin — 3 bin 500 parametre olabilir.
Bunlari anlik toplamaya kalktiginizda bir maksna-
dan ginde 1.2GB’a kadar veri c¢ekebiliyorsunuz.
Parkurda 20 adet CNC olsa ve 1 yil boyunca veri
toplamaya kalksaniz, yapilacak yatirrm makine fiyati-
na gelecektir. Bu nedenden dolayr Cloud Computing
isin vazgecilmezi konumunda, Big Data

tarafindan ise izerinde hizli analizler yapilabilecek
veritabanlari kullanilmasi gerekiyor. Toplanan data
ile 4soruya cevap veriyoruz. 1)Makinede ne oldu?
2)Neden oldu? 3)Ne olacak? Yani biraz kestirimci
bakim — makine ne zaman bozulacak? Hangi aksiyon
icin bir kesitirimde bulunabilirsiniz? 4)Ne yapmamiz
lazim. Ornegdin herhangi bir robotun kullandigi para-
metreler ambiyans ile ilintilimi? Robotu yizde 50
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ne olan bir ortamda calistirsaniz daha yiiksek kalite
oranlarina ulasabilirmisiniz? Iste bu Gartner’in de
temel aldi§i 4 analizi yapabiliyorsunuz. Bir italyan
musterimiz, kesitirimci bakim tarafindan tretimdeki
durulsardan elde ettigi karlihgr saymazsak, bakim
maliyetlerini yiizde 25 azaltmis ve bu sadece 9 aylik
bir data ile saglandi. Reel olarak bakim maliyetleri-
nizi dastirip, kalitenizi arttirip, operasyon sirenizi
azaltabilirsiniz. Tim bu nedenlerden dolayl datayi
bir an 6nce toplamak ve yavas yavas bu data iizerine
analizler yapmak lazim” dedi.

AKILLI FABRIKA HAZIR COZUM
PLATFORMLARI

Panelde son olarak etkinligin ev sahibi Alitek’in Genel
Midiri Cem Celik, Endistri 1.0, 2.0, 3.0 goziyle
meyve suyu Oretiminden baslayarak Endistri 4.0
icin Advantech Endustri 4.0 mimarisini ve sunduk-
lart Akilli Fabrika Hazir Gozim Platformlarini tanitti.
Bu hazir paketlerden SRP-FEC220 (izerinden 3 adim-
da ekipman baglanabilirligini anlatan Cem Gelik, bu
paket ile PLC’den tiim verilerin toplanarak yapilan
islemlerin kaydedilebildigini acikladi. Devaminda
daha gelismis platformlardan WebAccess/SCADA
¢cOzim ile Akilli Fabrikalarda meyve suyu (retimi
ornegini paylasti.

Rehberli de"mo gezisi ve 0gle yemegi sonrasinda
Advantech Uriin Miidiri Alan Chein, “Akill Sensor
Uc Aygitlari ile Veri Toplama Temel Yapisi Kurmak”

ve “Akilli Veri Toplama ve Denetim Teknolojileri”,
Gate Otomasyon Genel Midiri Hakan Zengin “Pang
Pres Otomasyon Uygulamasi”, Fourdotone Teknoloji
Kurucu Uyesi Kerem Palabiyik “Biitiinlesik Uretim
Ortami Goztmleri”, Alitek Akilli Fabrika ve Enerji
Sektdr Miadurid Alper Sertel “Ugtan Uca Endistriyel
Network Go6zimi”, Alitek Proje ve Uygulama
Mihendisi Metin Demircikoglu “WI-SEPaaS+
WebAccess Yazilimlari” konulu sunumlari ile sek-
toriin O6nde gelen markalarinin temsilcilerini bilgi-
lendirdiler. Soru-cevap bdltimlerinden sonra etkinlik
sona erdi

HABERLER
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Elektrik Sektoriinde Yeni Satin Alma

Danfoss, arazi ve marin pazarlarinda elektrikli ¢oziimleri
onciisii Visedo Oy sirketini satin ald1.
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Biiyiime odakli stratejisi dogrultusunda inovasyo-
na yatirirm yapmaya devam eden Danfoss, arazi ve
marin pazarlar igin elektrik ¢Oziimlerinde diinya
oncusi bir marka olan Visedo Oy sirketini satin aldi.
Danfoss bu adimla, elektrikli ¢dziimlerde emisyon ve
kirliligi azaltarak verimliligi artirmaya yonelik artan
musterileri talebine cevap vermeyi hedefliyor. Bu
satin alma, diinya genelindeki tim Visedo istirakleri

ile genel merkez Lappeenranta’da bulunan (retim
tesisini kapsiyor.

Visedo, Danfoss Gii¢ Gozimleri grubuna enteg-
re olacak. Danfoss Gig Gozimleri Bagkani Eric
Alstrém, “Bu satin alma ile Danfoss ve Danfoss Giig
Gozimlerini daha da gicli bir konuma getiriyoruz.
Danfoss, bu satin almanin ardindan sektérdeki
konumunu daha da giclendirmek icin elektrifikas-
yona yatirim yapmaya devam edecek.” seklinde

X

konustu.

Danfoss Baskani ve CEO’su Kim Fausing ise,
“Elektrifikasyon, ¢ok biyiik potansiyele sahip hizla
gelisen bir alan. Yeni ve yenilik¢i teknolojilere sahip
olmak blylimeye olan yatirimimizin énemli bir par-
casl; bu nedenle mithis Visedo ekibinin Danfoss’a
ve gelecege olan yolculugumuza katilmasindan dola-
yI heyecanhyim” dedi.

Merkezi Finlandiya’nin Lappeenranta kentinde
bulunan Visedo sirketinin Yonetim Kurulu Baskani
Tuomo Ronkkd, “Bu basari hikayesi, yatirimcilarin
uzun vadeli taahhiidi ve sirket igin ¢alisacak en iyi
uzmanlari bulma becerisine dayanmaktadir” seklin-
de konustu.

Danfoss, dinya genelindeki is kollarinda elektrifi-
kasyonu hayata gecirme yaklagimi igerisinde faali-
yetlerine devam edecek.
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Schneider Electric Geleneksel
Bulugmasi bu yil Izmir'de gerceklesti

Enerji yonetimi ve otomasyonda dinya c¢apinda
uzman olan Schneider Electric, i birli§gi yaptigi proje
ofislerinin yetkilileri, danigmanlar ve kontroldrler
icin Schneider Electric Geleneksel Bulugmasi’'ni
bu yil izmir Swiss Otel’de gergeklestirdi. Sektorde
onemli bir yer edinen bulusmada Schneider Electric
ekipleri ve katilimcilarin sunduklari fikirlerle ortak
bir gelisim alani yaratilmasina olanak saglandi.

Etkinligin ilk glintinde katilimcilar, Schneider Electric
Manisa fabrikasini ziyaret etme sansini da yakaladi.
Ardindan ise “Proje diinyasi zorluklari ve ¢éziim 6ne-
rileri” ve “Gelecegin tasarimlari neye ihtiyag duyar”
baslhkli iki workshop gergeklestirildi. Beyin firtinasi
ile tim katilimcilarin yaratici dnerilerine agik olan

bu toplantilardan sektoriin gelecegine yonelik sonug
odakh fikirlerle ayrilindi. Oldukca verimli gecen top-
lantilar katilimcilardan yiiksek begeni aldi.

Etkinligin ikinci glninde; workshop sonucunda
ortaya ¢ikan konularin degerlendirilmesinin ardin-
dan konuk konugmaci Prof. Dr. Emre Alkin ilham
veren bir konusma gergeklestirdi. Olduk¢a yogun
gecen etkinlik izmir Kérfezi'nde yapilan keyifli bir
yelkenli turu ile tamamlandi.

Schneider Electric, yenilikgi fikirler gelistirme ve
is birliklerini gl¢lendirme anlaminda 6nem tasiyan
bu etkinlikleri, kapsamini genigleterek dizenlemeye
devam edecek.

HABERLER
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SANAYi ELEKTRIGINDE TARIFE DONEMI NiSAN’DA BITECEK
SANAYICILERE YENi DONEMDE ZARAR
ETMEMELERI ICIN 5 TAVSIYE

EPDK, 1 Nisan 2018’den itibaren artik sanayi tarifesinin
aciklanmayacagini ve tavan fiyatin kalkacagini duyurdu.
Sanayicilerin serbest tedarikgilerle calismasi gerekecegi
bu yeni dénemde, en iyi fiyatla anlagma yapmak ve riskleri
yonetmek bilyik énem tasiyor

Enerji Piyasasi Diizenleme Kurulu (EPDK), 1 Nisan 2018’de
uygulamaya girmesi 6ngdriilen Kaynak Tedarik Tarifesinin
Diizenlenmesi Hakkinda Teblig Taslagr'ni paylasti. Bu yeni
dizenleme ile sanayi tarifesi ve tavan fiyat uygulamasi
ortadan kalkiyor. Yiksek tiketimli ve digik tiketimli
tliketici gruplarinin olusturulacagi bu yeni tebligle birlikte
sanayiciler serbest piyasada olusan birim fiyatlar izerinden
pazarlik yaparak elektrik satin alacak.

Sanayici ‘elektrik carpmasina’ kargi Gnlemini
almah
Yeni diizenlemeyle birlikte sanayicileri ¢ok siki bir pazarlk

dénemi bekliyor diyen Enexion Enerji Danismanlik Genel
Midirii ve Enerji Uzmani Ceren Ozdal sozlerine soyle
devam etti: “Elektrik sanayicinin maliyetleri arasindaki en
onemli kalemi olusturuyor. Bu nedenle yeni diizenlemenin
devreye girmesiyle birlikte en uygun tedarikgiyle calismak
ve sOzlesme siresinin ve gartlarinin en uygun sekilde
planlanmasi bilyiik 6nem tagiyor. Aksi takdirde sanayiciler
blyiik zarara ugrayabilir.”

Ozdal, yeni donemde sanayicilerin, biiyiik ticarethanelerin
ve aligveris merkezlerinin dahil olacagr ‘yliksek tiiketimli
tliketiciler’ grubuna giren yani yillik tiiketimi 1 milyon kWh
lizerinde olan tesislerin biiyik bir cogunlugunun serbest
piyasadan alim yapma konusunda tecriibeli oldugunu
belirtti. Bu yeni dénemde 6zellikle diisik tiketimli sanayi
firmalarinin adaptasyonunun ¢ok hizli olmasi gerektigini
belirten Ozdal, aksi takdirde bilyiik zararlar kapida bekleye-
bilir uyarisinda bulundu.

Enerji tedariginde yeni doneme alismak igin 5
tavsiye

Enerji piyasasindaki bu yeni dénemde dogru stratejilerle
enerji maliyetlerinin sirdirtlebilir yontemlerle azaltila-
bilecegini ve karliigin da dizenli artirrminin mimkiin
olabilecegini belirten Ozdal, sanayi firmalarinin zarara
ugramamasi igin 5 kritik tavsiyede bulundu:

1. Enerji ihtiyacinin dogru analizi enerji piyasalarindan en
rekabetci sekilde enerjinin tedarik edilmesi igin bilyiik dnem
tastyor. Bu nedenle bu siirece dncelikle dogru bir analizle
baslanmasi gerekiyor.

2. Piyasada birgok enerji tedarikgisi bulunuyor, givenilir
enerji tedarikgilerinin tercih edilmesi sanayicilerin risklerini
disirecek.

3. Siirdtirilebilir en uygun birim fiyatlarla anlasma yapilmal.
4 Enerji tedarik sozlesmeleri uzman kisiler tarafindan
detayli incelenmesi gereken sozlesmelerdir. ileride olusabi-
lecek ek maliyetlerin neler oldugunun belirlenerek bunlarin
glvenli sozlesmeler ile glivence altina alinmasi riskleri
yonetmek agisindan son derece kritik bir konu.
5.S06zlesmenin siresi iyi hesaplanarak belirlenmeli.
Sozlesmenin siresi hesaplanirken birim fiyatin gelecek
Ongorhsiniin de hesaba katiimasi gerekiyor.
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lzmir’de Otomasyon
Semineri’ne Biiyiik llgi

Beckhoff Turkiye'nin 8 Kasim’da Izmir Hilton
Oteli’'nde gergeklestirdigi Otomasyon Semineri
yogun ilgi g6rdi. 150°den fazla katilimcinin yer
aldigi etkinlikte PC ve EtherCAT tabanli kontrol tek-
nolojisi ekseninde sunumlar gergeklestirildi.

Demosetler araciligiyla uygulamali anlatimlarin ger-
ceklestirildigi etkinlikte ele alinan temel konular
sunlardi; ultra kompakt IPC ve TwinCAT 3 ile PLC
programlamaya girig, AX8000 EtherCAT siriiciiler,
Kompakt siriicii teknolojisi, Yiiksek hassasiyet ve
dogrulukta o6lgim teknolojisi, TwinCAT 3 HMI,
TwinCAT 3 ile MatLab® ve C++ tiimlesimi, Endistri
4.0 ve loT. Teknik sunumlarin yani sira izmir,

istanbul ve Bursa bdlgelerinde gergeklestirilen
uygulama ornekleri de program igeriginde yer aldi.

Etkinlik stiresince verilen kahve/cay molalar ve
sunumlar sonrasinda gerceklestirilen 6gle yemedgi,
katilimcilar ile Beckhoff galiganlarinin yeni otomas-
yon teknolojileri hakkinda sohbet etmelerine ve bilgi
aligveriginde bulunmalarina imkan tanidi.

izmir ve cevre sehirlerde gérev yapan otomasyon
yetkililerinin genis katilim ile yer aldigi bu seminer,
bdlgenin yeni otomasyon teknolojilerine yoneliminin
son derece yogun oldugunu bir kez daha ispatladi.
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“Gelecegimiz temiz enerjiye emanet edilmeli”
Giines enerjisi kullanilarak diinyaya yetecek
enerjinin 4 bin kati elde edilebilir

e Diinya’ya glinesten gelen enerji, Diinya’da bir yilda
kullanilan enerjinin 20 bin katidir.

Giinimizde sdrddrdlebilirlik bakig agisiyla galigan
firmalar, fosil yakitlarin azalmasiyla talep gérmeye
baslayan gilines enerjisini kullanarak, enerji kullani-
mint optimum hale getiriyor. Bu bakis agisiyla ¢alisan
inform, 2009 yilinda bagladigi GATI uygulamal Giines
Enerjisi Santrali (GES) kurulumlarina her gegen giin
artan bir ivmeyle devam etmektedir.

Fosil yakitlar son iki yiizyil igerisinde, tretim tekno-
lojilerinin gelismis ve ucuz olmasi nedeniyle yaygin
olarak kullaniimaktaydi. Ancak 1973 yilinda gergek-
lesen petrol kriziyle birlikte tarihte de ilk kez, enerji
kaynaklarinda alternatif yol arayislari gtindemi uzun
stire mesgul etti. Yenilenebilir enerji kaynaklarinin
gelisimini destekleyen bir baska oOnemli gelisme,
90’l yillarda gevre bilincinin ortaya ¢ikmasiyla oldu.
Bu farkindaligin sonucu olarak ise geleneksel enerji

iretim ve tiketiminin ¢evre ve dogal kaynaklar iize-
rinde yerel, bdlgesel ve kiiresel seviyede dogrudan
olumsuz etkilere neden oldugu anlasildi ve sirdii-
rilebilir bakis agisiyla galisan firmalar ‘temiz enerji’
kullanmaya bagladi.

Sinirsiz enerji kaynagi ginesten faydalanmasi sebe-
biyle tiilkenmeyen bir enerji tirl olan glines enerjisi,
yenilenebilir ve temiz enerji kaynagidir. Gevreye
zararli duman, gaz, karbonmonoksit, kiikirt ve rad-
yasyon gibi etkileri iceriginde barindirmamakta olan
giines enerjisinin atmosferin disinda siddetinin 1370
W/m2 degerinde oldugu ve yeryiziine ulagsana kadar
0-1100 W/m2 degerine diistigi biliniyor. Boylelikle
de gines 1ginlarinin diinyaya gelen kiigiik bir bélimu-
niin dahi insanligin mevcut enerji tiketiminden kat
kat fazla oldugu gercgegi ginyiiziine gikiyor.

“Bugiin ki cerceveden bakildiginda gelecekte, giines
enerjisini ve teknolojilerini giindelik hayatimizda daha
fazla gorecegiz”.
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inform Yenilenebilir Enerji Satig Midiirii Hakan
Hizarcioglu, toplam 35MW giiciinde GES kurmus
olduklarini ve bunu 2018’de 50MW’ye c¢ikarmayi
amacladiklarini ekleyerek, giines enerjisiyle paralel
ve birlikte ¢alisan drinlerin gelistirilmesi noktasin-
da Ar-Ge calismalarina daha fazla destek verilmesi
gerektigini vurguladi. Gilines enerjisinin en dnemli
avantajinin tiikenmez bir kaynak oldugunun altini
tekrar gizen H. Hizarcioglu, “Etrafimizda bulunan ve
stirekli tiiketmekte oldugumuz, petrol, kdmir, dogal-
gaz gibi fosil yakitlardan ¢ok daha fazlasini, giines
enerjisiyle elde edebiliriz. Diinya’ya glnesten gelen
enerji, Diinya’da bir yilda kullanilan enerjinin 20 bin
katidir. Giines enerjisini kullanarak diinyaya yetecek
enerjinin 4 bin katini elde edebiliriz” dedi.

Proje sahasi ayrintili hir gsekilde incelenmeli
inform olarak, 1500°den fazla ¢ati uygulamali GES
projesi kurulumu gergeklestirdiklerini  belirten H.
Hizarcioglu, projede en dnemli parametrenin gliven-
lik, verim, sirdurilebilirlik ve dogru mihendislik
oldugunu soyledi.

Gati dzeri GES kurulumlarinda proje sahasinin ayrin-
til bir sekilde incelenmesi gerektigini vurgulayan H.
Hizarcioglu, “Dogu - Bati e§imli catilar, Kuzeye yone-
lik acgili catilar, gélgelenmeye misait alanlar, bakim
ve servis ihtiyaclar icin gerekli alanlar, glvenlik
icin belirlenen alanlar gibi sadece kurulum alaninin
belirlemesinde bile bir ¢ok kriterin gozden gegiril-
mesi gerekmektedir. Sadece kurulum alani igin bile
bu kadar ¢ok kriter varken, drtn verimlilikleri, dogru
projelendirme, satis sonrasi destek gibi diger konu-
larin kendi icindeki kriterleri de disindldigiinde, en
kiiglik hatalar bile blyiik sorunlara neden olabilmek-
tedir. GES kurulum siirecinin ilk adimi dogru bir EPC
firmasinin segimiyle baglanmalidir.”

HABERLER

Giines Enerjisi Sistemlerinin Faydalar

* Glnes enerjisi, sinirsiz enerji kaynagi glinesten fay-
dalanmasi sebebi ile tikenmeyen bir enerji tiriadar.

e Yenilenebilir ve temiz enerji olmasi sebebi ile ¢ev-
reye zararh duman, gaz, karbonmonoksit, kiikiirt ve
radyasyon gibi etkileri yoktur.

e Giines enerjisi cevreci ve maliyeti her gecen giin
diisen bir sistemdir.

* Yenilenebilir enerji sistemleri icerisinde kurulumu,
bakimi ve isletimi kolay olan sistemler, glines enerjisi
santralleridir.

e Enerji ihtiyaci olan ¢ogu yerde glines enerjisi sis-
temleri kurulabilir.

e Gati gibi bos alanlarin islev kazanarak enerji kaynag!
olarak kullaniimasi ve bu alanlardan enerji Gretimi
saglanir.

e Modller yapisi sayesinde montaji kolay, gii¢ artti-
rimi mimkandir.

e Ekonomik olarak digsa bagimhligi azaltarak dogal
kaynaklardan elde edilen gelirin artmasina olanak
saglar.

e Glines enerjisi sistemlerinin bakim maliyetleri azdir.

e Kendi elektriginizi Greterek elektrik faturasindan
tasarruf yapmanizi ve kazang elde etmenizi saglar.

1os I
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Ki!\/IYA SEKTORUNUN LIDERLERINDEN ONEMLI MESAJLAR!
KIPLAS’IN “ CALISMA HAYATININ GELECEGI”

Kimya Sektériiniin 6nde gelen firmalarini blinyesin-
de barindiran Tirkiye Kimya,Petrol Lastik ve Plastik
Sanayii Igverenleri Sendikasi-KiPLAS, yeni yéne-
timi, tyeleri ve basin mensuplarinin katildigr gor-
kemli bir organizasyonda bir araya geldi. 2017 yili
icin “Calisma Hayatinin Gelecedi” (Future of Work)
temasiyla gergeklesen etkinlikte, dnemli mesajlar

verildi. KIiPLAS Yonetim Kurulu Bagkani Feridun
Uzunyol ile Bagkan vekili ve Uluslararasi igverenler
Sendikasi(IOE) Baskani Erol Kiresepi'nin agilig
konusmalarini yaptigi etkinlikte, ¢alisma hayatinin
gelecedi konusunda kiiresellesmenin etkileri ve
Tilirkiye entegrasyonun saglanmasi konusunda neler
yapilabilecegi ele alindi.

Yenilenen Vizyonuyla KiPLAS

Kuruldugu 1961 yilindan bu yana Kimya Sektoriine
hizmet veren Tirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik
Sanayii isverenleri Sendikasi-KiPLAS’in, 2017 yili
basinda degisen yeni yonetimi ve Gyeleri gérkemli
bir organizasyonda bir araya geldi. Bundan bdyle
diizenli olarak yapilmasi planlanlanan organizasyo-

oy

nun bu yil igin temasi “Galisma Hayatinin Gelecegi

(Future of Work) olarak belirlendi.

Uluslararasi platformlarda sinerjiyi siir-
diirmek icin ¢alisiyoruz...

Kimya sektérinin lider firmalarinin yonetim kuru-
lu baskanlari ve CEOQ’larinin katildigr etkinlikte
ilk konugmaci KiPLAS Yoénetim Kurulu Bagkani
Feridun Uzunyol oldu. Uzunyol KiPLAS in kimya
sektorindeki onemine vurgu yaparak; “Sizler de
gayet iyi biliyorsunuz ki, Kimya hayatimizin her ala-
ninda. Sanayide, tarimda, tekstilde, kiyafetlerimiz-
de, evlerimizde, otomobillerimizde, yemeklerimizde
ve suyumuzda “kimya” var. Kisacasi hayatimiz
kimya. iste KIPLAS da bu somut gergegin bilinciyle
“hayatimizi” kolaylastirmak i¢in 1961’den beri sek-
torimize ve ulkemize hizmet veriyor. Gelecegin
Calisma Hayati ya da Galisma Hayatinin Gelecedgi...
Oniimiizde siirprizlerle dolu uzun bir yol var. Yillar
icinde yorulan ve eskiyen Sendikacilik da bu yolun
kosullarina uyum saglamak icin kendini hi¢ dur-
madan sorgulamak ve yapilandirmak zorunda. Bu
hiza yetisemeyen kurumlarin ayakta kalmasi cok
zor. Bu biling ve sorumlulukla bu uzun soluklu
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kosuda geriye diigmemek igin KIPLAS ailesi olarak
kendimizi hem ydnetim anlayigi hem de c¢alisma
prensipleri agisindan daima yeniledik ve yeniliyo-
ruz. Kurulusumuzdan beri kullandigimiz kurumsal
kimlik renklerimizi ve logomuzu yeniledik. Mevcut
ve gelecekteki dyelerimize daha doyurucu hizmet
verebilmek i¢cin her alanda gelisiyoruz. Devletimizle,
paydaslarimizia, muhatap is¢i sendikalarimizla, ¢at
orgiitiimiiz TiSK ile hem ulusal hem de uluslararasi
platformlarda yaratti§imiz sinerjiyi sirdirmek igin
durmaksizin gahigiyoruz ve azimle ¢aligmaya devam
edecegiz.”dedi.

Gelen Kiiresel Dalga Karsisinda, Statiikoyu
Siirdiirmek Miimkiin Degil!

Daha sonra etkinligin agilis konugmasini yap-
mak iizere KIPLAS Yonetim Kurulu Baskan Vekili
ve Uluslararasi isverenler Sendikasi (I0E-The
International Organisation Of Employers) Bagkani
Erol Kiresepi sahneye davet edildi. Galisma haya-
tinin diinya genelinde en ¢ok konusulan konularin
baginda geldiginin altini ¢izen Kiresepi, Galisma
hayatinin gelecegini; “Degisim ve degisimin kapsa-
mi -is firsatlari - is giicii piyasasinin diizenlenmesi
- Kalici girketler — Gelismekte olan ekonomilerin
sorunlari - Yeni calisma hayatindaki esneklik ve
isyeri kavrami” baghklari altinda ele aldi. Galigma
hayatinin gelecegi noktasinda, IOE tarafindan 6zel
bir rapor hazirlandigini dile getiren Erol Kiresepi,
sOyle devam etti;” istanbul’da 2-5 Ekim 2017 tarihle-
rinde gergeklestirilen Uluslararasi Galigma Tegskilat
Avrupa ve Orta Asya Bolge Toplantisi gergevesin-
de caligma hayatinin gelecegi konusunda yapilan
degerlendirmelere de deginmek istiyorum. Toplanti
sonu¢ metninde yeni Gretim, dijitallesme ve oto-
masyon streclerinin isgiicii piyasalarini etkileyen
dinamik surecler olarak degerlendirilmesini isabetli
buldugumu belirtmek isterim. “Yiizyil igin istanbul
insiyatifi” olarak adlandirilan sonug metninde, isgi,
isveren ve hikiimetlere egitim, becerilerin gelis-
tirilmesi ve yagsam boyu 06§renme programlarinin
desteklenmesi yoniinde tavsiyede bulunulmasini
da ¢alisma hayatinin gelecegi agisindan imit verici
bir isaret olarak kabul ediyorum. Politik modellerin
ve diizenlemelerin tasariminda gergek bir degisik-
lik olmasini istiyorsak herkesin olaganin disinda
diisinmesi gerektigine inanmaktayim. Glinki gelen
kiiresel dalga karsisinda statikoyu strdirmek artik
mimkin degildir. Ayrica, iddiali olmamiz ve 6nii-
miize sunulan sayisiz imkanlari degerlendirirken

de olumlu bir yaklasim sergilememiz gerektigine
gondlden inanmaktayim.”

imalat Sanayiinde kurallar yeniden yazili-
yor...

Tirkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu -TiSK
Baskani Kudret Onen, sanayide yeni bir yolculu-
ga cikildigina ve dordinci sanayi devriminden
sOz edildigine dikkat ceken konusmasinda, imalat
sanayinde kurallarin yeniden yazildigina isaret etti.
is dinyasi olarak dijital donisiimiin bir kiltiir ola-
rak hizla 6ziimsenmesi gerektigini belirten TiSK
Baskani Onen, sunlari séyledi;” Tiirkiye’nin bugiin
geldigi noktada, iki 6nemli konumuz oldugunu soy-
leyebilirim. Bunlardan ilki; evet, belirli sektorlerde
hayli basariliyiz ve kiresel ekonomi iginde reka-
beti yakalayarak belli bir yere gelmis bulunuyoruz.
Bugln durmamali, bunu devam ettirmeli, gticlendir-
meliyiz. ikincisi ise, ihracatta sirdirilebilir biyi-
meyi yakalamaliyiz.  Bu iki hedefi nemsiyorsak,
Endistri 4.0 ile gelen degisimin diginda kalmamiz
zaten mimkiin olmayacaktir.

Uretim sektoriinde Endistri 4.0’a adapte olmak
isteyen tim ilkelere; robotlari, bilgisayar sistem-
lerini ve yazilimlari satacak olan tlkeler, bu isten
cok karh c¢ikacak. Bu nedenle, bu yeni donemde
artik yazilim konusuna hakim, akilli sistemler tasar-
layabilen, robotlarla sadece calisabilen degil, ayni
zamanda robot (retebilen mihendisler yetistirme-
miz gerekiyor. Bu yarigta geriye dismemek i¢in hep
birlikte Tirkiye’yi teknoloji tiretip satabilen bir tlke
konumuna getirmemiz gerekiyor. Dijitallesmeyi;
ontimize c¢ikan firsatlarla, strekli kendimizi yeni-
leyecegimiz; c¢ahgsanlarla, kullandigimiz teknoloji-
lerle ve driinlerle birlikte hayata gecirecegimiz bir
dontsim olarak gormeliyiz. Calisma hayatimizi
da, mevzuat ve uygulamalar yoniiyle bu yeni sire-
ce adapte etmeliyiz. Milletler arasindaki bugiinkii
esitsizliklerin kaynagi, ge¢mis doénemlerin firsatla-
riydi. Buginiin firsatlarini iyi degerlendirenler de
kuskusuz yarinin avantajli kesimi olacak. Sanayinin
bu yeni yolculugunda, devletimizin ve her sektdriin
izerine diigseni yapacagina ve Tiirkiye'nin Endistri
4.0 devrimine gegisini biylk bir hizla tamamlaya-
cagina inaniyorum.”

KIPLAS’a iiye kuruluslardan PETKIM’in Genel
Midir Yardimcisi Kanan Mirzayev ise konusma-
sinda, Kimya sektdriiniin diger sektdérlere girdi
saglayan stratejik bir sektér oldugunu soéyledi.

HABERLER
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Mirzayev; “Ulkemizde cari acigin en dénemli nedeni
dis ticaret agigidir. En fazla dis ticaret acgigr verdi-
gimiz sektor, enerjiden sonra kimya sektoridir. Her
yil kimya sektoriinde 20 milyar dolarin iizerinde agik
veriyoruz. Kimya sektor( igcinde de en blyik agik
petrokimya ithalatlarindan kaynaklaniyor. Ulkemiz
petrokimya sektorinde yillik yaklastk 11 milyar
dolar dig ticaret agi§i veriliyor. Tirkiye’'nin dis tica-
ret acigi icinde petrokimyasallarin payi %13 civarin-
da olup bu yoni ile petrokimya, yatirim yapilmasi
gereken oncelikli ve (lkemiz agisindan son derece
kritik 6neme sahip sekt6rlerden birisi durumunda-
dir. Ulkemiz cari acigini azaltmak icin petrokimya
yatirimlari yapma zorunlulugu tiim bakanliklarimiz
tarafindan benimsendi ve 6ncelikli olarak petrokim-
ya yatirrmlarinin desteklenmesi hitkiimetimizin Orta
Vadeli Program hedefleri arasina girdi. Bunun igin
kendilerine buradan bir kez daha tegekkir ediyorum.
Tlrkiye'nin en blyik yabanci yatirimcisi SOCAR’In
bir istiraki olarak, Gretim olmadan gelisim olmaya-
caginin bilinci ve Tirkiye ile Azerbaycan’in kardes-
ligini en iyi anlatan, bir millet, iki devlet {lkiisiyle
tretim ve yatirim faaliyetlerini siirdlirmeye devam
edecegimizi bildirir, selam ve saygilarimi sunarim.”
Diyerek konusmasini noktaladi.

Son konugmac olarak s6z alan INTEGRA SIGORTA
CEO’su ve ortagr Mert Yiicesan, hem bir sigorta
uzmani, hem de bir Kimya Miihendisi olarak, Kimya
sektdriiniin gerek cevreye verebilecegi zararlar
gerekse kendi icerisinde olusturdugu riskleri agi-
sindan bakildiginda hassas sektdrler igerisinde yer
aldigina dikkat ¢ekti. Mert Yiicesan “Burada Kimya

O
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sektdrintn (izerine disen iki boyut Bir taraftan
risk yonetimi konusunda diinya standartlarini takip
ederek uygulamalari gerekmekte ki, bu konu kendi
icinde bir hayli genis bir konudur. Risk mihendisligi
ile risk yonetim kurallarinin belirlenmesi ve (iretim
icerisinde her tiirli 6nlemin belli standartlar cer-
cevesinde uygulamalari gerekir. Diger bir taraftan
da bu uygulamalari sigorta yapan kurumlar ile pay-
lagmalari ve kendilerini tanitmalari gerekir. Kurum
olarak Sigorta Brokerlerinin gorevi iki sektériin
yani sigortali ve sigortacinin en uyumlu gsekilde
calismasini saglamaktir. ilk agamada bizlerin rolii
Endistriyel miugterilerin risk ydnetimi konularina
Risk mithendisligi uzmanlarimiz ile destek olmak ve
ne sekilde fiziksel ve gevresel bir risk yonetimi, yani
dnleme ve korunma sistemi olugturmalari gerekliligi
iizerinde durmaktir. ikinci agsama Sigorta programla-
rinin olugmasinda deprem olsun, yangin olsun olasi
riskler icin matematik modellemeler yaparak olasi
risk ve hasar limitlerini belirlemek ve hangi sart ve
limitler ile sigorta satin alinmasinin faydali olacagini
belirlemek ile devam edecektir. Givenilir bir risk
yonetimi ve sigorta programi endiistriyel kurumlarin
rekabet avantajlarini da arttiracak yatirimci gtiveni
acisindan ise kurumun 6ne c¢ikmasini da saglaya-
caktir.” Dedi.

Konuklarin iyi niyet mesajlari verdigi etkinlikte
son olarak KiPLAS’in mevcut Gyeleri arasina “iSO-
Tiirkiye’nin 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu” ve “ikinci
500 Biyiik Sanayi Kurulusu” listesi i¢inde yer alan
Kimya Sektoril firmalarini da eklemenin hedeflendigi
vurgulandi.
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SCHUNK Tiirkiye, Kasim ayinda istanbul ofisin-
de diizenledigi Grln egitim haftasi ile vyeni yila
hazirlaniyor. Aimanya SCHUNK Merkez Ofisinde Is
Baglama Sistemleri Miknatis ve Vakum Teknolojileri
Uriin Midiiri Tim Janke’in verdigi egitime SCHUNK
Tirkiye Is Baglama Sistemleri ve Takim Tutucular
satis ekibi ve bayi kanallar katilim sagladi. 30 un
izerinde katilimci ile 2 giin siren egitim SCHUNK
markasinin  MAGNOS {riin grubundaki (riinlere
iliskin calisma prensipleri, manyetik tabla kullani-
minin avantajlari, is parcasina yonelik 6zel baglama
¢ozamleri, kullanim gekilleri ve yeniliklerini konu
aldi. Yeni tanitilan 14 kademeli ¢ekme kuvveti aya-
rina sahip kontrol initesi ve manyetik/demanyetik
durum gdéstergesi ile yenilenen manyetik tablalarin
kullanicilara saglayacagl is glvenligi ve pratiklik
egitimin énemli konu basliklari arasindaydi.
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TURKIYE IMSAD ‘8. ULUSLARARASI INSAATTA KALITE
ZIRVESI'NDE, DUNYA GUNDEMINIi YAKALADI
Turkiye dijital donlisimde arayi kapatabilir

ingaatta Kalite
Zirvesi'nde diinya giindemini etkileyen dijital dénii-
slim{ masaya yatirdi.

Tirk sanayiciler, ‘Uluslararasi

ingaat malzemesi ireticilerinin catr orgiitii Tiirkiye
IMSAD’In hayata gegirdigi, sektériin en biiyiik etkin-
liklerinden biri olarak kabul edilen ‘Uluslararasi
ingaatta Kalite Zirvesi’, bu yil ‘Gelecege Yatirim:
Dijital Doniistim’ temasiyla, Hilton Bomonti Hotel’de
gerceklesti. Ingaat sektoriiniin tiim paydaslarini
bir araya getiren ‘8. Uluslararasi ingaatta Kalite
Zirvesi’nin 06zel oturum ve sunumlarinda carpici
bilgiler paylasildi. is ve ekonomi diinyasiin onde
gelen isimlerinin katildi§i zirvede, sektdriin her kesi-
minden 500’0 askin katilimer bulustu.

“Sanayi 4.0 sirecini firsata cevirmek durumundayiz”
Zirvenin agths konugmasini yapan T.C. Bilim, Sanayi
ve Teknoloji Bakani Dr. Faruk Ozli, “Diinya, hayat,
toplum degisirken talepler de hizla degismeye
devam ediyor. Bu degisime elbette duyarsiz kala-
mayiz. Gelecegin dinyasina karsi highir sektor,
hichir kurum, ‘Gérmedim, duymadim, bilmiyorum’
diyemez. Gelecek gilimbiir gimbir geliyor. Bunu
dogru anlamaz, analiz etmez ve bu degisimi tlim re-
tim siireclerinin merkezine koymazsak, aydinlik bir
gelecege dogru ilerledigimizi sdyleyemeyiz. Sanayi
4.0 kavraminin bitin dretim sireglerini kdkinden
etkilediginin farkindayiz. Sanayi 4.0 siirecini ilkemiz
icin firsata cevirmek durumundayiz. Daha onceki
sanayi devrimlerini geriden takip ettigimiz gibi
Sanayi 4.0’1 geriden takip etmek gibi bir liksimiz
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bulunmuyor” diyerek, hizli hareket edilmesi gerek-
tigini vurguladi.

“Tiirkiye kritik bir esikte”

Tirkiye’nin, gelecegini insa ederken her zamankin-
den daha saglam temeller kurmak zorunda oldugu-
nun altini gizen TUSIAD Yonetim Kurulu Bagkani
Erol Bilecik, “Yeni bir diinya dlizenine dogru gidi-
yoruz. Tarkiye kritik bir esikte. Rekabet glicimiz(;
drtinlerin katma degerini ve Uretim teknolojileri-
mizi hizla (st seviyelere c¢ikararak koruyabiliriz.
Tiirkiye'nin sahip oldugu cografi konum ve ucuz
isglict gibi avantajlarimiz, yasadigimiz dijital ¢agda
maalesef rekabet icin yeterli olmayacaktir” dedi ve
sektdre yonelik su mesajlari kaydetti “Son dénemde
ekonominin dinamosu olan gayrimenkul yatirimla-
rinin tam ortasindasiniz. Sektoériin yarattigr katma
degerin artiriimasinda, bilgi yogun c¢dzimlerde,
kiiresel rekabet giiciinin korunmasinda hakikaten
kilit konumdasiniz. Buradaki anahtarlarin kaynak
kullaniminda Gretimde ve tiiketimde verimlilik arti-
rici teknolojiler olduguna inaniyoruz. Daha yenilik-
¢i, standartlari daha yiksek drinler, malzemelerin
dretimi, kullanimi ve yayginlastiriimasi artik Tiirkiye
icin bir liks degildir. Degisim igin en iyi zaman gim-
diki zamandir” dedi.

“Doniigiim uctan uca olmal”

“Sanayiciler icin hayaller dijital, msteriler i¢in ger-
cekler manuel” diyen Tiirkiye IMSAD Y6netim Kurulu
Baskan! Ferdi Erdogan, s6yle konustu: “Bugin ne
tek basina misteri odakl yatirimlar, ne de tek basi-
na teknolojik yatirimlar déntsimi saglamak igin
yeterli olur. ingaat malzemeleri sanayisi ugtan uca
bir sektdr olup, en basinda madencilik, en sonunda
uygulamacilar araciligi ile montajlar yer almaktadir.
Bu nedenle ugtan uca donistim olmalidir. Ayrica
akilli binalarin, yesil binalarin, pasif evlerin, akilli
kentlerin planlandigr bir diinyada, insaat malzemesi
sanayisinin dretiminden lojistigine, tasarimindan
uygulamasina bu ekosistemin disinda kalmasi dist-
nilemez.”

Zeynep Bodur Okyay: “Akilli bir stratejiyle arayi
kapatmamiz mimkin”

iletisim Kogu ve Egitmen Defne Sarisoy’un mode-
ratorligind Ustlendigi ‘Zirve Sohbetleri’'nin ilkinde,
iSO Meclis Bagkani Zeynep Bodur Okyay, ‘Endistride

Gagr Yakalamak’ konusunda goérislerini paylast.
Genglerin yiizde 65’inin gelecekte bizim bilmedi-
gimiz mesleklerde calisacagini vurgulayan Zeynep
Bodur Okyay, “insan kaynaklarinda toplumsal dénii-
stimi gerceklestirmemiz gerekiyor. Firsat penceresi
var ve herkes goreceli olarak dijital donisiimde yeni
pozisyonda. Ulke olarak, 20’nci yiizyildaki sanayi
devrimini 1skaladigimiz kadar biyiik bir fark yok
bugtin. Akilli bir stratejiyle arayl kapatabilmemiz
momkin. Dénlsim icin hem kamunun hem de 6zel
sektdriin kendine diisen gérevleri var. Akilli toplu-
mu olusturmamiz gerekiyor. insan kaynaklarindaki
doniigimin saglanabilmesi igin uygun ekosistemin
kurulmasi lazim. Bugiin diinyada 183 (lkenin milli
gelirinden daha fazla gelir elde eden sirketler varsa,
0 ekosistemi kurduklari igindir. Bugiin bakiyo-
ruz llkemizde yiksek teknolojinin payi yiizde 4...
Ulkemizde maalesef bazi seyleri gok konusup, az
gergeklestiriyoruz. Dijital dénlsim kolay bir sey
degil, hem yatirim gerektiriyor hem insan kaynak-
lari. Bizim teknolojiyi i¢sellestirmemiz s6z konusu.
0 yiizden her igin bagi insan kaynag1” diye konustu.
21’inci ylzyilin mottosu: ‘Hiz’, ‘esneklik’ ve ‘yeniye
odaklanmak’

Zeynep Bodur Okyay sdzlerine sdyle devam etti:
“Arttk mobilite s6z konusu. Aslinda hareketlilik
hayatin 6ziinde var. Su anda esnek ¢alisma konu-
suluyor. Maalesef uygulamal egitim c¢ok az. Bati
sunu yapiyor; Gniversiteyi dgrenci yetistirmek, insan
kaynagi yetistirmek, arastirma yapmak i¢in deger-
lendiriyor. Tirkiye hep teknolojiyi satin aldi kulland,
tiketti ama bu, bilgi birikimine ve sanayi sigramasi-
na yol agmiyor. Dijital dénlisimde sadece tiiketen
degil, iireten konuma gelmeliyiz. ‘Hiz’, ‘esneklik’ ve
‘siirekli yeniye odaklanmak’, 21’inci yizyilin olmaz-
sa olmazi. Bu d¢l, bu yizyilhin mottosu. Gegmis yiz-
yil aslinda daha hiyerarsik bir organizasyondu. Bu
konuda da biraz evrilmek gerekiyor. Aslinda musteri
ile birlikte ‘dizayn thinking’ dedigimiz siirece gec-
mek gerekiyor. Bence, insan kaynadi olmazsa olmaz.
Dolayisiyla isletmelerde ciddi bir farkindalk da
yaratmak gerekiyor. Artik tek ¢6ziim yok. Bilgi tek-
nolojilerini kullanarak gelismeye devam etmeliyiz.”

“Tirk sanayisini, 10 yil icinde yiizde 80 tehdit altin-
da gériyorum”

Zirve Sohbetleri’'nin ‘Dijital Ekonomiyi Anlamak’ bas-

HABERLER
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likli ikinci bélimiinde ise Kanyon Kapital Kurucusu
Dr. Onder Halisdemir, konuyla ilgili degerlendirme-
lerini aktardi. Halisdemir, “ingaat sektGriintin donii-
siime adapte olacagina inaniyorum” dedi ve soyle
devam etti: “Ancak genel olarak Tiirk sanayisini 10
yil igcinde yiizde 80 tehdit altinda gdriyorum. Gunki
bir kusak ¢ok yaslandi, cep telefonuna bile adapte
olamadi. Bu déntsim liderlik gerektiriyor. Bunun
yaninda ekonomi diinyasindaki dontsimler artik
10 yillarda degil mevsim iginde oluyor. Bu durum,
mevcut yapilar dut agacini sallar gibi salliyor. Yeni
doénemde doktorsuz hastane, yargisiz mahkemeye
hazir olmamiz gerekiyor. Gelecek geldi, bugini
yakalamaya caligiyoruz.”

‘8. Uluslararasi Insaatta Kalite Zirvesi'nin ilk otu-
rumu ‘Gelecege Yatirim’ bagligi altinda, Deloitte
Tlrkiye Ortagr ve Strateji & Operasyonlar Lideri
Ozgiir Yalta'min moderatorligiinde gerceklesti.
Escarus-TSKB Sirdiirdlebilirlik Danismanligi Genel
Midirid Hilya Kurt, Sanal Magazacilik CEO’su Enis
Karslioglu ve Ozyegin Universitesi Miihendislik
Fakiiltesi Dekani Prof Dr. Tanju Erdem, dijital donii-

stimle ilgili degerlendirmelerini paylasti. “Gelecege
yatirim 6ncesinde bizi nasil bir gelecek bekliyor? Bu
gelecek ne kadar yakin? Tiirkiye IMSAD Uyelerinin
sektorleri bu gelecekte nasil bir yer edinecek?” gibi
sorulara cevap arandi.

“Dijital dontsiimde tim sanayicilerle birlikte ¢als-
mak istiyoruz”

Deloitte Tiirkiye Ortagi ve Strateji & Operasyonlar
Lideri Ozgiir Yalta'min moderatorligini Gstlendi-
gi ‘Gelecege Yatirnm’ bashkli oturumda konusan
Ozyegin Universitesi Mihendislik Fakiiltesi Dekani
Prof. Dr. Tanju Erdem, tiim sanayicilere, birlikte
calisma c¢agrisinda bulundu. 4. sanayi devriminde
amacin son teknolojileri kullanarak maliyeti diigir-
mek ve kaliteyi artirmak oldugunu kaydeden Prof.
Dr. Erdem, “Universitede dijital donisimle ilgili
ciddi calismalar yapiyoruz. Robotik alaninda buyik
bir grubumuz var. Ozellikle 4. Sanayi devrimi kap-
saminda, bir insani takip ederek 6grenen robotlar
gelistiriyoruz. insanlara gii¢ saglayan giyilebilir
robotlar iizerinde calisan hocalarimiz var. Bu aras-
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tirma faaliyetlerinin kapsaminda endstriyle, Tirkiye
IMSAD gibi kuruluglarla ortaklagsa projeler de iiretmek
istiyoruz” dedi.

“Kiiresel rekabeti, dijital okur-yazar yoneticiler ve cali-
sanlarla bagarabiliriz”

Escarus-TSKB Siirdurilebilirlik Danigmanhgl Genel
Midirid Hilya Kurt, kiiresel rekabette ayakta kalabilmek
icin dontisime ayak uydurmanin ve esnek olmanin
kacinilmaz oldugunu vurgulayarak, “Her ne kadar dijital
donisiimden bahsetsek de, bunu ancak dijital okurya-
zarligr olan ydneticiler ve galiganlarla yani insanlarla
basarabiliriz. Her sektdrde vizyoner, stratejik diginebi-
len yonetici profiline ihtiyacimiz var” diye konustu.

“Bir yilda 25 yillik gelismeye sahit olacagiz”

Sanal Magazacihk CEQO’su Enis Karslioglu ise 1990’lar-
dan bugine internetle birlikte inanilmaz bir degisim
yasandigini belirterek, “Yapay zeka, imaj tanima ve
sosyal medyada dogru isler yaparsak global diinyadaki
yerimizi alabiliriz. ingaat sektériiniin bu ii¢ alandaki
gelismelerden ilham alip kendini déndstirmesi gere-
kiyor” diye konustu. Karslioglu, “Oniimizdeki 5 yil
gectigimiz 20 yildan fazla, sonraki bir yil gegen 25
yildan fazla gelisme olacak. Miisteri mobillesiyor. Hem
sosyallesecegiz, hem mobillesecegiz. Buraya girmezsek
kaybederiz. Bunlari yaparsak kiiresel rekabette cok ama
cok gticli Tiirk sirketleri olabiliriz” seklinde konugtu.

Zirvenin ilk oturumunun ardindan, Schneider Electric,
Ortadogu ve Afrika Endiistri is Birimi Ticari i Geligtirme
Direktorl Yves Daumas, “Fabrika Ayarlarini Terk Etmek:
Dijital Fabrikalar” baslikl sunumunda dijital ya da diger
bir deyisle akilli fabrikalari ve robotiks konusunu ele
aldi.

“Beyninizi her giin giincellemek zorundasiniz”

Zirvenin en dikkat cekici bélimiinde Noro Saghk Beyin
Egitim Arastirma Uygulama Merkezi Kurucu Bagkani
Uzm. Dr. Kerem Diindar, ‘Donisen Diinyada Beyin’
baslikli sunumunda insan beyninin nasil ¢alistigina
iliskin ilging detaylar aktardi. Dinyanin her an giincel-
lendigini ve insanlara yeni kilavuzlar verildi§ine anlatan
Diindar ozetle sunlari sdyledi: “Konu alet almayla, yani
bir donanim satin almayla ilgili degil, konu akl insa
etmekle ilgili. Siz ingaat sektdriisiiniiz. Tim dinyada
elinizdeki kaynak beyin ve tiim insanlarda bu ayni. Siz

de beyninizi her giin glincellemek zorundasiniz. Tek fark
egitim. Dijital déndgim icin liderlerin 1srari 6nemlidir.
Kurumsal degisim gergeklesene kadar lider israr etme-
lidir. En sonunda eski ahskanliklar yok olacak, yenisi
gliclenecektir.”

Dijital doniisiimiin neresindeyiz?

‘Dijital D6nugim’ baslikl ikinci oturum, ME Danigmanlik
Kurucusu Murat Erd6r’iin moderatérliginde, GMW
MIMARLIK Yénetici Ortagi Dicle Demircioglu, Deloitte
Tirkiye Ortagl ve Dijital Hizmetler Lideri Hakan Gol,
Tiirkiye Teknoloji Gelistirme Vakfi Yonetim Kurulu Uyesi
Suat Baysan ve SEM SEOQ Direktori Serbay Arda Ayzit'in
katihmiyla gergeklesti. Oturum boyunca, “Dijitallesme
sonrasi is hayati nereye gidiyor? Ulkemizin atihim yap-
masi gereken konular neler? Dijital dénigimiin neresin-
deyiz?” gibi sorular degerlendirildi.

“Yapay zeka mobile taginiyor”

Konusmasinda teknolojik gelismeler ve yapay zeka
konularina deginen Hakan Gol, “Oniimiizdeki siirecte
diinyadaki iglerin ylizde 57’si tehdit altinda, ya da eriye-
cek. Aslinda gelismelerin tehdit olmasinin yaninda, ben-
zer sekilde firsat olacagini da séyleyebiliriz. Dolayisiyla
buglin yapay zeka ile ilgili en énemli konulardan biri
su: Su anda yapay zeka gok biyik server’larda, bulutta
erisilebilen bir teknoloji. Bu teknoloji mobile tasiniyor.
Yani cep telefonu, ev aletleri ile yapay zeka kompo-
nentleri hayatimiza girmis olacak. Bunun is hayatina
yansimasi ¢ok dnemli. ikinci gergek su; teknoloji aslinda
bizden daha hizl 6greniyor. Once bireyler takip ediyor
teknolojiyi. 2009 yilindan itibaren akilli telefonlara
hemen alistik. Sorun ig dinyasinin bu kadar gelisip
hizli adapte olmamasi. Biz ne i¢in 6greniyoruz diye
sordugumuz zaman aslinda g¢aligmak igin dgreniyoruz.
Ashinda bu dénem bitti 'Y’ kusagiyla beraber beklentiler
degisiyor. Galismak icin 6grenmiyorlar, 6Grenmek igin
caligiyorlar. Bu yeni bir anlayis. ‘Y’ kusaginin en biiylik
beklentisi bu” dedi. Hakan GOl, konusmasini gdyle
tamamladi: “Bizim hem optimistlere hem pesimistlere
ihtiyacimiz var. Giinkii optimistler ugag icat etti, pesi-
mistler ise paragiitii. Artik pazarlamada calisiyorsaniz
dijital pazarlamayi bilmek, tiretimde calisiyorsaniz ana-
litigi iyi bilmek zorundasiniz.”

“Endiistri 4.0'in gelebilmesi igcin 5G’nin gelmesi gere-
kiyor”

Tiirkiye Teknoloji Gelistirme Vakfi Yonetim Kurulu Uyesi
Suat Baysan, “Vakif olarak bilyiik projeleri destekledi-
gimiz gibi kiigiik projelere de destek oluyoruz. ingaat

HABERLER

s



HABERLER

sektorlinde, bir ingaat baglamadan dnce yapilimasi gere-
ken ilk is o binanin sayisal ikizinin kimligini koymak.
Ornegin ‘18 ay igerisinde her sey iyi yiiriyecek mi?’
bilgisini 5 dakika icinde gérme imkanina sahip olmaktir.
Gergekleri konusmak gerekirse oldukga geriden geliyo-
ruz. Birgok Ulke aldi bagini gidiyor. Endistri 4.0°in gele-
bilmesi igcin 5G’nin gelmesi gerekiyor. Telefonlarinizin
highiri nesnelerle konugsmuyor. Su anda diinyada herkes
5G ile ¢aligiyor” diye konustu.

“Sistemde her bir nesne yapi eleman1”

GMW MIMARLIK Ydénetici Ortagi Dicle Demircioglu,
“Insaat sektoriinde binalarin ikizinin yaratiimasi konu-
sunda bir sistem var su anda ve gegis asamasinda.
Ne yazik ki Tirkiye'de de diinyadaki gibi melezlenerek
yapildigi igin cok verimli kullanilamiyor. ingaat sektorii-
nin, miteahhitlerin bu sistemin igine girmesi sart. Bu
sistem icinde her bir nesne bir yapi elemani. Ulke olarak
yolun ¢ok basindayiz ama hig korkmayalim digerleri de
baginda. Ama tabii ki bu treni de kagirmamak lazim. Asil
hedefimiz bagskalarinin (rettigi teknolojiyi kullanmak
degil, o teknolojiyi bizim de iiretmemiz olmall” dedi.

“Daha goriinir olmak hedefleniyor”

‘Internette daha fazla gdrinmenin sirri nedir?’ sorusu-
nu cevaplayan SEM SEO Direktorii Serbay Arda Ayzit,
sunlari soyledi: “Diinya ¢ok biitiinlesik hale geldi. icerik
dedigimiz sey her yerde var. Dolayisiyla icerik hayatimi-
zin iginde olan bir sey. Diinyada bu icerigi tireterek daha
gorindr olmak ve oradan trafik elde etmeye calisiliyor.
Herkes Google’in getirdigi ilk sayfaya gliveniyor.”

“Her seyi nasil bir araya getirecegimizi digiinme zamani
gelmis, geciyor”

‘Mimaride Gelecegi Gdrenler’ baghkl 6zel sunumda
Mott MacDonald Direktdorii ve Global Cephe Lideri
Dr. Thomas Hendriksen mimarlikta ve mihendislikteki
dijitallesmenin ingaat malzemesi (reticilerine etkisi-
ni anlatti. Dr. Thomas Hendriksen, sunlari sdyledi:
“Teknoloji bizi nereye gotiriyor bunu anlamamiz lazim.
30 sene sonra neler olacak? Sehirlerin sayisi herhalde
30 sene iginde iki katina ¢ikacak. Biiyiik bir zorluk ola-
cak. Siirdiiriilebilirlik var, akilli veriler var ama daha ileri
gitmemiz lazim. Bugin her sey birbiriyle iliskili. Farkli
farkh sektorlerle is yapan sirketlerin bugin her seyi
nasil bir araya getirecegini diisiinme zamani gelmis,
geciyor aslinda.”

“Evrensel standartlar olugturmak igin galigiyoruz”
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buldingSMART-International Home of Open BIM
icra Kurulu Bagkani Richard Petrie, ‘Interoperability:
isbirliginde Yeni Dénem’ baslikli sunumunu video kon-
feransla baglanarak yapti. Dijital doéndgiim siirecinin
en gizel teknolojik drneklerinden birisi olan BIM yani
Bina Bilgi Modellemesi’ni anlatan Petrie, evrensel stan-
dartlari olusturmak icin calistiklarini belirterek, “BIM
konusunda Uluslararasi standartlarin olusturuimasinda
isin tam ortasindayiz. Saticilarin ¢ogu bu standartla-
rin uygulanmasina 6nem veriyorlar. Sektdrde kiiresel
boyutta standartlar belirledikten sonra ulusal stan-
dartlar olarak kabul edilmesini sagliyoruz. Umariz ki bu
konuda Turkiye’de hizli gelismeler olur” diye konustu.
“Giivenlik icin tehlikenin farkinda olmamiz ve yetenekle-
rimizi gelistirmemiz lazim”

‘Dijital Kabus: Siber Saldirilar’ konusu, Deloitte Tiirkiye
Ortagi ve Siber Risk Hizmetleri Lideri Bur¢ Yildirim tara-
findan yine 6zel bir sunumda ele alindi. Burg Yildirim,
siber riskler konusunda sunlari séyledi: “Cok kiigiik
gruplar ¢ok blyiik zararlar verebiliyor. Siber tehdidin
asimetrik olmasi buradan geliyor. Farkli ve 0zel bir
motivasyonlari var. Hedefin kim olacagini saldirganlarin
bu motivasyonlari belirliyor. Siber, diinyaya yayilmis
oldugu icin kanunlarin erisemeyecegi yerlerde faaliyet
gOsterebiliyorlar. Saldirinin hizi artiyor miidahale etmek
icin gereken zaman azaliyor. Bugiin dijitallesmeye,
inovasyon getirmeye, islerimizi daha farkli yapmaya
cahsiyoruz ancak maalesef glvenlige yeterli énemi
vermiyoruz. Yeni teknolojiye adapte olurken giivenligi
nasil kullanacagimiza ¢ok fazla kafa yormuyoruz. Qysa
givenlik icin tehlikenin farkinda olmamiz ve yetenekle-
rimizi gelistirmemiz lazim.”

“Gelecek yillarin en 6nemli kaynak politikasi dongiisel
ekonomi”

‘Dongiisel Ekonomide is Potansiyelleri’ baghkl sunum
ise, SITRA Finland-The Finnish Innovation Fund Proje
Direktorti Kari Herlevi tarafindan gerceklestirildi.
Herlevi, giinimizin ve gelecek yillarin en énemli kay-
nak politikasi olan déngiisel ekonomi hakkinda bilgiler
verdi. Karl Herlevi “Ddngiisel ekonomi kavram olarak
Avrupa’da bagladi dinyanin farkli yerlerine yayildi.
Avrupa’da birgok malzeme sadece bir kez kullaniliyor,
tiiketici drdinlerinin cogunu atiyoruz, bu da diinyamizin
icinde bulundugu kiiresel iklim degisimi sartlarinda gok
anlamsiz. insaat sektoriinde ise mevcut modeli degis-
tirmemiz lazim. Ornegin Finlandiya’da cok fazla ofis var
ve kullanilmiyor, verimlilik i¢in bunlari konutla degistir-
memiz gerekiyor. Dongiisel ekonomiyi siyasetgiler de
seviyor ¢linki istihdam da yaratiliyor” dedi.
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llk NSK akademi egji

timi basladi

NSK akademisi online egitim platformunun sene
basina yayina baslamasini takiben egitim moddlleri
serisinin ilki de siteye eklendi. Egitimler, NSK’'nin
AlIP+ Katma Deger Programinin pargasi olarak sunu-
lan yenilikci bakim ve servis araglarinin nasil kulla-
nilacagini gostermektedir. Rulman bakiminda en iyi
uygulamalar igin bir kilavuz sunan egitim, makine
ve ekipmanin en optimize ve verimli sekilde nasil
kullanilabilecegine iliskin puf noktalari veriyor.

Her modil icerisinde bir kurs, video ve test yer
almaktadir ve basarili bir sekilde tamamlanmasi
durumunda egitim gorenler bir sertifika alirlar. Her
modildeki video dersleri, 6zel olarak tasarlanan bu
araclarin makine performansini ve ¢alisma dmriind
en Ust seviyeye nasil cikardigini agik ve net bir
sekilde gOstermektedir. Gosterilen ilk AIP+ araci
LAB-Set’tir; buna ait video dersi su anda www.nska-
cademy.com adresinde yayindadir.

LAB-Set, kayiglar i¢in bir lazer hizalama cihazidir.
Ozgiin olarak, LAB-Set lazeri bandin galistigi asil
kasnak V-kanallarina monte edilir ve her seferinde
mikemmel hizalama saglar. Video dersi, dogru
V-kilavuzunu se¢mek, lazer iletici gizgilerin hizalan-
masini ayarlamak, dizeltilebilecek yanls hizalama
tipleri ve saniyeler icerisinde milkemmel hizalamay
elde etmek icin diger faydali ipuglari gibi bilgileri
icermektedir.

Bunu Oniimiizdeki aylarda, LAS-Set (is milleri igin
lazer hizalama cihazl), indiksiyon isiticilari ve rul-
man montaj/demontaj araglari dahil olmak izere
cesitli konularda dersler takip edecektir.

iceriklerin siirekli artmasiyla NSK akademisi, teknik
bilgilerini ve uygulama becerilerini arttirmak iste-
yenler icin hizli bir sekilde tercih edilen bir kaynak
haline gelmektedir.
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KENTLERIN GELECEGI 3.
YESIL BINALAR VE OTESI
KONFERANSI’NDA KONUSULDU...

Mimarlik ve yapi sektdriiniin profesyonelleri Diinya
Sehircilik Giind olarak kutlanan 8 Kasim 2017 tarihinde
“Future & Cities - Gelecegin Kentleri, Kentlerin Gelecegi”
temasiyla gergeklestirilen 3. Yesil Binalar ve Otesi
Konferans'nda bulustu. Mimar Sinan Giizel Sanatlar
Universitesi, Sedad Hakki Eldem Oditoryumu’nda ger-
ceklesen etkinlikte, Gnlii Ingiliz mimarlar Bob Allies ve
Peter Barber’in yanisira, Tlirk mimarhginin ve yapi sek-
tériinin 6nde giden isimleri kentlerin gelecegini tartist.

Mimarlik ve yapi sektoriiniin profesyonelleri tiim diin-
yada Sehircilik Giind olarak kutlanan 8 Kasim 2017 tari-
hinde, sirdarilebilir mimari ve kentsel tasarimi konus-
mak iizere “3. Yesil Binalar ve Otesi Konferansi’nda

bir araya geldi. Ekoyapi Dergisi tarafindan Mimar
Sinan Giizel Sanatlar Universitesi (MSGSU) Mimarlik
Fakltesi is birligi ve Schindler sratejik ortakhdi, Ytong,
BoardeX, Sisecam Diizcam, Isiklar Tugla, E.C.A. Serel,
Alligator, Saray Aliminyum, Kasso, Koleksiyon Mobilya
ve Bummerang firmalarinin sponsorlugu ile gergekles-
tirilen etkinlik, MSGSU Findikli Yerleskesi, Sedad Hakki
Eldem Oditoryumu’nda diizenlendi.

Hizli nifus artigi nedeniyle daha fazla insani barindira-
bilmek icin genigleyen kentlerde refahin adil bir sekilde
dagiimasi ve sosyal adalet glin gegtikge daha da 6nem
kazaniyor. Sehirlerimiz bir yandan glinimiiz sorunlarina
¢0zlim ararken, bir yandan da gelecegi sekillendirmeye
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calisiyor. Bu nedenle, bu yilki dgiincli ayaginda “Future
& Cities - Gelecegin Kentleri, Kentleri Gelecegi” tema-
sini ele alan ve kentlerin strddrilebilirligine dikkat gek-
mek amaciyla Dinya Sehircilik Giinii’'nde gergeklestiri-
len “Yesil Rapido, 3. Yesil Binalar ve Otesi Konferans!”,
bir kez daha siirdiriilebilirlik ve daha yasanabilir yapil
cevre kavramlarinin alti gizildigi, sonug odakh paylagim-

lara sahne oldu.

Unlii Ingiliz Mimarlar, Bob Allies ve Peter Barber'in
Konusmalar Biiyik ilgi Gordii...

Ulkemizin dnde gelen STK’larinin, proje geligtiricilerinin,
mimarlarin, akademisyenlerin, yapi sektoriiniin profes-
yonellerinin ve karar verici kamu kurumlarinin yetkili-
lerinin, gelecegin sehirlerini yapi, enerji ve yonetimi,
toplu tagima, gevre, atik yonetimi gibi konular tizerinden
ele aldigi konferans, MSGSU Rektor Yardimcisi Prof.
Dr. Deniz Incedayi, MSGSU Mimarlik Fakiiltesi Dekan
Prof Dr. Sema Ergdnil ve Beylikdizii Belediye Baskani
Ekrem imamoglu’nun agilis konusmalariyla bagladi.

Ardindan “Gelecegin kentlerini Oyle tasarlamaliyiz ki,
uzay yolculugu ‘kurtulug’ anlamina gelmesin” diyen
Prof Dr. Emre Alkin’in ilham verici konugmasiyla devam
eden etkinligin “Gelecegin Sehirleri Nasil Gozikecek?”
konulu ilk oturumu AYD. E. Genel Sekreteri Nihat
Sandikgioglu'nun bagkanhginda CRE Consultancy
Kurucu Ortagi Gulcemal Alhanlioglu, Aydemirler A.S.
is Gelistirme Yoneticisi ve Yazar Rahmi Aydemir,
Mental Design Works Kurucusu Salih Gikman ve WRI
Yol Giivenli§i Projeleri Yéneticisi Tolga imamoglu'nun
katilmiyla gerceklesti.

Tirk Ytong Yonetim Kurulu Bagkani Fethi Hinginar’'in
oturum bagkanhgini yirittigid ikinci oturumda ise
ERKE Siirdiriilebilir Bina Tasarim Kurucusu Cemil
Yaman, META Gayrimenkul Genel Miidiirii Onal Yilmaz,
iki design group Kurucu Ortagr Mimar Murat Kader ve
Schindler Tiirkiye Genel Miidiirii Zafer Kabadayr “Yapi
Sektérii, Malzeme Ureticileri ve Tedarikcileri Gelecege
Nasil Hazirlanmali?” konusunu tartist.

Konferansin bu yilki yildiz konusmacilari ise iki
iinli ingiliz Mimar Bob Allies ve Peter Barber oldu.
ingiltere’nin en biiyiik mimarlik ve kentsel planlama
ofislerinden biri olarak 1984 yilinda kurulan ve bugiine
kadar 41 kez RIBA d&diliine layik go6riilen Allies and
Morrison Mimarlk ve Kentsel Tasarim Ofisi’nin kurucu
ortagi olan Bob Allies, konferansta yaptigi “Bir Stireklilik
Olarak Sehir: Allies and Morrison’dan Mimarlk ve
Sehircilik” (City as Continuum: The Architecture and
Urbanism of Allies and Morrison) baslikli konus-
masinda gelecekteki yapilarin ‘yiiksek performanslr’
binalar olmasi gerektiginin altini ¢izdi. Konugmasinda,
mimarlarin en énemli g6revinin uzun 6mirld, kusaklar
boyunca kosullara adapte olabilen yapilar tasarlamak
oldugunu sdyleyen Allies, bu binalarin gelecekteki kiire-
sel iklim degisikliklerine ve beklenmedik kosullara karsi
esnek olmalarinin yani sira iklimle birlikte galisabilme-
leri gerektigini de savundu.

Yiiksek yogunluklu alanlarda disiik katl kentsel konut
planlari gelistiren, uluslararasi bircok ddiile layik gorii-
len bu tasarimlari ingiliz konutlarinin gelecegi icin birer
model olarak lanse edilen diinyaca dnlii ingiliz Mimar
Peter Barber, 3. Yesil Binalar ve Otesi Konferansr’nin
bir diger yildiz ismiydi. Mimarligi bir yandan tasarim,
zanaatkarlik ve malzemelerin birlesimi iken; bir yandan
da ekonomik, sosyal ve politik boyutlari olan bir meslek
olarak tanimlayan Peter Barber, konugmasinda kentlerin
gelecegi temasini yapilarin ve kentlerin sirdirtlebilirligi
iizerinden ele ald.

“Future & Cities - Gelecegin Kentleri, Kentleri Gelecegdi”
ana konusu cergevesinde gerceklesen konferansta,
gelecegin sehirlerinin nasil evrileceginin tartisildigi
“Gelecegin Sehirleri Nasil Evrilecek?” oturumunun bas-
kanhgi ise Avci Architects Kurucusu Mimar Selguk Avcl
yapti. Peter Barber'in da yeniden konusmaci olarak
katildigi panelin diger konuklari ise Akyiirek Elmas
Mimarhk Ortagr Mimar Can Elmas, Kolektif House
Kurucu Ortagi Civan Orhan, Mimar Emir Drahsan ve
Mimar Niltifer Kozikoglu oldu.
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Schneider Electric, ¢c6zim ortagi oldugu
Makina imalatcilarini, Almanya’nin
Marktheidenfeld sehrindeki Makina

CozUmleri Merkezinde agirladi
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Akilll makine, dretim prosesleri ve otomasyon alaninda kiire-
sel capta ilklere imza atan Schneider Electric, Almanya’daki
Marktheidenfeld Machine Solutions Center'da Tiirkiye'den
miisterilerine 6zel bir bulusma gergeklestirdi.

EcoStruxure — Makina ¢Oziimleri , Endiistriyel Nesnelerin
interneti (110T) ve makine otomasyonuna dair yeni nesil tekno-
lojilerin gelistirildigi bu merkezde Schneider Electric is ortaklari,
2018 drtinleri ve ¢dzimlerine dair sira digi gelismelere sahitlik
etti.

Enerji yonetimi ve otomasyonda diinya ¢apinda uzman olan
Schneider Electric, Tirkiye'den birgok miisterisini makine
cOzimleri alanindaki 6ncli ¢aligmalarina ev sahipligi yapan,
Almanya’daki Marktheidenfeld Machine Solutions Center'da
agirladi. Bu merkez, Schneider Electrigin Endistri 4.0 ¢6z(im
konsepti olan EcoStruxure — Makina ¢Oz(imleri, Endistriyel
Nesnelerin interneti (IloT) ve makine otomasyonu alanlarina
liderlik eden teknolojiler tiretiyor.

Tlrkiye'nin enerji ve otomasyon alaninda gelisiminde rol
alan Schneider Electric mgterileri, Marktheidenfeld Machine
Solutions Center gezisinde sirketin 2018 vizyonu, yeni Grtinler
ve makine otomasyonuna dair yeni nesil teknolojiler hakkinda
bilgi aldilar. Toplantiya ev sahipligi yapan Schneider Electric;
“Akillr makinelerin giiciyle birlikte EcoStruxure konsepti, maki-
ne dreticilerinin tasarimdan Gretime tiim calisma yontemlerini
olaganastii bir hizla degistiriyor. Rekabetci ve karli bir is modeli

-

icin artik daha akilli, daha verimli, daha giivenli, daha esnek
ve birbiriyle haberlesebilen makineler ve tesisler yaratmak
zorundayiz. Endiistriye liderlik eden bir kurum olarak biz de bu
ihtiyaci kargilayan, Endistri 4.0 ve lloT gelisimine liderlik eden
trtinlerle 2018 yilina haziriz. Makine Creticilerinin ve sanayinin
gercek zamanli karar alabilme ve stirecleri yonetmelerine yone-
lik gelistirdigimiz akill makineler bugiinden gelecegin dretim
kosullarinin yaratiimasina olanak taniyor. Bunun igin artinimig
gerceklik gibi sira digi teknolojilerden yararlaniyoruz ve her
Seviyede inovasyon yaratmak igin cesur adimlar atiyoruz.”
dedi.

Schneider Electric yonetimi ve miihendislerinin de hazir bulun-
dugu toplantiya Schneider Electric’in loT (Nesnelerin interneti)
Ozellikli, acik ve birlikte calismaya uygun sistem mimarisi ve
platformu EcoStruxure damgasini vurdu. Saha iiriinleri, kontrol
mimarileri ve uygulamalari, analiz programlari ve 6zel hizmetler
ile birlikte bir tesis veya makinada Her Seviyede inovasyon
saglayan EcoStruxure mimarisi, her katmanda olusturulan
siber giivenlik sayesinde baglantili sistemlerde gtivenli bir
sekilde Olgeklenebilir tasanm ve calisma imkani sunuyor.
Ayni zamanda EcoStruxure mimarisi ve platformunun giiclii
lloT (Endiistriyel Nesnelerin interneti) teknolojisi; tesisinizin,
varliklarini, operasyonlarinin giivenilirligini ve karlihgini gergek
zamanli olarak kontrol edebilmenizi mimkin kilar.
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Wilo sektor temsilcilerine yeni nesil
pompalarin 6zelliklerini anlatti

Wilo diizenledigi seminerlerle yeni nesil pompala-
rin Ozelliklerini anlatiyor. Ankara’da yapilan teknik
seminere, sektdr profesyonellerinin yani sira ara-
larinda ilgili bakanliklardan ve devlet dairelerin-
den temsilcilerin de bulundugu 200 kisi katild.
Seminerde Wilo’'nun Stratos MAXO ve EMUport Core
adl dranleri gelismis 6zellikleriyle dikkat gekti.

Pompa sistemleri sektdriinden profesyoneller ve
devlet kurumlarindan temsilciler Wilo’nun teknik
seminerinde bulustu. 16 Kasim’da Ankara’da Holiday
INN otelinde diizenlenen seminer, 200 kisilik kalaba-
l1k bir katilimcr grubuyla gergeklesti.

Pompa sistemlerinin dijital donisimi ve Griinle-
rin gintimiiziin degisen ihtiyaclarina yonelik akilh
¢cOzlimler sunmasi seminerin odaklandigr konular-
dan biri oldu. Bu kapsamda Wilo’nun yeni akilli
pompasi “Stratos MAXO”nun &zellikleri katilimcilar

tarafindan ilgiyle karsilandi. Wilo-Stratos MAXO,
sistem verimliligi, enerji tasarrufu, kullanim kolayli-
g! ve yiksek etkilesim giclyle standartlari degisti-
ren yenilikler getiriyor.

Altyapr uygulamalarinda da lider ¢6zim ortagi
olan Wilo, atik su terfi alaninda hizmete sundugu
EMUport Core adh drininiin &zelliklerini de pay-
lasti. EMUport Core’un, 6n filtresi sayesinde yliksek
isletim givenilirligine sahip kati madde ayirma sis-
temi oldugu belirtildi. Wilo’nun EMUport Hazir Terfi
istasyonlari, konvansiyonel sistemlerde siklikla kar-
silagilan koku, ttkanma, kondens suyu olusumu gibi
problemlere kargi kesin ¢6ziimler sunuyor.

Son yillarda Tirkiye'yi sehir sehir dolasarak pek ¢ok
seminer dizenleyen Wilo mihendisleri, Ankara'nin
ardindan da pompa teknolojilerinin enerji tasarru-
fundaki onemine dikkat cekmeye devam edecek.
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EEC, Elektrik Elektronik
MUhendisleriyle Bulustu.

EEC Entegre Bina Kontrol Sistemleri, EEMKON 2017°de Kongre
Sponsorlugu ile yerini aldi. EMO Istanbul Subesi tarafindan
diizenlenen “EEMKON 2017- Elektrik Elektronik Miihendisligi
Kongresi”, 16-18 Kasim 2017 tarihlerinde Harbiye Askeri Miize
Kultir Sitesi'nde gerceklestirildi.

Kongrenin fuaye alanindaki stantta degerli meslektaslarini
agirlayan EEC Yonetim Kurulu Bagkan Vekili Hayri Kartopu,
etkinlikle ilgili gorislerini “Elektrik Mihendisleri Odasi, Uye-
lerine ve seki6re meslek alanlarindaki gelismeleri 7 farkl
sektorlin goziinden sunan, akademisyenleri, sektdre yon veren
sanayi kurulus temsilcilerini ve gelecegin miihendislerini bir
araya getiren, teknolojik gelismelerin, mesleki sorunlarin ve
¢Oziim onerilerinin dile getirildigi bir etkinlik gerceklestirdi. En
onemlisi de sektor ile ilgili teknolojik gelismelerin agirlikli olarak
konusulup tartisilimig olmasidir. Dolayisiyla tim katilimcilarin
ufkunu acan bir etkinlik oldu. Biz de her zaman oldugu gibi, EEC
olarak zayif akim sistemleri alaninda gti¢lii miihendis kadrosu
ile hizmet veren deneyimli bir firma olmanin sorumlulugunu
tasiyor, sektorimiizii besleyen bu gibi etkinliklerde yerimizi
aliyor ve gereken destegi vererek katki sunmaya galiglyoruz.”
sOzleriyle ozetledi.

Kongre kapsaminda; Biyomedikal Miihendisligi, Elektrik ve
Kontrol Mihendisligi, Elektronik Sanayi, Enerji Politikalari,
iletisim Teknolojileri, Kent ve Elektrik, Mihendislik Egitimi
konularinin giincel durumlar sektoriin duayenleri tarafindan
degerlendirildi.

2

EEC Ege Bolge Midiri Yavuz Alkan da Fevzi Gakmak
Salonu’'nda 18 Kasim Cumartesi giinii gerceklesen “Elektronik
Miihendisliginin Orgiitlenmesi” oturumunda “YEST - Yapi
Elektronik Sistemleri Tesisat Mithendisligi Uygulamalan” izeri-
ne bir sunum gerceklestirdi. Alkan sunumunda; “Giniimizde
yapilar boyut degistirmis, ¢ok katli — ¢ok islevli binalar ¢ogal-
mis, ¢ok genis alanlara sahip endstriyel tesisler kurulmaya
baglamigtir. Bu yapilarin igerisinde ayni anda binlerce insan
calismakta ve yagsamaktadir. Yapilara; insanlarin can ve mal
glvenligini saglayacak, yasam kalitesini arttirci konforu suna-
cak elektronik sistemlerin kurulmasi da kaginilmaz bir zorun-
luluk haline gelmistir. Yapilarda elektronik sistemlerin zorunlu
kullanimindaki artig ile birlikte, miihendislik hizmetlerinin daha
saglikll uygulanmasi ve denetlenmesi de 6nem kazanmigtir.
Sistemler, mutlaka elektronik miihendislerinin uzmanhginda
tesis edilmelidir. Glnk{ dogru projelendiriimeyen, denetlen-
meyen ve dogru tesis edilmeyen sistemler kisa siirede kul-
lanilamaz hale gelecek ve acil bir durumda ihtiyaca cevap
vermeyecektir.” sdzleriyle sektértin giincel durumunu aktardi.
Yavuz Alkan, EEC ile EMO’nun is birligini ise; “EMO Merkez
Daimi Komisyonumuz; YEST — Yap Elektronik Sistemleri
Uygulamalar Mevzuatrndaki eksikliklerin tamamlanmasi ve
mesleki sorunlarimizin ¢oziime kavugmasi igin galigmalarini
siirdiirmektedir. EEC miihendisleri olarak yillardir sektdrde
kazandigimiz deneyimlerin giiciiyle komisyonumuzun ¢alisma-
larina destek olmaya devam edecegiz.” climleleriyle vurguladi.



ENDUSTRi OTOMASYON

Agac isleme makineleri sektoruntn
ihracati ithalatini geride birakti

Trkiye mobilya sektoriiniin makine ihtiyacina cevap vermekte
itici gii¢ olan agag isleme makineleri ve yan sanayi sektord,
ihracati, ithalattan fazla olmasiyla basar grafigini her yil bir
ist banda gikariyor. Bu ivme ile yilin ilk yarisinda ihracatini
43 milyon dolara ulagtiran sektor, iilke ekonomisine de katki
vermeyi sirddriyor.

Her yil gelisim gdsteren Tiirkiye mobilya sektértiniin itici giici
agac isleme makineleri sekiori, gegmisten getirdigi tecriibeyi
teknolojiyle harmanlayarak yillar iginde ¢ok 6nemli yol kat etti.

Kacak: Yilin ilk yarisinda yiizde 21 oraninda biiyiime
kaydettik

Gelinen nokta itibaryla agag isleme makineleri ve yan sanayi
sektorintin Tirk makine sektoriine olan katkisinin her gegen
yil artigini sdyleyen Agac isleme Makine ve Yan Sanayisi Is
Adamlan Dernegi (AIMSAD) Genel Sekreteri Arif Onur Kagak,
gectigimiz yillarda sektoriin yaklasik biyikligtnin 190 mil-
yon dolar oldugunun altini gizdi. Yilin ilkyansinda gegen yilin
ayni dénemine gore (retimde yiizde 21 oraninda biyime
kaydederek 60 milyon dolar gibi bir rakama ulagtiklarini séy-
leyen Kagak, “ilk yanyil ihracatinda 43 milyon dolar yakaladik.
ithalatta ise gectigimiz yilin ayni dénemine gore yiizde 38'lik
bir azalma saglayarak 28 milyon dolar bandinda kaldik.” dedi-
Ozment: Fuar, sektdriin gelisimine katki saglamaya

devam edecek

Bu rakamlara bakarak sektoriin geleceginden emin oldukla-
nnin altini gizen REED TUYAP Genel Miidiir Yardimcisi Fatih
Ozmert, fuarlarda sektdriin tiim paydaglarinin bulustugunu ve
agac isleme makineleri, mobilya yan sanayi ve aksesuarlari ala-
ninda en yeni teknolojilerin yer aldigini soyledi. Fuarin Avrasya
Bolgesi'nden sayisiz sektdr profesyonelini ayni cati altinda
bulusturdugunu dile getiren Ozmert, “Fuarlanmiz her zaman,
katihmcilarin ve ziyaretgilerin bekledigi bir platform olmayi
basardi. Sektoriin bilirkisilerinin konustugu ve sektériin tim
ihtiyaglarini ¢6ziim sunacak yeniliklerin yer aldigi bu platform,
tlim endstrinin bir araya geldigi, sektorle ilgili her tirli gelis-
menin masaya yatirildigi 6nemli bir bulusma noktasi. Ayrica
sektdriinlin gelisimine de her zaman oldugu gibi 6nemli dlglide
katki saglayacaktir.” dedi.

REED TUYAP tarafindan AJag Isleme Makine ve Yan
Sanayisi Is Adamlari Dernegi (AIMSAD) ve Mobilya Aksesuar
Sanayiciler Dernegi (MAKSDER) is birligiyle gerceklestirilen
Agac Isleme Makinesi-intermob Fuarlan ve Promatt Ozel
Bolimii; 14-18 Ekim 2017 tarihleri arasinda TUYAP Fuar ve
Kongre Merkezi’nde ziyaretcilerini bekliyor.

HABERLER
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Geviriciier,

Dygulamalar
e Tazarnm

Guc Elektronigi
Ceviriciler, Uygulamalar ve
Tasarim

Yazarlarinin Adi: Ned Mohan, Tore M.Undeland,
William P. Robbins

Tirkiye'de giic elektronigi sanayii hizli bir ilerleme gdstermis; kesintisiz gii¢ kaynagi, motor kontrolu, endiiksiyonla isitma,
elektrikli ev aletleri, otomotiv ve tekstil gibi genis bir alanda tasarim ve Gretim yapan firmalar ortaya gikmistir. Bunun
yaninda yurtdigindan gelen sistemlerin cogunda giic elektronigi teknolojisi kullaniimaktadir. Elektrik-Elektronik Mihendisligi
mezunlarinin belirli bir kismi bu sektdrlerde istihdam edilmektedir.

Giig elektronigi konusu, bagta I.T.U. olmak tizere Tiirkiye'deki birgok tiniversitede gesitli isimdeki derslerle gretilmektedir. Bu
derslerin bir kismi Tiirkce olarak verilmektedir. Hangi dilde verilirse verilsin bir Tiirkge kitabin gerek egitim 6gretimde gerekse
uygulamali mihendislikte gok 6nemli oldugu yadsinamaz bir gergektir.

ISBN: 978-975-8431-99-1
B. Yili: 2003

Sayfa Sayisi: 896
Fiyati: 45,00 TL
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Otomatik Kontrol Sistemleri

Yazarlarinin Adi: Benjamin Kuo

Geng miihendislerin elinden diismeyen bu kitabin temel 8zelligi, geleneksel konulari basit bir dille
ele almasi, anlatimini uygulamaya yonelik drneklerle desteklemesi ve her baskida yeni konulari
blinyesine alarak stirekli giincel kalabilmesidir.

Yaklasik 50 yildir kendisini otomatik kontrol sistemlerinin uygulamalarina adamig, tecriibeli bir aragtirmaci

ve milhendis Benjamin C. Kuo tarafindan kaleme alinmistir. Yazarin en 8nemli 6zelligi bilimsel galismalari yaninda, yillardir
stirdirdugu egitim hizmetinde otomatik kontrole gok sayida kitap kazandirmig olmasidir.

ilk baskisi 1962'de yapiimis olan bu kitap, 60°li yillarda miihendislik egitimine baslayan ve bugiine kadar

ayni yolu izleyen pek ok Ggrenciye otomatik kontroli sevdirmis, 6gretmig ve ¢aligma alani olarak genis bir 6grenci kitlesinin
otomasyona ydnelmesine neden olmustur.

ISBN: 9789757860945
B. Yili: 2013

Sayfa Sayisi: 944
Fiyati: 50,00 TL




Eksar Kitap Ddryasi nen sielers sundifu kitaplardan sdinmel istiyorsane ajafidak] formu doldurarak, bise bamka
dekomtu ile birlikts ginderin veyas [D212) 293 32 29% Taxlayin.
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reklam indeksi V///

Firma Adi No
= AKBIL 4
= ANKIROS 47
= BECKHOFF 1
= BR AUTOMATION 3
= EKSEN 36
= ENOSAD 92
= ELIMKO ARKA iC KAPAK
= ITURO 108
= MINERVA ELEKTRONIK 37-51

Firma Adi No
= MITSUBISHI ELECTRIC 19
= TURMEN ASANSOR 78
= NEUGART 57

= MITSUBISHI ELECTRIC 6N i¢C KAPAK

= MEDEL 79-109
= MEDEL ARKA DIS KAPAK
= RUTRONIK 25
= UNIVERSA 5
= WIN EURASIA 2018 93
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EAN L KAGITSIZ KAYIT
% CIHAZLARI
E-PR-110

Kagitsiz Kayit Cihazi

* Programlanabilir tiniversal 3, 6, 9, 12, 15,
18, 21 ve 24 kanal giris,
12 Role gikigi, 64 sayisal giris [ gikis,

* Dokunmatik 5.7" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

* RS-485 ModBus RTU, Ethernet, 1 USB host

* Wi-Fi (Opsiyonel)

*Pano Ebacdi 144x144 mm

E-PR-200
Kagitsiz Kayit ve Kontrol Cihazi

* Programlanabilir 54 liniversal giris,
18 role gikisg,
144 sayisal giris / cikis

* Dokunmatik 12.1" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

* RS-485 ModBus RTU, Ethernet,
1 USB host

* Wi-Fi (Opsiyonel)

* Pano ebadi 288x288 mm

Elimko Elekironik Imalat ve Kontrol Ticarel Ltd. $ti. Tel: (0 312) 212 64 50 (Pbx) = Fax: (0 312) 212 41 43
B. Cadde 21. 3k. (Ezki 68. Sk.) Ho:16° Emek 06510 ANKARA ~ wynw.glimko.com.tr = e-mailielimkosrelimko.com.ir



MEDEL

BAYILERINI
ARIYOR.

Tarkiye'nin En
Kokl Kuruluglarmdan

MEDEL’IN, BAYiSi 0
ISTERMISINIZ?

www.medelelektronik.com
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