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FACTORY AUTOMATION
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On parmaginda on marifet.

Mihendislikte Yeni Nesil Cozimler

MELSEC iQ-F Kompakt PLC

Manosanye merebesinde hizh yiksek ven islem
han, Dahali Anakog Girisikiglar, Dakdi SO Kan
Ethemnatl ve RS485 (Modbus RTU desterl)
hﬂb{"rl-&mc podiian, Lahil High Gmﬁ I:::IH.I$|HF LrE]
Opsiyoral 4-8 Eksen Motion kontrol kanian ile Gsiin
POZISy0n konirol Rapasnes:, GX Works 3 kolay
rrEhendislin progresm ile hilihanr [onksiyon Dlok
kAOphanalen we parametrik fonksiven ayarlan il
panolards ok ar yar kaplarken SOk 5 yapabilen
daelliklorg sahiplir,

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.S.
FABRIKA OTOMASYON SISTEMLERI

T: 0216 D69 25 00
tr3a.mitsubishielectric.com

MELSEC iQQ-

F

IOTies



1/0'da Ekonomik Coziimler!

Fieldbus

EtherCAT
Modbus TCP/IP
PROFINET
EtherNet/IP
PROFIBUS
CANopen
DeviceNet

Kullandigimiz PLC ve Haberlesme Protokolii ne olursa olsun,
Beckhoff'ta uygun bir 1/0 ¢6ziimii mutlaka bulursunuz.

e,

{216) 580 98 30

Bus Birlestirici  Fiyat

BK1150
BK9050
BK9053
BKS055
BK3150
BK5150
BK5250

info@beckhoff.com.tr BEc KHD FF
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Gecen ay s6z verdigimiz gibi, bu ay, hem Dernegimiz ENOSAD'In
bir tyesi hem de iSO Enerji Verimliligi Odulleri-KOBI Enerji Verimliligi
Uygulama Projesi Birincilik Oduli’nii kazanan HKTM- Hidropar Hareket
Kontrol Teknolojileri Merkezi'nin kurucu ortadi, ayrica halen ENOSAD
Yonetim Kurulu Sekreteri olan Sayin Tun¢ Atll ile yaptigimiz soylesiyi
iletiyoruz i¢c sayfalarmizda. Ne gUzel tesaduftir ki, bu ayin énemli
haberleri arasinda “Alitek Teknoloji, Akilli Fabrika Gunleri'nde, EndUstri 4.0
Yolculugunu Baglatti!” bagligiyla yer alan haberin 6znesi Alitek Teknoloji
de bir bagka ENOSAD Uyemiz. _

Haberde de gérecegdiniz gibi, Alitek Teknoloji, Hyatt Centric Istanbul’da
duzenledigi “Akilli Fabrika Gunleri” etkinliginde Advantech platformlarini
kullanan is ortaklari ve kullanicilarinin ¢ézUmlerini, ¢yle ya da bdyle
ama yakin (hatta ¢ok yakin) gelecekte kaginilmaz bigimde kars! karsiya
kalacagimiz Endustri 4.0 olayt ile ilgili cok degerli bir etkinlik gergeklestirdi;
bu etkinlikte deneyimler ve bilgiler paylasildi. Kuskusuz bu etkinlik
icin, Alitek Genel Muduri Cem Celik'e tesekkir ediyoruz. Ama asll
tesekkUrumuz, bdylesi 6nemli bir konuda Istanbul ve Bursa'da etkinlik
yapan ENOSAD tyemize.

Yani, Turkiye’'mizin endustriyel alanlarinda, sektérlerde dikkat ceken
ileri adimlarda, yenilikgi yaklagimlarda ve basarilarda ENOSAD'In arka
plandaki varligini, 100'Un Uzerindeki Uyesiyle sahip oldugu buytk
potansiyeli gérdyor ve gururu duyuyoruz.

Evet, ENOSAD ve Uye kuruluslar bugtn yadsinamaz bir bigimde
Turkiye’'mizin endustriyel sektorlerinde her seye ragmen calisiyor, goérev
yapiyor, yenilikci ve daha ileri duzeydeki endUstriyel faaliyetleriyle
gelecege uzaniyor. Gerek HKTM- Hidropar Hareket Kontrol Teknolojileri
Merkezi'nin gerekse Alitek Teknolojinin yapip ettikleri, bu dtstncemizin
en guzel 6rneklerinden sadece ikisi, degil mi?!

Dolayisiyla, her seye ragmen, yapilacak gok sey var, durmak yok, yola
devam...

Sayg ve sevgilerimle
Turan Turkmen
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Sag Kolunuz.

Uretim Hathniza Giig Kabtiyor

MELFA Endistriyel Robotiar

Mitsuishi Elecing'in ilen robol teknclofs], msan koluna daglin esnekdifi

iihan alarak, sensdrier veya elsira mekanil ibvaclar gerelkdlinmecen,

robofun digandan geden kuevetiers kargs esnemesini saglar.

Fiagic yap, ittyaca gbone serlestnlip, yemogsablarak, mikemmed

hassasivel ve uzun il pozisyonkama kabifyeti sajlar,

Mitsubishi Elechic agk olomasyon vaps “i0" plathorun | A
cesteklayen robollar, Dir Oneem lesisinm inyac olan Dutuniegik . "‘“,
clomasyon sistemiaring uyum saflevacak sekilde tasafanmeghr, 4
Bu sayede, Oretimde robol ihtiyacs olan vere kolaylikia adapte olur. i -

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.S. == |
FABRIKA OTOMASYOM SISTEMLERI =

T: 0216 369 25 00
tra3a.mitsublzhielectric.com

Hiz, Hassasiyet ve Dayaniklilik ile ‘* S .
TR



SBizimle gikar misiniz?.

100 kg'dan 10 ton'a kadar her tip ve kapasitede tam ve yan Otomatik Asansorier
Montaj - Bakim - Modernizasyon - Proje - Ruhsat ve Miisavirlik Hizmetleri

TUHHMEN

MURENDISLIK ASANSOR ve 151 SAN.

Blylksohir A-7 Bick D 1 Beylidizi /157 I ;

Ted: {0212) 872 06 B0 (Phx) 72 1397 Managerment Servica
WA IUrmBnasanans com /il Kmenasmsor cnm Cortiicate No: 12 100 24224 TMS




dirymn 1 30dan faads iopsinin altyupasna
defjer katryor Sl de altyapnada Hes Kabla
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imalat makinesi uygulamalarinda
baglantiyi entegre akilli islevsellikle
eslestiriyoruz
PARKER

insan — Robot is Birliginde Seviyeler ve
Risk Degerlendirmesi
STAUBLI

. Uretimde Dijital Dénusum igin Hizl
lletisim Sart
CLPA

Ham maddelere ydn vermek
KOLLMORGEN

Blok zincirleri dinyamizi nasil
degistirecek?

URUN ve UYGULAMALAR

Honda'dan elektrikli arag teknolojisinde
“Cift YonlU Sarj” devrimi
HONDA

Sanayi 4.0'a uyumlu yeni nesil
dokunmatik CNC kontroli
MITSUBISHI ELECTRIC

KAGIT, PLASTIK VE KOMPOZIT SEKTORU
TURKIYE, AVRUPANIN KAGIT TEDARIKCI
OLABILIR Mi?

TURKIYE KOMPOZIT SEKTORU, 1,4 MILYAR
AVRQ VE 265 BIN TONLUK HACME ULASTI!




URUNLER

-ABB
ABB merkezi inverter PVS800, artik
2 MW boyutuna kadar mevcut

- BOSCH REXROTH
Bosch Rexroth, Connected Hydraulic
Sistemlerle Sanayi 4.0'a hazir

- SCHNEIDER

Schneider Electric, HyperPodTM
hazir kabin sistemi ile kurumlumlarda
yuksek hiz ve verimlilik sunuyor

100

HABERLER

= Mitsubishi Electric, Gaziantep'teki sektor
temsilcilerine ileri teknoloji otomasyon
Urdnlerini anlatti

« ABB Proses Endustrileri “Madencilikte ABB
¢cozUmleri” semineri dizenledi.

= Dijitallesme ile Endustrilerde Plansiz Durus
Riski Azaltilabiliyor

= TURCK
Mobil Hidrolik Sistemler igin
Lineer Pozisyon Sensoru

- PARKER
Temiz oda uygulamalarinda
pnématik milsiz silindirler

- EMIKON

HMS tarafindan sunulan Anybus®
CompactCom™ artik loT teknolojileri
OPC UA ve MQTT'yi destekleyecek

- EMERSON

Emerson Kurulum Maliyetlerini Azaltan
Yuksek Yogunluklu Pnématik

Valf Adasini Duyurdu

= World Energy Outlook 2017" Dinya Enerji
Gorunumu 2017 Turkiye toplantisi yapildi

= “loT, Buyuk Veri ve Analitik, Ezberbozan
Bir SekildeYeni Yetenekleri ve Uygulamalari
Hayata Gegiriyor”
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Blok Zincirleri
Diinyamizi Nasil Degistirecek? - II

B yun, [FFE Spenmum dergeinda BllX01T asyvenabe slemge

Gavinen: Yagmr Denlshen

Morgen E. Peck

Diinya capnda giindemi
giderek daha fazla isgal
efmeye baslayan sanal
para ve enun alfinda
yatan feknolofi konusunda
pecen sayemzda ik
yarisim yayinladiginng
makalenin devamni
SHRLYOTHE
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Postrasyorisr Micholss Lite

Blok Zinciri Bagka Amaglaria
Kasil Kullanilabilir?

Lorinen o ki, biyle bir sistem
paradan &be, bagka bir ¢ok ise
daha wyarayabilir. NMNeredeyse
Bitcoin sahneye gikar ¢ikmaz,
insanlar blok zinciri teknoloji-
sinim, genellegtirildigi taktirde,
daha bagka hangi uygulama-
larda kullamlabilecefine dair
haviller kurmaya bagladilar.
Madencilerin transfer islemle-
rini onaylamak igin vaptiklar,
ashnda werileri islevip transfer
iglemi talebine kabul ya da red
cevabt  veren programciklar
kosturmakitan ibaret. Pekivi,
va daha karmagk programlar,
mesela bir sosyal medya afimin

yazilumum da  galistirabilseler
nasi] olur? Blok zincirini, basit
para iglemi verilerini degil de,
mesela gevrim-ici bir forumdaks
mesajlan temsil etmek icin kul-
lansalar?

Bu disgiinceler Bitcoin'in dogu-
sundan beri dile getirilse de.
popiiler hale gelmeleri igin yillar
gecmesi ve Toronto'da bilgisa-
yar bilimi okuyan 19 yaginda bir
ogrencinin ortaya qkmasi gere-
kecekti, Vitalik Buterin adli bu
ogrenci 2013 yilinda Ethereum
adinda yepyeni bir blok zincird
tasarladi. Ethersum’un amaci,
Bitcoin'in para konusunda yvap-
tigam bagka alanlara tagimaktbi.
Tipks Bitcodin gibi, Ethereum da
kendi para birimini kullannyor:
bu para biriminin adi “ether”.
Ama Bitcoin'den farkll olarak,
Ethereum'un kullandifs hesagps
iglerleri "akills sdzlesme®” diye
amilan programciklar. Bunlarim
ne kadar karmask olabilecegi-
nin bir ssmr yok. Kullamicilar,
komut yikli hesap islemlerd
yollamak suretivle bu program-
larla etkilesebilivorlar; sonea
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madenciler bu komutlan igleme
koyuyor,

Bu pratikte su anlama gelivor:
Herhangi bir kimse bir hesap
igleminin igine bir yvazilim prog-
rami gomebilir ve bu vazilimin
blok rincirinin omri boyunca
orada degismeden ve erisile-
bilir olarak kalacagindan emin
olur, Teorik olarak, Ethereum'u
kullanarak Facebook, Twitter,
Uber, Spotify veya herhangi
baska bir dijital hizmetin yerine,
onun sansurlenemez ve seffaf
bir politikaya sahip yeni bir ver-
siyonu koyabilirsiniz, dstelik bu
versiyen kuruculan elmadan da
simirs1z bir stire calisabilir,

o L
BLOK TRCIRIYLE YAPILABILECTKLER
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Egitim Kaytiar

l.‘r'nk.l insan, mimkiin olsa, okul
kayitlarmnim bazs aynntdlann degis-
tirmek  isterdi. Gin@imlede bz
dilrlist davrenmaya sevkeden sey,
iliber ve yikalamma korkusw, ama
yiurmn banan yerm blok @incin ala-
halar. ﬂvurq,rw [BM, diploma, kame
ve difer efitim kayalanm izlemek
ve depolamak igin yeni bar hisk
anciri gelighinyor.
™ g

Ethereum un  kuruculanndan
biri olan ve gu anda Brooklyn'de
merkezsiz aplikasyon geligti-
ren Consensys firmasim isleten
Joseph Lubin sovie diyor: “isin
midithis yani gu ki, bu aga bir bil-
gisayar programi Koyuyorsunuz
ve, pk Bitcoin gibi, sisterndeki
herkes tam olarak nelerin ve ne

zaman oldufu konusunda hem-
fikir olabilivor... Bence bu gok
derin bir diigtinee.”

izinli Hesap Defteri Nedir?
Buterin'in blok zinciri tekno-
lojisini kullanarak tam din-
yvavi kapsayan bir bilgisavar
olugturma ¢abalanna paralel
olarak, bu teknolojivi tam ters
vime, Satoshi‘min bu saheseri-
nin daha kapahi ve kontrella
bir sekilde wygulanmasa yoni-
ne iten bagka bir efilim daha
var, 2014 Eyliltinde -aralannda
Barclays, Goldman Sachs ve J.P.
Morgan'in da bulendugu- bir
grup finans kurumu, blok zin-
cirlerinin bankalar aras: 6deme-
lerin verimliligini nasl etkileye-
cefini arastrmak Gzere B3 adh
bir konsorsiyum kurdular,

Bu kwrumlarnin, Bitcoin we
Ethereum gibi blok #incirlerinin
agik yapisimn kendi ihtivaclan-
na ters disstGging kesfetmeleri
gok sturmedi. En dnemli sorumn,
agik blok zincirlerinde kullanc-
lan kamu nezdinde temsil eden
alfaniimerik adreslerin gercek
diinvadaki kimliklere dair hig-
bir ipuou vermemesi, dolavisiy-
la kullanlann  kimliklerinin
bilinmemesinden kaynaklan-
vordu. ABDde ve diger tlke-
lerdeki bankacihik yasalan boyle
bir kimlik belirsizlifine izin ver-
miyer., B3 nin pivasa arastirma
mikdiirii Tim Swanson, “Bu tir
platformlarda kahlimalarm ve
karsimidaki taraflarm kim oldu-
funu dzellikle bilmemiz gereki-
vor,” divor.

Finans kuruluglanmin  ayr-
ca migteri wverilerini korsma,
bunlarin  bélgesel we wulusal
simar dtesine ihracim denetleme
gibi yazal bir yikimltlugih de
var. Kamusal blok zincirlerinin
hesap iglemi kawitlarmin bir
kopyasi ag Ozerindeki her bir
bilgisayarda bulunuyor, dalay-
siyla bunlan kullamrken gize-

tim zincirini herhangi bir sekil-
de kasitlamak imkinsiz.

Hok zincir teknolojisinin “izin-
li hesap defteri™ vaklagim ishe
biwvle dogdu. [zinli hesap defte-
rinde blok ckleyven kigilerin kim-
likleri biliniyor we sistemdeki
veriler sadece segilmis taraflar
tarafindan gorilebilivor, Yeni
blok varatma vetkisi pivangoyla
degil, kodu cabgtiranlar tara-
findan verildigi igin, ne gales-
ma kamatn madenciligine ne de
bunun bedelini édemek  iin
kripto-paraya ihtiyag var.

Bu tiir sistemnler, blok zincirinin
tam katilmelarmin birbirlerine
zaben bir miktar givendikleri,
ama tarafsiz bir Gglinci parti
gibi hizmet vermek istedikleri
durumlarda, mesela bankalar
arasinda uluslararas: elektronik
transfer yapihrken kullanilmak
izere doginilmis,

Gegen wvil, (vakimlarda 400 agkm
kurumdan 107 milyon ABD
dolanndan fazla para toplayan)
R3, Corda adh ilk izinli hesap
defterini  yaymnladi. Ustelik
Corda'min daha simdiden bir
de rakibi var: Gegen bahar K3
konsorsivumunu terkeden [P,
Morgan, Quorum adim verdi-
£i kendi izinli hesap defterini
cikards.

lzinli hesap defieri yaklagim
bankalardan, hassas miisterd bil-
gilerine bekgilik yapma duru-
munda kalan diger endistri-
lere de yayildi. Bu projelerin
gogu, Linux Kurumu'nun evsa-
hiplii yaphf ve biyik tek-
noloji firmalanmn destekledigi
Hyperledger adh aqk kaynak-
I projenin sundufu araglarla
gergeklegtirilivor. Hyperledger,
akilli sozlesmelerle calismak
isteven, ancak Ethereum wve
Bitcoin gibi aqik blok zincirle-
rime girmekte tereddit eden sir-
ketler igin driinler gelistirivor.
Blok zincirleri icin bir erisim
kontrolii winetim sistemi olan

e
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Hacera'min yarahcisi Jonathan Levi,
“Insanlann, banka, sigorta sirketi ve
saghk endiistrisi gibi kuruluslann tas-
mak zorunda olduklar gergek kaygilan
ve uymalan gereken dizenleyici sartla-
n anlamalan ldzm. Bu tiir kumluglar
agik sistemlerin yarattig baz riskleri
ve belirsizlikleri gize alamazlar,” dive
belirtiyor.

Akill S8zlesmeler Nasil Calizacak?
Sonunda hangi blok zinciri tirinin

kazanacagindan bagimsiz olarak, onun
tzerinde isleyvecek akilli sézlesmeler
gesitli destekleyici teknolojilere ihtivag
duyacak. Su anda blok zinciri senliginin
gilgesinde gok gilirilti etmeden gelis-
tirilmekte olan bu destek teknolojileri,
blok zinciri teknolojisinin vaygmlasmas:
agisindan hayati énem tagivacak.
Cornell Universitesi’'ndeki IC3%0n eg-vi-
neticisi Ar Juels, “Akilh sdzlegmelere
girdiniz mi, bir siirdi problem gikivor,”
diyor. Bu problemleri bir kag kategorive
ayirmak mimkiin.

Bir kere, blok zincirleri fazla veri depo-
layamiyor. Bu, bir gok proje icin -mese-
la blok zinciri teerinden canh video
yvayinlamayr dngoren projelerde- sorun
olacak. Blok zincirinde video igerigini
kovacak ver yok.

Bitcoin blok zincirl, agdaki her bir para
igin girdi ve gktlan kayitlarnimn yam
stra, izlem bagima 40 bytet asmamak
fzere Gst verl girigine izin verdigi ek bir
alan sunuyor, Hepsi bu.

Soelesmeleri blok zincirine yiklemekle
ilgili diger bir sorun da, blok zincirinin
gergek dinvada neler oldufunu bilme-
mesi. Bu durum, mesela wgus sigorta-
sivla ilgili akilli bir sbzlesme yvaphivsa-
mz, bir sorun begkil edivor, ginki akill
stzlesmenin iglevind verine getirebilmek
igin ugagin ne zaman gercekten kallap
indigini bilmesi gerekivor. Blok zincir-
lerinin tasarlanma amaci, asla web say-
falarinda arama vapmak degildi. 1T ten
Juels, “Drigandaki diinyaya dair Ogrene-
cekleri her sey, onlara dizandan beslen-
mek zorunda,” divor.

idealde, blok zinciri gelistiricilerinin
veri depolamaya ve verive erigime ola-
nak tamvacak vontemler icad etmesi,

KN
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Akl sfielesmeler, blok sincin teevinde varlein sbndiinen ve bir
guk yemi blok #ncirt aygulamass ve semasimn lemeling olugtuan
yazulmm programban. Banlar esssen, knipto-para aligverisi smasin-
da hizmet verchabecek otomatik sistember, Ancak blok zincirden,
hiyiik nukianda veri depolamaya vieyo degardaki dileyamn dura-
mana sorgulamayn elvengdi obmasdsklanmdan, ba ijben yaphrmak
igin blok sincirinin drjanda bulinan hizmel sunuculara thiiyadg
duyuyorlar, Bu Smekie, cdomatik bir spus sigorins akilh sz
legmesi, ugus gecikmelerine iligkin verileri tkip etnwk iin bir
“Relihin™e (ovaoale) hagvmnyor.

)3 -

Blok zimcird felkalofic] bir iag siparian girketind

B -
L

ALY SOTLESMELER NASIL CALFIRT

i bir alrgan olmadan iyletebils

L. Adum
% Bir yolom, akilli hir sielesmeye
{Ethereum Blok sincirinde hsdunan
5" bir uygulamaya) kendi ugus bilgi-

EEE lerine el olamk, ether yolloyip sus
sigoias tlep edivor.

2 Adim

Akl sticlegme, wus detaylarma
dofralamas e espuy gleergihing
iligkin tarihi bilgi soplamas: i¢in bir
“kithin™e (blok rincin dismdoki bir
hizmet sunseuya) bir mlep yolluyor,

3. Adum

Adalls stizbesme bu bilgilen kullana-
rak Snerilen sigoria priminin wygun
olup olmadifin deferlendiniyor.
Alkills sfzlegme primil knbul ederse,
kilhinden s8z konusu spusun dun-
miuyls Hgili mpor venmesini talep
ediyor,

4. Adum

Kihin, Gergek Zamanh  LUgusg
Verileri'nden gelen bilgileri Lulla-
narak weus duramunu akilli stizles-
meye hildimyor,

5. Adum

Egcr ugusin roiar ofursa, akilly séie-
lesme yolouya ddeme yapoyor, Uigus
tam zamaminla gerceklesirse, stie-
lesme kendine Bdeme yapivor.

bosrasyontar; Grog My |
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ama bunlann blok zincirleri
sayesinde devre digi birakalmia-
g1 hedeflenen zaaflan (sansii-
re agik olma ve dolandinalk
potansiveli  tagivan  insanlara
givenme rorunlulugu) yeniden
ortama sokmamasy bekleniyor,
Bunu saglayabilmek igin, blok
zincir  gelistiricilerinin hangi
“glvenilir taraflara®  gerqek-
ten giivenilebilecegini dikkatle
degerlendirmelen gerekecek,
Statik  verilerin  depolanma-
s sorunu, Protocols Labs'in
Fiterplanelary Dalabase’i veya
Storj Labs"in dagibik bulut depo-
lama sistemi gibi dagibik dosya
paylagim servisleri aracilifiyla
corilebilir, Bunlar, dinyammn
her yerinden insanlann sabit
disklerindeki fazladan alam
kiraya wermesini saglavacak
sistemler. Bu tiir semalar, blok
zincirine dayah akilh sozlegme
sistemberi icin ¢abisabilir, ciinki
verilerin kopyalan  diinyamn
gegitli yerlerindeki bir gok bil-
gisayarda depolamir, boylece
her zaman erigilebilir ve kolay
kolay sansiirlenemez.

Blok zincirine dizandan gergek
zamanl wveri ithal etme igiy-
le bas etmek igin, blok zincir
geligtiricilerinin “kihin® {oracle,
bu baglamda ueman diye de
cevirilebilir) dedikleri seyden
yararlanilabilir. Bunlar, ger-
ek zamanli veri kaymaklarim
glvenilir gekilde taravip blok
zincirindeki alalli sdzlesmelere
sunan parali servisler.

IC3" e Juels Town Crier (sehir tel-
Ll adl otomatik bir “kihin®i
uygulamaya koydu. Amac,
blok zincirine sokulan verilerin
glvenilir bir kaynaktan geldigi-
ni ve lizerinde oynama yapilma-
mig oldugunu garantiye almak.
Intel islemcileri  Orerindeki
"guvenli yambm® cep alanla-
rindan birini kullamivor. Cipler
kodu kriptografik bir kalkan
arkasinda kogtursa da, progra-

men vaad edildigi gibi calistinl-
digina dair kanit sunuyorlar.

Biitiin Bunlanin Paras: Neraden
Geliyor?

Modern toplumun bel bagladii
onca dijital hizmet blok zinc-
ri teknolojisiyle yeniden kuru-
lacaksa, yaplacak biitiin bu
miihendislik ve arastirma galig-
malanmin bedeling binsi karala-
vacak demektir.

Pekivi ama, varatmaya galish-
gz beknoloji <basanh oldu-
gu taktirde- bir ¢ok isletmenin
dzerinden gegimini  sagladig
degerli verleri yok edecekse,
bu iglevlerin parasini nasil top-
lavacaksimz? Idealde, Ethereum
gibi agik blok zincirberi, verile
rin korunmasim onlan yaratan
insanlara emanet ediyor. Bunu,
onlara verileri nasil paylasa-
caklanimi secme sanst vererek
saglyor. Boyle bir ortamda, bir
firmanmm miisterilerinin arama
ve sabin alma davramig veya
konum bilgilerini toplayip sata-
rak gecinmeye cabgh@i bir is
modeli artik makidl olmayacak-
fir. Bu ortamda. agik blok zinciri
dzerindeki programlart hekes
gorebilecegi igin, blok zinciri
firmalary da fikri milkiyet hak-
larnimn komunacagina bel bagla-
yvamazlar.

Gene de, blok zincirine davah
igletmeler icin olasi bir finans-
man  mekanizmast  gimdiden
dofdu: Blok zinciri finansma-
ninda baglangig parasy arz (ini-
tial coin offering - O] weya
kamusal baglangig arz (inibial
public offering - PO ady verilen
veni bir akimun, vasallif tarts-
gilir olsa da, son derece kirh
oldugu ortava gikb.

Projelerini OO ile finanse etme-
yisecen gruplar, akilli sGzlesme-
lerind dyle tasarlivorlar ki, kulla-
mici bir uygulamays kullanabdl-
mek igin o uygulamaya ozgi bir
para birimi kullanmak zorunda

kalwor, Bu gruplar, agk pivasa-
va slirip orada satmadan once
bir miktar para basivor,

Ddjital olmayvan ortamda bu
yvaklasim, birinin =adece G2el
bir jetonla galisan makinalarin
bulundugu bir self-servis cama-
sirhane agmasina beneetilebilir,
Yami diakkin sahibi, vabnmo
bulmak yerine, halka sablmak
azere bir miktar jeton basar.
Bu jetonlar sonra gamazirhane-
nin verecegi hizmetinin degeri-
ne gire belirlenecek bir fivattan
sahilacakbr,

Su ana kadar blok zincir firma-
larina bu bir jeton satslanmdan
yanm milyar dolan agkin para
akh; son bir ka¢ ayda ise veni
arzlann hz ve fivatlannda goz
kamastinso bir yiikselis giriil-
dii. Gegtigimiz Temmuz'da 100
ile 200 milyon ABD dolanm
agan miktarda gelir saglayan
Tezos adh blok zinciri projesi
rekor kardi.

Biylesi astronomik watmm-
lar, baz gdzlemcilerin berbat
bir ikiyizliligin dondigin-
den gikdvel etmesine yol agh.
Blok zinciri geligtiricilerinin
agik  platformu  olam Monax
Industries’in - kurucularindan
Preston Byrne, "Bu tiir semalan
dayatan blok zinciri girigimcile-
rl, standart fnans hizmetlerine
ve devletin bashifi paraya atfet-
tikleri tim para hirsi ve aggdz-
lOldk Geelliklerini kendileri ser-
gilivorlar,” diyor. “Para onlara
dogru akmaya baglayvinca, bir
zamanlar kendilerinin de dahil
oldufu kamuya karsi, diferleri
kadar umursamaz davranmaya
baglivorlar.”

Bamlari da, veni bir yabrm
araclt olan ICO'nun olsa olsa
firanse ettiklerl uygulamalar
kadar zararli olabilecegini Gne
SUFYOT.

Union Square Yentures'dan
ayrilarak tamamen blok zinci-
ri teknolojilerine adanmeg yend

o

TEKNOLOJIDE YENILIKLER
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Yoni FLIR ONE Pro size 10m gornmez sorunian ok daha hah bulma imikam saglar, Deviim
nitadigindoki VhadlR ™ tormal gorin i ishoma, daha 1azia aymnt gheebdmanizo v mistoriiennizn
sorunlanni ik seleinde dodnu bir gekilde pozdiaindze dair kandlar sunmaniza olanak tanr, [sor
alekink panolanni komirol etmek, sher HVAC problsmianni bulmak ya da su hasarlsnn teaoi i
abimes: icin, Yani FLIRONE Pro bir profesyonakn mutlaka sahip clmasi gerehen by chazdic

Ev ve Bina Kontrold - HVAC ve Tesisat - Elektriksel Konular
Tom bakim kenfrollennizde Fler One Pro bag yamimcini olacakinr,

Gorantd Detayr ve Berraklik

Termal gheinbriikie 4 kat iyilesme ve ViidiR ™ gordntl ideme Be FLIR ONE Pro size
daha fazria ayrinbiyi gdeme, daha kicik parcalan daha uzakian domes va enarjilenmis
ekipman eiralinda daha glivenii gaksma olanaf sunar,

FLIR MSX @
FLIR OME Pranun MSX &zalligil, renkl kameranin kanar datann alir ve termad garlintdndn _"' ;
ustune koyar, bayleca hor zamankendan daha fazka gorknid dataini tek bir gdrontdde alde

eoarsng,

Zorlu Gorevier .___-|"——

FLIR OME Pro, bir igyennda caliganiinn oru gonmdennde onlara yirdimd olabilmek sin -8 | __

dratdmiglic. 1.8 metreden bir disis ekde atmak icen ghclendinbon FLIR ONE Pro, darbelara 3

kargi son dorocn direngl Grotimgtn _'_-L
" £

Genisletilmis Olgdm

FLIR OME Pro'nen genisletimes sicakisk arahdp. <4 * F - 752 ° F [-20 " - 400 ° ) arasindaki 8
sicakdikian Sicabilscedmiz anlaming gedr. FLIR OME Pro, (g spot setaklii Sicor va alli

sucakdik balgaled ile harakal halndeykan genintl andizi vo ragporiama Grelldy eklamanizl sadlar

OneFit ™ Uyumlulugu

Davnm ntaligndaki Onafil :l',l:lrlan:-'ll;ullr yikseklik konnekbdr, FLIH ONE Pronun tela-
fonunuz Kilkenda oldujunda bide telafonunuza veya tablelinize uymasin sadlar, Onaki ke
farmal géris ve chazing konuma arasindn secim ','{!pm."lh: corunda kalmazsimz

FLIR OME Uygqulamasi

Yeni sOrime gegirilmiés FLIR ONE App smartwatch wyumludur, en i géalaiyld mdmbdn
kilmak igin ek “prolesyonel” kamera dzallikennin kiiding acar, uygulama i lpuclan ve
lpuglan videolan lgesis va akill telafonunuzdan kolayca raporiama yapmak igin FLIR Tools
ite uyumiudur

SFLiiE
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TURKIYE, AVRUPANIN
KAGIT TEDARIKCI
OLABILIR Mi?

Hazirlayan : Turan Tiirkmen
EKSEN Yayincilik, Yonetim Kurulu Baskani

Bu sorunun nedeni, Soyhan Alpaslan’in istanbul Ti-
caret Odasi-iTO sitesinde yer alan Mart 2017 tarih ve
“Avrupa’nin kagit tedarikgisi olabiliriz” baglikli habe-
ri aslinda: Habere gore, Istanbul Ticaret Odasi Kagit
ve Kirtasiye Meslek Komitesi, sektoriin yol haritasini
belirleyen arastirmanin sonuglarini tartigmis. Aras-
tirmay! Istanbul Ticaret Universitesi Ogretim Uyesi
Yrd. Dog. Dr. Muhittin Adiglizel ve ekibi hazirlamis.

- EE

Bu cergevede, ITO Kagit ve Kirtasiye Meslek Komite-
si, “Milli kagit politikasi ve lojistik destek ile Tiirkiye,
Avrupa’nin kagit tedarikgisi olabilir” demis.

Oda ve Istanbul Ticaret Universitesi isbirligi ile hazir-
lanan arastirmada, sektdriin dne ¢ikan acil beklentisi
“milli politika ve yerli makine ihtiyac!” olmus. Aras-
tirmaya gére milli bir kagit politikasi olusturulmasi
ve lojistik destek sayesinde Tiirkiye Avrupa’nin kagit
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tedarikgisi olabilecekmis.

Arastirma sonuclarina gére Tirkiye acilen bir milli
kagit politikasina ve bu politikayr uygulayacak bir ku-
ruma sahip olmak zorunda. Kagit ambalaj gesitlerinin
degeri, arz ve talebi, rekabet kosullari ayri oldugu icin
kagit ambalajda da bir alt milli politika isteyen sekto-
ri, arastirma sonuglari destekliyor.

Avrupa’nin tedarikgisi olacak kadar gugli bir yapiya
sahip Tirk kagit sektérii bunun igin lojistik destege
ihtivag duyuyor. Sektdre lojistik avantaj saglayan bir
etken de yiizde 65’inin istanbul ve gevresinde faaliyet
gOstermesi. Boylece tiretim gesitleri, hammadde girdi
politikalari, teknoloji ve enerji politikasi, isgiicl plan-
lamasi gibi deder zincirleri sektériin rekabet giciind
ylkseltecek.

Sektor, Tiirkiye’de dretilmeyen makinelerle ilgili
Avrupa’dan ikinci el makine ithaline izin verilmesini
bekliyor. Kagit¢ilarin en biyiik hayali ise makineleri-
nin yerli Gretim olmasi igin yerli makine treticilerinin
tesvik destegi almasi.

Arastirmaya gore, kagitta rekabet edebilmek igin gere-
kenler goyle siralanmis:

*Turkiye'nin kagit gruplari ve bu gruplardaki imalat
belirlenmeli.

*Sektorde Ar-Ge yapacak bir kurumsal yapi olustu-
rulmal.

*Maliyeti ucuz finansmana erigim kolaylagsmal.

*Atik kagit toplama ve geri kazanimi kanunla gelistiri-
lip, diizenlenmeli.

*Oluklu mukavvada, yurt ici ihtiyac yerli tretim ile
karsilanmal.

*Yerli makine tretimi desteklenmeli.

*Kraft kagitta antidamping yeniden gézden gegirilme-
li.

*Mesleki egitimde miifredat giincel hale getirilmeli.
*Vadeli satip, pesin KDV 6deme sorununa ¢ozim ge-
tirilmeli.

*istanbul’da bir ihtisas giimrigi kurulmalr.

Peki, bu gerekenler saglanirsa, Kagit Sektériimiiz
Avrupa’nin kagit tedarikgisi olabilir mi?
Degerlendirmeyi, bir dizi veri aktararak, size biraki-
yoruz.

Once, s Bankas! iktisadi Arastirmalar Bolimii’niin
hazirladigi Mart 2017 tarihli ve “Sektdrlerle ilgili 2017
beklentileri” bashkl verileri aktarmakta fayda go6ri-
yoruz. Veriler sdyle:

*Turkiye'de kagit ve kagit drinleri sektdri bliyliime
egilimini 2016 yilinda da sirdirmistir. Sektorde si-
nai tretim %4,0 oraninda artarken, kapasite kullanim
orani %84,4 ile imalat sanayi ortalamasinin oldukga
tizerinde seyretmektedir.

.
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*Tirkiye'de kisi basina kagit tiiketiminin 40 kg civa-
ri ile Avrupa ortalamasinin yarisinda olmasi sektorin
yilksek biyiime potansiyelini gdstermektedir. » Sek-
tor kiresel dlgekte s6z sahibi olabilecek bir (retim
kapasitesine erisememistir. Bu durumun en temel se-
beplerinden biri sektdrin hammaddede disa bagimh
olmasidir.

*2016 yilinda kiiresel piyasalarda yatay seyreden
kagit hamuru fiyatlarinin bu hareketini énimizde-
ki donemde de siirdiirmesi beklenmektedir. Bununla
birlikte, TL'deki zayifligin stirecegi 6ngoristyle girdi
fiyatlarinin 6niimiizdeki donemde artmaya devan ede-
cegi distnllmektedir.

*Yurt iginde atik kagit déniisiim orani %40 ile distik
seviyede olup, bu oranin orta vadede yikselis egili-
mini korumasi kagit sektoriiniin gelisimini destekle-
yecektir.

*Kagit ve kagit Griinleri dretiminde elektrik giderleri
toplam maliyetin yaklasik %25’ini olusturmaktadir.
Enerji fiyatlarinin kiiresel piyasalarda yiikselis egili-
minde olmasina karsilik yurt icinde elektrik fiyatlari-
nin yatay seyredecegi ongorilmektedir.

*Sektor Gretim maliyetlerindeki artisi fiyatlara yansi-
tarak kar marjini koruyabilmektedir. 2016 yilinda sek-

N
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tor genelinde fiyatlar %8 artmistir.

*Sektdrin ihracati artig egilimini 2016 yilinda da ko-
ruyarak 1,9 milyar USD seviyesine ulagmistir. Temiz-
lik kagitlari, sektériin toplam ihracatinin yarisini olus-
turmaktadir. Gevre dlkeler Tirkiye'nin kagit ve kagit
drinlerinde en dnemli ihrag pazarlaridir. Son dénem-
de artan belirsizlikler nedeniyle Orta Dogu dlkelerine
yapan ihracat ivme kaybederken sektdr, Yunanistan
ve israil gibi pazarlara yonelerek bu kayiplarini telafi
etmistir.

* Kagit ve kagit Grinleri sektoriinde faaliyet gésteren
firmalarin yurt ici ve yurt diginda yatirimlari devam
etmektedir. Yurt disindaki yatinmlarda temizlik kagidi
tesisleri 6n plana ¢itkmaktadir. Sektor biyime egilimi-
ni 2017 yilinda da strdlrecektir.

Kagit Sektoriimaze iliskin daha genis ¢apli verileri ise,
Orta Anadolu Mobilya, Kagit Ve Orman Uriinleri ihra-
catcilari Birligi’nin “Mobilya, Kagit ve Orman Uriinleri
Sektorii 2017 Raporu”ndan aktariyoruz:

Diinya kagit-karton ihracati 2015 yilinda bir 6nce-
ki yila gore %10,1 oraninda diiserek 156,3 milyar $
olmustur. Baslica kagit-karton ihracatgisi tlkeler Al-
manya, Gin, ABD, isvec ve Finlandiya’dir. Tiirkiye ise
2014 yilinda 216 ihracatgl iilke arasinda 1,2 milyar $
ile 28. sirada yer almigtir.
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Diinya Kagit-Karton ihracatinda Baslica Ulkeler (2013-
2015)

Tablo - 2015-2016 Yillari Tiirkiye Geneli Kagit Ve Or-
man Uriinleri Fiili ihracat Verileri

F

Nl'u m

Kaynak: Trademap verileri

Iﬂ' [ill II'J' m IJ; m i

Tiirkiye’nin Mobilya, Kagit Ve Orman Uriinleri ihracat
Degerlendirmesi: Kagit-Karton: 2016 yilinda kagit-
karton ihracati gecen yila kiyasla %9,2 oraninda ar-
tisla 1,8 milyar $ olarak gerceklesmis olup, ihracat-
taki en onemli ilkeler Irak, ingiltere, iran, israil ve
Yunanistan’dir.

Tiirkiye Geneli Kagit-Karton Ihracatinda ilk On Ulke

roo S
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Kaynak: TUIK Verileri

Kagit ve Orman Uriinleri Sektoriinde ihracat ve Birim
Fiyat Degisimleri

F T B

Eade, Eartos Bebn Fryals, Doled v Eure A Dosss
Fapbapni
e
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2015 2016 | (%) DEGiSIM
Miktar Deger ($) Miktar Deger ($) | Miktar | Deger
KAGIT- kg | 1.036.107.750 | 1.612.940.958 | 1.259.966.713 | 1.761.258.249 216 9,2
KARTON
SEKTORD
Gazete Kagidi | kg 1.260.585 666.534 948.615 509.575 | -247| -235
Kagit ve kg 15.242.845 14.750.337 21.694.289 18.790.841 423 274
Karton
Diger Kagitve | kg 228.711.518 97.858.866 | 277.743.362 | 112.610.767 214 151
Kartonlar
Temizlik kg 350.080.687 | 719.045.520 | 469.922.782 | 770.404.734 342 71
Kagidi
Kraft Kagit ve | kg 7.858.763 9.273.528 11.204.555 11.322.114 426 221
Kartonlari
OlukluKagt | kg 4.698.512 4.796.376 6.261.097 6.333.370 333 320
ve Kartonlar
SigaraKagidi | kg 446.464 1.406.795 467.659 1.481.613 4,7 53
Duvar kg 1.236.924 7.556.026 928.191 4757692 | -250| -37,0
Kagitlari
Ambalaj kg 199.545.028 | 335.261.754 | 234.444.118 | 396.256.595 175] 182
Kutulari
Kagit ve kg 6.892.651 23.204.806 7.386.175 23.945.887 72 32
Kartondan
Defterler
Diger kg 220.133.773 | 399.120.416 | 228.965.870 | 414.845.061 4,0 39
ODUNVEYA | kg 78.938.794 24.259.454 67.298.385 23.990.817 | -14,7 -1,1
DIGER
SELULOZIK
MADDE
HAMURLARI
Odun Hamuru | kg 18.839.960 14.293.854 21.197.781 15.137.511 12,5 59
Kagit Hamuru | kg 60.098.834 9.965.600 46.100.604 8.853.306 | -233| -11,2

KAGIT SEKTORUMUZUN GZTF ANALIZi VE
20123 HEDEFLERI

Son olarak, Ankara Sanayi 0Odasi-ASO’nun “Ka-
git Oriinleri ve Baski isleri Sektorii” raporunda yer
alan Sektoriin Swot Analizi'ni ve 2023 Hedefleri’ni
aktaralim.

SEKTORUN GUCLD YONLERI

eKalite bilincinin artmasi ve ihracat yapma bilincinin
yiikselmesi

« Kalite bilincinin artmasi ve ihracat yapma bilincinin
« iscilik maliyetlerinin AB iilkelerindekine gore diigiik
olmasi,

* isletmelerin modern teknolojiyi yakindan takip
etmesi,

e Sektdrin uluslararasi pazarlara agilmig bulunmasi,
 Uretim ve kalite standartlarini yiikseltmek icin
gayret gosterilmesi,

7
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* isletmelerin Griin gesitliligi saglamaya yonelik gay-
retlerinin artmasi,

e Sektdrdeki isletmelerin ¢gogunlugunun 6zel sektore
ait olmasi nedeniyle dinamik ve gelismeye agik bir y6-
netime sahip olmalari,

 Sektdre ait mesleki ¢ati kuruluslarin birgok uluslara-
rasi kuruluglara iiye olmalari.

SEKTORUN ZAYIF YONLERI

e Yerli hammadde temininde mevcut olan zorluklar,

* Yasa ve yonetmeliklerde mevcut olan eksiklikler,

« Egitimli kalifiye personel eksikligi,  ithal hammadde
temininde mevcut olan zorluklar,

e Sermaye darhgi, kredi temini vb. finansal sorunlar,

« Uriin standartlari bilgisinin yetersizligi,

e Atdlye tipi tretimin yaygin olmasi,

* Talep eksikligi ve tiketim piyasasinin darligi,

* Gelismeye yonelik Ar-Ge galigmalarinin yetersizligi,
« isletmelerin uluslararasi pazarlarda tanitim eksikligi,
e Ulusal ve uluslararasi fuarlara katilim ve Markalas-
ma yetersizligi,

e Isletmelerin kurumsallasamamasi,

* Enerji maliyetlerinin yiiksek, kalitesinin distik olmasi,

* AB standartlarinin bilinmemesi,

 Sektoriin temel degerlerine yonelik bir bilgi bankasi-
nin bulunmamasi.

SEKTORE YONELIK FIRSATLAR

* AB’ye lyelik sireci,

* AB (ilkelerinde iggilik maliyetlerinin yiiksek olusu,

* Gevremizdeki birgok az gelismis tlke pazarlarina ya-
kinhk,

o Sektoriin 6zellikle Afrika Ulkelerine agiimasi.

SEKTORE YONELIK TEHDITLER

* Ekonomik belirsizlikler,

* Gevremizde yer alan llkelerdeki siyasi ve ekonomik
istikrarsizliklarin ortaya ¢gikmasi,

e AB uyum siirecinde kagit Griinleri ile ilgili sertifi-
kalandirma, cevre, saghk vb. konulardaki sinirlama
dayatmalari,

« [scilik maliyetinin diigiikligi ve Griin cesitliligini ar-
tirma yontemleri ile hammaddenin tamaminin degerlendiril-
mesinin sagladigi avantajlar nedeniyle Gin faktori.

 E=
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KAGIT URUNLERI VE BASKI iSLERI SEKTORU 2023
HEDEFLERI

2013 yilindaki ihracat degeri, 1.9 milyar dolar olan
sektor yilhik ortalama % 27’lik blylime ile 2023 hedef-
lerine ulasabilecektir. Sektoriin 2013 yilindaki diinya
pazar pay! % 0,67 iken, bu rakam igin 2023 yilinda
hedeflenen pay orani % 1,35tir.

Kagit Uriinleri ve Bask igleri sektoriiniin hedef Pazar
iilkeleri; Azerbaycan, Suriye, Irak, iran, Rusya, Fran-
sa, Almanya, Yunanistan, Cezayir, Giiney Afrika, Lib-
ya, Ingiltere, Giircistan, Urdiin, ABD, Suudi Arabistan,
israil, Romanya, Kazakistan, ve Bulgaristan olarak
belirlenmistir.

Yillik % 13,4 oraninda biyime gdstermesi halinde
sektoriin, 2023 yilinda hig zorlanmadan 16 milyar do-
lar degerine rahatlikla ulasacagi 6ngorilmistir.
2023 yil ihracat hedefi 7 milyar dolar olan sektériin
bu rakama ulasabilmesi igin izlemesi gereken stratejik
hedefleri agagidaki gibidir:

e Alt-sektorde istikrarli ihracat artigi saglanmasi,

* Hedef pazarlarda rekabetci glict artirarak pazar pa-
yinin artiriimasi,

« ihracat kapasitesinin gelistirilmesi,

e Kaliteli hammadde kaynaginin yeterliliginin ve izle-
nebilirliginin saglanmasi,

* Makina parkinin yeni teknolojiyle modernizasyonu
ile tretim kalitesinin artiriimasi,

* Kalite ve gevre standartlarina uygun Gretimin yay-
ginlastiriimasi,

e Alt sektorler 6zelinde yan sanayinin gelistirilmesi,

e Test, analiz ve kalite kontrol laboratuvarlarinin yay-
ginlastiriimasi, akreditasyon sisteminin kurulmasi,

* Yeni teknolojilerin kullanimi icin Ar-Ge calismalari-
nin 6zendirilmesi,

* Nitelikli isci, teknik eleman ve mihendis istihdami-
nin artirilmasi, yeterli ve yetenekli satig elemanlarinin
yetistirilmesi ve ¢oklu dil spektlerinin saglanmasi,

* Hammadde (zerine tasarimdan katma deger eklen-
mesine dair sorunlar mevcuttur. Sektor icin miktardan
ziyade “kalite” daha dnemlidir.

« Ozgiin tasarim ve yiiksek kalite inovasyonun, iriin
gaminin ve fonksiyonelliginin gelistirilmesi,

e Nihai Grinlerde izlenebilirligi saglayan bir kodlama
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sisteminin kurulmasi,

* A§ag cinslerine gore ekim, dikim envanterinin olus-
turulmasi, ekim, dikim kararlarinin sanayi kuruluglari
ile ishirligi icinde verilmesi,

e Odun dist orman (riinlerinin mevcudiyetine iliskin
envanter ¢alismasinin yapiimasi,

e Tlrkiye ormanciligini diinya seviyesine tasimak,
ormanlari daha iyi ve daha kaliteli kullanabilmek igin
orman yollarmin hizla yapiimasi,

e Ormanlar sertiSkalandirma caligmalarinin hizlan-
dirilmasi ve bu konuda Maliye Bakanligi’ndan destek
saglanmasi,

« ithal edilen hammaddenin devamhigini saglamak igin
yurtdigiile uzun streli (5,10 yil) baglantilar yapiimasi,
e Ormanlarin tekrar plantasyon ormani haline getiril-
mesi ve 6zel plantasyon planlarinin yapiimasi,

e Orman driinlerinin yakacak olarak kullaniimasinin
engellenmesi, orman koylilerinin endiistriye orman
yetistirecek sekilde bilgilendirilmesi,

« Ozel sektériin orman iretip isletebilmesinin sagla-
masina iliskin mevzuat diizenlemesinin yapilmasi,

« Uretimde kalite ve verimlilik artisi saglayan yurti-
cinde tretilmeyen makinelerin ithalatinda sanayiciyi
destekleyen bir tesvik sisteminin saglanmasi,

e Odun dig1 orman driinlerinin toplanmasinda mo-
dernizasyona gidilmesi, orman koylilerinin modern
ekipmanlarla galisabilmesi icin destek ve tesvik sag-
lanmasi,

* Kalite ve ¢evre standartlarina uyum konusunda hak-
s1z rekabetin engellenmesi,

* Cevreye iliskin uyulmasi gereken standartlar konu-
sunda sanayicilere yonelik bilgilendirme ve egitim ¢a-
lismalarinin yapiimasi,

e Tirkiye’de Tiirk Standartlari  Enstitiisi’nde
sertiSkasyon icin uygun bir laboratuarin kurulmasi,

e TSE’'nin uluslararasi alandaki akreditasyonunun sag-
lanmasi ve bilinirliginin artiriimasi,

e Bilinyelerinde endistriyel tasarimci barindiran
Srmalara saglanan tegvikler konusunda sanayicilerin
bilgilendirilmesi,

* “Uluslararasi pazarlarda rekabetciligin desteklenme-
si” tesviki konusunda sanayicilerin bilgilendirilmesine
iliskin egitimler yapilmasi, tegvikin tim bdlgelere yayginlas-
tinimasi konusunda proje ekiplerinin olusturulmasi,

e Internet pazarlamasinin yayginlastirilmasi ve sekto-
riin tanitimi igin sosyal aglar gibi platformlarin gelis-
tirilmesi,

* Dis pazar talep proSllerinin arastiriimasina yénelik
calismalar yapilmasi,

« Kagit ve Orman Uriinleri Kalite Kontrol ve Arastirma
Enstitist’nlin ve laboratuarlarin kurulmasi,

e Tilirkiye’de uluslararasi nitelikte diizenlenecek fuar-
larin tesvik edilmesi,

* AB iilkelerinde tomruk ve endistriyel odun hammad-
desinin kaynaginda uygulanan KDV oraninin AB mev-
zuatina uyum cgergevesinde %8’e diislrilmesi,

e Seliilloz ithalati Gizerindeki KDV’nin diisiilmesi,

* AB mevzuatl konusunda etkinlik kazanmak igin mo-
bilya sektdriinde federasyonlagsma saglanmasi,

o Uretici destegi ile ilgili sistemin dengelenmesi, *
Enerji maliyetlerinin rekabetci diizeye getirilmesi,

» Kiimelenme yoluyla bilgi paylasimin artirilmasi, en-
vantere ulasimin kolaylastirilmasi ve envanterin ka-
mulastiriimasinin saglanmasi,

» STK’larin devletin erisebildigi bilgi kaynaklarina ic-
retsiz erisimlerinin saglanmasi, eldeki veri tabanlari-
nin yayginlastiriimasi, Kagit Uriinleri ve Baski Isleri
sektorlne iligkin bilgi merkezlerine Gyeliklerin artiril-
masi,

e Meslek okullarinin programlarinin yeni teknolojiler
ile giincellenmesi ve uygulamanin agirlikli hale geti-
rilmesi,

* KOSGEB desteklerinin bilinirliginin artiriimasi.
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PLASTIK SEKTORUMUZ
AVRUPA’NIN 2. BUYUGU

Milliyet Gazetesi’nin Ekim 2017 tarihli, “Avrupa’nin
En Blylk 2’nci Plastik Endistrisi Tirkiye’dir” baglhk-
[ haberine gére, PAGEV Bagkani Yavuz Eroglu, “Tur-
kiye plastik sektorii, Ulkemizin lokomotif endistri-
lerinden biridir, diinya ile yaristigi endistrilerden
birdir. Avrupa’nin en blylik 2’nci plastik endistri
Tilrkiye’dir. AlImanya birinci, Tirkiye ikinci. Bunu son
5 senede yaptik” demis.

Haberin devaminda ise sdyle deniliyor: “Ginimizin
rekabetci piyasa kosullarinda ambalajin énemi her
gecen gln artiyor. Ambalaj Griind dig etkenlerden
koruyarak hijyenik kosullarda tasinmasi ve saklan-
masini saglarken raf omrini uzatiyor. Tiiketicilerin
satin alma kararinda da ambalaj basrolde yer aliyor.
Turk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve
Egitim Vakfi (PAGEV), bu yil dérdiincii kez diizenle-
digi Uluslararasi Ambalaj Teknolojileri Kongresi ile

- Em

2016 yilinda yaklasitk 20 milyar dolarhk tretime ula-
san ambalaj sektdriindeki son gelismeleri giindeme
tasidi.

Kongrede; temizlik ve kigisel bakim Grinlerinden gi-
daya, tekstilden elektronik tiriinlere kadar birgok sek-
torin dahil oldugu ‘Tiiketici Uriinlerinde Ambalajlar’
tim boyutlariyla ele alindi. Ambalaj sektortnin tim
taraflarini bulusturan kongre, PAGEV Baskani Yavuz
Eroglu'nun agilis konugmasi ile basladi ve ‘Ambalaj-
da Yeni Trendler bashgi altinda bir panelle devam
etti. PAGEV Bagkani Yavuz Eroglu’'nun moderator-
liginde yapilan panelin diger 6nemli isimleri Esnek
Ambalaj Sanayicileri Dernedi (FASD) Baskani Fahri
Ozer, TOBB Tiirkive Ambalaj Sanayi Meclisi Bagkani
Mustafa Tacir, Ambalaj Sanayicileri Dernegi (ASD)
Baskani Zeki Saribekir ve Sert Plastik Ambalaj Sana-
yicileri Dernegi (SEPA) Bagkani Osman Acun oldu.
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Panelde, tasarim ve markalagsma siirecinde ambalajin
onemi ve inovatif trendler hakkinda merak edilenler
konusuldu.

Tlrkiye plastik sektori, tlkemizin lokomotif endist-
rilerinden biri oldugunun altini ¢izen PAGEV Bagska-
ni Yavuz Eroglu, ‘Diinya ile yaristi§i endiistrilerden
birdir. Avrupa’nin en biyiik 2'nci plastik endistri
Tihrkiye’dir. Almanya birinci, Tlrkiye ikinci. Bunu
son 5 senede yaptik. 5 sene icinde her sene bir Av-
rupali rakibimizi gecerek ikincilige kadar yikseldik.
Hedefimiz, ciddi calismaya devam ederek birinciligi
almak...” dedi.”

Plastik Sektérimize iliskin en yakin tarihli genel
verileri ise, yine Tiirk Plastik Sanayicileri Aragtirma
Gelistirme EQ@itim Vakfi -PAGEV’in “Tirkiye Plastik
Sektor izleme Raporu 2017-6 Aylik” calismasinda
bulup aktariyoruz:

TURKIYE PLASTIK MAMUL SEKTORUNDE GELiSME-
LER - URETIM

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle 4,7 milyon
ton ve 17,7 milyar dolarlik plastik mamul (reti-

mi gergeklesmis olup, ayni trendle sirmesi halin-
de 2017 sonunda Gretimin 9,4 milyon ton ve 35,5
milyar dolara ¢ikmasi beklenmektedir. Bu durumda
2017 yilinda toplam plastik mamul Gretiminin 2016
yilina kiyasla miktar bazinda % 6,3 deger bazinda da
% 5 artabilecegi tahmin edilmektedir.

2016 |2017/6 |2017/T | % Artis 2017/2016
(T)
1000 Ton 8.9 4,7 9,4 6,3
Milyon $ 33,8 17,7 35,5 5,0

Tablo: Plastik Mamul Uretimi

KAPASITE KULLANIMI

Plastik sektdriinde 2017 yilinin Haziran ayinda orta-
lama kapasite kullanimi % 75,8 olarak gerceklesmis
olup, genel imalat sanayinin ortalama kapasite kul-
lanimi olan % 79’un 3,2 puan gerisinde kalinmistir.
PLASTIK MAMUL URETIMININ SEKTOREL DAGILIMI
2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle 4,7 milyon
tonluk toplam plastik mamul Gretimi iginde yaklagik
1 milyon 885 bin ton ile plastik ambalaj malzeme-
lerinin basi cektigi, plastik insaat malzemeleri ire-
timinin ise 1 milyon 37 bin ton ile plastik ambalaj

EN
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malzemelerini takip ettigi gorilmektedir.

PLASTIK SEKTORUNUN MAKINE TECHIZAT
YATIRIMI

Plastik sektdoriinde 2012 — 2016 yillarini kapsayan
donemde, yilda ortalama 821 milyon dolarlik makina
ve teghizat yatirimi gergeklesmis olup toplam yatiri-
min % 37’sini presler ve diger makinalar, % 23’(ini
enjeksiyon, % 19’unu ekstriizyon, % 4’ini termo-
form, % 2’sini gisirme ve % 15’ini de aksam ve par-
calar olusturmustur.

Plastik sektoriinde makine tecghizat yatirimi 2017
yithnin Haziran ayr sonu itibariyle 441 milyon dolar
olarak gerceklesmistir. Ayni trendle devami halinde
2017 sonunda sektériin makina ve teghizat yatirimi-
nin 883 milyon dolara ¢ikacag! ve 2016 yilina kiyasla
% 0,3 artacagl tahmin edilmektedir.

2017 yilinin Haziranay! sonu itibariyle sektdre yapi-

- Em
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lan toplam 441 milyon dolarlik yatirrmin % 37’sini
presler ve diger makinalar, % 19’unu enjeksiyon ma-
kineleri, % 15’ini ekstriizyon makineleri, % 22’sini
de aksam ve parcalar olusturmustur. Termoform ve
sisirme makinalari toplam yatirrmdan sirasi ile % 3
ve % 4 pay almistir.

PLASTIK MAMUL iTHALATI

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle 300 bin ton
ve 1 milyar 474 milyon dolarlik plastik mamul ithal
edilmistir. Ayni trendle devami halinde toplam plas-
tik mamul ithalatinin 2017 sonunda 600 bin ton ve 2
milyar 949 milyon dolara erisebilecegi ve 2016 yilina
kiyasla miktar bazinda % 1,8 deger bazinda da % 0,7
artacagl tahmin edilmektedir.

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle miktar ve de-
ger bazinda en yiiksek ithalat 3920 GTiP No’lu (plas-
tikten diger levha, yaprak, pelikiil, varak ve lamlar)
mamul grubunda gerceklesmistir. Bu GTiP No’da yer
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alan mamullerin ithalati, toplam plastik mamul itha-
latinin miktar bazinda % 44’(inii deger bazinda da %
32’sini olusturmustur.

2014 yilindan bu yana Gin, plastik mamullerde en
cok ithalatin yapildigr dlke konumundadir. 2017 yi-
[inin Haziran ayi sonu itibariyle Gin’in toplam plastik
mamul ithalatimizdan ton bazinda % 24 ve deger ba-

0 o . .
GTiP NO GTiP AGIKLAMA 2016 2017/6 | 2017/T | %Arts zinda da % 18 pay aldigi ve miktar bazinda ilk sirada
2017/2016 - - .
m olmasina ragmen, deger bazinda ilk sirayr Almanya
3916 Plastikten monofil, cubuk, profiller-enine kesiti 14 6 13 8,5 . - Y .
1 mmyi gegen ile paylastigi gorilmektedir.
3917 Plastikten tipler, borular, hortumlar; conta, 26 13 26 0,5
dirsek, rakor vb
3918 Plastikten yer kaplamalari-duvar ve tavan 22 11 22 0,6 m . H m y
Kaplamalari dahil Bu 2 iilkenin diginda Italya, Giiney Kore ve Fransa’nin
3919 Plastikten yapiskan levha, yaprak, serit, lam vb. 58 29 58 1,2 . TR . -
iz seldlde toplam plastik mamullerde en biyik ithalat yaptigi-
3920 Plastikten diger levha, yaprak, pelikiil ve lamlar | 249 131 263 5,6 - - o .
3921 Plastikten diger levhalar, yaprak, pelikil, varak 64 32 65 1,9 mlz U |ke|er konumunu korUdugu gorU|m6kt8dl r
ve lamlar
3922 Plastikten kiivet, dus, lavabo, hela kiiveti ve 4 2 5 1,8
donanimlar = 2016 — 2017/6
Ulke 1000 | Milyon |Ton-% | $-% Ulke | 1000 Milyon |Ton-% $-%
3923 Esya tasima ambalaji igin plastik mamulleri, 61 33 66 9,0
a Ton $ Ton $
tipa, kapak, kapsl Cin 157 602 26,6 | 206 | Gin 71 268 24 18
3924 Plastikten sofra, mutfak ve diger ev esyasi, 11 4 9 -15,6 Almanya | 94 547 15,9 18,7 Almanya| 47 263 16 18
tuvalet esyasi italya 52 252 87 8,6 italya 28 133 9 9
3925 Plastikten ingaat malzemesi 10 4 9 -18,3 G. Kore 35 212 59 7,2 G. Kore 18 107 6 7
3926 Plastikten diger esya 71 32 64 9,1 Fransa 28 185 4,8 6,3 Fransa 15 95 5 6
Plastik mamul toplami 589 300 600 1,8 ABD 13 128 22 44 ABD 6 61 2 4
- ingiltere | 12 96 2,1 33 ingiltere | 7 51 2 3
Belgika 15 70 2,5 2,4 Japonya 3 36 1 2
Japonya 5 66 0,9 2,2 ispanya 7 34 2 2
ispanya 11 60 1,9 2,0 Belgika 7 34 2 2
H . H 10 iilke 422 2.219 71,6 75,8 10 iilke 209 1.082 70 73
Tablo: GTIP Bazinda Plastik Mamul Ithalati (1000 Digerleri | 168 | 710 | 28,4 | 24,2 | Digerleri| 91 393 | 30 27
TOPLAM | 589 2.928 100,0 100,0 | TOPLAM| 300 1.474 100 100

Ton) Kaynak: TUIK

GTiP NO GTiP AGIKLAMA 2016 2017/6( 2017/T % Artig
2017/2016
m

3916 Plastikten monofil, gubuk, profiller-enine kesiti | 57 27 54 -4,6
1 mmyi gegen

3917 Plastikten tiipler, borular, hortumlar; conta, 209 113 225 7,7
dirsek, rakor vb

3918 Plastikten yer kaplamalari-duvar ve tavan 89 45 90 15
kaplamalari dahil

3919 Plastikten yapiskan levha, yaprak, serit, lamvb. | 331 160 320 3,4
diiz sekilde

3920 Plastikten diger levha, yaprak, pelikiil ve lamlar | 907 466 933 2,8

3921 Plastikten diger levhalar, yaprak, pelikil, varak 250 124 249 0,3
ve lamlar

3922 Plastikten kiivet, dus, lavabo, hela kiveti ve 42 22 45 8,0
donanimlar

3923 Esya tasima ambalaji igin plastik mamulleri, 269 269 288 7,0
tipa, kapak, kapsil

3924 Plastikten sofra, mutfak ve diger ev esyasi, 68 30 60 -12,7
tuvalet esyasi

3925 Plastikten insaat malzemesi 39 18 36 -9,7

3926 Plastikten diger esya 668 325 650 -2,6
Plastik mamul toplami 2.928 1.474 2.949 0,7

Tablo: GTIP Bazinda Plastik Mamul ithalati (Milyon
ABD $)) Kaynak: TUIK

ULKELER iTiBARIYLE PLASTIK MAMUL iTHALATI
Tlrkiye her yil 100’0n Gzerinde idlkeden plastik ma-
mul ithalatr yapmaktadir. 2017 yilinin Haziran ayi
sonu itibariyle 10 ilkeden yapilan ithalat, toplam it-
halatin miktar bazinda % 70’ini deger bazinda da %
73’0ni olugturmustur.

Tablo 6: Plastik Mamul ithalatinda i1k 10 Ulke Kay-
nak: TUIK

PLASTIK MAMUL iHRACATI

2017 yilinin Haziran ay! sonu itibariyle 798 bin ton
ve 2 milyar 86 milyon dolarlik plastik mamul ihracati
yaptimistir. Ayni trendle sirmesi halinde plastik ma-
mul ihracatinin yil sonunda 1,6 milyon tona ve 4,17
milyar dolara ¢itkmasi ve 2016 yilina kiyasla miktar
bazinda % 3 ve deger bazinda da % 1,6 artmasi bek-
lenmektedir.

2017 yilimin Haziran ayr sonu itibariyle miktar ve
deger bazinda en biyik ihracat 3920 (plastikten di-
ger levha, yaprak, pelikil ve lamlar) ve 3923 (esya
tasima ambalaji i¢in plastik mamuller, tipa, kapak,
kapsiil) GTIP’lerdeki mamul gruplarinda gercgekles-
mistir.

Bu GTIP gruplarinda yer alan mamullerin ihracati
toplam plastik mamul ihracatinin miktar bazinda %
46’sini1, deger bazinda da % 42’sini olusturmustur.

BN
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Tablo 7: GTIP Bazinda Plastik Mamul Thracati (1000
Ton) Kaynak: TUIK

GTiP NO GTIP AGIKLAMA 2016 |2017/6 | 2017/T % Artig 2016 2017/6
2017/2016 Ulke 1000 Ton | Milyon$ | Ton- | $-% | Ulke 1000 Ton | Milyon $ |Ton-% | $-
m % %
3916 Plastikten monofil, gubuk, profiller-enine kesiti 1 146 74 148 1,5 Irak 199 373 12,8 9,1 Irak 107 196 13 9
mmyi gegen Almanya 87 299 5,6 7,3 | Almanya 42 151 7 7
3917 Plastikten tiipler, borular, hortumlar; conta, dirsek, | 215 108 216 0,7 ingiltere 78 197 51 4,8 | ingiltere 37 97 5 5
rakor vb Fransa 52 168 34 4,1 | israil 44 97 5 5
3918 Plastikten yer kaplamalari-duvar ve tavan 13 6 12 10,6 Israil i74 167 4,8 4,1 | Fransa 26 81 3 4
kaplamalari dahil Romanya 54 142 35 3,4 | Bulgaristan 22 78 3 4
3919 Plastikten yapigkan levha, yaprak, serit, lam vb. diiz | 20 9 19 3,5 !talya 52 136 34 33 |ltalya 27 70 3 3
sekilde Iran 43 132 2,7 3,2 | Romanya 25 66 3 3
3920 Plastikten diger levha, yaprak, pelikil ve lamlar 369 | 185 | 371 0,4 Bulgaristan | 44 126 28 | 31 | Cezayir 24 57 3 13
3921 | Plastikten diger levhalar, yaprak, pelikdl, varakve | 140 | 69 | 139 0,7 G“'f;;“" 46 103 | 30 | 25 'Sp?_’:za :7‘; 95425 427 435
10 Ulke 729 1.842 47,0 | 44,8 | 10 Ulke
lamlar i a
3922 Plastikten kiivet, dus, lavabo, hela kiiveti ve 24 13 25 4,2 Diger 821 2.267 53,0 552 | Diger 424 1141 53 55
donanimlari TOPLAM 1551 4.109 | 100,0 | 100,0 | TOPLAM 798 2.086 100 | 100
3923 Esya tagima ambalaji icin plastik mamulleri, tipa, 335 179 357 6,7
kapak, kapsul
3924 Plastikten sofra, mutfak ve diger ev esyasi, tuvalet 121 70 141 16,2 . . . 5 s . H PR
esyas Tablo 9: Turkiye’'nin Plastik Mamul Ihrag Ettigi [k 10
3925 Plastikten ingaat malzemesi 94 44 87 7,6 ") . i
3926 Plastikten diger esya 74 41 82 11,4 U | ke Kay na k . T U | K
Plastik mamul toplami 1.551 | 798 1.597 3,0

PLASTIK MAMUL DIS TICARET FiYATLARI
Plastik mamullerde birim ithal fiyatlari birim ihrag
fiyatlarinin daima tizerinde seyretmektedir.

GTiPNO GTiP AGIKLAMA 2016 | 2017/6 | 2017/T % Artig
2017/2016 H HH H H
(4) 2017 yihinin Haziran ayi1 sonu itibariyle plastik ma-
918 :a"j;kg‘jge"n“"""ﬁ" subuk profiller-enine kesiti1 | 250 | 123 | 245 | -21 mullerde ortalama ithalat fiyatlari 4,91 $/kg, ortala-
3917 Plistikt:n tapler, borular, hortumlar; conta, dirsek, | 553 264 529 -4,3 ma ihracat fiya“a” da 2,61 $/kg 0|arak gergek|e§mi§
rakor vi
3918 | Plastiten yr kaplamalar-duvar v tavan % | 12| 2] 62 olup, 2016 yilina kiyasla ortalama ithalat fiyat % 1,1
aplamalari danil
3919 Plastikten yapiskan levha, yaprak, serit, lam vb. diiz | 113 48 95 -16,0 0 rta | ama | h racat flya“ 0/0 1 , 4 g e r| | em | §t| r.
sekilde
3920 Plastikten diger levha, yaprak, pelikiil ve lamlar 923 457 914 -1,0
Plastikten diger levhal K, pelikil, varak 5, - - - -
3921 ‘a::"ten iger levhalar, yaprak, pelikil, varak ve 402 190 381 5,3 - ithalat Fiyat ihracat Fiyat
3922 | Plastikten kivet, dus, lavabo, hela kuveti v 00 | 51 | 101 14 GTIP 2016 2017/6 | % Artis | 2016 2017/6 % Artis
donanimlan 3916 4,13 4,31 4,2 1,72 1,66 -3,5
3923 Esya tagima ambalaji iin plastik mamulleri, tipa, 809 425 851 51 3917 7,97 8,54 7,2 2,57 2,44 5,1
kapak, kapsil 3918 3,97 4,01 0,9 1,94 2,03 4,9
3924 Plastikten sofra, mutfak ve diger ev esyasi, tuvalet 356 197 394 10,6 3919 5,75 5,49 -4,5 5,79 5,04 -13,0
esyast 3920 3,64 3,55 2,7 | 250 2,46 1,4
3925 Plastikten insaat malzemesi 217 107 214 -15 3921 392 383 22 287 274 46
3926 Plastikten diger esya 359 | 213 | 426 18,5 ! ! 4 ! 4 !
Plastik mamul toplam: 2.109 | 2.086 | 4172 16 3922 9,26 9,82 6,0 4,16 4,05 -2,7
3923 4,43 4,35 -1,8 2,42 2,38 -1,5
3924 6,43 6,65 3,4 2,94 2,80 -4,8
3925 3,78 4,18 10,5 2,30 2,46 6,6
. i f i 3926 9,45 10,12 7,1 4,89 519 6,3
Tablo 8: GTIP Bazinda Plastik Mamul lhracati (1000 = 2s a0t T 11 T2es el =

$) Kaynak: TUIK

ULKELER ITIBARIYLE PLASTIK MAMUL iH-
RACATI

Tlrkiye, yaklasik 150 (lkeye plastik mamuller ihrag
etmektedir. 2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle
10 dlke, toplam ihracattan miktar bazinda % 47, de-
ger bazinda da % 45 pay almigtir.

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle Irak, Alman-
ya, ingiltere, israil ve Fransa en ¢ok plastik mamul
ihrac edilen dis pazarlari olusturmustur.

- ER

Tablo 10: Plastik Mamullerde Ortalama Birim Dig Ti-
caret Fiyatlari ($/ton)

PLASTIK MAMUL iHRACATINDA YARATILAN
KATMA DEGER

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle plastik mamul
sektdri ihracatinda kg basina 1,2 dolar katma deger
yaratiimistir. Yaratilan katma degerin ihracat fiyatina
orani olarak en yliksek katma deger % 73 ile 3926 ve
% 72 ile 3919 GTIP nolu mamullerde saglanmigtir.
Ancak, 3919 GTIP nolu mamullerin toplam sektér ih-
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racati icindeki payl sadece % 2, 3926 GTIP mamulle-
rin toplam ihracat igindeki pay1 % 10’dur. 3916 GTiP
nolu mamul grubunda ise % 15 ile en diisik katma
deger saglandi§i gorilmektedir.

Plastik sektdrlniin ihracatta katma degerini arttir-
masl icin yiksek katma degerli mamullerin toplam
ihracat icindeki payini arttirmasi gerekmektedir.

GTiP NO Kg Bagina Yaratilan Katma | Toplam Sektér | Toplam Sektor | ig Pazar Payi
Yaratilan Katma | Deger/ ihracat | ihracati igindeki | ithalat igindeki (%)
Deger ($/Kg) Fiyah (%) Payi (%) Payi (%)
3916 0,3 15 6 6 6
3917 1,0 43 13 13 13
3918 0,6 31 1 1 1
3919 3,6 72 2 2 2
3920 11 43 22 22 22
3921 13 49 9 9 9
3922 2,6 65 2 2 2
3923 1,0 41 20 20 20
3924 14 50 9 9 9
3925 11 43 5 5 5
3926 3,8 73 10 10 10
Toplam 1,2 46 100 100 100

Tablo 11: Plastik Mamul ihracatinda Yaratilan Katma
Deger

PLASTIK MAMULLERDE DIS TiCARET DEN-
GESI

Tarkiye plastik mamul dig ticaretinde daima dig ti-
caret fazlasi vermektedir. 2017 yilinin Haziran ayi
sonu itibariyle 498 bin ton ve 612 milyon dolar dig
ticaret fazlasi verilmistir. Dig ticaret fazlasinin 2017
sonunda 997 bin ton ve 1,22 milyar dolara gikmasi
beklenmektedir.

PLASTIK MAMUL iG PAZAR TUKETIMI

2017 yilinin Haziran ay! sonu itibariyle plastik ma-
mul sektériinde 4,2 milyon ton ve 17,1 milyar dolar-
lik i¢ pazar tiketimi gerceklesmigtir. Tiketimin ayni
trendle sirmesi halinde yil sonunda 8,4 milyon ton
ve 34,2 milyar dolar olarak gergeklesecegi ve 2016
yilina kiyasla miktar bazinda % 6,3 de§er bazinda da
% 4,9 artaca@i tahmin edilmektedir.

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle gerceklesen
4,2 milyon tonluk plastik mamul i¢ tiiketimin yakla-
stk 2 milyon 100 bin tonu otomotiv, ambalaj, insaat
ve elektronik gibi ihracatcl sektorler kanal ile yari
mamul ve mamul seklinde dolayh olarak ihrag edil-

mistir. Kalan 2,1 milyon tonluk kisim ise dogrudan
tiketici tarafindan tiiketilmistir.

PLASTIK MAMULLERDE GENEL ARZ VE TA-
LEP DENGESI - ES DONEM KIYASLAMASI
Plastik mamullerde 2017 yilinin Ocak —Haziran d6-
neminde 2016 yilinin eg dénemine kiyasla ve miktar
bazinda;

* Uretim % 2,1, ihracat % 1,3, yurtici tiiketim % 2
ve dig ticaret fazlasi % 3,2 artmig, ithalat ise % 0,3
gerilemistir.

*Ayni donemde ihracatin Gretim igindeki payr % 17
ve ithalatin yurtici tiketim igindeki payr da % 7 ile
ayni diizeyde kalirken ihracatin ithalati karsilama
orani % 260°dan % 266’ya ¢ikmigtir.

2016/6 2017/6 % Artig
2017/2016 (6)

Uretim 4.615 4.712 2,1
ithalat 301 300 -0,3
ihracat 784 798 1,8
Yurtigi Tiketim 4.132 4.213 2,0

Dig Ticaret Fazlasi 483 498 3,2
ihracat/Uretim (%) 17 17

ithalat/Yurtici Tiiketim (%) 7 7

ihracat/ithalat (%) 260 266

Tablo 12: Plastik Mamullerde Genel Arz ve Talep
Dengesi (1000 Ton)

Plastik mamullerde 2017 yilinin Ocak — Haziran d6-
neminde 2016 yilinin es dénemine kiyasla ve deger
bazinda;

*Uretim ve yurtici tiiketim % 0,3, ithalat % 2,3 ve
ihracat % 1,3 gerilemistir.

*Bu dbénemde dig ticaret fazlasi % 1,3 artmis, ih-
racatin Gretim icindeki payr % 12, ithalatin yurtigi
tiketim igindeki payl da % 9 ile ayni diizeyde kalmis
ve ihracatin ithalati karsilama orani % 140°dan %
141°ecikmistir.

2016/6 2017/6 % Artis
2017/2016 (6)

Uretim 17.781 17.733 -0,3
ithalat 1.509 1.474 -2,3
ihracat 2.113 2.086 -1,3
Yurtigi Tiiketim 17.177 17.121 -0,3

Dis Ticaret Fazlasi 604 612 1,3
ihracat/Uretim (%) 12 12

ithalat/Yurtigi Tiiketim (%) 9 9

ihracat/ithalat (%) 140 141

Tablo 13: Plastik Mamullerde Genel Arz ve Talep Dengesi
(Milyon §)
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PLASTIK MAMULLER GENEL ARZ VE TALEP DENGE-
SINDE 2017 YILI BEKLENTILERI

2017 yilimin 6 ayhk gerceklesmeleri dikkate alinarak
yil sonunda 2016 yilina kiyasla miktar bazinda;

*Uretimin % 6,3, ithalatin % 1,8, ihracatin % 3 ve
yurtici tiketimin % 6,6 artmasi ve dig ticaret fazlasi-
nin % 3,7 artmasi

*Ihracatin {iretim igindeki payini % 17 ile ve ithalatin
yurtici tlketim icindeki payinin da % 7 ile ayni di-
zeyde kalmasi,

* Ihracatin ithalati karsilama oraninin da % 263’den
% 266’ya ylikselmesi beklenmektedir.

2016/6 2017/6 % Artig
2017/2016 (6)

Uretim 8.867 9.423 6,3
ithalat 589 600 1,8
ihracat 1.551 1.597 3,0
Yurtigi Tiiketim 7.905 8.426 6,6

Dis Ticaret Fazlasi 961 997 3,7
ihracat/Uretim (%) 17 117

ithalat/Yurtigi Tiiketim (%) 7 7

ihracat/ithalat (%) 263 266

Tablo 14: Plastik Mamullerde Genel Arz ve Talep
Dengesi (1000 Ton)

2017 yilimin 6 ayhk gerceklesmeleri dikkate alinarak
yil sonunda 2016 yilina kiyasla deger bazinda;
*Uretimin % 5, ithalatin % 0,7, ihracatin % 1,6, yur-
tici tiketimin % 5,1 ve dis ticaret fazlasinin % 3,6
artmasi,

*ihracatin Gretim icindeki payini % 12, ithalatin yur-
tici tiiketim igindeki payinin da % 9 ile ayni diizeyde
kalmasi, ihracatin ithalati karsilama oraninin da %
140’dan % 141’e yiikselmesi beklenmektedir.

2016/6 2017/6 % Artis
2017/2016 (6)

Uretim 33.770 35.466 5,0
ithalat 2.928 2.949 0,7
ihracat 4.109 4.172 1,6
Yurtigi Tiiketim 32.590 34.242 5,1

Dig Ticaret Fazlasi 1.180 1.223 3,6
ihracat/Uretim (%) 12 12

ithalat/Yurtigi Tiiketim (%) 9 9

ihracat/ithalat (%) 140 141

Tablo 15: Plastik Mamullerde Genel Arz ve Talep
Dengesi (Milyon $)

- ER
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PLASTIK SEKTOROMUZUN HAMMADDESI

Diinya Gazetesi Ekonomi Yazari Ferit Develi, Ocak
2017 tarih ve “Plastik sektdrintin 2017 yili beklen-
tileri” bashkl yazisinda soyle diyor: “Plastik sekto-
rintin 2017 yili beklentilerini, Plastik Sanayicileri
Dernegi (PAGDER) Bagkani Reha Gir'in anlatimiyla
sizlere aktaracagim...

‘Ulkece iginde bulundugumuz durum maalesef gele-
cege yonelik gercekci tahmin yapabilmeyi ne kadar
zorlastirsa da, biiyik resmi okumaya calisarak, gec-
miste yasadigimiz tecribelerin ciktilarini bugiiniin
girdisi olarak kabul ederek, elimizden geldigince ger-
cekci yorumlara ulagmaya caligmaktayiz’ sozleriyle
basladigi anlatimina Giir s6yle devam etti: ‘Biz sektdr
olarak ¢ok genis bir portfoye hammadde ve mamul
ireten bir sektér durumunda oldugumuz igin, en az
dogrudan ihracatimiz kadar da dolayl ihracat yap-
maktayiz. Bu nedenle, sektériimiizin biyimesi de
ilkemizin diger sektdrlerinin blylimesiyle de orantil
olmakta. Ulkemiz ekonomisinin lokomotif sektdrle-
rinden kabul edilen otomotiv sektdriiniin 2017 ye
dair beklentileri %12 civarinda bir biyimeyi isaret
etmekte. Beyaz esyanin %5, plastik ambalajin %6,
ingaatin %4 biylime gdsterecedi dngdriilen bir yil
bizleri beklemekte. Bdlgesel blylimelerde ise ABD
%2.3 ve Euro Bdlgesi %1.6 iken dinyanin %3.3’1lk
bir bliyimeye kosacagl ongoériilmekte.’

Sektdr olarak en fazla ihracati yakinimizdaki ilkele-
re, Euro Bolgesi'ne ve ingiltere’ye yapmakta olduk-
larini vurgulayan Gir, ‘Avrupa’da biyimenin plastik
sektdri 6zelinde de maalesef yavasladigi g6z éniine
alindiginda, ihracatimizin giderek zorlagtigi gercegi
ile kargl karsiya kalmaktayiz. Bu bhaglamda ihracat-
ta miktar olarak ¢ok ciddi biiytime beklemek hayal-
cilik olacaktir. Emtia fiyatlarindaki artigin etkisiyle
2017°de de sektoriin 2015 ihracat miktari olan 5.3
miyar dolari yakalamasi mimkin gozikmektedir.
Dolayli ihracat ve ig tiiketimin etkisiyle sektorin top-
laminda %4’lUk bir buyime gergeklestirme ihtimalini
yiksek gormekteyiz. Endistri 4.0 her gecen giin sa-
nayide yayginlasmaya devam etmekte. 7-8 yil iginde
yapilacak yatirimlarla Almanya ile Tlrkiye arasinda



ENDUSTRi OTOMASYON

DOSYA / KAGIT, PLASTIK VE KOMPOZIT SEKTORU I

iscilik maliyetlerinin %5’ler mertebesine inecegi tah-
mini ve mevcutta sektériimiziin ortalama karhiliginin
%>5’ler civarinda oldugu gercegini bir potada eritir-
sek, teknolojik trin gelistirme ve iretme konusunda
gec kalmig durumda oldugumuzu hatirlamig oluruz.

Gelecek, rekabet anlaminda sektériimiiziin bugtin-
den daha biy(k sikintilari yasayacagini bizlere isaret
etmekte. Hem hammadde de diga bagimh olup hem
artan iscilik ve enerji maliyetlerine maruz kalip hem
de distik ve orta teknoloji Grinleri dreterek ayakta
kalmayi beklemek gercekci olmayacaktir. Tim sektor
mensuplarimizin, mevcut durum analizlerini gergekgi
yapmalari ve basta egitim olmak Uzere, insan kay-
nagina ve teknolojik alt yapiya yapacaklari yatirimi
artirmalari geleceklerini kurtarmak adina kaginiimaz-
dir. Bunlarin yani sira, birgok sektdriin destekgisi
durumunda olan plastik sektoérii maalesef ne tegvik
sisteminden yeterli destegi alabilmekte ne de gelisi-
mi i¢in ihtiya¢ duydugu kredi finansman olanaklarina
ulasabilmekte.

Hammaddede disa bagimhligr %90’in (izerinde olan
bir sektdr olarak kur dalgalanmalarindan en fazla et-
kilenen sektdrlerin basina gelen sektdor durumunda
bulunan sektériimiiz, sanayi arsasi (retiminde de
maalesef destek bulamadigi icin biyime ve enteg-
rasyon atiliminda hep zorluklar yasamakta.

Bu da gelecek dénem projeksiyonunda potansiyelle-
rinin kisitlanmasi anlamini tagimakta.

iginde bulundugumuz kritik donem, hem ilke, hem
sektér ve hem de firmalarimiz agisindan imaj ca-
lismasina agirlik vermek durumunda oldugumuz
bir dénemdir. Bu baglamda, 6nemli bir kazanimken
kaybedilmis olan Tanitim Grubu imkanlarindan fay-
dalanamayacak KOBi’lerimiz igin orta ve uzun vade-
de ihracat pazarlarinin elde tutulmasi giderek zorla-
sacaktir. Sektoriimiziin %99’unun KOBI élgeginde
olmasi da, gelecek potansiyelleri agisindan sektor
6zelinde desteklerin hayata gegirilmesini zorunlu kil-
maktadir’ sozleriyle plastik sektorinin 2017 yilina
iliskin beklentilerini dile getirdi.”

Biz de, Plastik Sanayicileri Dernegi (PAGDER) Bas-
kani Reha Giir'in sozleri dogrultusunda ve “plastik
hammadde” durumumuz gergevesinde, yeniden Tirk
Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme Egitim Vak-
fi -PAGEV’in “Tiirkiye Plastik Sektor izleme Raporu
2017-6 Ayhk” verilerine bakiyoruz. Veriler soyle:

TURKIYE PLASTIK HAMMADDE SEKTORU - PLASTIK
HAMMADDE URETiMi

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle toplam plastik
hammadde Gretiminin 507 bin ton civarinda gergek-
lestigi tahmin edilmektedir.

1000 Ton
AYPE 157
YYPE 45
PE 202
PP 61
PVC 76
PS 51
PET 117
TOPLAM URETIM 507

Tablo 16: Plastik Hammadde Yerli Uretimi (2016/6)
Kaynak: PETKIM ve diger treticiler

Tirkiye’de 2017 yihimin Mayis ayr sonunda (reti-
len toplam plastik hammaddenin % 31’ini AYPE, %
9’unu YYPE, % 15’ini PVC, % 12’sini PP, % 10’unu
PS, % 23’(inii de PET olugturmustur.

PLASTIK HAMMADDE iTHALATI

2017 yihinin Haziran ay1 sonu itibariyle 3 milyon 498
bin ton ve 4,9 milyar dolarlik plastik hammadde itha-
latr yapiimigtir. Yilin diger aylarinda da ayni trendin
stirmesi halinde plastik hammadde ithalatinin 2017
sonunda 2016’ya kiyasla miktar bazinda % 7,3 deger
bazinda da % 12,9 artarak 6,99 milyon ton ve 9,82
milyar dolar olarak gergeklesecedi tahmin edilmek-
tedir.

2017 yilinin Haziran ayr sonu itibariyle miktar ba-
zinda en yliksek ithalat polietilen ve polipropilen de
gergeklesmistir. Bu iki hammadde de yapilan ithalat
toplam plastik hammadde ithalati icinden miktar ba-
zinda % 56 pay almistir.

EN
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GriP | PLASTIK HAMMADDE TANIMLARI 216 [ 2ou/s Taowr [ s ) toplam plastik hammadde ithalatinda ilk 3 sirayr S. Arabistan,
3901 Etilen polimerleri (ilk sekillerde) 1.710 894 1.789 4,6 " H H _
230 propn e aifr et polimeter et | 2071 | 105 2108 | 43| AlManyave G. Kore almig olup bu 3 tllkenin toplam plastik ham
3903 Stiren polimerleri (ilk sekillerde) 509 256 512 0,7 . - . - 0
3904 | Vinil Klortir/halojenli diger olefin polimerleri (il 758 | 409 818 8,0 madde ithalatimizdan aldigi pay miktar ve deger bazinda % 32
sekilde)
3905 Vinil asetat/diger vinil esterlerinin polimerleri (ilk 45 23 47 38 C|Va|’| ndad | |’
sekillerde)
3906 Akrilik polimerleri (ilk sekilde) 208 119 238 14,7
3907 Poliasetaller, diger polieterler, epoksit-alkid regineler 688 412 823 19,7
(ilk sekillerde) . H H W
3508 | Poliamidler (i sekilde] % | 0 | o o7 Tablo 19: Plastik Hammadde Ithalatinda Ilk 10 Ulke Kaynak:
3909 Amino regineler, fenolik regineler, poliiiretanlar (ilk 218 115 230 59 TU | K
sekilde)
3910 Silikonlar (ilk sekillerde) 32 18 36 12,7
3911 Petrol regineleri, politerpenler 33 18 36 9,4
3912 Seliiloz ve kimyasal tiirevleri (ilk sekilde) 39 21 42 7,2
3913 Tabii polimerler, degistirilmis tabii polimerler, 4 2 4 -7,0 2016 2017/6 2016 2017/6
tarevleri (ilk sekillerde) Ulke 1000 | Milyon- | Ton-% | $-% | Ulke 1000 | Milyon- |[Ton-% | $-%
3914 | Polimer esasli iyon degistiriciler (ilk sekilde) 5 3 7 26,8 Ton $ Ton $
3915 Plastikten dokiintd, kalinti ve hurdalar 160 103 206 28,8 S.Arabistan 1.064 1.226 16,3 14,1 S.Arabistan 520 628 15 13
Plastik Toplam 6523 | 3.498 | 6.996 73 G. Kore 646 865 9,9 9,9 | Almanya 255 484 7 10
Almanya 429 853 6,6 9,8 G. Kore 300 440 9 9
i . . Belgika 385 552 59 6,3 Belgika 208 322 6 7
Tablo 17: GTIP Bazinda Plastik Hammadde lthalati (1000 Ton)  [aya 237 | 410 | 36 | 47 [frense 6 | 23 | s | s
. iran 361 400 55 4,6 iran 192 225 5 5
Kaynak: TUIK Fransa 300 386 46 44 | ltalya 128 223 4 5
Hollanda 228 370 35 43 Hollanda 125 208 4 4
ispanya 265 370 4,1 43 ispanya 133 203 4 4
Misir 269 290 41 33 Misir 145 174 4 4
Y P - . 10 Ulke 4.18 5.724 64,1 65,8 10 Ulke 2.170 3.140 62 64
Diger taraftan, ayni dénemde dolar bazinda da en yiiksek itha-  [ogerer 2338 | 2.97%6 [ 359 [ 342 |vigerleni | 1328 | 1765 | 38 | 36
Toplam 6.523 8.700 100,0 |100,0 | Toplam 3.498 4.909 100 100

latin gene polietilen ve polipropilen de yapildigi gdzlenmektedir.
Bu iki hammadde de yapilan ithalat toplam plastik hammadde
ithalati icinden deder bazinda % 52 pay almistir.

Tablo 18: GTIP Bazinda Plastik Hammadde ithalati (Milyon $)

GTiP PLASTIK HAMMADDE TANIMLARI 2016 2017/6 | 2017/T % Artig

NO 2017/2016

3901 Etilen polimerleri (ilk sekillerde) 2.341 1.230 2.460 51

3902 Propilen ve diger olefinlerin polimerleri (ilk sekillerde) | 2.346 1.331 2.662 13,5

3903 Stiren polimerleri (ilk sekillerde) 698 420 841 20,4

3904 Vinil kloriir/halojenli diger olefin polimerleri (ilk 705 424 848 20,2
sekilde)

3905 Vinil asetat/diger vinil esterlerinin polimerleri (ilk 106 54 109 2,5
sekillerde)

3906 Akrilik polimerleri (ilk sekilde) 3024 180 360 19,4

3907 Poliasetaller, diger polieterler, epoksit-alkid regineler 1.134 660 1.319 16,3
(ilk sekillerde)

3908 Poliamidler (ilk sekilde) 214 126 252 18,1

3909 Amino regineler, fenolik regineler, politiretanlar (ilk 411 246 491 19,6
sekilde)

3910 Silikonlar (ilk sekillerde) 117 64 128 9,6

3911 Petrol regineleri, politerpenler 91 48 96 57

3912 Seliiloz ve kimyasal turevleri (ilk sekilde) 149 78 156 4,9

3913 Tabii polimerler, degistirilmis tabii polimerler, tirevleri 24 11 23 -3,1
(ilk sekillerde)

3914 Polimer esasli iyon degistiriciler (ilk sekilde) 13 8 16 17,2

3915 Plastikten dékiintii, kalint ve hurdalar 50 29 59 18,5
Plastik Hammadde Toplam 8.700 | 4.909 9.819 12,9

Kaynak: TUIK

Tiirkiye plastik sektortiniin plastik hammadde tedariginde it-
halata olan yiiksek bagimliiginin siirmekte oldugu ve ithalatin
toplam arzin icinden % 87 pay aldigi goriilmektedir.

ULKELER iTIBARIYLE PLASTIK
iTHALATI

Tiirkiye, 100’iin (izerinde (lkeden plastik hammadde ithal et-
mektedir. 2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle toplam itha-
latin miktar bazinda yaklagik % 62’si deger bazinda da % 64l
10 dlkeden yapilmigtir. 2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle

HAMMADDE
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PLASTIK HAMMADDE iHRACATI

2017 yiinin Haziran ayi sonu itibariyle 409 bin ton ve 541 mil-
yon dolarlik plastik hammadde ihrag edilmigtir. Ayni trendle siir-
mesi halinde ihracatin 2017 sonunda 2016 yilina kiyasla miktar
bazinda % 9,9 deger bazinda % 17,8 artacagi ve 818 hin ton ve
1 milyar 82 milyon dolara gikacagi tahmin edilmektedir.

2017 yilinin Haziran ayi sonu itibariyle miktar ve deger bazinda
en biyiik ihracat poliesatallerde ve akrilik polimerlerde gergek-
legmistir.

Tablo 20: GTiP Bazinda Plastik Hammadde Ihracati (1000 Ton)
Kaynak: TUIK

Tablo 21: GTIP Bazinda Plastik Hammadde Ihracati (Milyon$ )
Kaynak: TUIK

GTiP | PLASTIK HAMMADDE TANIMLARI 2016 | 2017/6 | 2017/T % Artig

NO 2017/2016

3901 | Etilen polimerleri (ilk sekillerde) 72 57 114 56,9

3902 | Propilen ve diger olefinlerin polimerleri (ilk sekillerde) 26 12 25 2,8

3903 | stiren polimerleri (ilk sekillerde) 26 13 25 3,4

3904 | Vinil klortr/halojenli diger olefin polimerleri (ilk 20 11 21 6,2

ekilde)

3905 | Vinil asetat/diger vinil esterlerinin polimerleri (ilk 52 28 57 9,0
sekillerde)

3906 | Akrilik polimerleri (ilk sekilde) 174 89 179 2,5

3907 | Poliasetaller, diger polieterler, epoksit-alkid recineler 216 118 236 9,4
(ilk sekillerde)

3908 | Poliamidler (ilk sekilde) 14 8 16 15,2

3909 | Amino regineler, fenolik recineler, politiretanlar (ilk 80 41 81 1,9
sekilde)

3910 | Silikonlar (ilk sekillerde) 3 3 3 34

3911 | Petrol regineleri, politerpenler 1 1 1 31,2

3912 | Seliiloz ve kimyasal tirevleri (ilk sekilde) 40 20 39 -0,6

3913 | Tabii polimerler, degistirilmis tabii polimerler, turevleri 0 0 0 285
(ilk sekillerde)

3914 | Polimer esasli iyon degistiriciler (ilk sekilde) 0 0 0 17,1

3915 | Plastikten dokiintd, kalinti ve hurdalar 17 8 17 0,6
Plastik Hammadde Toplam 744 409 818 9,9

ULKELER ITiBARIYLE PLASTIK HAMMADDE
iHRACATI
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GTiP | PLASTIK HAMMADDE TANIMLARI 2016 2017/6 2017/T % Artig ithalat Fiyat ihracat Fiyat
NO 2017/2016 GTiP 2016 2017/6 | % Artig 2016 2017/6 % Artis
3901 | Etilen polimerleri (ilk sekillerde) 95 72 145 51,6 3901 1,37 1,38 0,5 1,32 1,27 -3,4
3902 | Propilen ve diger olefinlerin polimerleri (ilk sekillerde) 32 16 32 0,0 3902 1,16 1,26 8,8 1,27 1,30 2,9
3903 | Stiren polimerleri (ilk sekillerde) 30 17 33 9,7 3903 1,37 1,64 19,5 1,15 1,31 13,6
3904 | Vinil kloriir/halojenli diger olefin polimerleri (ilk 21 11 23 6,5 3904 0,93 1,04 11,3 1,06 1,07 0,3
sekilde) 3905 2,35 2,32 -1,3 0,80 0,76 -4,8
3905 | Vinil asetat/diger vinil esterlerinin polimerleri (ilk 42 22 43 3,7 3906 1,45 1,51 4,1 1,07 1,14 7,2
sekillerde) 3907 1,65 1,60 2,8 1,49 1,58 5,9
3906 | Akrilik polimerleri (ilk sekilde) 186 102 204 9,9 3908 2,26 2,50 10,7 1,72 1,78 34
3907 | Poliasetaller, diger polieterler, epoksit-alkid regineler 322 186 373 15,8 3909 1,89 2,13 13,0 1,07 1,45 35,4
ik sekillerde) 3910 3,69 3,59 2,7 3,46 2,95 14,7
3908 | Poliamidler (ilk sekilde
3909 | Amino reqinleler5 fenoli)k regineler, politretanlar (ilk ;2 ;g 12198 ;:’; 3911 279 270 33 308 282 34
sekilde) ! ! ' 3912 3,82 3,74 -2,1 1,09 1,10 1,1
3910 | Silikonlar (ik sekillerde) 2 | 10 19 BTN 3913 6,22 6,49 4.2 531 540 17
3911 | Petrol regineleri, politerpenler 2 1 3 20,2 3914 2,49 2,30 75 3,20 2,50 -22,0
- - . — - 3915 0,31 0,29 -8,0 0,75 0,97 29,9
3912 | Seliiloz ve kimyasal tiirevleri (ilk sekilde) 43 22 43 04 Ortalama 133 140 52 124 132 71
3913 | Tabii polimerler, deistirilmis tabii polimerler, tirevleri | 1 0 “ 273 . 2 - - - z
(ilk sekillerde)
3914 | Polimer esasli iyon degistiriciler (ilk sekilde) 1 0 0 353 f L. .
3515 | Pastiten dokunt ket ve hurdata 1w s [ 1 [ 6 | VelhragBirim Fiyatlar ($/kg)
Plastik | Toplam 919 541 1.082 17,8

Tiirkiye 100’iin Gizerinde (ilkeye plastik hammadde ihracati yap-
makta olup 10 dilke toplam ihracattan 2017 yilinin Haziran ayi
sonu itibariyle miktar ve deger bazinda % 49 pay almigtir. 2017
yilinin Haziran ay1 sonu itibariyle italya, Almanya, iran, Misir ve
Rusya Federasyonu Tirkiye'nin plastik hammadde ihracatinda
onde gelen ilk 5 Ulkeyi olusturmustur.

Tablo 22: Plastik Hammadde ihracatinin Ulkelere Dagilimi Kay-
nak: TUIK

PLASTIK HAMMADDE DIS TiCARET BiRiM FiYATLARI
2017 yilimin Haziran ayi sonu itibarile plastik hammadde ortala-
ma birim ithal 1,40 $/kg ve ortalama birim ihracat fiyati 1,32 $/

2016 2017/6 2016 2017/6
Ulke 1000 | Milyon- | Ton-% | $-% | Ulke 1000 | Milyon- | Ton-% | $-%
Ton $ Ton $
Almanya 65 86 8,7 9,4 italya 40 51 10 9
italya 59 74 79 80 | Almanya 35 49 9 9
Misir 56 54 7,5 59 iran 14 30 3 5
iran 25 50 34 54 Misir 27 28 6 5
Rusya Fed. 19 37 2,6 4,1 Rusya Fed. 12 23 3 4
Bulgaristan 45 34 6,1 3,7 Bulgaristan 21 22 5 4
israil 29 30 39 32 Irak 12 18 3 3
Irak 22 29 29 31 israil 16 18 4 3
Yunanistan 38 28 51 3,0 ispanya 12 15 3 3
ispanya 23 26 3,1 2,8 | Romanya 12 15 3 3
10 Ulke 381 448 51,1 48,7 | 10 Ulke 201 267 49 49
Diger 363 471 48,9 51,3 | Diger 208 274 51 51
TOPLAM 744 919 100,0 100,0 | TOPLAM 409 541 100 100

kg olarak gerceklesmis ve 2016 yilina kiyasla kiyasla ithalat fiyati
% 5,2 ihracat fiyatl % 7,1 artmigtir.

Tablo 23: Plastik Hammaddelerde GTiP Bazinda Ortalama ithal

PLASTIK HAMMADDE DIS TICARET AGIGI

Turkiye plastik hammadde dis ticaretinde stirekli dig ticaret acigji
veren bir dlkedir. 2017 yiinin Haziran ay1 sonu itibariyle plastik
hammadde dis ticaret agigi 3 milyon 89 bin ton ve 4,37 milyar
dolar olarak gerceklesmigtir.

Plastik hammaddede dig ticaret agiginin 2017 sonunda 6,18
milyon ton ve 8,74 milyar dolar olarak gergeklesecegi ve 2016
yilina kiyasla miktar bazinda % 7, deger bazinda da % 12,8 arta-
cag! tahmin edilmektedir.

PLASTIK HAMMADDE iG PAZAR TUKETIMi

2017 yilimin Haziran ayi sonu itibariyle plastik hammadde i¢ pa-
zar tiiketimi 3,6 milyon ton olarak gergeklesmis olup, yil sonun-
da 7,2 milyon tona ¢ikmasi ve 2016 yilina kiyasla % 5,9 artmasi
beklenmektedir.

PLASTIK HAMMADDE GENEL ARZ VE TALEP DENGESI - ES
DONEM KIYASLAMASI VE 2017 YILI BEKLENTILERI

Plastik hammadde de 2017 yilinin Ocak — Haziran déneminde,
2016 yilinin e dénemine kiyasla miktar bazinda;

*Uretim ayni diizeyde kalmis, ithalat % 2.5, ihracat % 11,5 ve
yurtici tiiketim % 1,2 artmigtir.

*Dig ticaret acig % 1,4 artmig, ithalatin toplam arz igindeki pay!
% 87 ile ayni diizeyini korumus ve ihracatin ithalat kargilama
orani % 12 ile ayni dlizeyini korumustur.

2017 yiimin sonunda 2016 yilina kiyasla miktar bazinda;
*Uretimin ayni diizeyde kalmasi,

*jthalatin % 7,3, ihracatin % 9,9 ve yurtici tiiketimin % 5,9 art-
masl,

*Dig ticaret aciginin % 6,9 artmasl, ithalatin toplam arz igindeki

BN
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payinin % 87 ile ayni diizeyini korumasi, ihracatin ithalati kar-
silama oraninin da % 11°den % 12'ye ¢ikmasi beklenmektedir.

% Artig
2016/6 ] 2016 | 2017/6 | 2017/T | 2017/2016 (6) | 2017/2016 ()

Uretim 507 1.014 507 1.014 0,0 0,0
ithalat 3,414 | 6.523 3.498 6.996 2,5 73
ihracat 367 744 409 818 11,5 9,9
Yurtici Tiiketim 3,554 | 6.793 3.596 7.192 12 59
Dis Ticaret Agig1 -3,047 | -5.779 -3.089 -6.178 1,4 6,9
ihracat/Uretim (%) 72 73 81 81

ithalat/Toplam Arz (%) 87 87 87 87

ihracat/ithalat (%) 11 11 12 12

Tablo 24: Plastik Hammaddelerde Arz ve Talep Dengesi (1000
Ton)

SONUG

Tiirk plastik sektortiniin en énemli sorunu olan hammadde it-
halatindaki yiiksek vergi problemi 2017 yilinda da degismemis-
tir. Onemli olan Tiirkiye'de katma degeri yilksek hammaddeleri
Uretmektir. Sekt6riin yurt icinden ihtiyacini kargilayamadig
polipropilen ve polietilen gibi harg-1 alem hammaddeleri ithal
ederken ddedigimiz vergiler rekabetimizi de olumsuz etkilemek-
tedir. Bu olumsuzluklari ortadan kaldirdigimizda sektdriimuiziin
Tiirkiye ekonomisine sagladifi katma degeri daha da artiracagi
bilinmektedir.

Trkiye plastik sektori hizla gelismekte ve global pazarlardan
daha fazla pay almaktadir. Sektdriin, 2023 ihracat vizyonu, kim-
ya sektort icin hedef alinan 50 milyar dolarlik ihracat hedefinin
en az 17 milyar dolarini gerceklestirmektir. Mevcut durumda 17
milyar dolar ihracata erisilmesi son derece zor goriilmektedir.
Nitekim bu diizeyde bir ihracatin gergeklestirilmesi igin sektoriin
biyiimesine paralel olarak artan sorunlarinin ¢zimnan digin-
da, 3 $/kg’in altina inmis birim ihrag fiyatlarinin gelismis ilkeler
ortalamasi olan 4,5 $/kg’a ¢ikaracak tedbirlerin alinmasinin yani
sira yatinm tegviklerinden de azami 6lgiide yararlanmasi gerek-
mektedir.

Diinya ve Tiirkiye ekonomisindeki olumsuz gelismeler, plastik
sektorlinde yerinde sayan hatta gerileyen satis fiyatlari ile reka-
bet etmeyi zorlastirmakta ve kar marjlarini daraltmaktadir.

Sektdriin en dnemli sorunu, yeterli katma deger saglayamama-
sidir. Uretim ve ihracatta daha yiiksek katma deger saglama-
nin baglica 2 yolu vardir. Bunlar; katma degeri yiiksek inovativ
driinler imal etmek ve/veya kaliteden 6diin vermeden maliyetleri
dstrerek kar marjini arttirmaktir. Sektdriin kaliteden ddtin ver-
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meden global pazarlarda rekabetgi tiretim ve ihracat olanaklarini
arttirmasi igin Avrupa standartlarinda ve gevreye uyumlu dretim
yapmasi kaginilmazdir.

Rekabetin artmasi nedeniyle fiyatlarindaki degisikliklerle rekabet
edemeyen firmalar artik, karlilik igin “Maliyet Rekabetini” 6n pla-
na glkartmak zorundadir. Rekabeti bagarili kilacak maliyet farki
yaratmak icin, bilinen yontemlerin diginda degisen diinyanin
degisen tasarruf tekniklerini uygulamak gerekmektedir.

Degisime uyum saglamak icin Ar-Ge ve Ur-Ge’ye dnem verilir-
ken, misteri memnuniyeti odakli bir deger zinciri olusturulmasi
gerekmektedir. Artan global rekabet kargisinda, rekabet avantajl
gelistirmenin tek yolu, buginiin ve gelecedin maliyetlerini yo-
netmek ve yeni bir maliyet yonetim sistemi kurmaktir. Sektérde
yiiksek teknoloji trtinlerine gegmek ve katma deger artisi sag-
lamak icin teknolojik ve AR-GE yatinmlarina ihtiyag duydugun-
dan, sektore yonelik tesvik olanaklarinin revize edilmesi gerek-
mektedir.

Turkiye’nin hayat kolaylagtiracak ileri plastiklerin Gretim mer-
kezi olmasi icin gerekli calismalar yapiimalidir. Sektorde katma
deger saglamayan geleneksel iiretim modelinin ileri plastiklerin
Uretimine dondsttrtiimesi saglanmalidir.

Sektor, hammadde ihtiyacinin sadece % 13’(inlin yerli iiretim-
le kargilanmasina ragmen, verli dretimin korunmasi amaciyla,
daha ekonomik fiyatlarla hammadde temin olanaklarindan, it-
halata vergiler konularak mahrum edilmektedir. Bu durum, yerli
hammadde (ireticisinin korunmasi adina sektoriin kiiresel piya-
salarda rekabetci ihracat olanaklarini azaltmaktadir.

Yerli (retici, hammadde ithalatina vergiler konulmasi yerine,
uretim ve yatinm maliyetlerini azaltacak tegvikler uygulanarak
korunmaldir. Plastik hammadde (retimi ihtiyaci kargilamiyor-
sa, ithalatin 6nlindeki engeller kaldinimaldir. Plastik sektori
dis ticaret verilerine bakilmaksizin stratejik yatinmiar igine dahil
edilmeli ve asgari yatinm tutari 5 milyon dolar olarak belirlen-
melidir.

Plastik mamul tiretiminde lokal bazda faaliyet gdstermenin daha
rasyonel olmasi sebebiyle, plastik sektorii her bolgede en az bir
ilde desteklenmelidir. Sektdrde nitelikli eleman temini igin ge-
rekli tedbirler ainmaldir.
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TURKIYE KOMPOZIT
SEKTORU, 1,4 MILYAR
AVRO VE 265 BIN
TONLUK HACME ULASTI!

Anadolu Ajansi-AA’nin Haziran 2017 tarih ve “Diinya
kompozit pazari 94 milyar avroya kosuyor” baslkl
haberine gore, Kompozit Sanayicileri Dernegi Genel
Sekreteri Hacialioglu, “Kiiresel kompozit malzeme pa-
zari gelecek bes yilda yaklagik 13 milyon tonluk hacme
ve 94 milyar avroluk degere ulagsacak” demis. Ismail
Hakki Hacialioglu, AA muhabirine yaptigi aciklama-
da, kompozit malzemelerin, havacilik ve uzay, yapi
sektori, tiketim mallari ve spor, korozyon dayanimli

- ER

urtinler, elektrik elektronik, denizcilik, tagimacilik ve
otomotiv, askeri uygulamalar, yenilenebilir enerji, ev
aletleri ve is ekipmanlari ve tarim ve gida alanlarinda
kullanildigini séylemis.

Kompozit sanayisinin ingaat, riizgar enerjisi, uzay ve
havacilik, otomotiv gibi alanlara daha fazla niifuz ede-
rek hizli bir gelisme g6sterdigini ifade eden Hacialiog-
lu, “2016 itibariyla kompozit malzeme pazari diinyada
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74 milyar avroluk degere ve 10,8 milyon tonluk hacme
ulast” diye konugmus.

Hacialioglu, “Sektérdeki blyime genellikle kiiresel
ekonomik biyimenin (zerinde seyrediyor. Kiiresel
pazar gelecek bes yilda yaklasik 13 milyon tonluk
hacme ve 94 milyar avroluk degere ulasacak” demis.
Kompozit malzemelerin Tirkiye’de kullaniminin hizla
yayginlastigina isaret eden Hacialioglu, tilkede kom-
pozit malzeme sektoriinde ig yapan orta ve buyik ol-
cekli 180 sirket bulundugunu séylemis. Hacialioglu,
sunlari kaydetmis: “Kismen kompozit isi yapan firma-
lar da dahil edildiginde dlkemizde yaklasik 8 bin kisi,
800 kadar sirket vasitasiyla, bu sektdrde istihdam edi-
liyor. Tlirkiye pazar gecen yil 1,4 milyar avro ve 265
bin tonluk hacme ulasti. Sektér bir dnceki yila gore
ylizde 6 blytdi. Kisi basina diigsen kompozit malze-
me tiketimi tim dinyada bir gelismiglik kriteri olarak
kabul edilmektedir. Tiirkiye'de kisi basina disen 3,4
kilogram kompozit malzeme tiiketimini diinya genelin-
deki 4-10 kilogramla kargilastirdigimizda dniimizdeki
yillarda sektoriin tlkemizde biyimeye devam edece-

gini sdyleyebiliriz.”

Hacialioglu, Tiirkiye’de sektériin 2017’de yiizde 5 ci-
varinda blydmesini, komsu Ulkelerde istikrarin geri
gelmesi ve Avrupa’da ekonominin canlanmasiyla ih-
racat performansimizin artmasini beklediklerini de
belirtmis.

Simdi de, Kompozit Sanayicileri Dernegi yayini olan
“Composites”de yayinlanan “Tiirk Kompozit Sektori
2016 Yili Degerlendirmesi Ve 2017 Yili Beklentileri”
verilerine bakiyoruz.

“Kompozit sanayi gecen 30 yil icerisinde global eko-
nomik biytime ve anahtar sektdrlere (bina ve ingaat,
riizgar enerjisi, uzay ve havacilik, otomotiv vb.) daha
fazla nifuz etme becerisine dayanarak uzun sireli bir
gelisme gdstermigtir.

Bugiin gelinen noktada kompozit malzeme pazari diin-
ya Olceginde 66,0 milyar Avro ve 8,7 milyon tonluk bir
hacme ulagsmis bulunmaktadir. 2010 ve 2015 yillan
arasinda kompozit pazari islenmis son Griin olarak

Em
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yilda deger olarak 5-6% hacim olarak ise 4% biylime
gOstermigtir.

Bu dénemde gelismis llkelerde (Amerika ve Bati Av-
rupa) anahtar sektorlere nifuz etme hizi en yiiksek
oranlara ulagmistir. Ancak, gelismis (lkelerdeki deger
olarak blylme hizi 5% seviyelerinde seyrederken,
gelismekte olan (lkelerde bu oran yukarida vurgula-
nan bina ve ingaat, riizgar enerjisi, uzay ve havacilik,
otomotiv vb. anahtar sektorlerde 8% seviyelerinde
olmustur.

Kompozit sanayinin 6niimtzdeki 5 yil siirecinde de de-
ger olarak 5%’lik, hacim olarak ise 4%’liik bir biiylime
gOstermesi beklenmektedir. Bu arada Kuzey Amerika
ve Avrupa’nin 56% olan Pazar payinin 50%’ye geri-
leyecedi, Asya’nin pazar payinin ise 37%’den 43%’e
¢ikacagi tahmin edilmektedir.

Kompozit pazarinin beklenen bliyiimesi asagidaki dg
ana bliyime kaldiracina baghdir.

1. Gelismekte olan ilkelerin ekonomik biytimelerinin
devam etmesi,

- E=R
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2. Gelismis ve gelismekte olan ilkelerde otomotiv ve
rizgar enerjisi gibi sanayilerin gelismeye devam et-
mesi,

3. Uzay ve Havacllik sektoriinde Gzellikle ticari ugak-
larda kompozit malzeme kullaniminin artarak yogun
bir sekilde devam etmesi.

Tilrkiye kompozit sektdorii diinyadaki global ekonomik
gelismeler paralelinde ve son on dort yillik siyasi is-
tikrarin da etkisi ile diger sekt6rlerde oldugu gibi hizh
ve uzun soluklu bir gelisme g6stermistir.

Tirkiye kompozit sektori orta ve buyik 6lgekli 180
sirket, kismen kompozit isi yapan 700-800 sirket,
yaklasik 8000 galisani ile katma degeri yiiksek driinler
reten bir sektor konumundadir.

Bugiin gelinen noktada Tiirkiye kompozit malzeme
pazari 1,4 milyar Avro ve 265.000 tonluk bir hacme
ulagsmis bulunmaktadir. Kompozit sektord tiim din-
yada oldugu gibi ilkemizde de ikame malzemelerden
pay alarak blyimektedir.

Kompozit sektorli Tiirkiye’de Avrupa ve Diinya bi-
yiime oraninin {zerinde bir blylime g6stermekte-
dir. Gegtigimiz yillarda dénemin ekonomik durumu-
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na bagli olarak Tirkiye’de 8%12% arasi bir bliyiime
gOrilmustir. 2016 yilinda gergeklesen blyime ise
6% olmustur.

Diinya’da bir ‘Gelismislik Kriteri’ olarak kabul edilen
kisi basina diigen kompozit tiiketim miktarlarina ba-
kildiginda, tlkemizin dniinde dnemli firsatlarin ve ola-
naklarin oldugu ortaya ¢ikmaktadir. S6yle ki, Diinya’'da
4-10 kg. arasinda bir dagilim izleyen bu miktar (lke-
mizde 3,4 kg. diizeyindedir. Diinyada 7,64/kg. olan
ortalama fiyat seviyesi de ilkemizde 5,3§/kg. diize-
yindedir. Gerek kisi basi tiiketim miktari ve gerekse de
Tirkiye’'deki ortalama fiyat Glkemiz igin dnimizdeki
donemde avantaj olarak degerlendirilmektedir.
Kompozit malzemenin sektdrler arasinda hacim olarak
dagilimi Dinya, Avrupa ve Tiirkiye agisindan agagida-
ki tablodaki gibidir.

SEKTORLER DUNYA(%) AVRUPA(%) TURKIYE(%)
Yapi ve insaat 26 23 24
Tasimacilik ve Otomotiv 22 29 21
Elektrik ve Elektronik 18 14 5
Tiiketim Mallar 6 4 3
Ruizgar Enerjisi 8 14 7

Boru ve Tank 14 12 36
Uzay ve Havacilik 0,5 0.5

Denizcilik 3 4 2
Diger 25 25 2

Tablodan da goriilebilecegi gibi ilkemizde kompozit
malzeme daha ziyade boru ve tank ile yapi ve insa-
at sektdrlerinde agirlikli olarak kullaniimaktadir. ileri
teknolojili Griinlerin lkemizde dretilmesinin hizlan-
masi ile birlikte, 6zellikle riizgar enerjisi, tasimacilik
ve otomotiv, uzay ve havacilik ile elektrik ve elektronik
sektorlerinde daha fazla miktar ve oranda kompozit
malzeme kullaniminin gergeklesmesi beklenmektedir.
Uretim proseslerine gére bir karsilastirma yapiimak
istenirse asagidaki gibi bir tablo karsimiza ¢ikmaktadir.

URETiM PROSESLERI DUNYA(%) AVRUPA(%) | TURKIYE(%)
El Yatirmasi ve Agik 21 21 18
Kal | a

SMC 10 14 3
BMC 9 5 3
GMT/LFT 2 7,5 0,5
Termoplastik Enjeksiyon 29 25 20
RTM 3 8,5 10
RIM 1 0,5 -
Pultruzyon 10 4 2
Kontinii Levha 7 6 7,5
Elyaf Sarma ve Savurma 8 11,5 36
Dokiim

Tablodan da gériilebilece§i gibi Gilkemizde makinal ve
ileri teknoloji gerektiren Griinlerin Gretiminde alinacak
daha pek ¢ok yol vardir. Ulkemizdeki ve civar ilkeler-
deki talebin etkisi ile %36’lara varan CTP boru dretimi
tlkemiz kompozit sektoriiniin itici glicii olmaya oni-
miizdeki donemde de devam edecektir. Pultruzyon,
SMC-BMC ve Termoplastik Enjeksiyon proseslerinin
ontimizdeki dbénemde pazar paylarini arttirmala-
ri beklenmektedir. RTM ise Ozellikle rlizgar enerjisi,
denizcilik, otomotiv ve tagimacilik ile su kaydiraklari
sektorlerinde gelisimini sirdiirmeye devam edecektir.
Kompozit pazari hacimsel olarak Gin’in ekonomik ge-
lismesine paralel olarak en fazla bu dlkede gelisme
gOstermistir. Uzay ve Havacilik sektériiniin kompozit
kullanim orani hizh bir artis géstermistir. Riizgar Ener-
jisinin kompozit kullanimindaki hizli artig bu sektor
kompozit sektdrleri icerisinde (st siralara tagimigtir.
Termoplastiklerin gelisme hizi termosetlere oranla
daha fazla olmus ve termoplastikler toplam kompozit
pazari igerisindeki paylarini arttirmayi basarmiglardir.
Enjeksiyon proseslerinin, el yatirmasina olan orani
her gegen glin artmis ve el yatirmasi teknikleri daha
ziyade blyik parcalarin dretimleri ile sinirh kalmaya
baslamistir.

1. Kompozit sektoriiniin biyimesi genellikle global
ekonomik bilyiimenin iizerinde seyretmektedir. Onii-
miizdeki donemde de bu durum gecerliligini koruya-
caktir.

2. Kompozit sektoriiniin gelecek 5 yilda hacimsel ola-
rak 4%’lik bir bliyiime ile 10 milyon tonluk bir hacme
ulagmasi ongorilmektedir.

Bu geligme;

e Kuzey Amerika’da yilda 2%

e Avrupa’da yilda 4%

e Asya’da yilda 7%

* Geri Kalan Ulkeler'de yilda 6% diizeyinde olacaktir.
Bu gelisme farkhligi kompozit endistrisinin Kuzey
Amerika ve Avrupa’dan Asya’ya ve diger Ulkelere
dogru kaymasina neden olacaktir.

Kompozit sektoriiniin gelismesi uygulama alanlarina
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gore de farkhliklar icerecektir. Denizcilik, Yapi ve in-
saat ve Tiketici Mallarindaki btyimenin yillik 0-2%
arasinda olmasi beklenirken, Elektrik ve Elektronik,
Boru ve Tank, Tagsimacilik ve Uzay ve Havacilik sek-
torlerinde blytmenin yillik 3%7% arasinda gergekle-
secedi tahmin edilmektedir. Riizgar Enerjisi uygulama
alanindaki blytmenin ise iyimser bir tahminle yillik
15%-20%’lik bir orani yakalamasi beklenmektedir.

3. Kompozit Sektoriiniin gelecek 5 yilda degersel ola-
rak yillik %5’lik bir biyiime ile 80 milyar Avro’luk bir
degere ulagsmasi beklenmektedir. Degersel biiyiimenin
Kuzey Amerika ve Avrupa’da %4, Asya ve diinyanin
geri kalan bdlgelerinde %7 diizeyinde olmasi beklen-
mektedir.

4. Gesitli sanayilerde kompozit malzeme kullanim ora-
ni belirli bir dengeye kavusmus durumdadir. Rizgar
Enerjisi'nde (65%), Denizcilik'te (50%), Elektrik ve
Elektronik’te (35%) ve Tiketici Mallar’nda (13%).
Diger endistrilerde ise kompozit kullanimi alternatif
malzemelerden pay alarak artmaya devam edecektir.
Bu endistrilerde kompozit malzemelerin pay alma
oraninin;

» Uzay ve Havacilikta 9%’dan 12%’ye

* Yapi ve ingaatta 6%’den 10%’a

* Boru ve Tank’'da ise 1%’den 2%’ye ¢ikmasi beklen-
mektedir.

Tirkiye'de sektdriin 2017 yilinda 5% civarinda bir bii-
ylime gostermesi beklenmektedir. 2017 yilinda bélge-
de ve Orta Dogu’da istikrarin olusmasi ve Avrupa’da
ekonominin canlanmasi séz konusu oldugu takdirde
ureticilerimizin ihracat performansi artacaktir. Sektér
Uyelerinin yeni projeler ve ihracat pazarlarini gesitlen-
dirme konusunda yapmakta olduklari ¢aligmalarinda
pozitif geri donisleri neticesinde 2017 yili performan-
sinin artacagina inaniyoruz.

Kompozit sanayi 3 ana katma degerli adimdan olus-
maktadir:

1. Ik madde Gretimi: recineler, elyaflar, katki madde-
leri, aletler ve makineler.

2. Ara mali Uretimi: dokumalar, kumasglar, orgiiler,
preformlar, hazir kaliplama bilesimleri, pestiller, gra-
niller ve peletler.

 ER
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3. Son drln dretimi: nihai kompozit malzemeden olu-
san urinler.

Bugin tim diinyada en yaygin olarak kullanilan takviye
malzemeleri Cam Elyafi (86%) ve Karbon Elyafi (12%)
ilkemizde tretilmektedir. Reginelerden ise Doymamis
Polyester Recinesi ve Vinyl Ester recine (lkemizde
uretilirken Epoxy Recineler ile Termoplastik Regine-
ler ithal edilmektedir. Reginelerin hammaddelerinin
ise son derece az bir bolimu tlkemizde Cretilirken
onemli bir b6limU yurtdigindan tedarik edilmektedir.
Kompozit dretiminde kullanilan teknik tekstillerin dre-
timinin tlkemizde yayginlagsmasi ile birlikte bu alanda
da sektor tiim ihtiyacini yurtiginden kargilayabilme
noktasina gelmistir. Rakamsal olarak bugin kompozit
sektori yaklasik 250 milyon Avroluk bir ihracat yapar-
ken 250 milyon Avroluk da ithalat yapmaktadir.

Sektor ihtiyag duydugu kimyasal hammaddeleri ithal
ederken, gerek llkemizde (retilen takviye malzemeleri
ve recgineler ile teknik tekstillerin ve bitmig drtnlerin
ihracati ile dis ticarette bir dengeye kavusmus ve bu-
giin diinya capinda is yapan firmalari ile de uluslara-
rasi alanda adindan so6z edilen bir konuma ulagmistir.
Nitekim bu gelismenin en somut drnegi olarak Tirkiye,
sektorin uluslararasi en 6nemli bulusmasi olan 12-14
Mart 2013 tarihleri arasinda Paris’te yapilan JEC 2013
Paris fuarinin Onur Ulkesi olarak ilan edilmistir.

Kompozit sektdrii dogrudan ve dolayh olarak ihracat
yapmaktadir. Urettigi hammaddeleri, sanayi ara malla-
rini ve son drinleri aldiklari ihaleler ve projeler gerge-
vesinde dogrudan ihrag eden sektdr ayrica bu Griinleri
ihrag edilen her otomobil, otobis, tekne, kiivet v.b.
irtnlerinicerisinde dolayl olarak da ihrag etmektedir.
Sektor esas olarak Avrupa Ulkelerine, Rusya’ya, Tiirki
Cumhuriyetlere, Orta Dogu ve Kuzey Afrika’ya ihracat
yapmaktadir. ihracat yapilan tlke sayisini arttirmak ve
yeni pazarlar kazanmak amaciyla da ¢alismalar her ge-
cen giin yogunlastiriimaktadir. Sektériin bazi firmalari
Amerika Birlesik Devletleri bagsta olmak izere Uzakdo-
gu da dahil olmak iizere diinyanin her tarafina ihracat
yapmaktadirlar.

Sektor yaklasik olarak 250 milyon Avro civarinda dog-
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rudan ihracat yapmaktadir. Bu ihracat rakaminin ige-
risindeki en énemli pay CTP boru ireticilerine, cam
elyafi ve polyester recine Greticilerine, teknik tekstil
treticilerine ve RTM dreticilerine aittir.

Global ekonomik durgunlugun yani sira Rusya ve
Ortadogu’daki siyasi ve ekonomik sorunlar firmalar
olumsuz etkilemistir. Bu Glkelerde is yapan veya bu
ulkelere ihracat yapan firmalar yeni arayiglara girerek
toparlanma stirecinde olan Avrupa pazarlarina yonel-
mislerdir. i¢ pazarda hissedilen durgunluk ve kurdaki
dalgalanmalar sektérii ok olumsuz etkilemistir. Ozel-
likle polyester ve termoplastik regcine hammaddeleri-
nin tedarikinde disa bagimli olan sektér uzun vadeli
fiyatlandirma yapmakta zorluklar yasamakta, uzun
vadeli baglantilardan mimkiin oldukca kaginmaktadir.
Kurlardaki istikrarsizlik Greticilerin daha ziyade ihra-
cata agirlik vermelerine neden olmustur.

Kompozit malzemelerin dinya o6lgedinde dagilimi
hacim ve deger olarak farkliliklar gdstermektedir.

Deger olarak

Uzay ve Havacilik 23%
Tagimacilik ve Otomotiv 22%
Yapi ve ingaat 14%
Riizgar Enerjisi 12%
Elektrik ve Elektronik 12%
Tiketici Mallar 9%
Denizcilik 5%
Boru ve Tank 2%
Diger 1%
Hacim olarak
Yap! ve ingaat 26%
Tagimacilik ve Otomotiv 22%
Elektrik ve Elektronik 18%
Boru ve Tank 14%
Ruzgar Enerjisi 8%
Tiiketim Mallar 6%
Denizcilik 3%
Uzay ve Havacilik 0,5%
Diger 2,5%

Uzay ve havacllik ile riizgar enerjisi sektorleri deger
olarak pazarda 6n siralarda yer alirken hacim olarak
ise alt siralarda yer almaktadir. Bunun nedeni, bu sek-
torlerdeki kompozit Grtinlerin ortalama fiyatlarinin di-
ger sektordekilerden daha yiksek olmasidir.

Deger olarak Kuzey Amerika 37%’sini, Avrupa
24%’in0, Asya 32%’sini ve dinyanin geri kalani da
7%’sini Uretmektedirler.

Hacim olarak ise Kuzey Amerika’nin payi, 34%’(
Avrupa’nin payi 22%, Asya’nin payl 38% ve diinyanin
geri kalan Ulkelerinin payi ise 6%’dir.

Bir lilkedeki kompozit pazari o llkenin ekonomik ge-
lismiglik dtzeyi ile iligkilidir. Kuzey Amerika ve Avru-
pa deger olarak, hacim olarak elde ettikleri paylardan
daha fazlasina sahiptirler. Bunun temel nedeni ise Ku-
zey Amerika ve Avrupa’da katma degeri yiiksek Griin-
lerin daha siklikla dretilmesidir.

Endistriyel proseslere bakildiginda ise su durum or-
taya ¢ikmaktadir. Kuzey Amerika ve Avrupa pazarin-
da enjeksiyon prosesleri (40-45%), siirekli prosesler
(20-25%), el yatirmasi (15-20%), ve digerleri (10-
15%) seklinde bir siralama varken Asya’da ise el yatir-
masli ve enjeksiyon prosesleri 30%’ar pay sahibidirler.
Sektorde faaliyet gdstermekte olan firmalarimizin
hepsinde ayni 6lgiide Ar-Ge faaliyetleri planlandigin
ve bu faaliyetler igin biitgelerinden fon ayirdiklarini
sOylemek oldukca zordur. Fakat sektoriin gelismesi
icin lider konumdaki kuruluslar bu konuda daha ciddi
faaliyetler yiritmektedirler. O nedenle bizim dernek
olarak sektdriin gelisimi icin tim firmalara tavsiyemiz
Ar-Ge faaliyetlerine yeterli kaynak aktarimi yaparak
siirekli gelisime 6nem vermeleridir.

Bir diger tavsiyemiz ise bu asamadan sonra sektor-
de faaliyet gosteren firmalarin, dikkat etmesi gereken
en 6nemli husus, saglanmis olan kalite seviyesinin
taviz vermeden korunmasi olmalidir. Yogun rekabet
gérmekte oldugumuz bu yillarda sektorde faaliyet
gosteren firmalarin maliyetlerde avantaj saglamak
adina asla kaliteden taviz vermemesi gerekmektedir.
Bu konuda yapilacak olan hatalar yalnizca o hatay!
yapan kurulusa degil tim sektére ve malzemeye fatu-
ra edilmekte oldugundan dolayi sektordeki irili ufakli
tim firmalarin bu konuda hassasiyet gostermeleri bir
zorunluluktur.

Sektorimizin 6énemli giindem maddeleri arasinda
geri dondstim, triin standartlarinin belirlenmesi, tek-
nik egitim, sektoriin rekabet giclnl arttirma, sek-
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torin NACE faaliyet kodlari igerisinde yer almasini
saglama, tanitim tutundurma faaliyetleri, sektdrde
merdiven alti diye tabir edilen Ureticilerin yarattig
haksiz rekabet, kayit disilik ve kalitesizligin énlenmesi
gibi konular yer almaktadir. Bu basliklar gergevesinde
Kompozit Sanayicileri Derne§imiz asagidaki faaliyet-
leri gergeklestirmektedir.

Dernegimiz 6ncelikle Resmi Gazetede yayinlanarak
Ulusal Meslek Standartlari haline getirdi§i standart-
lara birkag ilave yaparak bu standartlarin yeterlilikle-
rini hazirlamaya baglamis bulunmaktadir. Bu siirecin
sonunda belgeli, caliskan, nitelikli ve egitimli isgiici
hedefi yatmaktadir.

Dernegimiz kuruldugu giinden bu yana siirdiirmekte
oldugu egitim calismalarina, konferans, seminer ve
benzeri faaliyetlere dniimizdeki dénemde de artarak
devam edecektir.

Tanitim faaliyetleri gercevesinde diinyadaki en énemli
sektor bulugmasi olan JEC 2016 Paris Fuari’'na gecti-
gimiz yil oldugu gibi bu yil da istanbul Ticaret Odasi
onderliginde Ulusal Katilim Organizasyonu igerisinde
katilarak Tirk Kompozitinin yeteneklerini tiim ilgilile-
rin dikkatlerine sunmayi basarmistir.

Dernegimiz ayrica 2015 yilinin 8, 9 ve 10 Ekim ta-
rihlerinde istanbul’da diizenledigi ‘2. Tiirk ve Bolge-
sel Kompozit Teknolojileri, Sanayi ve Uygulamalari
Sempozyumu ve Forumu’ veya kisaca ‘Tirk Kompozit
Sanayi Zirvesi’ ile onemli bir bulugmaya ev sahipligi
yaparak, Tirk Kompozitinin ikinci kez en gii¢li bir ge-
kilde biraraya gelerek sesini duyurdugu bir etkinlige
imzasini atmistir. Dernegimiz ayni etkinligi 2017 yi-
linda da tekrarlayarak Tirk Kompozitinin gelismesini
gicll bir sekilde ortaya koyacaktir.

Dernegimiz Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi én-
derliginde hazirlanan Ulusal Geri Donlslim Strateji
Belgesi ve Eylem Planlar’nda sektoriin uluslararasi
alandaki uygulamalarini inceleyip llkemizde uygula-
nabilir olanlarini belirlemekle gdrevlendirilmistir. Bu
calismalara da devam edilecektir.

- Em

ENDUSTRi OTOMASYON

Uriin standartlarini belirlemek amaciyla iyesi bu-
lundugumuz ve Yonetim Kurulunda da yer aldigimiz
Avrupa Kompozit Sanayi Birligi ve Almanya Kompozit
Ureticileri Birligi onderliginde baslayan caligmalarin
icerisinde yer alinarak belirlenecek standartlarin ilke-
mizde de standartlastiriimasiigin ¢caba gosterilecektir.

Gindemdeki diger konular ile ilgili olarak da di-
ger sivil toplum orgtleri ile mistereken icerisinde
yer aldi§imiz Tiirkiye Odalar Borsalar Birli§i Kimya
Sanayi Sektor Meclisi, Tirkiye Odalar ve Borsalar Bir-
ligi Kompozit Ureticileri Alt Komitesi, Tiirkiye Odalar
ve Borsalar Birligi Savunma Sanayii Sektér Meclisi,
Kimya Sektor Platformu, Plastik Sektdér Platformu,
Kimya Teknik Komitesi, Plastik - Kauguk ve Kompozit
Teknik Alt Komitesi, Parlayici ve Patlayici Ortamlarda
Givenligin Saglanmasi Platformu, Girdi Tedarik Stra-
tejileri ve Kimya Sanayii Strateji Belgesi gibi platform
ve meclislerde tlim sanayicileri ilgilendiren konularda
strddrilen gahgmalara katki verilerek Tlrkiye’deki ya-
tirrm ortaminin iyilestirilmesine, tarife disi engellerin
kaldiriimasina, kayit digi ile micadele edilmesi ¢alis-
malarina devam edilecektir.

Kompozit sektdrii katma degeri yiiksek drtinler Gretti-
gi ve yarinin malzemesi oldugu icin tilkemiz agisindan
cok dnemli bir sektérdir. Hikimet, yerel yonetimler,
yatinnmcl kuruluslar ve sanayicilerin malzeme alimla-
rinda geleneksel malzemeler yerine daha hafif, daha
uzun 6mirli, daha yiksek mukavemetlere sahip, daha
cagdas ¢ozimler sunan kompozit malzeme alternatif-
lerini aramalarinin hem kendileri hem de (ilke ekono-
misi agisindan yararl olacagi gorusiindeyiz.

Bugin tim dinyada gerek havacilik ve uzay sekto-
riinde gerekse de otomotiv sektdriinde enerji ve fosil
yakit kullaniminin azalmasi tamamen kompozit mal-
zemelerin bu sektdrlere penetrasyonu ile dogru oran-
tilh olarak geligmistir. Bu strecin hemen hemen tiim
sektorlere girdi veren ve ¢6z0im dreten bir sektdr olan
kompozit sektdri lehine daha da gelisecegine inan-
maktayiz.”
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Uretim Takip Sistemleri ve Verimlilik
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Bilindigi gibi verimlilik, tim isletmelerde izerinde en ok
durulan konulardan biri haline gelmigtir. Diigk fireli Griin,
ylksek kalip omri, durus sikliklari ve duruslardan kaynakla-
nan kayiplar, kalip bakim/tadilat maliyetleri gibi birgok konu
kendi icinde verimlilik arttirmak amaciyla incelenmektedir.
Tamim olarak verimlilik; bir dretim srecinde Gretilen Grin
ve hizmetlerle, tiiketilen kaynaklar (isgiicii, malzeme, enerji
vs.) arasindaki iliskiyi dogrudan ele alan bir kavramdir. Bu
tamimdan hareketle verimlilikle ilgili bilmemiz gereken ilk
sey kaynaklari dogru kullanmak, minimum girdiyle mimkin
olan maksimum ¢iktiy elde etmektir.

Unlii kisisel gelisimci ve yazar Paul J. Meyer'in de sdyledigi
gibi; “Verimlilik tesadiifen olmaz.Verimlilik her zaman mii-
kemmellige, akilci planlamaya ve bir konuya odaklanmaya
olan kokli bir baghligin sonucudur.”.

-

Herhangi bir isletmede verimsizlige neden olan faktérler
sOyle siralanabilir;

* Ust yénetimin verimlilik ve toplam kalite konularini anla-
mamasl, bu konuda gdsterilen ¢abalara destek olmamasi,

* Uriin tasariminin ve siire¢ yonetiminin ok yetersiz olma-
sl,

* Tesis, makine ve ekipmanlara teknolojik bir yatinm yapa-
bilecek sermayenin olmamasi,

* Yetismis, giivenilir ve yetenekli isgiictiniin olmamasi,

* Galisanlarin egitimi igin yetersiz biitge ayriimasi,

* Finansal denetimlerin yapiimamasi ve 6nlemlerin alinma-
masl,

* Organizasyon igi iletisimin zayif olmasi,

* ok kot bir bilisim altyapisi ve veritabani,

* |s etiginin olmamasi.
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Anlk Takip Grafigi

Bu bilgilerin 1s1ginda dretim sektoriinde, giin gectikge zorla-
san rekabet piyasasi nedeniyle firmalarin kendi pazarlarinda
tutunabilmeleri igin dogru calismalar yaparak yol almalari
gerekmektedir. Giinimiiz diinyasinda bu rekabete en dogru
¢Oziimleri teknolojik uygulamalarin getirdigi gortilmektedir.
Ve bu arayislarin neticesinde Uretim Takip Sistemleri, parca
uretim maliyetlerinin digtirilmesi ve operasyon maliyetle-
rinde kazanim saglanmasi agisindan ideal ve ginimiiz tek-
nolojisinin getirisi olan bir yontem ve uygulama olmaktadir.

Uretim Takip Sistemi Nedir ?

Uretim hatlarinda olusan verileri anlik olarak toplayip, bir
server (izerinde biriktiren ve anlik ya da gegmise yonelik ve-
rileri rapor, grafik vb. yapilarla analiz eden sistemlerdir.

Uretim Takip Sisteminin Amaci Nedir ?
Sistemin amaci, yapilan analizler neticesinde iretim ve

personel verimliligini arttirmak ve bununla birlikte daha

yiiksek degerlerde kar sa§lamaktir. iste bu agamada tim

itiyaclariniza ¢6ziim sunan teknolojimiz PDS-Uretim Takip

Sistemi devreye girmektedir.

PDS-Uretim Takip Sistemi'nin sagladigi avantajlar séyledir;

* Planlama ekrani sayesinde Uretimin durumunu, bekleyen
is planini, varsayilan bitis zamanlarini ve buna benzer birgok
bilgiyi takip etmek mimkindir.

* Gergeklesen dretim verilerini, olugan kalite, hiz ve per-
formans kayiplarini anlik ya da gegmise donik olarak hem
varolan grafiklerle, hem de kullanic araytiziinde firma igin
Ozel olarak tasarlanmig olan raporlar sayesinde incelemek
miamkinddr. (Rapor olugturma modilii sistemle birlikte
Uicretsiz olarak firmaya verilmektedir.)

* Periyodik olarak gergeklestirilen toplantilarda incelenen
tretim faaliyet raporlar sisteme entegre edildikten sonra,
sistemin bu raporlari istenilen periyotlarla otomatik olarak
yetkili kisilere mail yoluyla iletmesi mimkind(r.

* PDS sistemine istenilen yerden tablet ya da akilli telefon-
larla erismek mimkindiir.

* Sik karsilagilan durus kayiplarini azaltmak icin sistemin
uyarr amagl mail, sms ve ¢agri géndermesi mumkundar.

* Sistem veri tabani kullanicilara agiktir ve ERP programla-
riyla entegrasyonu mimkindr.

* Sistemin, Mssql, Mysql ve Oracle veri tabanlarinin her biri
ile uyumlu galigmast mimkinddr.

* Personel, kalip ve makine bazinda verimlilik 6lgtimleri ya-
pilir ve soruna yol acan etkenler tespit edilir.

* Verimlilik analizi asamasinda vardiyalik, gtinliik, haftalik,
aylik ya da yillik periyotlar igin inceleme yapilabilir.

* Sistemin esnek yapisi sayesinde kullanici firmanin ihtiyac-
lar dogrultusunda barkod yazici, terazi ve enerji analizori
gibi bircok cihaz kontrol (initesine entegre edilebilir. Bu
sekilde minimum ig guici ile maksimum verimlilik saglan-
maktadir.

* Periyodik olarak cikartilan giincel yazilim versiyonlari fic-
retsiz olarak firmalara sunulmaktadir.
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Imalat makinesi uygulamalarinda
baglantiyi entegre akilli iglevsellikle

eslestiriyoruz

PARKER / www.parker.com/tr

Endiistri 4.0 ve Endistriyel Nesnelerin interneti
(I1oT) arkasindaki hareket gittikgce gtclenirken, daha
fazla sayida akilli cihaz/driin Ureticisi cevreleriyle
iletisim kuran ve 6nemli bilgiler saglayan sensorler
ya da nesneler gelistirmenin yollarini ariyor. Parker
Hannifin de bu Ureticilerin arasindadir.

Bu stratejinin avantajlari oldukga fazladir ve yazih
olarak desteklenmistir. Bu avantajlar en iyi kalitede
iretimi saglamak, teghizat dayanikhligini arttirmak
ve genel verimliligi iyilestirmeyi icerir. [loT’nin ima-
lat makineleriyle ilgili olarak makine izleme ve 6ngo-
riici bakim konusunda yeni kapilar agacag! bellidir.
Ancak heniiz katedilmesi gereken ¢ok yol var.

- Em

Yenilikci ortakliklar

Dahili zeka, baglanabilirlik ve kontrol saglayan oto-
masyon ¢Ozimleri sunmak igin hidrolik, pnomatik ve
elektro-mekanik uzmanlari imalat makinesi masteri-
leri ile daha fazla ortaklik kuruyor. Bu ortakliklarin
amacl makineler ve fabrikalar tarafindan toplanan
verinin dogru ve etkili bir sekilde analiz edilmesini
saglamaktir.

imalat makinesi dreticilerinin drinlerini hassas, tek-
rar edilebilir, verimli ve tabii ki ekonomik hale getir-
menin yani sira daha hizl ve givenli yapmak isteme-
si bu akimi gliclendirir. Ancak bu, genellikle firmanin
becerilerinin kisith oldugu veya hi¢ bulunmadig: fakh
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alanlarda oldukca fazla yatirim gerektirir.

Bir imalat makinesinin hidrolik fonksiyonlarini disi-
nin. Imalat makinelerini kullanan tiim dreticiler yag
kagaklarindan, boru deliklerinden ve diger yaygin
arizalardan korunmak icin 6nleyici bakim iglemleri-
ni planlama becerisinden faydalanir. Burada basing,
debi ve sicakhk gibi fiziksel niteliklerin analizi ¢ok
onemlidir. Ancak bu veriden maksimum yarar sag-
lamak icin bu parametrelerin etkilesimi bilinmelidir.

Iste bu yizden ileri g6risli bir otomasyon tekno-
lojileri uzmaninin mithendislik yetenekleri, tecriibesi
ve uzmanhgi olaganiistii derecede 6nemli ve gerek-
lidir. Boyle tedarikciler sensér verileri, internet (ize-
rinden baglanabilirlik ve otomatik girdiler ya da bir
operatdr aracihgiyla uzaktan kontrol sayesinde akilli
islevier eklemek igin drin gelistirme islemlerini ye-
niden g6zden geciriyor. Bu faktorler 6nemlidir ¢link
geleneksel (akilli olmayan) mekanik ¢oziimlerle ger-
ceklestirilen basit otomasyon islemlerini gerekirse
diinyanin baska bir ucundan, uzaktan gergeklestirile-
bilen yiiksek verimli, optimize edilmis uygulamalara
dontsgtirebilir.

Yepyeni bir seviye

Uzun bir siredir imalat makinelerindeki hareket ve
kontrol teghizatlarini gézlemlemek mimkin. Bu is-
lem genelde hidrolik aktiiatériin konumu veya kapi
actk mi kapali mi gibi basit faktorlerle ilgiliydi. Artik,
durum izlemede her sey yepyeni bir seviyeye geliyor;
bakim personeli makinede sira digi bir sey olup ol-
madigini belirleyebiliyor. Her islemin bir “kalp atig1”
vardir. Burada sorulmasi gereken soru bu kalp atisi-
nin zaman iginde degisip degismedigidir.

imalat makineleriyle ilgili bir bagka ornek de freze-
leme, delme, burgulama, taslama gibi tim imalat
islemlerinin merkezindeki mil ile ilgilidir. Makinenin
kilit noktasi olan milin donts hizi, gig, tork, sicaklik
ve titresim gibi fiziksel degiskenlerini ve birbirleriyle
nasil etkilesim kurduklarini anlamak gerekir.

imalat makinesinin performansi, ancak bu veriler

tam olarak anlasildiginda en iyi seviyeye getirilebilir
ve lloT yoluyla kullanim émr0 uzatilabilir. Kisacasl,
ongoricl ve dnleyici bakim algoritmalarinin geligimi
icin hidrolik, pndmatik ve elektro-mekanik tekno-
lojisine iliskin derin bir bilgi gereklidir. Dolayisiyla
[1oT yalnizca farkli yapi ve tedarikgilerin sistemlerini
birbirine baglamakla ilgili degildir; veri yorumlamay!
basitlestiren akilli islevselligi kullanarak, makineyi
iletisim kurma konusunda daha etkili hale getirmek-
tir. Aktiiatorler ve motorlarin (kas gtici) akilli kont-
rolle (beyin) basarili bir gekilde birlestirilmesi bir-
cok firsat sunar; drtinlerin Gretim seklini degistirme,
daha fazla kabiliyet, daha etkili otomasyon, daha ba-
sit ve kolay kullanim ¢6ztimleri potansiyelleri vardir.

Artan talep

Akilli kontrol ve hareket icin duyulan istek enerji tire-
timi, yasam bilimleri, tasimacilik ve ¢ok sayida ge-
nel endistriyel otomasyon uygulamalari dahil olmak
izere birgok sektére yayiimaya baslamigtir. Ancak
her bir sektériin ihtiyaclari farkhidir. Ornegin; labo-
ratuvar merkezli yasam bilimleri uygulamalari genel-
likle temiz bir ortamda hassas kontrol ister. Ancak
tagimacilikta kullanilan dinamolar ve test teghizatlari
genellikle daha az hassaslik isterken zorlu ortamlar-
da daha uzun galisma sirelerine maruz kalir.

Sonug olarak, I1oT yalnizca sensorlerle sinirl degil-
dir. Misterinin uygulamasini anlamak ve sirkete ih-
tiyaci olan tiim bilgileri vermek igin bu islemde nasil
bir arayiiz kullanilabilece§ine karar vermeyi gerek-
tirir. Bu bakimdan, imalat makineleri Greticileri ile
akill driin ve alt-grup tedarikcileri arasindaki daha
yakin is birligi sayesinde lloT’de yeni ufuklarin agil-
masina tanik oluyoruz.

Parker gibi tedarikciler ¢oklu teknoloji uzmanhgi ve
islemlere akill iglevsellik entegre etme becerileri ile
[loT projelerine 6nemli degerler katabilir. Parker,
Blyik Veri yaklasimina dayanarak en etkili sekilde
birlestirilen ve toplanan bilgiyi imalat makinesi (re-
ticisinin ve son kullanicinin karsilikli yarar saglaya-
bilecegi sekilde analiz edebilir ve kullanabilir.

s I
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INSAN — ROBOT IS BIRLIGINDE
SEVIYELER ve RiISK DEGERLENDIRMESI

STAUBLI / www.staubli.com.tr

Endistri 4.0 ile daha ¢ok yayginlasan robot teknolo-
jisi Uretim siireclerine yapmis oldugu katki sebebiyle
artan bir taleple birgok segmentte ragbet gérmeye de-
vam ediyor.

Bu kapsamda insan-Robot is birligi (MRC- Man-Robot
Collaboration), is stireclerinin daha esnek ve katma
deger yaratimina agik olmasini saglayarak kaliteyi ar-
tiran ve dretim hacmini giivenli bir sekilde genisleten
bir ¢carpan olarak ortaya gikiyor.

insan-Robot isbirliginde insan, iiretim siirecini plan-
layarak kontrol ediyor ve robotlar bu planlama so-
nucunda gerek duyulan fiziksel aktiviteleri gergek-
lestiriyor. iki tarafin da birbiriyle uyumlu ve birbirini
tamamlayici bir sekilde calisma prensibine dayanan
MRC (insan-Robot ighirligi) konsepti ile birlikte en
zorlu goOrevler en etkin ve maliyeti distik bir sekilde
gergeklesme firsati buluyor.

insan - Robot is birliginde risk degerlen-
dirmesi olmazsa olmazdir.

Endastriyel dretimde 4. sanayi devrimi ile birlikte var
olan drinlerin hem {retim siireci ve icerigi hem de
sunulug sekli degisti ve geligti. Yiksek teknolojiler
streclere entegre edilerek inovatif ¢ozumler elde edil-
meye bagland. insan-Robot isbirligi kapsaminda yer
alan robotlar, “Cobot” (Kolaboratif) olarak adlandiriidi
ve isglicl icinde calisanlar tarafindan asistan niteli-
ginde gdrev edinmeye basladi.

Robotlarin iiretim siirecine katilmasi ve kolay enteg-
re edilebilmesi sayesinde iletisim yetenekleri, dretim
streclerini daha seffaf ve verimli hale getirmeye bag-
ladi. Oyle ki kullanicilar artik, akilli telefon veya tablet

- R

aracihigiyla robotlarinin performansini uzaktan izleme
firsati yakalayabiliyor.

Bu da gosteriyor ki; dretim sireclerinde robot kulla-
nimi insan faktériinin 6nemini azaltmamakta, aksine
insan-Robot is birligi dogrultusunda artan bir verimli-
lik ortaya ¢ikmaktadir.

Yazinin devaminda detayl olarak incelenecek insan —
Robot ishirligi seviyesi arttikga dogasi geregi robot-
larin yavaslamasi sonucunda Uretim kapasitesinden
feragat edilmesi gerekir ayrica ISO/TS 15066 standar-
dina goére risk degerlendirme hususu ¢ok daha kritik
hale gelir. ISO/TS 15066 standardina gore risk deger-
lendirmesi sadece robot sistemini degil asagidaki hu-
suslari da kapsar:

1- Robot hiicresi yonetimi (keskin kenarlarin saptan-
masl vs.),

cevre birimlerin kontroli (keskin koselerin belirlen-
mesi vs.).

2- Bilgilerin robota gonderildiginden emin olmak igin
sanal citlerin gerekli glivenlik diizeyinin dogrulanma-
Sl.
3-insanileherhangibirtemastandncerobotundurmasini
saglamak icin mesafenin hesaplanmasi.

4- Herhangi bir parcanin firlamamasini garanti etmek
icin tutucunun yonetimi.

Risk degerlendirme yontemleri olan PL degerlendirme
(Standart 13849-1) ve SIL (Standart 62061) asagidaki
kriterleri baz alir;

1- Bu riskin sebep oldugu yaralanmanin ciddiyeti (¢i-
zilme, ilk yardim, eklem/kemik kirigi, agir yaralanma,
olim, ...)
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2- Maruz kalma sikligr (nadiren, siklikla ...)
3- Bu riskten kaginma ihtimali (olasi, nadir, imkansiz,

)
4- Olusma ihtimali

Sistemi kuran tedarikgi sistem tasarimi ve sistem ige-
risinde kullandigr komponentlerin yukarida bahsedi-
len risk degerlendirmesi sonucu belirlenen giivenlik
seviyesi (SIL/PL) ile uyumlu oldugunu kanitlamak
zorundadir.

Bu kapsamda d(retim siirecinde paylasilan ¢alisma
alanlarini; robotun caligma alani, operatoriin cals-
ma alani ve ortak calisma alani olarak 3 kategoride
degerlendirebiliriz. 5 seviyede tanimlanan MRC (in-
san-Robot isbirli§i) operator ve robotun Gretim akig!
esnasinda uyumlu ve birbirini tamamlayici bir sekilde
konum almasini esas aliyor.

Stdubli TX2: Tiim MRC Seviyeleri icin Tek Bir Robot
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insan — Robot is Birligi Seviyeleri

insani, Uretimi ve Yatirimi Korur
MRC Seviye 1’de operatdr ve robotu ayiran sabit

bir koruma bulunmaktadir ve islem robot tarafindan
gergeklestirilir. Robotlarin tlim yiiksek performans
oOzellikleri (hiz, rijitlik, tekrarlanabilirlik vb.) tamamen
kullanilabilir. Parca firlama kaynakli risk olugsmaz, gii-
venlik parametreleri ¢cok kolay programlanir. Uretken-
lik bu seviyede en yiiksek diizeydedir, risk degerlen-
dirmesi kolaydir.

MRC Seviye 2’de operatdr ve robotu ayiran sanal gii-
venlik citleri vardir ve calisma alani nadiren ortak
kullanilabilir (sanal giivenlik ¢iti). Stire¢ robot tara-
findan gerceklestirilir. Robot, operatdrle olabilecek
herhangi bir temastan dnce durur. Operatér calisma
alanina nadiren girer (Titresimli ¢anak besleyici dolu-
mu, palet veya konteyner degisimi, bir paletin ¢ikaril-
masl, besleyicinin yiklenmesi, iretimin sonunda vs.).
Uretkenlik Seviye 1’e yakin diizeyde ve yiiksektir ama
operatériin calisma alanina giris sikligina bagh ola-
rak diger. Risk degerlendirmesi sanal ¢itin giivenlik
seviyesinin dogrulanmasini, robotun insanla kontagi
oncesinde durusunu garanti edecek mesafe hesabini
ve parca savrulmasini 6nleyecek sekilde tutucu yone-
timini igerir.

MRC Seviye 3’te de operatdr ve robotu ayiran sanal
glivenlik gitleri mevcuttur ancak calisma alani dizenli
olarak paylasilir (sanal ¢it). Robot ve operator sireci
ortaklasa gerceklestirmede yer almaktadir. Operator,
iretim sirasinda bolgeye dizenli olarak girer (kontrol
amacli ya da yiiklemeden 6nce bilesenlerin hazirlan-
masi vb.). Operatér, robot baska bir bdlgede calisir-
ken parca tstiinde montaj gergeklestirebilir. Operator
yaklasirken robot bazi bélgelerde disik hizda calis-
maya devam edebilir (Glvenli Hiz) ancak operatorle
mimkin olan herhangi bir temastan 6nce robot du-
rur. Uretkenlik kolaborasyon seviyesi arttigi igin Se-
viye 2’ye gore diser. Risk degerlendirmesi Seviye 2
ile aynidir.

MRC Seviye 4’te robot ve operatdr, proses gercgek-
lestirmede (kontrol, makineye yiklenmeden dnce bi-
lesenlerin hazirlanmasi vb.) birlikte yer alir. Operatér
ve robot ayni zamanda ve ayni alanda calisir, arada
ayrag (sanal ¢it vb.) yoktur. Operatér, calisma alanini
robot ile paylasir. Robot, operatérle temas ettiginde
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durur; ancak bu uygulama igin temasa gerek yoktur.
Prosesi gergeklestirmek igcin robot ve operatorin bir-
birine ihtiyaci yoktur. Uygulama drnekleri: Kolaboratif
montaj (6rnegin; robot is parcalarini hazirlar), makine
yiikleme (operator parcgalari hazirlar/ robot yiklemeyi
yapar) vs. Uretkenlik ¢ok diisiiktiir. Risk degerlendir-
mesi Seviye 2 ve 3’e ek olarak tutucu ve gevre birim-
lerin carpismasi, parca ve hiicre arasi ¢carpisma, parga
ve tutucu arasi garpigsma, tutucu veya pargaya kargi

Stéubli bu kapsamda 125 yili askin deneyimi ile bir-
likte robotik dinyada ihtiyaglariniza yonelik size en
akilci ¢oztimleri sunmaya devam ediyor. Misterinin
ihtiyacina gore driin yelpazesini konumlandirarak per-
formans ve kolaborasyon arasinda se¢im yapmaniza
gerek kalmadan gtivenli ve sirdirilebilir bir sekilde
is akiginmzi kolaylastirmayi ana hedef olarak kendine
misyon ediniyor.

Staubli TX2 robotlari, glivenli fren testi (Safety Brake
Test); Safe Speed, Safe Stop, Safe Zone ve Safe Tool
givenlik fonksiyonlari; dijital enkoderler, kol gliven-
lik karti, gtivenli striiciler ve kontroldr glivenlik kart
donanimlariyla garanti ettigi en Gst diizey SIL3-PLe

~ E=
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sok, tutucu veya hicrenin tim elemanlarinin kesici
olmasi hususlarini kapsar.

MRC Seviye 5'te ise operator ve robot gérevi birlikte
gerceklestirir ve robot operatér tarafindan yonlendi-
rilir. Operat6r robotla sirekli temas halinde caligir.
Montaj yardimi gibi islemlerde kullanilabilir. Uretken-
lik en diisiik diizeydedir. Risk degerlendirmesi Seviye
4’teki hususlari kapsar.

giivenlik seviyesinde “Tiim MRC Seviyeleri igin Tek
Bir Robot” slogani ile en yiiksek glvenlik ve perfor-
mansi biraraya getirerek yukarida bahsedilen 5 insan-
Robot Igbirligi (MRC) seviyelerinde de kullanilabilir.

Buna ek olarak, Staubli TX2 robotlari geleneksel ola-
rak endistriye sundugu daha yiiksek Gretkenlik ve
sistem kullanilabilirligi (daha guvenli bir tasarim,
daha kolay temizlik icin eklemler arasinda daha fazla
yer, bakim icin kolay erigsim vs.) vaad ederek daha dii-
sk bakim maliyetleri (tamamen kapali korumali kol
yapisi, son derece dayanikli mekanik yapi) ile daha
etkin Gretim yapilmasina olanak saglar.
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Teksan, diinyanin her yerine
kesintisiz hizmet sunuyor

TEKSAN / www.teksan.com

Gindmizin en temel ihtiyaclarindan biri kesintisiz
enerjinin garantisi jeneratorler. Jenerat6r secerken
irtiniin kalitesi kadar markanin satig sonrasi sun-
dugu hizmetlerden de emin olmaniz gerekiyor. Yay-
gin ve giicli bir servis agl olmayan markalari tercih
eden kullanicilar olasi arizalarda ciddi kayiplarla kar-
s karsiya kalabiliyor. Geyrek asira yaklasan sektor
tecribesi, glcli mihendislik altyapisi, deneyimli ve
uzman teknik ekipleri ile 7/24 hizmet veren Teksan

Jenerator, 6zel uygulamalari ve uzaktan izleme siste-
mi gibi teknolojik ¢6ziimleri ile satig sonrasi hizmet-
lerde farklilagiyor.

Tirkiye'nin yani sira 120°yi askin ilkede saghk, fi-
nans, enerji, savunma, insaat, telekomiinikasyon,
perakende, turizm gibi farkli sektorlerdeki misgte-
rilerine hizmet veren Teksan Jenerator, drtinlerinin
bakim ve kontrollerini gergeklestirmek tzere gicli
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bir satis sonrasi servis agina sahip. Konusunda uz-
man teknik servis ekibi ile yurtiginde yilda 40 bini
askin noktaya hizmet gotiren Teksan, farkl Glkeler-
deki miisterilerinin servis taleplerine de istanbul’da-
ki merkezinden yanit veriyor. Projeye 0zel ¢oziimler
gelistirme konusunda uzman olan Teksan Jenerator,
ayni yaklasimi satis sonrasi hizmetlerde de sirdi-
riyor.

Uzun dmirld bir yatirim igin periyodik bakim ve ori-
jinal yedek parga énemli...

Kesintisiz enerji saglamada en énemli ekipman olan
jeneratérlerin daha uzun dmdrli olmasi igin periyo-
dik bakimlariin dizenli olarak yapilmasi gerekiyor.
Periyodik bakimlarin uzman ekiplerce yapiimasi ve
parca degisimlerinde orijinal ekipmanlarin kullanil-
masi kritik bir 6neme sahip. Teksan Jenerator uzman
teknik servis kadrosu ve gii¢li orijinal yedek parga
stogu ile miisterilerinin yatirimina deger katiyor.

Teksan Uzaktan izleme ve Yonetim Sistemiyle hem
zamandan hem servis maliyetlerinden tasarruf
saghyor

Teknolojik inovasyonlarda dnci olan Teksan, me-
safeleri ortadan kaldiran uzaktan izleme sistemi ile
ister Tiirkiye'de, isterse Nepal’de olsun jenerator ca-
lisma ve performans verilerini anlik olarak takip ede-
biliyor. GSM ve internet teknolojileriyle desteklenen
Teksan Uzaktan izleme ve Yonetim Sistemi, kullanici
dostu ara yiizi sayesinde sadece masalsti bilgisa-
yarlardan degil diziisti bilgisayar, tablet veya akilli
telefon Gzerinden jeneratdrlerinizi test edilebiliyor,
uzaktan cahstirip durdurulabiliyor ve ariza tespiti ile
ariza olay kayitlari incelemesi yapilabiliyor.

Teknik ekiplerin sahaya gitmelerine gerek kalmadan
sorunlarin daha kisa sirede giderilmesine imkan
sagliyan bu sistem jeneratorlerin onarim ve servis
maliyetlerinde tasarruf sagliyor.

- En
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Projeye ve misteriye 6zel satis sonrasi hizmet pa-
ketleri sunuyor

Kurumlarin ihtiyaclari dogrultusunda sadece periyo-
dik bakim ve yedek parca destegi degil ayni zamanda
Ucretsiz gl ve yer tespiti, teknik destek ve danig-
manhk, montaj ve demontaj ile acil ¢agri ¢6ziimleri
sunan Teksan Jeneratdr, sahip oldugu Tirkiye'nin en
yiksek kapasiteli motor revizyon atdlyesi ve dene-
yimli teknik ekibi ile farkli motor tip ve markalarina
yonelik yenileme, revizyon ve modifikasyon ¢oziim-
leriyle de hizmet veriyor. Tlrkiye'nin ilk yerli Senk-
ronizasyon Sistemini Greten sirket, miisterilerinden
gelen talepler dogrultusunda standart jeneratdrlerin
senkron ve otomatik jeneratér donistimlerini yapa-
biliyor. Ayrica kabin degisimi ve yenilemesi ile bo-
yama gibi ¢ozimler de getirebiliyor.

Misterilerin jeneratdr alirken kalitesi ve fiyati kadar
satis sonrasi hizmetlerdeki yetkinligini de dikka-
te aldigini belirten Teksan Jenerator Satis Sonrasi
Hizmetlerden Sorumlu Yénetim Kurulu Uyesi Elif
Ata Erduran sunlari séyledi: “Glinimizde musteriler
bir Griini alacagi zaman driiniin kalitesi kadar satis
sonrasi hizmetlerdeki uzmanhgi ve hizina da dikkat
ediyor. lyi bir satig sonrasi ekibi ve yaygin bir hizmet
agina sahip firmalar bu konuda fark yaratarak rakip-
lerinin arasindan siyriliyor. Teksan Jenerator olarak
9 Bolge Midirligimiz, 20’ye yakin bayimiz ve de-
neyimli ekibimizle yillik 40 bin noktaya servis vere-
biliyoruz. Uriin kalitemiz kadar satis sonrasi hizmet-
lerdeki uzmanhigimiz sayesinde tercih ediliyoruz. En
onemli 6zelliklerimizden biri de ulasilabilir bir marka
olmamiz. Misterilerimiz 7/24 bize ulagarak istek ve
sorunlarini paylasabiliyorlar. ilgili ekibimiz en kisa
slirede soruna miidahale ederek ¢6ziim getiriyor.”
Jeneratdrlerde en sik karsilagilan arizalarin bakim-
larinin dlzenli olarak yapilmamasindan kaynaklan-
digina da dikkat ceken Elif Ata Erduran, Bdlge Mii-
dirlikleri, bayileri ve miisterilerine yonelik egitimler
diizenlediklerini ve bu egitimler sayesinde arizalarin
bliyik oranda 6ntine gecildigini soyledi.
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Honda’dan elektrikli arac

teknolojisinde

“Gift Yonlu Sarj” devrimi

HONDA / www.honda.com.tr

Honda, EVTEC ve The Mobility House ishirligiyle ge-
listirdigi ve Avrupa’daki Ar-Ge Merkezinde kurdugu
cift yonli sarj teknolojisi sayesinde, sebekeden aldi-
g elektrik enerjisinin, ihtiyac halinde sebekeye geri
gonderilebilmesine imkan taniyor.

Otomotiv endistrisinin 6dnclii markalarindan Honda,
Almanya’nin Offenbach kentindeki Avrupa Ar-Ge
Merkezinde, gelismis ¢ift yonlu sarj teknolojisini kul-
lanmaya hazirlaniyor. Honda’nin Eylil ayinda 2017
Frankfurt Otomobil Fuarinda lanse ettigi, Honda Po-
wer Manager konseptinin devami niteligini tasiyan
bu yeni konsept, ‘Vehicle-toGrid’ veya ‘V2G’ teknolo-
jisi ile sebekeden enerji gcekebilen ama ayni zamanda
elektrikli arag (EV) bataryalarinda depolanan enerjiyi
tekrar sebekeye gonderebilen tamamen entegre bir
enerji transferine dayaniyor.

Cift yonli enerji aktarim teknolojisine yapilan bu ya-

tirim, sarj edilebilir hibrit
aracglara yoénelik dlnya-
nin en gelismis kamusal
sarj istasyonu aginin
gelistirilmesine de sag-
liyor. Giincel teknolojinin
gereksinimlerine uygun
olarak 940V kapasiteye
sahip sistem 150 kW’a
kadar enerji saglayarak,
farklh baglanti tipine sa-
hip dort araci, ayni anda
sarj edebiliyor. iki yonli
enerji transferi sayesin-
de elektrik sebekeden
cekiliyor veya giines pa-
nelleri tarafindan saglaniyor ve sisteme baglh elekt-
rikli araclari sarj etmek igin kullanihyor. Bir elektrikli
arag sebekeye bagl oldugunda, sebekede fazla ta-
lep olmasi halinde sebekedeki enerjiyi dengelemek
icin elektrikli aracin bataryasindaki enerji sebekeye
transfer edilebiliyor.

Honda gelistirmis oldugu bu teknoloji ile Avrupa Ar-
Ge Merkezi'nin enerji yonetimini optimize etmeyi ve
Ozellikle yenilenebilir gliines enerjisi kullanimini en
ust dizeye cikarmayi hedefliyor. S6z konusu yeni
proje yenilenebilir enerji hicreleri ve elektrikli arag
pilleri dahil olmak Uzere, belirli elektrikli bilesenler
arasindaki etkilesimi, uyumlulugu ve gig akisini test
ediyor. Honda, elektrikli ara¢ sarj istasyonunu kur-
dugu Haziran ayindan bu yana, 447 sarj seansl igin
giic saglarken, 3,87 tonluk CO2 salinimini da engel-
lemis oldu.

Em
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Sanayi 4.0°a uyumlu yeni nesil
dokunmatik CNC kontrolu

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY / www.mitsubishielectric.com.tr

Yiiksek teknolojiye sahip fabrika otomasyonu ve mekatronik
CNC drinleriyle 6ne cikan Mitsubishi Electric, diizenledigi
Ozel bir etkinlikle sektor temsilcileri ile bir araya geldi. Yeni
teknolojilerle donatilarak verimliligi ve hizi artinlan M80 ve
M800 Serisi CNC Kontrol Unitelerinin tanitildi§i etkinlikte,
Mitsubishi Electric Ttirkiye Bagkani Sevket Saragoglu global
diizeyde rekabet icin dijital Gretimin éneminden bahsetti. Sa-
racoglu, Mitsubishi Electric’in dijital fabrika konsepti e-F@
ctory ile sanayicilere fabrikalarini Sanayi 4.0’in tlim ihtiyag-
larini karsilayacak sekilde kurma imkani tanidiklarinin altini
cizdi.

Diinyada ¢ok gesitli alanlarda faaliyet gosteren fabrikalara hiz-
I entegrasyon, iretkenlik, esneklik ve verimlilik konusunda
katma deger saglayan Mitsubishi Electric, sektor temsilcileri
icin 16 Kasim’da Renaissance Polat istanbul Hotel'de 6zel bir
etkinlik diizenledi.

Uretimin hizi ve Kalitesi artmal, maliyetler diis-
meli

Seminer ve ardindan gala yemegiyle devam eden etkinligin
acls konusmasini gergeklestiren Mitsubishi Electric Ttirkiye
Baskani Sevket Saragoglu, ihtiyaclarin her gegen giin gesit-
lendigi ve kisisellestigi Sanayi 4.0 caginda en énemli giindem
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maddesinin “lretim” oldugunun altini gizerek su agiklama-
larda bulundu; “Uretim demek aslinda hayat demek. Bir iilke,
dinya standartlarinda (retim yapabildigi 6lglide kalkinip
gelisebilir. Bugiinin diinyasinda Sanayi 4.0 evresine uyum
saglayabilen, yani ileri teknoloji ile donatiimig dijital Greti-
me gecis yapabilen dlkeler global diizeyde rekabet edebilir.
Diinyada yiiksek tretim giicti ve potansiyeli ile dikkat ¢eken
Trkiye'nin de strddrilebilir kalkinma igin bu konuma ulas-
masi ¢ok onemli. Bunun iginse bir yandan tretim hizi ve ka-
litesi artarken, diger taraftan maliyetlerin diismesi gerekiyor.
Biz bu noktada yeni endiistri evresinin iddiali bir oyuncusu
olarak, Tiirk sanayisinin ileri robot teknolojileri ile gelecegin
dijital ve akilli fabrikalarina simdiden hazir olmasi igin ¢6ziim-
ler sunuyoruz.”

e-F@ctory ile yatirnmi sekillendirme firsati
Mitsubishi Electric’in dijital fabrika konsepti e-F@ctory ile
sanayicilere fabrikalarini Sanayi 4.0’in tlim ihtiyaclarini kar-
silayacak gekilde kurma imkani tanidiklarini belirten Sevket
Saracoglu, “Sanayicilere fabrika yatinmindan énce sanal bir
fabrika olusturarak ortaya gikacak fabrikanin ve dretimin si-
miilasyonunu gergeklestirme, verimliligi degerlendirme ve
olusan ciktilar dogrultusunda yatinmi sekillendirme firsati
sunuyoruz” dedi.

“CNC iiriinlerimizle standartlan belirliyoruz”

Mitsubishi Electric’in diinyanin dnde gelen makine (reticileri-
ne CNC drinleri ve ¢ozimleri sagladifini ifade eden Saragog-
lu, “Yiiksek teknolojiye sahip CNC driinlerimizle basta otomo-
tiv ve metal igleme sektdrii olmak iizere tim diinyada birgok
sektorde standartlari belirliyoruz. CNC isleme merkezleri ve
CNC torna makineleri igin dreticilere sundugumuz katma de-
geri her gegen giin artirmak igin caligiyoruz. Bu dogrultuda
inovatif irtin gamimiz iginde yer alan M80 ve M800 Serisi
CNC Kontrol Unitelerimizi gelistirmeye devam ediyoruz. Yeni
teknolojilerle donattigimiz dnitelerimiz simdi daha gicld,
daha verimli ve daha hizli” diyerek sozlerini tamamladi.
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Yeni seri sorunsuz yiizey kontrolii sunuyor

Baskan Saragoglu’nun ardindan Mitsubishi Electric’in mekat-
ronik CNC departmani yoneticileri etkinlikte gergeklestirdik-
leri kapsamli sunumlarla yenilenen M80 ve M800 serisi CNC
kontrol dnitelerinin Gsttin dzelliklerini anlattilar.

Yenilenen M80 ve M800 serisi, gok milli (multi-spindle) senk-
ronizasyon kontrolli sayesinde 32 eksen, sekiz mil ve sekiz
pargaya kadar olan sistemleri destekleyebiliyor. Mitsubishi
Electric’in “Sorunsuz yiizey kontroli” fonksiyonunu igeren
yeni seri, hassas galismalar sirasinda bile her bir eksenin hiz-
lanmasini ve yavaslamasini optimize edebiliyor. Ayni siirede
daha yiiksek kesinlik elde edilmesine veya kesinlikten 6din
verilmeden ¢evrim sirelerinin azaltiimasina imkan saglayan
seri, eszamanli beg eksenli makine operasyonlarinda bile kul-
lanilabiliyor.

Yiiksek verimlilik ve hassasiyet

M800 CNG kontrol Uniteleri, yilksek hizli ve yiiksek hassa-
siyetli makine operasyonlari ile ¢ok eksenli ve ¢ok pargall
sistem kontrolil igin tasarlanan Gst diizey bir kontrol cihazi
olarak 6ne cikiyor. CNC uygulamalari igin 6zel CPU igeren
M80 ise daha az eksen ve milin kullanildi§i daha basit makine
sistemlerinde yiiksek verimlilik ve kullanim kolayligi agisin-
dan ideal ¢6ziim sunuyor. Mitsubishi Electric’in CNC sektor(
icin Ozel olarak tasarladigi CPU, daha hizli makine yaniti ve
daha kesin makine operasyonlari ile desteklenen makine per-
formansi igin isleme hizinda artis saglyor.

Multi-touch ekran kullanim kolayhigi saglyor

Ekran ve klavye tasarimi da yenilenen M80 ve M800 se-
risi CNG kontrol tniteleri, akilli telefonlar ve tabletler gibi
teknolojilerle biyilyen yeni nesil operatdrlere hitap eden
gelecek odakli CNC’lerin kullanimini kolaylastiriyor. Yeni
seride yiiksek ¢ozinurliikiii ekranlar; 8.4 inch, 10.4 inch,
15 inch ve 19 inch secgeneklerinden olusuyor. 10.4 inch
ve daha blyilk ekranlarda standart 6zellik olarak sunulan
multi-touch ozellikli kapasitif dokunmatik ekran, hem de-
neyimli hem de yeni operatérler igin akilli telefonlara ben-
zeyen kolay ve sezgisel bir kullanict deneyimi sunuyor.
Zorlu tus islemlerine son veren bu ozellik sayesinde progra-
min istenilen bollimi kolaylikla goriintiilenip izlenebilirken,
diger ekranlardaki bir menii rahatlikla segilebiliyor. Ayrica
yeni ekranlar uzun 6mirlii saglam cam yapisiyla giinlik
bakimin kolay bir sekilde yapiimasina da imkan taniyor.

Uriin ailesinde dikey ve yatay monte edilebilen klavyeler de
bulunuyor.

19 inch dokunmatik dikey ekran

Mitsubishi Electric’in M80OW serisi CNC kontrol (initelerinde
bulunan 19 inch dokunmatik dikey ekran; ekran klavyesi ve
belge goriintiileyicinin makine (reticisi firmalar tarafindan
ozellestirilebildigi ¢oklu pencereler barindirabiliyor. Bu sa-
yede (st yarimda CNC ekrani goriintiileniyorken, alt kisimda
ise sanal klavye, operator paneli, dokiiman goriintileyici veya
memo pad agilabiliyor. M80OW serisi kontrol iiniteleri, ekra-
nin ¢ogu bdlgesinde 50 mm gibi ince bir tasarim sunuyor
olmasi sayesinde makine operator paneli tasariminda yiksek
derecede esneklik saglyor.

Karmasik makine programlarinin saklanmasi ve
yedeklenmesi miimkiin

Yeni seri, icerdigi USB’nin yani sira artik SD kartiyla da biiyik
Olgekli karmasik makine programlarinin saklanmasi ve yedek-
lenmesine imkan taniyor. Yeni Simple View 6zelligi sayesinde
normal goriinim ekranindan sade gériiniim ekranina gegis
yaparak deneyimsiz kullanicilarin adaptasyon hizini artirmak
Ve operasyon esnasinda olugan alarmlarin tim ekrani kapla-
yacak sekilde goriintiilenebilmesi ile makinenin durumu hak-
kinda bilgi sahibi olmak mimkiin hale geliyor. Boylece ma-
kine operatorii uzakta oldugu durumlarda da olugan alarmi
gobrebiliyor ve kontrol alanini genigletiyor. Kullanici yetki se-
viyesi belirleme ozelligiyle, operatérlere Gretimdeki rollerine
gbre ayri ayri erisim izni tanimlanarak yetkisiz miidahaleden
kaynakli hatalar minimize edilebiliyor.

3D simiilasyon ile karmasik programlarin kontrolii
kolaylasiyor

Cok sayida aglk ag protokolilyle uyumlu olan yeni M80 ve
M800 serisi, fabrika ortaminin tamamiyla kolay entegrasyon
saglarken esneklik agisindan da 6ne gikiyor. Ayrica robotlar,
sensorler ve diger ekipmanlarla CNC arasinda baglanti ku-
rulmasini kolaylastiriyor. 3D modelleri istenilen boyutta ve
konumda goriintiilemeye olanak taniyan yeni seride, operas-
yon 0ncesi parca cizimlerine bakilabiliyor ve pargalarin kesit
goriintileri alinabiliyor. Standart olarak sunulan G Kod yar-
dimeisi ¢ok daha kolay programlama avantaji sunarken, i¢
boyutlu grafik kontrolii hem tornalama hem de frezelemeyi
destekliyor. Bu sayede karmasik programlar bile ti¢ boyutlu
similasyon ile kolaylikla kontrol edilebiliyor.

Em

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

Uretimde Diijital

ENDUSTRi OTOMASYON

Dontisiim

Icin Hizh lletisim Sart

CLPA / eu.cc-link.org/tr

Sanayi 4.0 siirecinde Turkiye’nin dijital doniisiimiine katki
salamak amaciyla diizenlenen 34. Ulusal Bilisim Kurultayrnin
“Uretimde Dijital Doniigiim Paneli’nde, CLPA (CC-Link Partner
Association) Ulke Miidiirii Tolga Bizel konusmaci olarak yer
aldi. Kigisellestirilmig dretim imkani sunan dijital fabrikalarda
endustriyel haberlesme hizinin gok yiiksek olmasi gerektigini
vurgulayan Bizel, yeni nesil kontrol ve iletisim teknolojisi CC-
Link’e dikkat cekti. CC-Link’in verimli fabrika otomasyonu igin
hem kontrol hem de bilgi amacli verileri yiiksek hizli olarak igle-
digini belirten Bizel, bu sayede fabrikalardaki robotlar dahil tim
dretim hattinin saniyede bir Gigabit hizla haberlesebildigini s6y-
ledi. Geleneksel endiistriyel haberlesme sistemlerinden 10 kata
kadar daha hizli olan CC-Link ile Sanayi 4.0'in gereklerini yerine
getirmenin ¢ok daha kolay olacagini vurgulayan Bizel, diinyaca
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Unli otomotiv fabrikalarinda kullanilan GC-Link uygulamalarini
anlatti.

Turkiye Bilisim Dernegi tarafindan diizenlenen 34. Ulusal Bilisim
Kurultay1, “Bilisimle Geligim, Ttirkiye’de Dijital Doniigtim” tema-
siyla, Sanayi 4.0 evresinde Ttirkiye'nin dijital dontisiimiine katki
saglayacak giincel gelismelere isik tuttu. Sheraton Ankara Hotel
& Convention Genter'da 20-21 Aralik tarihlerinde, kamu ve 6zel
sektor profesyonelleri, sanayici ve is adamlari, akademisyenler,
girisimciler ve 6grencilerin katihmiyla gerceklesen etkinlikte
CLPA (CC-Link Partner Association) Ulke Miidiirii Tolga Bizel,
“Uretimde Dijital Déniisiim” konulu panelde konusmaci olarak
yer aldi. Sanayi 4.0 ihtiyaclarinin desteklenmesi konusunda bii-
yilk 6nem taslyan endistriyel haberlesme platformu CC-Link
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(Control&Communication Link) hakkinda bilgi aktaran Tolga
Bizel, diinyanin 6nde gelen otomotiv fabrikalarindaki CC-Link
uygulamalarindan érnekler verdi.

Tuketicilerin taleplerinin 90’ yillarin bagindan itibaren kisisel-
lestirilmig Giriinlere dogru kaymasinin Sanayi 4.0 dénemine ge-
¢is asamasinda onemli rol oynadigini belirten Tolga Bizel, sozle-
rine soyle devam etti; “Gegmiste arz-talep dengesinde yaganan
monolog stireg iginde bir driin veya hizmet dretiliyor ve bunun
tliketici tarafindan alinmasi bekleniyordu. Bugiin ise bireylerin
kendi beklentilerine uygun Grlin ve hizmet segme egilimleri ne-
deniyle talepler farklilik gésteriyor. Dolayisiyla bu yeni endistri
evresinde sanayicilerin rekabette avantaj saglayabilmesi igin
kisisel tercihlere hizla yanit verebilen verimli iiretim bantlarini
kurmalari gerekiyor.”

Fabrikalar en kisa siirede dijital doniigiimlerini
baglatmali

Sanayicilerin, kisisellestirilimis tiiketici taleplerine cevap verebil-
mek icin dijital donisimu planlamalarinin dnemini vurgulayan
Bizel, soyle konustu; “Sanayi 4.0 evresi ile akilli fabrikalarda
robotlar dahil Gretim hattindaki tim makine ve sistemlerin
birbiriyle cok hizii bir sekilde haberlesmesi gerekiyor. Uretim
stireglerindeki biyiik veri miktar hizla artiyor ve artan iletisim
verilerinin ise givenilir bir sekilde yonetilmesi gerekiyor. Genig
hacimli veri, cok sayida cihaz tarafindan gergek zamanl olarak
takip edilerek siireclerin seffaf bir sekilde goriintilenmesine
olanak sagliyor. iste bu noktada devreye, CC-Link olarak adlan-
dirlan kontrol ve iletisim linki giriyor. Etkili bir fabrika ve proses
otomasyonu saglamak tizere hem kontrol hem de bilgi amacl
verileri yiiksek hizli olarak igleyen CC-Link, su anda fiilen en y(ik-
sek bant genisligine sahip ve gigabit hizlarinda calisan tek agik
endustriyel ethernet agi olarak 6ne cikiyor.

Genel olarak saniyede 100 megabit ile haberlesebilen endist-
riyel haberlesme sistemlerinden 10 kata kadar daha hizli olan
CC-Link, saniyede bir Gigabit ile haberlesme imkani sunuyor.
Dolayisiyla bu teknoloji, simdi ve gelecekte Sanayi 4.0’in ihtiyag-
larinin desteklenmesi i¢in bilyiik potansiyele sahip. Agik endiist-
riyel ethernet agi CC-Link, saha cihazlarindan kontrolérlere gok
hizli iletisim saglayarak iiretim tesisinin tamaminda maksimum
verimlilige imkan taniyor.”

Milisaniyeler icinde haberlesmek gerekiyor
Fabrikalarin bazi bélimlerinde milisaniyeler iginde haberlesmek
gerektigini belirten Bizel, CC-Link gibi bir altyapisi olmayan
dretim tesislerinin siirekli degisen ve kisisellesen taleplere hizli
yanit vermelerinin zorlagtigini vurguladi. Bu teknolojinin, farkl
ureticilere ait cihazlarin genel bir ag tizerinde serbestge iletisim
kurabilmesini saglayacak kapasiteye de sahip oldugunun altini
cizen Bizel, bugiin diinya genelindeki ytizlerce otomasyon ekip-
mani (reticisinin sundugu 1.500°'den fazla sertifikali CC-Link
uyumlu Grtin bulundugunu séyledi.

Diinyaca iinlii otomotiv fabrikalarinda tercih edi-
liyor

Gida, ilag, beyaz esya, bina otomasyonu gibi pek ¢ok farkl
sektorde makine ve proses kontrolii igin ideal ¢ozimler sunan
CC-Link teknolojisinin otomotiv sektériinde de yogun olarak
tercih edildigini aktaran Bizel, diinyanin dnde gelen otomotiv
fabrikalarinda tretimde rekabet glicinii artiran uygulamalardan
bahsetti. ABD’nin Michigan eyaletinde, Ford Mustang ve Mazda
6'nin dretildigi AutoAlliance tesisinde GC-Link agindan yogun
bir sekilde faydalanildigini belirten Bizel, stireci séyle tanimla-
di; “CC-Link sayesinde yeni hatlarin kurulumunda ve devreye
alinmasinda yakalanan hiz, daha 6nce kullanilan diger agh sis-
temlere kiyasla kayda deger 6lciide tasarruf edilmesini sagliyor.
Ustiin giivenilirlige sahip CC-Link teknolojisi, tiretim tesisinin
verimlili§ini artiryor.”

Honda Motor'un Japonya Saitama’da yer alan ana fabrikasi
Yori’de arag govdesi montaj hatti igin CC-Link IE agini tercih
ettigini belirten Bizel, “Uretim yénetimi bilgileri ve giivenlik sin-
yalleri dahil olmak (izere fabrika otomasyon cihazlarindan kont-
rol sinyalleri i¢in birlesik ag dahilinde iletisime imkan taniyan
ethernet temelli CC-Link IE agini tercih eden Honda, bu sayede
Yorii Fabrikas’'nin {iretim ve operasyon yénetiminin etkinligini
ve verimliligini artiryor” diye konustu.

Hyundai Kia Otomotiv Grubu’nun ticari binek araglarinin ireti-
minin yapildigi 6zel montaj tesislerinden Kwangju fabrikasinda
da CC-Link teknolojisinin kullanildigini séyleyen Bizel, Beijing
Hyundai Motor Company’nin iiretim hattinda istikrar arttirmak,
sorunlar hizla gidermek, basit ve kolay kullanilabilir bir kontrol
sistemi uygulamak igin CC-Link agini kullandigini ifade etti.
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NSK, yenileme pazari
toptancilar icin guclu bir

ortak olacak

NSK / www.nsk-autoaftermarket.gen.tr

NSK’nin Bagimsiz Yenileme Pazan (IAM) Hizmeti verme karari,
otomotiv OEM'leri igin ylizyldan beri driin tasarlama ve iretme
gecmisine dayanmaktadir. Endlistride siklikla goriilen bir strateji,
Uzak Dogu’daki diigiik ticretli ekonomilerde satis sonrasi bilesen-
ler tiretmek olsa da, NSK IAM igin Grettigi bitin driinlerin tama-
men OE kaynaklarindan geldigini ve diinyanin en biyiik otomobil
Ureticileri tarafindan test edilip onaylandigini garanti etmektedir.

IAM icin OE pargalarinin kullanimi, bu bilyilyen pazarda giilii bir
ortak arayan toptancilara giiven verecektir. Kisaca NSK daha karl,
daha etkin ve daha verimli hale gelmek icin kendi toptanci ve arag
servisi ortaklarini desteklemeyi amaglamaktadir. OE pargalari ay-
rica, arag servislerinin yalnizca orijinal yedek parca kullanmalarini
talep eden ve giivenlikten 6diin vermeyen arag sahipleri igin bir
gilvence sunmaktadir. NSK markas, satis sonrasi hizmet sekto-
rindeki baz firmalar igin yeni olsa da, sirketin OE Ureticileri igin
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yiiksek kalitede bir tedarikci olmasi sonucunda ortaya koydugu
itibari, bagarinin her alanda devam edeceginin bir garantisidir.
Kapsamli bir iiretim ayak izi ve katma degerli ¢6ziimlerde orta-
ya koydugu gegmis performansinin yani sira $asi, $anzimanlar
ve motor gibi d¢ temel OE driin alanindaki kapsamli {irlin serisi
NSK'y1 6ne ¢ikaran unsurlardir.

Sasi agisindan bakildiginda, poyra rulmanlarinin giiniimiizde
hafiflik ve yiik direnci agisindan gok kapsamii taleplere yanit ver-
mesi gerekmektedir. Bu baglamda NSK; dgiincii nesil OE poyra
rulmanlarinda kiiresel pazar lideridir.

OE arag dreticileri igin birinci nesil NSK poyra rulmanlarr iki ayr
sirada bilya veya konik makaralar iermektedir (agir yik tagiyan
araclar igin). Bu 6nden yaglamali rulmanlar ayrica, uzun kullanim
omr( igin yiksek performansl kege de sunarlar. Kege igerisinde
birgok birinci nesil poyra rulmani, fren ve denge kontrol sistem-
lerine bilgi ileten manyetik bir kodlayic igermektedir. Rulmanlar
ayrica, sirtiinme torkunu azaltan ve daha digtik yakit tiiketimini
mtmkin kilan dahili unsurlarla tasarlanmigtir.

Diisiik yakit tiiketimi ve manyetik kodlayici teknolojisi agisindan
onceki siriimlerle benzer avantajlar sunan NSK’nin ikinci nesil
poyra rulmanlari, dis bilezikte entegre bir flansa sahiptir ve bu da
montaj islemini kolaylastirmaktadir.

Son olarak, Avrupali, Asyali ve Amerikan araba markalari igin uy-
gulamalan kapsayan tgtincti nesil (Poyra I1l olarak bilinir), teknik
acidan en gelismis ve en kapsamlisidir. NSK, diinyada en fazla
tlinci nesil poyra rulmanlar tireten dreticidir. Bu alandaki yeni-
ligi ortaya koyan sirket, daha verimli bir dretimi miimkin kilmak
ve rulmanlarin agirhigini ve boyutunu azaltmaya yardimei olmasi
icin soguk igleme teknikleri gelistirdi.

Teknolojik bakis agisina gore, dglincii nesil poyra rulmanlar
normalde aragtaki farkli dinamik sistemlere Gnemli bilgiler ileten
sensorlere sahiptir. Ayrica, maksimum verimlilik ve dayaniklilik
sunmak amaciyla en gelismis keceler ve yaglama sistemleriyle
donatilmigtir ve kurulum, ‘civata baglantil’ tertibat sayesinde ba-
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sitlegtirilmistir.

Sirketin sanzimanlar igin OE ¢dziimlerine baktigimizda NSK'nin
manuel, otomatik sanzimanlar ve diferansiyeller icin yenilikci
driinler sundugunu goriyoruz. Gliniimiizde hizianma ve yavas-
lama sirasinda hizdaki degisiklikler, siirlis zevkini en Ust noktaya
cikarmak, yakit tliketimini minimumda tutmak ve enerji kayiplarini
azaltmak icin olabildigince yumusak olmalidir. Eneriji kaybi agisin-
dan NSK bagka bir hedef belirledi: vites gegislerinden kaynakla-
nan enerji kaybini yariya indirmek.

NSK, rulmandan tek yénlii kavrama unsurlarina kadar otoma-
tik sanzimanin her pargasini ireten tek OE'dir ve her bilesenin
miimkiin oldugunca ince, hafif ve verimli olmasini saglar. Oto-
matik sanzimanlar igin mevcut ¢oziimler arasinda bilesen sayi-
sinin azaltiimasini ve disli kutusu tertibatinin basitlestiriimesini
mimkin kilan, dis bilezik izerinde uzun 6miirlii entegre poyraya
sahip konik makarali rulmanlar bulunmaktadir. Buna ek olarak,
NSK'nin igneli rulmanlari, en yeni otomatik sanzmanlarin boyut
gereksinimleri ve teknik 6zelliklerine uyum saglamaktadir. Kafes
tasariminda farkl polimer yapilar kullanan sirket ayrica agirligi
azaltabilmekte, daha iyi yaglama saglayabilmekte ve isi direncini
arttirabilmektedir; bunlann hepsi yiksek doniig hizlan mimkiin
hale getirilerek gergeklesir.

Manuel digli kutulari ve en yeni ¢ift kavrama teknolojisi agisindan
NSK, debriyaj ayirma mekanizmasi rulmanlarindan saft rulman-
larina kadar (bilyall ve makarali rulmanlar igin) genis yelpazede
OE ¢oziimleri sunmaktadir. Ornegin, sirketin kegeli rulmanlar
disli kutusu yaglayicisinin neden oldugu kirlenmeyi engellerken
NSK'nin hizli monteli konik makarali rulmanlari hem stabilite
hem de gelismis dayaniklilik sunmaktadir. Ayrica, entegre montaj
plakalarina sahip rulmanlar da digli kutusu montaj iglemleri igin
optimize edilmistir. Plaka ve g6vde (zerindeki delikler arasinda
miikemmel hizalama, dis bilezik ¢evresinde doner bir plakayla
miimkiin hale getirimistir. Bu 6zel tutma teknolojisi, geleneksel
sistemlere kiyasla rulman hizalamasinin daha kolay yapilabilme-
sini saglamaktadir.

Verimlilikten veya srtlinme azaltma gereksinimlerini kargila-
ma becerisinden 0diin vermeden miisterilere daha hafif bilesen
sunma gerekliligi, stirekli asiimasi gereken bir zorluktur. Buna
ragmen NSK’nin benzersiz 1sil iglemleri, kullanim stiresinin art-
masinda énemli bir rol oynamigstir. Gergekten de, sirketin en yeni
konik makaral rulmanlan standart Grtinlere kiyasla sirtinmeyi
%20 oraninda azaltmaktadir.

Motor uygulamalari i¢in rulman ve makara aksesuarlarina gegti-
gimizde, bu drinlerin siirekli olarak daha fazla ve daha iyi perfor-
mans gostermesi gerektigini goriiyoruz. NSK rulmanlari ve mo-
tor parcalar, 6zellikle yiiksek sicakliklarin, hiz dalgalanmalarinin,
titresim veya ani ytik degiskenlerinin mevcut oldugu veya su ve/
veya kire maruz kalinan durumlar gibi ok zorlu kosullarda ortaya
koyduklar performanslarla bilinmektedir.

Bu (rlnlerde kullanilan malzeme, tasarim ve yaglama teknolo-
jileri; rulmanlar, makaralar veya gergi kasnaklar fark etmeksizin
strtlinmeyi ve kayis aginmasini azaltmaya yardimci olurken da-
yaniklihgi ve guvenilirligi arttinr. Bu ozellikler daha dusik yakit
tiiketimi saglar ve motor giriiltiistini azaltir.

Bilyali rulmanlar ve motorlar igin tasarlanan aksesuarlarda OE uz-
mani olarak bilinen NSK érnegin, alternatorlerin kullanim émriini
ve performansini arttirmaya yonelik temel unsurlari ok iyi anla-
maktadir. Burada, ¢ok yiiksek sicakliklarda ve hizlarda bile yeni-
likgi rulman celikleri ve gelismis kegeler ve yaglayicilar alternator
performansini ve kullanim dmriini arttinr. Ayrica, bir alternator
kasnagyla beraber tek yonlii kavramayi entegre ederek krank mili
kasnagindan iletilen hiz dalgalanmalari emilebilir ve kayis émrii
uzatilabilir.

Bagka bir uygulama érnegi, arag i¢i klima sistemlerinde kullanilan
kayis tahrikli kompresorler igin gegerlidir. Bu amag dogrultusun-
da NSK; ince kesitli cift sirali egik bilyali rulmanlar geligtirmigtir.
Ayrica, ‘manyetik debriyaj rulmanlarr’ olarak da bilinen bu Griinler,
yiiksek performansli kege igerirler ve yiiksek seviyede dayaniklilik
saglayarak yalnizca arag ici klima sistemlerinde degil, ayrica su
pompalari ve kasnaklarda da ideal unsurlar haline gelirler. Bunlara
ek olarak, yeni Freonsuz sogutucularda galisan klima kompresér-
lerine uyum géstermesi igin NSK;, bu zorlu ortamda caligabilecek
kompakt igneli rulmanlar gelistirmistir.

Acikgasi, NSK’nin OE sektoriindeki pozisyonu bir 6n gerekliliktir
ve sirketin IAM’a yaklagimini destekleyecek gerekli iirtin yelpaze-
sini sunmaktadir. Bunun yani sira, NSK’'nin hedefi servis, destek
ve deger agisindan IAM’In belirli taleplerine yanit vermekdir.
NSK’nin IAMa girisini destekleyen ilk Griin, sirketin kendi beceri-
lerini kanitlamak igin 6zel olarak segilen tekerlek Poyra rulmanla-
rina odaklanan ProKIT'tir. ProKIT yalnizca, rulmanlar, kegeler ve
baglanti elemanlari gibi OE arag (ireticileri tarafindan kullanilan
%100 orijinal drtinler icermektedir.

Diinya capinda neredeyse biitiin OE arag iireticileri, NSK Girtinleri-
ni talep etmekte ve bunlar kullanmaktadirlar. Bunlari IAM biinye-
sinde sunmak mantikli bir adim olacaktir.

Em
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%100 temiz kesim hassas
kesim kendi standartlarini

belirliyor

BILOL METAL / www.bilolmetal.com

Frechiasing Freee ioron

¢aln

L L
g rde ol ey b
Fiw| Teod b w sl Ty el

[ irud Btiniang

-
o
-
vk bt e T R

Kompleks parcalarin seri tiretiminde uygun maliyet ve hassasiyet
- hassas kesim kullanicilara gesitli faydalar sunuyor. Bu proses,
cok sayida kuruluma hazir gok-islevli parcalarin tretilebilmesiyle
yeni teknik yaklagimlar yaratiyor ve maliyet verimliligini maksimi-
ze etmek icin yeni yontemler oneriyor. Parcalarin geometrisine
ve karigikhigina iliskin gok yonliligi ve ardindan gelen islemlerin
sayisini azaltma yaklasimi teknolojiyi gesitli hususlardan oldukga
ilgi cekici hale getiriyor.

Hassas kesim yaklasik 15 mm’ye kadar kalinlikta metal is parca-
larinin kesilme siirecidir. Bu Gretim stirecinin en 6nemli dzellikle-
rinden birisi temiz-kesilmig yiizeye sahip olan yirtilma veya catlak
icermeyen ve ekstra bitim iglemi gerektirmeyen parcalar tiretebil-
mesidir. Basit ve geleneksel metodlarla kesilmis parcgalarin yiizey-
lerinin sadece Ugte birinde temiz kesim yapilirken geri kalan kis-
minda kopma meydana gelir. Bundan farkli olarak hassas kesim
ile birlikte, malzeme kalinhiginin yiizde 100°0 temiz kesilmektedir.
Kuruluma hazir hassas bir parca tiretmek igin sadece bir hassas
kesim presi ve buna uygun bir kalip yeterlidir. Parcalar dakikada
200 vurusa kadar gikan yuksek vurug hizlari ile ve giivenilir tekrar-
lama hassasiyeti ve ekonomik birim fiyati ile Gretilir.

Ug kuvvetin hassas etkilesiminin hassas kesimin kalitesi ve per-
formansi tizerinde dnemli bir etkisi vardir. Prosesin baglangicin-
da, aktif kuvvetler V-Tirnak kuvveti ile kargi kuvvettir. V-Tirnak
kuvveti, disli V seklinde bir tirnagi malzemenin igine bastirirken

- =

Servomekanik hassas kesim presi XFT1500speed ile birlikte,
Feintool 6nemli bir d6niim noktasina ulagmistir: Ik defa bir
hassas kesim presi dakikada 200 vurug gerceklestirebilmektedir.

karsi kuvvet sac levha geridini zmbaya bastirir. Hatta kesim pro-
sesi baglamadan once, malzeme siki bir gekilde her iki kesme
kenarlarindan kelepgelenir. Ardindan dgiincli kuvvet olan kesme
kuvveti uygulanir, parca kelepgeliyken kesim iglemi gerceklesti-
rilir. Glniimiizde, Feintool hassas kesim teknolojisinde liderdir
ve hassas kesim presleri ve yan ekipmanlardan uygun kaliplara
kadar tiim hassas kesim stirecinde biitin hassas kesme prose-
sini sunan tek global tedarikgidir (tim ¢oziim tek bir dreticiden).
Parca tasarimi, prototip galismasi, miihendislik ve kalip tasarimi
bagka bir odak alanini temsil eder.

Kesim geometrisinde ¢ok daha kompleks yeni bir
seviye
Parcalarin yapildi§i malzemelerin sekillendirilebilirligi, kalinhigi ve
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Kalip malzemeleri alanindaki devam eden gelismeler ve kesim
stireclerinin tasarlanmasina yonelik akilli fikirler hassas kesimin
kapsaminin bilyiik 6lclide genislemesine yardimer olmaktadir

kaliplarin kesme elemanlarinin dayanabilecegi maksimum yiik
genellikle kesimin potansiyel geometrisini sinirlayan i¢in ana
sorumlulardir. Ancak, kalip malzemeleri alanindaki devam eden
gelismeler ve kesme sireglerinin tasarlanmasina yonelik akilli
fikirler birlegince hassas kesim kapsaminin biytik 6lglide genis-
lemesine yardimci olmaktadir.

Hassas girme digleri iceren araba koltuk ayarlayici pargalar bu
konuda mevcut bir 6rnektir. Disin boyutu yaklasik olarak 0.3 ve
0.5 modiil boyutuna esit olmaktadir ve bu da malzeme kalinligi
karsisinda 3 ve 6 mm arasina denk gelmektedir.

Uretimde hizli ve biiyiik artislar

Ayni zamanda potansiyel tretimlerde de biiytik gelisim kaydedil-
migtir. Gelismeler sadece her bir zaman birimindeki maksimum
vurug sayisina etki etmekle kalmamig ayni zamanda biittin tiretim
sisteminin kesintisiz ¢alisma stiresine katki saglamistir. Feintool
oncelikle uygun servo presleri gelistirerek ilerlemeler kaydetmis-
tir. Araba kapi kiliti parcalarinin Gretimi bu konuda 6rnek olarak
verilebilir. Toplam 450 tonluk gii¢ uygulayan tek bir vurusta,
malzeme rulo seritten ortalama dakikada 100 vurug dongi hiziyla
dort kilit pimi blogu ayni anda kesilebilir.

Cok daha karmasik parcalar

Kompleks (i¢ boyutlu parcalar gelistirilen yenilikler arasinda bagka
bir odaklanilan konudur.

Bunlarin tiretilmesi icin mevcut pres kalip alanlarinin arttinima-
sini gerektirmektedir. Farkli bir yaklasim ise mevcut geometrileri
ve kuvvetleri daha etkin bir sekilde kullanmaktir. Bir bolgede tek
ve ayni adim igerisinde bagarili prosesler tiretmek igin ok islemli
makine kuvvetlerini kullanan multi fonksiyonel kalip asamalari yer
almaktadir.

Ardindan gelen proseslerle entegrasyonu

Hassas kesimden sonra gelen ard iglemlerin ana proses ile en-
tegrasyonu konusunda da benzer bir dilizen ortaya ¢ikmaktadir.
Tipik bir 6rnek olarak takip eden bir bilkkme prosesi sayesinde
hassas kesim ile (capak alma dahil) ardindan gelen diiz pargalarin
capaginin alinma igleminin kombine edilmesinden bahsedilebilir.
Cesitli proses asamalarinin tek bir kalip (izerinde birlestirilmesi
parga (retimini daha hizli ve daha ekonomik hale getirir. Buna ek
olarak, tekrar taglama islemleri arasinda kaliplarin ¢alisma émrii
biyiik olgiide artmaktadir.

Azaltiimis malzeme kullammi

Malzeme degerlidir ve genellikle her bir parca igin birim maliye-
tinin %50'sinden fazlasini olusturmaktadir. Sonug olarak, hassas
kesimi yapilan cizgilerin digindaki hurda kopristinin genigligi ve
ana rulo geritte yardimer iglevler icin gereken alanin mimkin ol-
dugunca azaltimasi gerekmektedir. Basarinin sirri planlama aga-
masinin baslangicinda bulunabilir. En iyi sonuglar, diger bir de-
yisle malzeme ve dolayisiyla masraflarda tasarruf etmek, sadece
parga tasarimi, malzeme ve kalip tasarimi arasindaki etkilesimin
erkenden gdzden gegirilmesi ile elde edilebilir.
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Ortopedik Parcalarin
Islenmesinde Yeni Stratejiler

SECO TOOLS / www.secotools.com

Ortopedik protez ve onarim cihazlarina yonelik talebin artmasi,
cesitli etkenlerden kaynaklanmaktadir. Medikal parcalar arasinda
yapay eklemler ve kaza veya hastaliklardan sonra viicudun gesitli
yerlerini onarmak ya da giiglendirmek igin kullanilan plaka, gubuk
ve pimler bulunmaktadir.

Yasam siiresi arttikga ve yaslanma nedeniyle eklem iltihabi ve os-
teoporoz gibi durumlar ortaya ¢ikitkga bu parcalara yonelik talep
artmaktadir. Diinya capinda viicut agirh§inin artmasi ve obezite
trendleri nedeniyle iskelet eklemlerine daha fazla yiik binmektedir.
Fiziksel etkinlik yapmama ile daha fazla spor yapma arasinda de-
giskenlik gdsteren yasam tarzlari, viicut pargalarini yenileme ihti-
yacini daha da artirmaktadir. Gelismekte olan ekonomilerin biiy(i-
mesi, daha fazla insana ortopedik cihaz satin almak igin kaynak
salamaktadir. Global Market Insights danismanlik grubu, 2024
yilina kadar diinya capinda ortopedik cihaz pazarinin 50 milyar
avroya (53 milyar dolar) ¢ikacagini tahmin etmektedir.

Rekabet Takim Gelistirmeye Tesvik Ediyor
Rekabetin son derece yiiksek oldugu ortopedik driin pazarinin
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%85'i, yaklagik bes biyik tedarikgi tarafindan paylasiimaktadir.
Geri kalan pay igin 200°'den fazla bagka sirket rekabet etmektedir.
Bu kadar siddetli bir rekabet olmasi nedeniyle ortopedik parca
ureticileri stirekli olarak parcalan daha hizli ve daha ekonomik bir
sekilde dretmeye calismaktadir. Yeni malzemeler kullanarak imp-
lantlar daha saglam ve hafif hale getirilmig ve insan viicudunda 25
yila kadar galisabilmektedir.

Ayrica ortopedik parcalar tiketici driinlerindeki genel kisiselles-
tirme trendinin bir pargasidir. Medikal parca dreticileri drdinlerini
her hastanin fizyonomik 6zellikleri ve diger tercihlerine gére uyar-
lamanin yollanini aragtirmaktadir. Uriin gesitliligi, rekabet konu-
sunda ¢ok onemli bir avantaj haline gelmigtir. Bu nedenle takim
ureticileri, karmagik kenarlari hizl bir sekilde islemek iin yontem-
ler gelistirme baskisi altindadir ve ayni zamanda, hiz ve esneklik
saglayan kesici takim teknolojilerine odaklanmaktadir. Gelismis
iretim teknolojileri arasinda 3D baski ve igleme operasyonlart igin
gelismig sogutma teknolojileri bulunmaktadir.

Tipik Komponentler

Ortopedik komponentler arasinda kalga ve diz parcalar, yapay
dirsek ve ayak bilegi eklemleri, travma onarim cihazlari, omurga
kemik plakalar ve cesitli onanm pimleri, cubuklar ve baglan-
ti elemanlan bulunur. Eklem rekonstriiksiyon islemleri pazarin
%40'tan fazlasini olusturmaktadir ve bunun biytik kismi kalga ve
diz yenileme islemlerine aittir. Bu parcalarda en 6nemli gereksi-
nimler saglamlik, givenilirlik, hafiflik ve biyolojik uyumluluktur.

isleme Konusunda Zorluklar

Ortopedik komponentler genellikle cubuk halinde hammadde ola-
rak, dokiim veya dovme ile islenir ve ardindan taglanir ve parlatilir.
Kalga ve diz implantlarinda en yaygin kullanilan is parcasi mal-
zemesi, kobalt krom alagimidir ve titanyum kullanimi da gittikge
artmaktadir. Tipik bir kobalt krom alagimi CoCr28Mo6'ya benzer
ve en yaygin kullanilan Ti6AI4V titanyum alagimidir.

Her iki malzeme de biyolojik olarak uyumludur, son derece daya-
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nikli ve rijittir. Bu nedenle ortopedik komponentlerde kullanim igin
milkemmel malzemelerdir. Ancak bu ¢zellikler alasimlarin iglen-
mesini de daha zor kilar. Kobalt krom alasimi sert ve agindiricidir.
Son derece elastiktir ve 1siy1 kotii bir sekilde iletir. Alagimlarda,
takimlarda ¢ok ciddi asinma ve yipranmaya neden olan sert, agin-
dinici bilegenler olabilir. Uretilen talaglar sert ve siireklidir; dolay-
siyla talas kontrolii kesme kenari geometrilerine 6zel olarak dikkat
edilmesi gerekir.

Titanyum son derece hafif ve saglamdir. Ayrica keserken sertlesir
ve 1sly1 kot bir sekilde iletir. Isi, kesme kenarinda ve takim yiize-
yinde yogunlasir. Yilksek sicakiiklar, yiksek kesme kuvvetleri ve
talagin gegmesinden kaynaklanan siirtiinme, krater aginmasina
ve takimin bozulmasina neden olur. Malzemenin diigtik esneklik
katsayisi, bazi implant uygulamalarinda avantajli olmasina rag-
men malzemenin kesme kenarindan geri sekmesine neden olur
ve kesici takimin keskinligine 6zellikle dikkat edilmesi gerekir.

Sogutma Sivisi Gereklidir

Ortopedik implantlari iglerken kullanilan malzemeler genellikle
cok fazla 1si Girettigi icin sogutma sivisi kullaniimasi gereklidir. An-
cak ¢cogu durumda parcalarin kirlenmesini engellemek icin klasik
sogutma sivilarinin kullanimi ya yasaklanmig ya da biiytik oranda
sinirlanmigtir. Aksi takdirde iglemeden sonra temizleme siiregleri
gerekir ve bunlar ciddi zaman ve maliyetlere neden olur. Ayrica
sogutma sivisi da isci saghgi ve is giivenligi ve bertaraf etme ku-
rallan agisindan cevre ile ilgili sorunlara neden olabilir. Alternatif
bir sogutma sivisi teknolojisi olarak stiper kritik karbon dioksit
(scC02) kuru kesme teknolojisi kullanilir. Bu siiper kritik CO2,
bir kesme bolgesinde kuru ve yiiksek seviyede kayganlastirma

gorevi yapar.

Fusion Coolant Systems tarafindan geligtirilen islem, parcalan
yag, emiilsiyon veya sentetik maddeler kullanmadan isleyebilme
imkani saglar. Karbon dioksit 74 bar (1.070 psi) tizerinde basinca
ve 31°C (izerine gikanldiginda, stiper kritik akiskan haline geger.
Bu haldeyken bir kabi gaz gibi doldurabilir ancak yogunlugu bir si-
viya benzer. scCO2 kesme bolgesine gonderildiginde genleserek
kuru buz olusturur ancak sivi nitrojen gibi kriyojenik bir madde
olusturmaz. Sonugta yiiksek basingli su/yag, minimum miktarda
yaglama (MQL), sivi CO2 ve sivi nitrojen gibi mevcut sistemler-
den genellikle daha yiiksek performans saglayan son derece etkili
bir sogutma ¢ézimii elde edilir.

3D yazicida basilan komponentler

Klasik yontemlerden farklilik gdsteren bir baska (iretim teknolo-
jisi daha ortopedik parca tretiminde gittikge yaygin olarak kulla-
nilmaktadir. 3D yazici ile (retim isleminde karmasik, neredeyse
net sekilli pargalar tiretmek icin titanyum ve kobalt krom alagi-
mi tozlar kullanilir. Tip sektériinde segici lazer ile eritme (SLM)
yontemi tozlan eriterek komponentleri katmanlar halinde CGretir.
Bu islem medikal cihaz ireticilerinin hastaya 6zel parca hatlari ve
boyutlarini dretebilmelerini saglar. Bu islem ayrica parca ile canli
kemik arasindaki baglantiyr kolaylastiran mikro g6zenekli yiizey-
leri tutarh bir sekilde dretebilir. Finig isleme uygulamalarinda, 3D
yazici ile dretilen parcalar yapilmig olduklar metalin igleme 6zel-
liklerini bilytik oranda korur. Ancak iglem géren parcalarin islem
sirasinda olusan diizensiz gerilimleri gidermek igin yazdinidiktan
sonra baska islemler gérmesi gerekebilir. Ayrica son iglemlerde
pargalarin neredeyse net sekilleri ve karmasik dig hatlar nedeniyle
sabitlenmesi zor olabilir.

Degisim Parcalar

Tam bir diz degisiminde genellikle ti¢ temel parga vardir: Uyluk
kemigi bileseni adli kivrimli bir metal parca (kobalt krom veya ti-
tanyum), biiy(ik Gst bacak kemigi olan uyluk kemiginin diz ucuna
baglanir. Kaval kemigi tablasi adli metal bir komponent ise alt ba-
cagin kaval kemiginin dist ucuna baglanir ve kenarlari yiikseltilmis
diiz bir yiizeyi destekleyen kisa bir mil veya gévdeden olugur. Me-
tal parcalarin arasindaki plastik yatak parcasi da eklemin hareket
edebilmesini saglar.

Benzer sekilde, kalca degisiminde de tig temel parca vardir: Uyluk
kemigi kapag! ile sonlanan bir metal uyluk kemigi koki, uyluk ke-
miginin Ust noktasina veya kalga tarafindaki ucuna baglanir. Kalga
kemigindeki metal canakgik kemigi veya yuva seti, bilyayi icine
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alir. Dizdeki yeni alinea yatak pargas! ve kalgadaki plastik kapak
genellikle UHMWPE (Ultra Yiiksek Molekiiler Agirlikli Polietilen)
malzemesinden Cretilir.

Uretim Yontemlerini Birlestirme

icin mikemmel yizey kaliteleri olmalidir. Bu pargalar eklemin
tahmini dmrii olan 20 yil veya daha uzun bir siire boyunca galisa-
hilmesini saglamalidir. Ornegin diz degisimlerinde, plastik yatag
asinmaya kargl korumak icin uyluk kemigi komponenti ve kaval
kemigi tablasi son derece piirtizsiiz yiizeyli olmalidir.

Bu nedenle, ortopedik komponentleri iiretirken yeterince hassas
bir yiizey elde etmek icin genellikle frezeleme isleminden sonra
baska taglama islemleri yapiimalidir. Ancak taslama zaman alan
bir iglemdir ve Gretimin verimliligi ve esnekligini genel olarak et-
kiler. Yine onemli bir bagka konu ise taglama isleminin islenen
parcalarda yiiksek sicakliklar ve gerilime neden olmasi, bilesenle-
rin boyutlarinda hatalara neden olmasi ve iiriiniin mukavemet ve
performansini etkilemesidir.

Taglama iglemi, gelismis kesici takimlar ve yiiksek hizli frezeleme
stratejileri ile desteklenebilir veya taglama yerine bu yontemler
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uygulanabilir. Frezeleme islemlerinin amacl, capaksiz bir dis pro-
fil elde etmek ve tam olarak gereken yiizey kalitesi, dogruluk ve
boyutsal hassasiyeti sunan Gstiin bir yiizey kalitesi elde etmekir.
Parlatma gibi son islemler uygulanacaksa frezeleme isleminde
belirlenen yiizey piriizliligi ve yapisi sayesinde bu iglemlerin
stiresi minimuma indirilebilir. Takimlarda ise uzun ve gavenilir
takim 6mri ile maksimum dretkenlik ayni derecede 6neme sahip
hedeflerdir.

Temsili bir uygulamada, dokiim ile tiretilmis bir kobalt krom uyluk
kemigi komponenti 5 eksenli bir freze tezgahinda yuvarlak uglu
parmak freze ile iglendi. Yiiksek hizli kopya frezeleme stratejileri
ve yilksek performansli parmak freze kullanimi sayesinde taglama
operasyonuna gerek kalmadi. Sonugta elde edilen parga basina
11 dakikalik islem siiresi, onceki yonteme gore stirenin %50 ki-
saltilabildigini gosterdi. Kondil yiizeyini taglamak yerine frezele-
mek, hurda par¢a olusumunu da ortadan kaldirdi. Kullanilan solid
karbiir parmak frezede saglam solid karbiir kalite ve sert, parla-
tilmig TIAISIN kaplama vard. Bu frezeler, iistiin bir ylizey kalitesi
elde etmek ve parlatma siiresini minimuma indirmek icin yiiksek
talas kaldirma hizlan ve piiriizsiiz kesim islemleri saglamak ama-
cyla gelistirilmigti.

Birden Fazla Operasyon

Ortopedik komponentlerin karmasik dig hatlari igin genellikle 6zel
takimlari belirli siralar ile kullanmak gerekir. Ornegjin kaval kemigi
tablasinda yedi taneye kadar ayr isleme operasyonu gerekebilir.
Bu islemler arasinda kaba isleme, tabla tabanini kaba isleme, tabla
tabanini isleme, pah frezeleme, ters yonli T kanall igleme, geper
isleme/pah kirma ve ters yonli capak alma olabilir. Buradaki he-
def minimum seviyede manuel miidahale ile iistlin yiizey kaliteleri
elde etmek ve tiretkenlik, maliyet ve kaliteyi en iyi sekilde bir araya
getirerek gtivenilir takim performansi elde etmektir.

Klasik yontemlerde bu ¢ok sayida operasyonu gergeklestirmek
icin her dis hat, boyut ve yiizey kalitesini tretmek icin gereken
6zel takimlan ayri olarak kullanmak gerekiyordu. Ozel takimlarin
tasanimi, gelistirme siiresi ve maliyetleri yatinm yapiimasini ge-
rektirir. Diigtik Gretim hacimleri nedeniyle islem siireleri gok uzun
olabilir ve bulunma durumlart ile ilgili sinirlamalar olabilir.

Yeni bir yaklagimda, bu uygulamalarda (retken bir sekilde kul-
lamim igin standart hale getirilmis ancak ayni zamanda ortopedi
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sektdriinde cesitli benzer parcalarda kullanilabilmelerini saglayan
takimlar gelitirilir ve kullanilir. (Yan gubuga bakin)

Sonug

Diinya capinda demografik ve ekonomik trendler, gelismis orto-
pedik komponentlere yonelik talebin gok yiiksek olasilikla artaca-
gini géstermektedir. Ayni zamanda tiiketici istekleri ve medikal
parga dreticilerinin kendilerini rakiplerinden farkli kilma yontindeki
kararliliklari bir araya gelerek, her hastanin ihtiyaclarini kargilamak
icin kisisellestirilmis ortopedik komponentlerin gelistiriimesini
tegvik etmektedir. Sagirtici bir sekilde, 6nceden degisken parca-
lar dretmek icin kullanilan 6zel takimlara gore daha az amaca
0zel, daha esnek ve daha ekonomik pargalar ile bu tir parcalar
tretmek mimkuindr.

Standartlagtinimis Takimlar ve Uygulama Destegi Gok Sayida
Avantaj Saglar

Ortopedik parga tasarimlarindaki bazi aynintilar ireticiler arasin-
da farklilik gosterebilir ancak insan viicutlan neredeyse ayni ol-
duklarindan, tiriinlerin bircok genel ézelligi de ortaktir. Ureticiler
geleneksel olarak pargalar ozel takimlar ile iglemis olsalar da,
kapsamli 0zel takim cesitlerini gerektiren birden fazla malzemede
genel Ozellikleri verimli bir sekilde isleyebilen takimlar icin genis
ve (retken bir orta nokta vardir.

Seco, medikal bilesen tiretim sireclerini yakindan analiz etmis ve

on yili agkin medikal parca igleme deneyimini kullanarak kobalt
krom ortopedik komponentleri iglemek i¢in standartlastinimig
parmak freze gesitlerini gelistirmigtir. Amag, 6zel takim ¢oziimle-
rini daha esnek ve standartlastinimis bir tirtin gamina dondsttir-
mektir. Takimlar ¢ok cesitli parga ve malzemelerde kullanilabil-
melerini saglayan performans 6zellikleri sunmaktadir.

Takimlar standartlagtirmanin birden fazla avantaji vardir. Ozel
takimlarin tasarimi, prototip calismalar ve testleri igin gereken
stireyi ortadan kaldirarak 6nemli 6lgiide zaman tasarrufu elde
edilir. Takimlar standart olduklar igin katalogumuzda sunulur ve
SECO’nun dagtim merkezleri araciligiyla diinyanin her yerinde
bulunabilir. Ayrica yiiksek hacimlerde (retildikleri igin takim ba-
sina maliyet diiger.

Yeni takim gesitleri arasinda dokuz farkli geometri ve toplam 39
parca bulunmaktadir. Nispeten az olan cesit sayisi farkli boy, ya-
rigaplar ve boylar ile geniletilmistir.

Takimlar cesitli ortopedik komponentlerde yaygin olarak gortilen
belirli zellikleri Gretmek igin geligtirilmigtir. Bunlar arasinda diz
ve kalga pargalar da vardir ancak takimlar ayni zamanda kemik
plakalari, omurga parcalari ve diger komponentler igin de kullani-
[abilir. Dokuz geometrinin her biri belirli bir islev veya uygulama
alanina sahiptir. Takimlarin odaklandigi uygulamalar, karmagik
dis hatl pargalarda hassas yiizeyler elde etmek icin kaba isleme-
den finig frezelemeye ve tersten T kanall kesmeye kadar cesitlilik
gosterir.

Ornegin JH770 parmak freze, kaba operasyonlar icin gelistirilmis-
tir ve takimin igi dolu pargadan neredeyse net sekilli operasyon-
lara kadar cesitli sekillerde kullanilabilmesini saglayan 4, 5 ve 6
kanalli modelleri vardir. Agir talas kaldirma islemi sirasinda rijit-
li§i maksimum seviyeye ¢ikarmak igin takimin toplam uzunlugu
digiikttir. Standartlagtinimis tirtin gesitlerinden biri de JH780'dir.
Bu bir uyluk kemigi kondilinin kutu yapisi gibi dar komponent ay-
nintilarnini 5 eksenli olarak iglemek igin kullanilan 4 kanalli konik
yuvarlak bir ugtur.

Standartlastinimig takimlar saglam solid karbir kalitesinde (%12
Co) dretilmistir ve SECO’nun sirket iginde geligtirilen parlatiimis
TIAISIN HXT kaplamasina sahiptir.

=
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Ham maddelere yon vermek

KOLLMORGEN / www.kollmorgen.com

Yazan: Yiksek Mih. Martin Zimmermann, KAM Isvicre, KOLLMORGEN lsvicre

isvigreli MEquadrat AG KOLLMORGEN'In merkezi olmayan servo
teknolojisi ile test tesisleri insa ediyor.

Ratingen/Agustos — Optoelektrik islevieri olan ham maddeler
giinimiizde elektrikli yapi parcalarinin ayriimaz bir pargasi. Bu
bilesenlerin daha sonra uygulamada giivenilir bir sekilde galisma-
st icin, kurulumdan 6nce 6rnegin hammaddenin molekiiler yapi-
sinin tam olarak bilinmesi gerekir. MEquadrat (ME2) bunun igin
doner anahtarli tabla seklinde tasarlanmig olan test tesisleri inga
ediyor. Donen mekanizmanin (izerine, numunelerin konumlandi-
riimast i¢in KOLLMORGEN'In merkezi olmayan servo regiilatori
yerlestirildi.

Dar, sinirfar net olarak belirlenmis kenarlarla hap gibi yuvarlak:
Optoelektrik cam yapi parcalari siit gibi beyaz renklerinden dola-

 ER

yI cogunlukla belli olmazlar. Minimalist yaklasimin estetigi, daha
sonraki bilesenlerin, biyik adetler halinde bloklardan kesildigi
tretim siirecinin bir sonucu olarak ortaya ¢ikiyor. Cihazlara mon-
te edilmeden once doékme malzemeye diizen kazandirmak icin,
ic molektiler yapinin nasil gelistiginin tespit edilmesini saglayan
islemler gerekiyor.

Diizensizlige yon vermek

Cam benzeri maddelerin érgii yapisinin tam olarak belirlenebil-
mesi igin ME2'nin aragtirma tesisleri kullaniimaktadir. isvigre’nin
Root sehrindeki firma, test cihazlan teknolojisinde uzmanlas-
migtir. ,Simdiye kadar hi¢ goriilmemis makineleri insa ediyo-
ruz* diyor sirket miidiirii Stefan Nyffenegger giiliimseyerek ve
ME2’nin makina tiretimine yeni teknikleri her zaman gok 6nceden
dahil etmesini buna bagliyor. Bu felsefe simdi KOLLMORGEN
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AKD-N serisinin merkezi olmayan servo regiilatorleri tarafindan
calistinlan bir test tesisinde karsimiza cikiyor. ,,Bylece numune-
lerin en uygun montaj konumunu belirliyoruz” sozleriyle agikliyor
mekatronik miihendisi. , Tesisimizden ciktiklarinda, hizalanma ve
calisma seklinin nasil olacagini tam olarak biliyoruz” diye ekliyor
mekatronik miihendisi.

Ham maddeler farkl dlgiim yontemleri igin, déner bir tabla dizerin-
den alti farkl test istasyonunu dolasiyor. ME2 doner tabla (izerine,
numuneleri her bir test adimindan sonra kaldinp, doner anahtarli
tablanin donme hareketiyle bir sonraki istasyona ileten alti adet
servo aks yerlestirdi. ,Olciim istasyonlar makineye sabit ola-
rak yerlestirildi, numuneleri AKM servo motorlarla milimetrenin
ylizde ikisi kadar hassas bir sekilde konumlandirmaliyiz.” diyor
ME2'de Yaziim Miihendisi olan Felix Aeschimann. Merkezi olma-
yan AKD-N servo regiilatorler bunun igin tasima eksenleri olarak
bilyali vida mekanizmalariyla dogrusal iinite seklinde bagh olan
kompakt AKM servo motorlarini galigtiryor.

Her sey tek bir kabloda

,AKD-N'nin avantaji, onu dairesel bir hat izerinden baglayabil-
memizde. Tek bir kabloyla her seyi bagliyoruz: Giig, iletisim ve
guvenlik teknolojisi diyor mutlulukla Stefan Nyffenegger. Merke-
zi olmayan servo tahrik teknolojisinin yapisindaki ézellik, AKD-G
salt dolabi modiilli ve déner anahtarli tabla tizerinde hareket eden
altr adet AKD-N servo regiilat6riin arasina bir de kontak halkasi
konulmus olmasi. Bu sayede test (initesi geri gitmek zorunda kal-
madan strekli bir daire gizerek hareket edebiliyor. Kontak halkasi
besleme ve servo regiilatdrler arasindaki kablo baglantisini kesti-
ginden, ortaya giivenlik teknolojisi igin aglimasi gereken yeni bir
zorluk ciktl. AKD-C ve AKD-N kombinasyonunda standart olarak
TOV belgeli , Safe Torque Off (STO) giivenlik fonksiyonu mevcut;
ancak araya eklenen kontak halkali kombinasyonun onayi yok.

Giivenli kontak halkasi ¢oziimii

Uretim calisanlarinin siirekli olarak makineye miidahale ettigi
giinliik uygulamalar g6z 6niine alindiginda, giictin emniyetli se-
kilde kapatiimasinin en énemli islevierden biri oldugu anlasilir.
Bu nedenle KOLLMORGEN, Schiittdorf'daki kontak halkasi (ire-
ticisi Stemmann ile birlikte TOV sertifikall bir ¢éziim gelistirdi ve
daha sonra ME2 bunu montaja hazir tahrik ¢oziimi olarak sundu.
Kontak halkasi déner tablanin orta aksina takiliyor ve tek kablolu
baglant! teknolojisiyle kombine olarak oldukca sade bir kurulum

olusturuyor. AKD-N servo regillatorden saglanan giig, iletisim
ve giivenlik zincirleme olarak bir sonraki cihaza iletildiginden, bu
kombinasyon siirekli galismaya devam ediyor.. AKD-N servo re-
gillatorden saglanan giic ile iletisim ve gtivenlik, inci dizisindeki
gibi bir sonraki cihaza iletildiginden bu kombinasyon sirekli calis-
maya devam ediyor. Bu yapi seklinin faydalari hem salt dolabinda
hem de buradan makineye olan baglantida kendini gdsteriyor.
Artik kol kalinhiginda kablo demetleri gdéremezsiniz. Bu nedenle
karigik kablo hatlarinin ya da zaman alan kurulumlarin yol actigi
sorunlar da yok.

Ayni zarif yaklasimla ME2 de makine kontroliinii Motion Control’e
bagladi. Hesaplama merkezi olarak National Instruments’in (NI)
LabVIEW ortamli bir CompactRIO’su kullaniliyor. ME2 bu siste-
mi, yap! pargalarinin hassas bir sekilde analiz edilmesi icin asil
aragtirma siireclerinde kullaniyor. ,isvicrede CompactRIO'yu
LabVIEW ile beraber Motion Control ile bu kadar gok kombine
eden tek firma olduk® diyerek vurguluyor Felix Aeschimann. NI
Alliance Ortag, hareket kontrolii icin ¢alisma komutlarini Modbus
tizerinden KOLLMORGEN'in yeni hareket kontrolori PCMM ile
birlegtiriyor.

Tahriklerin PCMM iizerinden LabVIEW baglantisi, ME2 ve
KOLLMORGEN’in miihendislik alanindaki ortakliginin yildizlarin-
dan biri. ,Kendimize uygun bir tedarikci aradifimizda Uretici des-
tedi en dnemli konulardan biri“ diyor Nyffenegger ,Ozel ¢oziimler
inga ediyoruz ve bu nedenle siirekli olarak hizla agiimasi gereken
yeni zorluklarla karsi karsiyayiz.“ Hedefimiz, tesislerin olabilecek
en hizli sekilde calisir hale gelmesi. Giinkii miisterilerimiz, genelde
gelistirme asamasindan igletime alma agamasina kadar kisitl bir
stire veriyor.

Hizli kurulum gelistirme icin daha cok vakit demek
isvigreliler igin gelistirme ve tasanmdan sonra tesisin olabildigin-
ce gec insa edilmesi de bir o kadar énemli. ,Kiigiik bir sirketiz
ve bu nedenle kisa 6n finansman stireleriyle ilgileniyoruz. Bu ne-
denle teknolojiyi olabildigince modiiler ve hazir halde satin alinz.”
Satis muduri icin, kurulum ve montaj maliyetinin tiim makine
maliyetine oraninin mimkiin oldugunca diisiik olmasi gerek-
tigi degismez bir gercek. ,,Kablolamayla ne kadar az ugrasirsak
0 kadar iyi. Bizler miihendisiz, elektrik teknisyeni degiliz. ME2,
kazancini miihendislik hizmetlerinden elde ediyor. Bu nedenle
KOLLMORGEN'da oldugu gibi tek elden komple sistemler bizim
icin oldukga ilging*

Em
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Unidrive M700 VSD biiyiik bir enerji santralinin
sogutma kulesi performansini yiikseltmesine ve
bakim maliyetlerini diigiirmesine yardimci oluyor

CONTROL TECHNIQUES / www.ControlTechniques.com

Enerji Santral iki kulede 22 sogutma kulesi fanini kont-
rol etmek i¢in Emerson’un Control Techniques Unidrive
M700 degisken hizli siirtictlerini kullaniyor. ik olarak
1975’te kurulan bir sistemin yerine gecgen geliskin yeni
siriictinin pek gok yarari var. Yeni sistemle, birim ytikleri
diislk oldugunda fan hizlar degistirilerek glic kullanimi
azaltilabiliyor, fren sistemi yoklugunun sebep oldugu de-
girmen etkisi ortadan kaldiriliyor, kis aylarinda donma po-
tansiyeli asgari diizeye indiriliyor, kullanimdan ¢ikarmaya
gerek olmadan fan vibrasyonlari hafifletiliyor, kisin motor
asirt yiiklemesini ve yazin az hava teslimatini engellemek

o

icin gerekli olan mevsimsel kanat egim ayari ihtiyaci orta-
dan kalkiyor. Sirf kanat ayarina iliskin degisiklik bile ciddi
isglct tasarrufu sagliyor ve enerji santrali bunun yilda
$38.000 degerinde bir tasarrufa denk diistiigtinii tahmin
ediyor.

ABD’nin orta Atlantik bdlgesinde bulunan enerji santra-
hinin gaz ve benzin kullanan ¢oklu birimleri var. Santral,
40 kasur yillik bir sistem kullanan sogutma fanlari igin
otomasyonlu bir kontrol sistemi uygulamak istiyordu. Uy-
gulanan yeni sistem baslica sorunlara ¢6ziim getirdi:
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Kule etkinligini etkilemeden enerji tiketimini ve maliyeti
diistirmek

e Fanlar sirekli olarak tam hiz calistigi igin, enerji kul-
lanimini ve sogutma kapasitesini yonetmek 200 HP fan
baslaticilar agip kapamayi gerektiriyordu. Farkli yiikler
icin fan hizini ve dolayisiyla sogutma oranini degistirebil-
me yeteneQi tim fanlarin ¢ok daha digiik enerji intiyaciyla
caligmasini (en iyi kule etkinligi) mimkun kiliyor. Sistem
sadece 1styl azaltmak igin gerekli olan miktarda havayi ha-
reket ettiriyor ve boylece ¢ok daha az ener;ji tiiketiyor.

 Tek tek fanlardaki vibrasyonu yonetebilmek igin, yiik ta-
lebi ve dolayisiyla sogutma talebi yiiksek oldugunda bile,
kapatiimalari gerekiyordu. Tim fanlari calisir durumda
bulundurup vibrasyonu yonetmek igin bazilarini daha du-
siik hizda gahstirabilme yetenegi birim dretimi icin gere-
ken sogutmayi optimal diizeyde saghyor.

* Diger bir sorun, yaz ve kig aylarinda farkl olan hava
yogunlugu nedeniyle mevsimsel olarak manuel fan kana-
di egim ayari yapma ihtiyaciydi. Bu is yilda yaklasik 480
saatlik isglicii gerektiriyor ve hem bakim kaynaklarini
santraldaki daha 6nemli bagka islerden alikoyuyor hem de
edim ayari icin gerekli olan ving kirasi ve givenlik yoneti-
mi gibi masraflar yaratiyordu.

Deger ydnetimi ve koruma

e Fanlarda fan vites kutusunu motora baglayan 5 metre
uzunlugunda birer fiberglas/metal siiriicti safti var. Fren
sistemi olmadidi i¢in, calismayan fanlarin serbestce riiz-
garda dénmesi stirekli bir sorundu ve bazen motorda asiri
yUk, strlcu saftinda ciddi biikme glcleri ve zaman zaman
vites kutusu sorunlari gibi olumsuz baslatma senaryolari-
na yol acabiliyordu. Yeni sistemde ise, yumugak baslama
ve baslama oncesi fren zaten M700 VSD’nin dzellikleri
arasinda. Yumusak baslama ve fan freninin eklenmesi fan
calismaya baglarken siriicii saftinda gergeklesen tork zir-
velerini asgari diizeye indirerek degirmen etkisini ortadan
kaldirdi. Motorlar artik her tarafa uygulanan bir baglatici-
nin yarattig yliksek akima maruz kalmiyor.

e Sogutma kulelerinde donma ve erime sorun yaratir.
Mevcut sistem, kulelerin yanlarinda buz olustugunda kule
giriglerindeki agir yiki eritmek igin fanlarin ters cevril-
mesini gerektiriyordu. Bu, ¢ok zararli sonuglar yaratabilir
ve hatta kulenin ¢6kmesine bile yol agabilir. Soguk ha-
valarda degisken hiz kullanarak hava akisinin geregince
yonetilmesi buz olusmasina yol agan yardimci sogutmayi
ortadan kaldirabilir. Bu da, en katl hava kogullari disinda,
fanlari ters cevirme geregini ortadan kaldirir.

Enerji sirketinin teknik danigsmani Mark Leigh sdyle diyor:
“Degisken frekansh stirticii (VFD) ¢oziimlerini incelemeye
karar verdik ve ilk olarak Gi¢ imalatgiyr digiindik. Ancak,
Control Techniques [bir Emerson sirketi] ihtiyacimiz olan
cok kisa proje teslimat srelerini kargilayabilen tek sirket-
ti. Ayrica, optimal bir ¢6ziim 6nerebilmek agisindan teknik
becerileri gok yiiksekti.”

Enerji santralinda bir motor kontrol odasina gergek za-
manl Ethernet 6zelligi iceren Control Techniques Unidri-
ve M700 AC siriictler kuruldu ve bunlar simdi 22 sogut-
ma kulesi fanini kontrol etmek igin kullaniliyor. Stirticiiler
hem yiiksek performans hem de endiiksiyon ve kalici
miknatis motorlar igin esnek kontrol sunuyor. Santral
acisindan en 6nemlisi, yeni Unidrive M700 sireci daha
kapsamli bir sekilde kontrol ediyor.

Bay Leigh sdyle agikliyor: “Her tarafa ayni anda uygulanan
bir fan motorunda degiskenler fan kanadi e§imi ve hava
yogunlugu olup sabit bir hizda sabit bir maksimum HP
vardir. Bizim durumumuzda maksimum HP 1750 rpm idi.

Buna kargilik, VFD-kontrolli fan motorlarinda degiskenler
hiz ve hava yogunlugu olup sabit bir fan kanat egiminde
sabit bir maksimum HP vardir. Dolayisiyla, isgici mali-
yeti agisindan hizi ayarlamanin hig maliyeti yoktur, ¢inkU
hiz ayari motorun ve baslaticinin nominal maksimumu
olan 200 HP sinirina uygun olarak VFD tarafindan otoma-
tik olarak yapilir. Tahminlerimize gore bu, dort isginin g
hafta calismasi, yani 480 saat tasarruf etmemizi saglyor.
Bu da, yaklasik yilda $38.000 tasarruf anlamina geliyor.”

1
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ABB merkezi inverter PVS800,
artik 2 MW boyutuna kadar

mevcut

ABB, son derece basarili PVS800 merkezi inverter serisinin yeni
bir Uyesi olan yiiksek gliclii merkezi inverter PVS800-57B’nin
piyasaya strtilmesiyle birlikte kapsamli giines enerjisi inverter
portfdyiinii genigletmeye devam ediyor.

ABB, PVS800 merkezi inverter serisinin bagarisinin ardindan,
ABB’nin gli¢ konvertorleri teknolojisindeki uzun yillara dayanan
tecriibelerine dayanarak gelistirilen yiiksek gliclli bir merkezi in-
verter olan PVS800-57Byi, ailenin yeni bir (iyesi olarak piyasa-
ya siirdii. Yeni PVS800-57B merkezi inverterler, 2 M\W’a kadar
gii¢ degerlerine sahip piyasadaki en kompakt ve bakim kolayli-
01 saglayan tasarimlardan biriyle fotovoltaik (PV) giines enet;ji
santrallerinin genel sistem maliyetini diisiiriiyor. Gergek ayna
tasarimi ile birlegtirilen modiiler dogru akim (DC) giris tasarimi,
sistem entegratdrlerine Gstiin esneklik saglyor.

Onceki PVS800 modellerine kiyasla yiizde 50 daha fazla glgyo-
gunluguna sahip olan yeni PVS800-57B, hem alan ihtiyaci hem
de kW basina hacim agisindan piyasadaki en kompakt inverter-
lerden biri. Bu da kurulum ve kabin alani ihtiyacini azaltiyor ve
nakliye maliyetlerini diigtirliyor. Daha biy(ik invertdr giig dege-

ri; daha byik transformatérlerin kullaniimasina olanak
vererek orta gerilim tarafinda 6nemli tasarruf sagliyor.
Yeni ABB merkezi inverterleri, 1645 kW ve 1732 kW
nominal gli¢c oranlarinda 50°C’ye tam gii¢; 50°C'tan
60°C’ye kadar da lineer azalan gii¢ verme kabiliyetiyle
genis bir calisma sicakligi araligi sunuyor. Bu da Grtini
sicak iklim kosullar icin son derece uygun hale getiri-
yor. Daha diisiik sicakliklarda merkezi inverter, 25°C’de
1645 kW ve 1732 kW inverterler igin sirasiyla 1975 kW
ve 2078 kW maksimum giice kadar yiizde 20’ye varan
oranda asiri gii¢ verme becerisi saglyor.

Gercek ayna tasarimi ve modiiler DC girig bolima ile
inverter, dzellikle DC kablo tiir(i ve ihtiyag duyulan bag-
lanti kutusu sayisi dikkate alindiginda sistem entegra-
torlerine, kabin ve BOS (sistem dengesi) diizenlemeleri-
nin tasariminda esneklik sunuyor. PVS800-57B merkezi
inverter, 24 girise kadar genigletilebilen 16 sigortali bara giri-
siyle standart olarak mevcut. Buna ek olarak DC girig bolimd,
giris bagina entegre DC akim 6lgimu ozelligi ile donatilabiliyor.
inverter, PVS serisi inverterlerin gece ve giindiiz reaktif giic
besleme fonksiyonu, akiif ve reaktif gli¢ kontrolii gibi standart
sebeke destek dzelliklerini de igeriyor. ABB bu inverteri, ayarla-
nabilir sebeke destek Ozellikleriyle yerel sebeke gereksinimlerini
ve gelecekteki akilli sebekeleri desteklemesini saglamaya odak-
lanan global bir anlayigla gelistirdi.

ABB merkezi inverterler gok megawatt'll PV gii¢ santralleri igin
tasarlandi. ABB merkezi inverterin sertifikalar ve gelismis ve
esnek sebeke destek iglevleriyle, projenin bulundugu yere ba-
kilmaksizin uygulanabilir tiim sebeke baglanti gereksinimlerini
karsilamak mimkiin. Givenilirlik gereksinimlerini karsilamaya
yardimer olmak ve cazip ve sirdirilebilir bir yatinm getirisi sag-
lamak icin ABB, 60tan fazla (ilkede eksiksiz bir kullanim dmri
hizmeti sunan 6zel bir kiiresel hizmet agiyla musterilerini des-
tekliyor.

ABB / new.abb.com/tr
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Mobil Hidrolik Sistemler igin
Lineer Pozisyon Sensori

Turck’in yeni LTE sensoOrl, mobil cihazlardaki hid-
rolik silindirlerin ¢alisma mesafesinin dl¢tlmesi igin
uygundur.

Turck, dogrusal konum sensorlerinin portfdyiine
hidrolik silindirlere dogrudan entegrasyon igin sag-
lam LTE’yi ekliyor. Magnetostrictive sensér 100 g’a
kadar olan goklara ve genelde tarim ve ormancilik
makinelerinde olusan titresimlere dayanabilir.

Cihaz ayrica dig etkenlerden etkilenmez; boylece LTE

son derece agir ortamlarda ingaat makinelerinin hid-
rolik silindirlerinde bile kullanim igin uygundur.

Kullanici élglim araligini sensor tiriine gore esnek
bir sekilde ayarlayabilir. Sahada kendini kanitlamis
magnetostrictive teknolojisi sayesinde asinmayan
LTE, yiiksek dogruluk, dogrusallik ve tekrarlanabi-
lirligi garanti eder. Sensdr 16 bitlik bir ¢ozintrlige
sahiptir ve 0-10 V ve 4-20mA standart analog ¢ikis
sinyallerine ek olarak mobil cihazlar igin d¢ sinyal
araligi sunar (0...5V; 0,25...4,75 Vveya 0,5..4,5 V).

TURCK / www.turck.com.tr
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Bosch Rexroth, Connected
Hydraulic Sistemlerle Sanayi

4.0’a hazir

s

Makine tireticileri, makinelerini giinden giine dijital hale getiriyor
ve hidrolik sistemlerin bu a§ ortamiyla sorunsuzca entegre ol-
masini bekliyorlar. Uzun yillardir elektronikler, sensorler, uygun
aksesuar ve otonom kontrollerle gelecek igin donatilan hidrolik
sistemler ise otomasyon teknolojisi agisindan bugiin en az elekt-
romekanik tahriklerle ayni diizeye ulagmis bulunuyor.

Bosch Rexroth, parametre olugturmada onlarca yillik tecriibesini
aktardigi yeni yazihm sihirbazini pazara sundu. Elektronik hidrolik
eksenlerin devreye girisini kolaylagtiran yaziim sayesinde teknis-
yenler, dakikalar icerisinde kusursuz sonuglar elde edebiliyor.
Avrupal makine dreticileri, makinelerini giinden giine dijital hale
getiriyor ve hidrolik sistemlerin bu a§ ortamiyla sorunsuzca en-
tegre olmasini bekliyorlar.

- Za

Daha 6nceden demir ve celik valf kontrolleriyle gerceklestirilen
gorevler artik elektronik tahrik kontrolli Gnitesi igindeki merkezi
olmayan zekayla yerine getiriliyor. Miisteri, giice ihtiyac oldugu
durumda tahrik pompasinin hizini ayarliyor veya neredeyse sifira
kadar dustrliyor. Giicii degisebilen hidrolik sistemler, sabit sis-
temlere gore yiizde 80’e kadar daha az enerji tiiketiyor.

Merkezi olmayan zeka ile akilli coziimler

Merkezi olmayan zeka ve agik aray(izler gelecegin otomasyon ¢o-
zumleri igin biyik 6nem tagiyor. Bosch Rexroth, elektroniklerin-
deki ve hidrolik sistemlerindeki biitiin standart protokolleri des-
tekleyen coklu-Ethernet arayiizlerini kullaniyor. Bir sonraki adim
ise sensorleri mevcut valf govdelerine entegre etmek... Bu gegitli
olanaklan da beraberinde getiriyor. Ornegin, durum izleme asa-
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masinda sensorler yag kalitesinden isiya, titresimlerden degisim
dongdilerine her tlirlli bilgiyi kayit altina alabiliyor. Derin 6grenme
algoritmalar, kullanicilara aginmay! herhangi bir bozukluga sebep
olmadan 6nce belirleme olanag sagliyor ve bu da 6nleyici bakima
giden en 6nemli adimlarindan birini olusturuyor.

Akilli tek eksenli kontroller halihazirda kapall kontrol dongistinde
merkezi olmayan hidrolik hareketten sorumlu bulunuyor. Bunu
basarmak icin, valfin tizerindeki elektroniklere glicli bir hareket
kontrolii entegre ediliyor. Kontrol kabini olmayan kontroller gide-
rek daha genis capta farkh pazarfarda kullanilyor.

Rexroth da IAC kontrol valfi ile valf elektronigiyle tamamen en-
tegre, kabini olmayan hareket kontroli sunuyor. Kendine Gzel
merkezi olmayan akiskan dolagimli servo-hidrolik eksenleri gibi
aclk araytizler kullanilarak tamamen aga baglanmak miimkiin
hale geliyor. Bu kuruluma hazir eksenlerin, pompalarin ve silin-
dirlerin makine (reticisinin sadece gii¢ kaynagina baglamasini ve
iletisimi kontrol etmesini gerektiren tek bir montajla kurulumilar
tamamlaniyor.

Hidrolik sistemler i¢in ‘Tak-Caligtir’

Gelecekte, dnceden hareket icin gerekli olan valflerin yerini sinifin-
da en iyi kontroller alacak. Elektrikli tahrik, hidrolik silindiri sadece
tahrik pompasinin hizina gére konumlandirir. Dolayisiyla hidrolik
digliler, elektromekanik dogrusal tahriklerle tam olarak ayni igleve
sahiptir. Arti olarak, hidroligin tim avantajlan sayesinde elektrikli
tahriklerin doner hareketini dogrusal harekete gevirirler.

Otarsik dogrusal eksenler olarak adlandirilan bir sonraki gelitir-
me asamasinda ilerleme daha belirgindir. Ozel, yiksek diizeyde
akiskan devreye sahip silindir gruplan kuruluma hazirdir. Bu ne-
denle bu eksenleri isletmek icin makinelerin merkezi hidrolik Gini-
telere intiyaci yoktur. Otarsik eksenler, elektronik tahrikler ile ayni
sekilde baglanirlar. Gereken tek sey, bir giic kablosu ve makine
kontrollii bir veri baglantisidir. Elektronik tahriklerin calistirimasi
icin kullanilan yazihm araclarinin aynisi kullanilir. Devreye alma
miihendislerinin hidrolik sistemler ile ilgili derinlemesine bilgiye
ihtiyaclar yoktur, ciinkii sadece makine kosullar igin dnceden
programlanmis fonksiyonlar basitce ayarlayabilmektedirler.

3D baski kullanilarak yapilan yeni tasarim

Rexroth, yeni materyaller ve (retim teknolojisi alanlarinda da ye-
nilikler sunuyor. Dékiim mahfazalari igin cekirdeklerin 3D baskisi
veya dogrudan baski, isleyen valfler igin enerji gereksinimleri bii-

yiik oranda diigtiriyor. Merkez tasarimi, 6nceden merkez araci-
nin boltinebilirligi hesaba katilarak yapilmak zorundayken, merkez
baskisiyla bu zorunluluk ortadan kalkiyor. Ornegjin, Bosch Rex-
roth hem alt basing kayiplarina izin veren hem de enerji dengesini
gelistiren bir boru tasarlayabilir. Dakikada 10.000 litre akisl bir
valfte, akis direncinde yiizde 20 diisiis olmasl, igletme masrafla-
rinda ok biiyk bir tasarruf saglar.

Hidrolik devreye alma siireci biiyiik oranda otomatik-
lesiyor

Rexroth’'un yeni yazilim asistani sayesinde, akiskan teknolojisi
konusunda kapsamli bilgi sahibi olmaya gerek kalmadan elektrikli
hidrolik sistemleri kolaylikla ¢calistirabilirsiniz. Hidrolik akt(iatorle-
rin ilk alistinimasini, eksenin ve hareket parametrelerinin ayarla-
rini yaparken sadece birkag tusa basmaya kadar indirger. Teknis-
yenler dakikalar icerisinde kusursuz, saglam sonuglara ulagmigtir
ve eksenleri hareket ettirebilmiglerdir.

Rexroth, elektronik hidrolik eksenlerin ilk calismalar igin, para-
metre olusturmadaki onlarca yillik tecriibesini yazilim sihirbazina
aktardi. Bu yaziim sihirbaz, teknisyenlere parametre olusturma-
da mantikh bir sekilde rehberlik ediyor ve yanlis girdilerin 6niine
gegiyor. Hidrolik sitemlerle ilgili higbir tecriibesi olmayanlar bile
hizlica ve gtivenilir bir sekilde saglam sonuglar elde edebiliyorlar.
Sihirbaz, bilgileri elektronik plakadan okuyamazsa bilesenleri di-
yalogla soruyor. Sonrasinda asistan yiikleme konumu, hareket
ettirilecek kiitleler ve maksimum darbe gibi uygulamaya ¢zel
bilgileri istiyor. Ayrica maksimum hiz, maksimum gu¢ ve dogal
tahrik frekansi gibi karakteristik degerleri de hesapliyor.

Yaziim, dahili olarak akiskanlar mekaniginin bitin ézelliklerini
g6z oniinde bulunduruyor. Dogrusal bir mesafeye girerek, dog-
rusal olmayan bir valf dzelli§i olusturuyor ve ‘hedef agimlarins
dengeliyor. Devreye alma miihendisleri bu hesaplamalara dahil
olmazken, onlar sadece uygulamanin fiziksel parametreleri (ize-
rinde calisiyorlar. Onerilen parametreler sayesinde tahrikler, daki-
kalar igerisinde carpma riski olmadan hareket ettirilebiliyor.
Otomatik mesafe tanimlama da ayrica birgok hidrolik eksen igin
miimkiindir. Calistirma sihirbaziyla, devreye alma miihendisleri,
hidrolik tahriklerin, izlenen hareketleri belirlenen sinirlar igerisinde
bagimsiz bir sekilde yapmalarina izin verebiliyor. Akill fonksiyon
dahili degerleri insan miidahalesi olmadan otomatik olarak biitiin
hesapliyor ve mantiel olarak ince ayar yapilmasina izin veriyor.

Bosch Rexroth / www.boschrexroth.com.tr
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Temiz oda uygulamalarinda
pnomatik milsiz silindirler

Dieter Winger, Uriin Yonetici Milsiz Lineer Siiriiciiler,

Parker Hannifin

Endiistrideki bircok alan misterilerden gelen driin kiiglltme
talepleriyle karsilasmaktadir. Ancak temiz oda kosullarina uygun
Uretim yapmas! gereken sektérler bu konudaki bilyiik zorluklar-
dan birini yasar. Bu zorluk 6zellikle ilag sanayi, medikal, gida,
mikro sistemler ve mikro elektronik endiistrileri icin gecerlidir.
Bu uygulama alanlarinda en kiigtik miktardaki hava kirliligi veya
kirletici madde maliyetli ve yiiksek ret oranlarina yol acabilir.

Temiz oda Uretim tesisleri operatérleri, standartlara uyum sag-
lamak icin havanin safligina ok biiyik bir 6nem verir ve boyle
yaparak Griinlerinin kalitesini, gvenilirligini ve kullanim émrtini
arttinrlar. Bu baglamda, temiz oda ortamlarninda kullaniimasi
icin lineer sirticti secimi ¢ok dikkatli bir incelemeden sonra
yapliimalidir. Mikro sistemler ve mikro elektronik teknolojisinin

-

gelisimi 6zellikle son yillarda biiylik oranda artmistir ve gelecekte
de artmaya devam edecektir. Sonug olarak tiim temiz oda ortam-
larinda kullanilmaya uygun lineer siiriicii ihtiyaci artmaktadir.

Bu teknolojinin bagarli bir sekilde uygulanmasinin 6n kosulu,
lineer stirticiilerin temiz oda uygulama gerekliliklerini karsilarken
ayni zamanda miigteriler igin cazip ve makul bir fiyat performans
dengesi sunmasidir.

Garevler ve gereklilikler

Temiz oda teknolojisinin temel gerekliliji atmosferdeki hava
safligindan 6diin vermeden Gretime yardimei olmaktir. Neticede,
temiz oda tasarimi, (yapisi, i¢ kismi ve lineer siriiciler dahil
olmak Uzere teknolojisi) gerekli hava saflii sinifina gore belir-
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lenir. Genellikle hava, temiz odalara emme modunda calisan
vakum sistemleri ile sunulur. Bu modda oday kaplayan ve tek
yonlil bir akim saglayan hava, odanin gevre duvarlarindan birine
veya tavana (tim yiizeyine) verilir.

ideal bir durumda tiim temiz odada havanin bekleyebilecegi bir
yer ve akim yoniinde konumlandirilan highir miidahale kaynagi
yoktur. Ayrica partikiillerin daha fazla dénmesini 6nlemek icin
nispeten yavas hareketler gereklidir. Bu sayede laminar akistan
diizensiz akisa doniisiim engellenir. Bu istenmeyen etki ener;ji
gereksinimi arttirmakla kalmaz hem de Gretilen Grinlerin kirlen-
mesine sebep olur.

Temiz odalarin havasinda izin verilebilir partikiil yogunlugu VDI
2083, ABD Federal Standardi 209E ve DIN EN ISO 14644-1 gibi
cesitli standartlarda tanimlanan saflik siniflarina gére derecelen-
dirilir. Bunun gibi standartlar boyuta ve sayilara gore temiz oda
havasinin izin verilebilir kirlilik oranini belirler.

Milsiz pnomatik silindirler

Galistiklan sirada kiigik agindiricr partikiller, ince yag partikilleri
ve yag buhari yaydiklari igin standart milsiz pnématik silindirlerin,
normalde temiz oda ortamlarinda kullanima uygun olmadigi
dastindlir. Ayrica yiiksek hizda caligirken kirletici partikiilleri de
harekete gegirebilirler.
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Sekil 2: Parker'in OSP-P temiz oda silindirleri, temiz odaya salini-
mi 6nlemek icin i¢ ve dig sizdirmazlik seritleri arasinda kismi bir
vakum olugturur.

Tasanim agisindan milsiz pnématik silindirlerin cogu eksenel
oluklu silindir profili kullanir. Burada oluk araciligiyla oluktan
torna arabasina dogru giig aktarimi bicimsel agidan uygundur.
Oluk, silindir profil duvarini kaplayan i¢ paslanmaz celik kaplama
ile yalitiir. Bu kaplama kirletici maddelerin sizmasini onler.

Temiz odaya uygun milsiz pnématik silindirler standart milsiz
silindirlerden oldukga farkiidir. Ornegin i¢ ve dis sizdirmaziik
seridi arasindaki bir vakum hatti araciligiyla kismi vakum olustu-
rulur. Bu 6zellik, emme iglevini partikilleri ortadan kaldirmak ve
asag akis filtrelerine iletmek igin kullanarak piston contalarindan
veya kaydirma pargalarindan gelebilecek asindirici partikiiller
gibi olasi emisyonlari azaltir. Profilin her iki ucundaki 6zel vakum
baglantilar bu amag i¢in kullanilir. Vakum, silindirden gelen bir

emme akisi olusturur. Bu akis emisyonlari ayiklar ve temiz oda
havasina higbir partikiliin salinmamasini saglar (yeterli emis
giiciiniin oldugu varsayilirsa).

Parker'in ORIGA SYSTEM PLUS (OSP-P) temiz oda silindiri,
misterilerine bu islevselligi sunar. Parker, ORIGA silindirlerinde-
ki oluk sizdirmazlik sistemini, kaydirmali pargalardan kaynakla-
nan agamali asinma ve kirlenmeye karsi vakum korumasi 6zelligi
ile birlestirir. i¢ ve dig sizdirmazlik seritleri arasinda olusan kismi
vakum temiz odaya salinimi 6nler. Bu vakumu olugturmak igin
yaklasik 4 m%/sa emme hacmi gereklidir.

Temiz odalar icin sagladigi avantajlar

OSP-P gibi temiz odalara uygun milsiz pnématik silindirler, son
derece iyi bir fiyat/performans oraniyla birlikte miigteriler icin
kapsamli avantajlar sunar. Bu orana, pratik uygulamalarda (ist
diizey temizlik ve temiz oda uygunlugu saglayarak ulagilabilir.
Diistik hizda caligtirma iglevleri gibi belirli performans dzellikleri
Ozel piston contalan kullanilarak saglanir ve bu durum yaklagik
0,005 m/s kadar diisiik hizlarda titreme hareketi olmadan galig-
ma isleviyle desteklenir.

1. sinif temiz oda seviyesinde diizenlenen testler, temiz odaya
uygun milsiz pnématik silindirlerin standart versiyonlara oranla
ne kadar yiiksek bir performans sundugunu gésterir. Standart
bir silindir 0.5m/s hizinda caligirken maksimum 100.000 par-
tikil/ft3 oranina ulasabilirken temiz odaya uygun (ic ve dis
sizdirmazlik seritleri arasindaki oluk alanin ayiklama ve hava-
landirma Gzelligine sahip) bir silindir istastiksel olarak highir
temiz oda partikiili olusturmaz. Silindirin dogrudan yakininda
Olciilen degerler, temiz odanin ortam havasindaki degerlere
esit olur. Dolayisiyla temiz odaya uygun pnématik silindirler, bu
performans diizeylerine bagl olarak ISO 4. ve 5. sinif temiz oda
hizlarinda kullanilabilir.

Sekil 3: Milsiz silindirler temiz oda ortamlarinin gereksinimlerini
karsilamak igin optimize edilir.

ORIGA OSP-P milsiz pnomatik silindirleri, bircok ek avantaj
sunar. Ornegin cift yonlli tasanmlari nedeniyle cift etkili gic ola-
nagi tanirlar. Bu yapilandirma, ayni zamanda agir yiik ve dairesel
hareket gerektiren igslemlerde sertlik saglar. Temiz oda silindirleri
16 mm, 25 mm ve 32 mm ¢aplarinda mevcuttur. Ayrica tasarim
ilkeleri, temiz oda uygulamalarindaki elektrikli lineer siiriiciilere
de bir alternatif saglar.

URUNLER
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Hidroser bes yeni HOSE DOCTOR
araciyla Turkiye yollarinda

HIDROSER uoroLix-promaTiK

Hareket ve kontrol teknolojilerinde diinya lideri Parker
Hannifin, Hidroser'in diinya genelinde 1100°den fazla
HOSE DOCTOR gezici hortum degistirme aracina
Tirkiye’de bes yenisini eklendigini duyurdu. Hidroser’in
izmir, izmit ve Adana’da hizmet verdigi ParkerStore’larini
ve bagimsiz olarak istanbul’daki genel merkezlerini des-
tekleyecek olan bu HOSE DOCTOR araglari, Tiirkiye'deki
HOSE DOCTOR sayisini yediye ulastirdi.

Parker, HOSE DOCTOR gezici hortum degistirme araci
konseptini, cesitli sekt6rlerdeki mugterilerinin tesislerine
kadar giderek, Parker standartlarina gére preslenmis
hortumlar ile aninda ve yerinde hortum degisimi sagla-
yan bir acil bakim araci gelistirdi. HOSE DOCTOR, ariza
kaynakli duruglar minimuma indirerek miisterilerinin
zaman ve maliyetten tasarruf etmesini saglar. Ozellikle
ingiltere’deki Parker Distribiitérleri tarafindan yogun talep
g6ren HOSE DOCTOR® gezici hortum degisimi aracinin,
ParkerStore’lari mevcut ve yeni misgteriler ve gegen sene
hortum satiglarinda %18 oraninda artig saglamasi ile

destekledigi gozleniyor.

1991 yilinda kurulan, Parker Tirkiye'nin Premier Hidrolik
Distribiitérii ve istanbul’'un kéklii firmalari arasinda yer
alan Hidroser, 26 yil agkin bir stredir migteri odakli bakig
acist ile, hidrolik Griin ve sistem ¢oziimleri sunmanin yani
sira, hidrolik trlnler ve sistemler konusunda yillar iginde
biriktirdikleri bilgi ve tecriibelerini sektordeki is ortaklari-
na aktarmaya ve destek vermeye devam etmektedir.

2007 senesinde Parker Tirkiye'nin kurulusu ile baglayan
is birligi sayesinde Hidroser, Parker Premier Hidrolik
Distribitorti olmus ve misgterilerine hidrolik gtli¢ dnitesi,
hidrolik bloklar, komple hidrolik sistem ¢6ziimleri ve
Parker’'in genis driin yelpazesini sunmaya devam etmistir.
Tirkiye'nin gesiltli illerinde bulunan alti ParkerStore’u,
montajl hortum atélyeleri ve HOSE DOCTOR gezici hor-
tum degistirme araglari sayesinde Hidroser, migterilerine
ve is ortaklarina yerel katma degerli hizmetler sunmaya
devam etmektedir.

PARKER / www.parker.com/tr
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Schneider Electric, HyperPodTM hazir
kabin sistemi ile kurumlumlarda
yuksek hiz ve verimlilik sunuyor

Schneider Electric, misteri ihtiyaglarina yonelik gelistir-
digi, hazir kabin sistemi HyperPodTM’'u sektdre tanittl.
EcoStruxure’n yeni dyesi olan HyperPod, gelismis tek-
nolojisi ise kurulum siiresini rakiplerine oranla %21 azalt-
masinin yani sira zaman ve maliyette ortalama %15-20
tasarruf sagliyor. Esnek konfigiirasyonu tiim kabin tiplerini
destekliyor

Enerji yonetimi ve otomasyonda diinya ¢apinda uzman
olan Schneider Electric, IT uygulamalar i¢in tasarlanmis
olan HyperPodTM hazir kabin sistemini gelistirdi. 8 ila 12
kabin arasindaki yatinmlarda hizli kurulum saglamak igin
tasarlanan HyperPodTM hazir kabin sistemi, entegre giig,
sogutma, kablo baglantilar, yaziim yonetimi ve muhafaza
ozelliklerine sahip. Bu 6zellikler HyperPod’a giiglii enteg-
rasyon niteligi katiyor. Yapilan bu yeniliklerin temelinde ise
misterilerden gelen geridondsler yatiyor.

Miisterilerden gelen taleplere gore dizayn
edildi

Schneider Electric inovasyon Kidemli Direktorii Steven
Carlini, HyperPod ve miisteri talepleriyle ilgili olarak sun-
lari sOyledi; “Schneider Electric olarak biz, misterilerimizle
diyalogumuza oldukga énem veriyoruz. Simdiye dek gelis-
tirdigimiz Griinlerde onlardan aldigimiz dnerilerin de katkisi
biiylik. Bu dogrultuda HyperPod’un IT uygulamasinin yapi-
lan igin hizina ayak uyduran, kolaylastiriimig ve uygun mali-
yetli olmasi da yine onlardan gelen taleplerle gergeklesti”.

Schneider Electric’in HyperPod sistemi ile birlikte sundugu
tasarim yazihmi sayesinde kurulumun farkl Kkofigiiras-
yonlarda uyarlanabilmesi de miimkin. Tasarim vyazili-
mi, Schneider Electric migterilerinin ve is ortaklarinin
HyperPodTM ’u mevcut ihtiyaca gore 0zellestirmesini,
kurulum stresini ve toplam maliyeti disirmesini sag-
layarak elde edilen degerin arttinimasina destek oluyor.
Schneider Electric’in sundugu bu ozellestirme segenekleri
arasinda mini ve biyik dirsekli eksenler, kablo tepsileri,
glic dagitim kabinetleri, goklu cati segenekleri, pencereler,
hava akig yonetimi elemanlari, kapilar, aydinlatma kitleri ve

kablo kanallart mevcut. HyperPodTM lar tek bir pod olarak
kullanilabildigi gibi genisletilmis pod kurgularinda da uygu-
lanabiliyor. Ayrica, kurulum alaninda verilen egitim ve ser-
vis hizmetleri sayesinde tiim siire¢ sorunsuz tamamlaniyor.
HyperPodTM, Schneider Electric EcoStruxure mimarisi-
nin bir pargasi. EcoStruxure; birbiriyle bagl driinlerden,
uzaktan kontrol ve uygulamalara, analitik ¢ozim ve ser-
vislere kadar Her Seviyede Yenilikcilik sunan bir mimari.
EcoStruxure mimarisi simdiye dek 9.000 sistem entegrat6-
riiniin destegiyle 450.000°den fazla kurulumda uyguland.
EcoStruxure mimarisi sayesinde diinyada giintimiizde 1
milyar cihaz birbiriyle bagh sekilde daha verimli ¢alisiyor.

HyperPodTM da EcoStruxure’in diger bilesenleri gibi yiik-
sek entegrasyon 6zelligine sahip. Yenilikci yapisiyla giini-
miizdeki tim kabin tirlerini destekleyebiliyor. Ayrica diger
kabin sistemlerinin aksine kurulumu oldukca kolay. Bu da
zamandan tasarruf saglanmasina olanak taniyor.

URUNLER

SCHNEIDER / www.schneider-electric.com.tr
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Ethernet spanner, sahada
liretim hatlarini baglar

Turck’in yeni IP67 spanner /0 blok modili, iki
Ethernet agi arasinda dogrudan makine baglant
noktalarinda veri alis verigini mimkdn kilmaktadir.

Turck’un TBEN-LG-EN1 spanner, dogrudan alanda
bulunan iki farkh Ethernet agi arasindaki iletigimi
saglayan bir blok 1/0 modilidir. IP65/67/1P69K
koruma igin yekpare elektronik modil saglam bir
cam fiber govde icerisinde bulunmaktadir. Yiiksek
koruma derecesi sayesinde, TBEN-LG-EN1, ilave
kumanda dolaplarina gerek kalmadan sahada dog-
rudan kullanilabilen ilk spanner modilidir. Bu,
kontrol dolaplarina kablo gereksinimini ortadan
kaldirarak ve basit bir kurulum saglayarak kullaniciyi
etkiler. Master’dan master’a ¢ift yonli veri alisveri-
si, denetleyicilerle basit iletisim saglar.

TBEN-L spanner, Turck’un c¢oklu protokol tekno-
lojisini destekler ve bdylece Ethernet/IP, Modbus
TCP ve Profinet aglarinda iletisim kurmayi saglar.
Bu ayni zamanda Ethernet protokolleri arasinda bir
protokol dontstirict olarak kullaniimasini saglar.
Farkli aglar arasinda optimum bir baglanti icin, iki
ayri, elektriksel olarak izole edilmig Ethernet arabiri-
mi ve NAT yonlendirici bes IP adresine kadar ¢alisir.

Turck’in yeni TBEN-L spanneri otomasyon uzmani-
nin Endistri 4.0 teklifindeki bir diger aractir. Dijital
[/0’lar arasinda yalnizca veri akigini haritalama
yerine, farkli bir konumdaki veri akigini eglestirmek
yerine anahtar, gercekte gerceklestigi yerde veri alis
verigini mimkin kilmaktadir.

TURCK / www.turck.com.tr
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Esnek, kendinden yapigkanl
kapasitif sensor kafasi Seviye
tespiti artik daha kolay

-

Cam, plastik veya seramikten yapilmis ve iletken
olmayan kap veya boru dis duvarlarinda temassiz
ve siirekli seviye tespiti gerceklestirebilmek adina
Balluff kendinden yapiskanli, IP 64 korumali kapasi-
tif sensor kafasi sunmaktadir.

Maksimum 850 mm uzunluga kadar algilama mesa-
fesine sahip esnek sensor kafasi, ayri uzunluklara
(minimum 108 mm) kisaltilabilir ve entegre yapis-
kan yiizey sayesinde ek aksesuarlara ihtiyag duyma-
dan konteynir duvarlarina kolayca entegre edilebilir.
Polar ve sulu ortam igin duvar kalinligi 2 ila 6 mm
arasinda olabilir veya yag veya dokme malzemeler

gibi iletken olmayan ortamlar i¢cin 2 mm’ye kadar
cikabilir.

Sensor, Balluff tarafindan sunulan BAE tipi sensor
amplifikatdrleri ile kullaniimak (izere tasarlanmistir.
Opsiyonel amplifikator, seviyelerin tim &lgiim arali-
g! boyunca analog degerler olarak (0...10 V, 4...20
mA), veya |0-Link (izerinden veya da minimum yahut
maksimum deger asimi olarak kesintisiz sekilde
saptanmasini saglar. Hem 10-Link hem de analog
uygunluk amplifikatéri ¢ok yonli ayar olanaklan
sunmaktadir.

URUNLER

BALLUF / www.balluff.com
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Yeni Seco Seramik Uclar ve Freze
Govdeleriyle Nikel tabanh Siiper
Alasimlari Hizli Frezeleme

Seco Tools, Secomax™ CS300 seramik uglari ve RN/
RP ug¢ baglayan freze govdelerini piyasaya sunmustur
ve nikel bazli isiya direngli stiper alagimlarda (HSRA)
agir darbeli isleme yapilan frezeleme ve tornalama
operasyonlarinda Gretkenligi artirmayr amaglar. Yeni
frezeler, standart karbiir ug ile frezelemeye gore iret-
kenligi sekiz kata kadar artirarak, havacilik ve enerji
uretimi segmentlerindeki ¢ok ¢esitli komponentlerin
iretimi igin idealdir.

CS300 uglar yiiksek asinma direnci, tokluk ve termal
sok direnci sunan SiAION tipi seramiklerdir. Uglar
ayrica dakikada 600-1200 metre arasindaki yiiksek
kesme hizi ve agiz basina 0,05 - 0,15 mm ilerleme
kosullarinda optimum serbest kenar asinmayi saglar.
Bu ozellikler birlikte is pargasi basina isleme maliye-
tini digdrar, dretimi artirir, iglem sirelerini kisaltir ve
enerji tiketimini azaltir.

Yeni freze govdeleri yiiksek giivenilirlik, daha az talas
surtiinmesi ve ylksek sicaklklara kargi daha fazla
direng icin sertlestirilmis ve nikel ile kaplanmigtir.
Baski pargalari uglari daha giivenli bir sekilde sikar ve
en iyi talags bosaltma ve 1s1 kontroliini garanti eden,
icten hava sogutma kanallarina sahiptir. Metrik driin
cesitleri arasinda yiizey frezeleme ve cep agma igin
¢ap 32 ila 50 mm arasinda olan RP 1204 ug baglayan
freze govdeleri vardir. Yiizey frezeleme igcin RN 1207
ve RN 1204 ug baglayan frezeler, 32 ila 125 mm ara-
sindaki ¢aplarda mevcuttur. ing birimli driinlerde 2.0
ing, 2.5 ing ve 3.0 in¢ ¢aplari bulunmaktadir.

CS300 uglar veya RN/RP u¢ baglayan freze govdeleri
hakkinda daha fazla bilgi i¢in latfen bdlgenizdeki bir
Seco temsilcisine bagvurun veya CS300 iiriin sayfa-
sini ziyaret edin.

SECO TOOLS / www.secotools.com
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Interroll Pallet Control PC 6000
temassiz palet tasima saglar

28 Kasim 2017, Sant"Antonino, Isvigre. Interroll, yiik tagima
ve temassiz akiimilasyon igin Interroll 24 \V DC RollerDrive ve
Interroll MultiControl ile birlikte yillardir bagarili bir sekilde kulla-
nilan merkezi olmayan kontrol ve tahrik konseptini genisletiyor.
Artik portfoyde 6zel bir palet tasima ¢ozimi de yer aliyor.
Diinyanin énde gelen intralojistik ekipmanlari saglayicisi olan
Interroll Group artik temassiz palet tagimay1 da mimkiin kiliyor.
Artik yeni Pallet Control 6000 kontrol {initesi; konveyor rulola-
rini, MultiControl ve Interroll Pallet Stiriicisini iceren eksiksiz
bir ¢dzimiin ana bilesenidir. 400V AC tahrik teknolojisinin
kullanimina imkan saglamaktadir.

Bu yeni ¢dz(im, kesintisiz ve sorunsuz malzeme akisi saglamay!
kolaylastiryor: Bugiine kadar temassiz palet tasima genellikle,
ornegin depodaki istifleme makineleri veya asansorlere aktar-
ma noktalarinda otomatik mal akisi saglamak igin programlana-
bilir lojik kontrolér (PLG) yazilimi ve ek pnématikler kullanarak
yiksek maliyetler gerektirmigtir. Bununla birlikte, Interroll’iin
¢Ozim{ merkezi, PLC kablolama ve PLC programlama ihtiya-
cini ortadan kaldiriyor. Yeni kontrol {initesi, tahrik mekanizmasi
ile temassiz tasima icin komple lojik saglayan Interroll’un
kanitlanmig MultiControl (i arasinda bir baglanti islevi gortyor.

Sade, enerji tasarruflu, malzemeyi koruyan ve kompakt
Interroll teknolojisini kullanan bir palet konveyori strekli kul-
lanimda olmadigindan dolayi enerji tasarrufludur. Daha ziyade
gerektikce otomatik olarak devreye sokulup devre disi biraki-
labilen farkh bolgelere aynlabilir. Bu 6zellik, yalnizca malzeme
sistem tarafindan tasinirken enerji harcanmasini saglamaktadir.
Bdylece, yalnizca belirli zamanlarda devreye sokulmus palet
tahrik mekanizmalari o an optimum palet akigi saglamak igin
gereken tahrik mekanizmalandir. Entegre kontrollii baslangig
fonksiyonu, tiim mekanik bilesenler tizerindeki yikil hafifleten
baslangig torkunu azaltir ve boylece optimum palet ivmelenme-
si saglar. Pallet Drive kapatildiktan sonraki paletin hareketine
devam ettigi safha da Pallet Control ile diizenlenir.

Bu ¢6ziimin diger bir faydasi kompakt yapida olmasidir: Bir
tambur motor olarak Interroll Pallet Drive konveyér sisteminde
kullanilan konvey6r rulolariyla ayni boyutlara sahip olacak
sekilde dretilebilir. Boylece, bir konveyor profiline sorunsuz
bir sekilde entegre edilebilir. Bu, tahrik istasyonunun ilave bir
alana ihtiyaci olmamasi ve konveydriin dogrudan zemine sabit-

lenebilecegi veya doner tablaya entegre edilebilecegi anlamina
gelmektedir. Disardan rediiktorli motor kullanan ¢éziimlerle
karsilagtiridiginda énemli bir yer tasarrufu saglamaktadir.

MultiControl kullanimi tagima sisteminin izlenmesini sagla-
maktadir ve PROFINET, EtherNet/IP ve EtherCAT haberlesme
protokolleri ile kullanilabilir. Bu nedenle kullanicinin adapte
olmasi oldukgca kolaydir.

Logistics 4.0 Bileseni: Performans verileri ve dnleyici bakim
fonksiyonlar

Fonksiyonlarin ¢ogu 6nleyici bakim gézetilerek tasarlanmig-
tir. Interroll internet sitesinden indirilebilecek Pallet Control
Configurator, kablolari tagiyip yeniden takmaniza gerek kal-
madan Pallet Control’iin USB baglantisi araciligiyla doniis
yonlini veya parametreleri kolay bir sekilde degistirmenize
imkan saglamaktadir. Akim ve giic izlenebilir ve meveut durum
goriinttlenebilir. Ek olarak, ilgili Pallet Drive’in toplam calisma
stiresi gortintilenir, bu da arizalar onleyecek sekilde gerekli
bakimlari planlamanizi saglar. Bu, bakim ihtiyaglarini ve olasi
ariza sirelerini minimuma distirmektedir. Termal koruma kon-
tag1 ve siirekli akim tiiketim analizi Pallet Drive 1 agin yiiklemeye
kars! korur. Pallet Drive daki istege bagl fren de Pallet Control
araciligiyla devreye sokulabilir. Alternatif olarak Pallet Control,
diger 24 V dijital girisler veya 0-10V DC analog girisle devreye
sokulabilir.

Bu ¢6ziim, 1.250 kg a kadar olan palet agirliklari ve 0.22 m/s’ye
kadar olan konveydr hizlari i¢in uygundur. Boylelikle piyasada
yaygin kullanilan tiim uygulamalari kapsamaktadir.

URUNLER
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Muiltitalent ile birgok beceri bir

araya toplaniyor

KOLLMORGEN ayrica S700-Servo regiilatorlerini de tek kablolu
baglanti teknigi ile donatiyor.

Ratingen 2017 - Makine ve tesis yapiminda tahrikle-
rin sadece tek bir kabloyla baglanmasinin avantajlar
g6ze carpiyor: Daha hizli kurulum, yerden tasarruf,
disik duraganlik ve maliyetin azalmasi bu avantaj-
lardan sadece dordi. KOLLMORGEN; AKD ve AKD-N
servo regilatorlerde elde edilen ¢ok iyi tecriibelerden
sonra, simdi de Multitalent S700’0 bu gelecege yon
veren tek kablolu baglanti teknolojisiyle donatiyor.

KOLLMORGEN servo regiilator SERVOSTAR serisin-
den S700; ¢ok karmagik tahrik g6revlerini yerine ge-
tirmek icin Ozellikle tasarlandi. SIL3’e kadar giiven-
lik teknolojisi de buna dahil. Cihazlar bunun igin IEC
61131-3 temelli bir dilde genis ¢apli destekle serbest

programlanabiliyor. S700 siriicller, ayrica motor
hareket senkronizasyonunu arttirmak igin kullanilan
‘cogging compensation’ 6zelligi icerir. Bu ozellik,
motor saftina merkezlenmemis radyal yikler i¢in mu-
kemmel bir ¢calisma karakteristigi saglar.

KOLLMORGEN, su anda S700 regilatér igin mevcut
olan tek kablolu baglanti teknolojisi ile kendi gelis-
tirdigi dijital ¢oziici SFD’yi veya yiksek ¢oztntrlikli
Hiperface DSL enkoderi standart bir motor kablosun-
da birlestiriyor. Sonugta bir yandan maliyeti diglren
diger yandan makine performansini artiran ekonomik
ve ince bir kurulum ¢6zimi ortaya ¢ikiyor. Berabe-
rinde daha az kablo hareket edeceginden, yerden ka-
zang saglamasindan konumlandirmada daha tempolu
olmasina kadar birgok avantaja sahip.

KOLLMORGEN / www.kollmorgen.com
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HMS tarafindan sunulan Anybus®
CompactCom™ artik loT teknolojileri
OPC UA ve MQTT'yi destekleyecek

HMS Endiistriyel Aglar, Anybus CompactCom tiim-
lesik ag ¢oziimleri kapsaminda loT protokolleri OPC
UA ve MQTT destegi verilecegini duyurdu. OPC UA
ve MQTT’nin de portfoye eklenmesiyle, CompactCom
kullanan cihaz ve makine dreticileri gelecegin IloT
fabrikalarina bugiinden gtivenli veri saglama firsati
buluyorlar.

Endstriyel Nesnelerin interneti (110T) vizyonunu ger-
ceklestirmek igin, cihaz ve makine treticilerinin sade-
ce donanimlarini OT (igletimsel teknoloji) tzerindeki
farkli endistriyel aglara baglamakla yetinmeyip ayni
zamanda bilisim sistemlerine ve loT yazilimina da veri
saglamalari gerek.

Anybus GompactCom, OPC UA ve MQTT destegi sa-
yesinde lloT’ye yeni bir kapi agiyor. CompactCom’u
kullanan binlerce cihaz ve makine (reticisi artik kolay

ve glvenli bir sekilde verilerini IT sis-
temlerinde ve loT yaziliminda kullani-
labilir duruma getirebiliyor.

CompactCom’da sunulan OPC UA ve
MQTT destegi, dogrudan cihaz ya da
makineden veri sunarak bilisim sis-
temleri ve lloT uygulamalariyla ileti-
simi blyik oranda kolaylagstiriyor.

CompactCom’da OPC UA ve MQTT
destedi

HMS, veri ve bilgi degisimi igin gele-
cegin akilli endlstriyel ¢oziimleri ara-
sinda OPC UA ve MQTT’yi en 6nemli
iki protokol olarak taniyor.

Dolayisiyla, 2017 sonu itibariyle Et-
herNet/IP ve PROFINET versiyonlariy-
la baglamak iizere OPC UA ve MQTT,
CompactCom Endiistriyel Ethernet
¢Oziminin icine dahil edilecek.

CompactCom’u kullanan ilave IloT goziimleri

OPC UA ve MQTT desteginin yani sira CompactCom,
entegre ve kisisellestirilebilir web sayfalari ve web
servisleri, e-posta ve FTP destegdi gibi dzelliklerle bir-
likte endstriyel donanimin biligim sistemlerine ve
[oT yazilimina baglanmasinda birkag diger yontem de
sunuyor.

OT ve IT arasindaki iletisime istinaden spesifik talep-
leri olan kullanicilar, CompactCom soket arayiiziini
veya Transparan Ethernet Fonksiyonunu kullanarak
kendi islemlerini gergeklestirebiliyorlar. Bu ydntem-
ler, CompactCom ag iletisimi ile ilgilenirken kullani-
cilarin kendi IT-baglantilarini gelistirmelerine olanak
taniyor.

EMIKON / www.emikonotomasyon.com
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Emerson Kurulum Maliyetlerini Azaltan
Yiitksek Yogunluklu Pnomatik
Valf Adasini Duyurdu

Emerson, kurulum maliyetlerinde diisis saglayacak
ASCO Numatics G3 Serisi elektronik valf adasi plat-
formu igin 6nemli bir glincellemenin haberini duyu-
ruyor. Valf adasi, tek bir valf adasi kurulumunda en
fazla 128 solenoid valf kontrol edebilecek sekilde
genigletildi.

Bu ozellik bir hattan daha fazla valfin kontrol edile-
bilmesini saglayarak hat sayisinda ve kabinde kablo-
lama, dahili borular ve elektrik baglantilarinda tasar-
ruf saghyor. Miisteriler bir ambalajlama tesisi veya
bir motor blokunda ¢ok sayida vana veya pndmatik
ekipman kontrol eden misteriler i¢in son derece fay-
dali olacak.

Kiresel Pazarlama Baskan Yardimcisi Uwe Claus
“Yeni iglevler tasarimcilarin genis kabin alanini en
azaindirebilmelerini ve pndmatik vana adalarina daha
az hat atamalarini sagliyor,” dedi. “Artik tasarimcilar
bir kabine daha fazla valf yerlestirebilir veya ayni
sayida valfi barindirmak igin daha kiguk bir kabin
kullanabilir. Buna ek olarak yikleyicilerin yalnizca
bir hat olusturup yapilandirmasi yeteri oluyor ve bu
sekilde zamandan ve iscilik maliyetlerinden tasarruf
saglaniyor.”

Genisletilmis valf platformlari 128 adet 11 mm’lik
solenoid valfler ve en fazla 80 adet 18 mm ve 26 mm
valf destekleyebiliyor. Valf platformlarinin kapasite-
sini artirmak igin orta istasyon bloklari vana siri-
cller ve yedek giigc konnektorleriyle birlikte eklendi.

Bu esnek yaklagim musterilerin yalnizca tasarimla-
rinda gereken kapasite ve islevsellik igin ficret dde-
melerini saglyor. Ethernet/IPTM DLR, Profibus®
DP, ve dagitim icgin Valf Alt - bus dahil olmak lzere
son derece farkli iletisim protokolleri destekleniyor.

Musterilere, tasarimlarinda ve segimlerinde zaman
kazanabilmeleri i¢in pndmatik vana adasi kurulum-
larini tasarlarken esnek ve gucli gevrimici Dinamik
Uriin Modelleme (DPM) kullanmalari nerilir. DPM
aracl vana adalarinin tamamen yapilandiriimasini
saglar. llgili Grin icin benzersiz bir spesifikasyon
uretir ve indirilebilecek bir CAD ¢izimi olusturur.

Claus, “Yeni G3 Serisi platformumuz yasam bilim-
lerinde (farmasotik ve biyofarmasotik), yiyecek ve
icecek, hassas kimyasallar ve su/atik su uygulamala-
rinda kullanim igin ideal bir segenektir,” dedi.

EMERSON / www.emerson.com
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KCSM40, Kennametal’in yiiksek kesim hizlarin-

da tutarh tekrarlanabilir sonuclar veren yiiksek
verimli yeni indekslenebilir freze kalitesidir.

Misteriler bir stiredir is pargasi, fikstirler ve miller
lzerinde daha fazla kesim gticlyle sonuglanan artan
ilerleme hizlarina veya artan kesme derinligine kiyas-
la, Titanyum 6AI14V’yi daha ylksek hizlarda islemek
icin yeni bir karbiir kalitesi talep etmekte.

KCSM40 kalitesi, musterilerin KC725 veya X500 ile
deneyimledikleri tokluktan feragat etmeden sira disi
bir 1s1 yorulma direnci sunan gelismis bir kobalt
baglayicisina sahip. Yeni malzeme alt katmanina ek
olarak, Kennametal’in tescilli AITIN/TIN kaplamasi
kesici kenardaki agsinma direncini iyilestirir.

“En popiiler freze kalitelerimiz olan KC725M ve
X500’in toklugunu aldik ve misterilerimize tokluk-
tan feragat etmeden yiiksek kesme hizlarinda igle-
me imkani sunacak termal catlak direnci ve asinma
direncini arttirdik” diyor Kennametal Endekslenebilir
Frezelemeden Sorumlu Kiiresel Uriin Yonetimi Direk-
tori Scott Etling.

60 dakika boyunca dakikada 20 in¢ kipten (32773/
dakika) daha fazla talas kaldirma orani elde ederken,
KCSM40’in Ti6Al4V'de hedef kesme hizi 175 SFM
(53 m/dakika) idi. KCSM40 sadece bunu basarmakla
kalmadi ayni zamanda daha disik radyal kesme hi-
zinda titanyumu 270 SFM (85 m/dakika) hiza kadar
frezelemede de sonug elde etti. Etling freze bigcaginin
is parcasina radyal birlesmesinin de kesme hizini op-
timize etmede anahtar bir bilesen oldugunu soyliyor.
“Daha yiksek radyal birlesmelerde, uglar malzemeyi
daha uzun siire kesiyor ve bu da kesme bdélgesinde
daha yiksek sicakliga sebep oluyor. Isi gelik frezele-
me isleminde oldugu gibi titanyum talaslara gitmez,
bu yizden isiyr kontrol etmek ¢ok dnemlidir. Yiksek
radyal kavramalarda digiik kesme hizlari ise iyi bir
uygulamadir. Disiik radyal kavramalarda, ylksek
kesme hizlarina ulasilabilir.”

Fr<

1 B

HARVI Ultra helisel frezeleme platformuyla yapilan
son denemeler, 155 SFM’de (47 m/dakika) .0067 ipt
(.12 mm/t) talag yukiyle gahgirken 100 dakikanin
ustiinde takim 6mrii elde edildi. Kesmenin radyal de-
rinligi 1.0” (25 mm) ve eksenel derinligi ise 3" (76
mm) idi. Etling ise sunlari sdyledi; “KCSM40’in kenar
durumu hala harika gériintyordu. Ve pek ¢ok hari-
ka sonug almaya devam ediyoruz. Sertlesmis celik
asinma plakasi iizerinde yapilan bir ylzey frezeleme
operasyonunda, paso sayisl 234’ten sadece 22’ye
digurildi. Kennametal ve KCSM40'in misterilerimi-
ze sa(layacagi deger konusunda ne kadar heyecanli
oldugumu séylememe gerek yok.”

KCSM40 aslen Ti6Al4V’yi hedef alarak gelistirildi
fakat diger pek cok yiiksek isil direngli malzeme-
de de en yiiksek performansi veren Griin olacaktir.
KCSM40, Kennametal’in Havacilik (Ugak parcalari
ve motor bilesenleri), Enerji (Ttrbin kanadi ve dup-
lex paslanmaz celikler) gibi pazar segmentleriyle
de uyum icinde calisan mikemmel bir kalite. Etling
sozlerini gu sekilde tamamhyor; “Pek ¢ok gegitteki is
parcasinda ve farkl bilesenlerde glnlik olarak test
sonuglarini almaya devam ediyor ve misterilerimiz
icin giizel maliyet tasarruflari sagliyoruz.”

KENNAMETAL / www.kennametal.com
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Bakim guivenligi risklerini en iyi
Kilitleme/Etiketleme uygulamasiyla
kontrol edin

Is yerinde kazalarin biytik bolimii bakim sirasinda gerceklesir.
Bu kazalar, ciddi yaralanmalara, yiiksek sigorta primlerine ve
dretim verimliligin diismesine neden olabilir. Kilitleme/Etiketle-
me, bakim giivenligi risklerini kontrol etmek icin pratik bir yol
saglar.

Bakim riski kontrol ihtiyaclarini belirleyin
Kilitlemey/Etiketleme, enerji akislarinin gegici olarak makineler-
den yalitilmasini saglayarak bakim devam ederken makinelerin
calismasini etkili bir sekilde durdurur. Bir makinenin yalitiimasi
icin kollar, manivelalar, valfler ve diigmeler gibi tim enerji kont-
rol noktalari kapal konumda bloke edilmelidir. Brady, daha fazla
bakim giivenliginin ilk adimi olarak her bir makinenin ilgili tim
enerji kontrol noktalarinin yerini belirler.

Dogru kilit ve cihazi segin

Enerji kontrol noktasi bulunduktan sonra, kilit cihazi ve asma ki-
lit segmek kolaydir. Gerekli kilit cihazi ve asma kilit tiril ve sayi-
sl, enerji kontrol noktalarina, bakim politikasina ve ortama gére
belirlenir. Brady, cesitli sektor ve uygulama ihtiyaglarini karsila-
mak igin her makineyi etkili sekilde kilitleyebilen kilit cihazlari ve
iletken olmayan, aginma ve kimyasal maddelere dayanikli olan
ve bagka ozelliklere sahip asma kilitler sunar.

En iyi kilit uygulamalarini kullanin

Tim enerji kontrol noktalar bulunup dogru kilit ve cihazlar se-
cildiginde, bakim profesyonellerinin makineleri bakima almadan
once giivenle yalitabilmesi iin agik talimatlar olugturulmalidir.
Kilit uygulamalarinin makineleri durdurmasi ve makinede ener-
ji kalmadigini kontrol etmek igin sinama asamasini saglamasi
gerekir. Brady, glvenli kilit talimatlarinin olusturulmasi igin de-
neyimli mihendislerini en iyi kilit uygulamalarini yazmak (izere
gorevlendirir. LINK360 ile bu uygulamalar birgok tesisteki ilgili
kisiler tarafindan onaylanabilir, 6iceklendirilebilir, gorsellestirile-
bilir ve yazdinlabilir. Onaylandiktan sonra LINK360 ile g6rselles-
tirilebilir, yazdirlabilir ve makinelere eklenebilir.

emea_request@bradycorp.com adresinden “Daha gtivenli ma-
kine miidahaleleri saglamak” adli Kilitleme/Etiketleme kilavuzu-
nu isteyerek daha fazla bilgi edinebilirsiniz.

BRADY / www.bradycorp.com
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Maxwell Technologies, Ticari ve Endiistriyel
Standby ve Yedek Jenerator Piyasalarina Yonelik
Jenerator Galigtirma Goziimlerini Duyurdu

Yeni Ultrakapasitor-temelli Modiller Jeneratorlere
Giglu, Givenilir Bir Galigtirma Gucl Sagliyor.

Ultrakapasitor-temelli enerji depolama ve gli¢ saglama
¢Ozimleri alaninda lider gelistiricisi ve imalatgisi olan
Maxwell Technologies, Inc. (NASDAQ: MXWL), Jenera-
tor Gahgtirma Gozimleri (GSS) Grin grubunu duyurdu.
Firmanin sundugu ultrakapasitér-temelli rlinlerine ek-
lenen en yeni (iriin olan GSS modiilleri ticari ve endist-
rivel standby ve yedek jeneratdrlerin calistiriimasina
yardimcl oluyor. Maxwell Technologies, gii¢ kesintisi
olmasi durumunda jeneratdriin saniyeler icinde basarili
ve glicli bir sekilde caligmasini saglayan ozel ultraka-
pasitor-temelli drinleri sunan ilk firmadir.

Gic kesintisi, hastaneler, bankalar, cesitli sanayiler,
oteller, veri merkezleri ve tiim stratejik tesisler gibi gii-
cln kritik 6neme sahip oldugu ve stratejik 6neme sa-
hip tesisler agisindan biylk bir sorundur. Maxwell’in
GSS modiilleri mobil gii¢ sistemlerinden sabit gli¢ sis-
temlerine kadar ¢ok gesitli jeneratorleri destekliyor ve
operatdrlere gerekli olmasi durumunda jeneratérlerinin
calisacagini bilmenin giivenini saghyor.

Galisamama sorunu ¢ogunlukla bataryalara iliskin bir
ariza oldugundan, Maxwell'in GSS modilleri mars si-
rasinda patlama giicli saglamak iizere bataryalara ek
olarak monte edilebiliyor.

Alternatif olarak GSS modiilleri bataryaya bagli jene-
rator galistirma arizalarini ortadan kaldirmak amaciyla
tamamen bataryalarin yerini alabiliyor.

Acil durum gic kaynagi hizmetleri saglayan ve GSS
modilini givenerek kullanan bir firma olan Prime
Power Services’in teknik hizmetler bagkan yardimcisi
Richard Knittel sunlari ifade etti: “3.000’in Gzerinde
jeneratérimiiz mevcut ve konvansiyonel bataryalarin
bakimlarinin yapilmasi ¢ok zaman ve ¢aba gerektiri-
yor. Bunlar sistemdeki en zayif halkalar. Sahalarimizda
Maxwell’in ultrakapasitorleri kullanmak resmen ezber
bozdu; ¢ok daha az bakima ihtiya¢ duyuyor ve ortam
sicakliklarindan bagimsiz olarak marg performansinda
belirgin bir iyilesme sagliyor.”

GSS driin grubu, ticari, endistriyel veya diger cesitli
binalardaki standby ve yedek jeneratorleri baslatici ba-
taryalarla birlikte veya onlarin yerine kurulan batarya
standardindaki form faktord modillerinden oluguyor.
Yiksek glg, hizli yanit ve uzun igletim omri olan ultra-
kapasitorler bataryalardan daha dayanikh, gtvenilir ve
verimlidir.

50 kilowatt (kW) ile 3,5 megawatt (MW) arasinda de-
gisiklik gosteren jeneratér diizeneklerine yiksek pat-
lamali baslatma glici saglyor. Amerikan Yangindan
Korunma Kurumu (NFPA) 110 Tip 10 gereksinimleri-
ne gére, GSS modilleri 10 saniyelik bir ariza siiresi
icinde giicin eski haline getirilmesi isleminde harika
bir destek sunuyor. Bu GSS modiilii baslama siiresini
azaltmakta ve uzun yillar siiren ve bakim gerektirmeyen
glivenilir bir galisma saghyor.

Maxwell Technologies baskani ve CEQ’su Franz Fink
sunlari ifade etti: “Maxwell, agir hizmet motorlarina
yonelik olarak tasarlanan Motor Galistirma Modiilleri
ile yasamsal tesislerdeki standy ve yedek jeneratorler-
de basari sagliyor. Bu jeneratorler giic kaybi sirasinda
jenerator arizasi olusmasi durumunda binadaki insan-
larin veya ekipmanlarin kritik diizeyde etkilenmesi riski
bulunan sanayilerdeki moddlleri ¢alistirir ve bu sanayi-
lere emsalsiz bir calistirma givenirligi sunuyor.”

MAXWELL / www.maxwell.com
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41 Dakikadan 27 Dakikaya

Cevrim Siiresi

ProfitTurning

SFM: 550
IPR: 0.05
Depth of cut: 004"

Kesici takimlarin gelecekteki Cad Cam Yazilimi -ProfitTurning

Yillarca siiren ve ¢i§ir agan aragtirmalarin sonucunda ESPRIT
CAM yazilimi, son versiyonu ProfitTurning’ i piyasaya sundu.

Profit Turning, makine déngusi siiresini 6nemli élgiide azal-
tan bir kaba tornalama stratejisidir. Yazilim, zorlu birgok testi
gecerek; teknikerler, miihendisler ve sanayiciler igin hassasi-
yet, kalite kontrolli ve tretkenlik seviyelerini karsilayacak bir
performans sunmustur.

ProfitTurning, DP Technology sirketi tarafindan DIS/IG /Alin
tornalama ve diger gérevler igin gelistiriimis olan yiiksek hizl
kaba tornalama stratejisidir. Yazilim; hizl, gtivenli ve verimli
olmakla beraber aginmayi da en aza indirgeyerek takim om-
riinG uzatir.

Dp Technology’ nin Miihendislik ve Uriin R&D Direktérii van
Kristic, performansin ardindaki bilimsel performansi su se-
kilde agikliyor;

Esprit 2016 ProfitTurning; Takim yolu, tutarl kesme kuvve-
ti ile talas yuklerini korur ve kesme hizlarinin onemli 6lgiide

Zig-Zag Grooving

SFM: 550
IPR: 0.0075
Depth of cut: O.0683"

artinlmasina olanak tanir. Tornalama ve kontrollli baglanti
teknikleri kullanilarak, takim yolundaki titresimi ve kalici ge-
rilmeleri azaltir. Bu da ince duvarlara veya sert malzemelere,
ozellikle stiper alagimlara ¢ok uygun hale getirir. Net olarak
isleme sireleri dnemli dlgtide azalir ve verimlilik maksimuma
ulagir.

Fizik Tabanli Kesme Motoru

Esprit 2016, Profit Turing gibi teknolojilerin temelini sagla-
yan, fizik tabanl kesme motoru kullanmaktadir.

Geleneksel kesme stratejileri yalnizca metaryallerin geometri-
sini g6z ontine alirken, Esprit 2016, farkli endiistriyel mater-
yallerin miimkiin olan en verimli sekilde nasil kesilebilecegi
bilimine derinlemesine dokunur. Yeni takim yolu teknolojisi,
her tlirlii zorlu kesime meydan okumak igin benzersiz strateji-
ler olugturmak igin fizik ilkelerini kullaniyor. Bunun igin Esprit
2016; alet malzemesi, alet sekli, is pargasi, takim devri, ilerle-
me hizi, talas deformasyonu, talag yiki, makine gtci, ivme
ve yavaglama gibi takim faktord algoritmalarina ilgili faktorleri
girer. Takim yolunda her yerde en iyi kesime izin veren, kes-
me ortaminin tam kontroliinii saglamaya yardimci olur.

ESPRIT / www.espritcam.com

~ E=



ENDUSTRi OTOMASYON

Eplan Cogineer buluta yoneliyor

ilk olarak Hannover Messe fuarinda tanitimi yapilan Eplan Cogine-
er artik Eplan Platformunun tam tesekkillli bir Gyesi. Sematiklerin
ve akigkan glic tasarimlarinin kolay ve hizli bir sekilde olusturul-
masini saglayan bu yazilm otomasyona ekstra bir gii¢ katiyor.
Eplan, yazilimin ilk bulut uygulamasinin 6n gdsterimini SPS IPC
Drives’ta yapti. Microsoft Azure (izerine kurulu Eplan Cogineer
ayni zamanda bulut tabanli mihendislik ¢oziiminin katma de-
gerini de ortaya koyacak.

Eplan Cogineer'in ortaya ¢ikisi otomasyon sektériinde her anlam-
da yenilik teskil ediyor. Sematiklerin ve akiskan gli¢ tasarimlarinin
otomatik olarak olusturulmasini saglayan bu yaziim simdi buluta
taginyor. Bulut tabanl Eplan Cogineer’in 6n gésterimi ilk olarak
Almanya’nin Nuremberg sehrinde diizenlenen SPS IPC Drives
otomasyon fuarinda gerceklesti. Microsoft Azure ile caligan Ep-
lan yazilimi, diinya ¢apinda gtivenli veri erisiminden kapsamli IT
altyapisinin saglanmasina kadar pek ¢ok noktada tam anlamiyla
yeni bir katma deger sunmak igin donatildi. Microsoft Azure, kul-
lanicinin zaman harcamasina gerek kalmadan ve hatta herhangi
bir teknik bilgiye ihtiya¢ duymadan verinin kaydedilmesini, arsiv-
lenmesini ve versiyonlanmasini sagliyor. Bununla birlikte Eplan
Cogineer'in basitligi ise kilit nokta: her bir Eplan kullanicis haliha-
zirda var olan makrolar (izerinden aninda kullanima baglayabilir ve
herhangi bir programlama bilgisine ihtiyag duymadan kural setle-
ri ve yapilandincilar olusturabilir. Eplan tarafindan kullanilan satis
konsepti de tamamen yenilikgi olup yaziimin lisanslamasinda
kullanilan yeni abonelik sistemiyle ¢igir agiyor. Miisteriler Eplan
Cogineer kullanarak ise baglamanin kolayligindan ve yatinm ris-
ki olmayan ekstra 6zgiirliikien yararlaniyorlar. Lisanslar, sirketin
siparis durumuna gére dinamik veya gegici sekilde ihtiyag temelli
olarak kullanilabiliyor.

Eplan Cogineer iki islevsel alana aynimistir: Tasarimci ve Pro-
je Olusturucu. Ikincisi konfigiirasyon diizenlerine bagh olarak
otomatik sekilde olugturulan kullanici ara yiizidiir. Bu teknoloji
elektrik miihendisliginde tliriiniin tek drnegi. Yakin zamanda ger-
ceklegtirilen pilot caligma asamasinda sistem kullanicilan bu ¢6-
ziimden ¢ok etkilendi ve bu yiizden gelistirme konseptini onayladi.
Merkezi Birlesik Krallik'taki Bridlington sehrinde olan AB Graphic
International Inc. bir siiredir Eplan Cogineer’i test edip bu siirecte
de bir kag lisansi sirkette kullanmaktaydi. AB Graphic Internati-
onal Kontrol Sistemleri Mihendisi Ken Lomas sunlar soyliyor:
“Bir meslektagim mevcut galisma yontemini izlerken ben de bir
kag makinede Eplan Cogineer’i kullandim ve Eplan Cogineer ile
5-10 dakika gibi bir siire de bir dizi ¢izim Gretebilmeyi bagardim,
ki normalde bu alti saat stiren bir istir. Eplan Cogineer’in bir diger
belirgin faydasi ise olasi hatalarin 6niine gegebilmesi.”
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Lider intralojistik sirketlerinden biri olan Jungheinrich Logistics’de
bu yeni yaziima glveniyor. Aimanya’nin Offenbach gehrindeki
Jungheinrich Projectidsungen’in Elektrik Mihendisligi Gelistirme
Departmani Midtri Michael Reising’in agiklamasi su sekilde:
Eplan Cogineer ile test asamasindaki deneyimimiz ¢ok olumiu
gecti. Ben ve meslektaslarim galismalarimiza zaman alici tanima
stireci olmadan aninda baslayabildik ve bu stirecte Eplan’in danig-
manlar pratik ipuclar ve tiiyolarla bizi desteklediler. Su bir gergek
ki Eplan Cogineer konfigiirasyon alaninda bizim ihtiyaclarimizi
kargilamada ¢ok iyi bir i ¢ikardi. Bu yiizden Offenbach’'ta kalici
olarak Eplan Cogineer kullanmaya bagladik ve uygulama siireci
sadece bir kag giinde tamamland..”

Buluttaki veri

Hem Tasarimci hem de Proje Olugturucu iglevsel alanlari artik
dogrudan buluttan baslyor. Kullanici kaydi ve yénetimi ok kolay
¢lnkil bunlar zaten Eplan Platformunda gdmdlii. Kiitliphaneler
ve yapilandinicilar Microsoft Azure tarafindan saglaniyor veya
buluta kaydediliyor. Boylelikle, yaziimi kullanan herkes diinyanin
her yerinden projenin giincel durumuna erigim saglayabiliyor. Bu
calisma yontemi son teknolojinin tiriind. Sirketler icin ilave fayda-
lar: yedekleme gibi ydnetim ve IT caligmalari sunucu donanimina
veya sirket tarafindan y6netime ihtiya¢ duyulmadan kullanicidan
buluta aktanilabiliyor. Ve kullanicilar her zaman Eplan Cogineer’in
en gtincel sdrtimii ile aligiyor.

EPLAN / www.eplan.com.tr
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NSK Lineer Kizaklari, toplama ve
yerlestirme makinalari icin ideal
¢0ziim oldugunu kanitiadi

Yiizey montaji teknolojisiyle (SMT) calisan, taninan,
itibarh bir toplama ve yerlestirme makinasi imalat-
¢ist, lineer kilavuzlarinda sirekli olarak ariza yasa-
digindan, ¢ozim icin NSK’'ya ydneldi. NSK sorunun
kaynagini tanimladiktan sonra NH Lineer Kizak seri-
sini tavsiye etti. Bugiine kadar, bu lnitelerden bin-
lercesi misgteriye tedarik edildi ve higbir erken ariza
rapor edilmedi.

SMT montaj makinalarinda kullanilan toplama ve yer-
lestirme Uniteleri yiksek seviyede mekanik gerilime
karsi dayanikli olmalidir. Elektronik sektoriinde gali-
san standart bir makina, baskil devre kartlari Gzeri-
ne her saat 50.000’den fazla bileseni yiiksek hassasi-
yetle yerlestirebilmelidir. Ayrica, bu makinalar ayni
anda 200 adede kadar besleyiciden (elektronik parga
silindirleri) bilesen alabilmelidir.

Bu kadar fazla elektronik bilesenin bu kadar hizh
bir sekilde yerlestirilmesi sonucu sorunlarin ortaya

¢itkmasi kaginilmazdir. Bu
durum, Avrupali bir OEM
tarafindan gelistirilen
yeni SMT montaj maki-
nasinda bulunan toplama
ve yerlestirme sisteminde
gorildi. imalatci, orijinal
lineer kizaklarin kullanim
omirlerinin ¢ok kisa ol-
dugunu gordi ve bunla-
riikinci bir imalatgidan
aldigi baska bilesenlerle
degistirmek de fayda sag-
lamadi. Ayrica, iki teda-
rikgi de arizalarin nedeni-
ni saptayamadi veya bir
¢Ozim sunamadi.

Bu basarisizliklardan son-
ra OEM, arizali bilesenleri analiz etmek i¢in uzman
bir ekip olusturan NSK ile iletisime gecti. Temel ola-
rak bilesenler tizerinde gergeklesen hasar incelendi-
ginde moment (devirme) yikiintin ¢ok yiiksek oldugu
gorildi. Bunun nedeni, toplama ve yerlestirme sis-
temindeki hizalama hatalariydi.

Sonug olarak NSK, yiiksek hizli uygulamalar igin 6zel
olarak tasarlanmanin yani sira kendinden hizalama
Ozelliklerine de sahip olan NH Lineer Kizak serisinin
kullaniimasini tavsiye etti. Kisa vuruslari ve darbe
yiklerini iceren uygulamalarda kullanilan standart
gres yagi! yerine daha iyi yaglama 6zelligi saglamasi
icin 6zel bir gres yagi tipi de kullanildi.

Proje ¢cok basarili oldu. NSK’nin NAH20ANZ tipi ki-
zaklari kullaniimaya baslandiktan sonra OEM herhan-
gi bir ariza yasamadi. Ayrica, binlerce kurulumdan
sonra bile NH Lineer Kizaklar hala uzun 6mirli ol-
duklarini kanithyor.

NSK / www.nskeurope.com.tr
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eWON® Nethiter LC — Cihazlan
ThingWorx®’e bagliyor

ﬁl thingworx
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HMS Endistriyel Aglar, Ewon Netbiter LC adh yeni bir
uzaktan yonetim ag gecidini piyasaya sunuyor. Diger
normal Netbiter ag gegitleri (Netbiter EC) makineleri
Netbiter Argos web servisine baglarken, Netbiter LC ag
gecitleri makineleri ThingWorx ve yerel aglara baglamak
icin tasarlanmistir.

Yenilikler

Netbiter LC ag gegitleri, ThingWorx kullanicilarina birkag
fare tiklamasiyla makinelerden, cihazlardan ve sensor-
lerden veri alma imkani sunuyor. ThingWorx'te kullani-
cilar kolaylikla grafik gostergeler (Mashup) gelistirebi-
liyor ve ¢evrimici olarak makinelerinden alarm ve rapor
alabiliyorlar.

Nasil calisiyor?

Bir Netbiter LC ag gecidi Serial RS-232/485, Modbus
RTU veya Modbus TGP ile saha ekipmanlarina baglanir
(Yerlesik 1/0 portlari sensér ve ilave ekipmanlari da bag-
lama segenegi saglar).

Netbiter a§ gecidi Ethernet veya hiicresel ag iizerin-
den normal bir web tarayicisinda goérintilenebilecegi

ThingWorx bulutuna veri gonderir. Degerlerin belirli bir
seviyeye ulasmasi halinde raporlar, istatistikler ve ayni
zamanda alarmlar almak mimkindir. Kullanicilar ayni
zamanda saha ekipmanlarindan gelen verinin grafik gos-
tergelerde gosterildigi “Mashup’lar” kurabilirler.

Hazir cihaz sablonlari hizli baglanti kurulumu saglar
Netbiter LC, bir Modbus cihazindan / makineden gelen
degerleri ThingWorx’a esleyen “Aygit Sablonlari”ni olug-
turmayi kolaylastiran dahili bir yapilandirma sihirbaziyla
birlikte gelir. Dahasi, www.netbiter.com adresinde yiiz-
lerce endiistriyel cihaz igin (icretsiz olarak sunulan hazir
cihaz sablonlar bulunmaktadir. Bu sablonlar kullanicila-
rin bir makineyi ThingWorx’e dakikalar i¢inde baglama-
sina olanak tanir.

Dahili web sayfalari da bulunmakta
Kullanicilar Netbiter’'in dahili web sayfalarina girerek ma-
kineden bilgiye ulasabilirler. Burada canli degerleri ve gi-
ris yapilmig veriyi gérintileyebilir ve de makinelerinden
alarm alabilirler. Bu da makineleri kapali ve giivenli Yerel
lletisim Aglarina (LAN) baglama noktasinda Netbiter LC
ag gecitlerini miikkemmel bir se¢im haline getirir.

Iki versiyon: Ethernet ve hiicresel

eWON Netbiter LG iki versiyonda geliyor: LC310 sadece
Ethernet ile veri gonderirken LC350 hem Ethernet hem
de hiicresel iletisimi (3G/GSM/GPRS) kullanabiliyor.

“ThingWorx kullanicilari i¢in gereken bii-
tiin igleri yaptik”

“Netbiter LC iki ana uygulamaya sahip” diyor HMS En-
diistriyel Aglar Uriin Midiiri Anders Stalheden. ilk ola-
rak, bir endstriyel cihazi ThingWorx bulutuna baglayan
[10T ag gecidi olarak kullanilabilir.

Bu noktada, ThingWorx’un Netbiter LC’ye baglanabilirli-
ligini saglayarak, ThingWorx kullanicilar igin bitin isle-
ri gerceklestirdik. Ikinci olarak, Yerel Alan Agi araciligy-
la makineleri izlemek ve kontrol etmek igin kullanilabilir.
Kullanim amaci ne olursa olsun, Netbiter LC endistriyel
ekipmandan gelen canlh veriye erigim saglamak igin hizli
ve kolay bir yéntemdir.”

EMiIKON / www.emikonotomasyon.com
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Gok Gerilimli Konvertor

Gok Gerilimli Konvertdr (GGK) temel olarak, Yiksek
Voltaj Konvertdr (YVK) ve Enerji Besleme Unitesi (EBU)
olarak adlandirilan iki kisim- dan olusmaktadir. Yol-
cu vagonlarinin alt goévdesine yerlestirilerek kullanilir-
lar. UIC gerilimlerinden hangisi mevcutsa, YVK kismi
bunu dizenleyerek EBU konvertdriin ihtiyaci olan ge-
rilim degerine getirir. Boylece EBU statik konvertoriin
calismasi saglanir. Ayrica ¢alisma gerilimleri alt kisimda
gOsterilmistir.

HVC KONVERTOR ( HVC ):

* Glic degeri: 70 kVA

* HVC monofaz voltaj giriglidir. MVC, Avrupa UIC
standardinda bulunan gerilimlerde ve frekanslarda da
calisabilmektedir.

e Giris Gerilim Degerleri

A-) DC GALISMA VOLTAJLARI:

750V, 1000V, 1500V, 3000 V (Min:735V — Max: 4000V)
B-) AC 50 Hz CALISMA VOLTAJLARI:

1000 V, 1500 V (Min: 800V — Max: 1750V)
C-) AC 16,67 Hz CALISMA VOLTAJI:

1000 V (Min: 800V — Max: 1300V)

e Voltaji: 1 X 450V — 50Hz Tam Siniis

e > +40_0oC aktif olan harici sogutma

EBU statik konvertérler, vagon igerisinde ihtiyagc duyu-
lan enerjiyi gerekli degerlerde saglar. EBU, YVK kismi
olmadan kullanildiginda, Tiirkiye'deki vagon sistemle-
rinin standartlarindaki 1000V / 50Hz. gerilim, EBU’nun
besleme voltaji olarak kullanilir. YVK ile beraber kul-
lanildiginda bu durum degisir. DC ve AC beslemeler
birbirinden bagimsiz olarak elde edilir, farkh yikleri
beslemek igin, o0zellikle de klima (HVAC) motorlari ve
bataryalari beslemek igin kullanihr.

EBU’nun calisma durum bilgilerinin gorsel bilgileri, arag
icerisinde bulunan elektrik dolabindaki kullanici arayuzi
(HMI) tzerinden ra- hathkla takip edilip, kontroli
yapilabilir.

MEDEL / www.medelelektronik.com
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3D Yiizey Olgiim

Gocator Serisi

Her endustri igin hizli ve yliksek hassasiyetli kont-
rol sistemleri oldukga 6nemli bir yer tutar. 3 boyutlu
bir diinyada yasadigimizdan dolayi kontrol edilmesi
hedeflenen her drintn/parganin 3 boyutta(en-boy-
yikseklik) bilesenleri vardir. Yapay gorme ya da di-
ger adi ile makine gérme otomasyon c¢oziimleri tek
baslarina asla 3 boyutta 6lgiim yapamazlar. Boylece
2 boyutlu aldiklari gorunttler tzerinde yapilan 6l-
ctmler/analizlerde her zaman yikseklik bilgisi eksik
olur. Elbette ginimiz teknolojisi 2D tabanl yapay
gorme sistemlerini geligtirmis 3D oOlgim igin hazir
hale getirmigtir. Ancak bunlar oldukga pahalidir, kar-
masiktir ve hassasiyet olarak zayiftir.

LMI, Gocator ailesi triinlerini 3D 6lgiimi her endiist-
rinin kullanabilecegi kadar esnek, dakikalar icerisin-

Sistemleri

de Olgiim alabilecek ve sonuclari 3. parti kontroller
cihazlari ile haberlestirecek kadar kolay hale getir-
mistir. Tamamen fabrika kalibre bir gekilde satilan
Gocator, kullanicilar igin ekstra kodlama ya da kar-
masik kalibrasyon iglemleri gerektirmez. Tak galistir
manti§i ile calisan ve HTML Gzerinden yazilmig kulla-
nimi oldukca esnek ve kolay bir yazilima sahiptir. Bu
sayede highir ekstra ayarlama/yikleme yapmadan,
dogrudan internet tarayicisi lzerinden veriler oku-
nabilir, hesaplamalar yapilabilir ve ¢ikis portlari vb
ayarlamalar yapilabilir.

Gocator, oldukca genis 6l¢iim fonksiyonlari sayesin-
de 3 boyutta mesafe, aci, kalinlik vb her tirli 6l¢imi
yapar. Endistriyel 3 boyutta kalite kontrol uygulama-
lariicin timlesik, az maliyetli ve maksimum verimli
¢6z0im sunar.

E3TAM / www.e3tam.com

Em

URUNLER




URUNLER

ENDUSTRi OTOMASYON

ABB, YulMi ailesinin en yeni

yesini sunar
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Diinyanin gercek anlamda insan isbirligi temelli ¢ift
kollu ilk endistri robotu YuMi® basarisindan sonra
ABB, sektoriinde 6ncil kabiliyetleri ¢cok daha kiiglk
ayak iziyle birlestiren tek kollu isbirligi temelli robo-
tunu tanitiyor.

ABB, tek kollu olarak gelistirdigi en yeni insan ishir-
ligi temelli robotunun tanitimini, Tokyo 2017 Ulusla-
rarasi Robotik Sergisi’nde (iREX) yapti. Adindan da
anlasildigi gibi isbirligi robotlari dretkenligi arttirmak
ve misteri eksenli (retime gecisi desteklemek igin
imalat ortaminda insanlarla birlikte ¢alismak lizere ta-
sarlanmigtir. Robotun lansmani resmi olarak 2018’de
yapilacak.

Yeni robot, 2015’de kii¢lik parga montaji icin ¢ikarilan
YuMi gibi 500 gram yiik kapasitesine sahip ve kom-
pakt yapisi ile mevcut montaj hatlarina kolayca en-
tegre edilerek Gretkenligi artirtyor. Yeni robot ayrica
yonlendirerek 6gretme modu 06zelligiyle operatorler

icin 0zel bir egitim gerekmeden programlanabiliyor.
ABB Robotik ve Hareket B6limi Baskani Sami Atiya;
“YuMi beklentilerin iizerinde basari gosterdi; ilk ola-
rak kiiglik parca montaji icin tasarlanmigti, ama daha
sonra, gesitli isler yapabilme kabiliyetine ulasti: drne-
gin sushi yapabiliyor, Rubik Kiibiini ¢6zebiliyor, he-
diye paketi yapabiliyor, hatta orkestra yonetebiliyor.
YuMi’nin bu basarisindan sonra, 6zellikle musterilerin
talebi yontinde gelistirilen yeni tek kollu robotumuzun
da ayni basariyr yakalayacagini kesinlikle umuyoruz”
diye belirtiyor.

“Ishirligi temelli robot portféyimiizii daha da gelis-
tiriyoruz” diyen, ABB Robotik Direktdrii Per Vegard
Nerseth; “En yeni robotumuz ‘gelecegin fabrikasi’ igin
beklenen robottur ve musteri eksenli dretim ¢aginda
misterilerimize blytiyerek gelisme imkani sunacaktir.
Robotun ABB Ability™ dijital ¢oziimleriyle birlestiril-
mesi, musterilerimize fabrikalarinin verimlilik ve gi-
venilirligini ist seviyeye tasima imkani saglayacaktir” dedi.

ABB / new.abb.com
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SINAMICS G110

Miikemmel Bir Baslangic
Kompakt tasarimiyla az yer kaplar

o
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SINAMICS G110 AC motor hiz kontrol cihaz, iig farkli kasa bii-
yiikliga ile 0.12 KW - 3kW (0.16 HP-4 HP) gii¢ araliginda temin
edilebilmektedir. En kiigiik ebath A kasasinda sogutma dogal
konveksiyon ile saglanir (ayrica fan yoktur). Cihazin kurulaca-
@i yerin dar olmasi durumunda kullanilmak iizere sogutucusuz
modeli de bulunmaktadir.

Esnek Yapi

SINAMICS G110’un g dijital girigi, uygulamada ihtiyac duyula-
bilecek her tiirlii esnekligi saglamak iizere sinirlama olmaksizin
programlanabilir. Sinamics G110 (izerindeki entegre DIP anah-
tarlar, sebeke frekansinin kolaylikla degistiriimesini saglayarak
cihazin tiim diinyada kolaylikla kullanilabilmesi imkanini sunar.

Bir kontaktor kadar kolay kurulum ve montaj

SINAMICS G110 motor hiz kontrol cihazlarinin terminalleri,
kontaktorlerdeki gibi kullanici dostu baglanti imkani sunar ve
herhangi bir kapagin yerinden oynatiimasina gerek kalmadan

baglantinin tamamlanmasina izin verir.

SINAMICS G110, duvarlara ve panellere ya da DIN-monta;
raylarina monte edilebilir. Opsiyonel ¢ikartilabilir BOP operator
paneli; parametreleme, calistirma, deger izleme gibi standart
ozelliklerinin yani sira, bir cihazdan digerine kolaylikla parametre
kopyalama imkani sunar.

Hizli ve sade kurulum

SINAMICS G110’un kurulumu son derece kolaydir. Paramet-
reler ve istediginiz deGerlere atayabileceginiz giris/cikiglar, iki
sekilde ayarlanabilir:

SINAMICS STARTER yazilimi ve PC baglanti kiti kullanarak,
Opsiyonel gikartilabilir BOP operatdr panelini kullanarak. Eger
birkag Sinamics G110 serisi siriiciilere ayni parametreler
kaydedilmesi gerekiyorsa, bir defa girilen ayarlar operator paneli
vasitasiyla diger inverterlere aktarilabilir.

SIEMENS / www.siemens.com.tr
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World Energy Outlook 2017” Diinya Enerji Goriiniimii 2017 Tiirkiye toplantisi yapildi

Enerji ithalatcisi tilkeler i¢in en avantajli donem

Sabanci Universitesi istanbul Uluslararasi Enerji ve Iklim
Merkezi (1ICEC) ev sahipliginde Diinya Enerji Gériinimu 2017
Tiirkiye tanitim toplantisi yapildi. Toplantida, Uluslararasi
Enerji Ajansi Bagkani Dr. Fatih Birol Diinya Enerji Gorinimii
2017 Raporu’nu (World Energy Outlook 2017) paylasti. Dr.
Fatih Birol-, enerji ithalatgisi tlkeler i¢in bu dénemin gok
onemli olduguna dikkat cekerek, “2000’de 5 olan ithalatg
ulke sayisi 2020°'de 51 (ilkeye cikacak. Rusya ihracatini siir-
direcek. ABD, Kanada ve Avustralya da yeni ihracatgi olarak
pazara giriyor. Enerii ithalatcilari bu donemi kagirirlarsa ¢ok
bilylik hata olur” dedi

Sabanci Universitesi Istanbul Uluslararasi Enerji ve iklim
Merkezi (IICEC) ev sahipliginde diizenlenen Diinya Enerji
Gorinimi 2017 (World Energy Outlook 2017) Raporu’nun
Tiirkiye sunumu toplantisi 15 Aralik 2017 Cuma gtini yapil-
di. Raporun sunumu, Uluslararasi Enerji Ajansi Bagkani Dr.
Fatih Birol tarafindan gergeklestirildi.

Sabanci Universitesi Kurucu Miitevelli Heyeti Bagkani Giller
Sabanci ve Sabanci Universitesi IICEC Direktorii Prof.
Carmine Difiglio’nun ev sahipliginde gergeklesen toplantinin
acilisina, TBMM Sanayi, Ticaret, Enerji, Tabii Kaynaklar, Bilgi

=

ve Teknoloji Komisyonu Bagkani Ziya Altunyaldiz ve TUSIAD
Baskani Erol Bilecik de konusmaci olarak katild.

[ICEC Onursal Bagkani ve Uluslararasi Enerji Ajansi (IEA)
Bagkani Dr. Fatih Birol-, konusmasinda, enerji ithalatgisi
tlkeler igin bu dénemin ¢ok dnemli olduguna dikkat gekerek,
“ABD, Kanada ve Avustralya da yeni ihracatgi olarak pazara
giriyor. Rusya ihracatini stirdiirecek. Enerji ithalatgilar igin
bu dénem cok avantajli. Bu dénemi kagirirlarsa ¢ok biytik
hata olur. 2005'te 5 olan ithalatgl ilke sayisi 2020°de 51’e
cikacak.” dedi. iklim degisikligine de deginen Dr. Fatih Birol,
bu konuda diinyanin Paris iklim Zirvesi hedeflerine ulas-
maktan ¢ok uzak oldugunu belirtti. Yapilmasi gerekenleri
Ozetleyen Dr. Fatih Birol, “Dlinyadaki enerjiyi iki misli verimli
kilmamiz gerekiyor. Bizim igin birinci yakit enerji verimliligi-
dir’ dedi.

Toplantinin agiliginda konusan Sabanci Universitesi 1ICEC
Direktorii Prof. Carmine Difiglio, 1ICEC olarak bu yil Diinya
Enerji Goriinim{ Raporu sunumuna 5’inci kez ev sahipligi
yapmaktan dolayr ¢ok mutlu olduklarini belirtti. 11CEC’in
disiince, analiz ve is diinyasi dinamiklerini birlegtiren
bir aragtirma merkezi oldugunu soyleyen Prof. Difiglio,
“Arastirmalar ve devlet politikalar, sektériin strddrtlebilir
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aksiyonlariyla desteklenmedigi siirece kesin giktilar (rete-
mez. |ICEC; kamu, is diinyasi ve akademi iiggeninin mer-
kezinde oldugu icin, analiz yaparak yeni aragtirma yayinlari
ortaya cikariyor, enerji pazarina diizenli bilgilendirme yapiyor
ve uzman agini genigletiyor.”

Enerji arz-talep dengesini uzun vadeli ve giiclii bir sekilde
olusturmamiz gerekiyor

TUSIAD Bagkani Erol Bilecik ise toplantinin agiliginda yaptigi
konugmada, enerji yatinmlarinin kalkinmanin siirdirilebilirli-
@i icin stratejik bir 6neme sahip oldugunu belirterek, “Kiiresel
bir problem olan iklim degisikliginden en fazla etkilenecek
bolgeler arasindayiz. Ulkemiz, enerjide yaklasik %75 oranin-
da diga bagimlh. Bu diga bagimlilgr azaltmak igin elimizde
cok iyi bir firsat var: Riizgar ve giines gibi yenilenebilir enerji
kaynaklari agisindan ¢ok zengin bir potansiyele sahibiz. Bu
potansiyelden maksimum derecede faydalanmaliyiz” dedi.

Enerji arz givenliginin kalkinmanin 6nemli parametreleri
arasinda yer aldigini séyleyen Erol Bilecik, soyle konustu:
“Tarkiye'nin hem sosyal gelisme, hem ekonomik blyiime
hedefleri bunu gerektiriyor. Enerji arz-talep dengesini uzun
vadeli ve glicli bir sekilde olusturmamiz gerekiyor. Bunun
icin de kesinlikle seffaf, dngorilebilir ve daha rekabetgi bir
piyasa tesis etmeliyiz. Enerji verimliliginde hizla yol almay!
da 6nemli bir hedef olarak gérmemiz gerekiyor. Kamu ve
Ozel sektor olarak, yenilenebilir enerji kaynaklarimizi mak-
simum derecede devreye sokacak bir ekosistemi kararllikla
tesis etmemiz gerektigine inaniyoruz. Bu noktada, yatirimi
tesvik edecek diizenleyici gergeveyi ve uygulamayi en etkin
sekilde mimkin kilacak sebeke altyapisini kritik 6nemde
g6riyoruz.”

Acilista konusan TBMM Sanayi, Ticaret, Enerji, Tabii
Kaynaklar, Bilgi ve Teknoloji Komisyonu Bagkani Ziya
Altunyaldiz ise “Tiirkiye, son yillarda biytimenin hiziyla eneriji
talebini her yil yiizde 5 artiran bir (lke. Yenilenebilir enerji
kaynaklarinin Tiirkiye'nin avantaji oldugunu belirterek, “Ozel
sektoriin lokomotif oldugu enerji sektoriinde, iiretimden
dagitima biyime 6ngdriisii var. Elektrikte liberallesmede
onemli bir asama kaydettik. Bunu dogalgazda da yapmaya
calisiyoruz. Yenilenebilir kaynaklar olmazsa olmaz” dedi.

ABD, kaya petrolii ve kaya gazinda diinya liderligine
ilerliyor

Toplantida yaptigi sunumda 6zellikle ABD, Gin ve Hindistan
pazarlarindaki hizli degisime dikkat ¢eken I1ICEC Onursal
Baskani ve Uluslararasi Enerji Ajansi (IEA) Baskani Dr. Fatih
Birol-, Gin’deki degisimin bir kez daha diinya enerji piyasala-
rini etkileyecegini belirterek, “Gin, niikleer enerji konusunda
biytk adimlar atiyor. Maliyetleri digtiriip niikleer enerji tek-

nolojisi ihrag eden ilke haline gelecek” dedi. ABD’de enerji
sektoriinde yasananlarin herkesi derinden etkileyecegini
sGyleyen Fatih Birol, s6yle konustu:

“Disen petrol fiyatlarina ragmen ABD, dinyanin en biiyik
kaya petrolii ve kaya gaz (reticisi olmaya devam edecek.
Yeni kaynaklarin distik maliyetle kullanima agilabilmesi,
ABD’nin petrol ve gaz dretimini diger Glkelerin ulagabildi-
ginden daha yiiksek bir diizeye cekiyor. Dogalgazda zaten
net ihracatgi olan ABD, 2020 sonu itibariyle petrolde de net
ihracatcl konumuna geliyor.”

Dr. Fatih Birol, Diinya Enerji Goriiniimii 2017 ile ilgili su
hilgileri paylast::

“Rapor, kiresel enerii icin farkli yollar tarif ediyor. Kiiresel
enerji ihtiyact gegcmise kiyasla daha az, ama 2040’a kadar
%30 oraninda artacak. Gin, artan talebi karsilamak i¢in 2040
yilina kadar mevcut elektrik altyapisini bir ABD kadar daha
genisletmek zorunda; Hindistan’in ise bugtinkii Avrupa Birligi
bilylkliigiinde bir elektrik sebekesi eklemesi gerekiyor. Gin
ve Hindistan’in kullandigi teknoloji, maliyetleri diisiirecek.
Diinyanin giderek artan enerji ihtiyacini karsilama yontemi
son 25 yila kiyasla biiyiik bir degisiklik gegiriyor. ilk sirayi
dogalgaz aliyor, arkasindan da yenilenebilir enerjilerin yiik-
selisi ve enerji verimliligi geliyor. Yenilenebilir kaynaklar
esas talepteki artisin %40’ karsiliyor, elekirik sektoriinde
yaganan yenilenebilir enerji patlamasi, kémdarin altin caginin
sona erdigine isaret ediyor. Bunun cogunlugu da ingaat
halindeki santrallerden kaynaklaniyor. Hindistan'in enerji
kaynaklarinda komiiriin payi 2040ta yiizde 50’nin altina ine-
cek. Dogalgaz kullanimi ise 2040’ta %45’e ulasirken, elektrik
sektoriinde kullanim alani giderek daraldigi icin biyiimeye
en elverisli alan sanayi olacak. Niikleer enerjide, Gin, Gretim-
deki artisin basinda yer aliyor. 2030 itibariyle ABD'’yi geride
birakarak dinyanin en bilyik nikleer enerji treticisi haline
geliyor.”

Elektrik, nihai tiiketimin %40’1in1 olusturacak

Elektrik enerjiden daha hizli biylyor. Yakin gelecekte diinya
elektrik talebi %60tan fazla biyilyecek. Petrol ve dogal-
gazdan daha fazla yatinm alacak. Elektrigin 2040’a kadar
nihai tiketimin %40in1 olusturacak, bu da petrolin son
25 yildaki biylimesine egit. Elektrik talebindeki artigin Gcte
birini, endiistriyel elektrik motoru sistemleri olusturuyor.
Alim giiciindeki artig sayesinde, milyonlarca hanede elektrikli
cihaz sayisi artmakta, bunlarin arasinda “akilli” ve baglantili
cihazlar 6nemli yer tutmakta ve sogutma sistemleri yaygin-
lagtyor. Elektrige erisimin artmasi sayesinde diinyada her yil
45 milyon yeni elektrik tliketicisi ortaya ¢ikiyor ama bu 2030
yilinda evrensel erisim saglanmasi hedefine ulasmaktan yine
de uzaktir.
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Ark Hatalar Giinluk 40.000 Euro
Durus Maliyetine Neden Olabilir

11 Aralik 2017, Eaton’un yaptigi aragtirmada, dretimin durma-
sinin neden oldugu maliyetin, ark hatasi meydana geldikten
sonra ilk 24 saat igerisinde 40.000 Euro’ya kadar gikabildigi
tahmin edilmektedir. Ayrica, ilk patlamayla ortaya ¢ikan can
givenligi tehdidi, itibar kaybi olasiigi ve (niteleri/pargalari
degistirme maliyetlerinin de disiintilmesi gerekir. Bunlar dzel-
likle enerji tesisleri ve hastaneler gibi elektrigin kritik 6Gnemde
oldugu ortamlarda felaket niteliginde sonuglardir. Bu bakim-
dan, gli¢ yonetim sirketi, ticari ve endUstriyel yapilarda bulunan
Algak Gerilim Dagtim Panolarindan kaynaklanan ark hatasi
riskine dikkat cekmek i¢in bir kampanya baslatmistir.

Avrupa elektriksel giivenlik uzmani Alfred Maérx tarafindan
kaleme alinan Eaton teknik incelemesinde, calisma kesin-
tisinin tahmini maliyetleri bulunmaktadir, bu inceleme igin
bkz [http:/electricalsector.eaton.com/tr-tr_arc_flash]. Morx,
Uluslararasi Elektroteknik Komisyonunun IEC 61439 standar-
dindaki minimum gereksinimleri kargilayan kurumlarin ark
hatalarina kargl hassas olduklarina dikkat gekmektedir. ‘Algak

-

Gerilim Tesisatlarinda Risk ve Giivenlik’ isimli teknik yazida;
calisanlar, tretim programi ve bina altyapisi icin risklerin en
aza indiriimesinde, gii¢ beslemesinin dnem tasidigi islemlerde
IEC 61439'daki glivenlik standartlarinin da étesinde uygulama
oOnerilmektedir.

Morx’e gore: “Alcak Gerilim Dagitim Panolarini ve bunlardan
beslenen Algak Gerilim Sistemlerini planlarken ve uygular-
ken, teknik koruma agisindan teknik standartlarda belirtilen
minimum sartlarin, gercek galigma kosullari igin yeterli olup
olmadiklarinin incelenmesi sarttir.”

Onemli bir vakada enerji kesintisi giinler, hatta haftalar siirebilir
ve sirketleri sistemlerini kurtarmalari igin artan maliyetlerle y(iz
yiize birakabilir. Eaton’un teknik yazisinda makinelerin kapan-
masl, durus ve yeniden baslatma maliyetleriyle, msterilerin
teslim tarihlerini kargilayamamaktan dogan cezalar gibi ilave
maliyetleri de igeren zararlanin ayrintili bir ekonomik degerlen-
dirmesi sunulmaktadir. Bazi (ilkelerde, sirketler yasal sartlar
karsilasa bile hukuki davalarla kargi karsiya kalmaktadir.
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Eaton’da pazarlama mudiri Bernhard Gegenbauer soyle
aciklamaktadir: “Gunlik islemlerinde enerji kaynaklar kritik
olan ticari yapilar igin ark parlamasi vakalarinin etkileri ger-
cekten yikici olabilir. Ekstrem durumlarda, bu olaylar elektrik
kaynaginin giivenligini 6nemli derecede bozabilir; giinler veya
haftalar siiren kesintilere neden olabilir. Elektrik Panosu tamir
edilemeyecek sekilde hasar gorebilir ve sirketler kisa siirede
kendilerini biiylik maliyetlerle kargi karsiya bulabilirler. Eaton,
sadece ark hatalarinin risklerini azaltmayacak ayni zamanda bir
kaza durumunda elektrik panosundaki hasari da en aza indire-
cek ¢oztimler gelistirmek igin kapsamli bir aragtirma yariittd,
bdylece sirketler calisanlarini daha iyi koruyabilecek ve mas-
raflar cogalmadan normal calismaya hizlica geri donebilecek.”

Algak Gerilim Dagitim Panolar elektrik giicii saglamada belir-
leyici bir rol oynamaktadir ancak, ekipmanlar gegerli standardi

karsilamak icin planlanip, monte edilerek test edilse de, sik sik
degistirilmekte ve zamanla mevcuda ilaveler yapiimaktadir.
Eaton bunun ark parlamasi kazasiyla sonuclanabilecegini
belirtmektedir. Bu tehlikeli vakalar ayrica elektrik panosu iize-
rinde calisirken insan hatasi sonucu, kirlenme veya yogusma
yoluyla, hatta elektrik sistemine zarar veren kemirgenler veya
bdcekler tarafindan da tetiklenebilmektedir.

Eaton sirketlere tesislerdeki duruslar nedeniyle olugan maliye-
tin riskini azaltmalar igin genig bir yelpazede ¢oziimler oner-
mektedir. Sicaklik Teshis Sistemi (Diagnose Sistem) potan-
siyel sorunlar icin erken uyan vermektedir. Ayrica, ARCON
ark hatasina kargl koruma sistemi, hasari sinirlandirmak igin
kazalara rakipsiz bir hizda yanit vermektedir. Bunlar standardin
belirledigi minimum kosullarin da étesinde glivenlik saglamaya
yardimci olan en son teknolojiler arasindadir.

YENi BASKAN CONTROL TECHNIQUES’iN DUNYA
SAHNESINE DONECEGIiNi VAAT EDIYOR

Degisken hizli stirliciler alaninda 30 yillik deneyim sahibi
olan Anthony Pickering gectigimiz Aralik ayinda bagkanliga
atanmistl.

Bay Pickering soyle dedi: “Control Techniques'in siriicii piya-
sasindaki gegmisi iyi biliniyor. Siriictilerin tarihine bakarsaniz,
bugiin artik kaniksamis oldugumuz pek ¢ok seyi piyasaya ilk
olarak Control Techniques'in stirmiig oldugunu goriirsiiniz.

“Iddiali planlarimiz var. Miikemmel bir {iriin yelpazesine sahibiz
ve bu mesajin agikga duyulmasini saglamamiz gerek. Bu piya-
sada yaklasik 30 yillik deneyimim var, hep yiiksek diizeylerde
calistim, dolayisiyla piyasanin taktiklerini ve musterinin ihtiyag-
larini iyi anlyorum.”

Bay Pickering’in katlmasindan bir yil kadar 6nce Control
Techniques Japonya'nin Nidec sirketler grubu tarafindan satin
alinmigtl. Yeni baskan soyle dedi: “Mense (ilkesi giderek ayirt
edici bir dzellik haline geliyor.

“Bu nedenle, Britanyali olma gelenegimize dayanmamiz gerek.
Bu bizim igin ¢ok 6nemli bir avantaj. Striiciler Birlesik
Krallik'ta tasarlaniyor, test ediliyor ve dretiliyor. Uzman ekip-
lerimiz Birlesik Krallik'tan mikemmel teknik destek sunuyor.
Britanya’nin son 6nemli siiriici imalatcisiyiz ve diinyanin en
biiyiik elektrik motoru dreticisi olan Nidec'in destegiyle, isimizi
saglam bir temel (izerine inga edebiliriz. Bu, cennetten ¢ikma
bir evlilik.”

Meslegine stajyer olarak baslamig olan Bay Pickering yeni
kusak yetenekleri sirkete dahil edip gelistirmenin ne kadar
onemli oldugunu iyi anlyor.

Sdyle diyor: “E3 Akademisi adini verdigimiz mikemmel bir
lisanstistli programimiz var ve en iyi geng muhendislerin
Control Techniques’e katilmak istemelerini saglamaya caligi-
yoruz. Mesleklerinde biyUk seyler bagarabilmek igin ihtiyaglar
olan her geyi burada bulacaklarini bilmelerini istiyoruz. Burasi
hayal edebileceginiz en etkileyici calisma ortamlarindan biri;
ustelik tlkenin en glizel yerlerinden birinde.”

“Amacim, sirketimizi yeniden piyasanin en énemli oyuncularin-
dan biri haline getirmek. Sohbetlerimizin ve hayatimizin mer-
kezinde siriiciler var ve sirketteki herkes srtct dinyasindan
geliyor. Bu kurulustaki bazi doktora ve ylksek lisans sahibi
miihendislerin hizmet ve deneyim siireleri gercekten inanilmaz.
“Control Techniques’in hem su anda miikemmel Griinleri var
hem de ufukta heyecan verici yeni driinler gérinyor. Bu sir-
keti ileri gétiirmek icin ihtiyacimiz olan her sey elimizin altinda.”
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ENERJi DEVLERI.
ISTANBUL’A GELiYOR

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanhgi, Gevre ve Sehircilik
Bakanligi, Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Ulastirma,
Denizcilik ve Haberlesme Bakanligi ve Enerji Piyasasi
Denetleme Kurumu’nun destekleriyle ELDER ve GAZ-BiR'in
stratejik partnerliginde gerceklesecek olan 6. Uluslararasi
istanbul Akilli Sebekeler ve Sehirler Kongre ve Fuari , 25-26
Nisan 2018 tarihlerinde istanbul Kongre Merkezi'nde kapi-
larini agacak.

Eneriji sektoriindeki paydaglarin bir arada bulunacagi, 350’ye
yakin global firmanin standli katihm saglayacagi, Birlesik
Krallik'in Ulke Partneri oldugu; 6. Uluslararasi Istanbul Akilli
Sebekeler ve Sehirler Kongre ve Fuarr’na 50yi agkin (ilkeden
toplamda 10 binin {izerinde sektdr temsilcisinin, uzman ve
akademisyenin katilmasi bekleniyor.

AKILLI SISTEMLERE DONUSUM KAGINILMAZ

Tlrkiye'nin mevcut sebeke alt yapisi 90’larin teknolojisiyle
kuruldugundan artik ihtiyaglarn karsilamakta giiclik ceki-
yor. Bu kapsamda alt yapi sistemi yenilenmeye baslanan
tlkemizde dinyanin tercih ettigi en modern teknolojiye
sahip sebeke sistemleri tercih ediliyor. Uzmanlar, tedarikgi
ile kullanici arasinda kargilikl iletisimin saglanmasi, akilli
sayac ve izleme sistemlerinin elekirik ve gaz sebekelerine
eklenerek izlenmesi, siirekli, givenilir ve kaliteli olarak
elektrigin kullanucilara iletilmesinin biyiik 6nem arz ettigini
dile getiriyor. Bir taraftan ylizde yiiz tiiketici memnuniyetini
miimkiin kilmak diger taraftan da sebekeleri uzaktan izleye-
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rek kayiplarin ve verimsizligin oniine gegcmek igin mevcut
sistemlerin akillanmasi sart olarak gortliyor.

YENi BiR DONEM BASLIYOR

Akilli sebekelerin en gok ekonomiye ve tilketiciye katki
saglayacagini belirten uzmanlar, sebekedeki kesintilerin
sayisinin azalmasi, kesintilerin siiresinin kisalmasi, isletme
maliyetlerinde tasarrufun saglanmasi, enerji (retiminde
onemli bir yere sahip olan yenilenebilir enerji kaynaklarinin
sebekeye entegrasyonun da akilli sebekeler ve akilli sistem-
lerle daha verimli hale gelecegini vurguluyor.

ULUSLARARASI BiR PLATFORM SAGLAYACAK

Akilli sistemlerle birlikte ¢evrenin daha az zarar gorecegini
ifade eden uzmanlar, “Bunun en dikkat gekici sonucunu ise
dogrudan tiiketiciler gorecek. Kullanilan elektirigin kalitesi
artacak ve enerji alim maliyetleri diisecek. Vatandaglarimiz
bu sistemler sayesinde sadece tiiketici olarak kalmayacak.
Dilerlerse catisina yerlestirdigi glines panelleri ile elektrik
iretip sebekelere katki saglayacak. 35 milyon su, 35 mil-
yon elektrik ve 10 milyon dogal gaz abonesi bulunan ve
80 milyon niifusa sahip Tirkiye’nin iginde bulundugu akilli
sistemlere gegis stirecinde diizenlenen bu kongre ve Fuarda
; katiimcilarin bitiin paydaglar ile bir arada olmasi, sorulari-
na cevap bulmasi, akilli sebekeler hakkindaki son yenilikleri
6grenmesi, 6rnek uygulamalari gérmesi ve yatirnm strateji-
lerini belirlemesi icin uluslararasi bir platform saglayacak.
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Dijitallegsme ile Endiistrilerde Plansiz

Durus Riski Azaltilabiliyor

GE Dijital tarafindan Ttrkiye, Birlesik Arap Emirlikleri (BAE)
ve Suudi Arabistan’da yaptinlan bir arastirma, endiistrilerde
plansiz sekilde yasanan her bir durugun ortalama dort saat
stirdigtnd ve bu duruglarin yilda iki kere gergeklesmesinin
maliyetinin yaklagik iki milyon dolara ulagtigini ortaya koydu.
Aragtirmaya katilan 10 sirketten 8'i dijital teknolojilerin plansiz
durus stirelerini ortadan kaldirabilecegini belirtiyor.

Plansiz duruslarin 6nlenmesi icin dijital donisiim yatinmlarinin
onemine dikkat geken arastirma, saha servis yonetiminin iyiles-
tirilmesinin artik yonetim diizeyinde bir dncelik haline geldigini
gosteriyor.

Saha servisi yonetim ¢oziimleri alaninda 6ncli olan GE Dijital
biinyesindeki ServiceMax tarafindan yaptirilan yeni bir aras-
tirmaya gore, plansiz duruslarin yol agtigi maliyetler, dijital
teknolojilere ve saha servis yonetimine yapilan yatinmiar arti-
riyor. Teknoloji danismanlik sirketi Vanson Bourne tarafindan
yiritilen arastirmaya Orta Dogu ve Ttrkiye genelindeki bilisim
teknolojileri ve saha servis liderleri katildi.

Aragtirmada dne cikan bulgular su sekilde:

e Planlansiz durug sirelerinin sik sik yasanmasi: Sirketlerin
yiizde 82si, son ¢ yil iginde en az bir kez plansiz durug yasa-
mis (Ortalama siklik, iki) ve bu kesintiler, ortalama dort saat
stirmustdr.

 Planlanmayan durus stirelerinin maliyetinin yilksek olmas:
Aberdeen hesaplamalarina gére durus streleri, tiim isletmeler
genelinde saatte 260 bin dolara mal olmakta; ortalama bir
durus dort saat siirmekte ve bu durusun yilda iki kere gergek-
lesmesinin maliyeti yaklasik 2 milyon dolara ulasmaktadir.

e Farkindaligin disik olmasi: Yiizde 65'in zerinde girket,
ekipmanlarinin bakimi, yiikseltiimesi veya yenilenmesine iliskin
tam bir farkindaliga sahip degildir.

“Plansiz Duruglarin Maliyeti, Sebepleri ve Sonuglan” adiy-
la yiritilen aragtirmaya Tiirkiye, Suudi Arabistan ve BAE
genelinde imalat, tip, petrol ve gaz, enerji, kamu hizmetleri,
telekomiinikasyon, dagitim, lojistik ve ulagim gibi sektérlerde,
saha servisi ve bilisim teknolojilerinden sorumlu 150 karar
verici katild.

Aragtirmada, plansiz duruglarin en gok Gretim sireglerini, tret-
kenligi ve misteri memnuniyetini etkiledigi; isletmelerin her is
kolunda olumsuz etki yaratti§i tespit edildi.

Aragtirmada ayrica, igletmelerin dijital teknolojilere ve saha
servis yonetim ¢oziimlerine yatinm yaptigi ortaya koyuldu:

* 10 sirketten 8, dijital teknolojilerin plansiz duruslari ortadan
kaldirabilecegini kabul ediyor.

e Planlansiz durug sdrelerini sifira indirmek, ankete katilan
kuruluslardan yiizde 62’si igin en biytik éncelik veya yiiksek
oncelige sahip.

e Kuruluglarin yiizde 51, dijital dontistimiin yonetim diizeyin-
de yiiksek veya en biiyiik dncelige sahip oldugunu teyit ediyor.
 Arastirmaya katilan yéneticilerin ylizde 45’i, 6ngorilebilir
bakim araclarina sahip bir dijital ikizin blyUk arizalar 6nleyece-
gini kaydederken, bunlardan yiizde 57’si 2020’ye kadar dijital
ikize yatinm yapmayi planladigini belirtti.

Saha servis yonetiminin de ortalama olarak oniimiizdeki iki
buguk yil icinde temel bir gelir unsuru haline gelmesi bekle-
niyor.

GE Dijital Orta Dogu, Afrika ve Tirkiye Genel Mudari Ali
Saleh, sdyle konugtu: “Dijital ¢bziimler her gegen giin daha
onemli hale gelirken, varlik verimliligine yonelik farkindaligin
yeterli seviyede olmadigini gbzlemledik. Saha servisi yonetimi
cOziimleri, yine ayni sekilde reaktiflik olmaktan proaktif olmaya,
proaktiflikten 6ngorulebilir olmaya gegis yapti. Bu tiir bir gegisi,
planlansiz duruslara olan yaklasimlarda da gériiyoruz; burada
kurtarma asamasindan korumaya, ardindan da sorun ortaya
clkmadan 6nlem alma agsamasina gecis oldugunu gézlemli-
yoruz. Planlansiz durug stresinin sifira ulasmasi, Sirketlerin
endtstriyel dijital stratejilerinde yol almasiyla zaman iginde bir
norm haline gelecek.”

HABERLER
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EnEffTurN Projesi Sona Erdi

Turkiye’'de Enerji Verimli
Catisi Altinda Ele Alindi

ligi Enervis

=

Alman enerji sirketi EWE AG ve EWE Turkey Holding
grup sirketlerinden Enervis igbirligi ile Nisan 2015’de
baglayan “Tlrkiye’de Enerji Verimlili§i — EnEffTurN
(Energy Efficiency in Turkey Now)” projesi sona erdi.
7 Aralik'ta Bursa’da EWE Bursagaz Genel Midirlik
Binasinda gerceklestirilen kapanig toplantisinda, pro-
jenin genel degerlendirmesinin yani sira igletmelerin
enerji verimliligine bakis agisi, uygulamalari ve Inovatif
Enerji verimlili§i ¢coziimleri (izerine de panel diizenlen-
di. Projeye finansman saglayan Alman yatirim girketi

DEG ve EWE AG’den proje koordinatérlerinin yani sira
GOSB (Gebze Organize Sanayi Bdlge Teknik Mudir
Yardimcisi Hilya Kaynak, BTSO (Bursa Ticaret ve
Sanayi Odasi) Enerji Konseyi Baskani Erol Daghoglu,
Bursa Enerji Verimliligi Dernegi- ENVERDER Baskani
Dr. Mustafa Uysal, Bursa Makine Mihendisleri Odasi
Bagkani Ibrahim Mart, Bursa Elektrik Miihendisleri
Odasi Bagkani Remzi Ginar ve Bursa’nin dnde gelen
sanayi kuruluslari da toplantinin katilimcilari arasin-
daydi.
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Almanya’nin en biyik enerji sirketlerinden EWE AG ve
EWE Turkey Holding blinyesinde hizmet veren Enervis
ishirligi ile diizenlenen “Tiirkiye’de Enerji Verimliligi —
EnEffTurN (Energy Efficiency in Turkey Now)” projesi
7 Aralik Pergembe gilinli Bursa’da EWE Bursagaz Genel
Midurlik Binasinda gerceklestirilen kapanig toplantisi
ile sona erdi. Toplantida, EnEffTurN projesinin genel
degerlendirmesinin yani sira isletmelerin enerji verimli-
ligine bakis agisi, uygulamalari ve Inovatif Enerji verim-
liligi cozimleri Gizerine de bir panel diizenlendi.

Yaklasik 2 yil siiren projeye Bursa ve Gebze’den katilim
goOsteren 20 sanayi kurulugunun yer aldigi toplantinin
acihg konugmasini ise Enervis Genel Midird Osman
Kipoglu, Enervis Yénetim Kurulu Uyesi Dr. Heinrich
Tschochohei, EWE Turkey Holding CEOQ’su Dr. Frank
Quante, Gebze Organize Sanayi Bolgesi Teknik Bdlge
Midir Yardimcisi Hilya Kaynak ve Bursa Ticaret ve
Sanayi Odasi Enerji Konseyi Baskani Erol Dagloglu
yapti.

EnEffTurN’e Gebze ve Bursa’dan katilim gosteren 20
sanayi kurulusunda toplamda 57 enerji verimliligi proje
firsati tespit edildi. EnEffTurN projesiyle tespit edilen
tim proje firsatlariyla, 35.582 MWh enerji tasarrufu
elde edilmesi bekleniyor. Bu da yaklasik 4,5 Milyon TL
yilhk enerji tasarrufu anlamina geliyor. Bu sayede, s0z
konusu tesislerde bir yil igerisinde 11.524 ton karbondi-
oksit gazisalimiminin azaltiimasi saglanacak.

Tiirkiye’de toplam elektrik tiiketiminin ylizde 47’sinin
sanayi tesislerinde gergeklestiginin altini gizen Enervis
Genel Midiri Osman Kipoglu;

“EnEffTurN projemiz sayesinde Tiirkiye'nin ne kadar
ciddi bir enerji verimlili§i potansiyeline sahip oldugu-
nu gosterdigimizi daginlyorum. Atélyelerimize kati-
lan sanayi kuruluslari, enerji verimliligi sayesinde ne
kadar tasarruf edebileceklerini gérmenin yani sira enerji
verimliligi projelerini uygulama firsati da buldu. Enervis
olarak, Alman EWE AG’den aldigimiz bilgi birikimiyle
Tirkiye’de teknoloji ve gliven odakli bir is ortagi olarak,
enerji verimliligi alaninda énci roliimiizi siirdiirecegiz.”
dedi.

20 sanayi kurulugunda detayh enerji verimliligi caligma-
lari yapildi

Nisan 2015’de baglayan projenin ilk atdlyesi Almanya’nin
Bremen kentinde gergeklesirken, ikinci at6lye Gebze'de

ve dcincl atolye de Bursa’da gerceklestirildi. Proje
kapsaminda Bursa ve Gebze’den 20 sanayi kurulusuna,
Tirkiye’de ve Almanya’daki enerji verimliligi faaliyetleri
karsilagtirmalari yapildi.isletmeler ziyaret edilerek, etiit
calismalari degerlendirildi. Enerji kullanimi ve enetji
tiketimi analiziyle igletmelerin enerji tiiketim noktalari
tespit edilmeye calisildi.Ayrica saha ziyaretleri gergek-
lestirilerek enerji verimlilik ¢aligmalari dzerine isletme-
lerin teknik kadrosu ile gortsildi.

Diger yandan vyine proje kapsaminda, Ankara’da,
Yenilenebilir Enerji Genel Midirligi’nde (YEGM) bir
paydas toplantisi gergeklestirildi. YEGM’e yapilan ziya-
rette ise projeye katilan firmalar, proje hedef ve sonug-
lari, yapilan ve planlanan calismalar YEGM Genel
MUdird Dr. Oguz Can’a aktarildi.

Projede yapilan tim calismalarda toplamda 57 proje
firsatl tespit edilirken, katihmci sanayi kuruluslarinin
enerji profilleri ortaya konarak enerji verimliligi alaninda
know-how aktarimi yapildi.

Toplantida diizenlenen panellerde OSB’lerin ve isletme-
lerin enerji verimliligine bakig acisi ile uygulamalari hak-
kinda bilgiler aktarildi. Bursa Organize Sanayi Bdlgesi
adina Proje Koordinatdrii Nilay Durukan, Bursa OSB’de
gerceklestirilen enerji verimliligi calismalari hakkinda
konusurken Teknik Uzman Emre Zengin de Gebze
0SB’deki yeni ve yenilenebilir enerji, enerji verimliligi
uygulamalari ve VAP Destekleri hakkinda bilgilendirme-
lerde bulundu.

Toplantida, EWE AG Enerji Verimlili§i Ydneticisi Dr.
Heinrich Tschochohei, Almanya’daki enerji verimliligi
kanunlari ve gerceklestirilen enerji verimliligi calis-
malari hakkinda bir sunum gerceklestirdi. ENVERDER
Yonetim Kurulu Uyesi Dog. Dr. Ziya Sogiit ise sanayide
enerji verimliligi konusunda bilgilerini aktardi.

Bursa ENVERDER Bagkani Dr. Mustafa Uysal'in bas-
kanhigini yapti§i panelin ikinci oturumunda, inovatif
enerji verimliligi ¢ozimleri ele alindi ve verimli sistem
¢Ozimleri sunan firmalar inovatif ¢dztimlerini paylasti.

EnnEffTurN proje kapanig toplantisi, sunumlarin ardin-
dan diizenlenen plaket toreni ile devam etti. Toplanti,
diizenlenen Leed platinum sertifikahh EWE Bursagaz
Genel Midiirliik Binasi gezisi ile son buldu.

HABERLER
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Makine imalat Sanayii Dernekleri Federasyonu 2. Olagjan
Genel Kurulu gerceklestirildi

MAKINE SEKTORU
MAKFED CATISI ALTINDA
KENETLENDI
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Makine sektorii tepe 6rgiiti MAKFED, 2. Olagan Genel amaclayan federasyona Adnan Dalgakiran yeniden
Kurulunu 17 tiye dernegin katilmiyla Ankara’da ger- baskan olarak segildi.

ceklestirdi. Makine imalat sanayi ile ilgili tim politika Genel Kurul’da s6z alarak makine sektoriiniin hedef
ve uygulamalarin olugmasinda etkin rol tstlenmeyi odakli bir stratejiyle hareket etmesinin dnemine dik-
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kat ¢eken Dalgakiran sunlari séyledi:

“Bir sektoriin yol haritasini gizerken ise durum ana-
lizi yaparak baglamak, elestirel akli her zaman én
planda tutmak gerekir. Biz problemli alanlari tespit
etmenin, ¢6zim odakli bir yaklagimin ilk adimlari
olduguna inaniyoruz. Tirkiye dst gelir grubuna
makine, elektronik ve yazihim alanlarinda yapacagi
bir atihmla cikabilir. MAKFED olarak organizasyon
ve ighirligine oncelik vererek, bu hedeflere yonelik
calismayi strdirecegiz.”

Federasyonun yeni donemde daha etkin olacaginin
altini ¢izen Dalgakiran, amaglarinin sektdrin kurum-
sallagmasi oldugunun altini gizerek sunlar kaydetti:

“Ust gelir grubunda yer alan iilkelerin oncelikle-
ri verimlilik ve olgek ekonomisi olusturabilmektir.
Tirkiye ekonomisinin amaci girisimci sayisini artir-
maya calismak degil, nitelikli ara elemanlar yetisti-
rerek stratejik sektorlerin rekabet giiciini artirmak
olmali.

Makine sektdrii bundan sonra daha rekabetci, farkli
ve yenilikci olacak, marka glicini artirmaya odakla-
nacak. MAKFED de hedef odakli faaliyetleriyle, sekt-
riin ihtiyaglarina yonelik ¢éziimler iizerinde ¢alismayi
stirdirecek”

Federasyon bin 700’e yakin makine ireticisini temsil
ediyor

Genel Kurul’da federasyon faaliyetleri hakkinda bilgi
veren MAKFED Ydnetim Kurulu Baskan Yardimcisi
Kutlu Karavelioglu katihmciligi ve paylasimcihgi
esas alan bir yapi olusturduklarini belirterek sunlar
sOyledi:

“10 yila yaklasan bir ¢calismanin Griind olarak, maki-
ne sektoriinin biyik bélimini kapsayan 17 der-
neginin katihmiyla, tek cati altinda bitinlestigimiz
MAKFED ile kisa zamanda onemli iglere imza attik.
Sektoriimizic ORGALIME’de de temsil ettigimiz bu
dénemde yayimladigimiz raporlarla makine sektd-
rinin yol haritasinin olusturulmasina katki verdik.
20 alt sektdrden kendi segmentlerinde en bilytik bin
700’e yakin firmayi temsil eden liye derneklerimizin
katkilariyla federasyonumuzu daha da gigclendirdik.
imalat sanayiindeki nitelikli ara eleman ihtiyacinin
bilincindeyiz, sektdr caliganlarinin egitim ihtiyacla-

rinin giderilmesi amaciyla MAKFED AKADEMI kurma
caligmalarini hizlandiracagiz.”

Federasyon liye sayisi 17’ye yiikseldi

Agac isleme Makine ve Yan Sanayisi is Adamlari
Dernegi'nin (AIMSAD) katilimiyla MAKFED {iye sayisi
17’ye yikseldi.

MAKFED Ydnetim Kurulu
 Adnan Dalgakiran (MiB)

e Kutlu Karavelioglu (POMSAD)
e Hiiseyin Semerci (PAGDER)
Mehmet Sefa Targit (AYSAD)
« Senol Onal (TARMAKBIR)

Ali Eren (KBSB)

Adil Nalbant (TEMSAD)

* Halil Tamer Oztoygar (IMDER)
« Onder Biilbiiloglu (TEVID)

MAKFED Uyesi Dernekler

» AIMSAD (Agac isleme Makine ve Yan Sanayisi is
Adamlari Dernegi)

e AKDER (Akigkan Giicli Dernegi)

e AMD (Ambalaj Makinecileri Dernegi)

» ARUSDER (Arag Ustii Ekipman imalatgilari Dernegi)
e AYSAD (Asans0r ve Yirliyen Merdiven Sanayicileri

Dernegi)
 BESIAD (Baglanti Elemanlari Sanayici ve isadamlari
Dernegi)
* ENOSAD (Endiistriyel Otomasyon Sanayicileri
Dernegi)

» IMDER (Tiirkiye is Makinalar Distriibiitérleri ve
imalatcilari Birligi Dernegi)

e ISDER (istif Makinalari
imalatcilari Dernegi)

* iSKID (iklimlendirme, Sogutma, Klima imalatcilari
Dernegi)

* KBSB (Kazan ve Basingli Kap Sanayicileri Birligi
Dernegi)

e MIB (Makina imalatgilari Birligi Dernegi)

* PAGDER (Plastik Sanayicileri Dernegi)

* POMSAD (Tiirk Pompa ve Vana Sanayicileri
Dernegi)

e TARMAKBIR (Tiirk Tarim Alet ve Makineleri
imalatgilari Birligi Dernegi)

e TEMSAD (Tekstil Makine ve
Sanayicileri Dernegi)

e TEVID (Elektrikli Ving imalatcilari Birligi Dernegi)

Distribatorleri  ve

Aksesuarlari
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Mitsubishi Electric, Gaziantep’teki sektor temsilci-
lerine ileri teknoloji otomasyon urunlerini anlatti
Gaziantep’te Sanayii 4.0’a Uyumliu

Teknolojiler Masaya Yatirildi
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Dinyanin 6nde gelen inovatif markalarindan
Mitsubishi Electric, Gaziantep’te diizenledigi semi-
nerde fabrika otomasyon sektérli temsilcileriyle
bir araya geldi. Etkinlikte, Mitsubishi Electric’in
Sanayi 4.0’a yaniti olan e-F@ctory konsepti ve
ileri robot teknolojileri ile 1sitma, havalandirma ve
iklimlendirme (HVAC - Heating, Ventilating and Air
Conditioning) projelerinin otomasyon c¢aligsmalari

anlatildi. Otomasyon sistemlerini tek c¢ati altinda
toplayan Panolu Inverter G6zim Platformu bagsta
olmak tizere yeni nesil riin ve ¢dzimler tanitildi.

Elektrik, elektronik ve otomasyon alaninda diinyanin
ileri gelen markalarindan Mitsubishi Electric, fabrika
otomasyon sektéri temsilcileri igin Gaziantep Divan
Otel’de 6zel bir etkinlik diizenledi. Dinyada ¢ok
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cesitli alanlarda faaliyet gésteren fabrikalara hizl
entegrasyon, iretkenlik, esneklik ve verimlilik konu-
sunda katma deger saglayan marka, Sanayi 4.0’a
uyumlu inovatif teknolojilerini sektdr temsilcilerine
tanitti.

Mitsubishi Electric’in Sanayi 4.0’a yaniti e-F@ctory
konsepti, ileri robot teknolojileri, 1sitma, havalan-
dirma ve iklimlendirme (HVAC - Heating, Ventilating
and Air Conditioning) projelerinin otomasyon calis-
malarinin anlatildigr seminerde, Panolu Inverter
Gozim Platformu ve Kompresor ¢6ziimleri hakkinda
bilgi verildi.

e-F@ctory ile yatirimi sekillendirme firsati
Gaziantep’te sektdr temsilcilerini bulusturan etkin-
likte Mitsubishi Electric’in Sanayi 4.0’a yaniti olan
e-F@ctory konsepti ile ilgili bilgiler paylasildi.
Givenilir ve esnek Gretim sistemleri kurmaya yone-
lik entegre bir ¢oziim olarak one gikan dijital fabrika
konsepti e-F@ctory, iretimde hizi, kaliteyi ve verim-
liligi artirirken ¢ok ciddi maliyet tasarrufu sagliyor.
Mitsubishi Electric bu konsept ile sanayicilere fabri-
kalarini Sanayi 4.0’in tiim ihtiyaclarini karsilayacak
sekilde kurma imkani taniyor.

Fabrika yatirrmindan énce sanal bir fabrika olustu-
rarak ortaya gikacak fabrikanin ve (iretimin similas-
yonunu gerceklestirme, verimliligi degerlendirme ve
olusan ciktilar dogrultusunda yatirimi sekillendirme
firsati sunuyor. Mitsubishi Electric, e-F@ctory kon-
septini kendi dretim bantlarinda 2003 yilindan bu
yana kullaniyor ve bu sayede edindigi tecribelerini
riinlerine ve musterilerine yansitiyor.

“Sensdrsiiz Carpisma Kontrolii” hasarlari
onliiyor

Seminerin ilgi ¢ceken konularindan biri de Mitsubishi
Electric’in ileri robot teknolojisi oldu. Robotlarin
sagladiklari hiz ve kolayliklarla sanayide her gegen
giin daha cok rol alacag! bilinciyle hareket eden
Mitsubishi Electric’in robot kontrol {nitesi; hareket
kontroliiniin esnekligini, sistemin hizini, dogrulugu-
nu ve hassasiyetini sagliyor. Ayrica esneme fonk-
siyonlari ile robot kolu bir gesit yay gorevi gdrerek
kuvvete gore esniyor.

ileri uygulamalar igin Mitsubishi Electric robotlarina
konveydr (tasima bandi) ve drin izleme, kuvvet
kontrolii ve gorme 6zellikleri kolaylikla entegre edi-

lebiliyor. “Sensérsiz Carpisma Kontroli” ozelligi,
robotun manuel ya da otomatik modda herhangi bir
engele temas ettigini tespit edebiliyor ve bu sayede
carpigmalardan kaynaklanabilecek hasar onlenebi-
liyor.

insan kolu hareketini taklit edebiliyor
Mitsubishi Electric’in RV-F serisi dinamik 6 eksenli
robotu, insan kolu hareketini taklit edebilmesi ve
0,32 saniyelik dongl siireleri sayesinde ¢ok yiiksek
hizli sistemlerde kullanilarak verimliligi artiriyor.
Dinamik yapisiyla esnek figirleri bile kolayca yapa-
bilen 6 eksenli endistriyel robotun ¢ift kol yapisi,
sadece hareket dzgirligu agisindan arti deger sag-
lamakla kalmiyor, ayni zamanda daha fazla kararhlik
ve ¢ok yonlilik sunuyor.

RV-F serisi igin ¢ok dar alanlarda galismak hig zor
olmadigi gibi robotlarin duvar veya tavana monte
edilmesi de sorun olusturmuyor. Modele bagl
olarak 504 ila 2.050 milimetre araliginda yer alan
Mitsubishi Electric robotlar, 2’den 70 kilograma
kadar tasima kapasitesine sahip.

Yenilikgi otomasyon sistem ¢ozumleri tek gatr altin-
da

Tirk sanayisine yliksek katma degerli ileri tek-
noloji otomasyon c¢ozimleri saglayan Mitsubishi
Electric, etkinlik kapsaminda yenilikgi otomasyon
sistem ¢ozlimlerini tek cati altinda toplayan “Panolu
Inverter G6zim Platformu”nu da tanitti. Dis kabini
Tiirkiye'de Uretilen platform, endiistriyel tesislere ve
alt yapi projelerine kisa siirede devreye alma imkani
sunuyor. Fan, pompa, kompresor, klima santrali,
degirmen, konveydr, ving, kirici, karistirici ve agma-
sarma uygulamalari gibi pek cok farkli prosesin
otomasyonunu ¢ok daha pratik ve verimli bir sekilde
gerceklestirme imkani taniyan “Panolu Inverter
GCoziim Platformu”, iginde bulunan hazir ¢dzim
parametreleri ve programlari sayesinde ek donanim
ihtiyacini da ortadan kaldiriyor.

Bu platform, panolu inverter ¢6ziimiinin yani sira
PLC kontrol sistem ¢6ziimi, digik harmonikli
¢Ozim, fren (nitesi ve fren direnci ¢dzimi, pano
sogutma sistem ¢6zimi gibi alanlari da icerecek
sekilde komple ¢6ziim sunabilen bir alt yapiya sahip.
Ayrica genis opsiyon yelpazesi ve modiler yapisi
sayesinde tesisler ve projelerin ihtiyaglari dogrul-
tusunda ister tek tek ister gruplar halinde tercih
edilebiliyor.

HABERLER
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ABB Proses Endustrileri
“Madencilikte ABB ¢oziimleri”
semineri duzenledi.

ABB Tiirkiye Proses Endiistrileri birimi, 30 Kasim 2017 tarihinde
Wyndham Ankara Oteli'nde, madencilik endiistrisine sundugu
¢oziimlerle ilgili bir giinlik seminer diizenledi. ABB’nin maden-
cilik endistrisine sundugu anahtar teslim ve 6zel ¢oziimlerin
yani sira ABB Ability™ platformu ve dijital ¢oziimlerin de payla-
slldigi toplantida katiimellar, yazilim ve dijital uygulamalar ayni
zamanda canli demo sistemi (izerinden de g6rme ve deneyim-
leme olanag buldu.

Yaklasik 100 kisinin katilimiyla gergeklesen seminerde katilimci-
lar ABB'nin sundugu ¢oziimlere yogun ilgi gosterdi. Seminerde
ayni zamanda ABB’nin Maden, Aliiminyum, Gimento ve Yeralti
Madenciligi Global Grup yetkilileri de yer aldl.

Seminerin agilis konusmasini, ABB Tiirkiye Proses Endustrileri
Lokal Is Birimi Miidiiri Mehmet Yetkin ve ABB Maden,
Altiminyum, Gimento Grup Bagkan Yardimcisi Max Luedtke
gerceklestirdi. Yetkililer, madencilik endistrisindeki gelismeler
ve endustriyel devrimden ve bu gelismelere uyumlu olarak
ABBnin Endlstri 4.0 ve dijitalizasyon alanlarinda endiistriye
yonelik 6zel uygulamalarindan bahsetti.

Seminerin ana konusu olan anahtar teslim ¢oziimler ve dijita-
lizasyon kapsaminda ABB'nin madencilikte yapilanmasi, ABB
AbilityTM platformu ve madencilik endiistrisine Gzel gelistirilen
MineOptimize ¢6ziimleri ve MineOptimize ile deger yaratan
dijital uygulamalar iizerinde duruldu. Enerji ve Gretim verimli-
ligini artiran, isletme hatalanni azaltan, hatalarin bulunmasini

ve dogru karar verilmesini kolaylagtiran, bakim maliyet-
lerini azaltan dijital uygulamalar Proses Kontrolii (Process
Control), Enerji Kontrolli (Power Control), Gelismis Proses
Kontroli (Advanced Process Control)/Expert Optimizer,
Durum izileme&Varlik Yénetimi (Condition Monitoring&Asset
Management), Entegre Maden Operasyonlan (Integrated Mine
Operations) (Planlama/Programlama, Sevk ve Filo Yonetimi),
Information Management/Knowledge Manager ve igbirligi
Temelli Operasyonlar (Collaborative Operations) ele alind.

Proses Endistrileri Boliimir'niin yapisi ve sundugu anahtar tes-
lim ¢Bziimler, miihendislik ve proje yonetimi bittnlesik drin,
servis ve sistem ¢Gziimleri ile birlikte Proses EndUstrileri Lokal
is Birimi Miidiirii Mehmet Yetkin ve madencilik sekt6riinden
sorumlu Satig Yoneticisi ilten Karadag tarafindan sunuldu.
Yiiriitmekte oldugu her projede is Saghigi ve Givenligi konula-
rnnin dnemine inanan Proses Endiistrileri bollimi, seminerde,
Ozellikle madencilik sekt6rii icin gliniimizde gittikge daha da
onemli hale gelen iSG konulari ile ilgili de ABB’nin yapmis oldu-
gu uygulamalar konusunda ayn bir sunum gerceklestirdi.

Seminerde, ayrica, ABB'nin yeraltt madenciligi kapsaminda
sunmus oldugu maden ving ¢dziimleri ve yeralti madenciligi
kapsamindaki dijital uygulamalarina da yer verildi. Sevk & is
emri yonetimi, yerlesik makine raporlamasi, uzaktan izleme,
ekipman performans raporlamasi gibi alt uygulamalar olan
Mobil Filo Yonetimi (Mobile Fleet Management), planlama,
liretimi yiiriitme, malzeme izleme, dretim performans rapor-
lamas gibi alt uygulamalan olan igletme Yonetimi (Execution
Manager), Madeni Uzaktan Kontrol Etme istasyonu (Mine
Remote Control Station), Maden Havalandirma Kontrolii (Mine
Ventilation Control) uygulamalar, sunumda ele alinan ana
konulardi.

ABB'nin madencilik sektdriine sunmus oldugu bir diger ¢ozim
olan 6gitme (RMD, GMD, HPGR) ve malzeme tagima ¢dziimleri
de seminer oturumunda ele alinan konular arasinda yer ald.

Dijitalizasyonun vurgulandigi seminerde yapilmig olan her sunu-
ma iliskin katilimcilann geri donlsleri ve seminerin genel
degerlendirmesi, katilimcilardan yine dijital ortamda alind.
ABB'nin Proses Endstrileri ekibi, katiimcilarin olumlu geri
dondslerini dikkate alarak 2018 yilinda da benzeri programlari
planlamaktadir.
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ENERJI VERIMLILIGI HAFTASI’NDA
COZUM ONERILERI

Enerji Uzmani Ceren Ozdal, enerji verimliligi
haftasi dolayisiyla yaptigi aglklamada, sanayi

sektoriinde enerji verimliginin 6nemini vurguladi.

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanhgi tarafindan 1981
yitlindan bu yana her yil kutlanmakta olan Enerji
Verimliligi Haftasi’nin 36.s1 bu yil 9-15 Ocak tarih-
leri arasinda kutlaniyor.

Enexion, yayinlanan Ulusal Enerji Verimliligi Eylem
Plani'na g6re Tirkiye’'nin 2000-2015 dénemine
enerji verimliligi acisindan bakildiginda, birincil
enerji yogunlugu indeksinde 2015’te 2000 yilina
gore %23,1’lik azalma, yillik bazda ortalama %1,65
oraninda iyilesme, nihai enerji yogunlugu indeksin-
de ise son on bes yilda %21,0 azalma saglanarak
yillik bazda ortalama %1,5 oraninda iyilesme oldu-
gunu acikladi.

Tlrkiye’de 2015 yili nihai enerji tiketiminin %32,4’(
ve net elektrik tiiketiminin ise %47,6’sinin sanayi
sektoriinde gerceklesmistir. Nifus artigi ile bir-
likte Tlrkiye’nin elektrik enerjisi talebi de gitgide
artmakta, 2023 yil igin disiik talep senaryosuna
gbre 367,9 milyar kWh’e yliksek talep senaryosuna
gore 407,9 milyar kWh’e ulagsmasi beklendigi acik-
lanmigtir.

Enerji verimliligi haftasi dolayisiyla agiklamalar
yapan Enexion Enerji Danigsmanhk Tiirkiye Genel
Miidiirii ve Enerji Uzmani Ceren Ozdal, “Niifus arti-
si, teknolojinin ilerlemesi ile beraber enerjiye olan
talebin siirekli arttigi giinimizde enerjinin sirdi-
rilebilirligi icin sanayi sektdriinde enerji verimliligi
alaninda yapilabilecek iyilestirmelere odaklaniimasi
gerekiyor.

Bu noktada enerji yogunlugunun azaltiimasi, pro-
ses verimliligi, teknolojik gelismislik seviyesinin
yiikseltilmesi ve sera gazi salinimlarinin azaltilmasi
oldukca énemlidir” dedi. Ceren Ozdal, hali hazirda
enerji verimliligine yonelik destekleme mekanizma-
lari arasinda Verimlilik Arttirici Projeler (VAP) ve
Gonalli Anlagmalar bulundugunun da altini ¢gizdi.

Ozdal, “Sektdr siirddrilebilirligini artirmak ve ener-
jinin ¢ok daha verimli kullanilabilmesi i¢in Ulusal
Enerji Verimliligi Eylem Plani’nda cesitli adimlar
aciklandi. Biz de Enexion olarak kojenerasyon analiz
ve yol haritasinin hazirlanmasi noktasinda destek
sunuyor; Energy Cockpit yazilimimiz ile enerji kul-
lanimini izleyebiliyor ve élgiim bilgisinin akilli ydne-
timi icin enerji veri platformunun olusturulmasini
saglayabiliyoruz.” dedi.

HABERLER
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CES 2018: Gelecek Akilli

Sehirlerde Gorultyor
Daha iyi hava kalitesi, daha fazla guvenlik ve
daha kolay kullanim igin akilli cozumler

Stefan Hartung: “Uzun bir siire vizyon olan gorilen akill
sehirleri hayata geciriyoruz.” Hava kirliligine veda: Climo
hava kalitesini gercek zamanl olarak 6l¢iip analiz ediyor.
Sellere son: Dijital sel izleme sistemi nehir suyu

diizeylerini takip edip O6nceden sel
bulunuyor.

Park arayislarina son: Bosch 2018'den itibaren
Amerika’da yaklagik 20 yakin sehirde topluluk tabanl

park sistemini kullanima sunacak.

uyarisinda

Kentsel nifus artiyor: Birlesmis Milletlere gére 2050’de
global nifusun yaklasik iicte ikisi kentlesmis bdlgelerde
yasayacak. Kentlesme artarken, kentlerin ¢dzmeleri
gereken sorunlar da beraberinde geliyor. Bu nedenle,

bugiin bile akilli gbziimlere yonelik bly(lk bir intiyag var.
Bosch Yonetim Kurulu Uyesi Stefan Hartung CES Las
Vegas’ta yaptigl konugsmasinda “Yeni bir sehir kavrami-
na ihtiyacimiz var. Buradaki kilit faktdrlerden bir tanesi
sehirleri akilli ve yasamaya deger yerler haline getiren
akilli teknolojilerdir. Uzun vadede akilli olmayan sehirler
varhigini stirdiiremeyecek ve tikanip kalacak.” dedi.

Bosch gelecegin kentlerini ve mahallelerini teknoloji
ile donatmak igin caligiyor ve akilli mobilite ile daha iyi
hava kalitesi, daha fazla kullamim kolayhgi, daha fazla
glivenlik ve pek ¢ok yeni hizmet sunuyor. Kisacasi, amag
sehirlerde ve mahallelerde biiyiik oranda daha iyi yasam
kalitesine ulagsmak. Hartung, “Akilli sehirler konusunda



ENDUSTRi OTOMASYON

Bosch’un genis kapsamh portfoyl, farkl alanlardaki
bilgisi ve bunun yaninda; sensorler, yazilim ve hizmet-
lerdeki olagantisti uzmanhgiyla basa ¢ikabilecek gok az
sirket var.” diyor. Teknoloji ve servis tedarikgisi Bosch
9-12 Ocak tarihlerinde diinyanin en bilyiik elektronik
fuari olan CES 2018’de sehirleri akilli hale getiren pek
cok yeni ¢6ziim{i sunacak. Bu ¢Oziimler hava kalitesini
gergek zamanl olarak olgiip analiz eden kompakt bir
liniteden, nehir suyu diizeylerini dijital olarak izleyip sel
tehdidini dnceden haber veren bir sisteme ve siricilerin
hayatini kolaylastiran timuyle otomatik park yeri hizme-
tine kadar uzaniyor.

Akillr sehir pazar biiyiiyor

Barselona, Seul ve Londra dahil dinyanin 6nde gelen
metropollerinden bazilari daha simdiden “akilli” terimiyle
birlikte anilmaya baslandi. Diinya genelinde biyiik ve
kiigiik sehirler akilli kent teknolojilerine yatirim yapmak-
tadir. 2020’ye kadar akilli sehir pazarinin her yil yiizde 19
blyiyerek 800 milyar dolara (680 milyon avro) ulagmasi
bekleniyor. Bosch bunun biyik bir is firsati olduguna
inaniyor. Hartung, “Akilli sehir uzun bir siire yalnizca
bir vizyondan ibaretti. Biz onu gergede ddnigstirmeye
yardimci oluyoruz. Bosch aga bagl sehirleri teknolojik
ve ticari agidan baganli yapmak icin miikemmel bir
konumda” diyor.  Sirket hdlihazirda San Francisco,
Singapur, Tianjin, Berlin ve Stuttgart gibi yerlerde genis
kapsamli 14 akilli sehir projesi yuriitmekte, digerlerinin
de bunlari izlemesi planlaniyor. Sirketin birden fazla
alani kapsayan projelerdeki satiglari son iki yildir iki misli
artarak 1 milyar avroya yaklasti ve bu rakamin daha da
artmasi bekleniyor.

Akillr sehir projesine drnek olarak Bosch; San Francisco
yakinlarindaki San Leandro kentinde yaklasik 5,000
sokak lambasini LED’lerle donatarak sehir aydinlatma-
sinin uzaktan kumanda edilmesine yonelik bir sistem
tasarladi. Bu sekilde, ihtiya¢ olmadiginda lambalar sén-
ddralebiliyor. San Leandro bu ¢dziimle dniimiizdeki 15
yil iginde yaklasik 8 milyon dolar tasarruf edebilecek.
Bosch Kuzey Amerika Baskani Mike Mansuetti, “akill
¢ozimlerimiz biyik ya da kigik, sehirlerin enerji ve
paradan tasarruf yapmalarina yardimci olacak.” diyor.
San Leandro ve 100.000 sakini igin hava kalitesini 6lgip
analiz etmek amaciyla sensdérler kullanihyor ve trafik
tikanikli§r durumunda kameralar otomatik olarak trafigi
baska yollara yonlendiriyor.

Daha fazla baglanabilirlik i¢in: loT ve yapay zeka
Nesnelerin interneti (IoT) aga bagh sehirlerin dayandig
6nemli temellerden birini olugturuyor. 10T hayatin her
alaninda kendine yer buluyor: Gartner'e gore, 2020’ye

kadar diinya genelinde 230 milyon hane, yani tim
hanelerin yaklasik yiizde 15’ akilli bir sekilde aga bag-
lanacak. Burada da muazzam bir potansiyel s6z konusu
ve 2020’ye kadar pazar hacminin yilda 250 milyar dolara
citkacagi tahmin ediliyor. Ayniyil diinya genelinde duman
dedektdrleri, hirsiz alarmlari, elektrik sayaclari, ev alet-
leri ve daha bagka diger trinler dahil 20 milyardan fazla
cihaz birbiriyle baglantida olacak. Hartung, “Bosch bu
potansiyeli erken gordii. Daha simdiden elektronik Grin
kategorilerimizin yarisindan fazlasi webe baglanabilir
durumda ve amacimiz 2020’ye kadar bu orani yiizde 100
yapmak. Yalnizca bununla da kalmiyor, driinlerimizin
her biri icin asistan servisler sunmayi hedefliyoruz.”
ifadelerini kulland.

Akilli kentlerin hizli gelismesinin arkasindaki bir bagka
itici glic ise yapay zeka (Al). Bosch bu alandaki aras-
tirmalari i¢in Renningen (Almanya), Palo Alto (USA)
ve Bengaluru’daki (Hindistan) yapay zeka arastirma
merkezlerinde 100°den fazla mihendis ile ¢aligmalarini
shrdiriyor. Bosch bu alanda 2021’e kadar 300 milyon
Avro civarinda yatinim yapacak. Sirket on yil iginde artik
Al (yapay zeka) icermeyen driinlerin pek kalmayacagini
dngoriyor.

Daha iyi hava kalitesi icin Climo

Akillr teknolojiler ile sehirler hava kalitesini gelistirmek
icin daha hizli ve etkili harekete gecebiliyor. Ancak bu
da dogru 6lgiimlerle olabilir. Bosch CES 2018’de Intel’le
beraber gelistirdigi bir ¢dzim olan Climo mikro iklim
izleme sistemini sunuyor. Climo; karbondioksit, azot
oksit, 1s1 ve nispi nem dahil, hava kalitesi icin 6nem
tasiyan 12 parametreyi 6lgebiliyor. Cihaz konvansiyonel
sistemlerin ylizde biri biiylikliglnde ve sadece onda biri
maliyetinde. Climo “akilli gehirler” kategorisinde CES
inovasyon Odiilii kazand.

Erken sel uyarisi igin nehirler dijital olarak izleniyor

Bugline kadar nehirlerdeki su diizeylerinin 6lgiilmesinde
mekanik cihazlar kullaniliyordu. Bu élgtimler bagkalari-
na acgiklanana kadar saatler gegiyordu. Bosch’un CES
2018’de tanittigi sel izleme sistemi tlim bunlar degis-
tiriyor. Bu dijital ¢6zim nehirlerdeki ve kentlere yakin
diger su kutlelerindeki su diizeyini gergek zamanl olarak
takip ediyor ve yaklasan sel icin alarm veriyor. Bosch
yeni sistemi pilot proje olarak Almanya Ludwigsburg
yakinlarinda, Neckar nehrinde deniyor. Suyun dizeyi,
hizi ve debisi ultrasonik sensér problari ve kameralarla
izlenerek, veriler islenmek (zere Bosch loT bulutuna
gonderiliyor. Kritik esikler asilirsa etkilenen belediyeler,
sakinler ve isyeri sahipleri dnceden kisa mesajla uyarilip,
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sele ve selin yol actigi hasara kargi 6nlem almak (zere
zaman kazandiriyor. Bu ¢bziime Hindistan ve Glney
Amerika’daki bazi belediyeler ilgi g6steriyor.

Zaman kazanmak icin: Aga bagh park etme
2050’ye kadar kentsel trafik yaklagik tgte bir oraninda
artacak. Bosch yarinin mobilitesini kazalardan stresten
ve karbondioksit salinimlarindan arindirmak igin galigi-
yor. Bosch CES 218’de bu amaca yonelik pek ¢ok ¢oziim
sunuyor. Akilli park Bosch’un odaklandigi alanlardan
biri. ABD’li siiriiciiler artik yogun trafikte yilda 40 saat-
ten fazla harcamakta ve bu da 160 milyar dolarin bosa
gitmesi demek. Bu siirenin yaklasik ii¢te biri ise yalnizca
park yeri aramakla gegcmekte. Bosch iste bu noktada,
topluluk tabanh park etmeyi devreye aliyor. Otomobiller
gecerken park etmis aracglar arasindaki bogluklari oto-
matik algilayip, olgtip ve verileri gercek zamanli olarak
dijital bir haritaya aktarabiliyor. Bu sekilde siriciiler
dogrudan bos park yerlerine yonlendirilebiliyor. Bosch
bu servisi Stuttgart dahil, bazi Alman kentlerinde test
etmeye basladi. Bu yil Los Angeles, Miami ve Boston
dahil, 20’ye yakin Amerikan sehrinde de bu servis test
edilmeye baglanacak.

Ayrica Bosch ve Daimler 2018 baglarinda yeni bir otoma-
tik vale servisini tanitacak. Stuttgart'taki Mercedes-Benz
Miizesi otoparkindaki araglar siirticti olmadan park yeri
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araylp kendi kendilerini park edecekler. Bu da stresi
ortadan kaldirirken, park yerlerinin daha verimli kulla-
nilmasini saglayacak ve ayni alan yizde 20 daha fazla
arac alabilecek. Akilli otopark altyapisi sayesinde tam
otonom park gergege dontslyor. Bosch bu siriiciisiiz
park ¢Ozimdi igin Frost & Sullivan 2017 Teknolojide
Yenilikcilik Odiiliinii kazandi.

Enerji ve maliyet tasarrufu icin Bosch DC mikro
sebekeleri

Uluslararasi iklim Degisikligi Paneline (IPCC) gdre,
toplam global enerji tiiketiminin yaklasik ylizde 75’i
kentlerde gercgeklesiyor. Bu oranin yiizde 40’1 tek bagina
binalardan kaynaklaniyor. BP Energy Outlook 2035’in
tahminine gore, global enerji tiketimi 2035’e kadar
ylizde 30 artacak. Bosch enerji titketimini azaltacak pek
cok akilli enerji yonetimi ¢6ziim sunmaya devam ediyor.
Bunlardan biri, biiylik binalara veya bina komplekslerine
enerji saglamakta kullanilabilecek Bosch DC (dogru
akim) mikro sebekesidir. Genelde yenilebilir kaynaklarla
beslenen mikro sebekeler ¢evre dostu bir teknolojidir.
DC mikro sebekeleri konvansiyonel enerji santrallerine
oranla yiizde 10 daha az enerji tiiketmekte ve bir diger
onemli avantajlari da kendi kendilerine yetmektedir. Bu,
havayla ya da gtivenlikle ilgili bir enerji kesintisi genel
sebekeyi etkilediginde bile glvenilir bir enerji kaynag!
olmalarini sagliyor.
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Selda Giinsel, ABD Miihendislik
Akademisi’ne kahul edildi

Shell'in global dizeyde (ist yoneticilerinden biri olan ve ayni zaman-
da yurtdigindaki en basanili Tiirk kadin miihendisler arasinda yer
alan Selda Giinsel, mihendislige yaptigi katkilardan dolayi, ABD
Miihendislik Akademisi Gyeligine kabul edildi. Sadece Akademi
mensuplarinin secimiyle gergeklesen Uyelik kabuliinde Ginsel'in
“karbon salimlarini azaltarak kiiresel enerii talebini karsilamak icin
Ustiin yakit ve madeni yaglar gelistirip dretmedeki liderligi” etkili
oldu.

Shell'de, 2002 yilindan bu yana pek ¢ok 6nemli gérevde bulunan
Selda Ginsel, diinyanin en seckin akademilerinden biri olan ve yeni
tyelerini ancak 2000 askin mevcut (yesinin segimiyle kabul eden
ABD Miihendislik Akademisine (NAE) (yelik daveti aldi. “Karbon
salimlarini azaltarak kiiresel enerji talebini kargilamak igin Gsttin
yakit ve madeni yaglar gelistirip tretmedeki liderligi” ve miihendisli-
e yaptigi degerli katkilan dolayisiyla Akademi'ye kabul edilen Shell
Global Madeni Yaglar Tedarik Zinciri Uriin ve Kaliteden Sorumlu
Genel Miidirti Selda Giinsel, Washington DC’de gergeklesen NAE
Yillik Toplantisrnda gérevine baslad.

Enerjinin gelecegi, glivenlik ve tedarik, su kaynaklari, strdtrilebilir-
lik, mihendislik egitimi gibi dnemli bilimsel ve teknolojik konularda
tavsiyede bulunmakla yiikiimlii olan ABD Miihendislik Akademisi,
Gyelerinin ydrattigu mihendislik, teknoloji ve yasam kalitesi arasin-
daki iligkilere odaklanan birgok projeye liderlik yapiyor.

“Amacim, sektordeki kadin miihendislere ilham kaynagi olmak”

Selda Giinsel konuyla ilgili yaptigi agiklamada; “ABD Mihendislik
Akademisine secilmek ABD’de bir miihendise verilen en biiyik
profesyonel onur. Kariyerimin biyik bir bolimini teknoloji ve
mihendislige adadim ve bu onura layik gériilmekten, hem kisisel

hem de profesyonel anlamda biiyiik heyecan duyuyorum. igimizin
bliyiimesi ve basarli olmasinda teknolojinin ok 6nemli bir roli
olduguna inaniyorum. Teknolojinin bu roliind etkin bir sekilde
kullanabilmek ve diinyada bir fark yaratabilmek konusunda bilyiik
bir tutkum var. Eneriji sisteminde fark yaratan ve tiim diinyada insan
hayatini iyilestirmeye katki saglayan bir sirket igin caligiyoruz. isimin
gercekten bir amaci ve anlami oldugunu diisiintiyorum” dedi. En
cok istedigi seylerden birinin Shell mihendisleri de dahil olmak
iizere gelecegin miihendislerine ilham kaynagi olmak oldugunun
altini cizen Ginsel, “hem Shellde hem Shell diginda okullar ve
universiteler dahil birgok yerde mentorluk galigmalarim devam
ediyor” diye konustu.

Teknoloji alanindaki cinsiyet dengesine de deginen Selda Giinsel
sunlar séyledi; “Kariyerimin ilk gtinlerinden beri hep alanimdaki
birkag kadindan biri oldum. Sektérel konferanslara gittigimde, 1500
erkege kargin sadece (i¢ kadin olurdu. Higbir zaman istenmedigimi
hissetmedim ancak itibarimi olusturup devam ettirmek igin gok
calistim. Zaman icinde sektdrdeki cinsiyet dengesini ve gesitliligi
iyilestirdigimizi distintiyorum, ancak hala atmamiz gereken gok
biyiik adimlar var”.

Selda Giinsel Hakkinda:

ABD’nin Houston sehrinde yasayan Selda Giinsel, 2016 yilinin
baginda Shell Global Madeni Yaglar Tedarik Zinciri Uriin ve
Kaliteden Sorumlu Genel Midirliigiini Ustlendi. Bu rolde, is
gelistirme hedeflerini destekleyen ve Shellin madeni yaglar ala-
nindaki sektdr ve teknoloji liderligini giiclendiren madeni yaglar
irtin portfdylniin tim sorumlulugu Selda Giinsel'de bulunuyor.
Giinsel, daha 6nce Shell'in “Projeler ve Teknoloj”i biriminde Global
Ticari Faaliyetler Bolimii Teknoloji Bagskan Yardimciligi gérevini
yiiriittiyordu. Bu rolde, Denizcilik, Havacilik, Ticari Yakitiar ve Ozel
Uriinler dahil olmak iizere Shell Madeni Yaglarina ve ticari islerine
inovasyon, AR-GE ve teknik hizmetler saglamak igin calisan bilim
insani ve mihendislerden olusan kiiresel bir ekibi yonetmekten
sorumluydu. 2015 yilinda Tribolojist ve Yaglama Miihendisleri
Dernegi (STLE) tarafindan verilen en yiiksek teknik 6d(il olan STLE
Uluslararasi Odiiliine layik gériilen Giinsel, madeni yag bilimindeki
fistiin Kisisel basarisi igin verilen STLE Fellow Odiilii, AR-GE 100
Inovasyon Odiilil, SAE Sunumda Uluslararasi Miikemmellik Odiili,
STLE Kaptan Alfred E. Hunt En lyi Makale Odillii, Penn State Ustiin
Miihendislik Mezun Odilii'ne de layik gériildii. Pekin’deki Tsinghua
Universitesinde Fahri Profesérlilk unvanina layik grillen Giinsel
istanbul Teknik Universitesi Kimya Miihendisligi Bolimi mezu-
nu. Yiksek lisans ve doktorasini Amerika'da Pennsylvania State
Universitesinde yine Kimya Mihendisligi alaninda tamamlayan
Giinsel, is hayatina atildiktan sonra Londra’daki Imperial College’da
cesitli akademik calismalar da ydir(itt.
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“loT, Biiyuk Veri ve Analitik, Ezberbozan
Bir SekildeYeni Yetenekleri ve Uygulamalari

Hayata Gegiriyor”

IDC Tiirkiye 2017 Nesnelerin interneti, Biyiik Veri
ve Analitik Konferansi, Sektoriin Onde Gelen Veri
Bilimcilerini Bir Araya Getirdi

Istanbul, 14 Aralik 2017 — IDC Turkiye'nin diizen-
ledigi “Nesnelerin interneti, Biyik Veri ve Analitik
Konferansi” i¢in bir araya gelen llkenin 6nde gelen
kurumlarinin tst dizey BT Yodneticileri ve Veri
Bilimcileri, en son trend ve teknolojileri tartisti. 14
Aralik Pergembe giinic Wyndham Grand Levent’te

“Dijital Ikiz’in ABC’si” temas! altinda gergeklesen
konferansta, 200’den fazla katilimci, veriyi, insanla-
ri ve siregleri yonetmede entegre yaklasimlarla bu
alandaki glincel teknolojiler tartisti.

Tirkiye’'nin onde gelen veri bilimcilerinin Nesnelerin
interneti, Biiyiik Veri ve Analitik konularindaki dene-
yimlerinin paylasildigi etkinlik, verinin saklanmasi,
islenmesi ve analiz edilmesinde hangi kilit faktorle-
rin dikkate alinmasi gerektigi konusunda rehber bir
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platform niteliginde Tiirkiye’de sektdriin gelecegine
dair net bir bakig sagladi.

loT, Big Data ve Analitik Konferansrnin agiligini
yapan IDC Tiirkiye Direktdrii Nevin Gizmeciogullari,
IDC’nin inovasyon hizlandirici olarak tanimladigi
yeni teknolojilerin; yani kognitif sistemler, yapay
zeka, bulut, makine 6grenmesi, robotlar, loT, bilylk
veri ve analitik’in radikal bir sekilde yeni yetenekleri
ve uygulamalari hayata gecirdigini belirtti. Nevin
Gizmeciogullar s6zlerine goyle devam etti: “Bugin
is dilnyasinda ki inovasyonun temelinde, IDC olarak
3. Platform diye isimlendirdigimiz dért ana konu
var: Bulut, sosyal is uygulamalari, mobilite ve blyik
veri ve analitik.

Ozellikle biiyiik veri ve analitik, mevcut is modelle-
rini bozarak, yerine misgteriyi, misteri ihtiyaglarini
ve davranislarini daha iyi anlayan yeni is modellerini
koymamizi saglarken, inovasyon hizlandiricilari ola-
rak isimlendirdigimiz tim teknolojiler de, 10T igin
gerekli icerigi, yani veriyi saghyor.

Biz IDC olarak pazari 40’dan fazla kullanim 6rnegi
lzerinden takip ediyor ve dlgiimliyoruz. 2017°de 1.5
milyar USD olan loT pazarinin 2018’de 1.7 milyar
USD’ye ¢ikmasi bekleniyor. Nesnelerin interneti,
dikey pazarlar ve bu pazarlardaki kullanim alanlari
lzerinden gelisim gdsteriyor. Yatay pazarlarda ise
loT analitik ve loT gilivenlik ¢ézimleri en gok One
cikanlar arasinda. Dikey pazarlar igersinde (retim ve
perakende sekt6ri loT uygulamalari 6ne cikarken,
Akilli Sehirler, Akilli Evler, Akill Enerji ve Bagl/
Otonom Araclar son zamanlarda Tiirkiye’de en ¢ok
konustugumuz loT konulari arasinda.”

‘Dijital ikiz’in yiikselisinden bahseden IDC Tiirkiye
Bas Analisti Eren Eser, o6ngorisel ve normatif
analitik calismalarinin, dijital ikizin sagladigi icerik
zenginligi sayesinde mimkiin hale geldigini belirtti.

Bu calismalarin sonuglariyla operasyonlarin, bakim
ve hizmetleri daha verimli ve etkin hale getirilebil-
digini séyleyen Eren Eser, Griinlerin veya varliklarin
sanal kopyalarinin ayrica satig, pazarlama, drin
yonetimi, dretim, tedarik zinciri ve hizmet gibi ¢esitli
ekip Gyeleriyle daha iyi iletisim ve isbirli§i sagla-
yarak, ihtiya¢ olan icerigin goriintilenmesini sag-
ladigini vurguladi. Eser sézlerine soyle devam etti:

HABERLER

“Dijital ikiz, riin inovasyon platformu igin énemli
bir ara¢ — similasyon ve gérintiileme teknolojileri
icin kaldirag gorevi gérerek, tedarikgiler, is ortaklari
ve i¢ paydaslar igin inovasyon, ishirligi ve kalite iyi-
lestirme siirecini gelistirme imkani sunuyor.

Bilyik veri ve analitik’le istatistiksel analitigi birbiri-
ne baglayan bu yasayan, dijital model, iletisimi iyi-
lestirip caligmalarin hizini artiriyor, bu da daha hizli
pazara inis siresi ile kalite sorunlarinin ¢ozimin(
mimkin hale getiriyor. Simiilasyonla hayata gegiri-
len drlnlerin, ekipmanlarin, binalarin ve sireglerin
dijital ikiz’leri, inovasyonun hizlandiriimasi igin
kritik.”

2017 Akilli Uretim Teknoloji Odiilleri Sahiplerini
Buldu

Bu yil ilki diizenlenen loT, Big Data ve Analitik
Teknoloji Odilleri téreninde, dereceye giren 13 pro-
jenin sahiplerine ddilleri takdim edildi.

Cl0 ve akademisyenlerden olusan yaklasik 40 kisilik
jiri ekibinin oylariyla belirlenen, 2017 yihinin odil
alan projeleri kategori bazinda su sekilde:

Blyik Veri & Analitigi Kategorisi

1. Turkcell — Galata Gergek-Zamanh Analitik
Platform

2. Getir — Talep Tahminleme

2. IBTech — Mercek

3. Kredi Kayit Biirosu — Web Uygulamalari ve Web
Servis Denetim izleri Diizenlemesi

Misteri Deneyimi Kategorisi

1. Odeabank — Striim Gergek Zamanh Akan Veri
Analitik Platformu

2. Turkcell = Fizy Oneri Motoru

3. VakifBank — Kredili Mevduat Hesabi ve Taksitli
intiyac Kredisi Egilim Hesaplama

Internet of Things / Nesnelerin Interneti

1. Tiirk Telekom — Akilli Magazacilik Uygulamasi
2. VakifBank — Mobil Saha Satis Uygulamasi
Operational Excellence / Operasyonel
Mikemmeliyet

1. Gimtas — Dijital Uretim Sistemi

2. Borsa Istanbul — Ag Tabanli Fix Protokolii izleme
Projesi

2. Getir — Talep Tahminleme

3. Kogtas — Gevik Kokpit
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TURKIYE DUNYA PLASTIK BiRLIGINE DAIMI

UYE OLARAK KATILDI
Oncelikli gindem

deniz copleri ile micadele
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Diinyada 1,2 trilyon dolar biiyiiklige sahip olan plastik
endiistrisini 52 iye (lke ile temsil eden Diinya Plastik
Birligi’'nin (Global Plastics Alliance) Malezya’'da diizenlenen
toplantisina Tiirkiye’den PAGEV daimi (iye olarak katildi.
Tiirkiye'de atiksiz denizler igin galigmalar yiiriten PAGEV
cevre kirliligi konusundaki Kiiresel Aksiyon Takimr'nin
yonetiminde AB ve ABD’nin yaninda yer alacak.

Yedi kitadan 52 (ilkeyi temsil eden Diinya Plastik Birligi
(Global Plastics Alliance - GPA), 13-15 Aralik tarihleri ara-
sinda Malezya Plastik Sanayi Dernegi’nin ev sahipliginde
bir araya geldi. Toplantiya Tiirkiye’den daimi lye olarak
Tirk Plastik Sanayicileri Vakfi (PAGEV) davet edildi. Mutlu
Baliklar projesiyle Tirkiye'de atiksiz deniz igin calisan
PAGEV, artik cevre Kirliligi konusundaki Kiiresel Aksiyon

«
PAG

Takim’'nin yonetiminde AB ve ABD ile birlikte miicadele
edecek.

2011 yilinin Mart ayinda diizenlenen 5. Uluslararasi Deniz
Atiklari Konferans’'nda baslatilan beyannameyi imzalayan
PAGEV’in de aralarinda bulundugu 70 plastik meslek orgii-
tli, deniz ¢opleri ile micadeledeki énemli rollerini kabul
ederek sarddrilebilir ¢ozimlere katkida bulunmak (izere
cahistyor. Tim derneklerin kabul ettigi kiiresel beyanna-
menin; kamu-0zel sektor ortakhginda politikalar olustur-
ma, arastirma, bilimsel temelli politikalar olusturma, atik
yonetimi konusunda farkindalik yaratma, geri doniisim ve
enerji kazanimi ile malzeme tasarrufu olmak lizere alti odak
noktas! bulunuyor.
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Denizlerde tehdit biiyiiyor...

Tim dlnyada gelisim dizeyi ve nifus artigi sonucunda
stirdirilebilir ve temiz bir gevre igin yapilan caligmalar
yetersiz kaliyor. Diinya kiyilar 6zellikle gevreye bilingsizce
birakilan karasal atiklar nedeniyle kirleniyor. Plastik ambalaj
atiklari da bu kirlenmeyi yaratan unsurlar arasinda. Yapilan
aragtirmalar atik miktarinin 2025 yillarina kadar ¢ok daha
biyiik boyutlara ulasacagini gosteriyor. Uzmanlara gore;
Gin’in nGifusundaki artig 2025 yilinda 2010’a gore yiizde 3,7
artarken; kirlilige sebebiyet veren plastik atik miktar ylizde
100’n Gzerinde bir artigla 8,82 milyon metrik tondan 17,81
milyon metrik tona ulasacak. Gin bdylece diinya icin en
biyiik tehditi olusturacak.

Temiz denizler ve sirdurtlebilir bir gevre igin yapiimasi
gereken, dogru atik yonetim sistemi uygulanmasi ve kaliteli
atiklarin geri dondsturtlmesi. Atiklar bir dlkenin kiyilarinda
birikmiyor, dalga ve akintilarla birlikte tiim diinya kiyilarina
yayiliyor. Turkiye'nin denize karisan atiklar bagka tlkelerin
sahillerini kirletirken, diger Ulkelerden de Tiirkiye kiyilarini
tehdit ediyor. Bu dogrultuda atik depolama alanlarinin deniz
kiyilarindan uzak olmasi gerekiyor.

Ayrica okyanuslarda bir kiyidan digerine yiizen atiklar
glnes 1sinlari ve dalgalarin mekanik etkisi ile ¢ok kiiglik
parcalara ayrilip gézden kayboluyorlar. Ancak atiklar yal-
nizca gozden kayboluyor, yok olmuyor. Esas biiyiik tehlike
de burada bashyor. Bu kii¢lik parcalari baliklar yiyor ve biz
de baliklar... Dolayisiyla tehdidin boyutu insan saghgina
kadar ulasiyor.

S0z konusu tehdide dur demek isteyen PAGEV, liyesi
oldugu Avrupa Plastik Isleyicileri Birligi (European Plastics
Converters - EuPC) ile “Waste Free Oceans” (Atiksiz
Denizler) hareketini hayata gecirmeye karar verdi. 2011
yilinda baglatilan ve kisa siirede hizla biiyliyen Waste Free
Oceans, her gegen giin bilyiiyen denizlerdeki atik sorunuyla
micadele ederken ayni zamanda balikgilik sektGriinin,
uluslararasi plastik sektorii ve diger kilit kurumlarin ortak
bir amagla birlestirilmesi misyonunu da Gstleniyor.

Plastik sektoriiniin “sorumlu endUstri-sorumsuz ¢evre”
misyonu cercgevesinde Avrupa’da baslatilan Waste Free
Oceans hareketini Tiirkiye'de uygulayan PAGEV, 2012
ve 2014 yillarinda “Mutlu Baliklar” projesi kapsaminda
istanbul Bogaz'nda deniz yiizeyindeki atiklar ozel ag ile
temizledi. Bu temizligi sadece plastik atiklar igin degil tim
ambalaj atiklarini toplamak (zere gergeklestirdi. Toplanan

atiklarin geri doniisim iglemlerini ise PAGGEV vyerine
getirdi. Geri donigtimi mimkin olmayan atiklarin ¢imento
fabrikalarinda yakit olarak kullanilimasi ile enerji tasarrufu
da saglandi. Mutlu Baliklar projesi ile tiim atiklar gibi plas-
tiklerin de ekonomik bir deger tagidigina dikkat cekmeyi ve
geri doniistim konusunda farkindalik yaratmayi amaglayan
PAGEV, sirdiriilebilir bir gevre igin diger tiim sektorlere
drnek olmayi hedefliyor.

Diinya Plastik Birligi toplantisinda konugan PAGEV Bagkani
Yavuz Eroglu, “Tiirkiye plastik endiistrisi olarak diinyada
6., Avrupa’da 2. sirada yer aliyoruz. Yalnizca ticari degil
cevresel konularda da aktif galismalarimizia strdirulebilir
kalkinmaya destek oluyoruz.

Diinya Plastik Birligi'ne davet edilmekten biliyiik memnu-
niyet duyduk. Tlrkiye olarak hem ticari hem de gevresel
faaliyetlerimizle kiiresel plastik sektriine verdigimiz katkiy!
daha ileriye tasima gayreti icinde olacagiz. Ozellikle atiksiz
denizleri amaclayan Mutlu Baliklar projemiz ve PAGGEV
calismalarimizla dikkat cekmis olmaktan dolayr mutluyuz.
Bu kapsamda 52 iilkenin temsil edildigi Global Plastik
Birligi'ne daimi (ye olarak Amerika Birlesik Devletleri ve
Avrupa Birligi ile birlikte Global Eylem Plani Takimi’na
Tirkiye adina secildik.

Kiiresel plastik sektoriini Birlesmis Milletlerde temsil
etmek icin ortak (lke politikalar olusturmayr amacliyoruz.
Denizlerdeki c¢oplerin akinti ve dalgalarla baska Ulkelere
siiriiklenmesi sorunu uluslararasi boyuta tasidigindan glo-
bal bir hareket plani ve ishirligi icinde ¢dziim bulunmasi
gerekiyor. Bunun igin hep birlikte calismaliyiz” dedi.

Bir (lkenin sadece kendi kiyilarini temizlemesinin yeterli
olmadigini belirten Yavuz Eroglu, “Yapilan arastirmalarda
tehlikenin boyutlarinin giderek artacagina isaret ediyor.
Oyle ki Tiirkiye denizlerindeki atiklarnin yiizde 53’0 dis
kaynakli. Ulkemizin iic tarafi denizlerle cevrili ve maalesef
diger Ulke atiklarindan biyiik oranda nasibimizi aliyoruz.
Bolgemizdeki savaslar, ilkelerin altyapilarinin zarar gérme-
si ve Onceliklerinin degismesi deniz atiklarinin artmasina
sebep oluyor. Suriye, Liibnan ve Misirda Akdeniz kiyisina
yakin birgok diizensiz kati atik depolama tesisi mevcut ve
bu tesislerin siiratle diizenli hale getirilmesi veya kapa-
tilmasi gerekiyor. Diger yandan Gin, tlkemiz icin de bir
tehdit unsuru. Bu durum karsisinda acilen énlem almaliyiz.
Denizlerdeki atiklarin temizlenmesi ve yenilerinin olusmasi-
ni engellemek icin uluslararasi isbirligi icinde tam anlamiyla
entegre bir atik yonetim sistemine gegcmek yapiimasi gere-
ken tek ¢ozim” diye konustu.

HABERLER
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yilkselirken sanayi bélgelerinde fabrikalar,
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ENTEGRE TESIS YONETIMINE

IHTIYAG ARTIYOR,
ATALIAN ZIRVEYI

Ugur Oktar

Tlrkiye, 0Ozellikle yapilagsma yoniinden bilylik bir

gelisim iginde... Sehirlerde dev aligveris merkezleri,
plazalar, hastaneler, market zincirleri birbiri ardina
turizm
bélgelerinde de liks oteller inga ediliyor.

Tim bu yapilar, kendi amaclari dogrultusunda hiz-
met veriyor ancak her seyin dizenli isleyebilmesi
icin entegre bir sekilde de ydnetilmeleri gerekiyor.
Givenlik, hijyen, peyzaj, enerji yonetimi ve teknik
bakim gibi konular tesis yoneticilerinin ilgisini bek-
liyor.

Tim bu igler de yoneticiler icin ekstra zaman
ve calisma temposu gerektiriyor. Ote yandan soz
konusu hizmetleri profesyonel anlamda gercekles-
tiren kuruluslar da bulunuyor. 2013 yilinda Tirkiye
pazarina giren Fransiz entegre tesis yonetim firmasi
Atalian, alaninda ilk 5 oyuncu iginde yer aliyor.

Yoneticiler, tesis ydnetimini
birakiyor, isine odaklaniyor...
Atalian, bugtn Tirkiye’de 5 binin lzerinde calisa-

uzmanina

HEDEFLIYOR..

na sahip bulunuyor. Tirkiye'nin en blyik entegre
tesis yonetim firmalarindan biri konumundaki kuru-
lug, ISO 100 listesindeki sirketlerin %30’una tesis
yOnetimi, enerji yonetimi, temizlik, gtvenlik, teknik
bakim, resepsiyon, peyzaj, insaat ve renovasyon
olmak lizere toplam 8 hizmet dalinda destek veriyor.
Bdylece miusterilerinin kendi uzmanhk alanlarina
odaklanmalarini saghyor. Atalian; sanayi, saglk,
egitim, otelcilik, liks yasam ve perakende sektor-
lerinin yani sira ¢ok cesitli sektorlere de hizmet
saghyor.

Atalian, Tiirkiye’ye yatirimi siirdiirecek...

Diinyada 30’dan fazla tlkede 100 bin ¢ahgani ile
tesis yonetimi alaninda 6nemli projeleri y6neten
Atalian Global Hizmetler, bitin diinyada oldugu

LAY FETVE
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FiEydag
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gibi Tlrkiye’de de biytmeyi hedefliyor. Kurulugun
hedeflerinde organik blylimenin yani sira satin
alimlar da énemli yer tutuyor. Atalian CEO’su Ugur
Oktar, 6nimizdeki 5 yilda Tirkiye’de servis ve tesis
yonetimi sekt6rlerinin 6nemli gelismeler kaydedece-
gini, Tirkiye'nin potansiyelinin de biyiik oldugunu
ve Fransiz grubun Tirkiye’de yatirimlarinin devam
edecegini soyledi.



ENDUSTRi OTOMASYON

NIDEC KURUCUSU,

CONTROL

TECHNIQUES VE LEROY-SOMER
GALISANLARINA KONUSMA YAPTI

Nidec’in kurucusu ve GEQ’su, Control Techniques ve Leroy-
Somer’i ziyaret ederek sirketlerin gelecegiyle ilgili vizyonunun
ana hatlarini anlatti.

Nidec’i Japonya’da Kyoto’da 1973 yilinda kuran Shigenobu
Nagamori, 2 ve 3 Subat tarihlerinde Control Techniques ve
Leroy-Somer calisanlarina sirketlerin ingiltere’de Newtown'da
ve Fransa’da Angouléme’de bulunan merkezlerinde birer
sunum yapti. Bu etkinlikler ayni zamanda diinyanin her yanin-
daki Control Techniques ve Leroy-Somer calisanlarina da
yayinland.

Bay Nagamori her iki sirketin 6niindeki firsatlardan soz etti ve
Nidec’in gelecekte yapabilecegi olumlu etki hakkinda konustu.
Mevcut calisanlardan yatinmlar, is glivenligi ve gelecekte biiyt-
me Onerileri ile ilgili sorular sormalari istendi. Galler Baghakani
Carwyn Jones etkinlige katildi, Bay Nagamori ile bulustu ve
Control Techniques’in Galler'deki gelecegi hakkinda konustular.
Bay Nagamori style dedi: “Control Techniques ve Leroy-
Somer’i Nidec ailesine katmaktan biiyiik memnunluk duyu-
yoruz. Her iki sirketi de biiyiitmek konusunda kararliyiz ve
Nidec bu hedefi gerceklestirmek icin gerekli destek ve yatirimi
sunmay! amaglamaktadir.

“Elektrik motorlari ve dolayisiyla siiriiciiler kullanan sektor-
ler gelecekte diinya ekonomisinin omurgasini olusturacaktir.
Robotlarin, elektrikli kara araglarinin ve uzaktan kumandali hava
araglarinin ne kadar yayginlagtigina bakmak yeterli. Bittin bun-
larin motora ihtiyaci var ve biitin motorlanin siirliciiye ihtiyaci
var. Bu durum, Control Techniques’in, Leroy-Somer’in ve son
tahlilde Nidec’in bilyiimesi igin dnemli firsatlar sunuyor.
“Politikamiz, bliyiimeyi 6zendirecek olan sistemleri yerlerine
oturtmaktir. Ustiin vasifl kisileri ise alacak ve egitecek, ayni
zamanda zaten sirketlerimizde calisan kisileri de yeteneklerini
gelistirme konusunda 6zendirecegiz.

“Aragtirma ve gelistirmeye ¢ok 6nem verecegiz. Kendim de
bir Ar-Ge muhendisi olarak, is diinyasinda basarili olmamizi
saglayacak olan seyin teknoloji oldugunu biliyorum.

“Control Techniques, Leroy-Somer ve Nidec birbirlerine
miikemmel sinerji sunuyor ve birlikte calisarak daha da iyi
olabilir ve hedeflerimizi gergeklestirebiliriz.”

Nidec, mihendislik, tasarim ve kaynak alanlarinda yatinm
yaparak islerini blyitmek konusunda gli¢li deneyimlere sahip.
Ayrica, her iki sirketin de biiylimesini saglamak ve buna ek

olarak gok daha genis bir driin ve hizmet yelpazesi sunarak
miisterilere 6nemli avantajlar kazandirmak igin net bir strateji
hazirlamis bulunuyor.

Control Techniques ve Leroy-Somer’in {irlin yelpazeleri Nidec
drinleriyle uyumlu bir bitiin olugturuyor ve hem sirketler igin
hem de, daha énemlisi, sirketlerin musteri tabani igin dnemli
avantajlar sunuyor. Sirketlerin birlikteligi Nidec’in tim driin
yelpazesini bir paket olarak tiim Kkilit pazarlarda satabilmesini
mimkiin kilacak ve ayni zamanda Control Techniques ve
Leroy-Somer’in yeni piyasalara girmesine olanak verecektir.

Nidec, elektrik motorlar ve iligkili parcalar tretir. Bunlara kiigtik
hassas motorlar, otomotiv, ticari ve sanayi uygulamalar igin
motorlar ve orta voltajli motor ve jeneratérler dahildir. Sirketin
diinya gapinda yaklagik 140.000 calisani ve 40'tan fazla tilkede
faaliyetleri vardir. Ozel olarak uygulama, sanayi ve ticari islere
odaklanarak aktif olarak yeni bir bilyime platformu gelistir-
mektedir.

Leroy-Somer Bagkani Xavier Trenchant sdyle diyor: “Diinyanin
1 numarali tam kapsamli motor imalatgisi olmayr amaglayan
bir sirketle birlesmekten ve diinya capindaki musterilerimizin
ihtiyag ve beklentilerini beraberce kargilayacak olmaktan gurur
duyuyoruz. Béyle dinamik ve givenilir bir sirketle gelecege
glivenle bakiyoruz.”

Control Techniques Bagkani Scott Anderson ise soyle diyor:
“Oniimiizde, sektorde dncii olan, Griinlerimize giivenen ve
sirket olarak bilylimemiz saglayacak olan bir markayla bir araya
gelmek, birlikte calismak ve katkida bulunmak igin mikemmel
bir firsat olduguna inaniyoruz.”

HABERLER
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reklam indeksi V///

Firma Adi No
= AKBIL 20
= ANKIROS 48
= BECKHOFF 1
= EKSEN 12
= ENOSAD 61
= ELIMKO ARKA iC KAPAK
= FIT 2018 119
= HES KABLO 5
= ITURO 96

Firma Adi No
= LOSEV 60
= MINERVA ELEKTRONIK 13-49
= MITSUBISHI ELECTRIC 3
= TURMEN ASANSOR 4

= MITSUBISHI ELECTRIC OGN i¢ KAPAK

= MEDEL 33-41
= MEDEL ARKA DIS KAPAK
= UNIVERSA 21
= WIN EURASIA 2018 97
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1876 - 2016

E-PR-110
Kaditsiz Kayit Cihazi

* Programlanabilir tiniversal 3, 6, 9, 12, 15,
18, 21 ve 24 kanal girisg,
12 Réle gikisi, 64 sayisal giris / gikis,

* Dokunmatik 5.7" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

* RS-485 ModBus RTU, Ethernet, 1 USB host

“Wi-Fi I:'D'pﬁ-iy'ﬂl'lEl} e
* Pano Ebachi 144x144 mm

E-PR-200
Kagitsiz Kayit ve Kontrol Cihazi

* Programlanabilir 54 lniversal girig,
18 rdle cikis,
144 sayisal giris / cikis

* Dokunmatik 12.1" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

d I * R5-485 ModBus RTU, Ethernet,

1 I'I'.l"' SRR 1 USB host

* Wi-Fi (Opsiyonel)

* Pano ebadi 288x288 mm

Elimko Elekironik imalat ve Kontrol Ticaret Ltd. 1. Tel: (0 312) 212 64 50 (Phx) = Fax: (0 312) 212 41 43
E. Cadde 21. 3k. (Ezki 68. Sk.) Ha:16 Emek 06510 ANKARA v elimko.com.tr = e-mailielimkos elimko.com.ir
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