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E-PR-110
Kagitsiz Kayit Cihazi

* Programlanabilir iniversal 3, 6, 9, 12, 15,
18, 21 ve 24 kanal giris,
12 Role cikisi, 64 sayisal giris / ¢ikis,

* Dokunmatik 5.7" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

* RS-485 ModBus RTU, Ethernet, 1 USB host

* Wi-Fi (Opsiyonel)

* Pano Ebadi 144x144 mm

E-PR-200
Kagitsiz Kayit ve Kontrol Cihazi

* Programlanabilir 54 iiniversal giris,
18 réle cikis,
144 sayisal giris / cikis

* Dokunmatik 12.1" TFT ekran

* Dahili 8 GB Micro SD

* RS-485 ModBus RTU, Ethernet,
1 USB host

* Wi-Fi (Opsiyonel)

* Pano ebadi 288x288 mm

Elimko Elektronik imalat ve Kontrol Ticaret Ltd. Sti. Tel: (0 312) 212 64 50 (Pbx) = Fax: (0 312) 212 41 43
8. Cadde 21. Sk. (Eski 68. Sk.) No:16 Emek 06510 ANKARA — www.elimko.com.tr = e-mail:elimko@elimko.com.ir
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www.beckhoff.com.tr/cnc

Beckhofi’un PC tabanl kantralories, kompaktian karmageda, yuksek hassasiyetl wm
CNC wygulama arakifjen) kapsas

kiendiribedifirlik: Mohendislik ve rungime icin TeeinCAT vazilm ,:Ia‘_!c:l"-;_l

® Yiksek di

= Ylksek algeklendirilenilirik: Intel™ Atom ™ ‘dan cok qekirdekl islemcilere kadar endistrivel PC araligs
® Yiksek dlosklendinlebilichk: Tom sinyal ve fleldbus sistemlert iin 110 sistemi
u Yiksek oloeklendinbenifirlic: Tom perormans siniflan icin son derece dinamik servo teknolojis

» Yiksek dlyektendmbebilirlik; Srdcilese ve sistem entegre U0 lara gelen guvenlik cozimil,

BECKHOFF
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Onuimuiz bayram... Hem de muhtemelen “Cifte Bayram!” Biri 30 Agustos
Zafer Bayrami, digeri Kurban Bayrami. Blyuk ihtimalle aralarinda bir-bir
buguk gun olan bu bayramlar birlestirilecek. Dolayisiyla Turkiye’mizin
onunde simdiden uzun bir tatil var gibi gézukuyor. Her ne kadar bu uzun
tatiller, Uretici firmalar nezdinde bazi olumsuzluklar tagiyor olsa da, bu
uzun tatillerin turizm sektériine sagladigr artilar tartisiimaz! Ne diyelim:
Her seye ragmen bayram saglikla, huzurla, daha gok barisla, dostlukla ve
sevingle gelsin. Her seye ragmen, bayramda ¢ocuklarin sevincini gérmek
az sey midir?

Gelelim bugunlere... Ayin son gunlerinde su baskinina neden olan
yagmurlu, dolu firtinali bir yaz mevsimi yasadik-yagiyoruz. Neredeyse
“dogal felaket” dlizeyinde etkiler yaratti bu firtinali, dolulu yagmurlar.
Maddi kayiplar-hasarlarin telafisi nasil olacak? Mevsimlerin de iyiden iyiye
civisi ¢ikti galiba bu “kuresel 1sinma” surecinde. Sektorler itibaryla da
sezon digl, Uretimin yavasladigi, yillik izinlerin kullanildigi zamanlardayiz
bir miktar.

Ama gorlyoruz ki, Universitelerin etkinlik calismalar hi¢ hiz kesmiyor;
hatta bazi Universitelerde gelecek yilin -2018'in- proje ve etkinlik
calismalar simdiden baslamis. Bu ¢ikarmimizi, haber sayfalarmizda
siz de gorebilirsiniz. Bu haberlerdeki Universite etkinliklerinin detaylarini
okumanizi da 6neririz. Cunku sizin de géreceginiz gibi, Universitelerin
etkinlik dinamizmi hem cok ilgin¢c ve heyecan verici, hem de c¢ok dikkat
cekici.

Omegin; Yonetim Bilisim Sistemleri alaninda Universiteler ile Sektorler
arasinda isbirligini amaclayan en dikkate deger etkinliklerden biri
olan “Uluslararasi Yénetim Bilisim Sistemleri Konferansi, bu yil 4. kez,
“IMISC2017” basligr altinda, 17-20 Ekim 2017 tarihleri arasinda, Istanbul
Universitesi Kongre ve Kuilttir Merkezi'nde gergeklestirilecek. ..

Istanbul Teknik Universitesi Robot Olimpiyatlari- [TURO 2018, 12-13-14
Nisan tarihleri arasinda, yine ITU Ayazagda Yerleskesi Stleyman Demirel
Kultir Merkezi'nde yapilacak. Béylece, 12. kez diizenlenecek olan ITURO
icin de galismalara baslanmis. ..

Yildiz Teknik Universitesi (YTU) IEEE Ogrenci Kultibti, YTU Teknopark ve
YTU Teknoloji Transfer Ofisi tarafindan, girisimcilik ve yenilik vizyonuna
sahip olan Universite 6grencileri ve genc mezunlar tesvik etmek ve
calismalarina destek vermek amaciyla gerceklestirilen ve halen Turkiye'nin
en blytk 3 proje yarismasindan biri olan “Yildizli Projeler Yarismasi” icin
de duyurular ¢oktan yapilmis. “Yildizli Projeler Yarismasi” da 10. kez
duzenlemis olacak!..

Velhasil, Universite etkinlikleri doludizgin... Ellerine, ytreklerine saglik...

Saygl ve sevgilerimle
Turan Turkmen




@ for a greenar tomorrow MlTSU'BiSHI
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Changes for the Better

Benzersiz Performans
Yeni Nesil Inverter Teknolojisi: FR-A800

Mitsubishi Electric'in gelistirdigi egsiz striici hassasiyeti,
hiz kontrold, basit devreye alma ve gok yonlilik igin
tasarlanmig yeni nesil sirucd teknolojisi: Dikkal gekici
FR-ABOOQ. Entegre Ust diizey PLC, programlama ve
parametre kopyalama igin USB portu, kolay okunan kontral
paneli, optimum gug kullanimi ile enerji tasarrufu
fonksiyonlan, gelismis sistem glvenligi,

bir dizi segenek sunan Gg genigleme yuvasi ve desteklenen
network karti sundugu Ustin 6zelliklerden bazilandir.

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.S.
FABRIKA OTOMASYON SISTEMLERI

T: 0216 969 25 00
wistw mitsubishielectric.com.tr
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MEDEL MUHENDISLIK VE
ELEKTRONIE SANAYI TICARET A.5

RAES 1 arnara i andral Siotansls
MEDEL Ramera Kontrol sistemien

MEDEL Camera Control Systems

Yuksek Hizlh Goruntulemeyle
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Isiniz Daha Kolay!
With high speed imaging, your
job is simplified!

MEDEL Varsa
Baska Bir lhtivaciniz
Yok Demektir.
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Robot teknolojisine biyonik yaklagim
FESTO

ABB, yenilikgi REACT inverteri ile gines
enerjisi kullanimini optimize ediyor.
ABB

Endustriyel robotlar )
LMSMAR2x/3x ile Hassas Hiz Olgimu
WACHENDORFF

FocusS 70 Lazer Tarayiclyi
FARO

Omron, I0-Link icin eksiksiz bir gozim sunuyor
OMRON

Mitsubishi Electric'ten yeni nesil akilli
otomasyon cézuamleri
MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY

URUN ve UYGULAMALAR

Pasif/Dinamik Titresim Kontrol Teknolojisi
Metal Isleme Uretkenligini Artiriyor
SECO TOOLS

DOSYA
GIDA, TARIM ve URETIM TEKNOLOJILERI
GIDA SEKTORU, LOKOMOTIF
SEKTORLERDEN BIRi!




ABB
ABB'nin yeni UNO-DM-PLUS
serisi, konut tipi PV kurulumlarinin
performansini optimize ediyor.

NETES MUHENDISLIK
Fluke Ti480 Kizilotesi Kamera

ELIMKO
Kulucka Makinasi
Kontrol Paneli EMKO 3722

AS KAYNAK
Askaynak’'tan mukemmel bir
kaynak egitim simulatért:VRTEX®
Engage™

HABERLER

GE bunyesindeki LM Wind Power, Turkiye'deki
yeni ruzgar turbini kanadi fabrikasinda tretime
basladi

Bosch, Sanayi 4.0 birikimlerini
topladigi bir mikro site agti

YILDIZLI PROJELER YARISMASI,
T0.YILINDA...

URUNLER

BR AUTOMATION
Karta Yerlegik Gergek Zamanli Ethernet
— Sinirsiz Genisletme Imkani

EMIKON
Akilli Sebeke baglantisi HMS'nin
sundugu yeni IXXAT SG-ag gecitleri
ile kolaylasti

KOLLMOMRGEN
Gelisim ve uygulama icin: Bilgiye her
yerden ulasin

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI
ROBOT OLIMPIYATLARI-ITURO 2018,
12. KEZ START ALDI!

Bursa Teknik Universitesi mihendis
adaylari Mitsubishi Electric robotuyla
cok kolay kullanimli projeler gelistiriyor.

Zorlu Solar Direktorda Evren Evcit:
“Gunes enerjisinde bdydimenin formalu
etkili Ar-Ge stratejisi ve guclu
ekosistem”
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GIDA SEKTORU, LOKOMOTIF
SEKTORLERDEN BiRi!

Hazirlayan : Turan Tiirkmen
EKSEN Yayincilik, Yonetim Kurulu Baskani

Girisi, Tiirkiye Gida ve igecek Sanayi Dernekleri Fede-
rasyonu (TGDF) sitesinde yar alan Mayis 2017 tarih
ve “Gida Sanayi hedef tahtasina oturtuluyor” baglikli
basin bilteni ile yapalim. Soyle deniliyor:

“Tirkiye Gida ve icecek Sanayii Dernekleri Federas-
yonu (TGDF) Baskani Semsi Kopuz, gida konusunda
bilen, bilmeyen herkesin fikir yirhttigini, gida sa-
nayinin haksiz bir bigimde enflasyonun misebbibi
olarak hedef tahtasina oturtuldugunu sdyledi. Kopuz,
‘Birileri, ‘Vurun Abaliya’ misali siirekli ve diizenli bir
sekilde adeta gida sanayicilerini toplumun gézinde
itibarsizlastirma projesi yiritiyor’ dedi.
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26 liye dernegi ile gida sektoriiniin en yetkin temsil-
cisi konumundaki Tiirkiye Gida ve igecek Sanayii Der-
nekleri Federasyonu (TGDF) tarafindan diizenlenen
geleneksel yillik degerlendirme toplantisi, 17 Mayis’ta
yapildi. TGDF Bagkani Semsi Kopuz’'un gida sanayinin
giindemindeki konulara iliskin degerlendirmeler yap-
t1g1 toplantida, TGDF Genel Sekreteri ilknur Menlik de,
Gidahatti tarafindan yayinlanan Tiirkiye Gida ve igecek
Sanayi 2016 Envanteri’nden, AB ve Tirkiye Gida Sek-
tortne iligkin son verileri paylasti.

Menlik’in verdigi bilgiye gdre, AB’nin is hacmi, katma
deger ve istihdam acisindan en biyik sektérii olan
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Gida ve icecek Sanayi; 289 bin igletme, 1,089 milyar
avro is hacmi ve 150 milyar avronun (zerinde dig tica-
ret bliydkligu ile 4,25 milyon kigiye istihdam sagliyor.
AB Gida ve Icecek Sanayi, 2015 yilinda 98,1 milyar
avro ihracat yaparken, dis ticaret fazlasi 25,2 milyar
avro olarak gercgeklesti. Global gida ve icecek ihracat
2005-2014 yillar arasinda 2 kattan daha fazla artar-
ken, en blyiik ihracatcilar AB, ABD, Gin ve Brezilya; en
biiyiik ithalatgilar ise ABD, AB, Japonya, Gin ve Kana-
da seklinde siralaniyor.

TUIK’in 2016 yilinda acikladigi “Yillik Sanayi ve Hiz-
met Istatistikleri 2015 verilerine gére; Tiirkive Gida
ve Igecek Sanayi’'nde faaliyet gosteren 42 bin 520 is-
letmede, 485 binden fazla kisi istindam ediliyor. is-
letmelerin toplam dretimi 2014 yilindaki 152,4 milyar
TL'den, 2015°'de ylzde 12,5 oraninda artigla 171,4
milyar TL'ye yikseldi.

TUIK’in harcamalar yontemine gére aciklamis oldugu
Gayri Safi Yurt ici Hasila (GSYiH) verileri cergevesin-
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de, 2009-2015 yillarr arasinda Tirkiye ekonomisi cari
fiyatlarla 2,3 kat bilylyerek 999 milyar TL’den 2.338
milyar TL’ye yiikselirken, Gida ve icecek Sanayi ise
2,2 kat artigla 145 milyar TL’den 321 milyar TL’ye
ulasti.

Gida sektoriniin hem yarattigr katma deger hem de
ihracatiyla Tirkiye ekonomisinin lokomotif sektdrle-
rinden birisi oldugunu bildiren TGDF Genel Sekreteri
llknur Menlik, soyle devam etti: ‘Gida ve Igecek Sanayi
isletmelerinin yarattigi katma deger, 2015 yilinda yiiz-
de 15,6 oraninda artarak 27 milyar TL’ye ulagmistir.

Turkiye gida sektort, dig ticarette fazla veren sektor-
lerin basinda gelmektedir. Gida ve icecek ihracatimiz,
blyik 6l¢iide Rusya ambargosu ve yakin cografyadaki
olumsuzluklar nedeniyle 2016’da bir énceki yila gore
yizde 6,9 oraninda azalarak 11 milyar dolara, ithala-
timiz ise yiizde 2,5 oraninda azalarak 5,6 milyar dolar
seviyesine gerilemistir. 2016 yilinda 5,6 milyar dolar
dis ticaret fazlasi veren sektdrde, dis ticaret kargilama

o
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orani ise ylzde 199,6 olmustur.’

Tlrkiye de dahil olmak iizere 37 Avrupa ilkesinde gida
ve alkolsiiz icecekler grubundaki fiyat dizeylerine ilig-
kin endeks sonuglarina da dikkat geken Menlik, 2015
yilinda 172,2’lik endeks degeriyle isvigre’nin en pa-
hali, Makedonya’nin ise 58 ile en ucuz iilke oldugunu,
89,2 endeks degeriyle 23. sirada yer alan Tirkiye’deki
fiyatlarin, AB ortalamasinin altinda oldugunu kaydetti.
Gida ve igeceklerdeki fiyat degisimlerine iligkin verile-
ri de paylasan Menlik, sunlari kaydetti: ‘TUIK’in agik-
ladi§1 Tiketici Fiyat Endeksi (TUFE) verilerine gére;
2016’da gida ve alkolsiiz icecek grubunda yillik baz-
daki artislari, Ocak ve Temmuz aylari harig, bir dnceki
yilin ayni aylarina gore daha distik degerlerde ger-
ceklegsmistir.

BM Gida ve Tarim Orgiiti’niin (FAO), tahil, et, siit
rtnleri, bitkisel yag ve seker olmak (izere 5 temel
emtianin uluslararasi ticaretindeki fiyat degisimlerini

K
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aylik bazda yansitan Gida Fiyat Endeksi ise 2016 yili
ile birlikte besinci yili da disiigle kapatti. Ancak 2017
yilina hizh bir baslangi¢ yapan endeks, Subat ayinda
175,5 puanla, son iki yilin en yiksek degerine ulastl.
Kiiresel gida fiyatlarindaki degisimlerin, FAO ve diger
uluslararasi kuruluglarin s6z konusu 5 Griin grubunda
kiiresel arz beklentilerine paralel olarak gergeklesti-
gini gézden uzak tutmamak gerekiyor. Nitekim 2016-
2025 OECD-FAQ Tarimsal Goriinim Raporu’na gore,
fiyatlarda 2015 yilinda gézlenen digislerin arkasinda,
gicll tedarik blyimesi, genel ekonomik yavaglamaya
bagh olarak zayiflayan talep biyimesi, disik petrol
fiyatlari ve zaten yiiksek olan stoklarin daha da artma-
s1 gibi nedenler var.’

TGDF Bagkani Semsi Kopuz ise ‘iklim degisikliginin
etkisiyle tlim dlinya gibi lkemizde de kuraklik ya da
asiri yagislar gibi olumsuz hava olaylari, tiriin arzinda
disuslere yol agmakta, bu da fiyat artiglarini berabe-
rinde getirmektedir. Ustelik, tarim arazileri yildan yila
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giderek daralmakta ve toprak bozulumlari sebebiyle
verim digmektedir. Bu anlamda, Gida Tarim ve Hay-
vancilik Bakanhgimizin tarima elverisli ovalari, tarim-
sal SIiT alani olarak koruma altina almaya caligmasi
takdire sayandir’ dedi.

Tarim drdnleri ihracatinda yasanan olumsuzluklarin
da arzi etkileyen bir diger faktér oldugunu vurgula-
yan Kopuz, bunu, son ginlerin giindem maddesi olan
domates ornegi ile agikladi. Kopuz, soyle devam etti:
‘Rusya, Kasim 2015’de patlak veren ugak krizinden
dolayr, Ocak 2016 itibariyle Tiirkiye’den tarim ve
gida driinleri ithalatina yasak getirmisti. iligkilerdeki
normallesme slrecinde, bazi (riinlerde kisitlamalari
kaldirihirken, tarimsal ihracatimizda en 6nemli kalem
olan domateste ise yasak hala kalkmadi. Rusya’ya ih-
racat olmamasina ragmen, domates daha bir hafta én-
cesine kadar pazarlarda 10 TL'ye satiliyordu. Peki niye
bdyle oldu? Giinkii Rusya yasagiyla birlikte, 6zellikle
Akdeniz bolgesindeki Uretici ihracatin disecegi, dola-
yisiyla Griiniin elinde kalacagini diisiinerek, domates
iretiminden ¢ikti. Son giinlerde tarla Griini domatesin
pazara ¢ikmasiyla fiyatlar gerilerken, ihracatcilarimi-
zin yeni pazarlara yénelmesiyle ihracatta 2016 yilin-
daki kayiplarimizi da bu yil telafi ettigimizi goriiyoruz.’
islenmemis gida Griinlerindeki fiyat dalgalanmalari-
nin, ana hammaddesi tarim drlinleri olan gida sanayini
de hem maliyetler hem de tedarik zincirinin kesintiye
ugramasi agisindan ciddi manada etkiledigine, zara-
ra soktuguna isaret eden Kopuz, Basbakan Yardim-
cisi Mehmet Simsek baskanhginda olusturulan Gida
Komitesi’'nin calismalarini, ‘Hayati’ olarak niteledi.
Kopuz, ‘Komitenin arza bagli olarak tarim Griinlerinin
fiyatlarindaki dalgalanmalara karsi alacagi tedbirlerin
basariya ulagsmasi, insanimizin daha ucuza gida tiiket-
mesini saglayacagi gibi, sanayinin tedarikte yasadigi
sikintilari da hafifletecektir’ ifadesini kullandi.

TGDF Bagkani Kopuz, BM Gida ve Tarim Orgiiti FAO
Gida Fiyat Endeksi’nden yola cikilarak, ‘Kiresel gida
fiyatlari digtyor, Tirkiye’de artiyor’ sdylemlerine de,
‘Aylik degisimleri yansitan endeksi baz alarak, toptan-
ci bir anlayigla, ‘Kiiresel gida fiyatlari artti ya da diis-
ti’ demek mimkiin degil’ diye konustu.

DOSYA / GIDA ve URETIM TEKNOLOJILERi NI

OECD-FAQ’nun dnimiizdeki 10 yilda gidaya ydnelik
talep ile tarim ticaretinin biyimesinde yavaslama on-
gordiginin altini gizen Kopuz, petrol fiyatlari, verim
ve ekonomik biytmedeki degisimler gibi bircok be-
lirsizligin yani sira iklim degisikligi faktériniin gida
konusundaki ongorileri etkileme potansiyeline de
dikkat gekti. Kopuz, sunlari kaydetti: ‘Yapisi itibariyle
tarimsal dretimi, uzmanlarin dlkemizi de etkileyece-
gini vurguladig iklim degisikliginden bagimsiz ola-
rak diisinmek miimkiin degil. Ulkemizde de tarimsal
iretiminde kayiplara yol agmasi kaginilmaz olan iklim
degisikligine karsi, daha fazla zaman yitirmeden 6n-
lemler alinmasi gerekiyor.

Bu noktada, Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanhgimi-
zin uygulamaya koydugu Milli Tarim Projesi’nin ¢ok
onemli buldugumu belirtmek istiyorum. Bakanlik ta-
rafindan ilan edilen havzalarda uygun irin desenine
yonelmek, hem kaynaklarin verimli kullaniimasi hem
de tarima verilen desteklerin dogru kullaniimasi sonu-
cunu doguracaktir.””

Simdi de “iste Kobi” sitesinde “Gida Sektdriine Ba-
kis” bilgilerine bakiyoruz. Verilere gére, “Gida sek-
toriiniin ana gorevi tarimsal ham maddeyi isleyerek
ylksek kalitede, saghkli gida ve icecek riinleri haline
getirmektir. Bu sirecte, en 6nemli adim dretimdir.
Uretimden baglayarak tiiketicide sona eren siirecte
ise saglikh hammadde temininden enerji kullanimina,
kaynak kullanimindan atik idaresine, ambalajlamadan

.
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dagrtim kanallarina kadar birgok unsur yer almaktadir.
Gida zincirini, ‘tarladan sofraya’ ilkesinden hareketle;
ciftciler, sanayiciler, tedarikgiler, nakliyeciler, pera-
kendeciler ve tiiketicileri de igine alan farkh gruplar
olusturmaktadir.

Sektoriin alt bashklari; Et ve Et Uriinleri, Siit ve Siit
Uriinleri, Un ve Unlu Uriinler, Meyve ve Sebze Uriin-
leri, Kati ve Sivi Yaglar, Seker ve Sekerli Uriinler,
Alkolsiiz igecekler, Alkollii icecekler, Fermente Uriin-
ler, Hazir Tiketilen Gidalar ve Bebek Mamalari olarak
Ozetlenebilir.

Ginimiizde éne cikan bir diger egilim ise organik gi-
dalardir. Organik tarim, ekolojik sistemde hatali uy-
gulamalar sonucu kaybolan dogal dengeyi kurmaya
yonelik, insana ve cevreye dost (retim sistemlerini
icermektedir.”

Tam bu noktada, yukarida séylenen “Bu siirecte, en
onemli adim Gretimdir” ifadesinden hareketle, Ekono-
mi Bakanligi’nin 2016 tarihli “Gida isleme Makineleri”
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sektor raporuna gecelim. Raporun baginda séyle de-
niliyor:

“Tiirkiye, gida Gretimi yoniinden kendi kendine yeten
diinyanin sayih dlkelerinden biridir. Tirkiye, son yil-
larda Ortadogu ve Kuzey Afrika bélgesinde en blyiik
tarim drdnleri Greticisi ve ihracatgisidir. 2015 yilinda,
Tirkiye’'nin toplam ihracatinin yaklasik % 11,7’sine
karsilik gelen tarim ve gida Grdnleri (1-24. fasillar)
toplam ihracati 16,8 milyar dolar olarak gergeklesmis-
tir.

Ekmegin Tirkiye'de temel gida maddesi olmasi ne-
deniyle, Tirk tariminda tahilin blylik 6nemi vardir.
Ayrica, Tiirkiye'nin bakliyat dretimi yapan ilkeler ara-
sinda kayda deger bir yeri ve diinya ticaretine hakim
olma potansiyeli vardir. Tiirkiye’de findik ve diger
kuru meyve dretimi oldukga yiksektir ve bu Grtinlerin
cogunda (findik, kayisi, kuru Gziim vs.) Tirkiye diin-
ya pazarlarinda hakim konumdadir. Tirkiye'nin biyik
tarim potansiyeli, konservesi yapilan genis sebze ve
meyve tarimini dogurmustur. Tirkiye’de hizh biyi-
yen gida sanayisi sektdrlerinden biri de dondurulmus
sebze ve meyve sanayisidir. Tirkiye, tarimsal potan-
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siyelinin avantajiyla, bitkisel yag tiretiminde de kalite
ve miktar yontnden diger ilkeler arasinda dnemli bir
yere sahiptir. Teknolojideki gelismeler ve son yillar-
da artan yatirimlar ile, sekerleme, ¢ikolata ve kakao
urdnleri, pasta ve biskiivi sektorleri Tirk gida sanayi-
sinde biyik gelisme gdsteren sektorlerdir.

Yukarida bahsedildigi dzere glclii tarim potansiye-
limiz, artan endstrilesme ve kentlesmeye paralel
olarak degisen yasam bigimimiz ve damak tadimiz,
yikselen gelir diizeyi ve yemek hazirlamaya ayrilan
slirenin azalmasi gicli bir gida isleme sanayisi do-
gurmustur. Gelisen ve biylyen gida isleme sanayisi,
Tlrkiye’de gida isleme makineleri ve ekipmani sana-
yisinin de gelismesini hizlandirmigtir. Giiniimiizde,
Tirk gida isleme makineleri ve ekipmani sanayisi Orta
Dogu, Kuzey Afrika, Balkanlar ve Orta Asya’daki en
modern sanayidir.

Ayrica, gida isleme makineleri ve ekipmani sanayisi-
nin Glineydogu Anadolu Projesi’nin (GAP) ilerlemesi
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ve tamamlanmasiyla birlikte daha da gelismesi bek-
lenmektedir. GAP projesinde hedef Giineydogu Ana-
dolu Bdélgesi'ni tarimsal iretime dayanan bir ihracat
merkezi haline getirmektir. Projenin nihai hedeflerin-
den biri halihazirda 183 bin hektar olan GAP Bdlge-
si’ndeki sulanan arazi miktarinin 1,7 milyon hektara
¢ikarmaktir. Bunun sonucunda bélgede retilen Griin
cesidi ve miktarinda ciddi artiglar olacaktir. Tim bu
gelismeler ile Tiirk gida isleme makineleri ve ekipmani
sanayisinin kapasite, kalite ve driin cesitliligini artti-
rarak Tlrk makine sanayisinin ana sektorleri arasinda
onemini artirmasi beklenmektedir.

Tirk gida isleme makineleri ve ekipmani sanayisi,
gida isleme sanayisi icin gerekli her tiir makine ve
ekipman ile yedek parcalari tiretmektedir. Gida isleme
makineleri ve ekipmani Gretici firmalarinin ¢ogu is-
tanbul, Konya, Ankara, Gaziantep ve izmir'de yerlesik-
tir. Firmalar, elle kullanilabilen temel modellerin yani
sira yiiksek teknolojili, otomatik makineler ve ekipman

N
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da dretebilmektedirler. Gida maddelerine artan talep
nedeniyle gida (reticisi firmalar Gretim hatlarina yeni
teknoloji Griindi daha verimli makineler ekleyerek ire-
timlerini artirmaktadirlar. Gida igleme makineleri ve
ekipmani dretici firmalar daha karmagsik makinelere
olan bu talebi karsilamak igin ortak yatirimlara ve AR-
GE faaliyetlerine odaklanmaktadirlar.”

Bolimii, Bloomberg HT Tarim Edit6ri irfan Donat’in
Mart 2017 tarih ve “Tarim ve gida sektdriine yonelik 4
senaryo” baghkli yazisi ile noktalayalim. Séyle demis
irfan Donat:

“Tarim ve gida sektdriyle ilgili arastirma raporlarini
ve makaleleri firsat buldukga paylagsmaya galisiyoruz.
Amacimiz konuya biraz daha farkli ve genis bir agidan
bakabilmek ve sekt6re yonelik yeni trendleri anlaya-
bilmek.

Uluslararasi danigmanlik sirketi PricewaterhouseCo-
opers (PWC) Avrupa agisindan ele aldigi ‘Gida Teda-
riginin Gelecegi- Tarimsal Gida Sektoriine Yonelik 4
Olasi Senaryo’ baslikl arastirma makalesinde potan-
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siyel gelecek dngarilerini belli bir yapi tizerinde kur-
gulamis.

Farkl senaryolarin gelecekte gida tedarigi ve paydas-
lar Gzerindeki muhtemel etkileri zetlenmis.
Avrupa’da tarim ve gida sektdriinden 20’den fazla
CFO, CEO ve sektér uzmanlari ile gériigsmeler sonu-
cunda ortaya ¢ikan arastirmada, tarim ve gida sekto-
riindi en ¢ok etkileyecek belirsizlikler analiz edilmeye
calisiimisg.

Bu belirsizliklerden yola ¢ikarak olasi dort senaryo ile
tarim ve gida sektdriiniin gelecekte nasil sekillenebi-
lece§i ortaya konulmus.

Arastirmada su tespit dnemli: ‘Diinya nifusu hafta-
da 1 milyon kisi artmaktadir. Hayal edilmesi dahi gli¢
olan bu artigin kiiresel gida talebi igin ne anlam ifade
ettiginin incelenmesinin 6nemli oldugunu digiinmek-
teyiz. Misal vermek gerekirse; Hindistan’da kisi basi
yumurta tiketimi 62 adetken Almanya’da kisi bagi
tiketim bu rakamin yaklasik 4 katidir. Peki, Hintliler
de Almanlar kadar yumurta tliketmeye baglarsa ne
olabilir? Talep artisini kargilayabilmek icin en az 700
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milyon ek tavuga ve daha fazla tiretim ¢iftligine ihtiyac
duyacagimiz bir gercektir.’

PWC’nin arastirmasina gére, tarim ve gida sektorda,
ekonomik bir perspektiften bakildiginda, sahip oldugu
2,7 trilyon euroluk is hacmi ve yarattigi 518 milyar
euroluk katma degerle Avrupa ekonomisine katki sag-
layan sektérlerin baginda geliyor.

Tarim ve gida sektorind olusturan 10,8 milyon ¢iftlik,
300 bin gida ve icecek isleme tesisi ve 2,8 milyon sir-
ket, 2015 yilinda, 500 milyondan fazla Avrupal tiiketi-
ciye gida saglamis durumda.

2013’ten beri Avrupa’nin, diinyanin dnde gelen tarim-
sal gida ihracatgisi konumunda oldugunu dikkat geki-
len arastirmada, ‘Gelismekte olan Ulkelerde yikselen
hayat standartlari da Avrupah tarimsal gida sirketleri
icin kiiresel pazarda yeni firsatlar yaratmaktadir. Fakat
bu firsatlarin albenisi, glcli devlet sirketleri gibi yeni
ve blyiik oyuncularin da rekabete girmesine sebep ol-
maktadir’ deniliyor.

Kiresel 6lcekte tarimsal gida sektdrii degerlendirilir-
ken, artik ¢cok daha karmasik bir rekabet ortaminda,
farklilagan tiketici taleplerine farkl dagitim kanallar
ile yonlendirilen daha karmagik driinlerin oldugu bir
sektdre vurgu yapiliyor.

Sektor temsilcileri ve uzmanlara gére, gelecek 10 yil
icinde sektort etkilemesi beklenen en énemli iki fak-
tor, iklim degdisikligi ve degisen tiiketici aliskanliklari.

1- iklim degisikliginin ve kaynak kisitinin sebep ol-
dugu sorunlari ¢ozmekte teknoloji basarili olabilecek
mi?

2- Oniimiizdeki 10 yil icerisinde kiiresel tiiketici alig-
kanliklari nasil bir degisim gosterecek?

iklim degisikligi ve kaynak kisitinin tarimsal giday!
tehdit etti§i vurgulanan aragtirmada, ‘iklim degisikligi
verim, gida kalitesi, gida fiyatlari, arz givenirligi ve
gida givenligini etkileyecektir. Teknolojik gelisme ta-
rimsal dretimin her noktasinda etkisini g6stermekte,
hektar basina alinan verimin artmasini saglarken, su
ve enerji tilketiminin diismesine de katki saglamakta-
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dir. Bilimsel verinin degerlendirilmesinde ‘Big Data’
biyik rol oynamakta ve akilli tarim uygulamalari da
yayihm gostermektedir. Tim sektor, Agtech diye de
tanimlanan bir biyime icindedir’ deniliyor.

‘Robotlar ¢iftgiligin dogasini degistirmektedir’ tespi-
tine yer verilen arastirmada, kiresel tiketici talebinin
de degistigine dikkat cekiliyor.

iste cikan bir bagka sonug: ‘Dinya niifusu sadece
biyimekle kalmayip, kompozisyon, sosyal yapilar ve
aliskanliklar da degigsmektedir. Sosyal degisim ger-
ceklesmekte: aile yapilari, geleneksel gida ritielleri,
isgicl piyasasi ve dinlence aligkanliklari degismek-
tedir.’

Gida tercihlerini etkileyen diger 6nemli bir faktor ola-
rak ise gida zincirini gevreleyen tiketici algisi gosteri-
liyor. Itibar ve giivenilirligin gelecekte gida sektoriin-
de daha da énemli rol alacag! 6ngortliyor.

Yukarida deginilen 2 ana belirsizliin muhtemel so-
nuglari ele alindiginda gelecekte tarim ve gida sekto-
riiniin alacagi sekli 6ngdrmeye yonelik 4 senaryolu bir
matrikse ulagiimis:

Senaryo 1- Herkes icin Gida:

Mevcut ‘Bati Diinyasr’ yeme aligkanhklarinin kiiresel
Olcekte benimsendigi ve tarim girketlerinin iklim de-
gisikligi ve kaynak kisiti ile miicadele edebilmek icin
teknoloji kullanimimnin (Agtech, GDO, hassas ve akil-
[I tarim ile dretimin artigi hedefleniyor) benimsedigi
bir gelecek ongorisi. Uluslararasi sirketler tedarik
zincirini kontrol eder konumda. Verimli gida dretimi
sonucunda olusan bollugun gida fiyatlarini distirmesi
gozlemlenecek.

Senaryo 2 - Gesitlendirilmis Alan Ydonetimi:

Gelir artistyla birlikte saghkli ve sirdirlebilir kay-
nakl gida trendi artiyor. Tiketici teknolojik cihazlar
sayesinde kalori icerigi ve gida kaynag bilgisine erisi-
me sahip. Organik ve saglikh gidanin ana-akim talebi
olusturdugu ve tarim sirketlerinin iklim degisikligi ve
kaynak kisitiile micadele edebilmek icin teknoloji kul-
lanimini benimsedigi bir gelecek dngdriisi. Ekilebilir
tarim alani sikintisinin olmadigi, sebze ve meyve ye-

.
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tistiriciliginde kimyasal tarim ilaglarinin kullaniimadi-
g1, daha az kimyasal giibre ve suyun kullanildigi lokal
tarim ve tiketici modeli. Kiguk aile ¢iftgiliginde veri
tabanh ciftlik yonetim sistemi kolayca uygulanabilir.
Rekabet sonucu ucuz teknolojiye erigim s6z konusu.
Senaryo 3- iki Kademeli Uretim:

Iklim degisiminin tarim {retiminde ciddi etkilerinin
gorildigi ve organik ve saghkli gidanin ana-akim ta-
lebi olugturdugu bir gelecek dngorish. Tarimsal (re-
timde belirsizlik yaratacak biyik ¢apli bozulma ola-
cak. iklim degisikli§i ve kaynak sikintisi kiiresel gida
tedarigi, ve gida fiyatlarindaki yiikselisi etkileyecek.
GDO’lu drinler tartigsmali bir konumda olacak. ‘Kendin
icin yetistir’ ¢ozimleri yiiksek talep gorecek. Kent ta-
rimi ve lokal Giretim yogunlasacak. Gelir diizeyi yiiksek
insanlarin saglikl Griine ulagabildigi, geri kalanlar igin
ise gidanin ¢ok temel Grtinlerden olustugu bir durum
gozlemlenecek.

Senaryo 4- Millilesmeye Geri Doniis:

Mevcut ‘Bati Diinyas’’ yeme aligkanliklariin kiiresel
Olcekte benimsendigi ve iklim degisiminin tarim treti-
minde ciddi etkilerinin gorildigi bir gelecek dngorii-
sii. Iklim kaynakh iiriin kaybinin oniine gegilmesinde
teknoloji yetersiz kalacak. Gida fiyatlarinin artisi, kithk

N

baslangicinin gorilmesi ve disik kalite gidanin yay-
ginlastigi bir senaryo. Organik, strdirilebilir ve sag-
likli gidaya erigim talebi disiik. Ulkelerin kendi gida
gilvenliklerini saglamaya yénelmeleri gozlemlenecek.
Gida, tlkeler arasinda bir politika araci olarak kullani-
lacak ve korumacilik giindeme gelecek.

Arastirmaya g6re soz konusu 4 olasi senaryo tarim
ve gida endustrisi igindeki birgok sektdrii (Aracilar,
yem saglayicilar, sit sirketleri, gida isleme sirketleri
ve ciftgiler) etkileyebilir.

PWC’nin arastirmasi tarim ve gida sektoriindeki gir-
ketlerin gelecek senaryolari karsisinda basaril olabil-
mesi i¢in tutarh stratejilere ihtiyaci olacagi sonucuna
variyor.

Sonug olarak da gelecege yonelik ve tutarli bir strate-
jinin yaratilmasi i¢in 3 bilesenin bir araya getirilmesi
gerektigi savunuluyor:

1- Pazarla ylzlesebilecek ve misteriler icin deger ya-
ratabilecek bir yéntem belirlemek

2- Belirlenen yonteme hizmet edebilecek anahtar yet-
kinliklere odaklanmak

3- Anahtar yetkinlikler ve yontem arasindaki tutarhhgi
yaratacak bir servis/iiriin tutarhgr saglamak.

PWC’nin bu arastirma makalesi bize ilging geldi. Si-
zinle de paylasmak istedik.”
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TARIM SEKTORUNDE
2018 VIZYONU

Tarnim Sektori’'nin bugiinden yarina durumunu deger-
lendiren en derli-toplu verileri, “Onuncu Kalkinma Plani-
nin 2014-2018 Gida Uriinleri ve Givenilirligi Ozel ihtisas
Komisyonu Raporu”nda bulduk. Araliklarla, aktaralim:
“Turkiye'deki Dinamikler ve Diinyadaki Egilimlerin Muh-
temel Yansimalari:

Gida fiyatlarinin yiikselme egilimini korumasi ve artan
petrol fiyatlari ile degisken iklim kosullari nedeniyle ya-
kin gelecekte s6z konusu fiyatlarda diigiis beklenmeme-
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si, Tlrkiye acisindan gida konusunda oncelikle gida gi-
venliginin 6nemini bir kez daha ortaya koymaktadir. Son
arastirmalar, ozellikle kirsal kesimde yoksullugun belli
bir diizeyi korudugunu gostermektedir. Tarim (reticile-
rinin dretimden uzak kalarak ya da verimli Gretim yapma
sansi bulamayarak Gretkenlikten ¢ikmalari veya sehirlere
g0¢ etmeleri gida givenligi agisindan 6nemli sorunlar
olusturmaktadir. Bu olguyu tlkemiz Ozellikle son birkag
yildir tecriibe etmektedir. Yer yer Gretimden vazgegme-
lerin 6nline gegcmek igin desteklerin artiriimasi, kredi
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borglarinin ertelenmesi vb. politikalar izlenmektedir.
Gida ve icecek sanayii, Tiirkiye’de 150 Milyar TL (yakla-
stk 85 milyar Dolar) diizeyinde ciro bly(kligtne ulasan,
ulkemizde imalat sanayii iginde %11 pay alan 4. biyik
sanayidir. Yeterlilige ve cogunlukla ihracata dayali bir
sanayi olarak ekonomideki etkinligini devam ettirmekte-
dir. Toplam ihracattan %11 pay alan gida sanayii, son
yillardaki krizlere karsin ortalama %3,4 oraninda byi-
meyi ve %7,7 oraninda ihracat artisini basarabilmistir.
Ortalama 4-9 milyar Dolar diizeyinde ihracat degeriyle
mevcut potansiyeli olgiisinde blylime saglayamadigi
ifade edilen sanayi, genellikle kiigiik olgekli yapisi ile
varhigini sirdirmektedir. Modern ve biyiik 6lcekli islet-
me varhginin ancak %10’lar diizeyinde oldugu gida sa-
nayiinde oOzellikle kayit altinda bulunmayan isletmelerin
tiiketici saghgina uygun kosullarda ve uygun kalitede
tiretimde bulunmadigi da gézlenmektedir. Sanayi uygun,
yeterli, zamaninda ve kaliteli hammadde teminini yillar-
dir gozememigtir. Bu durum i¢ ve dig piyasada olumsuz
gelismelere neden olmaktadir.
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Tirkiye potansiyel yatirnmcilar icin ¢ekici bir pazardir.
Giderek iyilesen gida ve igecek ticaret dengesine sahip
onemli bir tarimsal Uretici olarak, ilkemiz hammadde-
ye kolay erisim saglamaktadir. Tiirkiye gida ve icecek
sektorl tretiminde 6nemli gelismeler kaydedilmis, kriz
déneminde biiyimede yasanan gerilemelerde bile diger
sektorlerden daha diigiik seviyede bir yavaslama yasan-
migtir.

Tirkiye’de gida dretimi ve dagitiminda bulunan kiigiik ve
orta Olgekli isletmelerle bly(ik isletmeler arasinda blyk
farkhiliklar vardir. Genelde dretim ve karliliktan biy(ik
pay alan, Gretim gesitliliginde bulunan, bilim ve teknolo-
jiyi izlemede daha istekli davranan biyiik isletmelerdir.
Bu arada sayisal olarak fazlaligi olusturan kiigiik ve orta
Olcekli isletmelerin organize olmalari halinde ekonomi-
deki etkinliklerini artirabildikleri gdriilmektedir. Uretim-
de, satista, girdi temini ve kullaniminda bu isletmelerin
organizasyonlari ekonomiye canlilik getirebilmektedir.

Tirkiye’de gida isletmelerinde (retim artigi saglamada

e
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ve kapasite kullanimini artirmada, gelismis diinya ilkele-
rinde oldugu gibi tarimla etkin koordinasyonu saglamak
gereklidir. Gida isletmelerinin temel hammadde girdisi
ile ilgilenmeleri ve tarimda verimlilik ve etkinligi artir-
maya yo6nelik teknik caligmalari yapmalari zorunludur.
Sanayide yaratilan kapasite kullanimmin yillardir %60-
70 diizeyinde kalmasinin temelinde, nitelikli hammadde
yetersizligi, teknik bilgi, sermaye yetersizligi, tretim ve
satig alanlarinda karsilasilan sorunlar yatmaktadir.

Gida sanayii Griinlerine karsi i¢ talep artigi saglamak,
tiiketici geliri ve satin alma glicl yaninda gida fiyatlarin-
daki degisimle birlikte kltiirel- aligkanliklar- beslenme
bilincine bagh gorilmektedir. Diinyanin diger gelismis
gida sanayiine sahip dlkelerinde oldugu gibi nifus ya-
pisi, dedisen talep yapisinin yakindan izlenmesi 6ni-
miizdeki donemde Tiirkiye'de gida drlinleri arz yapisinin
degisiminde daha bly(k rol oynayabilir.

Tiirkiye gida sektoriini gelismesini saglayan bir olgu da,
gelir ve tilketim anlayisina bagli olarak toptanci ve pera-
kendecilerin gida isletmelerinden daha yliksek standart-
lar talep etmeleridir. Bu durum sektdérdeki yatinnmlarla
birlikte gelismeler yaratmaktadir. Tlketici biling ve algi-
sI, gida givenilirligine iliskin bilgilendirmeler, organize
perakendeciligin yayginlagmasi ve net gelir seviyesinin

 ER

ylkselmesiyle, tiiketim tercihleri degismekte, hazir ye-
mekler ve dondurulmus yiyecekler gibi paketlenmis ve
islenmis gidalara yonelim artmaktadir.

Nifusun demografik yapisindaki degisim de bu gelis-
melere eklendi§inde, dondurulmus ve hazir gidaya olan
talep artis gostermektedir. Ozellikle son yillarda yaganan
gelismelerle belirtilen alanlarda gida igletmelerinin say!
ve kapasite artigi gozlenmektedir.

Tirkiye artan nifusun gida gereksinimini saglamak,
toplumun bitiin kesimlerine yeterli gida glivenligi temin
etmek, artan fiyatlardan tiiketicilerin ve sanayinin zarar
gOrmesini onlemek igin tarimsal Gretimde verimlilik ve
kaliteyi artirarak basta tahillar olmak (izere, et, sittozu
ve seker gibi Grlnlerde stok yonetimini dikkate almak
durumundadir. Gida sektértiniin isleyecedi hammadde-
deki fiyat artislari, arz yetersizlikleri, yiikselen enerji ma-
liyetleri siiphesiz sanayinin tretim gicinii etkileyecektir.
Tanimsal yatinmlar gelistirmeye ve girdi kullaniminda
etkinlik Olcitlerine dnem vermek oncelikli olabilir. Su-
lama yatirrm destegi ile verimlilik artisi saglayarak ge-
lir diizeyinde iyilestirmeler elde etmek, GOzellikle kuglk
tarim igletmelerinin strdirdlebilir Gretimleri igin gerekli
olup bunun 6l¢iimi ve dinya ortalamalari ile kargilagtir-
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mal analizi 6nemli goriilmektedir. Bu noktada GAP gibi
yillardir uygulamalarla artmasi ve kullaniimasi planlanan
modern teknolojiyi tesvik eden firsatlar dikkate alinmali-
dir. GAP Eylem Plani gercevesinde Bdlgede 2012 yili so-
nunda artmasi hedeflenen sulanabilir arazinin verimli ve
bélge halkini kalkindirabilecek karhihgr saglayan driinler
icin kullanimi bir firsat barindirmaktadir. B6lgedeki mev-
cut tarimsal (retim neredeyse tamamen, tahil, pamuk,
bakliyat agirlikh bitkilerden olugmaktadir. Bu siirecte
meyvecilik, sebzecilik gibi daha entansif olarak dikkati
ceken tarim sistemlerine agirhk verilmesi zorunludur.
GAP Bolgesi karayoluyla Orta Dogu (lkelerine glini birlik
mesafededir ve bu konum pazarlama agisindan stratejik
bir 6zellik yaratmaktadir. Yetigtirilmesi planlanan driin-
lerin bu yolla dis pazarlama sorunu da azalabilecektir.

Tirkiye’nin yabancilar acgisindan cazibesi, Tirki Cum-
huriyetler ve Orta Dogu gibi zengin ve zenginlegmesi
beklenen dogal kaynagi bol lilke pazarlarina yakinhgidir.
Teknoloji transferi ve Ar-Ge calismalarinda artis olmasi
ulkemizde katma deger artigi agisinda énemli gorilmek-
tedir. Gida givenilirligi ve rekabet anlayisinin AB ve kii-
resellesme siirecinde daha da gelismesi beklenmektedir.
Bu anlayigin iilke dogal kaynaklarinin korunmasi yoluy-

la gelistirilmesi 6nemlidir. Diger taraftan, sektorde etik
anlayis ve kayit disihgin disipline edilmesi icin yabanci
sermayeli firmalarin etkili olabileceg@i distntilmektedir.
Yerli sermayenin paralel sekilde giglenmesi ve biyi-
mesi, zengin tarimsal kaynaklarimizin yeni markalarla
diinya piyasalarina kazandirilmasi, tlkemize katkinin ar-
tirlmasi anlamina gelmektedir. Gida ve igecek alaninda
daha fazla yatinm yapilabilmesi i¢in asagidaki kosullarin
saglanmasi gereklidir;

- Ekonomik ve siyasi istikrarin korunmasi,

- Sektdrde var olan ikili yapinin iyilestirilmesi, kayit digi-
lIk ve haksiz rekabetin dnlenmesi,

- Ulusal tarim politikasinin tiim deger zinciri bazinda,
sofradan tarlaya, tiiketiciden dreticiye geriye dogru dii-
slindlerek olusturulmasi, pazarla entegrasyon (ulusal ih-
tiyaglar ve kiiresel rekabet dikkate alinarak talebin dogru
planlanmasi, talebe gore arzin da planlanmast),

- Ozellikle dlcekten kaynaklanan verimsiz ve yiiksek ma-
liyetli tiretim ile altyapi sorunlarinin giderilmesi,

- Tarim ve gida sektorleri arasindaki isbirligi ve bitiin-
lesmenin artiriimasit,

- Tarimda oldugu gibi igsleme sanayiinde de var olan is-
tatistiki bilgi eksikliginin giderilmesi, tiretim ve tiiketim
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istatistiklerindeki eksikler nedeniyle tam olarak yapila-
mayan alt sektorel izlemenin yapilabilmesi.

Yabanci sermayenin yiiksek oldugu sektérlerde yogun-
lagsmanin da yiksek olmasi bu sektérlerde giicli rekabet-
ci sirket sayisinin artmasi geregini dogururken rekabete
aykiri olabilecek piyasa davranislarinin da irdelenmesini
gerektirecektir. Yurt disindan gelen yatirimlarin artigi is-
tindam, Gretim ve teknolojik gelismeler (izerinde olumlu
etki yaratacaktir. Ancak, bunun cari agigin biyiimesine
yol agmamasi i¢in, d6viz kurlarinin etkisinin kontrol alti-
na alinmasi ve ihracattaki rekabet gticiiniin gelistirilerek
korunmasi bilyiik 6nem tagimaktadir.

Meyve-sebze lriinleri diginda rekabette zorlanan, ancak
diinya fiyatlarindaki artiglarla gdrece bir avantaj elde et-
meye basladigi diginilen tarim ve gida sektdrlerinin ge-
lece@i acisindan énemli yatirim kararlari ve politika degi-
siklikleri gerekmektedir. istikrarsiz bir piyasada tarimsal
iretim yaparak gecinmeye calisan kiiglk tretici kitlesi

- Em
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yaninda bilyiimekte olan (retici firmalar pazarlama agi-
sindan zorluklar yasayabilmektedir.

Ozellikle perakende zincirleri eliyle piyasaya siriilen
Uriinler dikkate alindiginda treticileri koruyacak meka-
nizmalara ihtiyag bulunmaktadir. Pazarlama mekanizma-
sI duzeltilmedikge ve dretici Grgitleri bu konuda daha
fazla etkinlik g6stermedikge tarimda sermaye birikiminin
olusmasi ve dolayisiyla driin kalitesi ve veriminde artis
olmasi gii¢ goriilmektedir. Bunun sonucu olarak ihracat-
cilar nihai tirtinde yeterli kaliteyi saglamak icin de daha
fazla ithalata yonelebilecektir.

Son yillarda yagl tohumlara ¢ok ciddi destekler yapil-
maktadir. Her ne kadar 2011 yilinda dretimde ciddi bir
artig olmus ise de yeterli degildir. Onuncu Kalkinma Pla-
nidoneminde, yagli tohum ekim alani en az iki kat artiril-
mali, GAP bélgesinde ve nadas alanlarinda mutlaka yagli
tohum (retimi yapiimahdir. Yagh tohumlarda disariya
bagimhhgin giderilmesi amaciyla tarimsal potansiyeli-
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mizin en iyi sekilde kullaniimasi gereklidir.

Hububat ve misirda fiyatlarin tespitinde, yagh tohumlu
bitkilerle olan paritenin yagl tohumlar lehine dikkate
alinmas! olumlu olacaktir. Fiyat yaninda yagh tohumla-
rin Gretiminin gelistiriimesinde bazi yeni organizasyon
ve teknikler tizerinde g¢alisilmasi 6nem arz etmektedir...

SI_E_K'[_ﬁRU!\l GZTF ANALiZi VE REKABET
GUCU DEGERLENDIRMESI

Onuncu Kalkinma Plani calismalari  kapsaminda
Ankara’da OIK katilimcilari ile 20-21 Eyliil 2012 tarihin-
de moderatér aracihgiyla yiritilen Giigli ve Zayif yonler
Firsat ve Tehditler (GZFT) analizi sonrasinda gida ve ige-
cek sanayiinin iilkemizdeki rekabet edilebilirlik durumu
ile sanayiinin potansiyelinin ortaya c¢ikariimasi amag-
lanmig ve digsal olumlu ve olumsuz unsurlarin belirlen-
mesine cahsilmistir. GZFT analizinin sonuglari agagida
verilmigtir.

Sektorde glclii yonler sayi olarak az da olsa ileriye yone-
lik gelisme potansiyeli agisindan bakildiginda, mevzuat
dizenlemelerinin blytk ol¢ciide AB standartlarinda izle-
niyor olmasi, sanayide islenen (rtinlerin sayi ve gesidi-
nin artiyor olmasi ve ihracattaki gelisim onemli goriil-
mektedir. Kurumsal 6rgiitlenme ile yeterli uzman varligi
da dlkemiz igin gigli yonler olarak belirtiimektedir.

Ayni zamanda sektordeki firsatlar degerlendirildiginde,
tarimsal Gretim potansiyeli, gelisen yeni teknolojilerin
illkemize getirilebilmesi, gevre ilke ve bdlgelerde potan-
siyel ihracat pazarlarinin bulunmasi, artan niifus ve ge-
rek i¢ gerek dig piyasada artan talep, tiiketici bilincinde
gdvenilir Grln tiketmeye yonelik gelisme, tarima yeni
sermaye yatirimlari ile artan kamu destek ve tesvikle-
rinin bulunmasi konularinin 6n plan ¢iktigr anlagiimak-
tadir.

Sektordeki olumsuz yonlere bakildiginda, zayif yonlerin
genel bir basliklandirmasi yapilacak olursa, dogal, bese-
ri ve mali kaynaklarin verimli ve etkin kullanilamamasi,
kayit disilik, dretimdeki sorunlar, hammadde sorunlari,
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nitelikli isglicl yetersizligi, lojistik, pazarlama ve mar-
kalagsma sorunlari, kamu yapilanmasindan kaynaklanan
sorunlar basta olmak izere bir dizi sorunun ayrintilarinin
on planda yer aldigi anlasiimaktadir.

Diger taraftan sektdriin kargilasabilecegi tehditler ise,
kaynaklarin sirddrilebilirligi, kayit disihk, girdi temi-
ninde sorunlar, kiresel kriz, bilgi kirliligi, ulastirma ve
lojistik altyapi eksiklikleri, enerji fiyatlarinda istikrarsiz-
lik, yeni teknoloji, yeni gida ve biyoteknoloji alaninda
arastirma ve uygulamada eksiklikler, tarimsal altyapi ve
burada ekonomik Glgek sorunlari ile uluslararasi stan-
dartlarin olugmasinda tlkemiz aleyhine teknik engeller
bashklari altinda toplanabilmektedir.

GUCLU YONLER

*Mevzuat Altyapisi Varligi

*Gida Sanayi Uriin Cesitliligi

*Ihracat Deneyiminin Bulunmasi

*Yeterli/Yeni Teknoloji Kullanimi

*Kurumsal Orgiitlenmenin Varhigi (Kamu-Ozel Sektdr,
Sivil Toplum/Meslek Orgiitii)

“Yetismis Uzman Varhg

*Bazi Tarimsal Hammaddelerin Yerli Uretimle Karsilan-
masl

ZAYIF YONLER

*Kaynaklarin ve imkanlarin verimli ve etkin kullanilama-
masl

*Ar-Ge’ye sektdrden yeterli kaynak ayrilmamasi

*Kamu destek ve tesviklerinin etkinliginin saglanama-
masl

*Kayit disihk ve Griin glvenilirliginde yasanan sorunlar
*Teknolojiyi uygulama eksikligi

*Degisen talep yapisiyla uyumlu bir dretim igin gerekli
Ar-Ge caligsmalarinin eksikligi

*Gida sanayii isletmelerinin icine kapal yapisi nedeniyle
Ar-Ge ve yenilik calismalarina direng gostermesi ve is-
birligine uzak durmasi

*Gida hijyeni saglamada istikrarsizhk

*Hijyenik altyapi ve uygulama eksiklikleri

*Bazi hammaddelerde yiiksek orandaki “disa bagimlilik”

Em



I DOSYA / TARIM ve URETIM TEKNOLOJILERI

ENDUSTRi OTOMASYON

*Is guictiniin diigiik profilli olusu (disiik egitim seviyesi)
*Pazarlama, gida ve turizmin dinamiklerinin birlestirile-
memesi

*Ulke ve iiriinlerin markalastirilamamasi

*Risk iletisiminde yetersizlik (kurumlar arasi iletigim,
tiiketiciye aktarim)

*|statistik verilerdeki eksikler, bioistatistiklerin olmama-

S|
*Kontrol yetersizligi

*Gida denetim sistemindeki eksiklikler

*Gida Granleri ve givenilirligi denetiminde donanim ek-
sikligi

*Tagsis (yabanci madde karistirma) ve taklit

*Mevcut meyve bahgeciliginin daginik ve kiiclik parsel-
lerden olusan yapisi, yeterli miktar ve kalitede meyve
tedarik edilememesi

*Gida sanayiinde gida glvenilirligine yonelik yatirnnmlarin
desteklenmesine iligkin eksiklikler

TEHDITLER

*Gida hammaddelerinin enerji olarak kullaniimasi
*Iklim degisikligi

*Ekilebilir arazilerin yanhs kullanimi, yok edilmesi ve mi-
ras yoluyla boliinmeler

*Tarim politika ve stratejileri eksikli§i nedeniyle (GDO
konusunun da negatif gériinmesi) hammadde tedarikin-
de sorunlar

*@Gida fiyatlarinin dalgalanmasi

*Gevre kirliligi kaynakh sorunlar

- Em

*Ar-Ge yatirrminin éncelikli olmamasi

*Kayit digi ekonomik faaliyetler

*Mesleki etik kurallarina uyma sorunu

*Kirsal kesimden sehirlere go¢

*|thal girdi fiyatlarinda istikrarsizlik

*Sardardlebilir girdi (hammadde vb.) saglayamama
*Kiresel piyasa kosullarinda rekabet edilebilir hammad-
de temin edememe

*Hammadde sorunlari, pestisit (koruyucu madde) vb
kullanimi

*Tarimsal driinlerde gtimriik bariyerlerinin distrilmesi
*GDO ve bulasiklik sorunu

*Uluslararasi standartlarin olugsmasinda teknik engeller
*Girdi ve gida fiyatlarinda asiri spekiilasyon

*Diinyada giivenilirlige ve standartlara yonelik artan dii-
zenlemeler kargisinda geri kalma ihtimali

*Gida givenilirligi stire¢ yonetim sorunlari

*Gida dretim stirecleri ve saglik iliskisinde bilgi kirliligi
*(Jretim ve hammadde temininde enerji maliyetlerinin
yliksek olmasi

*Tasimacilikta (lojistik) petrole bagiml olmak ve yiiksek
maliyet

*Nanoteknoloji ile Gretilen gidalar, madde ve malzeme-
lerin insan saghgi Gzerine etkisinin arastiriimasindaki
eksiklikler

*Gida ticaretini diizenleyen ikili ve ok tarafli anlagmalar
ve miizakere siirecindeki sorunlar

*Diger ilkelerdeki teknoloji ve yenilik kapasitesinin hizl
bir sekilde artiyor olmasi
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*Biyoteknolojik Grln ile yeni gida Gretiminin geligtirile-
memesi ve mevzuat eksikligi
*Lojistik hizmetlerinde kalite sorunlari

FIRSATLAR

*1klim cesitliligi ve farkli Grtinlerin Gretim imkani (biyo-
cesitlilik)

*Yerel/cografi isaretli diriin potansiyeli

*Temiz toprak, temiz gida Grdinleri dretimi olanaklari
*Artizanal Griin spekturumunun zenginligi (Geleneksel/
Yoresel driin zenginligi)

*Malzeme bilimi ve biyoteknoloji gibi alanlardaki son ge-
lismelerin gida alanina yapacag etkiler

*AB miktesebatina uyum siirecinin ihracat potansiyeli-
ne olumlu etkisi

*AB siireci ve Avrupa’daki ekonomik krizin (ilke avantaj
olarak firsata dondstirilmesi

*AB tarim siibvansiyonlarindaki diistis ve biyiiyen Orta
Dogu pazari dolayisiyla Tirkiye'nin en biyiik tarimsal
sanayi Urin( tedarikgisi olma firsati

*Uluslararasi gida standartlarinin inracata katkisi

*Yeni ve gelismeye aday dis pazar potansiyeli

*Artan tiiketici bilinci

*Artan i¢ ve dis talep

*Tanimsal (retimde bolinmugligin(6lcek ekonomisi)
kaldinlacagi tretim modellerinin (sirketlesmeler, koope-
ratif) geligtiriliyor olmasi

*Tilirkiye ekonomisinin, biyiime potansiyeli, geng niifus
ve sehirlesme

*Artan dinamik ntifus

*Talep biyikligi

*Turizm Sektériiniin bilyimesi

*Artan Kamu Destek ve Tesviklerinin Bulunmasi
*Yatirimer sermayenin tarimla ilgilenmesi

Onuncu Kalkinma Plani Hedefleri:

Komisyon, belirlenen vizyona ulasabilmek i¢in ayni top-
lantida GZFT calismasi sonrasinda sektérel hedeflerin
belirlenmesi tzerinde caligmigtir.

2014-2018 yillarini kapsayan Onuncu Kalkinma Plani
dénemi icin asagidaki hedefleri icermesi dnerilmektedir.
1. Mevzuatin tlim paydaslar tarafindan bilinir ve uygula-
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nabilir yapiya ulastiriimasi

2. Hammaddenin diinyada rekabetgi olabilecek fiyat ve
kalitede sirdurdlebilir temini

3. Sektdrde Uretimin ihtiyac duydugu Ar-Ge ve yenilik
kapasitesinin artiriimasi ve yeni teknolojilerin gelistiril-
mesi imkaninin saglanmasi

4. Kamu-6zel sektdr koordinasyonu, sivil toplum/meslek
Orgatl dayanigmasinin artiriimasi

5. Gida sektdrilyle ilgili olarak Gretim, tiiketim ve saglik
verilerini gercek ve dogru yansitan ilkesel bazda istatis-
tiki verilerin kayit altina alinmasi

6. Kayit disihgin 6nlenmesi, etkin denetim saglanmasi ve
gida guvenilirliginin temini

7. ic ve dis pazar igin katma degeri yiiksek ve ozel tii-
ketici gruplarinin ihtiyaglarini kargilayan driinler gelis-
tirilmesi

8. Gevrenin korunmasi ve yesil biyiimeyi saglamaya y6-
nelik maliyetlerin azaltilmasi igin gerekli diizenlemelerin
yapiimasi

9. Toplam ihracattaki igslenmis gida Grtnlerinin ihracat
icinde payinin ve gesitliliginin artiriimasi ve yeni pazar-
lara girilmesi

10. Gida sektoriiniin haksiz yere karalanmasini engelle-
mek amaciyla bilgi kirliliginin 6nlenmesi

11. Sektériin gida givenilirligine yonelik alt yapisinin
iyilestirilmesi igcin modernizasyon sirecinin belirli des-
teklerle etkin sekilde isletilmesi.”
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TARIMIN GELISMESI

SART!..

ilk aktarmamiz, Bagbakanlik Yatirim Destek ve Ta-
nitim Ajansi sitesindeki “Tarim ve Gida” baglikli ve-
rilerden. Soyle ki: “Dicle ve Firat nehirlerine ev sa-
hipligi yapan Tiirkiye’nin tarim sektdri buglin antik
Mezopotamya’'nin zenginligini yansitmaktadir. Tirki-
ye, elverisli cografi kogullari ve iklimi, genis ekilebilir
topraklari ve su kaynaklarinin bollugu ile tarim ve gida
alaninda diinyanin énde gelen (lkelerinden biri olarak
kabul edilmektedir.

1980’lerin ilk yillarinda baslatilan yeniden yapilandir-
ma calismalari, bugin diinya ekonomisinin ayrilmaz
bir parcasi haline gelen i¢ piyasanin ortaya ¢cikmasiyla
sonuglanmistir. Tirkiye, Glkedeki ¢aligan nifusunun
dortte birine istihndam saglayan ve iilke GSYiH’sinin %
7,1’ini olusturan gicli bir tarim ve gida endistrisine
sahiptir. Sektoriin GSYiH’ye olan mali katkisi 2002 ve

- ER

2014 yillari arasinda % 43 artis gostererek 2014 yilin-
da 57,2 milyar ABD dolarina ulagmistir.

Sektorid gicla kilan 6zellikler arasinda, ilkenin geng
niifusuyla ilintili olan pazar biyikligl, dinamik 6zel
sektor ekonomisi, gicli turizm geliri ve elverigli iklim
kosullari yer almaktadir.

Tirkiye, diinyanin en blyik 7. tarim Greticisi olmakla
birlikte kuru incir, findik, gekirdeksiz kuru tzim/kuru
lizim ve kuru kayisi iiretiminde diinya lideridir. Ulke
ayni zamanda diinyanin énde gelen bal Greticileri ara-
sinda yer almaktadir. Tiirkiye, 2015 yilinda 18,6 mil-
yon ton sit dretimi gerceklestirerek bdlgesinde lider
siit ve siit diriinleri iireticisi konumuna gelmistir. Ulke
ayni yil 38,6 milyon ton tahil, 28,5 milyon ton sebze,
17,5 milyon ton meyve, 2 milyon ton kiimes hayvani
eti ve 1,1 milyon ton kirmizi et Gretimi gergeklestir-
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mistir. Buna ek olarak, Avrupa’daki toplam bitki tird
sayisi 11.500 iken, Tirkiye'nin toplam 11.000 bitki
tirtine ev sahipligi yaptigi tahmin edilmektedir.

S0z konusu tretim hacmi, Dogu Avrupa, Orta Dogu
ve Kuzey Afrika (EMENA) bolgesindeki en bilyiik tarim
artinleri ihracatgilarindan biri olarak Tirkiye'nin agik
ara pozitif ticaret dengesini korumasini saglamakta-
dir. Thrkiye 2015 yilinda 190 dlkeye 1781 tir tarim
iriind ihrag ederek 16,8 milyar ABD dolari ihracat ge-
liri elde etmigtir.

Siit, yogurt, peynir, kefir ve ayran gibi siit Griinleri ge-
leneksel Tiirk beslenme dizeninin ayrilmaz birer par-
casidir. Geleneksel olarak Tlrk st Griinleri pazarina
hakim olan el yapimi ve ambalajsiz Griinler, Tiirkiye
ve bélge pazarlara kitle pazar yaklasimiyla erigsim sag-
lamak isteyen yatirimcilar igin blylk bir potansiyelin
varhgr anlamina gelmektedir.

Bu potansiyel, sadece siit drinleri pazariyla sinirli
degildir. Tlrkiye, ayrica tarim sektdriiniin énde gelen
kiiresel oyunculari nezdinde kendini bélgesel bir (is ve
tedarik merkezi icin tercih edilen bir segenek olarak
konumlandirmay! hedeflemektedir. Tirkiye, sektor-
deki yatirimlari tegvik etmek icin potansiyel tarim ve
gida yatirimcilarina bir dizi tesvik sunmaktadir. Tlrk
hikimetince sunulan destek mekanizmalari; avantajli
diizenlemeler, son derece rekabetci bir vergi yapisi;
nitelikli is gicl ve ¢ok sayida yatirim tegvikini iger-
mektedir.

McKinsey and Co’ye gdre Tiirkiye, meyve ve sebze is-
leme, hayvan yemi, besicilik, kiimes hayvanciligi, siit
urtnleri, fonksiyonel gida, su driinleri yetistiriciligi ve
destek Griinleri (6zellikle soguk zincir dagitimi, sera-
cilik, sulama ve giibreleme) gibi tarim endistrisinin
alt sektdrlerinde dnemli yatirim firsatlari sunmaktadir.
Tlrkiye, tarim sektort icin 2023 yili itibariyla ulagsma-
yi planladigi hedefler dogrultusunda diinya genelinde
en biyiik beg Gretici arasinda yer almayr amacglamak-
tadir. Tirkiye’nin, cumhuriyetin kurulugunun 100. yi-
[inin kutlanacag! 2023 yilina yonelik vizyonu asagidaki
diger iddiali hedefleri de icermektedir:
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*Tarimsal gayrisafi yurt ici hasilayr 150 milyar ABD
dolarina gikarmak,

*Tarim ihracatini 40 milyar ABD dolarina yilikseltmek,
*Sulanabilir alani 5,4 milyon hektardan 8,5 milyon
hektara ¢ikarmak...”

Her ne kadar, Baghakanlik Yatirim Destek ve Tanitim
Ajansi kadar olmasa da, TARMAKBIR-Tiirk Tarim Alet
ve Marinalari imalatgililari Birligi'nin Nisan 2017 ta-
rinli “Tirkiye Tarim Makinalari Sektor Raporu” verileri
de paralel diizlemde iyimser:

“Sektdrdeki Firma ve Galisan Sayisi: Sektdrde buyiik,
orta ve kiglk olgekli 6nemli sayida firma bulunmakta-
dir. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi Girisimci Bil-
gi Sistemi kayitlarina gére (2015), 899 firma imalatg!
olarak sektorde faaliyet géstermektedir. Bu yoniyle,
makine sektdriinde en ¢ok girisimci sayisinin oldugu
5. sektor, tarim makinalari sektériidiir. Sektorde fa-
aliyet gosteren imalatcl firma sayisi Gida, Tarim ve
Hayvancilik Bakanligi'nin kayitlarina gore 1.049 adet-
tir (2014).

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi GBS (Girisimci
Bilgi Sistemi, 2015) kayitlarina g6re 18.489 kisiye is-
tihdam saglanmaktadir (NACE 2830). Gida, Tarim ve
Hayvancilik Bakanligi kayitlarina gére ise toplam istih-
dam sayisi (ekipman 19.019, trakt6r 3.864) 22.883’dir
(2014, BUGEM). Bununla birlikte bu rakama sulama,
seracilik, aricihk, yem, drtin hazirlik (siizme, sikma,
tasnif, temizleme vs) gibi ¢ok ¢esitli sektdrlerin istih-
dam rakamlari dahildir...

Sektériin imalattan Satis Cirosu: Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi Girisimci Bilgi Sistemi kayitlarina
gore (2015) sekt6riin imalattan net satici 7,6 milyar
TL’dir. Bu yoniyle makine sekt6riinde 2. sirada, yer
almaktadir. Yarattigr katma deger ise 1,14 milyar TL
olup, makine sektoriindeki pay! %10,9’dur (3. sirada).
Sektoriin lhracati: 2016 yilinda yaklagik 120 ilkeye,
616 milyon USD seviyesinde tarim makinalari ihracati
(Yaklasitk 150 milyon USD seviyesindeki traktor ak-
sam ve parcalar harig) gerceklestirilmistir. 2016 yi-
linda en ¢ok ihracat gerceklestirilen ilk 10 dlke ABD,
italya, Irak, Azerbaycan, Cezayir, Sudan, iran, Bulga-
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ristan, Ukrayna, Giiney Afrika ve Fransa’dir.

Tirk tarim makinalari sanayi, genel makine sanayi
alt kategoriler icinde ihracat blyikliga ve dis ticaret
dengesi bakimindan 6. sirada yer almaktadir...

TURKIYE TARIMININPROFILI

23,6 milyon hektarlik bir alanda yapilan bitkisel (re-
timde toplam alanin %83,5'unde tarla bitkileri tarimi
yapildig! halde, %13’lik bir alanda yapilan meyveci-
likte bitkisel GSMH'nin %36’s1, %3,5’luk bir alanda
yapilan sebzecilikte bitkisel GSMH’nin %30’u elde
edilmektedir. Yani daha dar bir alanda daha yiiksek bir
gelir s6z konusudur. Ulkemizde tarla tarimi ve dzellik-
le kuru tarim desteklemelerle ayakta kalabilmektedir.
Tarla tariminin sosyo-ekonomik dnemi, verimin 6ne-
mini arttirmaktadir.

isletme Sayisi: Son tarim sayimina gore (TS2001)
Tirkiye’de yaklasik 3 Milyon tarim igletmesi var-
dir. CKS kapsaminda yapilan degerlendirmeye gore
(CKS2013) ise yaklasik 2,2 Milyon tarim isletmesi
vardir.

Yillar  Parsel Sayisi| Alan (dekar)| Giftci sayisi | Ortalama Parsel| Ortalama Isletme
Bilyiikliigii Bilyiikligii

2003 15.332.976 164.960.378 2.588.666 10,8 63,7
2004 16.495.812 167.346.718 2.765.287 10,1 60,5
2005 16.607.442 167.099.180 2.745.424 10,1 60,9
2006 16.480.233 165.826.141 2.679.737 10,1 61,9
2007 16.457.203 164.930.261 2.609.723 10,0 63,2
2008 16.793.598 167.277.814 2.613.234 10,0 64,0
2009 15.876.524 157.694.645 2.380.284 9,9 66,3
2010 16.099.368 154.360.407 2.328.731 9,6 66,3
2011 16.081.001 151.027.251 2.320.209 9,4 65,1
2012 15.856.663 156.287.667 2.292.380 9,9 68,2
2013 153.449.052 2.214.537 69,3
2014 147.293.244 2.183.270 67,5
2015 149.276.892 2.206.874

38,2 Milyon Ha tarim arazisinin (2011), 4 Milyonu na-
das alani, 15,7 Milyon Ha iizerinde bitkisel tiretim (ta-
hil ve diger), 0,8 Milyon Ha lzerinde sebze tarimi, 3,1
Milyon Ha (lizerinde uzun 6mirli bitki tarimi (Meyve-
cilik, bagcihk, zeytincilik) yapilirken, 14,6 Milyon Ha
arazi cayir ve mera alanidir. Ayrica 21,5 Milyon Ha
arazi de orman alanidir. (Yillara Gore istatistik)

 ER

ENDUSTRi OTOMASYON

TS2001’e gore 1.000 Dekardan biyiik araziye sahip
isletme sayisi 4.500 adet iken, 5.000 Dekardan biyiik
araziye sahip isletme sayisi ise sadece 57°dir. igletme-
lerin {igte biri ortalama 20-50 Dekar araziye sahiptir.

CKS2013’e g6re, 1.000 Dekardan biiyik araziye sahip
isletme sayisi 2.424 adet iken, 5.000 Dekardan blyik
araziye sahip isletme sayisi ise sadece 61°dir. Igletme-
lerin Ugte biri ortalama 20-50 Dekar araziye sahiptir.

2013 CKS 2001

isletme | Ekilen Alan | IS EA | isletme |isletme | Ekilen Alan| IS EA | IS 1S %Dilim

EA(Milyon %Dili | %Dili | Biiyiikliig (Sayisi EA(Milyon | %Dili| %Dili | %Dgs | Dgg
6179 |6,7 28,6% |4,4% 0-20 1.008,3 |9,8 33,4% |5,3% | -38,7% |-14,3%
659,0 (21,8 30,5% (14,3% | 20-50 |950,8 29,5 31,5% |16,0% | -30,7% |-3,0%
4700 335 21,8% |21,9% | 50-100 |560,0 [38,1 18,5% [20,7% | -16,1% |17,4%
2694 373 12,5% |24,4% | 100- 3274 439 10,8% (23,8% | -17,7% |15,2%
1246 368 58% |24,1% | 200- 153,7  |42,1 51% [22,8% | -18,9% (13,4%
18,8 16,9 0,9% |11,0% | 500+ 21,9 20,9 0,7% |11,3% | -14,0% (20,3%
2.159,7 [152,9 1.0 0221 1843 10 -28,5% [0,0%

-TS2001’e gore, Yaklasik 860 Bin isletme kendi trak-
toriine sahipken, 1,2 Milyon isletme kira ile traktdr
kullanmaktadir. (Ozel istatistik)

-TS2001’e gore, 1,3 Milyon isletme, arazisini sula-
yabilirken, toplamda 35 Milyon Dekar alan sulanabil-
mektedir. isletmelerin %88’i salma sulama ile sulama
yapiyorken 38 Bin isletme damla sulama sistemi kul-
lanmaktadir. (Ozel istatistik)

-Diinya Uretiminde ilk 10 igerisinde olan iriinler;
Kuru Sogan (6),Greyfurt (altintop) (6), Aspir(6), Gav-
dar(6), K.Pamuk(7), Limon (7), Armut (7), Arpa(8),
Aycicegi(10), Susam(10), Gay, Havug, Karnabahar

-TS2001°e gore, isletmelerin %62,3’ii bitkisel ve hay-
vansal dretim yaparken, %37,2’si sadece bitkisel lire-
tim yapmaktadir. (Ozel Istatistik)

-TS2001’e gore, isletmelerin ~ %85’i kendi arazisini
isletirken,  %12,7’si baskalarinin arazisini de islet-
mektedir. (Ozel istatistik)

-TS2001’e gore, Isletme bazindaki tarim arazilerin
%16,2’si 4-5 parcal, %21,9’si 6-9 parcali, %21,5’i
10- 15 pargalidir. Arazilerin sadece %3,2’si tek parga-
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dir. (Ozel Istatistik)

-TS2001’e gbre ortalama igletme buyiikligi 6,1 Ha.
dir GKS 2013’e gbre ortalama isletme biyUklIigi 6,7
Ha.dir.

-TS2001’e gdre, 12,3 Milyon ayri parsel vardir. GKS
2011’e gore 15,8 Milyon ayri parsel vardir...

TURKIYE TARIMININ 5 TEMEL SORUNU(*)
1-Maliyet artirici unsurlarin ¢6zimlenememesi: Girdi
maliyetlerinin (elektrik, mazot, gilibre, ilag) diinya fi-
yatlarinin lzerinde seyretmesi ve piyasa manipilas-
yonlari sektore biyiik zarar vermektedir.

Go6zim: Tanimsal aracilara akreditasyon sistemi ge-
tirilmeli, tarimsal dretim icin kullanilan mazotta Ozel
Tlketim Vergisi kaldiriimalh, tarimsal Gretimde yeni-
lenebilir enerjinin kullanimi tegvik edilmeli, tarimda
kullanilan elektrik bedeli hasat sonunda 6denmelidir.
2-Ciftci egitimi ve uygulamalarinin yetersiz olmasi:
Yeni teknolojiler, Uretim sistemleri, pazarlama sis-
temleri, tegvikler ve mevzuat konusunda dreticilerin
bilinglendirilmesine, gen¢ nifusun tarimsal Gretime
0zendirilmesine ve tesvik edilmesine ihtiya¢ duyul-
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maktadir.

Gozim: Tgili 6zel sektor kuruluslari, iiniversiteler ve
yayin kuruluslari ile beraber yaygin bir ¢iftci egitimi
hedeflenerek, arazide uygulamah ve kontrollii egitim
verilmeli. Tarim danismanhgi sistemi tesvik edilmeli.
TRT-Tarim kanali yeniden kurularak tniversite-bakan-
hk-Gretici ighirligi gelistirilmeli. Gengleri tarim eko-
nomisine ¢cekmek icin, maddi destek, hibe ve tesvik
saglanmalidir.

3-Tarim arazilerinin parcali ve daginik yapisi: Tarim-
sal arazilerin ¢cok pargali ve daginik yapisi dretim ma-
liyetlerini artirmakta, modern tekniklerin uygulanma-
sini ve ulagim aginin ingasini zorlastirmakta, giftginin
kazancini diisiirmekte ve tarimsal rekabet ile tiketici
fiyatlarini olumsuz etkilemektedir.

Go6zim: Arazi toplulagtirmasi ve sinirsiz kdy projeleri
calinmalari hizlandiriimalidir.

4-Tarimsal dretimde verim ve kalitenin diigiik olmasi:
Toprak ve iklim sartlarina uygun tiir ve gesit se¢imin-
de, uygun tedbirlerin (glbreleme, sulama vb.) kulla-
nilmamasi nedeniyle verim ve kalite dagtktir. Aritma
tesisi bulunmayan sanayi kurulusglari, toprag ve yer
alti sularini kirletmekte ve bu durum tarimsal dretim-
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de verim ve kalite kaybina sebep olmaktadir.

Gozim: Artan ntifus ve beslenme zorunlulugu dikkate
alinarak yeni tarimsal dretim teknolojileri gelistirilme-
li. Bu amacla TUBITAK tarafindan Tarimsal Ar-Ge bas-
ligr altinda 6zel bir destek programi gelistirilmeli. Te-
sislesme ile atik yonetimi birlikte disinilerek tesvik
verilmeli, kamu kuruluslari bu konuda koordinasyon
icinde calismali, dzellikle kiigiik dlcekli tarima daya-
[ isletmelerin ¢evre korumaya yonelik faaliyetlerinde
ekonomik analizler iyi yaptimahdir.

5-Sulanabilen arazi miktarinin azhgr ve mevcut su
kaynaklarinin etkin kullanilamamasi: Sulanabilen ara-
zi miktarinin azli§r nedeniyle llkemiz, 6zellikle yagl
tohumlu bitkilerde ithalata mahkiimdur. Suyun etkin
kullanilamamasi nedeniyle, hem gereksiz su sarfiyati
olmakta hem de Gretim artirilamamaktadir.

Gozim: Sulanabilen arazi miktari artirimal. Bagta
damlama sulama sistemi olmak (izere, yeni sistemler
uygulanarak suyun etkin kullanimi saglanmali, bu tiir
projelere verilen destekler artiriimali. Giibrelemenin
etkin yapilabilmesi ve isglicii maliyetinin azaltiimasi

amaciyla basingl sulama sistemi ile birlikte kullanimi
yayginlastiriimahdir.

(Turkiye Odalar ve Borsalar Birligi Tarim Meclisi Ra-
poru*)

TURKIYE TARIMINDA GELECEKSENARYO-
LARI(*)

*Gok kiigik aile isletmelerinin yerini orta ve biyiik is-
letmeler alacaktir.

Bu isletmeler cagdas tekniklere gecerek varliklarini
surdirebileceklerdir. Orta boy igletmeler bazi tarim
icleri igin miteahhitlik hizmeti almaya devam edecek-
tir.

*Tarim disinda kalan tarimsal nifusun istihdami
Tarim, her gecen gln daha fazla sayida profesyonel
isletmeler tarafindan yapiimaktadir. Rekabetci olama-
yan klgik ciftcilerin sektorii terk etmesi sonucunda
sektor disinda kalacak ¢iftgiler igin Polonya modelin-
de oldugu gibi hayat idamesinin saglanmasi iizerine
bir gecim modelinin belirlenmesi 6nemlidir.

*Tarla tariminda kitlesel Gretim yapan, uzman islet-
meler ortaya cikacaktir.

Belirli Girtinlerde uzmanlagmisg, yliksek tretim teknolo-
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jileriyle genis alanlarda rekabetgi tiretim yapan iglet-
meler varhiklarini digerlerinin aleyhine biyiterek yay-
ginlasacaklar, bu igletmeler igin yiiksek gicli traktor
ve ylksek kapasiteli ekipman ihtiyaci olusacaktir.
*Profesyonel hayvancilik igletmelerinin sayisi arta-
caktir.

Hayvansal (iretim mekanizasyonu gelisecektir. Kaba
yem d{retimi ve buna bagh olarak kaba yem iretim
teknolojileri 6nem kazanacaktir.

*Sebze meyve lretimi / ihracati artacaktir.
Kiguk/orta igletmeler bu Gretim dalinda yogunlasa-
caktir. Rekabetin gelismesiyle birlikte, bu Uretime
0zgl, 6zel traktor/makina talebi ortaya gikacaktir.
(Kaynak: Prof. Dr. H. Unal Evcim*)

TARIM MAKINALARI SANAYINDE GELE-
CEKSENARYOLARI

*Tarim, daha biiyiik kapasiteli makinalarla yapilacak-
tir.

Miras yoluyla arazilerin béliinmesini Onleyecek ta-
sari kanunlagmig, arazi toplulastirma calismalari hiz
kazanmistir. Sinirsiz ky projeleri (tarla sinirlarinin
sanal olarak kalkmasi) konusunda pilot calismalar
baslamistir. Bunun sonucunda ortalama arazi biyik-
[iklerinin artmasi ile ilkemizde tarimin giderek daha
bilylik kapasiteye sahip makinalarla yapilacagi bir ger-
cektir.

*Bilisim faktori ve mekatronik uygulamalar
Giniimizde dokundugumuz drinlerin cogunda oldu-
gu gibi, elektronik cihazlar giderek artan bir hizla ha-
yatimizin daha biyik bir bolimiinde yer almaktadir.
Gelismis (lkelerde tarim makinalarinda bilisim faktori
giderek yayginlagsmistir. ISOBUS gibi sistemler konu-
sunda firma-dernek bazinda drgitlenmeler mevcut-
tur. Hassas tarim uygulamalarini ve buna paralel ilgili
unsurlarr (yazilim ve donanin) ihtiva eden akilli tarim
makinalari tretimi ve kullanimi giderek artacaktir.
*Ar-Ge, inovasyon ve (iniversite-sanayi isbirliginin
onemi artiyor.

Bu sartlar altinda tarim makinalarinda Ar-Ge faali-
yetleri ¢cok daha fazla 6nem kazanmistir. Yeni patent
yasasinin yakinda yiirirlige girmesiyle birlikte kopya
Uretim de azalacaktir. Global pazarlarda rekabet ede-
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bilirlik adina dniversite-sanayi ve teknoloji merkezleri
isbirlikleri sarttir.

*Firma sayisi azalacaktir.

Tim bu gelismelere paralel olarak katma degeri yiik-
sek, teknolojik unsurlar ihtiva eden ve rekabet edebilir
tarim makinalari Greten ve ihrag firmalar hayatta ka-
labilecektir.

TURKIYE
DITLER
FIRSATLAR:
eTarimin stratejik 6neminin fark edilmis olmasi
eTarimsal Uretim igin uygun ekolojik kosullar ve iklim
eTarima ve tarim makinalarina verilen devlet destekleri
eDaha profesyonel isletmelerin tarim sektdriine yonel-
mesi

eArazi biykliklerinin artacak olmasi (Miras hukuku
diizenlemeleri, arazi toplulagtirma g¢aligmalari, sinirsiz
irtin kdy projeleri)

*Rekabetci isgilik ticretleri

TEHDITLER:

eDaginik ve kiigiik parcal arazilerde tarimin yapiliyor
olmasi

*Kiiglik igletmelerin agirlikta olmasi

«Uretimdeki verimliligi artiracak olan biyiik kapasiteli
makineli tarim yapacak isletme sayisinin az olmasi
eGiftginin alim gticiiniin diigik olmasi

*Olumsuz hava kosullarmin (kuraklik, sel vs) tarimsal
Uretim igin tehdit olugturmasi

TARIMINDAFIRSATLAR-TEH-

Simdi de “Tirkiye Ihracatgilar Meclisi Tarim
Raporu2016”ya bakiyoruz: Raporda dikkatimizi ¢eken
veriler goyle:

5.2. MAKRO GOSTERGELER VE TARIM

2000’lerin basinda uygulamaya konan makroekono-
mik uyum ve istikrar programinin etkileri makroeko-
nominin yaninda tarimsal gostergelerde de izlenmek-
tedir. Program sona erdikten sonra diinya krizinin
de katkisiyla gostergelerde bozulma yasanmaktadir.
2000’lerin ortalarinda % 5’lere ulasan kisi basina bi-
yiime 2010’larin ortalarina yaklasirken dnceki donem
blyimenin yarisina ancak ulagmaktadir (Tablo 5.1).
Isgiicti verimliliginde ekonominin biiyiime performan-
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sina benzer gelisme gdzlenmektedir. Tarimdan ¢ikan
isglciinin, isglct verimliliginin sanayiye gore daha
diisiik oldugu hizmetler sektdriine kaymasi etkili ol-
maktadir.

TABLO 5.1 BUYUME VE YAPISAL ORANLAR, 1998-
2015 (DONEM ORTALAMALARI %)

1998-99 | 2006-07 | 2014-15
Makroekonomik Gostergeler
GSYH biiylime -0.1 5.8 35
Kisi bagina GSYH'da biyiime -1.6 4.2 21
Enflasyon 69.3 9.0 8.5
ihracat/GSYH 10.4 16.5 19.9
ihracat/ithalat(oran) 0.62 0.62 0.67
isglicti verimliliginde biyiime -2.1 4.1 13
Tarim Gostergeleri
Tarimsal katma degerde buyiime 0.6 -29 2.8
Arazi verimliliginde blyliime 0.7 -0.6 2.6
isglicti verimliliginde biiyiime 04 0.2 7.5
isglicti verimliligi: Tarim-digi/Tarim (oran) 4.8 29 2.7
Tarim-gida ihracati/Tarim-gida ithalati (oran 1.8 14 13

Not: Tarim-gida dig ticareti DTO-Tarim Anlagmasi’nin
kapsamindaki tiim drtinleri igcermektedir. Kaynak:
TUIK (2016a-h).

Tarimin GSYH’ya katkisi beklendigi gibi 1970’lerin
basinda % 30’lardan 2015 yilinda % 8’lere dismis-
tir. 1980’ler ve 1990’larin bagslarinda yavaslayan dii-
slisle % 15-20 araliginda kalmis ve 2000’li yillarda
% 10’unun altina inmistir. istihdam tarafinda mutlak
cahgan sayisi ve toplam igindeki pay digis gostermis,
ancak ivme kazanmamistir.

Bu durum, tarimsal yap! ve ekonominin geri kalani-
nin istihdam yaratma kapasitesinin kisitli olmasindan
kaynaklanmistir. Osmanli’dan bu yana etkileri hissedi-
len kiiglik isletmelerin hakim oldugu tretim yapisi, ta-
rimsal istihdamda mutlak ve goreli diiglisii yavaslatan
o6nemli unsurlardan biridir. Diger yandan tarim-disi
sektorler, ntifus artisi ve gocli karsilayacak hizda is-
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tihdam olanaklari yaratamamistir. Kriz donemlerinde
tarim sektori issiz kalanlarin bir kismini emerek is-
sizligin derinlegsmesini dnlemistir. 1990’larin sonunda
tarimin toplam istihdamdaki payl % 40 civarindadir.
2000’lerin ortasinda % 20’lere yaklasan istihdam pay
glintimiizde ayni oranda devam etmektedir.

Son on yilda tarim-gida ihracatinin toplam ihracat
icindeki payr % 10’larda seyretmektedir. Diger yan-
dan ithalatin payr yillardir % 5 seviyesindedir. Daha
sonra deginecedimiz gibi tim miidahalelere ragmen
net ihracatgl sektor olarak tarim en azindan dis ticaret
acigina simdilik katkida bulunmamaktadir.

5.3. TARIMSAL OURETIM, iSGUCU VE
ARAZi KULLANIMI

Tlrkiye’de tarim ve igsguci iliskisinde nedensellik
karmasasi konuya iligkin tartigmalarin iretkenligini
kisitlamaktadir. Tarimda istihdamin artig gdsterme-
si durumunda tarim sektori suclu ilan edilmektedir.
Planlarda, programlarda tarimsal istihdam oranina
digsal hedefler koyulmaktadir. Oysa daha dnce de be-
lirtildigi gibi tarimsal istihdam tarimda ve diger sek-
torlerdeki gelismelere hassastir.

Tarimsal istihdam azaltilmaz; tarimdaki ve ekono-
minin geri kalanindaki kosullardan etkilenerek Ulke
ekonomisi gelistikge kendiliginden azalir. Digsal de-
gil icsel bir degiskendir. Bu nedenle tarimsal dretim
ve istihdam gelismelerini irdelerken diger konulardan
daha uzun bir déneme bakmay yegledik.

Son yarim yiizyilda tarim-digi katma deger yilda or-
talama % 4.3 biyumiistir. Tanimsal katma degeri ise
ayni dénemde yilda sadece % 1.5 biyimistir (TUIK,
2016a). Tarimin 1970’lerin bagindan bu yana on yillik
dénemlerin bliyime hizinda 2002 sonrasi disinda de-
gisiklik yoktur...

Tarim Reformu Uygulama Projesi ve sonrasini kapsa-
yan 2002-2015 yillari arasinda, tarim yilda ortalama
% 2.3, 0nceki donemlerde % 1 civarinda biytmaustir.
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TABLO 5.2 TARIMSAL ARAZI KULLANIMI, 2001 VE
2015

2001 2015

1,000ha % pay | 1,000ha % pay

Tarimsal Alan 40,967 | 100 38,547 | 100

islenebilir Alana 26,350 100 23,930 100

Ekilebilir Alan 23,740 58 90| 100 (| 20,646 | 54 86| 100
Ekilen Alan 17,917 68 75| 15,723 66 76
Nadas 4,914 19 21 4,114 17 20
Sebze Alani 909 3 4 809 3 4

Uzun Omiirlii Bitkiler 2,610 6 10| 100 3,284 9 14 100

Bag Alani 525 2 20 462 2 14
Zeytinlik Alant 600 2 23 837 3 26
Diger meyve, sert kabuklular 1,485 6 57 1,985 8 60
Cayir ve Mera Alani 14,617 36 14,617 | 38

Ortii altitarim alani 43 65

Not: a islenebilir Alan= Ekilebilir alan+Uzun Omiirlii
Bitki alani. Kaynak: TUIK (2016f).

Yarim ylzyila yakin bir donemde yillik ortalama bii-
ylime orani, son yillarda disen nafus artig oraninin
altinda seyretmektedir. Tiim bu gelismeler biytime ve
verimlilik konusunda iki durum belirlemesini gerek-
li kilmaktadir. ilki, tarim tarim digi arasindaki isgii-
ct verimlilik farkinin diigmesinde istihdamda hizmet
sektdriintin agirliginin artmasinin katkisi yadsinamaz.
Genel verimlilik dizeyini yikseltmek icin tarimda ve-
rimliligin daha hizli artmasi gerekmektedir. Asagida
inceleyece§imiz gibi yiiksek oranda isgiici ¢ikisina
dayali tarim iggiici verimliligindeki artisin genel bii-
yiimeye katkisi sinirh olacaktir. Siiregelen sektorel
verimlilik farklarinin azaltilmasi tarimsal tretimde ya-
pisal degisimin, diger bir deyisle temel Gretim faktér-
lerinin (toprak, sermaye, isglci ve bilgi) kullaniminin
degismesinin gerekliligine isaret etmektedir. Diger
belirleme ise tarimsal Giretim ile ntifus blyime oranla-
rinin etkilesimine iligskindir. Var olan kosullarda ntifus
artisini agamayan tarimsal tretimin dénemsel biyi-
me oranlari er veya ge¢ tarim-gida sektoriiniin sadece
ithalatini degil ihracatini da etkileyecektir. Tarimsal
tretim 2000’li yillarin basina kadar “iyi yil”-“koti yil”
egilimini takip ederek inigli ¢ikigh buyimigtir. 2007
yilindaki kuraklik nedeniyle onemli diiglis gosteren
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uretim, takip eden alti yilda strekli artmigtir. Tarimsal
uretimde hava kosullarinin etkisi sirmektedir. Biliyi-
me oranlarinda distsler artiglara oranla daha siddet-
lidir.

2007 yilindaki dusUsle tarimsal Gretim 2002 seviyesine geri-
lemigtir. Tanmda istihdam verilerini kullanirken yillar arasinda
tutarsizliklar nedeniyle dikkatli davranmak gerekmektedir. 1988
sonrasi TUIKin Hane halki isgiicii Anketlerinin tahminlerine
dayanmaktadir... Zaman iginde niifus istatistikleri veya sinifla-
mada yontemsel degisiklikler nedeniyle isgiicil istatistiklerinde
onemli oynamalar izlenmekte ve geriye dogru giincellenme
yapiimadigr icin serilerde dénemsel kirlmalar olugmaktadir.
Bu tiir degisikliklerden en fazla etkilenen ise tarimsal isgiicii ve
istihdam istatistikleri olmaktadir. Ornegjin, 2004 yilinda isgiicl
istatistikleri niifusa uyumlu hale getirilmistir. Toplam istihdam
2004 yilinda 2003 yilina gore 1.5 milyon azalmistir. Tarim sek-
torindn istihdami da yaklasik 1.5 milyon diigmisttr. Uyumun
tlimiinin tanma bindirilmesi sonucunda, bir yilda tarimin top-
lam istihdamdaki payi bes puan azalmistir. Ozellikle tarmsal
isgiicti zaman serisi istatistikleri 1960larin sonundan 1980’lerin
sonuna, 1990’lardan 2000’lerin ortalarina ve 2014'ten glinimi-
ze dilimlenmig bir gériiniime sahiptir. 1980’lerin sonuna kadar
8 milyon civarinda seyreden tarimsal istihdam, 1990’larda 8-9
milyon araligina ¢ikmigtir. 1970 ve 80’lerde tarimin toplam is-
tihdam iginde % 60 olan payinin % 40’a diismesi 2000’li yillari
bulmustur. Kirda diistis egilimine giren isgiictine katilim orani
ve kirsal istihdamda tarimin payi, kirsal kesimde artan issizlik
oranlariyla beraber degerlendirildiginde, tanmda isgiici kulla-
niminda 6nemli degisiklikleri isaret etmektedir. Serideki uyum-
suzluklara ragmen kirdaki isgtictiniin degisen genel ekonomik
ve tanmsal Gretim kogullarina uyum doneminden gectigini
gOstermektedir. Tarimsal istihdami ekonomiye yiik gibi gérme
yaklasiminin terk edilmesi gerekmektedir. Aslinda sektor eko-
nominin geri kalanindaki sinirli istihdam yaratma kapasitesinin
neden olacagi zorluklarini hafifletmektedir. 2001-2002 ve 2010-
2011°deki kriz donemlerinde tarimsal istihdam artmigtir. Sektor
bir anlamda igsizin son garesi islevine hizmet etmektedir.

Ek olarak, ulusal diizeyde tarimsal istihdam azalsa bile, bélgesel
farkliliklar dikkati cekmektedir. Uretim yapisina bagli olarak bazi
bolgelerde tarimsal istihdam artabilmektedir. Tarimsal istihdam
Dogu Marmara, Akdeniz, Ege ve hatta Giineydogu Anadolu’da
2000'li yillanin ortasindan gliniimiize artis gostermistir. Tanm-
sal arazi kullaniminda 2001 yilindan bu yana pek biiylik degisik-
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lik g6zlenmemektedir (Tablo 5.2). Tanmsal tretimde kullanilan
alan 2001 yilindan 2015’e kadar 2 milyon hektar azalarak 39
milyon hektara diigmusttir. Ayni dénem boyunca gayir ve mera
alan istatistikleri degismemektedir.

Glincel rakamin agiklanmasi igin yeni tarim sayiminin sonuglari
beklenmektedir. Nadas alanlarinda kiigik diistis, meyve alan-
larinda ve Ozellikle zeytindeki artis dikkati cekmektedir. Ekilen
alandaki 2 milyon hektardan fazla diisiisiin bir kismi meyve
alanlarinda artigla telafi edilmistir.

DSi (2015) tahminlerine gore iglenebilir alanin yaklagik %
29'ine karsilik gelen briit 6.09 milyon hektar sulanmaktadir.
Toplam sulanan alanin % 60" DSI tarafindan geligtirilmistir,
kalan alan eski Koy Hizmetleri’nin ve giftgilerin kendi sulama-
larindan olusmaktadir. Sulama konusunda dikkati ¢eken olgu,
DS tarafindan gelistirilen sulamalarda bile sulama oraninin gok
dustik diizeylerde seyretmesidir. Bagka bir deyisle sulama altya-
pisi tamamlanmig tarim alanlari yiksek sayilabilecek bir oranda
sulanamamaktadir.

iklim ve ekolojik sartlarinin cesitliligi nedeniyle Tiirkiye’de tarim-
sal {iretim genis bir yelpazeye sahiptir. Uretimde bugday, seker
pancari, arpa, pamuk, misir gibi tarla bitkileri agir basmaktadir.
Tahillarin gogunda kendine yeterlilik saglanmstir. Baklagiller,
misir, piring Gretimi bazi yillarda, pamuk ve yagh tohumlar Gre-
timi genelde ig talebi karsilayamamaktadir. Sebze ve meyveler
arz fazlasi nedeniyle tarim-gida ihracatinin siirtikleyicileri konu-
mundadirlar. Cesitli tanm mallarinin iglenebilir alan ve tarmsal
Uretim degeri icindeki paylari Tablo 5.3'te verilmektedir.

TUIK 2010 yilinda et ve siit iiretiminde istatiksel diizeltmeye
gitmis ve 2010 Oncesi Uretimlerde giincelleme yapmamigtir.
Bu nedenle ozellikle tiretim degerindeki paylarda iki yil karsilag-
tirmasi yapmak mimkiin degildir. Tarimda bitkisel tretim her
acidan agir basmaktadir.

Hayvancilik driinlerinin toplam dretim degeri igindeki payi ticte
biri ancak bulmaktadir. Uretimin yapisi politikalarin agirfigini
yansitmaktan uzaktrr. i¢ siibvansiyonlar genelde tarla tiriinlerine
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yogunlagmaktadir. Uretim degerinde yaklasik % 40 paya sahip
sebze ve meyvelerin, findik disinda politika uygulamalarinda
agirliklar zayiftir.

Tahillardaki yiiksek koruma ve i¢ piyasaya miidahale sonucun-
da hayvancilik dretimi etkilenmektedir. Hayvancilikiaki yiiksek
korumalar, yiiksek girdi maliyetleri nedeniyle hayvancilik Giriin-
lerinin payini artiracak oranda etki yapamamigtir. Sonucunda
tliketiciler cogu hayvancilik iriiniine AB ortalamalarinin tistiinde
fiyat 6demek durumunda kalmaktadirlar.

TABLO 5.3 TARIMSAL URETIMIN YAPISI, 2007 VE 2014

2007 2014

1,000ha Pay | Milyon $ Pay | 1,000ha Pay | Milyon $ | % pay
Tarimsal Uretim Degeri 60,858 70,057
Bitkisel Uretim 24,887 43,357 | 712 23,943 44,640 63.7
Tahil ve diger tarla bitkileri 16,945 68.1 14,933 | 245]| 15789 659 19,150 273
Tahillar 12,403 | 49.8 8964 | 147 11,727 | 49.0 10,963 156
Bugday 8,098 | 325 5,448 9.0 7919 | 331 6,555 9.4
Patates, baklagiller, diger 1211 49 2,639 43 874 37 3,454 49
yumrular
Patates 153 06 1,576 26 130 05 2,257 32
Baklagiller 1,058 43 1,063 17 744 3.1 1,197 17
Yagh tohumlar 631 25 708 12 828 35 1,534 22
Aygigegi 555 22 517 08 657 | 27 1,136 16
Titin 145 06 345 0.6 106 04 338 05
$Seker pancari 300 12 900 15 289 12 1,200 17
Pamuk 530 21 1,280 21 468 2.0 1,579 23
Sebzeler 815 33 13,015| 214 809 34 11,890 17.0
Yumru ve kék sebzeler 120 0.5 1,588 26 108 0.5 1,099 16
Meyvesi icin yetigtirilen 618 25 10,351 17.0 649 2.7 9,858 | 14.1
sebzeler
Domates 184 0.7 4,766 78 183 0.8 4,916 7.0
Karpuz kavun 546 22 2,002 33 559 23 1,352 19
Meyve, sert kabuklu ve 2,909 117 15,408 | 253 3,238 | 135 13,600 194
baharatlar
Uziim 485 19 2,244 37 467 2.0 1,524 22
Turunggiller 111 04 1,565 26 130 0.5 1,067 15
Elma 158 06 1,866 31 171 0.7 1,237 18
Zeytin 753 3.0 1,967 32 826 35 1,664 2.4
Findik 664 2.7 1,533 25 701 29 1,713 2.4
Nadas 4,219 17.0 4,108 | 172

Kaynak: TUIK (2015f)'den yazarlarin hesaplamalari.

Turkiye, diinyada findik, visne, incir, kayisi ve ayvada en biyiik
uretici konumundadir. Daha genel bir yaklagimla, yildan yila k-
clik degisiklikler olsa da, 35 tarim mali Giretiminde Tiirkiye ilk on
tilke arasinda yer almaktadir.
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TARIMSAL URETIMDE

MAKINELER

Turkiye'mizde tanmsal Gretimde makinelesme konusunda,
Hakkari Universitesi Yiiksekova Meslek Yiiksekokulu Bahce Ta-
rimi B6limi'nden Dilehan Avsar ve Dronten University of App-
lied Sciences The Department of International Food Chain Ma-
nagement, Hollanda’dan Gokhan Avsar'in Ekim 2016°da tarihli
“4th International Symposium on Innovative Technologies in
Engineering and Science” toplantisindaki “Tiirkiye’de Tarimsal
Uretimde Kullanilan Makinalarda Yeni Teknolojik Gelismeler”
baslikli sunumlarini aktaryoruz.

1. GiRig

iklim degisikligine uyum saglama zorunlulugu, ireticilerin
dogru zamanda dogru karari verebilmelerini saglamak, tarm-
sal (retimde giderlerin azaltlmasi, verim arttinlmasi ve drin
kalitesinin arttinimasi gibi sebepler tarimda teknolojik gelisi-
mi hizlandirmaktadir. Tarimda navigasyon, sensér teknolojisi,
veri isleme, modellere gére yonetim ve tahmin vb tabanl daha
karmasgik ve yiksek teknolojik yenilikler gortilmektedir. Kugku-

 ER

suz, akilli tarim, tarim sekt6riintin gelecegini temsil etmektedir
ve oldukeca fazla ciftciyi kapsayacak olan bir egilimdir. Tarimda
birgok faktor etkilidir. Topragin korunmasi, giftgilerin ve tarm
calisanlarinin rahathgi ve is glivenlikleri konusu bize uzun siireli
ve etkin calismalar saglayan 6nemli faktorlerdir.

Modern teknolojiler, tim bu yénlerde ¢alisma konusunda da
ciftcilere yardimei olmaktadir. GPS bazli yonetime sahip olan
bicerdoverler ve traktorlerin kullanimi bu alandaki tipik 6rnek-
lerdir. Diger ornekler bilgilerin toplanmasi ve kullanimi iglemleri
ile ilgilidir. Ziraatgilar genellikle kararlarini 0 anda ulagabildikleri
islenir arazi parcalari temeline dayatmaktadirlar. Ancak makina
sensorler ile yiiklendiginde, ziraatg! stirekli ve arazinin her yerin-
de hasatin durumunun ne oldugunu bilmektedir ve dogru karar
alabilir. Yine teknolojileri kullanarak kendisi arazinin her bolge-
si icin gerekli olan glibre ve pestisitler ile ilgili tam miktarlari
belirleyebilir ve bdylece iscilik, yakit ve malzeme maliyetlerini
azaltabilir ve yine son sirada gelmemesi gereken gevre (izerinde
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olusabilecek olumsuz etkileri de azaltabilir. Modern teknolojiler
daha uzak yerlere de daha gelismis ve karmagik otomatik kont-
rol sistemlerinin kurulmasina izin vermektedir. Hasat ile ilgili
tam veriler ve ciftligin isletme dzellikleri uzaktan da iletilebilir ve
bir merkezi yonetim yazilimi tarafindan 6zetlenmektedir. Boyle-
likle bu veriler yoneticilere gerektigi zaman kullanilabilmektedir.
Alinan kararlar daha sonra hemen uygulamaya alinabilir ve on-
larin dogru uygulama siireci izlenebilmektedir. Birgok teknoloji
arasinda ozellikle dikkat cekici olan ilgiyi hak eden birkag grup
olugmaktadir. GPS navigasyon ve iSOBUS, sensor teknolojileri,
veri yonetim ve analizi ve tanim alani hakkinda merkezi bilgi kay-
naklarina baglanma imkani saglamaktadir.

2. HAREKET HALINDE VERI TOPLAMA

Navigasyon GPS sistemleri traktorlerin diiz bir sekilde gitme-
sinden ¢ok daha fazlasini sa§lamaktadiriar (Sekil 1). Onlar, ma-
kineleri hedefe yonlendirmek, ortak yonetim sistemlerine bag-
lamak ve gittikleri yollarin kayitlarini tutmak igin uydu verilerini
kullanmaktadirlar. Bunun gergeklesmesine elektronik alanindaki
gelisim ve traktor ve diger tarim makinelerinde bunlarin kulla-
nimi yardimer olmaktadir. Béylece ISOBUS sayesinde, ciftlikte
gercek zamanli olarak énemli operasyonel veri aligverisini sag-
lamak icin, kabin ve ekipman konsolu arasindaki iletisimi sag-
lamaktadir.

Toprag etkili bir sekilde islemek icin arazideki toprak hakkinda
olabildigince cok hilgi sahibi olmalisiniz, bu orada yetistirece-
giniz bitkiler igin de 6nemlidir. iste burada sensor teknolojisi
cok biyiik rol oynamaktadir. Traktor, bigerdover ve diger tarim
makinelerine sensorler yiikleyerek bu bilgiler kolayca saglana-
bilir. Elde edilen bu bilgiler ve GPS sistemindeki bilgiler kar-
sllagtirldiginda, yénetim igin bir temel olacak ve etkin kararlar
alinmasinda yardimel olacak, haritalarin olusturulmasina imkan
saglamaktadir.

Traktor ve bigerdover gibi tanm makinalarinda, uydu alicisi sin-
yalleri ile galisan otomatik kontrollii tanm makinalariyla, traktor
ya da bigerddver kullanan operatérler direksiyona dokunma-
dan tarlanin her tarafina ekim yapilabilmektedir. Ekimin yan
sira traktordeki bilgisayarl sistem ile tarlada ekip bicilecek alan
uydu sinyalleri tarafindan belirlenmektedir. Boylece sifira yakin
hatayla tim iglemler gergeklestirimektedir. Ciftginin tzerinden
is yikind alan, cevreyi koruyan ve hasadi artiran teknolojik
yenilikler olarak nitelendirilmektedir. Bu makinelerle artik ne-
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redeyse milimetrik dogrulukta ekip bigme islemleri gergekles-
tirilmektedir. Pulluklara yerlestirilen uydu anteni sayesinde ug
demirlerinin santimetre dogrulugunda tarlayi islemesi mimkiin
hale gelmektedir.

Navigasyon GPS sistemleri.

Bicerddverler ile elde edilen hasat haritalari belki de en meghur
alan haritalardir. Ancak yeni sensor teknolojileri gok daha fazla
imkanlar sa§lamaktadir. Ornegin, tirinler icin gerekli olan giib-
renin daha fazla etkin bir bigimde uygulanmasi igin gerekli olan
azot hesaplanmasini saglamaktadir. Sensor sistemi ile atilan
hayvan giibresinin pH'’1 ayarlanabilmektedir.

3. VERILERIN SAKLANMASI VE ANALIZI

Her bagarili akilli tarim igin dnemli kilit noktasi veri yonetimidir.
Toplanan veriler gtivenli bir sekilde saklanmali ve uygun bir se-
kilde sunulmalidir. Onlarin analizi, verimli bir ¢iftlik yonetimini
saglayacak kararlarin alinmasini saglamaktadir. Verilerin toplan-
masl ve iglenmesi farkli yerlerde olabilmektedir. Ciftlikte bulu-
nan yerel sistemler ile bu sistemlerden gelen bilgilerin bittinles-
tirilmesi bir dizi uygun ¢oziimler bulunmasini saglamaktadir. Bu
kararlar topraga gore bitki yetistirme, sulama sistemlerinin en-
tegre calismasi, Urlin toplama semalari ile iligkili olabilmektedir.

4. AKILLI GUBRE

Ulkemizdeki genel toprak yapisinin kiregli ve yiiksek pH degeri-
ne sahip olmasi, bitkilerin gesitli mineralleri almasini zorlastir-
maktadir. Mineral eksikligini gidermek icin yapilan gibreleme
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yeterince etkili olamamaktadir. Ozellikle yapraktan verilen giib-
relerde; yapragin yapisinda bulunan stoma acikliginin az olma-
sI, makro ve mikro boyutlardaki molekiillerden olusan giibre
gecisini biyik oOlciide zorlagtirmaktadir. Bu giibre sayesinde,
bitkinin fotosentez hizi ve etkinligi artinlarak, bitkisel (iretimde
yilksek verim, driin kalitesinde artig, tat ve aromada iyilesme,
erken hasat ve depolamada siiresinde artis saglanmaktadir.

5. TOHUMDA KULLANILAN DEGISKEN ORANLI
TEKNOLOJILER

Arazi iginde mevcut verim potansiyellerini en iyi karsilayacak
tohum miktarlarini uygulayan sistem ve teknolojilerdir. Bu tek-
noloji sayesinde araziye uygulanan tohum miktari degistirilebil-
mekte ve daha yliksek verimler elde edilebilmektedir. Makine
tizerinde mevcut mekatronik initeler sayesinde tohumun mik-
tarini ayarlayabilmektedir

Tohumda kullanilan degisken oranli sistem

7. ILACLAMADA SENSOR TABANLI DEGISKEN
ORANLI TEKNOLOJILER

HT teknolojilerinde ilaglamada bitkinin ya da tabanci otun du-
rumuna gore otomatik olarak ilag miktarini anlik ayarlayabilen
sistemler glinimiizde yaygin olarak kullanilmaktadir (Sekil 3).
Bu sistemler bitkinin durumunu dikkate aldigindan atilan ilag
miktar bitkinin gelisim durumu ile de ilgili olmakta ve atilan
ilagtan bilylik oranda tasarruf etmeye olanak saglamaktadirlar.
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ilaglamada sensor tabanli degisken oranli ilag uygulama
sistemi.

8. AKILLI SULAMA SiSTEMLERI

Akilli sulama sistemleri sayesinde gereksiz sulamanin oniine
gecilmektedir, boylece su kaynaklari korunmaktadir ve fazla
sulama nedeniyle bitki ve toprakta olusacak deformasyonun
engellenmektedir. Akilli sulama sistemleri tarlada yer alan her
bitkinin su ihtiyaci farkli oldugundan topragin neminin yiizdelik
orani, bitkinin intiyaci olan nem oranindan diigtik cikarsa tiriine
su verilmektedir. Mobil araglarla sulamayi programlayip, sula-
may! mevsimlik, aylik, haftalik, giinliik hatta saatlik programla-
ma imkanina sahip olunmaktadir

Sulamada kullanilan degisken oranli sistem.

9. ELEKTRONIK MARKOR (LIGHT BAR)/GRAFIK
EKRAN
Aletin i¢ genigligi sisteme girilir ve sistem AB hattina paralel bir
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sonsuz iz serisi hesap eder (Sekil 5). Suriici, elektronik marko-
rii izler ve bir sonraki izi segmek ve traktoril gizide tutmak igin
bu elektronik markérler kullanihir.

AB hatti ve sonsuz (gésterilmeyen) paralel izler ve Auto Trac
direksiyon sistemi kullanan bir John Deere traktori.

Elektronik markdriin kendisi, trakioriin gercek konumundan
istenilen konum arasindaki sapmayi temsil eden LED’lerden
olusan yatay bir gizgidir.

Siranin merkezine yakinlasmak igin en iyi regresyon hattini
bulmak amaciyla goriintliyti toprak rengi ve yesil olacak sekil-
de ikililestirme ve siralara ekilen ekin bilgisini kullanarak ekinin
tizerine gelecek sekilde monte edilen bir kameradan yanlamasi-
na driin sira konumuna ait veriler gikartilabilir. Bu hatlar, hatlar
arasi mesafenin ortasinda galismak igin yana dogru yer degistir-
tilebilen ot temizleme makinesine geriye dogru uzatilabilir.

Uriin sirasi regresyon hatlari ve sira arasi ot temizleme makine-
sinin sematigi.

DOSYA / TARIM ve URETIM TEKNOLOJILERi NN

10. GUBRELEMEDE SENSOR TABANLI URUN ALGI-
LAMA VE DEGi§KEN ORANLI TEKNOLOJILER
Algilama yonteminde hareket sirasinda bitkinin durumu 6lgdildr.
Bu direk sistem ile kismi alana 6zgii 6lgme, hesaplama ve giib-
releme tek bir islemle gerceklestirilir. Giibre ihtiyacinin belirlen-
mesinde indirek Olciilen parametreler (bitkinin klorofil miktari
ve saplarin egilme direnci vb. kullanilir. Bu dlgiimlere dayanarak
anlik gtibre miktari hesaplanir ve giibre dagiticiya iletilir ve kismi
alana gerekli miktar dagitilir.

Alana 6zgii sensor tabanli gtibrelemede prensipte 3 teknolojik
sistem vardir (Sekil 6).

-Hareket halinde bitki ihtiyacinin dlgiilmesi

-Dolayli 6lctilebilen parametreler (saplarin direnci veya klorofil
miktari aracigyla, bitki besin ihtiyacinin belirlenmesi)

-Anlik hesaplama ve dozajlama (gergek zamanl).

Alara Bzl sensbr labank glbrolemed kulianden LedTistie), akif v
el 3 haskenolojic sistem

11. FITOBIYOLOJIK BILGI ELDE ETMEK iCIN GORUN-
TU ALGILAMA TEKNIKLERI

Tablo 1, Bitkiler ve topraklar hakkindaki fitobiyolojik bilgi, maki-
nelesmeyi sirddrtlebilir tanmsal sistemleri optimize etmek igin
kullanighdir. fitobiyolojik bilgi elde etmek icin gelecek vadeden
goriintdi algilama teknikleri kisaca tanrtilmig ve bitki dretimi igin
bir fitobiyolojik bilgi sistem (PIS, Phytobiological Information
System) kavrami ve siirdirilebilir tanm tarif edilmigtir. Hassas
tanim, tanmsal dretim sistemlerinin bilgisayarlagmasi ve bilgi-
sayarli kontrol sistemlerinin ag iletisimi ile gelismistir. Kontrolli
seralarin akilli bitki tiretim sisteminde, sensorler ile dlgiilen bitki
reaksiyonu hakkinda bilgi, sistemi optimize etmek igin kullanilir.
Ozellikle goriintii araclari tarafindan elde edilen canli bitkilerin
sekilleri, bilegenleri ve fonksiyonlari hakkindaki bilgi, tretim is-

om
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lemlerinin tani ve kontrold igin etkin bigimde kullaniimaktadir.
Boyle bir yaklagim, “konusan bitki yaklasimi (SPA, Speaking
Plant Approach)” olarak bilinmektedir. Bu arada, sirdiirilebilir
ve cevresel ziraat mithendisligine ilgi artmaktadir. Hassas tarim
ile birlikte kullanilan uzaktan algilamadan gelen mekansal bil-
gi; bolgesel ihtiyaca gore giibreleme, yabanci ot ve zararlilarin
bélgesel kontrolii ile daha dogru tarimsal faaliyetler yapilmasini
saglar.

Tablo 1. Bitkiler ve topraklarda fitobiyolojik bilgi elde etmek igin
gOriintl algilama teknikleri

Goriintii Algilama Teknikleri Fitobiyolojik Bilgi

*Multi veya hiperspektral goriinti algilama (Kizilotesi
yakinindan UV'un yakinina dogru, renk iceren).

*Renk, sekil ve bireysel bitkiler ve bélimlerinin
biiytimesi, bitki pigmentleri, su durumu, toprak
ozellikleri

*Termal goriinti algilama *Sicaklik, bitki su tiiketimi, stomalarin tepkisi

*Floresans goriinti algilama (LIF, Chl floresans vb.) *Bitki pigmentlerini beyazlatma, mezofil iginde

floroforlarin hareketi, fotosentetik sistem

*3D yiizey goriintii algilama (stereo, x seklinden, lazer | *3D yiizey yapisi, bitkiler ve kanopilerdeki biyokiitle
tarayici)

*3D 15tk mikroskobik gériinttleme *3D yapi ve hiicreler ve dokulardaki fonksiyonlar

*CT (X-ray CT, MR, optik CT, vb.) *3D yapi ve igerigi, dokular ve bitkilerdeki

biyokimyasal bilegenlerin metabolizmasi ve transferi

12. DUNYADA VAR OLAN TEKNOLOJIK URUNLERIN ULKEMIZ-
DE TARIM ALANINDA KULLANIMI

Avrupa'da teknolojinin gelisimiyle, ciftlikte bulunan akilli sis-
temlerle dretim igin gerekli olan tim faktérler analiz edilmekte
ve iireticiye es zamanl sunulmaktadir. Ureticiye bir tablet ya da
telefondan tim ciftligi yonetebilme ve gdzlemleyebilme imkani
verilmekte, is glicii de azaltlarak verimli, eglenceli, kaliteli ve
dogal Gretim imkanlar olusturulmaktadir. Bazilan zaten hayata
gegirilmig ileri teknoloji akilli tanm sistemleriyle bizler gelecekte;
bulut baglantili ve kamerali mini insansiz hava araglanyla tim
ciftligi goriintiileme, dijital sensorlerle nem, sicaklik gibi dogal
0geleri kontrol edebilme, su ve elektrik gibi kaynaklarin gereksiz
kullanimini 6nleme ve su kirliliginin azaltiimasi gibi imkanlara sa-
hip olacagiz. Aynica ciftciler bu sistemlerle gercek zamanli iiretim
performansi degerlendirmesi yapabilecek, tiim driinlerini ve kay-
naklarini detayl bir sekilde analiz edebileceklerdir. ileri teknolojiyle
topraktaki agir metaller gibi istenmeyen maddelerin analizi, uzak-
tan operasyon ve kumanda edebilme yetenegi, dogal kaynaklarin
korunmasi ve yesil enerji, drtinlerin glirimeden hasat edilebilme
imkani tanm sektoriindeki sirketlerin ana amaglaridir ve makine-
lerin sanayi devrimiyle yenilenmesiyle her gegen giin daha kaliteli

-
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ve verimli tarim yapilmaktadir.

Tanmda verimlik, kazang ve kaliteyi arttirarak Greticinin iglerini ko-
laylagtiran teknolojiler akilli sistemlerle birlikte daha da onemli bir
hal almistir. Ozellikle insansiz hava araglarnin (HA) alglama ve
goriintiileme platformlari ile tarim amach kullanimi, uydu teknolo-
jisi ile yakindan algilama, akilli sensorler (smart) ile uygulamalar,
tabletlerde ya da el bilgisayar icin bilgisayar yazilimlari, taginir
arazi tipi bilgisayarlar, kablosuz veri transferi ve iletisim sistemleri,
aragtan araca veri iletimi, otonom (kendi yiirtir) araglar ve plat-
formlar, robotlar, akilll makinalar, traktérlerde ISO-Bus sistemleri
ve bunlara uyumlu ekipmanlar en son kullanilan teknolojik gelis-
melerdir. Ulkemizde bazi bilyiik sirketlerin (6zellikle HAVELSAN)
hassas tarim uygulamalari ile NDVI ve LAl indeksleri hesaplama,
siniflandirma, anomali tespiti, hastalik ve rekolte tahmini gibi
alanlarda caligmalarini siirdiirmektedir.

13.¢0Z0UM ONERILERI /YAPILMASI GEREKENLER

Teknolojik sistemlerin ve bilgisayarlarin kullanilmasi ve yeni
tekniklerin uygulanmasi yoniinde ciftcilerin egitilmesi verimliligi
artirmaktadir. Bu gelismelere bagl olarak tarimsal tiretim belirli
Olclide sanayi sektoriine benzer Ozellikler kazanmakta, iletisim
elektronik baglantilarla daha etkili olarak saglanmakta ve gelenek-
sel tarim sektoril 6zelliklerinden hizla uzaklasilmaktadir. Bu gelis-
melerin hemen hepsi, tarimda verimlili§i artirmaya ve maliyetleri
diisiirmeye yoneliktir. Tanm ve sanayi isletmelerinin igbirligi ve
entegrasyonu saglanmall, yerel ve geleneksel driinlerin katma de-
geri ve ihracata katkisi arttinimalidir. Tarimsal desteklerin, diriin,
iretim ve dretici odakh ve bolgesel temelli olarak tarim havzalari
ve isletme temelli bir yapida verilmesi ve gelir istikrarinin saglan-
masl yoninde gelistiriime ihtiyaci stirmektedir. Bunlarin uygulan-
masina temel olugturacak tarim bilgi sistemlerinin kurulmasina
devam edilmeli ve tanmsal desteklemelerde Griin deseni ve su
potansiyeli uyumu gozetilerek, sertifikali Gretim yontemlerine
6nem verilmelidir. Ayrica, tanm sigortalarinin kapsami genisle-
tilerek yayginlastinimaldir. Tarimsal destekler, tanm havzalan
ve parselleri bazinda, sosyal amagl ve dretim odakl olarak dii-
zenlenmeli, desteklerde gevre ile bitki, hayvan ve insan sagligi ile
teknolojik gelismeler dikkate alinmali, desteklerin etkinlii izlene-
rek degerlendirilmelidir. Toplumun yeterli ve dengeli beslenme-
sini esas alan, ileri teknolojiye dayali, altyapi sorunlarini gézmdis,
orgatlilagi ve verimliligi yiksek, etkin ve talebe dayall tiretim
yapisiyla uluslararasi rekabet giictinii artirmig, dogal kaynaklari
strdirtlebilir kullanan bir tanm sektérintn olusturulmasi hedef-
lenmelidir.
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Basari Hikayesi

INGUN
Kistler sensdrleri ile yay yuklemeli test milleri icin
sirall proses takibi

Test donanimi sektdriinde INGUN mutlak dogruluk saglayan test milleri ve sistemlerinin iko-
nik bir iireticisidir. Bu iiriinler en yiiksek kalite gereksinimlerini karsilamalidir - bu yiizden
Kistler’in yiiksek hassasiyetli sensorleri INGUN’un kalite ile ilgili tiim iiretim proseslerini takip
etmektedir.

Hassasiyetle gelen kalite: Test ekipmanlari dreticisi INGUN, misterileri icin yiksek hassasiyette 6zel test
milleri gelistirmekte ve imal etmektedir.

INGUN, diinya capinda 320. siradaki isgiicii saglayi- ya¢ duyulan ekipmanlari test etmek icin test milleri
cisi olarak, elektronik baskili devre kartlarinin gesitli ~ ve ayrica 6zellestirilmis olan ya da olmayan test fiks-
islevlerini test etmek icin elektrik endiistrisinde ihti- tirleri Gretmektedir. INGUN tarafindan gelistirilen

- em
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Otomatize liretimde son adim test millerinin yay kuvvetinin dogrulanmasidir.

triinler temelde, PCB’ye temas eden ve elektriksel
darbeler yoluyla bilgi alan yay yikli test milleri-
dir. Almanya’nin Konstanz kentinde bulunan sirket,
yaygin olarak kullanilan test sistemleri icin manuel,
pnomatik ve vakum ile calisan test fikstiirlerinden
Ozel uyarlamalara kadar test cihazlari iretmektedir.

Elektronik Endiistrisi: hizli degisen pazar ortamina
cevap veriyor

INGUN’un misgterilerinin gogu, nefes kesici hizda ha-
reket eden bir pazarin ihtiyaglarina ayak uydurmak
zorunda olan elektronik endiistrisinden gelmektedir.
Sanayi Uretiminin sayisallastiriimasina dnciliik eden
endstri olarak, elektronik sektdri yenilikleri hizli
ve tutarli bir gekilde ilerletmek zorundadir. Otomo-
bil Gretimi veya iletisim teknolojisi gibi sektorlerde,
miusterilerin test gereksinimleri zamanla daha zorla-

yici hale gelmektedir. Konstanz merkezli test ekip-
manlari Greticisi, bu zorluga iki sekilde cevap vermek
zorundadir: test sistemlerini gelistirmeye devam
ederek ve yeni, yenilikci trinleri strekli olarak dev-
reye sokarak. INGUN’daki Otomasyon ve Uriin Ge-
listirme Sefi Thomas Schrodi, “Elektronik endiistrisi
oldukga dinamik; triinlerin asir yiksek hizda degi-
simi bizim igin test millerinin cesitliliginde sirekli
bir artis anlamina geliyor. Sadece birkag yil dnce, gi-
zimlerin onayindan bitmis Urtinlerin teslimine kadar
olan safha yaklagik (¢ ay siirtiyrdu. Ama gintimizde
bu siire alti haftaya kadar disti. Misterilerimizin
ihtiyaclarini kargilamaya devam etmek igin esnek ve
hizli olmak yanisira Gretimdeki kalite ve dogrulugu-
muzdan mutlak sekilde emin olmaliyiz. “dedi. Uriin
O6mur dongist her gegen giin daha da kisaliyor ve bu
zorluklara ek olarak minyatiirlesme egilimi daha be-
lirgin hale geliyor. Elektronik ekipmanlar kigiildiikce
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hassas Olgliimler i¢in gereksinimler de artiyor.

Kalite, dzel kiiglik serilerin manuel birlestirme ope-
rasyonlarinda direkt olarak takip edilmektedir.

Mutlak dogruluk icin Kistler kuvvet sensirleri ve
izleme sistemleri

Son sekiz yildir INGUN’da ekipman gelistirme ve oto-
matize tesis lzerine ¢alisan Klaus Kdnig igin de kalite

ENDUSTRi OTOMASYON

en 6nemli odaktir. Kistler’in sensor ve sistemlerinin
elektronik bilesenlerin hassas ve tekrarlanabilir test-
lerinin yapiimasinda énemli bir rol oynadigina dikkat
cekiyor: “Son 20 yildir, firmamiz Kistler’in yenilikgi
Olgiim teknolojisine givenmekte ve millerimizdeki
yay kuvvetlerini maksimum dogrulukta 6lgmek igin
kullanmaktadir. Ve bu yontem hep basari ile sonug-
lanmaktadir. Yilksek kassasiyetli test sistemlerimizin
kalitesini ancak mikemmel sekilde galisan test mille-
ri ile garanti edebiliriz. “dedi.

Uriin dmir déngilerinin her gegen gin kisalmasi ile
brlikte, tiretim zamanlari da daha siki hale gelmek-
tedir. Thomas Schrodi sunlari séyliiyor: “Misteriler
glinimizde ¢ok daha kisa pazara ulagsma sureleri ta-
lep ediyorlar, bu yiizden artik yeni bir dretim tesisi
icin dokuz aya kadar beklemek mimkin degil. Dola-
yisiyla, dort yil énce, biinyemizde imal etmek zorun-
da oldugumuz test millerini (iretece§imiz fabrikay!
olusturmaya basladik”.

“INGUN, bu adimi atarak muazzam bir esneklik elde
etti. Makine mihendisliginin temel bir yetkinlik ola-
rak sirkete entegre edildigi - ki bu da ayni zamanda
dretim know-how’inin sirket iginde bulundugu anla-
mina geliyor - yeni lretim tesisleri cok daha hizli ve
ayrintilara daha fazla énem vererek kurulabiliyor”.
INGUN’un misterilerine sundugu genis cesitlilikte-
ki driinlere bakildiginda, tretim siirecindeki bu yeni
kazaniimig esneklik, firma i¢in son derece dnemli bir
varhktir.

INGUN su anda test millerini Greten 14 otomati-
ze edilmis tesise sahiptir. Bunlara her yil yeni bir
fabrika ekleniyor: “Fabrika stoklarimizin biyiimesi,
drlnlerimiz igin pazar talebinin sirekli arttigini gos-
teriyor.” Bu tesislerdeki dretim ¢ok asamali olarak
gerceklesir ve her prosesin son adiminda test milinin
kendisi Kistler sensorleri ile test edilir.

Tesisler 9217A veya 9340A1 tipi kuvvet sensorleri
ile donatilmigtir ve her birine bir Kistler maXYmos
izleme sistemi ile entegre edilmistir. Kuvvet-mesafe
denetimi sayesinde, her bir test milinin islevselligi
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maXYmos BL ile proses izleme: Sistem, makine
kontrolii ile fieldbus izerinden haberlesir. Olgiilen
degerler ayrica makinenin kendi HMI'1 iizerinde VNC
Viewer ile ya da direkt kontrol haberlesmesi yoluyla
gdriintiilenebilir.

iretim bitiminde dogrulanir. Kalite kontroliinii oto-
matik idretim siirecine entegre ederek INGUN, koti
parcalarin aninda elenmesini saglamaktadir.

Benzer sekilde, maXYmos BL ve 9340A1 tip sensor,
kiglik seri montaj icin manuel Gretim proseslerinde
kullaniilmaktadir. Bu, firmanin manuel iiretiminde de
%100 kalitenin garanti edilmesini saglar. “Bu bhize

manuel ve otomatik {iretim operasyonlarimizda tek
ve ayni kalite test sirecini uygulamanin avantaji-
ni getiriyor. MaXYmos BL ile, dokunmatik kullanici
arayiizii sayesinde programlanmasi kolay bir sistem
bulduk. Bu sistem bize iyi mi yoksa kOti mi par-
calarin dretilmekte oldugu bilgisini veriyor “ diyor
Klaus Kdnig.

Her yil, Konstanz’daki INGUN fabrikasindaki dretim
tesislerinde 40 milyon adet test mili tretilmektedir.
Vardiya planlamasina bagl olarak, bu, her makinenin
3ila 8 milyon arasinda mil iirettigi anlamina gelir. Bu
yiiksek tretim miktarlarini gtvenilir bir sekilde elde
etmek icin, tim makineler hassas senkronizasyon ile
son derece yiksek hizlarda g¢alismalidir. Tesislerin
yiksek kapasiteli kullanimi, tim igletmenin ticari ba-
sarisinda kilit rol oynamaktadir.

Dolayisiyla, hizlari daha da artirmak igin INGUN’un
gelistirme departmani, kalite gilvencesinin deger
yaratma sirecinde tam olarak entegrasyonunu uzun
vadeli bir hedef olarak kabul ediyor.

Yine, Kistler'den piezoelektrik sensérler bu gelisim
icin cok dnemli bir temel sunuyor: bu sensorler ¢ok
kiigiik ve kuvvet de son derece kiigiik bir alana uygu-
laniyor - ancak ¢ok dar alanlarda bile mikemmel tek-
rarlanabilirlik ve yiksek ¢Oziintrlikte, yiiksek hassa-
siyette 6lciim sunuyorlar. Ayni zamanda, bu saglam
sensorler, yiksek hizlarda bile asiri yiiklemeye kars!
korumalidir - bu nedenle dediger sensérlerden daha
uzun omdarladirler.

Thomas Schrodi, firmanin Kistler’'le olan ortakh-
gina son derece olumlu bir degerlendirme yapiyor:
“Kistler’den aldigimiz uzman danigmanlik ve teknik
destek bize zaman zaman muazzam 6lgiide yardimci
oldu. Kendimiz test ekipmanlari sattigimiz igin, trtin-
lerimizin de %100 en yiiksek kalite standartlarinda
test edilmesi ¢ok 6nemli. Kistler’in tim servis yelpa-
zesi bize bunun olmasini saglamak igin gtvenilir bir
temel olusturuyor ve su ¢ok acik ki gelecekteki bir
numarall pazar pozisyonumuzu sadece (stiin kalite
Uriinleri tedarik ederek devam ettirebiliriz.”
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Otonom gida robotlari
caga ayak uyduruyor

OMRON / www.omron.com.tr

Bruno Adam
OMRON Avrupa Mobil Projeler Direktérti

Yi-
yecek ve icecek sektdriindeki iireticilerden, ve-
rimlilikten ddiin vermeden, gittikce cok daha fazla
cesit sunmalari isteniyor. Bu talepler hem yapilan
test sayisini, hem de bu testlerin karmasikhigini
biiyiik oranda artirmis durumda. Omron’un Avrupa
Mobil Projeler Direktorii Bruno Adam, akilli mo-
bil robotlarin gida fabrikalarinin gelecege yonelik
gereksinimlerine nasil uyum sagladigini acikliyor.

Bugln diinyadaki pek ¢ok farkli sektdrde oldugu gibi,
yiyecek ve igecek sektori de maliyetleri diiglik tutar-
ken verimliligi ve satiglari artirma konusunda buyiik

-

bir baski altinda. Bir reticinin bu duruma normal
tepkisi, Gretimi artirmak olurdu. Ancak dreticilerin
izerinde, bu c¢o6zlimin uygulanmasini zorlastiran
baska bir baski daha var. Tiketiciler treticilerin on-
lara sunduklarini kabul etmek yerine, cok daha genis
bir Grin yelpazesi talep ediyorlar. Bu baski, yeni tat-
larin, sekersiz veya glitensiz gesitlerin ya da farkl
porsiyon boyutlarinda iriinlerin dretilmesini gerek-
tirebilir. Uretimi artirmak artik bir zamanlar oldugu
gibi basit bir ¢o6ziim degil.

Birbiriyle catisan bu baskilar, yiyecek ve icecek
Ureticilerini Gretim hatlarini verimlilikten 6din ver-
meden musterilerin taleplerini karsilayacak sekilde
uyarlamaya zorunlu kiliyor. Bazi dreticiler kiglk ve
6zel hatlar kurma yoluna giderken, digerleri yeni
hatlar ekleyerek Uretimi artirmaya calisiyor. Her iki
durumda da, yapiimasi gereken test sayisi artiyor.
Ayrica, fabrika iginde daha kiiglik miktarlarda drtin
tagsima konusunda da artan bir ihtiyag mevcut. Bu ek
karmasiklik, mevcut retim hatlarinda bazi sorunlara
yol aglyor.

Test orneklerinin sayisindaki artig, tanimlama ve iz-
lenebilirlik konusunda sorun yaratiyor, bu da sag-
lam bir izleme sisteminin kullaniimasini gerektiriyor.
Ayrica, drtinleri fabrikada tasima isi genellikle elde
gerceklestiriliyor, bu da otomasyonla elde edilen
verimin ek personel maliyetleri tarafindan yok edil-
digi anlamina geliyor. Mallari tagsimanin alternatif
bir yontemi, otomatik kilavuzlu araclar (AGV’ler)
kullanmaktir. Bu mobil robotlar bir sepeti belirlen-



ENDUSTRi OTOMASYON

mis bir konumdan digerine tagiyabilirler. Bunlar ge-
nellikle navigasyon igin zemine gémuli miknatislar
veya boyali gizgiler gibi fiziksel kilavuzlar kullanirlar.
AGV’lerin olumsuz yona, farkh bir gérev gergekles-
tirmeleri istendiginde, fiziksel navigasyon kilavuzla-
rinin da yerlerinin degistirilmesi gereksinimidir, bu
da Gretimi kesintiye ugratabilir.

Bu iki zorlugu da ¢6zmenin yollarindan birisi, yeni
nesil mobil robotlar kullanmaktir. Omron’un LD plat-
formu gibi bagimsiz akilh araglar (AlV’ler), cevre-
lerinin statik bir haritasini ¢ikarmak icin sensorleri
kullanirlar ve bdylece fiziksel kilavuzlara ihtiyac duy-
mazlar. Baslangicta gereken tek sey, robotu fabrika
zeminindeki farkh konumlara gotiirmek ve gevresini
taramasina izin vermektir. AIV’ler haritayr kullanarak

iki nokta arasindaki optimum rotayi belirleyebilir.
Sensorler bu islemin ardindan, AlV'nin yolu dzerin-
deki insanlar gibi hareketli nesneleri algilamak igin
kullanilir. AlV’lerin tesisin zeminine dokilmis mad-
deler veya forklift catallari gibi engellerden kaginma-
sini saglamak icin dikey sensorler de yerlestirilmig-
tir.

AlV’ler 100 adede kadar mobil robottan olusan filo-
larda calisabilirler ve ig yiku filo yonetimi yazilimi
tarafindan kontrol edilir. Filo ydnetimi yazihmi ay-
rica, fabrika katindaki yogun rotalari veya blokajlari
bildirerek, AIV’nin navigasyonuna da yardimci olabi-
lir. Yonetim yazihmi, Omron’un Sysmac yaziliminda
oldugu gibi dretim y6netimi sistemine entegre edil-
migse tim Grin alip birakma islemleri otomatik ola-
rak kaydedilir. AIV ayrica WiFi veya optik aglari kul-
lanarak makineyi sorgulama yontemiyle dogru paketi
aldigini da teyit edebilir. Bu kapsamli sistem, test
icin gereken bilgilerin dogru ve giivenilir olmasini,
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Abone olun, otomasyon sektorii
her ay masaniza gelsin
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hatalarin ve pahali olabilecek kalite hatasi yasanma
riskinin azaltilmasini saglar.

AlV’ler farkh yapilandirmalar sunar, bu da onlara yi-
yecek ve icecek dretim tesislerinde farkli gdrevleri
yerine getirebilme esnekligi saglar. Ornegin, sepet-
leri tagimak icin tepeleri diiz veya Kilitli kutu seklinde
sabit olabilir ancak bu durumda elle yiiklenip bosal-
tilmalari gerekir. Diger tam otomatik konfiglirasyon-
lar, 2017 yilinin basinda piyasaya sunulan Omron’un
LD Araba Tagiyici Uriin yelpazesi gibi konveyorleri ve
araba tastyicilarini igerir.

“Ureticiler ve dagitim merkezleri igin is giiciinii tek-
rarlanan gorevleri yapmaktan kurtararak daha verim-
li islere yonlendirme esnekligine sahip olmak, buna
karsilik kapsamli ve tam otomatik izlenebilirlik suna-
bilmek, hizli Gretim ve tedarik ortamlarinda oyunun
kurallarini degistirecektir,” diye sozlerini tamamliyor
Bruno Adam.
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Omron, 10-Link icin eksiksiz
bir c0zim sunuyor

OMRON / www.omron.com.tr

Mevcut genis kapsamli otomasyon platformuna ¢ok
sayida |0-Link Griinleri ekleyen Omron, kullanicilarin
eksiksiz 10-Link ¢ozimleri uygulayabilmeleri igin kul-
lanimi kolay ve givenilir bir segenek sagliyor. Yiksek

@ 1I0-Link

Link uyumlu sensor serisi kesintisiz 1sinli, retroreflek-
tif ve cisimden yansimali fotosensdrleri, renk igareti
sensorleri, standart proximity sensdrleri ve sigramaya
dayanikl proximity sensorlerini kullanir. Tm tipler,
daha hizli ve kolay kurulum saglayan standart M8
konnektdrleri veya M12 Smartclick konnektérleri ve
kablolu baglantilara sahiptir.

Yeni sensérlerin sundugu birgok yenilikgi 6zellikler

- En

performansli sensérler ve ¢ok yonli 10-Link master
initeleri iceren yeni drdnler, Akilli Fabrika ¢6zimle-
riyle baglantili verimlilik ve iretkenlik kazanimlarina
erismeyi daha da kolaylastiriyor. Omron’un yeni 10-

arasinda surekli izleme, kendi performansini raporla-
ma becerisi ve otomasyon sistemi tarafindan iletilen
verileri kullanarak aninda yeniden yapilandirma deste-
gi bulunmaktadir.

Sensorler iki 10-Link master nite modiliyle tamam-
lanir, bunlardan biri kablolu sensorler ile birlikte
kullanilan vidasiz kelepge terminalleridir, digeriyse
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Smartclick konnektérleriyle kullanilir.

Her iki ana Gnite modili, standart sensdrlerin ve 10-
Link tiplerin baglanmasina olanak saglayarak mevcut
makinelerin ve sistemlerin yiikseltiimesini kolaylagstirir.

[0-Link, bilyik sensor freticileri de dahil 100’den
fazla sirket tarafindan desteklenen bir agik uluslara-
ras! standarttir. iki yonlii haberlesme saglar ve tipik
sensOr ve aktiiator sinyallerini destekledigi gibi ayni
zamanda sensorlerin ve aktiatérlerin otomasyon sis-
temiyle durum bilgisi ve calisan parametreleri alisve-
risi saglar.

Bu, kirlenmeye bagh olarak sensdriin performansi
diigtiginde sensoriin bir alarm tretebilecegi ve ma-
kinenin durmasina yol agmadan durumun diizeltebi-
lecegi anlamina gelir. Sensdrlere yeni parametrelerin
gbnderilebilmesi becerisi birden fazla drinle calisan
makineler i¢in 0zellikle kullanmghidir, birgok uygulama-
da bu beceri, degisimler sirasinda manuel miidahale
gerekliligini ortadan kaldirir.

Omron’un yeni 10-Link Grinleri toplam otomasyon
platformunun bir pargasidir ve ayrica EtherCAT ve
EtherNet/IP destegine de sahiptir. Sorunsuz enteg-
rasyon i¢in 10-Link Grtinleri Omron’un Sysmac Studio
yaziim ortamina eklenmistir ve yapilandirma, prog-
ramlama, similasyon ve otomasyon sisteminin izlen-
mesi i¢in kapsamh ¢dzimler saglar.

Buluttan sahaya haberlesme — Akilli
Fabrikalar

Saha seviyesi cihazlarinda gergek zamanl ¢ift yonli
haberlesmeyi iceren Akilli Fabrika hayali artik her za-
mankinden daha fazla gergeklestirilebilir hale geldi.
Bu kismen, 10-Link dijital protokoli sayesinde oldu.
Artik sensorler ve akttiatérler, yalnizca basit agma/
kapatma sinyalleri veya analog araliklardan fazlasi
hakkinda haberlesiyor. Bu komponentler artik kontro-
[6rle performansi hakkinda haberleserek, gelismis du-
rum ve tani bilgileri saglayabiliyor. Ayrica kontroldr,
sensoriin parametrelerini degistirerek esnek (retim

konusunda son noktaya ulagiyor. 10-Link ayrica saha
seviyesinde (sensorler ve aktiatdrler) baglanti 6zelli-
gi sunarak Endiistri 4.0’ mimkin kiliyor.

Avantajlarini g6z atarsak;

* loT’ye giden yolu acacak sekilde saha seviyesinden
gercek zamanh veri toplama

* Aninda “Biiyik Veri” analizi igin bu verileri bir fst
birime tagima

* Toplu dzellestirme ve hizh dretim degisiklikleri

e Durum izleme ve kestirimci bakim ile en st diizeyde
calisma siresi

e Tim yasam ddngisinin izlenebilirligi ve tek drin
serilestirme

* Yogun makine ighirligi

e Hizl tasarim ve kurulum

Tam dijital fabrika
Garantili uyumluluk

Eksiksiz bir akilli fabrika sistemi saglayarak sensor-
lerden ve 10 Master’lardan kontroldrlere ve HMI’lara
kadar ihtiyaciniz olan her geyi sunariz.

Her sey birlikte mikemmel bir sekilde ¢alisacak bi-
cimde tasarlanir, gelistirilir ve Gretilir. Tim drinler
kolayca entegre olur ve uyumluluk garanti edilir.

EN
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Daha hizli devreye alma

Konfigiirasyon, programlama, similasyon ve izleme
icin tek bir yazihm ortami sunuyoruz: Otomasyon sis-
teminiz tzerinde tam kontrol elde etmeniz igin gelis-
tirilen Sysmac Studio. Grafik tabanli konfiglrasyon,
IEC standartlarina ve Hareket Kontroli i¢in PLCopen
Fonksiyon Bloklarina dayanarak kontroloriin, saha ci-
hazlarinin ve aglarin hizli sekilde kurulmasina olanak
saglarken programlama stresini kisaltir. Cevrimigi
hata ayiklama 06zelligine sahip Akilli Editér, hizli ve
hatasiz programlamayi kolaylastirir. Gelismis sira ve
hareket kontrolii simiilasyonu ve veri izleme, makine-
nin ayarlama ve kurulum siresini kisaltir.

Sensir seviyesine ulasan bir haberlesme teknolojisi

ENDUSTRi OTOMASYON

Kolay entegrasyon

Tek bir baglanti ve tek bir yazilim ile eksiksiz bir en-
tegre platform sunariz. Makine Otomasyonu mimari-
miz; lojik, hareket, glvenlik, robot teknolojisi, gorsel
denetim, sensorler, bilgi, g6rsellestirme ve ag olus-
turma fonksiyonlarini tek bir yazilimda entegre eder:
Sysmac Studio. Sysmac mimarisi en iist seviyesinde
EtherNet/ IP ile, makine seviyesinde EtherCAT ile, dii-
stk seviyeli sensorlere ve aktiiatorlere ulagsma konu-
sunda 10-Link ile tam uyumludur. Tek baglantili ii¢ ag,
gercek zamanl makine kontrolii ve veri tesisi yonetimi
arasinda miukemmel bir uyum sunar.

Bdgndyar ¥

KO- Link i ter
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[0-Link, sensérlerin ve akttiatérlerin kontrolérle veri
alisverisinde bulunmasini saglayan standartlastiril-
mis bir noktadan noktaya haberlesme protokolidir.
Parametrelerin kontroldrden cihazlara aktarilabilmesi
ve durumun okunabilmesi igin ¢ift yonli haberlesme
kurulur. Arahik 2015 tarihinden bu yana, biliyiik sensér
ureticileri dahil 100’den fazla sirket 10-Link Konsorsi-
yumuna katildi.

[0-Link, yalnizca tipik sensdr ve aktiiator sinyalleri-
ne degil, parametrelerin ve cihaz durumu bilgilerinin
ayarlanmasina da izin verir. Bu haberlesme cift yonli

K2-Link Master'lar

.

Onleyici bakim izlemesi beklenmeyen
hat kesintilerini onler

|0-Link ile, saha cihazlari ariza yapip hat kesintisine
yol acmadan once izlenir ve dizeltilir. Ornegin, bir
fotoelektrik sensériin lensinde Kir birikiyorsa sensor
calismayr durdurmadan 6nce 10-Link (zerinden bir
alarm vererek operatérii onu temizlemesi icin uya-
rabilir. Bunun bir bagka 6rnegi, endiktif sensérlerin
carpismasina neden olan asiri yakinlik kontroliinii be-
lirlemektir.

Sensarlerin her biri stirekli olarak izlenerek cihaz ariza
yapmadan 6nce diizeltici eylemler gergeklestirilebilir.
Ayrica, verimlilik tizerindekietkisinienazaindirmekicin

bir sekilde gercgeklestirilir. 10-Link teknik 6zellikle-
rinde cesitli bilgi akisi hizlari ve COM2 ve COM3 ile
uyumlu olmak mimkindir.

Bir 10-Link Sensoriinii ve hem 10-Link hem de stan-
dart cihazlari tek bir 10-Link Master ile baglayabilirsi-
niz. Master, her iki galisma modunu ayni anda yonete-
bilir. Omron, her ikisi de hizli kablo baglantisina sahip
iki tip 10 Master sunuyor. Bunlardan birisi Plug-in
Plus sikistirmali klemensler; digeri de M12 Smartclick
baglantilari igindir.
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sessiz donemlerde diizeltici eylemler de planlanabilir.

Hizli ve otomatik iiriin degistirme

Geleneksel sensorler ve aktiatorlerle, dretimin formatini degis-
tirmek (tirtin A’dan (irlin B'ye gegis), manuel ayarlamalar gerek-
tirir. Bu iglem zaman alir ve hatalar olusabilir. Ancak 10-Link ile
yeni format ayarlari otomatik ve hatasiz bir sekilde kontrolérden
tlim sensorlere ve aktliatorlere aktarilir. Bu da...

Hatasiz kurulum

* Minimum degistirme stiresi

* Daha yiiksek verimlilik

Daha fazla esneklik anlamina geli

URUN VE UYGULAMALAR
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Bunun sonucunda, envanterlerin ve bunlarla iligkili maliyetlerin
azaltiimasina yardimci olan istek iizerine dretim ortaya gikar.

Miihendisligi basitlestirme

|0-Link, sensor ve aktliator parametrelerin kontrol6rden indiril-
mesini saglayarak makine Uretilirken veya bir komponent degis-
tirilirken manuel konfigiirasyondan kaginilimasini saglar. Ayrica,
yanls cihaz tipinin kurulmasi durumunda uyari veren bir cihaz
tanimlamasi kontroli de yapilabilir.

Tiim saha cihazlari izlenerek, sorunun kdkeni kolayca bulunabi-
lir ve sorunun sorugturulmasi ve diizeltiimesi igin gereken stire
ortadan kaldinlarak makinenin durug siresi azaltilir.

Makine sorunlarini kolayca giderme

|0-Link ile, devreye alma sliresi azaltilir ve konfigiirasyon hata-
lari en aza indirilir; ¢linkii kontrolor her bir sensoriin dogrulu-
gunu kontrol eder ve ardindan parametreleri indirir. Dolayisiyla,
asla yanlis bir sensor olmaz ve sensorleri tek tek manuel olarak
konfigiire etmek gerekmez. Ayrica makineye glic verilmeden
once tlim kablolama hatalari da belirlenebilir.

Uretim sirasinda kontrolor tiim cihazlan siirekli olarak izler ve
sorunlar aninda belirleyerek acil hale gelmeden ¢oziilebilmele-
rini saglar. Ayrica, hat kesintisi gibi nadir gértilen bir olay sI-
rasinda, 10-Link aninda gelismis tanilar sagladijindan nedeni
sorusturmak igin zaman harcamaya gerek kalmaz.

Uzaktan baglanti
[0-Link haberlesmesi sayesinde, uzaktan teknik yardim, sensér
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ve aktiiator seviyesine ulagabilir. Bu da uzman yardim tesiste
bulunma ihtiyaci olmadan tiim cihazlara baglanabildigi icin
makineyle ilgili sorun giderme islemini basitlestirir. Dolayisly-
la sorunlar uzaktan ¢oziilebildigi icin dretim tesisinde nitelikli
operatorler bulunmasi ihtiyact olmadan makinenin durus stiresi
kisaltilabilir.

Omron, diinyadaki en yenilikci 100 sirketten biri
Omron, Clarivate Analytics (eski adiyla Thomson Reuters) ta-
rafindan 2016’nin En iyi 100 Global Yenilikci Sirketinden biri
secilmigti. Global bilisim hizmetleri girketi Clarivate Analytics,
tescilli fikri miilkiyet ve patent verilerini temel alarak En lyi 100
Global Yenilik¢iyi secmektedir. Clarivate, bagimsiz bir indekse
gore fikri milkiyet egilimlerini analiz ederek en yenilikgi sirket
ve kurumlari belirler. En son 2013 yilinda bu 6diile layik goriilen
Omron, 2016 yilinda alinan bu ddiille ikinci kez En iyi 100 Global
Yenilikci arasina girmeyi bagard.

1959 yilinda Omron’un kurucusu Kazuma Tateisi, sirketi Hayat!
Geligtirmeye ve Daha lyi Bir Toplum Amacina Hizmet Etmeye
adayarak ¢ok sayida teknolojik yeniligin yani sira manevi bir itici
gu¢ olusturdu. Omron kurucusunun izinden giderek topluma
hizmet etmeye devam ediyor. Sosyal Gereksinimlerden Dogan
Yenilik, Omron ilkeleri kapsaminda tanimlanan en dnemli de-
gerlerden biridir. Bu da, gelecege ilham veren ¢oziimler Greterek
is hayatinda kargilasilan sorunlarin ¢6ziimtinde 6ncii olmak an-
lamina geliyor. Omron, daha iyi bir toplum amacina hizmet et-
mek icin fikri miilkiyet stratejisini gelistirmeye ve is faaliyetlerini
ARGE ile bir biitiin olarak yiiritmeye devam ediyor.
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ABB, yenilikci REACT inverteri ile giines enerjisi
kullanimini optimize ediyor.

ABB’nin konutlar icin tasarlanan benzersiz enerji depolama sistemi, enerjinin

verimli bir sekilde kullaniimasini saglar

ABB / www.abb.com.tr
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ABB, kullaniimayan enerjiyi depolayan, ylksek perfor-
mansli,2 kWh dahili bir akiiye sahip Yenilenebilir Akii-
milatér ve Dontistirme Teknolojisini (REACT) piya-
saya sirerek, konutlarda glines enerjisi kullaniminin
optimize edilmesi konusunda énemli bir adim atiyor.

3,6 kW veya 4,6 kW’lik tek fazl inverterle birlikte su-
nulan lityum iyon aki, trin kutusuna dahil edilmis-
tir. Fotovoltaik sistemler tarafindan giiniin en yiiksek
iretim olan saatlerinde dretilen enerji, konut sahiple-
rinin, hazirlanmasi gerektigi sabah saatleri veya aile
bireylerinin eve dondigi aksam saatleri gibi enerji
taleplerinin yiiksek oldugu yogun kullanim dénemle-
rinde kullaniimak dzere, depolanir.

ABB’nin glnes enerjisi ¢caligmalari bagkani Giovanni
Frassineti soyle diyor: “Uriinlerimizdeki performansi,
is dilnyasindaki tecriibemize ve teknolojik gelismelere
dayanarak her zaman optimize etmeye ¢aligiyoruz.

Pazar lideri kalite standartlarimizla gurur duyuyoruz
ve ayrica dizi inverterlerinin yliksek performansl 6zel-
liklerinin REACT tasarimina dahil edilmesiyle birlikte,
misterilerimizin konutlardaki glnes enerjisi depola-
ma alanindaki bu yenilikten diger trlinlerimiz ile ayni
derecede memnun kalacaklarindan eminiz.”

Entegre yiik yoneticisi, ¢ift Maksimum Gii¢ Noktasi iz-
leyici devresi ve genis girig gerilimi araliklari sayesin-
de REACT,; enerji Gretimini evdeki tiiketim seviyelerine
gOre ayarlayarak enerji kullanimini optimize eder.

Kullanicilar, mevcut depolanmis enerjiyi dort cihaza
kadar programlayabilirler. Buna ek olarak, fotovoltaik
enerjiden veya akii icinde depolanan elektrikten yarar-
laniimasini saglayan bir yardimci enerji ¢ikisinin dahil
edilmesi ile, bazi cihazlarin elektrik kesintisi sirasinda
kullaniimasina olanak saglanir.

Enerji depolama sistemi, on yil siirmesi beklenen aki
omriyle beraber uzun 6mirli olacak sekilde tasarlan-
mistir ve ek akii modilleri ile birlikte basit ve verimli
bir sekilde depolama kapasitesi 6 kWh a kadar artti-
rilabilir.

Dahasi, kullanici igin ¢aligma kolayligina odaklanan
REACT, kullanicilarin evlerinden uzak olduklarinda
bile enerji kullanimlarini kontrol edebilmesine ve yo-
netebilmesine yardimci olan entegre bir Wi-Fi portuna
ve akill telefonlar ya da tabletler icin de bir uygula-
maya sahiptir.

Uriin ve deneme firsatlari hakkinda daha fazla bilgi al-
mak i¢in abb.com/REACT adresindeki yerel ABB satis
ekibinizle iletisime gegebilirsiniz.

s
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Robot teknolojisine
biyonik yaklasim

Festo Bionic Learning Networkden yeni projeler

Festo San. ve Tic. A.S.

Yakin gelecekte insan ve robotlarin isbirligi iginde ca-
ligabilmesi igin simdiden projeler gelistiriliyor. Pno-
matik siricilere ve ahtapotun dokungaclarina benzer
sekilde modellenmig tutuculara sahip hafif robotlar
Hannover Messe 2017 Ticaret Fuarinda sergilendi.
Festo’nun Bionic Learning Network’tinden mihendis-
ler, Hannover Messe 2017’de gelecek odakli 3 konsept

tanitti: insan kolunun dogal hareketinden esinlenen
BionicCobot, fil hortumu ve ahtapot dokungaglarin-
dan ilham alan BionicMotionRobot ve yine ahtapottan
esinlenerek yaratilan yeni kavrama aygiti OctopusG-
ripper. Her (i¢ proje de gelecekte tehlikesiz, dogrudan
insan-robot isbirliginin nasil mimkiin olacagini go6s-
teren Ornekler olarak dikkat ¢ekiyor.

BionicCobot: insan-robot isbirliginde hassas bir yardimci olarak insan hareketi modellerine sahip pnomatik hafif robot

 ER
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Robotlarin gelecekte insanlari monoton veya tehlikeli
is sireclerinden kurtaracak destek sistemleri olarak
kullanilmasi tasarlaniyor. insanlarin ve robotlarin
gorevleri arasindaki eskiden var olan belirgin ayrim,
simdi giderek isbirligi icinde calisma alanina dogru
evriliyor. Festo tarafindan Hannover Messe’de sergi-
lenen biyonik hafif robotlar, dogal hareket modelleri
ve esnek pnomatik devreleri sayesinde glivenli insan-
robot ishirligi icin ideal bir yardimci olarak dikkat ge-
kiyor. Bu projeler gelecekte klasik robot konseptlerine
dastik maliyetli bir alternatif olarak one gikiyorlar.

BionicCobot —insan hareket dinamiklerine sahip pno-
matik hafif robot

BionicCobot’'un hareket konsepti, omuzdan itibaren
tst kol, dirsek, dnkol kemigi ve dirsek kemigi yoluy-
la insan kolunun hareketlerini model aliyor. Bu yedi
eklemin her biri, ikili ve (i¢ basl kol kaslarinin dogal

L ==
BionicMotionRobot’un hareket modelleri ve fonksiyonu, fil hortumundan ve ahtapot dokungaglarindan esinlenmistir

calisma mekanizmasini - esnetici ve agici kaslarin et-
kilesimini — miamkun kiliyor. Bu gekilde, biyolojik ya-
pida dogal olarak olusturulan ¢ok hassas hareketleri
gerceklestirebiliyor.

BionicCobot’'un hareketleri; glicli ve dinamik veya
hassas ve kolayca gevseyecek sekilde ayarlanabiliyor;
bu sayede sistem bir carpigma durumunda bile insan-
lar icin tehlike olusturmuyor. Bu uygulamanin giiven-
ligi, yliksek hassasiyetli mekanik parcalari, sensérleri,
karmasik kontrol ve olgim teknolojisini ok kiiguk bir
alan icerisinde birlestiren pndmatik otomasyon plat-
formu “Festo Motion Terminal” sayesinde saglaniyor.

Gerceklestirilecek goreve bagh olarak, BionicCobot’a
farkli tutma sistemleri takilabiliyor. Islemler, 6zel
olarak gelistirilmis bir grafik kullanici araytzi ara-
cihgiyla sezgisel olarak gerceklestiriliyor: Kullanic

Em
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BionicCobot’a yapilacak eylemleri 6gretip paramet-
relendirebiliyor. Tanimlanmig is adimlari daha sonra
arzu edilen herhangi bir sira ile uygulanmak (izere
“sliriikle ve birak” yontemiyle bir ardistiriciya aktari-
liyor. Tim hareket dizisi uygulamah olarak tanimla-
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nip eszamanli olarak simile ediliyor. Tablet ve Festo
Motion Terminal arasindaki kinematik yol planlamasi
hesaplari ROS (robot isletim sistemi) platformu ara-
yiziinde gergeklestiriliyor.

OctopusGripper: Ahtapot dokungaglari modeline dayanan kavrama

BionicCobot’un hareketleri; gicli ve dinamik
veya hassas ve kolayca gevseyecek sekilde ayar-
lanabiliyor; bu sayede sistem bir carpisma du-
rumunda bile insanlar igin tehlike olusturmuyor.

Bu uygulamanin givenligi, yiilksek hassasiyetli meka-
nik parcalari, sensorleri, karmasik kontrol ve 6lgiim
teknolojisini ¢ok kiigiik bir alan igerisinde birlestiren
pnomatik otomasyon platformu “Festo Motion Ter-
minal” sayesinde saglaniyor.

Gergeklestirilecek goreve bagh olarak, BionicCobot’a
farkh tutma sistemleri takilabiliyor. islemler, 6zel
olarak gelistirilmis bir grafik kullanici arayizi ara-
ciligiyla sezgisel olarak gergeklestiriliyor: Kullanici
BionicCobot’a yapilacak eylemleri 6gretip paramet-
relendirebiliyor. Tanimlanmis is adimlari daha sonra
arzu edilen herhangi bir sira ile uygulanmak (zere
“shrikle ve birak” yéntemiyle bir ardistiriciya aktari-
liyor. Tiim hareket dizisi uygulamal olarak tanimla-
nip eszamanli olarak simile ediliyor. Tablet ve Festo
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Motion Terminal arasindaki kinematik yol planlamasi
hesaplari ROS (robot isletim sistemi) platformu ara-
ylziinde gergeklestiriliyor.

BionicMotionRobot — dogal hareket formla-
rina sahip hafif bir robot

Fil hortumu ve ahtapotun dokungaglarinin ozelligi
son derece esnek bir sekilde hareket edebilmeleridir.
BionicMotionRobot, esnek pnomatik korik yapisi ve
baglantili valf ve kontrol teknolojisi ile bu akici ha-
reket modellerini kolayca taklit ediyor. Esnek yapiya
sahip kinematik konsepti, 2010 yilinda Almanya’'nin
Gelecegi Odiili’ni alan Bionic Handling Assistant ta-
rafindan geligtirildi.

3D tekstil orgli kumastan yapilan yeni tip dis deri,
BionicMotionRobot’un tiim bu kinematik sistemin
biyiik glic potansiyelini tamamen kullanabilmesini
miamkin kiliyor. Biyonik robot kol bu sayede - yak-
lasik ayni net agirlikla - neredeyse (¢ kilogramlik bir
yiik tagima kapasitesine sahip olabiliyor.

OctopusGripper - ahtapot
dokungaclari iizerine mo-
dellenen tutma

Festo’nun yeni biyonik tutucu
konsepti OctopusGripper, ahta-
pot dokungaclari érnek alinarak
modellenmig. Bu drfn, pno-
matik olarak kontrol edilebilen
yumusak bir silikon yapidan
olusuyor.

Basingh hava uygulandiginda,
dokungaclar iceriye dogru bi-
kilip tutulan nesnenin etrafina
nazikce ve sikica kavrayarak
sariliyor. Tipki dogal ahtapot
kollarina benzer sekilde, silikon
tentakillerin i¢ tarafi Gzerinde
aktif ve pasif olarak kontrol edi-
len iki sira emme vantuzu yer-
lestirilmis. OctopusGripper bu
sayede ¢ok farkli sekillere sahip
nesneleri rahatlikla kavrayabiliyor.

OctupusGripper, BionicMotionRobot ve Bionic
Cobot’la birlikte kullanildiginda esnek tutma ve kav-
rama gerektiren sayisiz uygulamay! sorunsuz ger-
ceklestirilebiliyor. Hem robot kol hem tutucu, Festo
Motion Terminal’i tarafindan kontrol edilip ayarlani-
yor. Yumusak ve esnek yapisi sayesinde, OctopusG-
ripper gelecekte insan-robot isbirli§gini gerektiren
calisma alanlarinda biyuk bir kullanim potansiyeline
sahip olarak ilgi ¢ekiyor.

Bionic Learning Network

Festo on yil kadar Once, sirket i¢i inovasyon siireg-
leriyle dogrudan baglantili olarak Bionic Learning
Network’ii kurdu. Bu sistem dahilinde Festo, 6gren-
ciler, taninmig Gniversiteler, enstittler ve gelistir-
me sirketleriyle ishirli§gi yaparak projeleri, test ya-
taklarini ve teknoloji platformlarini finanse ediyor.
Festo’nun bu uygulamadaki amaci, yeni teknolojiler
icin bir esin kaynag! olarak biyonikten yararlanmak
ve bunlari endiistriyel otomasyonda gerceklestirmektir.

ct
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FARO®, Yeni Nesil FaroArm®’1 Tanitti

Uretim Kontrolii ve Diizenlenmesi icin
Deger/Performans Standardi Yikseltiliyor

FARO / www.faro.com

Lake Mary, FL, 18 A§ustos 2017 - Fabrika metrolo-
jisi, ingaat BIM/CIM’i, Giriin tasarimi, kamu giivenligi
adli bilisimi ve 3D ¢6ziim uygulamalari igin 3D 6lgim
ve gorintileme ¢6zimlerinde diinyanin en glvenilir
kaynag! olan FARO® (NASDAQ:FARO), yeni FARO®
QuantumS FaroArm®°1 tanitti http://www.faro.com/

tr-tr/urunler/metroloji/faroarm/anasayfa). Bu tani-
tim, sinifinin en iyi performansi ve dayaniklihgi, ge-
lismig ergonomisi ve son derece taginabilirligi saye-
sinde, FARO’nun imalat denetim siirecindeki deger

- =

ve performans liderligini strdirmesini saghyor. Su
adreste canli demolar planlanabilir: http://www.faro.
com/tr-tr/faro-hakkinda/iletisim/teklif-i-steyin

Performans ve Dayaniklilik

QuantumsS, mevcut en kapsamh uluslararasi 6l¢im
kalite standardi olan ISO 10360 -12: 2016 sertifika-
sina sahiptir. Bu global standart, VDI / VDE 2617
gibi cesitli bolgesel standartlarin aksine, tim Eklem-
li Kol Koordinati Olgijm cihazlarinda objektif perfor-
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mans karsilastirmalari yapiimasini saglayan tutarl,
kritik test prosedirlerini olusturmaktadir. Ayrica Qu-
antums, sok, titresim ve sicaklik stresini gidermek
icin Uluslararasi Elektrik Komisyonu (IEC 60068 -2)
standartlarina gore test edilmek tizere saglamlik igin
yeni bir standart belirlemektedir. Daha sonra FAROB-
lu ™ Laser Line Probe HD’nin eklenmesiyle Quan-
tumS, her galisma ortaminda hem dogrudan-parca
temasi hem de temassiz gereksinimleri i¢in maksi-
mum 6l¢iim tutarlihgr saglayan FARO gelenegini siir-
dirdyor. Son olarak FARO, kullanicilarin piyasadaki
benzer drinlerden daha hizli, daha zengin detaylar
yakalamalarini saglayarak, son kullanici verimliligini
gelistirme yontndeki liderligini sirdirtyor.

Kullanighihik

Geligsmis insan-makine arayizi ve gelismis ergono-
mi, FARO QuantumS’1 insan kolunun sanal bir uzan-
tisi haline getiriyor ve yalnizca dogrudan temasl
Unitelere sahip operatdr igin %15 daha az caba ve
yorgunluk anlamina geliyor. Hem rahathk hem de ta-
sinabilirlikteki bu carpici artis, isglinii boyunca uzun
streler boyunca sirekli kullanimi kolaylastirarak
operatdr verimliligini de artiriyor.

Tasinabilirlik

Quantums, gergek taginabilirlik kavramini geligtiri-
yor ve %40’a varan oranda ek kat erisimini garanti
ediyor. Gelismis kablosuz kapasitesi, kablosuz tara-
ma ve sondanin givenilirliginin bir kablo ile yapi-
lan tarama ve sondaninki ile kiyaslanmasini olanakli
kihyor. Ayrica, ¢ift, calisirken degistirilebilen pilleri,
harici giic gerekmeksizin fabrika alanindaki herhangi
bir yerde strekli ¢aligabilmeyi destekliyor.

FARO Bagkani ve CEO’su Ph.D. Simon Raab, “Bu-
gine kadarki herhangi bir FaroArm®’dan %25 daha
dogru olan, en zorlu global kalite standartlarina uy-
gun olan ve simdiye kadarki en zorlu FaroArm®’'miz
olan bu FaroArm®‘1 sunarken FARO, pazar liderligi
pozisyonundan da biyiik gurur duymaktadir. Onde

gelen kullanishligi, sinifinin en iyisi performansi ve
fiyat odakli degeri birlestirerek, biiyik 0Olgekli 0l-
¢im uygulamalari i¢in deger/performans standardi-
ni yiikseltmeye devam ediyoruz. Yeni nesil kullanici
etkilesimi, gelistirilmis taginabilirlik ve Super 6DoF
uyumlulugu (http://www.faro.com/tr-tr/urunler/met-
roloji/faro-laser-tracker/anasayfa), son kullanici de-
neyimini hem kisisel bir rahathik hem de verimlilik
acisindan énemli 6lgtide gelistiriyor” dedi.

Quantum$S FaroArm® hemen fiyat verilecek sekilde
hazir durumdadir.

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

ENDUSTRi OTOMASYON

Endustriyel Robotlar

LMSMA2x/3x ile Hassas Hiz Olc¢iimii

WACHENDORFF / www.wachendorff-automation.com

Sanki Bir Sihir Gibi

Hicbir insan bu isi bu kadar hizli ve hassas bir sekilde yapa-
maz. Modern robotlar is pargalarini bir zamanlar sadece hayal
edebildiginiz bir hizda taglyabiliyor. Hassas 6lgtiim aletlerine,
modern Gretimde gerekli olan inaniimasi gii¢ hizl devir stire-
lerinden kaynakli hatalarin 6niine gegmek icin ihtiyag duyul-
maktadir. Bu ylizden, Omron Adept Technologies Dortmund
Limited Sirketi, Wachendorff Automation tarafindan yapilan
sistemlere giiveniyor.

Kiiglik ve mobil robotlar neredeyse sessiz galisiyor — Oyle
ki ¢ikardiklar ses bir konferans masasindaki fisiltidan faz-

- Em

lasi degil. Borussia Dortmund’un siyah ve sari renklerinin
oldugu kahve makinesi olmasa, Silikon Vadisinde bir yerler-
de oldugunuzu diisiinmeniz mazur gorilebilirdi. Fakat, biz
Dortmund’un tam ortasinda, diinyanin en 6nemli endiistriyel
robot dreticilerinden biri olan ve bir merkezi de Kalifornia’da
bulunan, Omron Adept Technologies’in uygulama laboratu-
varindayiz.

Avrupa Genel Merkezi, satig, servis ve egitim icin 1986 yi-
lindan bu yana burada hizmet veriyor. Yerel laboratuvarda,
sirketin dranlerinin gogu — Cobra veya Helmet isimli Grinler —
burada calisirken gorilebilir. “Bizim burada en ¢ok yaptigimiz
is fizibilite calismalarini yliriitmektir” diyor bag egitmen Giin-
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ter GraB. “EQer bir miisteri otomasyon ¢6zimii ariyorsa, ih-
tiyag duydugu devir stiresini robotlarimizin karsilayip karsila-
madigindan emin olmak icin buraya gelip testler yirttebilir”.

Otomasyon gorevleri son yillarda ¢ok daha fazla kompleks bir
hale geldi ve istenilen devir stireleri ok daha kisaldi, glin-
miizde misteriler yiiksek verimli ¢6zimler talep ediyorlar. Bir
saniyenin daha da altinda bir siirede, bu ¢éziimlerin tanima,
secim ve yerlestirme islerini dogru bir sekilde yapmasi gere-
kiyor. Bunu yapmanin ise pek ¢ok yolu var. Kiigiik pargalar
bazen basincl hava kullanilarak taginiyor. Digerlerinin ise ok
dikkatli bir sekilde kavranmasi gerekiyor. Ve yine digerleri
icin, spesifik bir pozisyonda yerlestirilmeleri ok 6nemli.
Cogunlukla, konveydr ve besleme teknolojileri kullanilmi-
yor. Ornegin dergiler icin ambalajlama sistemleri, derginin
yaninda verilen hediyenin her bir saylya otomatik olarak ya-
pistinimasini ve tim paketin seffaf plastikle ambalajlanmasini
sagliyor. Robotlarla birlikte biitiin bir yazilim ve resim isleme
sistemleri sunan Omron Adept Technologies, bu gibi komp-
leks uygulamalarda bagarili bir sistem saglayicisidir.

Kameranin algilama menzilini ve kiskacin hareketini dogru
bir sekilde koordine etmek i¢in, kayis hizini dogru bir sekilde
6lcebilmek ¢cok énemli. Sadece bu bilindiginde kontrol siste-
mi is pargalarinin ne zaman kiskaga ulasacagini ve boylelikle
alinabilecegini dlcebilirler.

Her ne kadar direkt olarak motordan bant hizini diigiiren sis-
temler olsa da, bant kaymasi gibi dis faktérler hesaba katil-
maz. Devir siresini kisaltmanin yaninda, maksimum hassa-
siyette onemlidir. Bu da sadece hizi direkt olarak kayistan —ig
parcasina mimkin oldugunda yakindan- distrtilebildiginde
mimkiin olur.

Guvenli ve kolay entegre edilebilir bir ¢oziim elde etmek igin,
Omron Adept Technologies, Wachendorff Automation’in
yeni LMSMA uzunluk 6lgim sisteminde karar kildi. Rhein-
gau merkezli Gretici yeni riiniinii Nuremberg’de diizenlenen
SPS/IPC/Drives fuarinda tanitti ve Giinter GraB ve meslektas-
larinin ilgisini geki.

“Evrensel olarak dagrtilabilir bir ¢oziim ariyorduk, ¢inki bi-
zim drlnlerimiz yiyecek endistrisi gibi pek ¢ok farkli alanda
kullanilabiliyor,” diyor uygulama midirii. Bunun yaninda,
mimkiin olan en uzun hizmet siresine ve guglii ve dayanik-

[ Omron Adept drinleriyle uyumlu yiiksek kalite gérinti ve
dokuya sahip olmalilar.

Patentli bir yayli kol ve teker ve baglanti pargasini 6lgen do-
ner enkoderden olusan yeni uzunluk 6lgiim sistemleri hemen
siparis edildi. Bu siparig i¢in duyulan yiiksek beklentiler ise
kesinlikle karsilandi. “Temas basincinin taban plakasindaki
¢Oziindrliik ile ayarlanabiliyor olmasi gergekten gok pratik,”
diyor GraB ve bu sekilde sistemin neden bu kadar hassas ol-
dugunu ve kaymalarin nasil nlenebilecegini acikliyor. Ozel
bir yay, temas basincinin uzun vadede sabit kalmasini sag-
liyor. Yeni sistemde, yayin onyiiklemesi 5 N’den maksimum
30 N onyliklemeye kadar asamalar halinde ayarlanabiliyor.

Olgii sistemi bir taban plakasi ve vidalar kullanilarak monte
ediliyor. Bunlarin araliklari ise standart montaj profilleri ile
ayarlaniyor. Olgii sistemi, taban plakasina sabit bir merkezi
bir vida ile kolay bir sekilde baglanabiliyor.

Eger plakada direkt kurulum secenekleri olmazsa, son dere-
ce ayarlanabilir braket sayesinde farkl kurulum pozisyonlari
elde edilebiliyor.

Mesafe 6lgiim tekerleri farkli yiizeylerde sunuluyor, bu da on-
lar kayis veya materyal Gzelliklerine uygun bir sekilde adapte
edilebilir kiliyor (karton, ahsap, yumugak plastik, tekstil, deri,
kagit, kablo, celik profiller, 6rgt, kablo, yagh metaller, boyali
yizeyler, hali...). Tekerler ayni zamanda 200 mm veya 500
mm cevre uzunluklarinda sunuluyor.

Esas pratik olan ise yayli kolu dinlenme pozisyonuna alabil-
me (ve hatta sabitleme) olanagi. LMSMA Wachendorff'un
uzunluk Glgme sisteminin tagima fonksiyonunun yararlari
hakkinda Graf sunlari séyliyor; “Bu olanak olmasaydi, ba-
kim ve temizlik durumlarinda tiim sistemi gikarip sonra tekrar
birlestirmek gerekirdi. Bu gekilde, tornavida kullanarak kolu
banttan kaldinyor, tutuyor ve sonrasinda yavasca geri indire-
biliyoruz. Sistem, orijinal temas basinci ile birlikte hassas bir
sekilde calismaya devam ediyor.

LMSMA ile birlikte, artimli doner enkoder gergek hiz 6lgii-
miinden sorumlu. Ayrica son derece dayanikl ve yiiksek ya-
tak yiiklerine dayanabiliyor. 1.0mm/darbe ve 0.008mm/darbe
arasinda degisen ¢ozinurliiklerle birlikte, kolaylikla Omron
Adept robot sistemlerinin yiiksek hizlarina ayak uydurabilir.

Em
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Yeni nesil feribot

Emax 2, pano uretiminde en yuksek verimlilik i¢in

ABB / www.abb.com.tr

Miisteri

I.M.E.S.A. (merkezi Jesi, Ancona‘ya yakin - italya) 1972den
itibaren elektromekanik kurulum alaninda galigan bir firmadir.
I.M.E.S.A.,AG pano, OG pano, dahili ve harici 0G SF6 gazl
yik ayirici dretimi yapan, ayni zamanda denetim ve kontrol
sistemleri ile anahtar teslim elektrik sistemi kurabilen Avru-
pa‘daki lider firmalardan biridir.

Talep

Dizel elektrikli gelismig feribotlardaki gereksinimlerden dola-
yi, LM.E.S.A. asagidaki dzellikleri yerine getirebilen, ana dagi-
tim ve motorlari besleyen pano gézleri liretmek gibi zorlu bir
isle karsilastr:

- Yiik tarafindaki devre kesiciler ile tam segici olma (Tmax
T4 ile)

- 50 kA @ 600V AC servis kisa devre kesme kapasitesini sag-
lama

- Yatay monte edilebilme 6zelligine sahip olma

- Gekmeceli devre kesiciler ile uyumlu en kompakt ¢oziimi
sunma

Bu sartlar son derece kiigiik bir pano ihtiyacindan kaynak-
lanmakla birlikte, deniz ortaminda galigmasindan ileri gelen
genel sartlar da mevcuttur.

Gelensksel piziimiene give tasarrul
yerden - 45% (T—

Emax L1.2 nin benzersiz

ABB coziimii

Bu sartlar hepsi bir arada istendiginde pazarda gercgekten
zorlayicidir. Birinci ve ikinci sart agik bir sekilde B kategorisi
bir devre kesiciyi gerektirirken, dglncl ve dordincl sart ise
kompakt tip devre kesiciyi animsatmaktadir. (yatay konumda
monte edilebilme ve kompakt boyutlar)

Algak Gerilim Devre Kesicilerinin diinyasinda ABB Emax
E1.2’den bagka yukaridaki sartlarin hepsini ayni anda yerine
getiren bir Giriin bulunmamaktadir.

ABB Emax 1.2, acik tip devre kesici serisi Emax 2’nin en kii-
clik kasasidir. 66kA @ 440VAC (veya S0kA @ 690VAC) dege-
rine kadar kisa devre kesme kapasitesi ve 1 sn boyunca 50 kA
kisa devre dayanimi olan yenilikgi bir Griindar.

Bu benzersiz dzellikler sayesinde, [.M.E.S.A. yliksek verimli
pano ihtiyacini, bir goze 5 adet Emax E1.2 yerlestirerek karsi-
layabildi. Bu projede segilen E1.2, Ekip Touch koruma dnitesi
(LSI versiyonu) ile donatilmigtir.
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- Emax E1.2: yatay konumda monte edilebilen tek agik tip
devre kesicidir

- Emax E1.2: ayni g6ze 5 adet yerlestirilebileceginiz
kiiguktdr

- Emax E1.2: herhangi bir panonun optimizasyonu igin su-
nulan en uygun ¢6zimdr

kadar

: SACE Ekip Hi-Touch LSIG

5 x Emax 1.2 - Ekip Touch LSI & Ekip Measuring Olgiim
modiilii ile

Ekip Touch koruma (initesi ( bu projede LSI versiyonu kul-
lanildi) Emax 2 algak gerilim devre kesiciye yerlestirilerek
gelen, dokunmatik ekranl koruma (initesidir. Koruma egrile-
rinin hassas ayarlanabilmesi ve kullanim kolayligi bu koruma
Unitesinin piif noktalaridir ve algak gerilim ytiklerini korumada
yeni bir standart getirmektedir. %1 hassasiyetteki akim 6lgi-
mil standart olarak izlenebilmektedir.

Measuring

Ekip Measuring dl¢iim modiilii

Ekip Measuring ol¢tim modili gerilim ve gerilimle ilgili (gic,
enerji, gtic faktord, frekans) dlgtimleri yapan, Ekip Touch ko-
ruma initelerine opsiyonel olarak eklenebilen bir modtldir.

Gerilimde %0,5, gii¢ ve enerjide %2 dlglim hassasiyeti ile
harici akim ve gerilim trafosu gerektirmeyen performans ak-
sesuaridir.

Ekip Multimetre

Ekip Multimetre, elektronik koruma Gniteli SACE Emax 2 dev-
re kesicilerin, panonun 6n kapagina monte edilen gériintiile-
me dnitesidir.

Cihaz (boyutlart 96mmx96mm) bilytik dokunmatik bir ekrana
sahiptir ve dlglimleri ayni hassasiyette goriintiileyebilmekte-
dir. Ekip Multimetre eger ekranl koruma iinitelerine baglanir-
sa, parametre ve koruma egrilerinin ayarlanmasina da olanak
saglar.

URUN VE UYGULAMALAR
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Pasif/Dinamik Titresim Kontrol
Teknolojisi Metal isleme
Uretkenligini Artiriyor

SECO TOOLS / www.secotools.com

Kontrolsiiz titresim metal isleme operasyonlarinda birgok so-
runa yol agmaktadir. Kesme igleminde karsilagilan degisken
kuvvetler parcga yiizey kalitesini azaltan, kesici takimlarin hizla
asinmasina veya kirnlmasina yol agan ve tezgah bilegenlerine
hasar veren titresime ve giiriiltilye yol acar. Uriin tasarimin-
daki trendler de titresimi hizlandirabilir. Ureticiler, iiriiniin
mukavemetini artirmak ve montaj maliyetlerini azaltmak igin

parca islerken monolitik ig pargalarini daha fazla kullanmaya
baglamigtir. Parcalarin i¢ ozelliklerini Gretmek igin takimlarin
derin bosluklara erigebilmesi gerekir. Takim boyunun uzama-
sl ise titresimi artinr. Titregimi en aza indirgemek igin kesme
parametrelerini azaltmak Uretkenligi diigtirtir ve dretim mali-
yetini artirir.

Titresim kontroliine iliskin cesitli yaklagimlar arasinda en
onemlilerinden biri, titregimi olugup isleme faaliyetini kesin-
tiye ugratmadan dnce absorbe eden ayarli kiitle séniimleyici
konseptlerinin kullanildi§i pasif/dinamik sistemlerdir.

Yaygin bir Sorun Olarak Titresim

Sanayinin tim sektdrlerinde titresim, tahrip edici bir durum
olarak kabul edilmektedir. Tekrar eden galismalar ve/veya ha-
rici kuvvetler bir makine, bina ya da kopri iginde rezonansa
yol agan ve nihayetinde tehlikeli bir blyiiklige erigen ortak bir
hareket olugturur. Ureticiler ve imalatcilar titresimin iistesin-
den gelmek icin siklikla ayarli kiitle séniimleyici konseptlerini
kullanirlar. Ayarl kiitle séniimleyici bir makine veya yapinin
icinde asili duran ve istenmeyen titresim ile birlikte faz digi

 ER

rezonans olugturmak, enerjisini absorbe etmek ve titresim
hareketini en aza indirgemek igin tasarlanan bir bilesendir.

Metal isleme Alaninda Titresim

Metal isleme alaninda titresim, talag imalati sirada meydana
gelen degisken kuvvetler tarafindan olusturulur. Darbeli kuv-
vetler frezeleme sirasindaki araliki kesme islemi sirasinda
belirgin olup talaglar olugup koparken takim tutucu baranin
diizenli araliklarla yik aldigi ve yiik bosalttigi sirada tornala-
ma operasyonlarinda da gortlir.

Metal isleme alaninda titresim kontroliine yonelik pasif yakla-
sim isleme sistemine ait elemanlarin rijitligini en tst dizeye
cikarmayi gerektirir. istenmeyen hareketleri kisitlamak izere
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bir isleme tezgahi rijit yapi elemanlari kullanilarak daha biiytik
ve daha agir olacak sekilde imal edilebilir ve icine beton ya
da bagka bir titregim emici malzeme doldurulabilir. Is pargasi
agisindan ince duvarl parcalar ve desteklenmeyen kesitlere
sahip parcalar islenirken titresime daha agiktir. Sinirli bir se-
lanabilir. Ancak bu tip tasarim degisiklikleri sonucunda agirhk
artabilir ve Griin performansi azalabilir.

Kesici takimlar agisindan titresim kontroliine yonelik pasif
yaklagim kisa, rijit takimlarin kullaniimasini ve gelik gévdeli
takim tutucular yerine sert tungsten karbtirden imal edilenle-
rin kullanilmasini igerir.

Takimlar agisindan titresim kontroliine yonelik pasif yakla-
simda ayarli kiitle séniimleyici konsepti uygulanir. Seco tara-
findan sunulan Steadyline sisteminde radyal emici elemanlar
yoluyla takim tutucu baranin iginde asili duran, toplam boyutu
en aza indirgemek amaciyla yiiksek yogunluklu malzemeden
imal edilmis bir séniimleyici kiitleden olugan Gnceden ayarli
titresim sontimleyici bulunmaktadir. Titresim kesici takimdan
baranin g6vdesine aktarildigi anda séniimleyici kiitle tarafin-
dan emilir.

Klasik takim: titresim tezgahin fener miline dogru ilerler

Pasif/dinamik titregsim séniimleyici takim: titresim soniimle-
yici titresimi ilerlemeden 6nce emer

Steadyline sistemi parcanin ylzey kalitesini artirnir, takim
omriind uzatir ve tezgah (zerindeki gerilimi azaltirken, tipik
uzun kullamim boyu gerektiren islemlerin sonimleyici olma-
yan takimlara gore en az iki kat daha hizl gerceklestirilmesini
saglar. Pasif/dinamik titresim soénimleme teknolojisi, mini-
mal isleme parametreleriyle bile gerceklestirilmesi miimkiin
olmayan bara capinin 10 katina kadar olan takim uzunlukla-
rinin kullanimi gibi belirli uygulamalarin gergeklestirilmesine
olanak saglayabilir.
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Pasif/Dinamik Galisma ilkeleri

Sekil 1 ve 2’'de Steadyline dinamik/pasif titresim kontrol sis-
teminin calisma ilkeleri gosterilmigtir. Sekil 1’de klasik bir
monoblok takim tutucunun titregimle ilgili dzellikleri kitlesi
Bu ozellikler MKK’ sistemi ad altinda bir araya getirilmistir.
Galisma sirasinda Fe ile gdsterilen bir kesme kuvveti tutucuda

Em
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bir hareket (titresim) baslatir.

Steadyline sistemi (Sekil 2) uygulandiginda kiitlesi M2, rijit-
ligi K12 ve yogunlugu K12 olan ikinci bir MKK’ sisteminin
ozellikleri eklenir. MKK’ sistemi S2, orijinal MKK’ sistemiyle
ayni dogal frekansa sahip olacak sekilde gelistiriimis olup
istenmeyen titresim ile birlikte faz digi rezonans olusturarak
titregimin enerjisini emer ve titresim hareketini sénimler.

A ‘\I.-'.,_.'.I'.-‘
M1
.
ANAA .
M1 Mz
MEK' gystem 52

Steadyline sisteminde titresim soniimleyici kiitle sapma
potansiyelinin en yiiksek oldugu baranin 6n kismina yerles-
tirilmistir ve titresim kesici takimdan baranin gévdesine akta-
rildigi anda bu kiitle tarafindan emilir. Steadyline sisteminde
ayrica titresim soniimleme etkisini en (st diizeye ¢ikarmak
amaclyla kesme kenarini sonimleyici kiitleye yakin bir ko-
numa yerlestiren kisa, kompakt GL kesici takim kafalar da
bulunur. Sistem ¢ok cesitli uygulamalara adapte edilebilir ve
en ¢ok frezeleme (cevresel frezeleme, yuva agma ve kanal
acma), tornalama ve hem kaba hem de hassas baralama ope-
rasyonlarinda faydali olur.

Uygulama Karsilastirmalari

Steadyline sisteminin etkinligine verilebilecek en iyi drnekler-
den biri 42CrMo4 celiginde yapilan zorlu bir baralama ope-
rasyonudur. Burada silindirik yapidaki 105,8 mm’lik deligin
3 mm’lik kesme derinliginde bes kaba paso ile konik yapidaki
129 mm’lik bir delige genisletilmesi gerekmis olup derinlik
0 mm ile sonuglanmigtir. 80 mm capl bir bara ile ilk kesme

o
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uzunlugu 600 mm olup takimin boy/cap oranini 7,5°e ¢ikar-
mistir. Kaba igleme 0,3 mm/devirlik bir ilerleme orani ve 157
m/dakikalik bir kesme hiziyla gergeklesmistir. 0,5 mm kesme
derinligi, 0,2 mm/devirlik ilerleme orani ve 200 m/dakikalik
kesme hizinda son olarak 130 mm’lik cap elde edilecek sekil-
de iglenmistir. is pargasinin kalinhigi Steadyline baranin tam
devirde ilerleme kapasitesini kullanmayi engellese de Ste-
adyline pasif/dinamik titregim kontrol sisteminin kullaniimasi
sayesinde isleme siresi 12 saatten 2 saate digirilmistir
(ylizde 80°den fazla).

Steadyline sisteminin kenar frezeleme islemlerindeki faydalari
su Ornekle gosterilebilir. Pasif/dinamik titresim kontroli uy-
gulanmayan bir Combimaster frezeleme takimi tutucusu 20
mm caph bir frezeyle 312 m/dakika kesme hizinda ve 0,9 mm
kesme derinliginde 0,3 mm/agiz ilerleme oraninda 1.1206
CK50 kalitesindeki celige uygulanmigtir. Ayni takimin Ste-
adyline sistemine sahip olan versiyonu, eski versiyonla ayni
kesme hizinda ve ilerleme oraninda uygulanmig ve titresim
olmadan 2,2 mm’lik kesme derinligine ulagilmistir (2,3 kat
daha fazla).

Sonug

Petrol ve gaz, enerji iretimi ve havacilik ve uzay sektorlerin-
de faaliyet gosteren miisterileri igin ekipman Ureten firmalar
pasif/dinamik titresim kontrol sistemini en ¢ok kullanmasi
gereken firmalardir ¢iinkii bu sektérlerin her birinde uzun
kullanim boyunda takimlar gerektiren 6zelliklere sahip biyiik,
kompleks parcalar sik sik kullaniimaktadir. Ayrica bu pargalar
genellikle islenmesi zor olan sert alagimlardan tiretilir ve dola-
yistyla titresime yol acan yiiksek kesme kuvvetleri olusturur.
Ancak hemen her (reticinin, Steadyline takimlarinin titresim
soniimleme ozelliklerinin kapasitelerine katkida bulunacagi,
uretkenliklerini artiracagr ve maliyetlerini azaltacagi uygula-
malarla kars! karslya oldugu bir gercektir.

(Ek bilgi)
Steadyline Donanimlari, Montaji ve Uygulamalari Hakkinda
Bilinmesi Gerekenler

Donanim Bilgileri
Steadyline pasif/dinamik titresim kontrol sisteminde ¢ok
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cesitli tretim gereksinimlerini kargilayacak sekilde bir araya
getirilebilen birgok frezeleme, tornalama ve baralama dona-
nimlari bulunmaktadir.

Tornalama takimi sistemi tornalama ve baralama islemlerin-
de kullanilabilir ve 32 mm, 40 mm, 50 mm, 60 mm ve 80
mm’nin yani sira 2,5 ing ve 3,0 ing ebatlarinda 7 sap ¢api sun-
maktadir. Her bir ¢ap igin 6xD, 8xD ve 10xD olmak Uzere (¢
takim uzunlugu ve ¢ok gesitli fener mili baglantilarina sahiptir.
Bunlar arasinda 32 mm ile 80 mm arasinda metrik, 1,25 ing
ila 3 ing ingiliz 6lcii biriminde silindirik saplar ile birlikte Seco-
Capto ve HSK-T/A bulunmaktadir.

Hizli ve kullamish bir somun sistemiyle sabitlenen polylob ta-
banli hassas baglantilarla kompakt GL kesici takimi kafalari
50 mm veya daha kiiglik ¢apli baralara tam oturmaktadir.

60 mm veya daha genis capli baralarda dort Graflex vida ile
kilitlenen ve 07/180° konumlandirmaya olanak saglayan BA
baglantilar bulunur. S6z konusu daha genis baralar BA-GL
adaptorlerle ve GL50 kesici takimi kafalariyla tornalama, 6zel
takimlar halinde sunulan BA baralama kafalariyla baralama
islemleri igin kullanilabilir.

Sol ve sag yonlii kesme yapabilen versiyonlariyla GL kafalari
kaba ve hassas baralama uygulamalarinin yani sira tornalama
islemleri i¢in kullanilabilir. Kaba igleme igin negatif uclar, finig
frezeleme igin pozitif uglarin yani sira dis agma, kanal agma
ve dilimleme igin uglar sunulmaktadir.

Gok gesitli standart takimlara ek olarak Seco, coklu kesme ke-
narlarina sahip baralar ve 6zel uygulamalara yonelik cok uzun
baralar (iki metreden uzun) gibi 0zel sorunlarin ¢ézimune
yonelik teklifler de sunmaktadir.

Frezeleme islemleri icin Combimaster 20 mm ile 40 mm ara-
sinda ¢aplar igin Combimaster degistirilebilir kafal frezeleme
takimlari ve 40 mm ile 160 mm arasinda c¢aplar icin yiizey
freze tutuculari iceren Steadyline titresim kontrol konfigiiras-
yonlari mevecuttur. Hem Combimaster hem de yiizey frezele-
me versiyonlar birgok ug stiliyle dik kenar, kopya frezeleme,
ug frezeleme, ylizey frezeleme, dalma ve disk frezelemenin
yani sira gevresel frezeleme ve helisel enterpolasyon ile yokus
frezeleme gibi uygulamalara uygundur. Takim gévdelerinin

konik takviyeli silindirik sekilleri agir frezeleme uygulamala-
rinda yiiksek statik ve dinamik tutarlilk saglamaktadir. Fre-
zeleme tutucular igin Seco-Capto, HSK-A, BT, CAT ve DIN
(bir sivri ylzey versiyonuyla birlikte) fener mili baglantilari
mevcuttur.

Frezeleme uygulamalarina yonelik 6zel takimlar arasinda
Shrinkfit baglama ve 6zel pensler gibi 6zel bilesenler sayila-
bilir.

Takim Montaj Yonergeleri

Steadyline takimlari temelde “tak ve kullan” tipi Griinlerdir.
Yerlesik soniimleme sistemi bagka bir islem gerektirmeden
kullanmaya hazirdir. En iyi sonuglarin elde edilebilmesi igin
baralarin uzatma veya kisaltma pargasi olmadan dogrudan
tezgaha monte edilmesi gerekir. Takimlari bir tezgaha monte
ederken rijit, es zamanl yiizey ve konik temas noktalari ile
kesme kenarini tam konumlandirmayi saglayan yiiksek biikiil-
me direncine sahip Seco-Capto sistemi énerilir. Seco-Capto
kullanilamayan durumlarda silindirik baralarin béltinmis bir
delik barasi tutucusuna baglanmasi ve bara (zerindeki ikinci
cizgiyle gosterilen 4xD noktasina takilmasi gerekir.

Uygulama ipuclari

Steadyline takimlarinin uygulamasinda dikkat edilmesi gere-
ken bazi noktalar vardir. Klasik bir barayi pasif/dinamik Ste-
adyline tinitesiyle degistirirken sistemin soniimleme tepkisini
tam olarak tetiklemeye yeterli titresimler olusturmak igin kes-
me kogullarini iyilestirmek gerekebilir. Buna ek olarak, uzun
kullanim boylarina sahip baralar biikiilebilir ancak titresim
olusturmaz ve dolayisiyla, programlanandan daha kiigtik ¢ap-
lar Gretebilir. islemi daha hafif i pasoya béimek biikiilmeyi
ortadan kaldirir ve programlanan gapin dretiimesini saglar.
Talaglarin dogru sekilde bosaltilabilmesi igin minimum isleme
capinin bara ¢apina gore yeterince genis olmasi gok dnemli-
dir. Talag bosaltmanin gdz oniine alinmasi 6zellikle kiigiik ve
derin deliklerde 6nemlidir. Talag bogaltmaya yardimci olmasi
ve sicakliga karsi hassas olan baraya isi aktariminin en aza
indirgenmesi amaclyla sogutma sivisi kullanimi tavsiye edilir.

Yazanlar: Pierre Zunino, Uriin Miidiirii ve Yannick Groll, AR-
GE Muhendisi

1
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WACHENDORFF / www.wachendorff-automation.com
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HAIMER kalitesiyle Takim
Olcme ve Ayarlama Sistemi

HAIMER / www.haimer.com.tr

HAIMER Microset GmbH Bielefeld’de faaliyet gostermektedir. Fabrika, HAIMER Kuzey Almanya Sa-
tis ve Pazarlama boliimi olarak hizmet vermektedir.

Microset GmbH firmasinin devralinmasi ile HAIMER
Grubu, takim tezgahlarina en uygun ve tamamlayici
takim yonetim secenekleri sunabilen, en iyi sistem
saglayicisi haline gelmistir. Microset takim 6l¢me ve
ayarlama makineleri, HAIMER’in yiiksek kalite stan-
dartlarini en iyi sekilde temsil etmekte ve neredeyse
tim makine operatérlerinin ihtiyaglarini karsilamak-
tadir.

-

Bagarili bir isleme siireci, hassasiyetin is milinden ke-
sici uca kadar ulagmasini saglayan gii¢li makineler
ve yiksek hassasiyetli takim tutucu teknolojisi gerek-
tirmektedir.Takim tutucu teknolojisinde Avrupa pazar
lideri olan HAIMER, son birkac yil igerisinde takim
tezgahlarina en uygun ve tamamlayici takim yonetim
secenekleri sunabilen, en iyi sistem saglayicisi haline
gelmigtir.
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HAIMER.

HAIMER.
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HAIMER GmbH Grup Ydneticisi ve Baskani Andreas Haimer: “Microset takim dlgme ve ayarlama teknolojisi,
mevcut olan yiiksek hassasiyetli shrinkleme ve balanslama teknolojisinden olusan iiriin portféyimizi mi-

kemmel bir sekilde tamamlamaktadir. Takim yénetimi i¢in tiim ydnlerden tamamlayici bir sistem saglayici

durumuna gelmis bulunmaktayiz.”

HAIMER Grup Ydneticisi ve Baskani Andreas Haimer
bu gelisimi soyle agiklamigtir: “Microset Gmbh’in kisa
sire nce DMG MORI sirketinden devralinmasinin ar-
dindan, genisleyen driin gesitliligimiz ile tim prosese
tek bir kaynaktan tiim ihtiyaglari karsilayacak sekilde
cevap verebiliyoruz”.

Andreas Haimer igin, Microset takim élgme ve ayar-
lama cihazlarinin da yiksek HAIMER kalitesine sahip
olmasi ayrica 6nem tasimaktaydi. Andreas Haimer s6z
konusu HAIMER kalitesi konusunda kesinlikle siiphe
olmadigina vurgu yaparak bu durumu séyle acikla-
mistir “ Tim Microset makineleri —temel modellerden,
tam otomatik 6l¢lim makinelerine kadar- sahip olduk-
lari birinci sinif donanim, ideal ergonomik yapi ve ko-
lay kullanim &zellikleri ile 6n plana ¢ikmaktadir. Bu
Ozellikler, sik tekrarlanan kalibrasyon ihtiyacini azal-
tan ve dretim alaninda sonradan ortaya cikabilecek

problemleri ¢ézmeye yardimci olan dékme demirden
olusan saglam bir ana gévde ile desteklenmektedir.

Lineer tahrikli birinci simif makineler
Kapsaml drtin porféyinden 6ne gikan drinlerden biri
VIO linear serisidir. Delme, frezeleme ve tornalama
takimlarinin yiksek hassasiyetli 6/lcme ve ayarlanma-
st igin lineer siiriicliye sahip olan pazardaki tek cihaz
VIO linear cihazlaridir. X ve Z eksenlerinde dogrudan
tahrik sistemi kullaniciya en biylk takimlarda dahi en
hassas, glvenilir ve olduk¢a dinamik bir pozisyonla-
ma olanag! saglamaktadir. +2pum’lik rekor dlgiim tek-
rarlama hassasiyeti degeri, cihazin sahip oldugu yiik-
sek kaliteyi belirtmektedir. Lineer motor ile arttiriimig
yiiksek hiz, 6lglim prosesinde %25’e kadar verimlilik
saglamaktadir. Ustelik hepsi iyi bir fiyat-performans
dengesi ile sunulmaktadir.

-
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HAIMER Microset VIO serisinin tim makineleri,
tim ihtiyaclari kargilayabilecek moduler bir dizayna
sahiptir. 160 kg’a kadar ve cap ile élgme uzunlugu
1.000mm’ye kadar olan takimlar, bu serideki makine-
lerde Olgiilebilir. Thtiyaclariniza bagl olarak cihazlar,
entegre edilmis HAIMER shrinkleme teknolojisi ile,
tam otomatik CNC takim 6lgme makinelerine yiiksel-
tilebilir. Essiz dizayn, operatorin ideal kullanimi igin
ergonomik bir fonksiyonellik garanti etmektedir. Hem
ismiline hemde kontrol paneline erisim oldukga ko-
laydir.

Yenilikci “tek el ile kullanim” 06zelligi, eksenlerin
manuel ve otomatik olarak hareket ederek, dl¢imi
mamkin kilmakta ve pm-hassasiyetli pozisyonlamayi
garanti etmektedir. Ardindan, gorlntlyl analiz eden
Microvision VIO yazilimi ile hizh ve dogru 6lgme ger-
ceklestirilerek (retim prosesi siresince maksimum
kalite elde edilebilmesine yardimci olunmaktadir. Ta-
kim olgimi, yiksek ¢oziintrlikli genis ekran monito-
ri sayesinde daha da kolaylagsmaktadir.

En temel makinelerle bile en yiiksek hassa-
siyet

HAIMER Microset UNO serisi ile temel hedefiniz, has-
sas takim 6lgme ve ayarlama oldugu gibi bunun si-
rekliligini de saglamak olacaktir. Bircok farkli secene-
gi sayesinde, UNO serisi fiyat-performans dengesini
en iyi sekilde ortaya koyar. Dokunmatik ekran, RFID-
Cip-Sistemi ve tiim geleneksel CNC kontrol (niteleri
icin mevcut olan “post-processor” segeneklerine ilave
olarak, autofocus veya automatic drive gibi yikseltil-
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mis cihaz olanaklari mimkindir. UNO autofocus ve
manuel kullanimh versiyonu arasindaki fark; autofo-
cus cihazinin c-ekseninde bir CNC kontrol sistemi ile
kesici uca otomatik olarak odaklanabilmesidir. Goklu
kesici uca sahip takimlar icin, bu opsiyon zaman ka-
zandirici bir segenektir.

Buna ek olarak, automatic drive cihazi ile, z-ekseninde
farkli dizlemlerdeki ve x-eksenindeki 6l¢tim noktalari-
na otomatik olarak pozisyonlanabilmektedir. Kullani-
cl herhangi bir 6zel bilgiye veya egitime sahip olmak
zorunda degildir, ¢link( bir tus ile cihaz ¢oklu kesici
uclara ve farkli kademelere sahip karmasik takimlarin
degerlerini ayri ayri 6lcebilmektedir. Gerektiginde, her
iki versiyon da standart model gibi manuel olarak ¢a-
histirlabilir.

UNO serisi iki farkli 6lclide mevcuttur. Bu seride-
ki cihazlar, maksimum takim uzunlugu 400mm olan
UNO 20/40 ve maksimum takim uzunlugu 700mm
olan UNO 20/70 modellerinden olugmaktadir. Her iki
versiyon da 19” diiz ekranla donatilabilmektedir. 22”
veya 23” dokunmatik ekran ve konforlu sistem kabini
ayrica opsiyon olarak mevcuttur. “Noktasal kumpas”
6lclim yontemi kullanilarak, standart modellerde dahi
capt 100mm’ye kadar olan degerler 6lgilebilir. igmi-
li adaptorleri sayesinde temel SK50 konik arayiiziine
ilave olarak HSK, Capto, VDI, KM veya BMT gibi en
popller araytzleri kullanabilmek ta mimkinddr.

Termal olarak kararli dokme demir konstriik-
siyon
FEM optimizeli ve termostabil dokme demir yapi,
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Mess- und
Voreinstelliechnik

Measuring- and
Presetting Technology

Microset takim 6lgme ve ayarlama cihazlarinin temel
yapisini olusturmaktadir. 3-noktali-ayak sistemi ile
oldukca rijit ve kararli yapiya sahip olan ana gévde,
cihazin stabil ve givenli bir sekilde pozisyonlama yap-
masini saglar ve idretimde mimkiin olan en yiiksek
verimlilik icin timtyle kolay bir kurulum garanti eder.
Kameranin, kesme kenari gorsel kontrolii modu ve op-
siyonel “manuel hassas ayarlama” gibi ek 6zellikler
ile makinelerin fonksiyonelli§i daha fazla arttirilabilir.

Dokunma ile hareket (x- ve z-eksenlerinde fren ¢ézme
icin akilli sensor fonksiyonu) ozelligi ile UNO serisi,
kullanimi daha da kolay hale getirerek takim dlgme
ve ayarlamaya giris olarak yeni standartlar ortaya
koymaktadir. Microvision UNO, operatérlere, hassas
6lclim sonuclari dreten, neredeyse sezgisel kullanim
kolayhgi sunmaktadir. Hassas odak penceresi, dogru-
lugu arttirir ve en karmagik takim tipleri igin bile dog-
ru olgiim degerleri saglar. UNO serisi, termal etiket
yazicl, vakumlu sikma sistemi, torna takimlari rotas-
yon merkezini ayarlamak igin ikinci kamera ve meka-

Werkzeugtechnik
Tooling Technology

,  Schrumpftechnik
Shrinking Technology

Auswuchttechnik
Balancing Technology

nik sitkma sistemli yiiksek hassasiyetli (2 pm hassasi-
yet) ISS ismili gibi secenekler ile donatilabilmektedir.
Andreas Haimer Microset’in avantajlarini su sekil-
de Ozetlemistir: “Microset, takim 6l¢me ve ayarlama
teknolojisi alaninda, yatirrm yapmak isteyen her bir
misteriye, yiksek performansli, alternatif ¢ézimler
sunmaktadir. Takim 6lgmek icin caligma alaninizda,
hali hazirda bagka teknolojiler mevcut olsa bile, ken-
disine yaptiginiz yatirimi kisa siirede geriye ddeyebil-
mektedir.

Boylece, uzun bekleme stirelerinden kurtuldugunuz
gibi makine duruslarindan da kaginmis olacaksiniz.
Cihazlarin kolay ve sezgisel kullanimi, (¢ vardiyali
iretimde bile herbir farkl ¢ahgan tarafindan rahatga
calistirilabilmesini garanti etmektedir. Kisaca, Micro-
set makinelerini kullanabilmek icin haftalarca egitim
almaniza gerek yoktur. Ayrica, tekrarlanabilir sonuclar
alabilmek igin de makinay! klimali bir odaya almaniza
da gerek kalmamaktadir”.

s I
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FARO®, FocusS 70 Lazer

Tarayiciyl

Focus Lazer Tarayici Portfoyu Genisleyip Kuvvetleniyor

FARO / www.faro.com

iz B

o]+ i

Lake Mary, FL, 02 Agustos 2017 - Fabrika metrolo-
jisi, Griin tasarimi, ingaat BIM/CIM’i, kamu givenligi
adli bilisimi, 3D ¢6zlimleri ve servisleri uygulamalari
icin 3D Glgtim ve gorintiileme ¢ozimlerinde diin-
yanin en givenilir kaynagl olan FARO® (NASDAQ:
FARO), FARO® Focus Lazer Tarayici portféyiine yap-
tigr son eklemeleri duyurdu.

FARO FocusS 70 (Faro Focus) mimarlik, mihendis-
lik, ingaat, driin tasarimi ve kamu givenligi - adli tip
uzmanlarricin 6zel olarak tasarlanmis yiiksek dogru-
luklu, kisa menzilli bir tarayicidir.

Ocak 2017’de odulli FARO® Focus Lazer Tarayicl

-

FOCUs™
L]

J

portfdyiine katilan FARO FocusM 70’e benzer sekilde
FocusS70 de olaganiistii bir fiyat / performans orani
ile endistriyel klasmanda bir performans sunuyor.
Tarayici, yliksek partikilli ve nemli hava kosullarin-
da, HDR gérintileme ve genisletilmis sicaklik arali-
ginda kullaniimak dzere 54’liik bir Ingress Protection
(IP) puanina sahip. Ayrica kullanicilar, FARO SCENE
ve Autodesk ReCap® gibi lglncii parti yazilim ¢6-
ziimleri de dahil olmak (izere, kendi is akiglarinda en
faydal yazilim araglarini kullanma konusunda sinir-
s1z 0zgirlige sahip olmaya devam edecekler.

FARO FocusS 70 ayni zamanda, FocusM 70’in kisa
mesafeli tarama glctlini, FocusS 150 veya FocusS
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350’nin bir dst seviyedeki dogrulugunu, gercek za-
manli, site ici kaydin essiz gliciin(i gerektiren bu uy-
gulamalara mikemmel bir sekilde uyum saglamasi
icin artimh, katma degerli bir fonksiyon setini su-
nuyor.

Siifinin En lyisi Dogrulukla Kisa Mesafe:

e 70 metreye kadar tarama gerektiren i¢ ve dis mekan
uygulamalari ve +/- 1mm dogruluk igin tasarlanmis-
tir.

Daha Hizl Yakalanan Daha Fazla Veri:
» Saniyede 1,000,000 noktadan veri alma hizi saglar.

Artan Verim ve Given:

e SCENE 7.0 yazihm setinin tanitimi ile FARO tara-
findan yakin zamanda duyurulan gergek zamanl, ye-
rinde kayit fonksiyonunu destekler. (Scene 7.0 Basin
Biilteni Linki)

Bu yiiksek degerli fonksiyon, ayni anda tek bir tara-
madan veya birden ¢ok taramadan gelen 3D tarama
verisinin gercek zamanli olarak dogrudan oradaki bir
bilgisayar is istasyonuna/PC’ye kablosuz olarak akta-
riimasini (SD kart gerektirmez) saglar.

Ticari Direktor Joe Arezone, “FocusM 70’in olumlu
tepkiler almasi ve benimsenmesiyle sasirdik. Bu,
FARO’nun givenilir, sinifinin en iyisi kalitesiyle des-
teklenen, uygun fiyath, kisa menzilli bir endiistriyel
tarayici igin 6nemli bir talep olacagina dair hipotezi-
mizi dogrulamistir.

Kulaklarimizi migsteri tabanimiz igin agik tutmaya de-
vam ettik ve sonug olarak FocusS 70’i FocusM 70’e
daha yiiksek dogruluktaki bir yandasi olarak sunabi-
lir ve Focus Laser Scanner portfoylinde mantikh bir
uyum saglayabiliriz. FARO, 3D tarama verilerinden
faydalanan tim pazar dilimleri ve uygulamalarindaki
genig ve farkli performans gereksinimlerini kargila-
mak icin benzersiz bir konumdadir” dedi.

FARO FocusS 70 Lazer Tarayici hemen teklif olarak
sunulmaya hazir durumdadir.

77 I
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PLM (Product Lifecyle
Management) ile Enduistri

4.0’a llk Adim

Medeni TUNG — PLM Danismani

CVP / www.cpv-systemhaus.com

Gunidmizin poptler konusu Endistri 4.0 PLM
(Product Lifecyle Management) uygulamalariy-
la ERP sistemiyle bitiinleserek drin tasarimin-
dan planlamasina,planlamadan iretime,iretimden
yedek parca yonetimine kadar uzanan dijitallesmeyi
saglayarak deger zincirindeki bitin proseslerin
birlikte bir veri tabani Gzerinde ¢aligmalarini saglar.

MultiCAD - SAP PLM Entegrasyonu
SAP PLM ¢6ziimi, tim CAD verilerinin yonetimini
bitinlestirir, siriim ve degisim sureclerini destekler

Micrasolt
Offhea

MCAD: AuteCAD, CATIA V&, Crea,
Ivendor, Solld Edge, SOLIDWORKS, MX

SAP 3D Visual Enterprise

ECGAD: Altum Domigner, Codenoe OrCAD
Allegro CIS, Mentor Xpedition Eniorprise,

ve mihendisler ve tasarimcilar igin optimize edilmis
uygulamalar sunar.

SAP PLM bir Griiniin taslagindan baslayip, konsept
tasarim, dizayn, Gretime hazirlama , (retim ve ser-
vise kadar tim bu stireclerin bir arada yirdtilmesi
yani uctan uca ig streclerini entegre olmasini saglar.
SAP PLM temelinde bulunan dokiiman yénetimi ,
parca kalip yonetimi ve malzeme listesi gibi belge-
lerin SAP ERP sistemi ile entegrasyonunu saglanir.

EPLAN

re PLM

=i Wi Mars blansgerman

SAP S/4HANA 1511+ or SAP ERP 6.0 EHP5+

SAP’nin kalite yonetim stirecinin bir pargasi olarak
gelistirme planlarinin diizenli olarak senkronize edil-
mesi ve gelistirme sonuclarinin bir araya getirilmesi,
¢coklu CAD kullaniminda bile iyi koordine edilmis
sonuclar elde edilmesi ve veri senkronizasyonunun
biyik bir kisminin arka planda yiritilmesiyle ger-
ceklesir.

SAP PLM 6nemli bir ayagi olan SAP ECTR modiiliiyle

-

Koynak :54P

CAD uygulamasinin SAP uygulamalari ile enteg-
rasyon saglanir. SAP ECTR modili drin agacinda
bulunan tiim bilesenlere (mekanik , elektronik |,
yazilim, similasyon vs.) tek bir pencereden kont-
rolii saglar ve SAP ERP sistemi ile entegre olarak
calismaniza olanak tanir. Ornek verecek olursak, fer-
muari gektiginiz zaman iki tarafinin birbirine gegisi
gibi SAP ERP ve CAD modillerinin birbirine gegisi
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saglanir.

Tek bir kaynak da bir sistemdeki tiim teknik ve ticari
arin verileri goriintileme ve is stiregleri baglaminda
tlim teknik ve ticari iiriin verilerini birbirine baglama
, ayrica biytk hacimli CAD ve 2D / 3D gérsellestirme
dosyalari da dahil olmak dzere tim (rin verileri-
ne yiksek performansh ve global erisim saglanir.
Bununla birlikte igletme hedeflerinin {zerine net
odaklanarak genel bir ¢6ziim olan proses glivenligi
ve kalitesi, streclerin maliyetini disiirme , siiregleri
hizlandirma ve kolay kullanim gibi avantajlari da elde
etmis oluruz.

Sezgisel, modiler ve dlgeklenebilir kullanici arayiizi

L5 —— s i s & AR = L- 11

ile SAP ECTR, SAP PLM igin ¢oklu CAD entegrasyo-
nunun gelecegidir. G6zim olarak verileri ve iglevleri
genis bir uygulama yelpazesinden tek bir platformda
birlestirir. SAP ECTR,uygulama araglarin kulanicilari
icin yeni SAP entegrasyon stratejisinin bir pargasidir
ve tim GAD uygulamalarinin deger zinciri boyunca
uyumlastinimis bir sekilde entegre edilmesini saglar.

SAP ECTR platform u genel itibari ile SAP nes-

nelerine kolay erisimi , tasarim sirecine yardimci
olan belgelerin dogrudan olusturulmasi ve yéneti-
mi, toplu islemler kullanarak nesneleri degistirme
yetenegi, referanslar da dahil olmak iizere klasor
yapilarini kopyalama o6zelligi, stkca kullanilan SAP
islemlerini dogrudan baglantili menisiinden segme-
yi, bitlnlesik SAP Visual Enterprise gérintileyici’yi
kullanarak bir CAD uygulamasi gerekmeden 3D’de
tasarim pargalarini dogrudan goriintiilemeyi saglar.
SAP PLM- CAD Entegrasyonunun Temel iglevleri

- Belgeler, parca kaliplari, Griin yapilari, parca liste-
leri, grafikler gibi (iriin verilerinin senkronizasyonu

- Is planlari, baglanti planlari, iiretim kaynaklari gibi
imalat verilerinin senkronize edilmesi

- islem kodu, proje kodu, durum, olugsma derecesi,
degisim numarasi, kalip degisim verisi gibi islem
verileri senkronizasyonu

- Sidrim olusturma ve yasam donglisi verisinin
senkronizasyonu

- SAP Miihendislik Kontrol Merkezi destegi olarak
sayabiliriz.

Detayli bilgi ve brosirlere http://cpv-systemhaus.
com/pdm-plm/ adresinden ulasabilirsiniz.
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Her zaman bagl, her zaman keskin
Amerikan makine treticisi JSI, HMS nin
loT teknolojisini kullanarak tamamen

bagh makine iiretiyor.

EMIKON / www.emikon.com.tr

Amerikan makina dreticisi JSI'nin irettigi kagit dilim-
leme makinalari gergekten iyi baglantil makinalardir.
HMS Industrial Networks’iin teknolojisini ve Millenni-
um Controls yapimi sistem tasarimini kullanarak JSI,
internet fizerinden uzaktan erisim saglayarak makineyi
kontrol edebilir ve makinenin farkh béliimleri arasin-
da kablolu ve kablosuz iletisim kurabilir. Tim bunlar,
JSI'nin daha rekabetgi ve bagh bir makine sunmasini
sagliyor.

Sorun

JSI'nin makinelerinde kagidi kesen yuvarlak dilimleyi-
ci bigaklar son derece keskindir ve elle dokunulmalar
tehlikeli olabilir. Bu nedenle, JSI ve Millennium Cont-
rols, Fanuc Robotics iretimi bir robotik kol kullanarak
robotik bir bicak degistirme sistemi tasarlamistir. Ro-

~ ER

bot, operatdriin bigaklara dokunmasina gerek kalma-
dan keskin bigaklari otomatik olarak degistirir.

Ancak bigaklar otomatik olarak degistirilebilseler dahi,
operatérler hala makinenin insan Makine Arayiiziine
yaklasmak zorundadir ve bu da onlarin keskin bigakla-
ra yaklasmasi demektir. Bu nedenle, JSI ve Millennium
Controls, makineye uzaktan erismenin bir yolunu ara-
migtir.

Etkiler

* Operatorlerin keskin dilimleyici bigaklarla temas et-
mesini 6nler

* Bigak degistirme igleminin sebep oldugu aksama sii-
resini azaltir

« islem uzaktan yapildigindan servis maliyeti diiger

* Asinma izlenebilirligi sayesinde bicak 6émri en (st
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seviyeye gikar

eWON Cosy uzaktan erigsime imkan verir
Makineye uzaktan erigsmek icin, JSI ve Millennium
Controls, kullanicilarin makineyi izlemeleri veya hatta
programlayip bakimini yapmalari igin internet Gzerin-
den makineye erismelerine imkan veren bir uzaktan
yoénlendirici olan HMS Grini bir eWON Cosy yiiklemis-
lerdir. Bu, operatorlerin, bigaklari tesis i¢inde glvenli
bir mesafeden veya diinyanin herhangi bir yerinden de-
gistirebilecekleri anlamina gelir.

eWON Cosy, makinenin PLC’sine baglanir (bir Rockwell
ControlLogix L7). Ydnlendirici, kullanicilarin kontrol
sistemlerine erismeleri icin giris yapabilecekleri bulut
tabanli eWON Talk2M servisiyle iletisim kurar. Bu site-
ye baglanmaya benzer - Kullanicilar, sitedeki HMI’lerde
(insan Makine Arayiizii) tam olarak neyi gérebilecekle-
rini gorirler.

Kablosuz iletisim — Anybus Kablosuz Ci-
vata

Bir makinedeki birgok hareketli parga yiiziinden kablo-
lama yapmak zor ve zahmet verici olabilir. Kagit dilimle-
me makinesine bir Anybus Kablosuz Civatasini takarak
JSI, PLC dolabi ile makinenin farkli pargalari arasinda
kablosuz iletisim saglayabilir. Kablosuz Civata, 100 m
mesafe icinde oldukca saglam bir endiistriyel kablosuz
baglanti saglayarak Bluetooth, Bluetooth Diisiik Enerji
ve Kablosuz LAN ile iletisim kurabilir.

Modbus-TCP sinyal lambasinin EtherNet/
IP’ye baglanmasi

Makine iletisimini kontrol eden Allen Bradley PLC, ter-
cih edilen Rockwell Automation tabanli sistemler agi
olan EtherNet/IP’yi kullanmaktadir. PLC, makinedeki
diger sistem ve bilesenlerin ¢oguyla kesintisiz ileti-
sim kurmakta ancak JSI, makinenin mevcut durumu-
nu gostermek icin bir sinyal lambasi kullanmak iste-
mektedir ve bu sinyal lambasi Modbus-TCP iletisimini
kullanmaktadir. Millennium Controls, sinyal lambasinin
EtherNet/IP (izerinde iletisim kurmasini saglamak igin,

bunlarin iletisim kurmasini saglayarak sinyal lambasi
ve PLC arasinda bir gevirici gorevi goéren HMS’nin Et-
herNet/IP Baglama Cihazinin kullaniimasini dnermistir.
EtherNet/IP Baglanti Aygitlari, Modbus-TCP cihazlarina
hizli ve kolay baglanilabilirlik saglayarak Studio 5000
Logix tasarimcisina essiz bir sekilde entegre olur.

HMS Anybus ag gecitleri, Rockwell disindaki bir or-
tamda iletisim kurulmasi gerekiyorsa, tim makineyi
Modbus-TCP, EtherCAT veya PROFINET gibi baska bir
endistriyel aga baglamak icin kullaniabilir.

JSI’de isletme Sahibi ve Bagkan Yardimcisi Aaron Bloy,
“Hem biz hem de migterilerimiz uzaktan bakim ve ona-
rim yapabileceginden, HMS 1loT ¢6zlimleri bize daha
kolay bakim ve daha disiik servis maliyeti sunuyor”
demistir.

JSI’ya rekabet avantaji saglayan hizhi bir
proje

Sonug olarak, robotiklerin ve HMS baglanti ¢oziimle-
rinin uygulanmasi 4 aydan fazla sirmemistir ve JSI ve
misgterilerine cesitli avantajlar saglamistir.

Aaron Bloy sunlari paylasti; “Bu, Atlanta’daki Rockwell
Automation Fuari igin ilk kez sergi amacli gelistirilen
bir projeydi, ancak bu zaten ilerleyen misgterilerimize
sundugumuz bir seydi. Misterilerimize gercek anlam-
da bagl bir makine sunmak bizim igin avantajl; ¢iinki
hem biz hem de misterilerimiz uzaktan sorun giderip
bakim yapabildiginden bakim islemi kolaylasiyor ve
servis maliyetleri azaliyor

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

ENDUSTRi OTOMASYON

Sanayi 4.0’a uyumlu frekans inverterleri tesisler ve projelere

katma deger sagliyor

Mitsubishi Electric’ten yeni nesil akill

otomasyon ¢oziimleri

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY / tr.mitsubishielectric.com

Elektrik, elektronik ve otomasyon sektérlerinin dnci
markasi Mitsubishi Electric, yeni nesil frekans inver-
terleri ile tesislere ve projelere akilli otomasyon
¢Oziimleri sunuyor. Yiizde 60’a varan enerji tasar-
rufu ve 10 yildan fazla hizmet 6mri ile dikkat ¢eken
Mitsubishi Electric frekans inverterleri, isletme mali-
yetlerini ciddi oranda azaltiyor. Minimum durus siire-
si ve maksimum sistem kullanilabilirligi ile 6ne ¢ikan
mekanik dostu frekans inverterleri, (ist diizey giiven-
lik avantajinin yani sira kolay ve hizli kurulum imkani
taniyor. Mitsubishi Electric’in Sanayi 4.0’a uyumlu
yeni Griind “Panolu Inverter G6zim Platformu” ise
yeni nesil otomasyon Griinlerini tek ¢ati altinda topla-
yarak endiistriyel tesislere ve alt yapi projelerine kisa
siirede devreye alma imkani taniyor.

Ustiin teknolojisi, evreci yaklasimi ve pek gok farkli
sektore yonelik yiiksek kaliteye sahip inovatif ¢oziim-
leri ile taninan Mitsubishi Electric, fabrika otomasyon
sistemlerinin 6nemli bir bilesenini olusturan frekans
inverterleri ile her tirli ihtiyaca uygun akilli ¢6ziim-
ler sunuyor. 30 yildan fazla stredir diinya capinda
satilan 20 milyonu askin cihazla ve ayda 80 bin adet
iretim kapasitesi ile diinyanin en ¢ok driver dretimi
yapan treticilerinden biri konumunda olan Mitsubishi
Electric, sirekli olarak degisken hizli siiriicti teknolo-
jisine yenilikler sagliyor. Yeni nesil 64 bit RISC islem-
ciler, gelismis yazihm modelleri ve en modern giig
elektronigi teknolojisi, bugiiniin Mitsubishi Electric
degisken hizli siiriici goziimlerini glcli ve kullanimi
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kolay ¢6zlimler haline getiriyor. Mitsubishi Electric,
farkli pazar ve misterilerin 6zel ihtiyaglarina yonelik
olarak yenilikgi, esnek ve glvenilir siriicti ¢6zimleri
sunuyor.

Mitsubishi Electric’in frekans inverterleri, Avrupa
Birligi 2006/95/EC dustiik gerilimli cihaz talimatinda
ve 2006/42/EG makine talimatinda belirtilen tim
standart ve Ozellikleri karsiliyor. (EN50598-2 Class
[E2, Avrupa Eko Tasarim Standardi’na gore yiizde
> 98 verim, EN50598-2 Class IES2 frekans inverter
ve IE3/IE4 motorunun birlesik verimi.) Tam urin-
leri 89/336/EEC’ye konu olan CE belgelerine, ayni
zamanda UL, cUL ve DNV belgelerine ve Rusya pazari
icin belgelendirmeye sahip olan Mitsubishi Electric
frekans inverterlerinin bltin 6nemli koruma fonk-
siyonlari standart donanim olarak yer aliyor. Ayrica
tim Mitsubishi Electric frekans inverterleri, ISO 9001
kalite standardina ve 1SO 14001 gevre standardina
uygun.

Yiizde 60’a varan enerji tasarrufu
Mitsubishi Electric inverterleri, minimum gug tiiketimi
ile maksimum sirlicl kapasitesi kullanimi saglayarak
gergek enerji tasarrufu sunuyor. Manyetik aki optimi-
zasyonu, bagl motorun yalnizca optimum verimlilik
icin gerekli tam manyetik aki miktarini almasini sag-
liyor. Motorlar normalde bir gerilim/frekans kontrol
sistemi kullandigr igin bu durum Ozellikle digik
hizlarda 6nem kazaniyor. Online otomatik ayarlama
ve otomatik kayma kompanzasyonu ile SLV Vektor
Kontroli, tam programlanabilir karakteristikli V/f
kontrol ve Mitsubishi Electric’in ileri OEC (Optimium
Excitation Control - Optimum Tahrik Kontroll) tek-
nolojisi, frekans inverterlerinin enerji tasarrufundaki
ustahklarina yardimci oluyor. Geleneksel sebekeden
elektrik kullanimina kiyasla yiizde 60’lara varan oran-
da tasarruf saglayarak sistemin igletme maliyetlerini
en aza indiriyorlar.

10 yildan fazla hizmet omrii

Mitsubishi Electric frekans inverterleri, gutvenilir-
likleri ve uzun 6mirli olmalari agisindan sektdrde
taninirhigr en yiiksek drtnler arasinda yer aliyor.
Oldukca yiiksek performansli, 1siya dayanikli kapasi-
torler, yalitimli yataklara sahip fanlar ve 6zel yaglama
gresleri sayesinde tiim seriler 10 yil izerinde bir hiz-
met 6mri sunuyor. Sogutulan hava akisi, elektronik
ekipmanlara degil, yalnizca 1s1 sogutucularina temas
ediyor. Boylece ekipmanlar iizerinde toz veya Kkir

birikmiyor. Tek veya ¢ok kath vernige sahip elektronik
kartlar, asiri Kirli ortamlara kargi ¢ok iyi korunuyor.
Bu da hizmet omriinG artiran bagka bir 6zellik olarak
one cikiyor. Fanlar, temizlik veya ariza olmasi duru-
munda 10 saniyeden kisa sirede cikarilip takilabilen
tek parca initeler olarak avantaj sagliyor. inverterin
tamami hizli ve kolay bir sekilde degistirilebiliyor.
Terminal blogu ¢ikarilabildigi icin herhangi bir kablo
calismasi yapmaya gerek kalmiyor.

Onleyici bakim avantaji sunan mekanik
dostu inverter

Mitsubishi Electric, FR-A800-E serilerindeki akill
durum izleme (SCM: Smart Condition Monitoring)
teknolojisiyle frekans inverterlerinin diagnostik kabi-
liyetleri artirihiyor. Kullanicilar, durum izleme fonk-
siyonlarini dogrudan inverter igerisinden gergekles-
tirebiliyor. Bu ilave 6zellik, SCM Kit-1’in FR-A800-E
inverterlerine eklenmesiyle saglaniyor. On konfigii-
rasyonlu, tak ve calistir seklindeki ¢oziimde e-F@
ctory Alliance ortagi Schaeffler’in FAG SmartCheck
titresim sensori kullaniliyor. PLC fonksiyonuyla bir-
lestirilen ve ayni zamanda inverterin FR-A800-E
modellerine entegre edilen bu 6zellik, dnleyici bakim
icin tam bir slriict tabanh ¢6zim sunuyor. Tim bu
yonleriyle sektdrde tlriintin tek O6rnegi olarak 6ne
cikiyor.

Bagimsiz sistem parcalarinin durumunun izlenmesine
yonelik bu entegre yaklagim sayesinde, FR-A800-E
serisi sensordeki kirmizi, sari ve yesil stati igikla-
ri kullanilarak olusturulan trafik 151g1 (traffic-light)
gostergesi ile daha ayrintili analiz yapiimasi mimkin
kilimtyor. SmartCheck sensériinden alinan igletim
IsIsI ve titresim geribildirimi, inverterler igerisinde
aralarinda hiz, voltaj ve akim bilgilerinin de yer aldigi
diger dissal parametrelerin izlenmesiyle elde edilen
verilerle birlestiriliyor. Detayli tanilama islemleri
uzaktan izlenebiliyor ya da FR-A800-E inverterlerinin
entegre ekraninda gosterilebiliyor.

Minimum durus siiresi, maksimum sis-
tem kullanilabilirligi

Isletim kosullarinda bir kotiilesme olmasi ya da bir
ariza beklenmesi durumunda, sistem agik metin ile-
tileri géndererek ya da bunlari daha (ist seviyedeki
sistemlere ileterek dnleyici birtakim tedbirler alinma-
si igin tavsiyelerde bulunuyor. Bu bakimdan, bakim
personelinin arizalari belirlemek igin Gzel bir diag
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nostik uzmanligina sahip olmalarina gerek kalmiyor.
Bakim personeli striict iletilerini gdrebiliyor, gerekli
aksiyonlari alabiliyor ve gereken tim bakim galigma-
larini planlayabiliyor. Bunun sonucunda, durus siiresi
minimize edilirken, sistem kullanilabilirligi maksimize
ediliyor ve maliyette distis sagliyor. Bu 6zelligin net
sonucu olarak, kritik unsurlar igin sistem bakimi
onceden planlanabiliyor ve daha uzun servis 6mri
saglaniyor.

Yiiksek performans ve parca dmrii sagla-
yan giivenlik fonksiyonu

Tim serilerde, EN 61800-5-2’e SIL2 standartlarina
uygun “Givenli Tork Kapal” fonksiyonu, moto-
ru beslemeden ayiran ve beklenmeyen bir yeniden
baslatmayi engelleyen standart bir fonksiyon olarak
bulunuyor. Boylelikle ani gelisen, riskli durumlarda
motor durusa geciyor. Kontaktorlii geleneksel tekno-
loji ile karsilastirildiginda bu entegre edilmis giivenlik
fonksiyonu; donanim, kablolama ve bakim islemlerini
azaltarak daha ylksek performans ve parga Omri
saghyor.

Network sistemleri kolayca yapilandinliyor
CC-Link IE Field, CC-Link, Profibus DP/DPV1, Profinet,
EtherNet [P, EtherCat, DeviceNet™, CANopen ve
LonWorks gibi acik standart network veri yolu sis-
temlerini desteklemesi sayesinde network sistemleri-
nin yapilandirilmasi ¢ok kolay hale geliyor.

- Em
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Kolay ve hizli kurulum

Tim frekans inverterleri kolay kullanim ve yapilan-
dirma ile optimize edilmis kontrol ve veri y6netimi
olanaklari sunuyor. Entegre kontrol terminalleri, tek
tugla dijital arama, kopyalama fonksiyonlu ¢oklu dil
kontrol paneli ve net hata mesaji ekranlari, giincel
slriici durumu hakkinda aninda anlasilir bilgi sag-
liyor.

Dogustan yetenekli frekans inverterleri
F800 serisi

Ozellikle pompa, fan, kompresér ve HVAC uygulama-
lari ile kullaniimak Uzere tasarlanmis olan FR-F800
frekans inverterleri, verim ve hassas kontrol ozel-
liklerini en iyi sekilde bir araya getiren ¢ok sayida
yenilikgi fonksiyon sunuyor. istikrarli performans
icin 50 derece ortam sicakhiginda 60 saniyede yiizde
120, 3 saniyede ylizde 150 asiri yliiklenme kapasitesi,
0,5Hz'de yiizde 120 baslangi¢ torku ile start Multi
PID fonksiyonu (Ayni anda 2 farkh PID operasyonu
yénetebilme), PID 6n sarj fonksiyonu (Yumusak boru
doldurma), giris basinci kontrold fonksiyonu (Kuru
caligma ve tikanmig filtre algilama), gelismis multi-
motor fonksiyonu (Esit yaslandirma ve sirali calis-
ma), akilli yik saptama fonksiyonu (Kayis kopmasi ve
rulman sikismasi algilama), fire fighting fonksiyonu
(Acil durum calisma senaryosu), pompa temizleme
fonksiyonu (Adim adim kalkis), rejenerasyon engelle-
me fonksiyonu, mekanik rezonans bastirma fonksiyo-
nu ve BacNet haberlesme Gzelligi ile avantaj saglyor.

Yiiksek performansli, hassas, giiclii ve
cok yonlii frekans inverterleri A800 serisi
Gelismis gercek sensorsiiz vektor kontroli ve vektor
kontroliine sahip FR-A800 serisi frekans inverterleri,
tim makine tiplerinin ihtiyaglarini kargihyor. 50 dere-
ce ortam sicakliginda 60 saniyede ylizde 200, 3 sani-
yede ylizde 250 asiri yiklenme kapasitesi, 0,3Hz’de
ylizde 200 baglangig torku ile start, yiizde 200 zero-
speed tork, PM ve asenkron motorlar igin mikemmel
auto-tuning performansi, online auto-tuning 3 adet
opsiyon modili baglanabilir bos port, yiizde 100 ED
ile stirekli frenleme kabiliyeti, absolute pozisyonlama
fonksiyonu, kapah ¢evrim ¢aligmada otomatik kazang
ayari, anti-sway fonksiyonu (sallanma énleyici), asiri
frenleme uyarisi, HTL / Push-pull / Complementary
tipte encoderlerin baglanabildigi modil ile speed/
torque veya position kontrollii yapabilme olanagi
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sunuyor. Farkli marka motorlarin TTL / HTL veya
SynCos tipte encoderlerinin baglanabildigi modiil
ile speed/torque veya position kontrolii yapabilmeyi
sagliyor. Orient kontrol, encoder feedback kontrol,
vector kontrol, position kontrol ve encoder pulse
¢ikist barindiriyor.

Ekonomik ve c¢ok yonlii ¢oziim sunan
E700 serisi kompakt frekans inverterleri
E700 serisi kompakt frekans inverterlerinde; entegre
bir USB portu, entegre ekranli dijital ayar port kont-
rolii, disuk hizlarda iyilestirilmis gi¢ kullanimi ve
700 serisindeki opsiyonel birgok karta uyum saglayan
bir genisletme yuvasi bulunuyor. Tim bu 06zellikler,
FR-E700 initesini tekstil makinalarindan kapi tahrik
ve malzeme isleme sistemlerine varan genis yelpaze-
deki birgok uygulama i¢in ekonomik ve ¢ok yonlilige
sahip bir ¢oziim haline getiriyor.

Mikro frekans inverterleri D700 serisi
Kompakt siriciiler pazarinda standartlar belirleyen
bir stiriicii olan FR-D700 frekans inverteri, basit ve
giivenilir sekilde calistirihyor. Kompakt tasarima
sahip Uriinler, yiikseltilmis performans 0zellikleriyle
one cikiyor. Yayli klemensler, entegre dijital ayar
potlu LED ekran, disik devirlerde gelistirilmis per-
formans ve entegre acil durdurma fonksiyonu gibi
gelistirilmig fonksiyonlar, FR-D700 drinini ultra
kompakt sinifta standart haline getiriyor.

FR-D700, kullanici dostu olmasi nedeniyle 0zellikle
standart uygulamalarda avantaj sagliyor. Hem basit
hem daha karmasik uygulamalar icin dogru ¢6zim
olan driiniin besleme ve tasima bandi sdricileri,
parca isleme makineleri veya doner kapi ve kapi stiri-
ctileri genel uygulama olarak sayilabiliyor.

Onayh Grin glvenilirligi

Givenilirlikte de adindan sikga sz ettiren Mitsubishi
Electric, IMS Research tarafindan gergeklestirilen
son misteri memnuniyeti anketi sonuglarina gore,
strdcdlerinin Grin gtvenilirligi agisindan kendi sinif-
larinda en iyiler arasinda oldugunu onayhyor.

Mitsubishi Electric’ten Sanayi
uyumlu yeni iiriin

ileri otomasyon sistemleriyle diinya genelinde iire-
ticiler tarafindan tercih edilen teknoloji 6nclsl

4.0°a

Mitsubishi Electric, Sanayi 4.0’a uyumlu yeni driini
“Panolu Inverter Goziim Platformu”nu kullanicilarina
sunuyor.

Tirk sanayisine yiiksek katma degerli ileri teknoloji
otomasyon c¢oézimleri saglayan Mitsubishi Electric,
“Panolu Inverter Goziim Platformu” ile yenilik¢i oto-
masyon sistem ¢6zlimlerini tek ¢ati altinda topluyor.
Dis kabini Tlrkiye'de tretilecek platform, endistriyel
tesislere ve alt yapi projelerine kisa siirede devreye
alma imkani sunuyor.

Fan, pompa, kompresor, klima santrali, degirmen,
konveydr, ving, kirici, karistirici ve agma-sarma
uygulamalari gibi pek cok farkli prosesin otomas-
yonunu ¢ok daha pratik ve verimli bir sekilde ger-
ceklestirme imkani taniyan “Panolu Inverter Gozim
Platformu”, i¢inde bulunan hazir ¢6ziim parametreleri
ve programlari sayesinde ek donanim ihtiyacini da
ortadan kaldiriyor.

Bu platform, panolu inverter ¢éziimiiniin yani sira
PLC kontrol sistem ¢dziim, distik harmonikli ¢dziim,
fren dnitesi ve fren direnci ¢6zlim{, pano sogutma
sistem ¢Oziimi gibi alanlari da icerecek sekilde
komple ¢6ziim sunabilen bir alt yapiya sahip. Ayrica
genis opsiyon yelpazesi ve modiiler yapisi sayesinde
tesisler ve projelerin ihtiyaclari dogrultusunda ister
tek tek ister gruplar halinde tercih edilebiliyor.

EN 61439-1/2 tip test standartlarinda
modiiler pano sistemi

Mitsubishi Electric’in yeni platformu; EN 61439-
1/2 tip test standartlarina uygun bara sistemleri ve
aksesuarlariyla donatilmig, montaj talimatlarina gére
uretilmig, kisa devre ve sicaklik artigi testlerinden
gegmis moddler bir tasarima sahip.

Mitsubishi Electric’in (ist diizey kalite anlayisiyla
gelistirilen platform, yiizde 95 nemli ortamda ve
-10°C ya da 50°C ortam sicakhginda bile kayipsiz
calisma ozelligine sahip I1P21’den IP54’e kadar uza-
nan genis pano IP secenegi sunuyor. Ayrica yiksek
emis kapasiteli fan ve fan modiliine sahip tepe
havalandirma sistemi ve kaynaksiz iskelet yapisi ile
kusursuz topraklama sirekliligi imkani taniyor.
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ABB’nin yeni UNO-DM-PLUS serisi, konut
tipi PV kurulumlarinin performansini

optimize ediyor.

ABB’nin tek fazli inverter ailesine ekledigi bu en yeni
seri, konutlardaki giines enerjisi kurulumlari igin daha

kolay ve verimli bir ¢oziim sunuyor

Yeni UNO-DM-PLUS serisi, konut tipi PV kurulumlari icin op-
timum ¢6ziimi saglyor. 1,2 ile 5,0 kW arasindaki alti ayn giic
sinifi’kademesi i¢in tasarlanan bu inverter, kompakt bir tasari-
ma sahiptir ve her modelinde ayni toplam hacmi paylasir. M-
kemmel gii¢ yogunlugu ile daha ytiksek bir performans sunar.

inverter kapagini agma ihtiyacini ortadan kaldiran Tak ve Ca-
listir konnektorleri sayesinde kurulum sireleri 6nemli Glgiide
azaltilarak basit, hizli ve uygun maliyetli kurulumlar yapilabilir.
Bunun yani sira, kolay anlasilir bir devreye alma sihirbazi saye-
sinde konfigtirasyon islemi basitlestirerek devreye alma siiresi
kisaltilabilir.

ABB’nin glines enerjisi ¢aligmalari bagkani Giovanni Frassineti
sOyle diyor: “ABB olarak, musterilerimiz igin mimkin olan en
iyi performansi saglayabilmek adina, yeni giines enerijisi depo-
lama ¢oziimleri ve driin platformlar gelistirerek giines enerjisi
teknolojimizi yenilemek konusunda her zaman kararliyiz.

“UNO-DM-PLUS iste bu taahhtidii temsil ediyor - yeni tasarim
ABB kalitesi ve miihendisligini, akilli teknolojik tercihler saye-
sinde yerli giines kurulumlari igin optimize edilmis bir inverter
¢Ozim yarattigimiz hafif ve kompakt bir pakete doniistlriyor”
diyor.

Kurulum tamamlandiktan sonra operatérler, gelismis inverter
konfigiirasyon ayarlari, dinamik besleme kontrolii ve yik yo-
neticisine erisim saglayan dahili Kullanici Arabirimi ve kablosuz
olarak uzaktan erigim saglayan dahili web sunucusu ile ileri bir
kullanict deneyiminden faydalanabilirler.

Dahili baglanti ve etkin iletisim protokolii ile gelecekteki gelis-
melere karsl hazirlikli ve esnek bu inverter tasarimi, UNO-DM-
PLUS un akilli bina otomasyonu, akilli sebeke entegrasyonu ve
diger izleme ve kontrol sistemleri i¢in mevcut veya gelecekte
kullanilacak herhangi bir cihaza kolayca entegre olmasini saglar.
UNO-DM-PLUS, ayrica, inverter ve bilegenler igin uzaktan Over
The Air (OTA) Griin yazihmi giincellemesi ile birlikte gelir.

Uriin ve deneme firsatlan hakkinda daha fazla bilgi almak iin
abb.com/solarinverters adresindeki yerel ABB satis ekibinizle
iletisime gegebilirsiniz.

ABB / new.abb.com/tr
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Karta Yerlesik Gercek Zamanh
Ethernet — Sinirsiz Genigletme Imkani

open § mi

SAFETY

Entegre 1/0 Modiillii Kompakt X20
Kontrolorler

B&R, entegre I/0 modiiliine sahip yeni seri kompakt
kontroldrler ile X20 sistemini genisletti. Yeni seri
islemciler, tim X20 islemciler gibi, ilave 1/0 modiil-
lerin dogrudan ya da kablo vasitasiyla uzaktan bag-
lanmasina olanak taniyor. Yeni kompakt kontroldrler
farkli o6zellikleri ve performans seviyelerini kapsa-
yacak genis bir yelpaze ile misteriye sunuluyor. Bu
cesitlilige ragmen her sistemde standart olarak 32
adet dijital ve analog 1/0 ve x86 islemci bulunuyor.
Ayrica entegre POWERLINK, standart Ethernet, CAN,
RS232 ve USB arabirimleri de yeni seri sistemlerde
yer aliyor.

ETHERNET Wl g i

POWERLINK

Iki performans sinifin-
da da tam kapsamli kul-
lanilabilirlik

Kompakt kontroldrler, 200 MHz ve
400 MHz olmak (izere iki farkhh CPU
performansiyla galigabiliyor. Mode-
line bagli olarak karta yerlesik (on
board), 256 MByte’a kadar RAM ve
16 kByte kalici (nonvolatile) RAM
bulunduruyor. Uygulamalar ve veri
depolama igin 4 GByte’a kadar da-
hili flash drive da mevcuttur. Tim
CPU’lar Ethernet, USB ve bir RS232
ara birimi ile donatilmistir. Her iki
performans sinifinda da entegre PO-
WERLINK ve CAN ara birimleri bu-
lunmaktadir. ilave fieldbus baglan-
tilarina ihtiyag duyuldugunda, tim
islemciler X20 Griin portfoytnde yer
alan bir interface modili ile uygun
hale getirilebilir. CPU’lar fan veya pil gerektirmez ve
bu nedenle bakim yapilmasina ihtiyag yoktur.

Cihazlar (zerinde entegre olarak 30 adet dijital
giris/cikis ve 2 adet analog giris bulunur. Yeni-
likgi ve ultra hizhi reaksiyon teknolojisine (ultra-
fast reACTION) sahip bu iki model ile CPU iriin
yelpazesi mikemmel bir sekilde tamamlanmistir.
Bu teknoloji ile birlikte entegre 1/0 kanallari bir fonk-
siyon blogu kutliphanesi kullanarak 1 ps’ye kadar
tepki sireleri ile kontrol edilebilir. B&R Automa-
tion Studio geligstirme ortaminda yer alan standart
FBD editorii, IEC 61131 programlama standartlarina
uyumludur.

BR AUTOMATION / www.br-automation.com/tr
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Fluke Ti480 Kizilotesi Kamera

Fluke Ti480 Termal Gérintiileme Cihaz,
sasirtict derecede uygun bir fiyata olaga-
nisti 640 x 480 ¢ozindrliklt gorintler
verir. Yegane 640 x 480 cOzinUrliklt
tabanca tipi Fluke kamera.

isinizde en iyi performansinizi gdsterin.

Ti480, saglam ve olaganiistli mimariye sahip 640 x 480 bir
termal goriintileme kamerasidir. Kullanicilar artik her zaman-
kinden daha fazla giiven ve hizli sonuglarla termal gértintiileme
denetimleri gergeklestirebilir ve tlim bunlar Fluke’tan beklenen
saglamlik ve kullanim kolaylig ile yapabilir.

Termal denetimlerin zorlu taleplerini karsilayin.

Bu kizilotesi kamera, zorlu ortamlari agmak ve termografi kulla-
nicilarinin agir taleplerini karsilamak (izere tasarlandi; yani ger-
cekten “amaca uygun dretildi”.

Giiclii ve kullammi kolay yeni Fluke Connect®
SmartView® masaiistii yazilimi dahildir.

Fluke Connect SmartView masaiistii yazilimi, entegre ekipman
bakimi, izleme, analiz ve raporlamanin gelecegini temsil eden
kapsamli ve gevrimici bir yazilim platformudur. Termal gortintii-

leri optimize etmek; analiz gerceklestirmek; hizl, 6zellestirilebi-
lir, saglam raporlar olugturmak ve gdriintileri dilediginiz bigim-
de buluta aktarmak her zamankinden daha kolay. Ve diinyanin
en biyiik entegre bakim yaziim ve araglari sistemi olan Fluke
Connect’i entegre edebileceksiniz

Neden daha distik kalitede bir cihazla galigasiniz ki?

Ozellikler:

¢ Birden fazla g6riintii yakalayarak bunlari 1280 x 960 goriintii
olusturacak sekilde birlestiren SuperResolution ile 4 kat piksel
Verisi

o LaserSharp® Auto Focus 6zelligi, belirlediginiz hedef ile ara-
nizdaki mesafeyi kesin bir="1" hassasiyetle hesaplar

e MultiSharp™ Focus ozelligi, gériis alaniniz genelinde oto-
matik olarak odaklanmig goruntiler sunar ve yanlis tanimlama
riskini Gnemli dl¢tide ortadan kaldirnr

¢ |R Fusion® teknolojisi, gorinir ve kizildtesi goriintiileri ko-
laylikla birlestirmenizi saglar

* Fluke Connect®, kameranizi kablosuz test ve 6l¢iim aragla-
rindan olusan Fluke agina baglar

« Onceden kalibre edilmis istege bagh objektifler: 2x telefoto
ile genis agl, goriintileri yakindan veya uzaktan yakalamanizi
saglar

* iki pratik 6zellik ile sahada not alma ihtiyacini azaltin:

e |R-PhotoNotes™ aciklama sistemi, kosullari veya gercek
konumu referans almak igin etraftaki alanin dijital gortnttlerini
yakalar

e Tim ek ayrintilar da sesli agiklamayla dosyaya kaydedilebilir
* Renk alarmlari ile 6nceden ayarlanmis “normal” sicaklik ara-
liginizin diginda kalan alanlari vurgulayin

e Hizli, dogrult ve cek sorun giderme icin tek elle tabanca tutu-
su

¢ Yeni dahili Fluke Connect SmartView masaistii yazilimi:

e Termal gorintileri optimize edin; analiz gergeklestirin; hizli,
ozellestirilebilir, saglam raporlar olusturun ve gértintiileri diledi-
giniz bicimde buluta aktarin

="1730 metreye (100 fit) kadar

NETES MUHENDISLiK / www.netes.com.tr
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AMD Radeon Vega Frontier

AMD, merakla beklenen “Vega” grafik iglem Gnitesi (GPU) mi-
marisini taban alan ilk trinin{ satisa sundu: Radeon™ Vega
Frontier Edition., Yeni nesil veri bilimcileri, oyun tasarimcilari
ve gorsellestirme profesyonelleri igin tasarlanmis diinyanin ilk
grafik karti olan Radeon Vega Frontier Edition, kiyaslanabilir
rakip karttan yiizde 172’ye kadar daha yiiksek render perfor-
mansi saglyor. Yiiksek Bant Genisligi Arabellek Kontrolciisii
ile diinyanin en gelismis GPU bellek mimarisine -HBM2- sahip
olan Radeon Vega Frontier Edition, geleneksel GPU bellek ka-
pasitesini 256TB’a ¢ikararak, kullanicilarin dev veri setleri ile
kolayca bas edebilmesini ve DeepBench testinde rakibe kiyasla
yiizde 33’e kadar daha hizli performans géstermesini saglar.

Makine dgrenimi uygulamalaninda rakipsiz performans ve
maliyet

Radeon Vega Frontier Edition, AMD’nin agik kaynakl ve tam
olarak Olgeklendirilebilen ROCm yazilim platformu ile birlikte,
onciler icin yapay zeka (Al) gibi alanlarda sinirlari zorlamaya
devam ediyor. Geligtiriciler artik makine 6grenim algoritma ge-
listirmesi igin “Vega” mimarisinin giiciind, Radeon Instinct hiz-
landinicilariyla donatilmig dev sunuculara eklemeden 6nce, pa-
zardaki diger GPU’lardan daha hizli olan Radeon Vega Frontier
Edition’la kullanabilecekler. Bu giiglii yeni ¢oziim, ayni zamanda
dolar basina maliyette de sira disi bir performans saglayarak
toplam sahip olma maliyetinde de AMD’nin liderligini gtlen-
diriyor.

Gelismis Foto gercekci Render Performansi

Radeon Vega Frontier Edition tasarim ve tretim girketlerine gi-
derek bilylyen ve karmagiklasan modelleri yonetmeleri ve ger-
cek zamanl gorsellestirme ve fiziksel tabanli render islemlerini
kullanmalari igin gereken glici saglar. Radeon Vega Frontier
Edition’in devrimsel bellek motoru ayni zamanda profesyonelle-
rin bilgisayarla tretilen gérintilerde foto gercekei detaya ulag-
malarini mimkiin kilar. Gérsellestirmede biyik glic saglayan
Radeon Vega Frontier Edition GPU, sira digi coklu GPU 6lgek-
lendirmesini, iki GPU ile ylizde 91 daha hizli saglar.

Oyun Tasarimini ve Sarmalayicl ig Akiglarini Hiziandinr

Radeon Vega Frontier Edition grafik kartl, bir oyun gelistirici-
sinin ig akigindaki her asama i¢in optimize edilmig tek bir GPU
saglayarak, oyun yaratimini basitlestirir ve hizlandirir. Bu varlik
tretiminden, oyun testine ve performans iyilestirmesine kadar
her seyi kapsar. Radeon Pro Settings kullanici ara yiiziyle birlik-
te kullanicilar, “Radeon Pro Mode” ve “Gaming Mode arasinda
kesintisiz bir sekilde gecis yapabilir, bdylece Autodesk® Maya
gibi animasyon uygulamalar (izerinde gelistirme ile AMD’nin
GPUOpen girisiminde bulunan dcretsiz, agik kaynakli araglarla
performans iyilestirmeleri gibi segimlere sahip olurlar.

Radeon Vega Frontier Edition’in iglem giicii ve agik yazilim
ekosistemine verdigi destek, yeni tir gelistirici ve film yapim-
cilannin, sanal gergeklik (VR) ve 360 derece video igeriklerde
yenilikler Gretmesine de olanak tanir. AMD’nin en hizli Radeon
VR Ready Creator grafik karti olan Radeon Vega Frontier Editi-
on, ¢oklu GPU’'lu Radeon™ Pro Duo ¢dziimiine gore SteamVR
testinde ylzde 21 daha yliksek skora ulagiyor. AMD’nin 360
derecelik video birlestirme teknolojisi olan Radeon™ Loom ile
Ureticiler, yiksek ¢oztintrlikli videolar gergek zamanli olarak
birlestirebilirler.

Radeon Vega Frontier Edition

Radeon Vega Frontier Edition grafik kartlar, secili bolgelerdeki
e-ticaret sitelerinde hava sogutmali versiyonu igin 999 dolar son
kullanici fiyatiyla satista olacak. Sivi sogutmali versiyonun ise
Uglincii ceyrekte 1499 dolar son kullanici fiyat etiketiyle satisa
¢ikmasi bekleniyor

AMD /www.amd.com
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VIKO KAGAK AKIM KORUMA

ROLELERI ...
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VIKO Kagak Akim Koruma Roéleleri; giivenilir ve saglam
yapisiyla, sistemde ve elekirikli cihazlarda olusabilecek
kacak akim riskine kargi 6nemli bir koruma gorevi Ustle-
niyor.

Elektrikli cihazlarda ve devrede olugabilecek kagak akim,
her zaman topraga ulasma egilimindedir. Kagak akima dog-
rudan ya da dolayli olarak maruz kalindiginda, akim insan
vilcudundan gegerek ciddi bir elektrik sokuna neden olabilir.
Kacak akim, insan viicudunda doku yaniklarinin yaninda,
kas spazmlari, nefes alma zorlugu, kalp ritim bozuklugu,
biling kaybi ve agir yaralanma gibi hayati tehlikesi bulunan
sonuglar dogurabilir ve 6liime sebep olabilir. Yagam alan-
larinda ve calisma mekanlarinda olusacak kagak akimlar,
insan hayatini tehdit eder ve yangin tehlikesi tagirlar.

Sevdiklerinizin ve sizin kendi givenliginiz igin kagak akim
rélesi kullanilmasi son derece énemlidir.

Kacak akim koruma rélesinin gorevi, yalitim hatasindan kay-
naklanan kagak akimi algilamak ve algilanan kagak akimin
belirli degerlerin iizerinde olmasi durumunda bagl bulun-
dugu devreyi kesmektir. Kagak akim roleleri devreye giren-
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cikan akim esitligi esasinda galismak-
tadir. Elektrik sistemine giren ve ¢ikan
akimin esit olmadigi durumlarda, ViKO
Kacak Akim Rolesi, sistemdeki gerilim
esitsizliginden mevcut kagagi hassas-
lIikla algilamakta ve sorunsuz sekilde
enerjiyi kesmektedir.

ViKO Neden 30mA?

e insan viicudunun elektrik akimindan
;tii.f zarar gorme esigi 30mA’dir. 30mA’ya
AR kadar olan kagak akim degerleri insan
CE

'. viicudu igin biiyik risk tagimazken, bu
deger Uzerindeki akimlar siz ve sev-
dikleriniz i¢in tehlike olugturmaktadir.
30mA esik degeri olarak belirlenen ve
elektrik tesisatina bagli olmasi gereken

kacak akim roleleri, kacak akimi bu deger iizerine ¢ikmadan

algilar ve tehlikeyi engeller. Evlerde ve is yerlerinde kagak
akim roleleri mutlaka kullaniimali, hayati 6nem tasidigi igin
ne olursa olsun devre digi birakilmamaldir. Kagak akim
koruma rolesi, insanlarin elektrikle dogrudan ve dolayl
temaslarina, cihazlarin da yalitim hatalarina ve yangin riski-
ne karsl korunabilmesi i¢in kullanilmasi zorunlu bir cihazdir.

Kacgak akimin derecesi insan viicuduna etki etmeyecek kadar
kiiciik olabilecegi gibi cok yiiksek degerlerde olup, agir
yaralanmalara ve 6liimlere de yol agabilir. 30mA degerinde
kacak akim koruma rdlesi; insan hayatini korumak, 300mA
degerinde kagak akim koruma rélesi; yalitim hatalarindan
kaynaklanan yangin riskini 6nleme amaciyla tercih edilme-
lidir.

Kacak akima kars! iistiin ve hassas koruma...
Guvenli tasarimi ile birlikte basit ve saglam bir calisma
mekanizmasina sahip olan VIKO Kagak Akim Roleleri, yeni-
lik ile verimliligi, esneklik ile islevselligi birlestirerek konut,
ticari ve endstriyel sekt6rde kullanim igin tasarlanarak iire-
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tilmektedirler. VIKO Kacak Akim Koruma Réleleri; 30mA’da  Teknik Ozellikler
Hayat (insan Koruma), 300mA’da da Tesisat (Yangin - 2 veya 4 kutup

Koruma) koruma igin galiirlar. Kagak akim réleleri; toprak- - 30mA ve 300mA hata akim kesme degeri
lama sistemi ve sigortalarla birlikte sistem tamamlayicisi - 25A, 32A, 40A, 63A, 80A beyan akim degerleri
olarak kullamimalidir. VIKO Kagak Akim Koruma Réleleri, - 6KA kisa devre kesme kapasitesi

otomatik sigortalar ile tasarimsal uyumlulugu sayesinde, )
igne ve catal tipi busbar baglantisina uygun terminalleriyle ~ Yapisal Ozellikler

0zellikle pano uygulamalarinda hizli ve kolay montaj 6zellik- - Basit ve saglam ¢alisma mekanizmasi
leriyle misterilerine ¢Oziim sunmaktadir. - Kablo, igne ve catal tipi busbar girisine uygun baglanti
terminalleri

Diizenli kontrol igin aylik test butonu ve 1P20 sinifi elle - Dizenli kontrol i¢in aylik test butonu

temasa karsl ylksek korumali baglanti terminalleri de - Elektrik soklari ve yangina karsi tistiin koruma

VIKO Kagak Akim Koruma Rdlelerinin Gzellikleri arasinda - 1P 20 sinifi elle temasa karsi yiiksek korumali baglanti
yer almaktadir. Teknik olarak ise 2 veya 4 kutup, 30mA ve  terminalleri

300mA hata akim kesme degeri, 25A - 80A arasi beyan akim

degerleri ve 6kA kisa devre kesme kapasitesi, VIKO Kagak

Akim Rolelerinin diger dzelliklerinden birkag...

PANASONIC / www.estr.panasonic.com

Yuksek performansli
yeni iki Uyemiz

Giokyliziindeki yeni wldizlarimz: WPLFE ve PSBN

WRPLFE dik agil rediktorimuz, olabilecek en kiclk
boyutlarda dizayn edilmig, flangh tip baglant yapisinda
ve maksimum burdlma dayanimina sahiptir,

PSBN yiksek parformansh helisel disli ve hassas seri yam
redilktorumiz, size har zaman maksimum performans
sunar ve sessiz calismanin ustasidir,

==
Daha fazla detay icin: www.neugart.com.tr NEUG R '
Andreas Hair 3 Misdurii m
Dormanik W art Rediktorer Ar & Ge Yonaticis)
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Danfoss Colibri EXV

Danfoss Tirkiye, imalatgi (OEM) misterilerine yone-
lik uygulama egitimlerinin yanisira yeni nesil, tstiin
ozellikli Danfoss EKE SH kontrol cihazlari ve benzer-
siz teknoloji Colibri EXV’yi tanitmaya devam ediyor.

Danfoss Tirkiye Sogutma Sistemleri Teknik Destek
ve Egitim Midiri Adnan Giiney, 25 Mayis tarihinde
Senol Sogutma’nin Gretim tesislerinde egitim verdi.
E§itimde genlesme valfi ve hat ekipmanlari ile bi-
yik ve kliglk seri kompresor uygulamalarinda segim,
sistem tasarimi, uygulama ve montaj konulari 6ne
cikti.

Frigoblock Sogutma tesislerinde 26 Mayis tarihinde
diizenlenen egitimde ise ilk olarak elektronik genles-
me valfi pazarinda ¢igir acacak Danfoss Colibri EXV
tanitildi.

Colibri EXV, paslanmaz celik gévdesi ve lazer kay-
nakli dis yapisi ile bobini iginde barindiran hermetik
yapisl, pazarda fark yaratan temel dzelliklerden bir-

kagl olarak dikkat gekti. ince tasarimi ve gok daha
basit kurulumu, ayni kapasitede 1/5 oraninda agir-
[1§1, cok daha kisa kapanma ve agilma siresi, Griind
farkl kilan diger 6zelliklerdi. Dlsik gecikme siiresi,
artan MOPD degeri ve bimetral konnektdér yapisi ise
driintin temel artilari olarak ayrica g6ze garpti.

Colibri valfin akabinde bu valf ve piyasadaki rakip
valflerin neredeyse tamamini kontrol edebilecek se-
kilde gelistirilen yeni kontrol cihazi EKE 1V serisinin
tanitimi yapildi. 7 farkh ‘Danfoss superheat’ kontrol
cihazinin tek bir seride toplandigr EKE serisi, ciddi
bir AR-GE ¢calismasinin ardindan gelistirildi.

Diinya genelinde yiizlerce farkli noktada saha testine
tabi tutulan bu iki yeni drtin, degerlerde hi¢bir sapma
olmadan %100 verimle testleri tamamlamistir. ilkle-
rin dnclsd Danfoss benzer birgok (riinde arastirma
ve gelistirmelerini sirdirmekte, her gegen gin Griin
portfoyiind yeni nesil, cevreci, yiksek tasarruflu
iriinler ile yenilemektedir.

DANFOSS / www.danfoss.com.tr
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Uzun zaman alan hatali

stok kontrolleri tarihe karigiyor

Hilti’den yeni ekipman yonetim
sistemi ON!Track

Patentli ve odull drdnleri ile ingaat sektoriine yiksek katma
deger saglayan Hilti, simdi de ingaat profesyonellerinin en bi-
yik sorunlarindan biri olan ekipman yonetimi konusunda yeni
bir uygulama gelistirdi. Sirketlerin envanterlerinde bulunan tim
ekipmanlari kontrol etmelerini mimkun kilan ekipman yonetimi
sistemi Hilti ON!Track’i sektérle bulusturan Hilti sayesinde; ba-
sill kopyalar, excel sayfalari, yogun maniiel ¢alisma donemleri
ve uzun zaman alan stok kontrolleri tarihe karigiyor. Ekipman-
lar (izerine yerlestirilen barkotlu etiketlerin Hilti ON!Track mobil
uygulamasinda bulunan tarayici yardimiyla okundugu yenilikgi
sistem, kullanicilarin cep telefonu ve web tarayicilar tizerinden
kolaylikla gincel kayrtlara erismelerini sagliyor.

“Fark yaratmak icin variz” marka sézilyle Ar-Ge temelli kaliteli
Uriinleriyle yapi sektoriine deger katan Hilti, yenilikci ekipman
yonetimi ¢oziim{ Hilti ON!Track ile insaat profesyonelleri icin
yepyeni bir dénem baslatiyor. Malzeme, ebat ve dretici ayrimi
yapmaksizin sirketlerin envanterlerinde bulunan tim ekipman-
lari kontrol etmelerini mimkiin kilan kapsamli ekipman yoneti-
mi sistemi ON!Track’i sektdrle bulusturan Hilti, blylik zaman
tasarrufu saglayan bu ¢oziimle firmalara pazarda 6nemli bir
rekabet avantajl sunuyor.

Hilti ON!Track, herhangi bir zamanda ekipmanlarin nerede ol-
duklarini, meveut durumlarini ve hangi galisanin sorumlulugun-
da olduklarini gdsteren tam bir envanter kaydi tutuyor. Bu yeni
nesil ¢oziim kapsaminda, sistemde yer alan her bir ekipmanin
govdesine en zorlu is sahas! kosullarina bile dayanacak sekilde
tasarlanan barkotlu etiketler yerlestiriliyor. Etiketler, bir mobil
ag veya Wi-Fi araciligiyla saglanan internet baglantisi tizerinden
Hilti ON!Track mobil uygulamasinda bulunan tarayici yardimiyla
okunuyor. Bu uygulama, bulut tabanl kayitlari aninda giincelle-
yerek kullanicilarin mobil cihazlar veya web tarayicilar tizerin-
den glincel kayitlara erismelering imkan taniyor.

Kayiplar minimize ediliyor
Tim etiketli ekipmanlarin izlenmesini ve aranmasini mimkiin
kilan Hilti ON!Track sayesinde kayiplar minimize ediliyor. Her bir

ekipman caliganlara zimmetleniyor, driinlerin transferi hizlani-
yor ve envanter listeleri daha hizli ¢ikariliyor. Ekipman yonetimi
icin kullanilan basili kopyalari, excel sayfalar veya yogun ma-
niiel calismayi geride biraktiran Hilti ON!Track ile birlikte uzun
zaman alan stok kontrolleri tarihe kansiyor.

Hizli oldugu kadar dogru stok kontrolii saglayan Hilti ON!Track;
calisanlarin gérevlerini daha kisa siirede tamamlayabilmelerine
imkan tanirken, ayni zamanda ekipmanlarin bakimlarini da op-
timize ediyor.

Dogru maliyet kontrolii igin envanter optimizasyonu

Bataryalar, aksesuarlar ve sarf malzemeleri gibi ekipman ihtiya-
cinin hizli ve guvenli bir sekilde belirlenmesi, el-kol titregimi ve
toz maruziyet limitleri gibi ekipmanlarla ilgili bilgilerin depolana-
bilmesi gibi pek ¢ok avantaj sunan Hilti ON!Track; kullanimdaki
ve sahadaki stresini gostermek, her bir ekipmanin toplam ma-
liyeti hakkinda seffaflik saglamak ve daha dogru maliyet kontro-
[inti mimkiin kilmak igin tliketime uygun ekipmanlarin tiiketi-
mini denetlemek suretiyle envanter optimizasyonu da sagliyor.

HILTi / www_hilti.com
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Kulucka Makinasi
Kontrol Paneli EMKO 3722

masyonu, Gida fabrikalari ve gida depolari, Soguk
hava depolari, ilag fabrikalari ve ilag depolari, iklim-
lendirme kabinleri ve odalari, iklimlendirme otomas-
yonu ve klimalar, Tekstil igletmeleri, Temiz oda ve
laboratuvarlar.

Fiziksel Ozellikler
76 mm x 34,5 mm x 71 mm

ESM-3722 serisi Kulugka kontrol cihazlari,kulugka Koruma Sinifi
proseslerinin kontroli icin tasarlanmistir.Basit ve \gma 4X ( 6nden IP65, arkadan 1P20)
kolay kullanimi, Pid veya On/Off kontrol formu ve
yumurta raf gevirme baglatma 6zelligi ile kulucka Agirhik
makinelerinin kontroliinde 0zel ihtiyaclara karsilik Yaklasik olarak 0.2 Kg.
verebilen bir cihazdir.
o , , , Montaj
ESM-3722 serisi nemli termostat cihazi; genellikle Sabit Montaj
kulugka proseslerinin kontroldi igin tasarlanmigtir.
Basit ve kolay kullanim, Pid veya On/Off kontrol for- Cikislar
mu ve manuel yumurta raf ¢cevirme baglatma o6zelligi Réle Gikislari
ile kulugka makinalarinin kontroliinde 6zel ihtiyacla- Rezistif yiikte 5A@250 V~ (1sitma gikisi)
ra karsilik verebilen bir cihazdir. Rezistif yikte 3A@250 V~ (yumurta raf gevirici,
alarm ve nem ¢ikisi)

ESM-3722 TERMOSTAT OZELLIKLERT {0 "or ot 1 ile 10 (0%RH, 100%RH)

4 dijit sicaklik gostergesi, 4 dijit nem g6stergesi vardir.
Pronem PMI-P sensér girisi vardir.

Sensdr haricinde 4 farkli ¢ikis daha vardir; Isitma
kontrol cikisi, Yumurta rafi gevirici ¢ikisi, Nemlen-
dirme kontrol ¢ikist, Alarm kontrol ¢ikisi vardir.

PID veya ON/OFF secilebilir sicaklik kontrol vardir.
Set degeri sinirlandirmasi yapilabilmektedir.

On panelden tek tusla yumurta raf cevirme islemi
baslatiimasi saglanabilmektedir.

Alarm parametreleri ve alarm durumlarina gore ayar-
lanabilen sesli uyari (dahili buzzer) bulunmaktadir.

Uygulama alanlari; Tavuk ciftlikleri ve kiimes oto-
masyonu, HVAGC uygulamalari, Seralar ve sera oto-

EMKO / www.emkoelektronik.com.tr
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Gelisim ve uygulama igin:
Bilgiye her yerden ulagin

KOLLMORGEN Developer Network: Daha fazla
fonksiyonla daha kolay kullanim

Ratingen, Agustos 2017 — Ekip olarak daha verimli
calisilir. Bu nedenle KOLLMORGEN, web tabanli ge-
listirme agi KDN'yi (Kollmorgen Developer Network)
esasli bir sekilde revize edip gelistirdi.

Gevrimici gelistirme platformunun yeni striimi, kul-
lanici dostu tasarimi sayesinde tim PC’lerde, tab-
letlerde ve akilli telefonlarda kolayca kullanilabiliyor.
Buna ek olarak KOLLMORGEN, 2014 yilinda kurulan
KDN’nin fonksiyon kapsamini hedef odakh bir sekil-
de genisletti. “Bunun igin tecriibelerimizi ve kullanim
davraniglarini sistematik olarak analiz ettik ve yeni
sirtime ekledik“ sozleriyle agikliyor KOLLMORGEN
Teknik iletigim Miidiird Mark Duckwitz.
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Kollmorgen Developer Network o6ncelikle AKD ve
AKD-N servo regiilatorlerini, PCMM, AKD PDMM
Motion Control ¢ézimlerini ve komple Kollmorgen
Automation Suite’i (KAS) kapsiyor. Ayrica bu web
tabanli bilgi paylasim platformu, servo motorlar ve
dogrudan tahrik sistemleri hakkinda genis kapsaml
ayrintih bilgi ve uygulama onerileri sunuyor. Bunlar
arasinda gtincel raporlar, etkili sekilde kullanilabilen
filtre fonksiyonlari ve hedefe kolayca erisim saglayan
bir navigasyon da bulunuyor. KDN ayrica kigisel ola-
rak soru yoneltme, yorumlari cevaplama ve ekip ha-
linde karar verme olanagi da sunuyor. Boylece KDN,
projelerde ag baglantili olarak daha yakin bir isbirligi
imkanini saglamis oluyor.

KOLLMORGEN / www.kollmorgen.com/tr
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FARO, TracerM ile Montajin
Basarisini Planliyor

Havacilik, otomotiv ve is makineleri imalat sektorle-
ri gibi sektdrlerde, biyik, hantal bilesenlerin dogru
konumlandiriimasi, hizalanmasi ve montaji, normal-
de ve sikhikla sorunludur. Sik kargilasilan bir yanilgi,
bilesenlerin blytkligd arttikca, hassaslik 6zellikleri-
nin orantili bir sekilde azalmasidir. Bazi durumlarda
bu dogru olabilir, ancak birgok durumda buyik bile-
senlerin birlestirilmesi sirasinda ylksek hassasiyet
seviyesine duyulan ihtiyag kritik 6nem tasir. Ornegin,
gemi veya ucaklarin g6vdeleri gibi biyik nesnelerle
ilgili iki hazir bilesenin birlestirilmesinde yalnizca 1
mm’lik bir yanhglhk, tasarim amaclarindan uzaklasil-
masina ve uzantilarda santimetre cinsinden 0lgilen
hatalarla birlikte blyik sapmalara neden olur.

Biiyiik, agir parcalarin dogru bir sekilde monte edil-
mesini saglamak icin imalatcilar genellikle, fiziksel
sablonlar veya sert malzeme kullanirlar. Bu yardimci
malzemeler seri tretim durumlari igin yararh olmasi-
na ragmen, sablonlar iiretme veya bir defaya mahsus
iretim icin sert malzeme kullanimi, veya karma veya
kisa lretim sirecleri, zaman kaybina yol agan ve ma-
liyeti yiiksek islemler olabilir.

FARO, biyiik bilesenlerin hizalanmasi ve montajiyla
iliskili maliyetli gecikmeleri azaltmak, islem hassasi-
yetini iyilestirmeye yardim etmek ve fiziksel sablon-

lara ve sert malzeme ile iiretime olan ihtiyaci ortadan
kaldirmak amaciyla kisa bir siire dnce TracerM’yi
sundu.

TracerM lazer projektori, operatérlerin ve montaj-
cilarin bilesenleri tam bir glivenle hizli ve dogru bir
sekilde konumlandirmalarina izin veren sanal bir
sablon saglamak icin, 0.5mm genigliginde bir lazer
cizgisini 2D / 3D yiizey veya nesne (izerine dogru bir
sekilde yansitir. Agik¢a tanimlanan lazer gablonu,
sistemin gorsel olarak pargalarin, yapay bilesenlerin
veya ilgi alanlarinin ayrintih bir lazer taslagini yansit-
masini saglayan bir 3D CAD modeli kullanilarak olug-
turulmustur. Sonug, genis bir yelpazede montaj ve
iretim uygulamalarini diizene sokabilen, verimliligi
artiran ve girketlerin dogrulugunu ve kalite islevlerini
artirabilen sanal ve igbirligi ile olusturulmus bir 3D
sablondur. Sistem, 15,2 x 15,2 metreye (50 x 50 fit)
kadar bir zarfi kapsayan, dogru, degisken ve uzun
menzilli projeksiyon Ozelliklerine sahiptir ve 1.8 -
15.2 metre (6 - 50 feet) arasinda bir 3D projeksiyonu
araligina sahiptir.

FARO’nun TracerM’i, hizli bir projeksiyon saglamak
icin Advanced Trajectory Control’u (ATC / Geligmis
Ydringe Kontroll) kullaniyor. ATC, titresimi en aza
indiren Gstin dinamik bir dogruluk ve yiiksek bir ye-
nileme hizi sunuyor. Fotogrametrik hedefler, yiizey
veya nesne iizerine yansitilan gorintiinin en iyi hiza-
lanmasini saglamak igin kullanilir; bdylece yansitilan
gorintiinin CAD modeli ile tutarli olmasi saglanir.

Daha biiyiik montajlar ve alanin kisitli oldugu yer-
lerde kullanim igin, tek bir is istasyonundan birden
fazla TracerM projektér kontrol edilebilir ve bdylece
bir koordinat sisteminde biiylik 6lcekli sanal sablon-
lar saglanir.

Montaj esnasindaki insan hatasi riski ve maliyetli fire
onemli 6lgiide azaltiimistir; buna ek olarak, imalatgi-
lar biyik, agir sablonlarin kullanimiyla iliskili zaman
ve masraflardan kaginabilirler.
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FARO TracerM Yazilimi — RayTracerTM
Raytracer Operator ve RayTracer Administrator
programlarini iceren FARO RayTracer Yazilim Seti,
TracerM projektorint c¢alistirir. Mdagteriler ayrica
TracerM igin projeksiyon dosyalari olusturabilecek
ek yazilhim paketleri kullanmayi da segebilirler.
RayTracer Administrator, fabrika operatOrleri igin
slirecleri dizenler ve iyilestirir. Gerekli verileri sece-
rek, organize ederek ve bir veya daha fazla RayTracer
veritabani igine depolayarak, lazer projeksiyon isle-
rini hazirlayan dretim mihendisleri tarafindan kul-
laniimak Gzere tasarlanmistir. RayTracer Administ-
rator, bir RayTracer veritabani kurmak, bilesenlerini
idare etmek, isleri ve kontrol parametrelerini yapi-
landirmak, projeksiyon verilerini ve referans arag
verilerini dizenlemek, kullanici adlarini ve sifrelerini
olusturmak ve daha pek ¢ok islem yapmak igin kulla-
nilir. Kullanimi kolay arayiizi, ¢coklu belge idaresine,
kopyalamaya ve yapistirmaya, katmanli agac¢ yapisi
gorintilemesine ve diger seceneklere izin verir.
RayTracer Operator, 3D sablonlarin projeksiyonunu
saglayan sezgisel ve kullanici dostu bir programdir.
Uretim ortamlarinda kullanilmak iizere tasarlanmis-
tir. Belirlenmis kullanici erigim seviyeleri ve dnce-
den belirlenmig ¢alisma adimlari dizisi, ¢alisma sii-
recinde siki dretim kurallari koymaya yardimci olur.
Verilerin ve kontrol parametrelerinin projeksiyonu
bir RayTracer Veritabani’nda saklanir. RayTracer
Operator’u cahistiran bir personel, 6nceden yapilan-
dirtlmig igleri bir RayTracer veritabanindan alabilir
ve uygulayabilir, ancak icerigi degistiremez.

FARO’nun TracerM’inin erken satis basarisi, siste-
min, genis bilesenlerin hassas montaji ile ilgilenen
bir dizi masteri tarafindan kabul edilmesine neden
oldu. Kompozit endiistrideki TracerM, el yatirmasi,
mandrel takma ve yatirma gibi gorevlerde ve ileri
Fiber Yerlestirme (AFP) makinelerinde kullanim igin
ideal oldugunu kanithyor.

Havacilik ve Savunma uygulamalari, ‘click-bond’larda
ve uzaktan kullanim igin, pergin ve matkap konumu
icin, sistem ayrac¢ yerlesimini, kiris ve boylam yer-
lestirmeyi igerir. Buna ek olarak, TracerM, sablon-
lama ve maskeleme gG6revlerini boyamak igin de uy-
gulanabilir.

TracerM, kaynak pimi/blogu yeri, hassas tablo uygu-
lamalari gibi uygulamalar ve fabrika alani ve lretim
hatti i¢in ve ¢it ve robotik istasyon dizenlemeleri
gibi uygulamalar igcin Otomotiv ve is Makineleri sek-
torlerinde kullaniimaktadir.

TracerM’yi kullanan diger endiistriler arasinda De-
miryolu endistrisi, Gemi, yat, tekne yapimi ve diger
deniz ingaat sektorleri de var.

Roger Waldock, Global Satis Direktérii - FARO 3D
Lazer Goriintiileme - Fabrika Otomasyonunu anlat-
ti: “Montaj sireclerine rehberlik etme ve parcalar
dogru bir sekilde konumlandirma ve ydnlendirme
yetene§i ortak bir gereklilikken, FARO Lazer Projek-
térleri, bir dizi endistride tiim diinyada yaygin olarak
kullaniimaktadir.

Hareket halindeyken yeni TracerM’in demolarina
tanik olduktan sonra, gelismis FARO sisteminin ilk
kullanicilari, maliyetli uyumsuzluklari ortadan kaldi-
rarak, Gretim sireglerini iyilestirerek ve daha dnce
kullanilan maliyetli sablonlari ve sert malzeme ile
tretimi ortadan kaldirarak elde ettikleri avantajlari
g0z Onine alarak, yatirrmin geri déntsint hesapla-
dilar.”

FARO / www.faro.com
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KONE ASANSOR, IBM iLE GUG BiRLIGi YAPIYOR...

KONE ASANSOR’DEN BULUT
TEKNOLOJISI HAMLESI

Asansor ve yiirtiyen merdiven sektoriinde kiiresel bir lider olan
KONE, IBM ile 6nemli bir anlasma imzaladi. KONE, anlagma ile
dijitallesme ve Nesnelerin interneti [Internet of Things (loT)]
uygulamalarinin potansiyelinden faydalanmak igin IBM'in tek-
noloji ve deneyimini kullanarak tiim diinyadaki faaliyetlerini ve
teknoloji standartlarini degistirecek.

KONE, IBM’in Bulut Platformunu kullanacak...

KONE, ekipman verilerinin toplanip depolanmasi ve ¢esitli uygu-
lamalar ile yeni ¢6ziimlerin gelistirilmesi igin IBM’in Watson loT
Bulut Platformunu kullanacak. Platform, KONE’nin bakim taba-
nindaki asansor, yiriiyen merdiven, kapi ve turnikelere bagli
sensor ve sistemlerinden veriler toplayacak. Toplanan veriler,
IBM'in gelismig analitik motoruyla KONE miisterileri igin yeni
hizmetler ve yeni deneyimlerin uygulamaya konmasini saglama
amacina yonelik olarak kullanilacak.

Yeni teknoloji, beraberinde yeni hizmetler
getirecek...

KONE'nin ekosistem ortaklari ve Ggiinci taraflar, loT platfor-
muyla uygulama programlama arayiizleri tizerinden yeni hiz-
metler olusturabilecek ve mevcut hizmetleri entegre edebilecek.
Bu yeni hizmetler, binalarda insan akigini ve yeni akilli bina uy-
gulamalarini gelistirmeye yonelik ¢dziimlerden, asansér bakim,
uzaktan izleme ve servis hizmetlerine yonelik hiz, giivenilirlik ve
givenligi gelistiren daha birgok ¢oziime kadar genis bir yelpa-
zeye yayllacak.

KONE, kiiresel bakim tabanini bulut tabanh hizmet-
lere bagjlayacak...

KONE, 6niimiizdeki birkag yil igerisinde bir milyondan fazla
asansor, yiiriiyen merdiven ve bina kapisindan olusan kiiresel
bakim tabanini bulut tabanli hizmetlere baglayacak. Ekipman
faaliyetlerinden elde edilen biiyiik miktarda verinin toplanmasi,
sofistike analiz ve baglanabilirlik 6zelliklerinin kullaniimasiyla,
aksaklik stireleri minimize edilebilecek ve onarim iglemleri daha
hizli bir sekilde gerceklestirilebilecek. KONE ayrica IBM ve cesitli
sektorlerdeki ortaklariyla IBM'in kiiresel imkanlari, gayrimenkul
ve loT gelistirici ekosistemleri vasitasiyla da birlikte calisacak.
Bu da diinyanin en yogun sehir ve binalari igin yeni hizmet ge-

listirme stirecine kiiresel bir boyut getirecek. Ornekler arasinda,
trafik raporlari ve toplu tasima hareket saatleri gibi giiniin yogun
saatleri boyunca insanlara bilgi sunan uygulamalar da bulunu-
yor.

“IBM ile is birligimiz, miisterilerimiz icin daha iyi
hizmetler anlamina geliyor.”

KONE Corportation’in Bagkan ve CEQ’su Henrik Ehrnrooth ko-
nuyla ilgili olarak sunlari sdyledi: “IBM ile imzaladigimiz anlag-
ma son derece heyecan verici ve en iyi insan akigi deneyiminin
sunulmasina yonelik 6nemli bir adimi teskil ediyor. Birbirine
bagh bir diinyada faaliyet g6steriyoruz ve I1BM ile is birligimiz
sayesinde gelismis uzaktan ariza teghis ve ongortlebilirlik gibi
yeni ¢Oziimler, mgsterilerimiz igin daha iyi hizmetler ve ekip-
manlarimizi kullanan insanlar igin mikemmel deneyimler suna-
bilecegimiz anlamina geliyor.”

“KONE, IBM ile tiim faaliyetlerine akil dahil ediyor.”
IBM Watson Internet of Things Genel Miidiirii Harriet Green ise
sunlari syledi: “Etkin, insan merkezli sehirler ve binalar; islet-
meler, toplum ve ekonomiler igin iyi seylerdir. Tim bu yapinin
merkezinde ise insanlarin bunlar arasinda nasil hareket ettigi
vardir ve akilli sistemler bu deneyimi daha konforlu, daha sezgi-
sel ve daha eglenceli hale getirmeye hazir. KONE, IBM'in bilissel
loT teknolojileriyle tiim faaliyetlerine akil dahil ediyor ve daha
akill binalarda bir yenilik dalgasi yaratiyor.”

KONE / www.kone.com
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ABB’nin yeni mikro sebeke teknolojisi uzak hol-
geleri ve isletmeleri aydinlatiyor

ABB, giines enerjisini toplayan ve bataryaya enerji depolamasi saglayan

yeni entegre mikro sebeke ¢oziimii MGS100 ile uzak bolgelere ekonomik,

giivenli ve giivenilir elektrik sagliyor.

Zor gartlarda gahstinimak tizere tasarlanan MGS100, uy-
gun maliyetli ve glvenilir elektrige erisim saglamak igin
miicadele eden yerlerde yagsamlari ve isletmeleri iyilestir-
me becerisine sahiptir.

Olceklenebilir sistem, sosyal ve ekonomik gelisme sunmak
amaclyla ana sebekeye bagli olmayan uzak yerlere elektrik
saglamak icin, ¢ok sayida gii¢ kaynagina ya da tutarsiz bir
sebeke kaynagi kullanan kiigiik ticari ve endiistriyel tesis-
ler igin glvenilir yedek glc olarak kullanilabilir.

MGS100, shrdirilebilir bir mikro sebeke igin gereken bii-
tlin bilesenleri tek bir cihaz igerisinde bir araya getirerek
bu olanagi ¢cok yonli ve esnek hale getirir ve ayrica fo-
tovoltaik [PV] sistemler ve bataryalar gibi kaynaklardan
intiyaca gore faydalanabilir.

Giin icerisinde blylk miktarda giines enerjisi kullanma-
ya oncelik veren MGS100, hava karardiktan sonra batarya
moduna gecer ve batarya biterse gecenin geri kalaninda

sadece bir AC jeneratérii kullanir. Giin boyunca iretilen
fazla enerji, bataryalari sarj etmek icin kullanilir.

Sebeke ve mikro sebeke arasindaki kesintisiz gegis, se-
beke calismadigi zaman islemlerin devam edebilmesine
olanak verir ve batarya enerjisinin depolanabilme olanag,
yerel elektrik sirketlerinden elektrik satin alma gereksini-
mini minimuma indirir.

Tek bir konteynir igerisinde yer alan MGS100, i¢ glc de-
recesine sahiptir: 20kW, 40kW, 60kW nominal yiik glic(.
Fabrikada test edilen ve dahili DC ve AC baglanti kutulari
artinii baglanmaya hazir hale getirdigi icin kurulum hizli
ve kolaydir. Uzaktan izleme sisteminin avantajl sayesinde,
hayati Gneme sahip hizli tanilama her zaman kullanima uy-
gun haldedir ve bakimi ¢ok kolaydir.

Modiiler dlgeklenebilir tasarim, kapasitenin gerektigi za-
man gerektigi kadar artirilabilecegi ve ihtiya¢ olmasi halin-
de sebekeye dahi baglanabilecegi anlamina gelir.

ABB’ nin Elektrifikasyon Uriinleri Baskani Tarak Mehta'ya
soyle diyor: “ABB olarak, toplumdaki herkesi desteklemek
icin en son teknik gelismeleri kullanmak ve ¢ogu zaman
uzak ve ulasiimasi zor topluluklara yeni bir firsat diinyasi
yaratmak konusunda kararlyiz. MGS100, ekonomik ve
glvenilir giice erisimin gercek olmasini saglayan, yasami
degistiren firsatlar yaratan, temel yasam standartlarini iyi-
lestiren ve ekonomik kalkinmanin 6nlind acan tirtndn ilk
mikro sebeke ¢ozimidr.”

MGS100, 2017 yihnin sonunda genis capta kullanima
sunulmus olacak. ABB su anda mikro sebeke ¢Ozimind
denemek icin is ortaklari aniyor. Uriin ve deneme firsat-
lari hakkinda daha fazla bilgi almak igin, ABB ile iletisime
gecebilirsiniz.

ABB / www.new.abb.com
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Bosch Rexroth ve Hidropar Izmir
gubre makineleri icin hidrolik

sistem gelistirdi

Bosch Rexroth ve Ege Bolge Temsilcisi Hidropar izmir,
glibre yonetimi alaninda 6nde gelen firmalardan biri olan
EYS Metal icin aynstinlmis organik atigi periyodik ola-
rak karigtirarak kompost (riine ceviren ‘Kompost Karma
Makinesi’ i¢in ytiriiyis sistemi tasarladi.

Tahrik ve kontrol teknolojileri alaninda diinyanin en genis
liriin yelpazesine sahip Bosch Rexroth ve Ege Bolge
Temsilcisi Hidropar izmir igbirligi Hidropar izmirin tasarim
merkezi olmasinda blyiik katkilar sagladi.

Bosch Rexroth ve miisteriler nezdinde bir ¢6zim ortag
olarak 6n plana ¢ikan Hidropar izmir ig birliginin son 6rne-
gi, ahir icinden baslayarak arazi uygulamalarina kadar tim
glbre ydnetimi ihtiyaclarini kargilayabilen EYS Metal igin
tasarlanan kompost makinesi oldu. Yaklasik 16 tonluk bir
agirhkla ytizde 20 tirmanma egimini agabilen ve 1800 rpm
dizel motor devrinde maksimum hizi saatte 7 kilometreye
¢tkan makinenin yirdyts sistemi, Bosch Rexroth Griinleri
kullanilarak gelistirildi.

Arag tamburunu geviren hidrolik motorlarin tahriki A11V0
serisi pompayla saglandi. Pompanin hidrolik uyarili giig
kontrol ayar Ozelligi ve stroke limit Ozelligi kullanilarak
tamburun devir ayar yapildi. Devir hidrolik joy-stick ile
ayarlanabilirken, yigin yiiksekligine gore tiinel yiikseklik
yukari asagi pozisyon kontrolli akis bollciler kullanilarak
elde edildi.

Arag ileri geri hareketi, ergonomik el tutamakli hidrolik uya-
rili joy stick ile kontrol ediliyor. Arag direksiyon hareketi ise
ileri geri joy-stick ile saglaniyor. Iki yan teker doniip diger
iki yan teker durma veya ters yone donebilme kabiliyetine
sahip bulunuyor. Bu sayede arag, nokta doniis yapabiliyor.
Her bir tekerlegin tahrik sisteminde Bosch Rexroth hidrolik
motor ve pompalar kullanildi. Ara¢ hidrolik tahrik sistemi
A10VG pompalar ve MCR serisi hidrolik motorlar kullanila-
rak kapall gevrim olarak calisiyor. Her bir yiirlytis motoru
karsisina direng ¢ikmasi durumunda maksimum hizda 37
KW gii¢ kullanma kabiliyetine sahip bulunuyor. Arag 4 teker-
den hidrostatik frenleme yapabiliyor.

Bosch Rexroth / www.boschrexroth.com.tr
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Akilh Sebeke baglantisit HMS nin
sundugu yeni IXXAT SG-ag gecitleri
ile kolaylasti

HMS Endistriyel Aglar tarafindan sunulan yeni IXXAT-
SG ag gegitleri, IEC61850 veya IEC60870-5-104 iizerine
kurulu altyapi ve enerji aglariyla yaygin endistriyel ag
ve Ethernet sistemleri arasinda veri degisimine olanak
saghyor.

Her ne kadar cihazlar ve sistemler arasindaki endiistriyel
iletisim ag sistemi ve endiistriyel Ethernet ile saglaniyor
olsa da, modern altyapi ve enerji aglar IEC61850 ve
IEC60870-5-104 gibi diger protokol standartlari (izerine
kuruludur. HMS tarafindan sunulan yeni IXXAT SG ag
gecitleri, genis bir protokol kapsami ve kolay entegras-
yon sunarak bu iki diinya arasinda artan veri aligverisi
intiyacina cevap veriyor. SG ag gegitleri, IEC61850 veya
IEC60870-5-104 protokolleri arasinda baglanti gerekti-
ren uygulamalarin yaninda dijital I/0 ile birlikte Modbus
RTU (master/slave), Modbus-TCP(istemci-sunucu),
PROFIBUS, PROFINET, EtherNet/IP, M-Bus gibi popiiler
enddstriyel, bina ve Olgiim standartlarina odaklanmakta-
dir.

Ethernet ile veri transferinin yaninda, SG ag gegitleri

opsiyonel olarak 3G modem ile veri transferi sunar ve
kontrol odalari gibi noktalara kablosuz baglanti kurma
olanag saglar.

Yeni gelistirilen pek ¢ok uygulamada esnek kullanim SG
ag gecitleri, IEC61850 veya IEC60870-5-104 protokoliini
kullanan pek cok uygulama ile kullanicilarin dolaysiz bir
uzaktan kontrol, verimli elektrik sistemi yonetimi, uygu-
lamaya veya gl tiketimi verilerine kolay erisim istedigi
durumlar igin idealdir. SG ag gegcitleri, SCADA sistemlerini
endistriyel cihazlar ve makinelere baglamak, Sanal Gii¢
Santralleri (VPP) ve talep-yanit uygulamalarinda bireysel
glic dreticileri ve enerji yonetim yazilimi arasinda bir ag
gecidi olarak kullanmak, veya IED’lerden (Akilli Elektrikli
Cihazlar) pek ¢ok otomasyon dreticisinin PLC sistemle-
rine baglanti kurmaya olanak veren bir ara¢ olarak kul-
lanilabilir.

Dahasi, SG ag gecitleri bolgesel 1sitma ve gaz sebeke sis-
temleriyle demiryolu agi sistemlerindeki su/atiksu yoneti-
mi ile uyumludur. Kolay entegrasyon ve konfiglirasyona
verilen 6zel 6nem SG ag gecitleri, web-tabanh programla-
ma ara yiiziine sahip bir PLC yazilimi olan WEB-PLC-Tool
ile kolaylkla diizenlenip programlanabilir. WEB-PLC’nin
grafik editoriiyle, fonksiyon diagramlari CFC’lere (Siirekli
Fonksiyon Semalar) benzer seklilde, sezgisel olarak ve
hizli bir sekilde

islenebilir. Glicli 32-bit iglemci platformu sayesinde, SG
ag geciti 8192 degiskene kadar isleme yapabilir. Bunun
sonucu olarak ag gegitleri ¢ok sayida sinyal ve mesajin
yaninda ylksek veri gegisi ile herhangi bir kisitlama olma-
dan kompleks sistemlerde kullanilabilir.

SG ag gegcitleri yeni IXXAT Enerji Portfoyiiniin gekirdegini
olusturuyor Bir dnceki SG ag gecitleri Anybus ag gegitleri
olarak HMS tarafindan sunuluyordu ve diinya ¢apinda pek
cok uygulamada bagariyla kullaniliyorlardi. Bununla bir-
likte, revize edilmis ve daha da gliclenmis SG ag gegitleri,
HMS nin sundugu IXXAT Enerji Grriin yelpazesinin gekirde-
gini olugturarak IXXAT markasini da tagiyacak.

URUNLER
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Askaynak’tan miikemmel bir
kaynak egitim simiilatorii:VRTEX® Engage™

Kaynak sektoriniin lider kurulugu Eczacibasi-Lincoln Electric
Askaynak, ideal bir kaynak egitim simillator(i sunuyor. Ark kay-
naginda dgrencilere el ve beceri aliskanligi kazandirmak igin ta-
sarlanan VRTEX® Engage™, kaynak G6grenimine kolay bir giris
yapmayi sagliyor. Portatif, tekerlekli ve hafif tasarimi sayesinde
bir bavul gibi her yere tasiyabileceginiz VRTEX Engage, dokun-
matik ekranli bir monitore, kaynak torcuna, takip cihazina ve bir
calisma yuizeyine sahip. VRTEX Engage, egitimcilerin dgrenci-
lerini daha etkin sekilde egitmelerine yardimci olmak ve onlari
kaynak sektorinii kesfetmeye yonlendirmek (izere tasarlanmig
maliyet etkin bir sistem olarak dikkat gekiyor. VRTEX® Enga-
ge™ ile Askaynak’in ¢ok sayidaki yenilikci tirtinleri hakkinda bilgi
almak i¢in www.askaynak.com.tr adresini ziyaret edebilirsiniz.

Trkiye'nin lider kaynak uzmani Eczacibagi-Lincoln Electric As-
kaynak markasiyla satisa sunulan VRTEX® Engage™, is giiven-
ligi, makine ve proses secimi, kaynak prosediiri, teorisi ve daha
fazlasini igeren giris niteli§indeki kaynak derslerini sunuyor.

Dokunmatik ekranli bir monitére, kaynak torcuna, takip cihazina
ve bir calisma yiizeyine sahip olan VRTEX® Engage™, egitim-
cilerin 6grencilerini daha etkin sekilde egitmelerine yardimci
olmak ve onlar kaynak sektoriinii kesfetmeye yonlendirmek
iizere tasarlanmig maliyet etkin bir sistem olarak dikkat gekiyor.
Kaynak 6grenimine kolay bir giris yapmay saglayan VRTEX®
Engage™, ark kaynaginda Ggrencilere el ve beceri aliskanhg
kazandirmak icin tasarland. Ustelik hafif ve portatif tasarimi sa-
yesinde bir bavul gibi her yere tagimak mimkin.

VRTEX® Engage™ giivenlik ve dogru kaynak prosediirii ayarla-
r hakkinda aninda geribildirimler ve degerlendirmeler sagliyor.
Ogrenciler her bir kaynak isleminin demosunu goriintiileyerek,
kaynak islemini gerceklestirip, degerlendirmek ve analiz etmek
icin de egitmen ile birlikte kendi kaynak islemlerini yeniden oy-
natabiliyor. Kullanimi igin lisans gereksinimleri veya yillik dicret
gerekmeyen VRTEX® Engage™; kaynak giivenligi, prosediirleri
ve tekniklerinin sergilenmesini iceren égretici bir ortam sagla-
mak i¢in cok ideal.

ASKAYNAK / www.askaynak.com.tr
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Schmersal yeni nesil konum switchlerini

piyasaya stirtiyor
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PS drin grubu, yapi modili prensibi sayesinde gok cesitli
kullanim imkanlari sunuyor

Schmersal Grubu yeni nesil konum switchlerini piyasaya
siiriiyor. Kullanicilar igin avantaji: Tim pozisyon switchleri
hem komple cihaz olarak hem de modiiler yapi modiilii ola-
rak da temin edilebildiginden dolayi yeni PS {iriin grubu ¢ok
cesitli kullanim imkanlari sunuyor.

ISO 14119’a gore yapi tiiri 1 olan pozisyon switchleri po-
zisyon tespiti, makinelerdeki ve tesislerdeki yana dogru
kaydirilabilen veya dondiiriilebilen koruma tertibatlarindaki
hareketli parcalarin denetlenmesini saglar. Yeni yapi serileri
makine ve tesis imalatinin tim bagimsiz disiplinleri iize-
rinden hem otomasyon hem givenlik uygulamalari hem
de asansor teknigine yonelik genig bir uygulama alani igin
uygundur. IP66 veya IP67 koruma sinifi pozisyon switchle-
rinin zorlu ortam kosullarr altinda da kullaniimasina imkan
saglyor.

SCHMEASAL

Daha az varyasyon, daha fazla esneklik

Tim yapi serileri tizerinde daimi olan kullanilabilen bilesen-
lere sahip PS yapi serisi modiiler yapi varyasyon cesitliligini
azaltiyor, depolama maliyetini diistrtiyor ve temin edilebilir-
ligi arttiryor. Yapi modiilii sisteminde mevcut olan PS116,
PS2xx ve PS3xx yapi serisi pozisyon switchleri hem ku-
manda elemanli komple switch olarak hem de temel switch
olarak secilebilir. Temel switch uygulama durumuna gére
cok sayida muhtemel versiyondan segilebilen gerekli bir ku-
manda elemaniyla kombine edilebilir. Boylece uygulamada
mimkn olan en blyiik esneklik amaglanir ve ayni zamanda
switchlerde rtin gesitliligi azaltilir.

Tim kumanda elemanlari 45°lik adimlarla dondartlebilir,
bu sayede 6nceden belirlenen hareket yoniine uyarlama ya-
piimasi her zaman mimkin olur. Ayrica 45° dondirtlebilir
baglanti klemensleri sayesinde biyiik dlgiide kisalan montaj
siireleriyle kolay bir baglanti imkani elde edilir. Ug adede
kadar kontagi olan devre elemanlari ilave alarm kontagi ile
ekstra kapatma saglar.

BETA ELEKTROTEKNIK / www.betaelektroteknik.com
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Sanayicilere kuresel faaliyetlerinde
maksimum esneklik taniyacak ve
makineler arasi iletisimde devrim

I \J

yaratacak isbirligi

Asya ve Avrupa’nin en yaygin networking protokolle-
rine imza atan CC-Link Partner Association (CLPA) ve
PROFINET & PROFIBUS International (PI), devrim nite-
liginde bir igbirligine imza atti. Dinyanin pek ¢ok farkl
ilkesinden temin edilen farkli makineler ve sistemler ara-
sinda seffaf bilgi akisi saglayarak iletisimi kolaylastiracak
bu yeni igbirligi ile fabrikalardaki otomasyon sistemlerinin
esnekliginin artirimasi hedefleniyor. Sektérde bir ilk olan
bu ¢alisma, Sanayi 4.0 vizyonunu gergege doéntstiirme
yolunda dnemli bir adim olarak dikkat gekiyor.

Ginlmizde Sanayi 4.0 ve Endistrivel Nesnelerin
interneti'nin (l1oT) ivme kazanmasiyla birlikte otomasyon
sektorli, makine (reticilerini ve networking uzmanlari-
ni heyecanlandiran ¢ok sayida gelismeye sahne oluyor.
Son zamanlarin en 6nemli gelismelerinden biri ise Asya
ve Avrupa’nin en yaygin networking protokollerine imza

atan CC-Link Partner Association (CLPA) ile PROFINET &
PROFIBUS International (Pl) arasinda baslatilan ighirligi
oldu. CC-Link IE ve PROFINET networkleri arasinda tam bir
entegrasyon saglayan isbirligi, tim diinyada fabrikalardaki
makineler arasi iletisimin kolaylagsmasi ve globallesmesi
adina yeni yollar ve olasiliklar sunan dnemli bir adim olarak
one cikiyor. Sektorde bir ilk olan bu ¢alisma, iki networking
kurulusu arasindaki isbirliginin ilk asamasi olarak gértliyor.

isletmelerin Gretim makinelerini diinyanin gok farkli ilke-
lerinden temin edebildigi gergeginden hareketle gelistirilen
ishirligi, tesise entegre edilen yeni bir makinenin farkli bir
protokol mimarisiyle iletisim kurmasinin miimkiin olmadig
durumlari ortadan kaldirmayi hedefliyor. Farkli makineler ve
aglar arasinda seffaf bilgi akisi saglayarak baglanabilirligi
destekleyen bu entegrasyon, tretim stireclerinde verimliligi
ylikseltmeye hazirlaniyor.

Sanayi 4.0 vizyonunu gercege doniistirme yolunda
biiyiik adim

Yeni igbirliginin sanayicilere kiresel faaliyetlerinde mak-
simum esneklik taniyacagini belirten CLPA Ulke Midirii
Tolga Bizel, “Bu ighirligi, Endiistriyel Nesnelerin interneti’nin
(loT) 6nemli bir pargasi. Her iki kurum da Sanayi 4.0’dan
tam anlamiyla avantaj saglamak igin sektorde teknoloji
liderleri arasinda bu tir anlagsmalar yapilmasinin son dere-
ce 6nemli olduguna inaniyor. GLPA ve PI, Sanayi 4.0 vizyo-
nunu gercege dondstiirme yolunda birlikte hareket ederek
bu konuda sektorde rol model olmayi hedefliyor” seklinde
aciklamalarda bulundu.

Sanayi 4.0 evresiyle birlikte fabrikalarin tretim siireclerin-
deki biyiik veri miktarinin hizla arttigina dikkat ceken Tolga
Bizel, “Pek cok veri ¢ok sayida cihaz tarafindan gergek
zamanl olarak olusturularak streclerin seffaf bir sekilde
goriintiilenmesini saglamak (izere paylasiliyor. Bu siirecin
basarili yoénetilmesi ise Sanayi 4.0'a uyumlu fabrikalarin
hayata gecirilebilmesi icin biyik 6nem tasiyor” diyerek
sozlerini tamamladi.
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GE binyesindeki LM Wind Power,
Turkiye’deki yeni ruzgar turbini
kanadi fabrikasinda uretime basladi

Bergama’daki fabrika, alaninda yetkin 450 calisan ile faali-
yet gOsterecek. Bolgedeki riizgar santralleri igin 80 metreye
kadar rotor kanatlar Tiirkiye'de bu tesiste retilecek.

GE Yenilenebilir Enerji biinyesinde faaliyet gdsteren ve
riizgar tlirbini kanadi alaninda 6nde gelen bir tasarimci ve
uretici olan LM Wind Power, bugiin yaptigi agiklamayla
Tiirkiye Bergama’daki yeni fabrikasinda tretime bagladigini
duyurdu. Bergama Organize Sanayi Bélgesinde (BOSBI)
bulunan tesisin yilda 500 megavat (MW) kapasiteyle iiretim
ve dagitim yapmasi planlaniyor. Tesisin, kapasitesi 1.500
megavata (1.5 GW) kadar artirilabiliyor.

Bergama fabrikasi, LM Wind Power’in bu yilin basinda GE
Yenilenebilir Enerji blinyesine katilmasindan sonra faaliyete
gecirdigi ilk yeni kanat Gretim tesisi olma 6zelligini tasiyor.
Tirkiye'ye yapilan 50 milyon dolarlik yatirim taahhtidindn
riini olan fabrika, bélgede (retim operasyonlarindan
teknik miihendislik, servis, yonetim ve destek hizmetlerine
kadar gok cesitli alanlarda 450 yetkin teknik personele ig
imkani saglayacak. Tesisteki halihazir 287 calisanin ylzde
24°(in( ise kadinlar olugturuyor.

Kanat diretimi son derece teknik uzmanhga sahip bir is glici
gerektiriyor ve kapsamli egitimlerin saglanmasi yeni bir
LM Wind Power fabrikasi kurmanin en kilit unsuru olarak
kabul ediliyor. Bu yilin baginda Bergama’da Miikemmeliyet

Merkezini faaliyete geciren sirket, calisanlarina gelismis
kanat Gretimi ve endiistriyel beceriler edinme ve gelistirme
imkani taniyor. Fabrika, Tiirkiye’de hizla biiyliyen riizgar
endistrisinin ihtiyaglarini karsilayacak. 2010 yilindan bu
yana Tirkiye'de her yil yeni riizgar enerjisi kurulumlar
artmaya devam ediyor ve 2023 yilina kadar 20 GW’lik bir
hedefle strdirilebilir biyiime 6ngoriliyor.

LM Wind Power CEQ’su Marc de Jong, “GE ve Bergama’daki
is ortaklarimizla bu gelismeyi kutlamanin gurur ve heyeca-
nini yasiyoruz. Blyimemizi yeni bir tlkede sirdiriiyoruz
ve burasi ylirittigimiiz operasyonlar igin son derece gekici
bir lokasyon. Bergama’ya zaman ve kaynak anlaminda
énemli yatinmlar yaptik. is ortaklarimiz ve miisterilerimizle
birlikte riizgar endistrisinin bilylyerek ilerlemesini sabir-
sizlikla bekliyoruz” dedi.

GE Yenilenebilir Enerji CEQ’su Jérdme Pécresse ise su
aciklamayr yapti: “GE, yenilenebilir enerji ve ozellikle de
riizgar alaninda son derece (imit vaat eden bir (ke olan
Tiirkiye’de, halihazirda toplamda 2.000 galisana sahip sekiz
tesis ile faaliyetlerine devam ediyor. LM Wind Power’1 biin-
yesine katan GE Yenilenebilir Enerji, enerji Giretiminin en
hizli blylyen bu segmentinde daha iyi rekabet edebilmek
adina kanat tasarimini ve dretimini riizgar tirbini ig alan
ile birlestiriyor. Gectigimiz yil Turkiye’deki riizgar sektort,
kurulu riizgar giicini 6 GW’in Uzerine ¢ikararak bir doniim
noktasina ulasti. GE olarak faaliyet gdsterdigimiz ilkelerde
uzun vadeli yatirmlar yapmayi taahhiit ediyoruz, bu tesis
GE’nin yerel yeteneklerle galisma taahhiidiinin 6nemli bir
gOstergesidir.”

T.C. Bagbakanlik Yatinnm Destek ve Tanitim Ajansi Bagkani
Arda Ermut “1948’den beri Tirkiye'de faaliyet gdsteren
GE'nin is alani ve diinyanin 6ncil rizgar tlrbini kanad
dreticisi LM Wind Power’in hayata gecirdigi ve enerji sek-
toriine 6nemli katkilar saglayacak bu énemli yatinmin agilig
toreninde karsinizda olmanin bilylik onurunu yagiyorum.
Ulke olarak istihdam seferberligi baslattigimiz bu dénemde,
Bergama OSB’de hayata gegirilen ve ilk etapta 450 kisiye
istihdam saglayacak bu 6nemli yatinm dolayisiyla son
derece mutluyum” dedi.
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ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI
ROBOT OLIMPIYATLARI-ITURO
2018, 12. KEZ START ALDI!

ISTANBUL TEENIX
UNIVERSITESI

istanbul Teknik Universitesi Robot Olimpiyatlari, Nisan
2018’'de tam 12. kez gergeklesecek bir etkinlik ama organi-
zasyon cgaligmalarina daha simdiden bagladi.

Endistri&Otomasyon Dergisi olarak 2007’den beri, yani
ilk giinden destek vermeye calistigimiz ve basin sponsoru
oldugumuz ITURO - istanbul Teknik Universitesi Robot
Olimpiyatlari 2018, bu yil 12-13-14 Nisan tarihleri arasin-
da, yine ITU Ayazaga Yerleskesi Siileyman Demirel Kiiltiir
Merkezi’'nde yapilacak.

Her zamanki gibi, iTU Kontrol ve Otomasyon Kuliibil
OTOKON tarafindan diizenlenecek olan iTU Robot
Olimpiyatlari, robotik alaninda calisma yapmakta olan
ogrencileri, akademisyenleri ve endistri temsilcilerini
diizenlenecek etkinlikler araciligiyla bir araya getirmeyi
hedefleyen ve meydana gelen teknolojik gelismeler isiginda
bu alanda yapilan calismalar sorgulamayi planlayan bir
olusumdur.

iTU Robot Olimpiyatlari, iilkemizde eksikligi hissedilen ve
urettigi katma degeri tartigilamayacak kadar yiksek olan
robotik alaninda yeni agihmlar saglamaktadir. Yarigmalar,

seminerler, paneller gibi etkinliklerle Tirkiye'mizin en
énemli giicii olan iireten beyinlerini, ITU Robot Olimpiyatlari
2007’de benzersiz bir bilimsel etkinlikle bulusturarak,
“Gelecegin Teknoloji Ulkesi: Tiirkiye” icin bir kivilcim
yaratmistir.

iTU Robot Olimpiyatlar’nin diizenlenme amagclari ise agagi-
daki gibi siralanmaktadir:

*Robotik alanindaki gelismeleri ve robotigin uygulama alan-
larini katiimcilara tanitmak.

Tiirkiye’de her Ogretim diizeyinden 06grencileri robotik
alaninda diizenlenen konferanslar ve sdylesilerle bilgi ve
deneyim yoniinden desteklemek.

*Diizenlenecek yarigmalara Turkiye ve dinya genelinden
katilim saglayarak robotik alaninda ¢alisma yapan insanlari
bir araya getirmek.

eTiirkiye’deki iiniversite ve lise 6grencilerinin yaptikla-
r bilimsel caligmalarin destek gormesini saglamak ve
degerlendirilmesi icin firsat olugturmak.

eOrganizasyon boyunca ve organizasyon sonrasinda
olusturulan verimli  Gretim ortamiyla sorunlara somut
cOziimler dretmek ve dretilen bu ¢6ziimlerin hayata gec-
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mesini saglamak.

«Universitemizin 6grencilerinin bu konudaki bilgi birikimini
ve galisma azmini yurtdiginda bu igle ugrasan 6grencilere,
akademisyenlere ve sirketlere géstermek ve bu yolda (ilke-
mizdeki diger tniversite 6grencilerine 6rnek olmak.
eTiirkiye’de robotik teknolojileriyle ilgilenen 6grenciler ile
ayni konuyla ilgili akademisyenler ve sirketler arasindaki
iletisime yardimei olmak.

*Asya ve Avrupa’nin kucaklagtiyi yer olan istanbul’da
iTURO 2018'i uluslararasi bir yarisma haline getirerek,
kiiltiir ve sanat besigi kentimizi teknolojinin de kalbi haline
getirmek.

+ITU Robot Olimpiyatlar’nda 2017'ye kadar bu yaratilan
hareketin devami igin biiyiik adimlar atildi. ITURO 2018'de
ise hedeflerimize bir adim daha yaklagip, onlara ulagmak.

Diinyanin dort bir yanindan katilim saglamay! planlayan bir
organizasyonun katilimcilari bir araya geldiginde énemli bir
potansiyel olusturacak gruplar olmalidir. Bunun igin iTURO
ulasiimasi gereken hedef kitle olarak;

*Diinyanin treten, firsat bekleyen ve robotige merakli olan
gengleri,

*Robotikle ilgili ¢alismayapmis ve yapmakta olan akade-
misyenleri,

*Robotik ve bilisim teknolojilerinin sahadaki uygulayicilari
olan endiistri temsilcileri segilmigtir.

iTU Robot Olimpiyatlan 2018 etkinliklerine, daha énceki
etkinliklerinde de oldugu gibi bagta dniversite ve lise
ogrencileri, akademisyenler, is adamlari olmak tizere ulusal
ve uluslararasi sahada ilgililerin katiimlar beklenmektedir.
ITURO’nun, istanbul gibi endistriyel aktivitelerin yogun
oldugu bir sehirde diizenlenmis olmasi katihmci sayisi-
nin artmasinda biyik rol oynamistir. iTURO 2018’de de
yarisma, seminer ve diizenlenen diger etkinliklerle katilimci
sayisinin katlanarak artmasi ve 10000 kisiye ulagmasi
beklenmektedir.

iTURO biinyesinde diizenlenecek etkinlikleri yarigmalar,
seminerler ve konferanslar, paneller, egitimler, atdlye calig-
malari, séylesiler ve sergiler olarak diistinebiliriz.

1. Yanigmalar: ITURO 2007'den bu yana her sene kati-
himcilanmizin robotige olan ilgisini hi¢ kaybetmemesi
amaciyla heyecanl ve dinamik kategorilerde robot yarisma-
lari diizenlenmis ve derece sahiplerine ddiller verilmigtir.
Ekibimiz tarafindan 0Ozenle tasarlanan kategoriler farkli
zorluk derecelerinde olmasi ydniyle robotigin her agama-
sinda bireye hitap etmekte ve {iretkenligi 6n plana ¢ikararak
robotigin gelismesine katk saglamaktadir. ITURO 2018’de
de bu amactan hi¢ taviz vermeyen yepyeni kategoriler
yarigmacilarini bekliyor olacak.

HABERLER

2. Seminerler ve Konferanslar: iTU Robot Olimpiyatlari
2018 kapsaminda degerli akademisyenlerimiz, sanayi kati-
limcilar, deneyimli arkadaslarimiz tarafindan, robotik ve
kontrol bilimi gibi alanlarda seminerler diizenlenmesi plan-
lanmaktadir. Yarigmalarla ve diger etkinliklerle es zamanli
olarak diizenlenmesi diigiiniilen bu etkinliklerin, bu alanda
calismalar yapmakta olan katimcilara yol gdsterecegine
inaniyor ve katlimcilarin bakig acilarini genisletecegini
disiiniyoruz.

Dizenlenmesi planlanan seminer konulari agagidaki gibidir:
*Robotik nedir?

*Robotigin diinii, bugiini ve yarini

*Tlirkiye’de otomatik kontrol sistemleri ve otomasyon
Giinlik hayatta robotik uygulamalari

eSanayide robotik

*Akademik hayatta robotik

Tipta robotik

eYapay zeka ve robotik

eBilgisayar kontrollli retim ve robotlar

*Nano teknolojinin robotikteki uygulamalari
*Robotlasmanin ekonomiye etkisi

*Robot tasarimi

*Neden insan gibi gozliken ve insan davraniglari sergileyen
robot yapimi 6n planda?

*Ekip robotlar

*21. yiizyillda robotlar ve etik degerler

*Goriintl isleme ve robotikteki uygulamalari

*Robotlarda 6grenme

3. Paneller: iTURO, amaci itibariyle Tiirkiye’de robotik ala-

ninda yeni agilimlar yakalamak, sorunlari ¢oziim Gretmesi
gerekenlerle bulusturmak pesindedir. Bunun igin, yarisma

o I
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katihmcilari yani dinyanin erken yasta Gretim yapan
insanlari ile sanayi ve iniversite temsilcilerini bir araya
getirmektedir. Olusan bu verimli ortamda diizenlenen
¢0zim odakh paneller aracihgiyla mevcut sorunlar orta-
ya konulacak ve ¢6zim (retilmesi saglanacaktir.
Dilizenlenmesi planlanan panel konulari asagidaki gibi-
dir:

Tiirkiye’de Robotigin Gelecegi

eTirkiye’de Robotik Eg@itiminin Yeri ve Sanayinin
Beklentisi

sinsan-Robot iligkisi

*Robotik Projelerinin Onemi, Katma Degeri, Bu Alanda
Yapilan Yatinmin Geri Donisi

*Tip Robotigi

*Robotlarin Sosyal Etkilesimi

4. Soylesiler: ITU Robot Olimpiyatlari 2018’ katilimlar
sadece istanbul ve civari bélgelerden degil Tirkiye nin
dort bir yanindan ve diinya genelinden olacaktir. Daha
once bu alanda calismayapmis ve yapmakta olan
deneyimli ve basari saglamis insanlar ile katilimcilari
bulusturmak; onlari basariya giden yollardan haberdar
etmek ve elde edilen deneyimi kisa yoldan yaymak igin
soylesiler planlanmaktadir.

5. Sergiler: iTU Robot Olimpiyatlari 2016°da, seminer-
ler, paneller, sdylesiler ve yarigmalarin yani sira katilim-
cilarimn irettiklerini sunabilecegi bir ortam saglayan ser-
gilere de yer verilmistir. ITURO 2018’de diizenlenecek
sergilerin daha yiiksek verimle gegmesi beklenmektedir.
Serbest kategoride yarisan robotlar da sergilenecek,
bu sayede yarismacilar projelerini ziyaretgilere sunma
imkani bulacaktir. Ayrica 2008 yilinda minyatir sanatgi-
si Leman Dingtirk’dn hazirladigi, ilk kontrol mihendisi
kabul edilen islam bilgini El- Cezeri'nin otomatlarin-

O

ENDUSTRi OTOMASYON

-
-~

- 4—-;'?.-_

- 5
B L —

dan olusan minyatir sergisi gosterime sunulmustur.
Katilimer projelerinin yani sira orijinal, basarili ve higbir
kategoride yarismayacak ilgi gekici projeler de organi-
zasyon siiresince sergilenecektir.

YARISMA KATEG"ORiLERi
Simdiye kadar ITU Robot Olimpiyatlar’nda diizenlenmis
olan kategoriler;

oGizgi izleyen

Bu kategoride robotun beyaz (stiine siyah veya siyah
ustline beyaz cizgiyi takip edip kontrol noktalarindan
gecerek yarismayi en kisa siirede tamamlamasi beklen-
mektedir.

*Gizgi izleyen Minikler

Bu kategoride Gizgi izleyen kategorisinden farkli olarak
6-14 yas arasi siniri koyularak o yas araligindakilerin
kendi aralarinda yarisabilecekleri bir kategori olugtu-
rulmustur.

*Renk Secen

Bu kategoride robotun belli sayi ve renkteki kiipleri
bulunduklari yerden alip ayni renkte olan bélgelere yer-
lestirmesi beklenmektedir.

eMerdiven Gikan

Bu kategoride robotun merdiven basamaklarini ¢ikip
inmesi beklenmektedir.

eMikro Sumo

Bu kategoride belli boyutlarda olan iki robottan birinin
digerini dohyo adi verilen pisten disari ¢ikarmasi bek-
lenmektedir.

*Mini Sumo

Bu kategoride boyutlari mikro sumodan daha biyik
olan iki robottan birinin digerini dohyo adi verilen pist-
ten disari gikarmasi beklenmektedir.

*Trafik
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Bu kategoride robotun araba seklinde olmasi ve dnce-
den belirlenen trafik kurallarini dikkate alarak kargisina
cikan isaret tabelalarina uygun bir sekilde pist (izerinde
hareket etmesi beklenmektedir.

*Kendini Dengeleyen

Bu kategoride robotun iki tekerlek (stiinde kendini
dengeleyip hakemin uyguladigi tepkilerden sonra tekrar
eski haline gelmesi beklenmektedir.

*Basketbol

Bu kategoride robotun belli sayidaki topu 6nceden
uzakligr belli olmayan potalara basket atmasi beklen-
mektedir.

*Serbest Kategori

Bu kategoride yarigmacilar kendi projelerini sergileyip
jurilerden en yiiksek puani almayi hedeflemektedir.
eLabirent

Bu kategoride robotun labirent icinde dolanip en kisa
ctkis yolunu bulmasi ve hizla gikmasi beklenmektedir.
eingaat

Bu kategoride robotun kendisine verilen bloklar ile
Onceden belirlenen yapiyr hatasiz ve en kisa siirede
tamamlamasi beklenmektedir.

eYangin Sondiiren

Bu kategoride robotun pist (izerindeki yanan mumlari
bulup hepsini sondiirmesi beklenmektedir.

*Siiplirge

Bu kategoride robotun (izerinde piring taneleri bulunan
pisti verilen siire icinde temizlemesi beklenmektedir.
*Top Tagima

Bu kategoride robotlar ikiserli takimlar halinde yaris-
maktadir. Robotlardan ilkinin toplari sirayla belirlenen
bolgelerden alip diger robotla haberleserek ona vermesi
ve ikinci robotun toplar birakma bdlgesine gotiirmesi

beklenmektedir.

*Silindir

Bu kategoride robotun silindirleri baslangi¢ noktasin-
dan bitis noktasina hatasiz ve en kisa slrede tasimasi
beklenmektedir.

iTURO BiLiSiM SISTEMLERI

ITURO’nun diizenlenmeye baslandigi 2007 yilindan bu
yana etkinlik sirasinda yarigmacilara kolaylik saglanma-
si ve hedeflenen organizasyon akisina ulagiimasi igin
kulliblimiiz Gyeleri tarafindan bilisim sistemleri gelisti-
rilmistir. internette kurallarin duyurulmasi ile baglayan
bu surecgte yarismacilar, sitemiz iizerinden projelerinin
kayit islemini gerceklestirebilmektedir. iITURO bilisim
ekibi olarak yapilan galismalardan bazilari:

« internette Kurallarin Duyurulmasi

e Plazma ekran, internet ve KIOSK (izerinden sonuglarin
duyurulmasi

e Eslesmelerin otomatik olarak yapiimasi ve duyurulma-
siigin algoritmalarin yazilmasi

e Barkod veya RFID ile katihmcilarin ve projelerin taki-
binin yapilmasi

e Hakemler igcin PDA’larin kullaniimasi

« Yenilenen ITURO web sitesi iizerinden yarismacilarla
iletisimin kurulmasi

e Yarismacilarin kaynagsmasi igin video portalinin olug-
turulmasi

e Yarigma giint aktivasyon iglemleri icin kayit masalari-
nin yani sira kiosklarin kullaniimasi

* Hakemler igin yarisma web arayuzleri tasarlanmasi

e Katilimcilarin bilgilendirilmesi icin android cihazlarin
kullaniimasi

Kayitlar

iITURO’ya katilmak isteyen herkes ortak bir sistem
iizerinden yarismaya kaydolabilecektir. Organizasyon
kayitlarinin baslama tarihi daha sonra internet sitemiz
iizerinden duyurulacaktir.

iITURO’ya kaydolmak isteyenler www.ituro.org adresin-
de bulunan formu doldurarak kaydolabileceklerdir.
Organizasyon gind ise kayit masasinda kayit asama-
sinda verilen numaray! bildirip organizasyon boyunca
kullanilacak katihmci kartini alacaklardir.

Sponsorluk ve Detayli Bilgi icin; Sponsorluk
Koordinatdrleri Buse Atag, GSM: 0538 046 9912,
E-posta:atac16@itu.edu.tr ve Halil Aydin, GSM: 0536
256 9240 E-posta: aydinh15@itu.edu.tr adresleri ile
iletisime gecebilirsiniz.
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4. ULUSLARARASI YONETIM BILISIM
SISTEMLERI KONFERANSI “IMISC2017" 17-20

EKIM'DE YAPILACAK!

1 International
ATION SYSTEMS
\CE

T e

letankel Uneveresty

CONFE

17-20 Ootobes, 2077

Yonetim Biligim Sistemleri alaninda Universiteler
ile Sektorler arasinda ishirligini amaclayan en dik-
kate deger etkinliklerden biri olan “Uluslararasi
Yonetim Bilisim Sistemleri Konferansi / International
Management Information Systems Conference, bu yil
4. kez, “IMISC2017” baghgr altinda yapihyor.

llk Gci sirasi ile Bogazigi, Atatiirk ve Dokuz Eylil
universitelerinde yapilan Uluslararasi Yonetim Bilisim
Sistemleri Konferansi (IMISC)’nin dérdincist, 17-20
Ekim 2017 tarihleri arasinda, Istanbul Universitesi
Kongre ve Kiiltir Merkezi’'nde gergeklestirilecek.

Etkinligin uluslararasi 6zelligi baglaminda konferans-
ta Ball State University Miller College of Business’tan
Prof. Dr. S. Sushil Sharma, Woosong University
College of International Studies’ten Dr. JR Reagan
ve istanbul Arel Universitesi iktisadi ve idari Bilimler
Fakiltesi’nden Prof. Dr. Hasret Gomak davetli konus-
maci olarak yer ahyor.

Endistri&O0tomasyon Dergisi’nin de Basin Sponsoru
olarak katkida bulundugu Konferans, bu yildan itiba-
ren Turkey Chapter of Association for Information
Systems (TRAIS) tarafindan da taninmakta ve des-
teklenmekte.

Konferans kapsaminda Ydnetim Bilisim Sistemleri
alaninda c¢alisan bitin disiplinlerden akademisyen,
egitimci, kamu ve 0Ozel sektdr temsilcisi, sivil top-
lum kurulusu, 6grenci ve uygulayicilarin aragtirma

ve deneyimlerini paylastigr ¢ok sayida oturuma yer
verilecek.

Konferans Baskani Prof. Dr. Seving Gilsecen
de “Istanbul Universitesi'nin de icinde yer aldi-
i Istanbul’un tarihi yarimadasindaki essiz kiltiirel
zenginliklerle konferansin bilimselligini bir araya
getirmeyi hedeflemenin bu bulugmay diizenlemekten
mutluluk duyuyoruz. Katilimcilarina akademik geli-
sim, bilgi paylasimi ve ishirlikleri gelistirme firsatlari
yaratacak olan konferansimiza Endiistri 4.0’a odak-
lanan katkilarinizi; bildiri ya da poster sunarak, kon-
sorsiyum, panel ve caligtaylara katilarak bekliyor, bu
katkilarinizdan gi¢ alacagimiza inaniyoruz” s6zleriyle
cagrida bulunuyor.

Konferansin Ana Konu Basliklari soyle:
*Ydnetim Bilisim Sistemleri
*E-Uygulamalar

*Sosyal ve Dijital Medya

*Bilgi Giivenligi ve Hukuk

*Internet Teknolojileri

*Veri Madenciligi

*Bilisim Sistemleri

*Karar Destek Sistemleri ve is Zekasi
“Yapay Zeka ve Makine Ogrenmesi
*Cografi Bilgi Sistemleri

*Mikro Denetleyici ve Uygulamalari

Konferansin konulari yukarida belirtilen konu bas-
liklari ile sinirli olmayip, Yonetim Bilisim Sistemleri
ve Endistri 4.0 bitiinlesmesini yansitan konulardaki
calismalar da bekleniyor.

Konferans cercevesinde, 17 Ekim 2017 tarihinde
“Doktora Konsorsiyumu” ve “Gen¢ Akademisyen
Calistayr” da gerceklestirilecek.

Konferans icin Onemli Tarihler de asagidaki gibi:
-Tam Metin Son Génderim Tarihi: 15 Mayis 2017
-Doktora Konsorsiyumu: 17 Ekim 2017

-Geng Arastirmaci Galistayi: 17 Ekim 2017
-Konferans Oturumlari: 18-20 Ekim 2017
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Bursa Teknik Universitesi mihendis adaylari Mitsubishi
Electric robotuyla cok kolay kullanimli projeler gelistiriyor.

OYUN OYNAR GIBI
ROBOT KONTROLU

Endiistri 4.0 Donemi basladi. Bu donemin olmazsa olmaz
kabul edilen endiistriyel robotlari programlayacak, Gretim
hatlarina entegrasyonunu saglayacak ve yeni robotlar
tasarlayacak mihendislerin yetistiriimesi de giderek daha
da 6nemli hale geliyor.

Tiim Dinya’min yani sira Tirkiye’de de Endiistriyel Robot
Teknolojilerine yonlendirecek mihendislerin yetistirilmesi-
ne katki saglamayi hedefleyen Mitsubishi Electric, (iniver-
sitelere Robot EQitim Merkezi kurulmasina destek oluyor.
Bu kapsamda Mitsubishi Electric tarafindan Bursa Teknik
Universitesine (BTU) hibe edilen 6 eksenli endiistriyel
robot, PLC ve sirlicli sistemleri, 6grencilerin uygulamali
derslerinde kullanihyor. Lisans &grencileri “Endistriyel
Robot Programlama” dersi kapsaminda; robotla iiriin tasi-
ma ve yerlestirme, farkli montaj senaryolari, robotik gorev-
lerin gerceklestirilmesi ve sistem entegrasyonu konularinda
egitim ahyor; yiiksek lisans ve doktora dgrencileri ise tez

calismalari ve projelerinde robottan faydalaniyor. Bu egitim
stireclerinde, robotun insan koluyla senkron sekilde hareket
etmesini saglayan ve disaridan baglanan bir 3D joystick ile
kontrolini mimkin kilan galismalar 6ne ¢ikiyor.

Fabrika otomasyonu ve ileri robot teknolojileri alanin-
da diinyanin 6nde gelen markalarindan olan Mitsubishi
Electric, bu noktadan hareketle Tiirkiye'de gelecekte oto-
masyon ve endiistriyel robot teknolojilerine yon vere-
cek uzmanlarin yetistiriimesi amaciyla egitime destek
oluyor. Universitelerin miihendislik fakiiltelerinde Robot
Egitim Merkezi'nin kurulmasina onciilik eden Mitsubishi
Electric,6 eksenli endistriyel robot, PLC ve siirtict sistem-
leri hibe ettigi Bursa Teknik Universitesi'nde de dgrencilerin
ileri teknolojiyi kullanarak inovatif fikirlerini hayata gegirme-
lerine katki veriyor.

Robhot programlayan dgrenciler
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“Robot teknolojileri ve akilli sistemler” alaninda uzman-
lagarak Tirk sanayisine robot programlamayi bilen ve
otomasyon alanina yenilik¢i ¢oziimler sunabilecek miihen-
disler yetistirmeyi hedefleyen Bursa Teknik Universitesi'nde
ogrenciler, Mitsubishi Electric robotu ile fabrikalardaki
robotlarin kontrolii ve programlanmasini greniyor. Lisans
ogrencileri “Endiistriyel Robot Programlama” dersi kapsa-
minda, robotla irlin tagsima ve yerlestirme, farkli montaj
senaryolari, robotik gérevlerin gergeklestirilmesi ve sistem
entegrasyonu konularini igeren egitimler alirken; yiksek
lisans ve doktora Ggrencileri tez calismalari ve projelerinde
robottan faydalaniyor.

Bu robotla yapabilecekleriniz sizin elinizde!
Mitsubishi Electric’in insan kolu hassasiyetindeki 6 eksenli
robotu ile hayata gegirilen ¢aligmalar arasinda, “Endistriyel
Manipiilatorler i¢in Biyomimetik Kontrolor Tasarimi” isimli
proje dikkat gekiyor. Robotun, insan el ve kol hareketleriyle
senkron gekilde hareket etmesini saglayan proje, robot-
larin bilgisayar yazilimlarina hakim olmayanlar tarafindan
bile kolaylikla kullanilabilmesine imkan taniyor. Ornegin
niikleer sizintilarin tamirati veya savunma sanayiinde insan-
larin glivenligini tehlikeye sokacak durumlarda ya da uzay
istasyonlarinda astronotlarin digari ¢ikmasini gerektiren
zamanlarda islerin daha kolay yapilabilmesini hedefleyen
proje kapsaminda; insan vicuduna yerlestirilen sensérler
yardimiyla insan avug icinin uzaydaki pozisyonu kinematik
denklemlerle hesaplaniyor ve robota hareket bilgisi iletili-
yor. Robot da bu bilgiyi kullanarak hareket ediyor.

Robotun ucundaki tutucu kismi da kontrol etmeyi hedef-
leyen projede, insan viicudundaki kaslardan elektrik dretip

bu kas hareketlerini anlamlandiran akilli bir sensér kulla-
niliyor. insan koluna takilan akilli sensor sayesinde, insan
elinin acilip kapanmasiyla robot tutucusunun kontrolli de
saglaniyor. Bu sayede hem robotun uzaydaki yonelimi hem
de ucundaki tutucunun ag kapa hareketi, insan viicuduyla
senkron bir sekilde kontrol edilebiliyor.Yeni bir komut igin
program yazilimina gerek kalmayan bu uygulamanin bir
sonraki asamasinda, insan vicuduna takilan sensorlerle
robot arasindaki iletisimi saglayan kablolarin kaldirilarak
insana hareket 6zgurligl taninmasi, sonrasinda ise bilgi-
sayara da ihtiyag duyulmadan calisma imkani sunulmasi
hedefleniyor.

3D joystick ile oyun oynamak kadar kolay
robot kontrolii

Mitsubishi Electric robotu ile gergeklestirilen bir diger
proje ise robot kolunun digaridan baglanan bir 3D joystick
yardimiyla kontroliinii amagliyor. Uretim sistemlerinde gok
cesitli gorevlerde rol alan endUstriyel robotlar, el kuman-
dasi (teach pendant) izerinde bulunan tuslar yardimiyla
kontrol ediliyor ve bu tuslari kullanarak robotu hareket ettir-
mek uzmanlik gerektiriyor. Mitsubishi Electric’in 6 eksenli
robotu ile gelistirilen projede ise robotu yonlendirmek igin
el kumandas! yerine kullanimi ¢ok daha kolay olan 3D
joystick kullanihyor.

Uluslararasi ileri Teknoloji ve Bilimleri
Konferansi’nda(ICAT’2017) bildiri olarak da sunulan proje
kapsaminda; ethernet protokoli yardimiyla joystick ile
robot kontrolor arasinda baglanti kuruluyor. Bu sayede elde
edilen joystick kontrolorti, robotu (i¢ eksende yonlendiriyor
ve daha etkili kontrol edilmesini sagliyor.

HABERLER
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YILDIZLI PROJELER
YARISMASI, 10.YILINDA...

Yildiz Teknik Universitesi (YTU) IEEE Ogrenci Kuliibi, YTU
Teknopark ve YTU Teknoloji Transfer Ofisi tarafindan, girigim-
cilik ve yenilik vizyonuna sahip olan (niversite ogrencileri ve
geng mezunlar tegvik etmek ve galismalarina destek vermek
amaciyla, ilki 2009 yilinda gergeklestirilen ve halen Tirkiye'nin
en blyik 3 proje yarigmasindan biri olan “Yildizli Projeler
Yarigmasi” diizenleniyor.

Bu sene 10. su diizenlenecek olan Yildizli Projeler Yarigmasi,
bugline kadar tim Tirkiye gapinda toplamda 128 farkli (ini-
versiteye ulasmis ve 1589 proje basvurusu almig. IEEE YTU
Ogrenci Kuliibii bugiine dek HAVELSAN, Aktek Bilisim, Makel
Elektrik, Kale Kilit, Ziraat Teknoloji, WIiLO Pompa Sistemleri,
Elginkan Vakfi, Girigim Fabrikas, istanbul Sanayi Odasi, Makine
Tanitim Grubu, Etiya Bilgi Teknolojileri ve istanbul Ticaret Odasi
gibi Tirkiye'nin en 6nde gelen kuruluglarinin sponsorluklarinda
gergeklestirmis oldugu Yildizli Projeler Yarigsmasrni 6niimiiz-
deki strrecte biiyiitmeyi hedefliyor.

- EE

Yildizli Projeler Yarigmasi, ayni zamanda odlli bir yarigma!
Bilim ve Sanayi Kurulu'nun degerlendirmesi sonucu; sanayinin
sorunlarini ve ihtiyaclarini kavramig, (niversite olanaklarini
etkin kullanmus, yenilikciligi ve yaraticihgr tim proje s(reci
boyunca icsellestirmis olan projeler ddllendiriliyor.

Yildizli Projeler Yarigsmasi Gddilleri, her kategori igin asagidaki
gibi:

1.lik Odili: 25.000 &

2 lik Odili: 15.000 %

3.liik Odiilii: 10.000%

Anasponsor Ozel Odiilii: 7.500% Altin Sponsor Ozel Odillil:
5.000%

Ayrica finalist projeler arasina kalan ve dereceye giremeyen
projelere 1000 Mansiyon Odiilii verilecek.
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Amag; Tiirkiye’de Ar-Ge ve inovasyon kiilttiriiniin gelismesi igin
calismak, sanayinin giincel sorunlarina ¢oziim (retecek proje-
lerin geligtirilmesini tesvik ederek tiniversite - sanayi igbirligine
farkli bir boyut kazandirmak ve girisimcilerin projelerinin yiiksek
katma degerli Uriinlere dontismesinde rol almak.

Asagidaki Yarigma Projeleri Konulari, 4 ana kategori halinde
saptanmig; alt baghklar katiimciya fikir vermesi agisindan
aciklanmis. Proje konularinin baglayiciigi bulunmayip, projenin
disiplinlerarasi bir nitelik tagimasi esas.

1. Elektrik, Yenilenebilir Enerji Kaynaklari, Enerji Verimliligi ve
Kalitesi

a. Alternatif Enerji Sistemleri

b. Elektrik iletim, Dagitim ve Kontrol Sistemleri

c. Motor Kontrolii ve Gli¢ Elektronigi Uygulamalari

d. Elektrikli Araglar

e. Diger

2. Makine, Mekatronik, Robotik ve Otomasyon Uygulamalari
a. Bina, Fabrika, Makine Otomasyonu

b. Olgme ve Enstriimantasyon

c. Kontrol Teorisi ve Modelleme

d. Robotik, Hidrolik ve Pnématik vb. Mekatronik Uygulamalar
e. Mekanik Uygulamalari

f. Biyomedikal Teknolojisi

0. Diger a. Haberlesme Teknigi ve Sistemleri

b. Elektronik

¢. Goriint isleme

d. Web Uygulamalari

e. Mobil Uygulamalar

f. Veri isleme ve Yonetimi

g. Diger

3. Bilisim, Elektronik, Telekominikasyon ve Yazilim
Uygulamalari

a. Haberlesme Teknigi ve Sistemleri

b. Elektronik ¢. Goriintii Isleme

d. Web Uygulamalar e. Mobil Uygulamalar

f. Veri isleme ve Yonetimi g. Diger

4. Saglik, Gida, Biyoteknoloji, Kimya ve Malzeme Uygulamalar
a. Genetik ve Biyomiihendislik Uygulamalari

b. Yapi ve Endiistriyel Malzeme Uretimi ve Uygulamalari

¢. Kimya/ilag Teknolojileri

d. Nanoteknoloji Uygulamalari

e. Tanim/Gida Teknolojisi

f. Diger

YPY 2018 yarnigma takvimi, asagidaki gibi gerceklesecek:

Proje Bagvurusu Alim Tarihi: 15 Aralik 2017

Son Bagvuru Tarihi: 1 Nisan 2018

Proje Raporlarinin Son Teslim Tarihi: 5 Nisan 2018
On Eleme Yapilacak Tarih Arali§i: 5-12 Nisan 2018
Finalist Projelerin flani: 13 Nisan 2018

Proje Yonetimi Egitimi: 23-24 Nisan 2018

Odiil Toreni ve Kokteyl: 25 Nisan 2018

[EEE (The Institute of Electrical and Electronics Engineers /
Elektrik ve Elektronik Miihendisleri Enstitiisti), miihendisligin
yaraticilik, gelistirme, biitiinlestirme, paylastirma islevine; elekt-
ro teknoloji ve bilgi teknolojisine, insanliga yararl bilimlere ve
uzmanlik alanlarina katkida bulunan, kar amaci olmayan teknik
bir mesleki organizasyon. |EEE tiim diinyada Elektrik-Elektronik
ve Bilgisayar Mihendisligi yayinlarinin yaklasik %30°unu tek
bagsina yayinlamaktadir. Aylik yayinlanan dergiler, kitaplar, stan-
dartlar, konferans notlari, elektronik Grtinler ve cesitli medya
urdinlerini yayinlama programi bu yayinlara dahildir.

Diinya geneline baktigimizda IEEE 10 alt bélgeden ayrimis.
Uyelerinin %27’si dgrencilerden olusuyor ve biinyesinde 2669
“IEEE Student Branch” bulunmakta.

YTU IEEE Ogrenci Kuliibii ise Avrupa, Asya ve Afrika’yr kapsa-
yan 8. bolgede IEEE Tiirkiye Subesi’ne bagli. 60 IEEE Ogrenci
Kolu ile 646’s1 6grenci tiye olmak (izere toplam 977 iye bulun-
duran Turkiye, égrenci Gyeleri, 6grenci kollari ve aktiviteleri
acisindan bolgesinin en etkin boltimlerinden.

YTU IEEE Ogrenci Kuliibii, Yildiz Teknik Universitesinin;
Elektrik Muh., Elektronik ve Haberlesme Miih. ve Bilgisayar
Miih. 6grencilerinin ¢cabalari ile 8 Mayis 2001 tarihinde IEEE’nin
1150 6grenci kolu arasinda resmi olarak faaliyete gegmis.

Kuruldugu hafta icinde, iiye sayisini kiigtik bir 6grenci grubun-
dan 100'lii rakamlara cikararak Yildiz Teknik Universitesinin
en cabuk biiyliyen kuliplerinden biri olan YTU IEEE, tim
Diinya’daki tiniversitelerde bir hafta iginde en ¢ok yeni lye alan
IEEE Ogrenci Kuliibii olarak (107 iiye ile) énemli bir rekora
imza atmis.

YTU IEEE Ogrenci Kultibii, 2001 yilindan bu yana teknik ve sos-
yal alanda egitim ve proje bazll bircok aktivite gerceklestirerek
ve kullip tyelerinin yetkinlikleri gercevesinde Gzverili caligmala-
riyla birgok bagariya imza atarak IEEE Tiirkiye yapilanmasindaki
en gozde kuliiplerden biri olmanin hakli gururunu yagamakta.

§ponsorluk—DetayI| Bilgi icin bagvuru: Seyda Ozsar-YTU IEEE
Ogrenci Kuliibii Yildizl Projeler Yarigmasi'18 Koordinatéri Tel:
0553 343 26 60 Mail: seydaozsari@ieeeytu.com

HABERLER
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Dell, 2020°ye kadar 1 milyon ton

kullaniimig elektron

Gilncellenen 2020 Legacy of Good raporu, insanhigin
ilerlemesine yonelik Dell ve EMC kurumsal sosyal
sorumluluk girigimlerini (CSR) ¢evreden topluma,
calisanlardan tedarik zincirine kadar uzanan fayda-
lari bir araya getiriyor

Istanbul — 23 Haziran 2017 — Dell, EMC ile birles-
mesinden sonral gergeklesen sosyal sorumluluk
girisimlerini anlatan ilk 2020 Legacy of Good (lyi
Miras) giincellemesini yayinladi. Plan, Dell’in toplu-
ma, ¢alisanlarina ve gevreye olan uzun vadeli bagh-
ligin1 ortaya koyuyor.

Yeni hedefler, Dell ve EMC’nin insanlara ve gezegene
karsi ortak bir baghlik ile nasil bir araya geldigini
yansitiyor. Ornegin Dell EMC, yetersiz egitim alan

I \J 1

Igi donusturecek

genclericin Bilim, Teknoloji, Miihendislik, Matematik
(STEM) egitimine yatirimini artirdi. Katithmer kiltari
beslemeye yardimci olmak igin Dell, esnek calisma
programini eski EMC c¢alisanlarini kapsayacak sekil-
de genigletti ve cinsiyet, etnik kdken, cinsel tercih
veya gecmis gibi Ozellikleri paylasan caliganlarini
birbirine baglayan daha fazla calisan kaynak grubu
olugturdu.

Dell, karbon emisyonlarini dengelemek ve tim
dinyadaki dogal habitatlari geri kazanmak amaciyla
Amerika iklim Degisikli§i Sozlesmesi'nde belirtiimis
olan 1 milyon aga¢ dikme konusunda izerine diisen
gorevi yerine getirdi. Bu yilin raporu ayrica, Dell’in
global tedarik zinciri genelinde gseffaflik, gtvenilirlik
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ve sirekli iyilestirmeye odaklanmis ek hedeflerini
de igeriyor.

2020 Legacy of Good glincellemesi birlesen sirketin
firsatlarini, 6lgegini ve uzmanhgini yansitan yeni
hedeflerin yani sira orijinal hedefleri ve yeniden
diizenlenmig amaclarini igeriyor. Raporun éne ¢ikan
bazi noktalari su sekilde siralaniyor:

Cevre

e Dell, drtnlerinde 22,6 bin ton sirddrilebilir mal-
zeme kullanarak 2020 baglangi¢c hedefini asti ve
hedefini 45 bin ton geri dontstirdlmus igerikli
plastik ve diger sirdiirilebilir malzemeler kullanmak
olarak yeniden diizenledi.

e Dell, okyanustan gelen plastiklerden yapilma XPS
13 2’si 1 arada ambalajinin kullanimina basladi.
Ayrica diger sirketler tarafindan okyanus plastikle-
rinin yaygin sekilde kullaniimasini tesvik etmek igin
tedarik zincirini agik kaynak haline getirmenin yani
sira yillik kullanimini 2025’e kadar 10 kat artiracagi-
na dair kamusal s6z verdi.

e Dell, 2020°’ye kadar 1 milyon ton kullaniimig
elektronigi geri dondstirme konusundaki hedefinin
yiizde 88’ine ulastl. 800 bin tondan fazla elektronigi
geri kazandirdi.

Toplum

e Dell, stratejik yardim programlari kanaliyla 2,3
milyon az egitim gdren ¢ocuga dogrudan, 10 mil-
yon insana ise dolayli yoldan uzmanlik ve teknoloji
sa(layarak yiizde 59 dogrudan etki, yiizde 84 dolayl
etki hedefine ulast.

e 2014 mali yilindan bu yana Dell ¢aliganlari, yasa-
diklari ve calistiklar alanlarda 3,3 milyon saatin
izerinde kamu hizmeti verdi. Dell, 2020 yilina kadar
toplam 5 milyon saat hizmet vermeyi hedefliyor.

e Dell’in sundugu ortakhk, finansman ve teknoloji
TGen’in kanser hastalari igin tedavi planlarini hiz-
landirmasina ve gelistirmesine olanak tanidi. Dell
ile birlikte calismanin sonucunda elde edilen hesap-
lama ve depolama kapasitesindeki artis, bir genom
dizisini ¢ikarma stresini birkag haftadan sadece alt
saate indirerek ayda 1 milyon saatin (izerinde kazang saglad

Calisanlar
e Dell, katilimcr bir kiltird asitlamaya yardimci

olmasi igin 14 farkli Galisan Kaynak Grubu (ERG)
olugturdu. Aralik 2016 itibariyle calisanlarin yiizde
23’0 bu gruplara katildi. Dell’in lezbiyen, gey, bisek-
stel ve transseksliel (LGBT) calisanlar ve mitte-
fiklerinden olugan Galisan Kaynak Grubu Pride, en
hizli blyidyen gruplardan biri oldu. Bu blylimenin
cogunlugu, LGBT olarak tanimlanmanin her zaman
kabul gérmedigi Asya ve Latin Amerika’daki yeni
bolimlerden geldi.

* Dell, esnek is programlarini Dell EMC g¢alisanlari-
na yayginlastirarak onlari kendileri icin en (retken
olacaklar yerde, sekilde ve zamanda calismaya
tesvik etti. Dell’in amaci, 2020 yilina kadar global
katilimi yiizde 50’ye ¢ikarmak.

 Dell, Tercih Edilen igveren olarak gériilmeye
devam ederek 20’yi askin dlkede odil kazandi.
Kasim 2016°da Dell, birlesme sonrasinda ilk ¢aligan
anketini yayinladi. Bu olumlu aragtirma sonuglarina
gOre, calisanlarin yizde 82’si yiksek motivasyona
sahip olduklarini belirtti. Bu sonug, hedeflenen
ylizde 75 oraninin istiindeydi.

Tedarik Zinciri

* Dell, Elektronik Endistrisi Vatandashk Koalisyonu
(EICC) denetimleri ve diger girisimlerdeki tedarik
zinciri performansini agiklayan yariyillik Sosyal
ve Gevresel Sorumluluk (SER) ilerleme Raporu’nu
yayinlayarak tedarik zinciri faaliyetlerine gseffaflik
getirdi.

 Dell, ayni zamanda tedarikgiler arasinda sorumlu-
luk bilinciyle hareket edilmesini saglamaya yardimci
olmak igin EICC denetimleri, emisyon raporlari ve su
riskini hafifletme planlarina odaklanan yeni tedarik
zinciri alt hedeflerini de duyurdu.

* Dell; tedarikgilerin ¢caligma saatlerine, insan hak-
larina, saglik-givenlik-gevre kosullari standartlarina
uyumunu izlemeyi ve sorunlari ¢dzmek icin birlikte
calismayi taahhiit etmektedir.

2017 Mali Yilinda Dell ¢caligma saatleri izleme prog-
ramini Gin’deki 121 tedarikci tesisinde gérev alan
190 binden fazla isciyi kapsayacak sekilde genisletti
ve iscilere sorunlarini dile getirebilecekleri gtivenli
bir ortam sunmaya yardimci olmak i¢in onlarla olan
dogrudan etkilesimini artirdi.

HABERLER
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MAKTEK, 2017°DE IZMIR’DE!

Yillardir istanbulda basari ile dizenlenen MAKTEK Avrasya
Fuari, 2017°de izmir'de! Makina Sektoriiniin en biiyiik bulugmasi
MAKTEK Fuari, izmirde Ege Bolgesinin imalat endiistrisine yon
vermeye hazirlaniyor. 2 yilda bir izmir'de diizenlenecek MAKTEK
izmir Fuan, sektoriin giiclii bulusmasina ev sahipligi edecek.

Takim Tezgahlan, Metal - Sac isleme Makineleri, Tutucular —
Kesici Takimlar, Kalite Kontrol - Olg[]m Sistemleri, CAD/CAM,
PLM Yaziimlari ve Uretim Teknolojileri Fuan” yiizlerce firma ve
firma temsilcilii ile yerli ve yabanci sektor profesyonellerini 4-7
Ekim 2017 tarihleri arasinda fuarizmir Uluslararasi Fuar Merkezi,
Gaziemir/izmir'de bir araya getirecek.

TUYAP tarafindan Tiirkiye'nin stratejik sektorleri arasinda yer
alan “takim tezgahlan” ve “sac igleme” makinalarini temsil eden
iki bilyiik meslek Grgiitii Takim Tezgahlan Sanayici ve isadamiarn
Dernegi (TIAD) ve Makina imalatcilari Birligi (MIB) igbirlii
ve izmir Bilyiksehir Belediyesi, IZFAS, Ege Bolgesi Sanayi
Odas, izmir Ticaret Odas! ve KOSGEB destekleriyle diizenlenen
MAKTEK izmir 2017 igin geri sayim balad.

43.000 m2 KAPALI ALANDA SEKTOR BULUSMASI

MAKTEK Avrasya Fuar istanbulda diizenlenirken, MAKTEK
jzmir 2017 ile birlikte, Ege Bolgesinde de makine sektorii-
niin dev bulusmasina firsat sunacak. Makine sektoriiniin Ege
Bolgesi'ndeki gelisimi ve potansiyeli neticesinde dogan ihtiyagla
olusan MAKTEK izmir iki yilda bir sekt6rii bulugturmaya devam
edecek. Dondsimli olarak gergeklesecek MAKTEK Fuar, tekli
yillarda izmirde, ciftli yilarda istanbulda sektorii bir araya
getirecek.

Yurt diginda ABD, Almanya, Avusturya, Azerbaycan, BAE,
Belcika, Bosna Hersek, Cezayir, Fas, Filistin, Gircistan, Hindistan,
Irak, iran, Israil, italya, Karadag, Kazakistan, Kosova, Libya, Mistr,
Nijerya, Pakistan, Romanya, Rusya, Sirbistan, Tiirkmenistan,

o

Ukrayna, Urdiin, Yemen ve Yunanistan’dan, yurt icinde
Turkiye'nin dort bir yanindan ziyaretci calismalan yiir(tdillyor.
Makine sektoriyle ilgili yurt digindan gelecek alim heyetleri igin
ugak, yurt icinden gelecek ziyaretgiler iginse otobils destekleri
organize edilecek.

SANAYi KURULUSLARININ %13’ EGE BOLGESINDE

TUYAP Fuar ve Fuarcilk Hizmetleri A.S. Genel Miidiirii ilhan
Ersozld, “Turkiye’de alti fuar merkezimiz, yurt icinde 14 sehirde
ofislerimiz ve 750°den fazla galisanimizla hizmet veriyoruz. Bu
merkezlere ek olarak, izmirde de cagdas bir fuar alani olan
fuarizmirde izmir Biiyiiksehir Belediyesi, IZFAS, Ege Bolgesi
Sanayi Odasi ve izmir Ticaret Odas! destegiyle artik alanlarinda
birer marka olmug fuarlanmizla izmir ve Ege Bolgesine hiz-
met edecegiz. Ulkemizin gelecedine, izmir ve Ege Bolgesinin
potansiyeline verebilecegimiz katkiya olan inancimiz en dnemli
hareket noktamizdi. Ulkemiz sanayi kuruluglarinin %130 Ege
Bolgemizde yer aliyor, bu ¢ok 6nemli bir oran ve Ege Bolgesi'nin
bilyiik giiciinii gdsteriyor. Bu sebeple izmir'i merkez olarak belir-
lerken bolge kapsaminda yer alan illerimizi de dikkate aliyoruz.
izmir basta olmak iizere tiim Ege Bolgesi bilyiik potansiyelleriyle
fuarlanimiza katiimel ve ziyaretci olacaktir. Ziyaretci caligmalari-
miz sadece Ege Bolgesi ile sinirli degil, istanbul, Ankara, Bursa,
Kayseri, Konya, Gaziantep, Kocaeli ve diger bliyik sanayi sehir-
lerini de fuarimizda gorecegiz. Bolgenin ekonomik olarak gelisi-
minde pay sahibi olmak, bdlgeyi daha gok istihdama, iiretime ve
ihracata tegvik ederken bolgenin ekonomik, sosyal ve Kiltiirel
hayatina da katki yapmak bizleri cok mutlu ediyor.” dedi.

MAKTEK izmir, 4 — 6 Ekim 2017 tarihleri arasinda 10:00 — 19:00,
7 Ekim 2017 tarihinde de 10:00 — 18:00 saatleri arasinda ziyaret
edilebilecek. Fuar alanina toplu tagima imkanina ek olarak TUYAP
tarafindan organize edilecek iicretsiz servislerle de ulasilabilecek.
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Bosch, Sanayi 4.0 birikimlerini topla-
digi bir mikro site acti
Sanayidegelecek Bosch ile sekillenecek!

Bosch Tiirkiye, Sanayi 4.0 konusunda edindigi bilgi ve
tecriibeyi paylasmak iizere ‘sanayidegelecek’ adinda bir
mikro site acti.

Sanayi 4.0 alaninda diinyadaki dncti kimligini Thrkiye'ye de
taslyan, kazandigi deneyim ve bilgi birikimini is diinyasi ve
iniversitelerle paylasan Bosch simdi de sanayidegelecek.
com (www.sanayidegelecek.com) adinda bir mikro site
actl. Sitede Bosch’un Sanayi 4.0 yaklagimi anlatiliyor, pro-
jeleri ve calismalarindan érnekler yer aliyor.

Steven Young: “Deneyim ve bilgilerimizi paylas-
maya hazinz”

Bosch Tiirkive ve Ortadogu Bagkani Steven Young,
Bosch’un, Sanayi 4.0’1 en erken goren ve bu déniisimde
oncii caligmalara imza atan sirketlerden biri oldugunu
vurgulayarak, “Sanayi 4.0'in ilk 6@elerini kendi operasyon-
larimiza kurduk. Bu noktada kendimizi hem 6nde gelen bir
kullanici hem de 6nde gelen bir saglayici olarak goriiyoruz.
Uretim endiistrisinin bugiin geldigi noktada, rekabet avan-
tajini uzun vadeli korumanin yolu; is akiglarinin tamaminda

otomasyonu saglamak, her asamada verileri toplamak,
toplanan verileri analiz ederek verimliligi artirmak icin kul-
lanmaktir. Bu noktada firmalar, yatirmlarini biytk resmi
gorerek yapmali. Sirketin vizyonuna bagl olarak bir donii-
stim yol haritasi hazirlamali ve birbiriyle entegre ¢6ziimleri
hayata gecirmelidir. Bosch olarak, Sanayi 4.0 konusunda
edindigimiz tim bilgi ve tecrlibeyi, Tirk sanayicisiyle pay-
lasip, Ulkemizin ekonomisine katkida bulunmak istiyoruz.
Bu konuda ne kadar agik ve paylasimci oldugumuzu gos-
termek icin, birikimlerimizi topladigimiz ‘Sanayide Gelecek’
adinda bir platform kurduk” dedi.

Sanayi 4.0 hakkinda tiim merak edilenler bu
sitede...

Sanayinin kisa tarihinin anlatildigr ve Sanayi 4.0'in ortaya
cikis hikayesine yer verilen sitede, ayrica Sanayi 4.0 ile
kavramlar da agiklaniyor. Bosch’un sundugu ¢oziimler, faa-
liyetleri, tniversitelerle olan is birlikleri de sitede yer aliyor.
Ayrica sosyal medya sekmesinden de Bosch Tiirkiye’nin
Sanayi 4.0 ile ilgili sosyal medya platformlarinda paylastig
tlim mesajlara ulagilabiliyor.
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Parker Hannifin 100. Yilini
Turkiye’de 2 Biiyuk Etkinlikle Kutladi

Parker Hannifin’in 100. Yili ve Parker Tiirkiye’'nin

10. Y1l Birlikte Kutlandi

Hareket ve kontrol teknolojilerinde diinya lideri Parker
Hannifin teknolojiye yon veren 100 yilini, Parker Tirkiye
Satis Sirketi ise Turkiye'deki basari hikayeleri dolu
10 Yilini kutluyor. Bu kutlamalar kapsaminda Parker
Tirkiye, sirket icinden farkli gorevlerden bir araya getir-
digi 12 kisilik bir proje ekibi ile 8 ay boyunca ¢alisarak
23 Mayis'ta Ankara’da, 25 Mayis’'ta ise istanbul’da ger-
ceklestirdikleri iki bayik etkinlikle is ortaklarii, miste-
rilerini, tedarikgilerini, distrib(itér ve basin mensuplarmi
bir araya getirdi.

23 Mayis’'ta Ankara SwissOtel'de, 25 Mayis'ta istanbul
Crowne Plaza Asia’da gergeklesen etkinlikte ziyaret-
cileri, Parker Hannifin’in ve Parker Tirkiye’nin zaman
cizelgesini, bayilik agini, basari hikayelerini, sosyal

-

sorumluluk projelerini, tarihi patentleri ve doniim nok-
talarini anlatan labirent seklinde tasarlanmig bir koridor
karsiladi. Proje Ekip Lideri ve Parker Tiirkiye Pazarlama
Koordinatorii Ercan Pala; “Etkinligi duyurdugumuz ilk
andan itibaren paylastigimiz ve bu labirenti hazirlarken
¢tkig noktamiz haline gelen -Anlatacak ve kutlayacak ¢ok
seyimiz var- mottosu ile ortiisecek bir ¢oziim bulmamiz
gerekiyordu. Bunun igin, duvarlarinda 7 metrelik LED
ekran barindiran ve Parker’i hi¢ tanimayan ziyaretgi-
lerimize bile Parker'in vizyonunu, 100 yillik tarihini ve
Parker Tirkiye'nin basari hikayelerini anlatan bir bilgi
alani olugturmak istedik.

Girig labirentimizin gok begenilmesi ve ¢ok tebrik almasi
basarili oldugumuzu gésteriyor.” sozleri ile kargilama
koridorunu agikladi.
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Etkinlik alaninda, karsilama labirenti haricinde ziyaret-
cileri; salonun 4 kosesine yerlestirilmis ve Parker’im
Tirkiye’de hizmet verdigi Otomasyon, Filtrasyon,
Hidrolik ve Baglanti Elemanlar iiriin ve teknolojileri ile
ilgili son gelismeleri kapal devre ses yayini ile dinleye-
bilecekleri tekrar eden sunumlar barindiran grup stand-
larr ve Ulagim, Mobil ve Savunma Sanayisi konusunda
son gelismeler ve haberler iceren sunumlarin yapildigi
ana sahne kargilad.

Sabah 09:00°’dan 16:00’ya kadar stiren teknoloji ve sek-
tor sunumlarini Ankara’da Kapanig Kokteyl'i, istanbul’da
ise Gala Yemegi takip etti. Parker Hannifin’in Avrupa
ve Amerika'daki cesitli divizyon ve lokasyonlarindan s
Geligtirme Mudiirlerinin ve Parker EMEA Bélgesi insan
Kaynaklari Baskan Yardimcisi Dr. Aliki Jaworska’'nin
katildigi etkinlik cok ses getirdi. Basta Parker Orta Dogu
ve Avrupa Baskan Yardimcisi Joachim Guhe ve Parker
Orta ve Dogu Avrupa Satis Sirketleri Genel Mudiri
Michal Grundfest olmak Uzere, etkinlige katilamayan
Parker ydneticilerinin tebrik mesajlari ve Parker’in
Tirkiye’ye yaptigr yatinm ve Tirkiye Satis Sirketi'ne
duyduklari giiveni anlatan ifadeleri Video kayitlari saye-
sinde ziyaretcilere iletildi. Gala yemeginde misafirlere
hareketli swing parcalari ile Flapper Swing, Parker’in
teknolojiye ve insan yasamina sagladigi katkilarin altini
cizen etkileyici konugmasi ile Sunay Akin ve Anadolu
motiflerini modern dans figiirleri ile birlestiren istanbul
Dance Factory eslik etti.

Acilis konugmasinda, EMEA Boélgesi insan Kaynaklari
Baskan Yardimcisi Dr. Aliki Jaworska’nin su sozleri
oldukca fazla alkis aldi: “Parker Hannifin, geride birak-
tigimiz 100 yil boyunca hareket ve kontrol teknolojile-
rinde diinya lideri oldu. Parker’in Cleveland, Ohio’daki
kiigiik bir ofisteki mitevazi baslangicindan itibaren fir-
mamizin kalbinde musterilerimize en iyi servisi vermek
yer aliyordu. Buglne kadar, bu ilkemizden higbir sey
degismedi ve hala degerli musterilerimizi, profesyonel
dagitim agimizi ve tedarikgilerimizi basariya tagimaya
devam ediyoruz. Parker Turkiye, basari hikayeleri, stra-
tejik ve dlzenli biyimesi, katihmci ve dzverili ¢alisan-
lari ve Tirk Sanayisi’'ne katkilari konusunda bizlere hep
rol model olmustur.”

Aliki Jaworska’nin hemen arkasindan sdz alan Parker
Tirkiye Genel Miidir Serpil Uzun ise; “Hareket ve
kontrol teknolojilerinde egsiz portfdyd ile 1 numara gir-
ketimiz bir asiri gok bilylk basarilara imza atarak devir-
di. 2007 de Tiirk sanayine lokal uzmanhk ile ulagsmak

icin, o tarihteki bayi agimiza daha iyi destek olmak ve
birlikte blytmek icin (lkemizde satis sirketini kurduk.
Tirk Sanayisi, distribltorlerimiz ve misterilerimizle
birlikte imza attigimiz projeler ve basari hikayeleri ile
kutladigimiz 10. Yilimizin sirketimizin 100. Yilina denk
gelmesi bizim icin ne mutlu bir siirpriz. Sizlerden siirekli
duydugum ve bugiin de tekrarlanan bir geri bildirimi

iletmek istiyorum. Bana, Parker ekibinin isini ne kadar
blylk bir 6zveri ve ictenlikle yaptigini dile getiriyor-
sunuz. iste bu, Parker Tirkiye’nin bagarisinin sirrini
soranlara cevabimiz olacaktir.” sdyleri ile konusmasini
tamamladi.

Ankara ve istanbul’da gerceklestirilen 2 giinliik etkin-
ligin kurulumundan kapanigina kadar 69 Kkisilik ekibin
gorev aldigi ve etkinlige 478 kisinin katildigi bildirildi.

HABERLER
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Zorlu Solar Direktorui Evren Evcit:
“Glines enerjisinde biiyiimenin formiilii
etkili Ar-Ge stratejisi ve giiclii ekosistem”

TUBA (Tiirkiye Bilimler Akademisi) Enerji Galisma Grubu
tarafindan diizenlenen Giines Enerjisi Teknolojileri Calistay
kapsamindaki “Giines Enerjisi Tiirkiye’nin Politikalan ve
Stratejisi” baslikh panelde konusan Zorlu Solar Direktorii
Evren Evcit, “Tiirkiye’nin giines enerjisi potansiyeli birgok
iilkeden daha yiiksek. Bu potansiyeli degerlendirmek icin
etkili bir Ar-Ge stratejisi belirlemeli ve giiclii bir ekosistem
olusturmaliyiz. Kamu ve ozel sektoriin birlikte katki saglaya-
cadi bir stratejik yol haritasi ile Tiirkiye’nin giines enerjisi
potansiyelini aciga cikarabiliriz” diyerek tiim paydaslar
ishirligine cagirdi.

Buyilin Subat ayinda kurulan TUBA (Tiirkiye Bilimler Akademisi)
Enerji Galisma Grubu, Glnes Enerjisi Teknolojileri Caligtay
diizenledi. Galistay cercevesinde Yagar Universitesinden Prof.
Dr. Arif Hepbasl’'nin moderatdrliiginde diizenlenen “Gilines
Enerjisi Ttrkiye'nin Politikalarn ve Stratejisi” baglkli panel-
de Zorlu Solar Direktori Evren Evcit, sektorin gelisimi ve
Turkiye’nin giines enerjisindeki potansiyelini degerlendirdi.

Panelde yaptigi konugmada giines enerjisi sistemlerinin geli-
siminde Ar-Ge’nin 6nemine deginen Zorlu Solar Direktori
Evren Evcit, “Zorlu Grubu’nun genlerinde sanayi ve retim var.
Sanayicilikte bagarili olmak icin Ar-Ge’nin ne kadar gerekli ve
onemli oldugunu biliyoruz. O yiizden Ar-Ge'yi is siireglerimizin
merkezine almig durumdayiz. Bu dogrultuda giines eneriisi sis-
temlerinin Glkemizde gelismesi igin de Ar-Ge’ye 6nem verilmesi

gerektigini diigiiniiyoruz. Devletin giines enerjisi konusunda
Ar-Ge stratejisi bu yiizden biyuk bir dnem tagiyor. Milli Enerji
Politikasrna bakarak hep birlikte 20-25 yil sonra, yerli panel
Gretimi, modiil Gretimi gibi konularda nasil hareket edecegimi-
Zi, bugiinden belirlememiz gerekiyor. Giines enerjisi sistemleri
llkemizde de gelismeye devam ediyor. Yerel Ureticilerimizin
sikintilari olsa da sektorii destekleyerek, tlkemize glivenerek,
var olan dinamik yatinmcilanmizlia, bu konuda gelecekte gok
daha iyi olacagimizi diigtindyorum. Tirkiye’de giines 1simasi
¢ok daha fazla oldugu igin bu konuda diinyadaki birgok (ilkeden
daha avantajliyiz. Bu potansiyeli degerlendirmek igin etkili bir
Ar-Ge stratejisi belirlemeli ve glicli bir ekosistem olugturmali-
yiz. Kamu ve 6zel sektoriin birlikte katki sa§layacagi bir stratejik
yol haritasi ile Tlrkiye'nin giines enerjisi potansiyelini agiga
cikarabiliriz. Boylece uzun dénemde giines enerjisi alaninda
tegviklerin kaldinldigi, glnes enerjisi ekosistemimizin artik
kendi ayaklari iistiinde durabildigi bir noktaya gelebiliriz” dedi.

Calistay agilisinda diizenlenen oturumda konugan; TUBA Asil
Uyesi, Enerji Calisma Grubu Yiiritiicisii Prof. Dr. Ibrahim
Dinger, ODTU Rektor Yardimcisi Mehmet T. Zeyrek, Tiirkiye
Bilimler Akademisi Bagkani Ahmet Cevat Acar, Eski Enerji
Bakani Hilmi Giiler ve Yenilenebilir Enerji (YEGM) Genel Miid(ir
Yardimcisi Sabahattin Oz de glines enerjisi sistemlerine yonelik
fikir, gorus ve dgtincelerini dile getirdiler.
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Kod No: 177 Q130875538 Compoter - Integrated Hansfacturuinglames A Rehg, Henry W. Kraebber 5
Kod Mo 27% 0-8493-0602-7 Seycher's Handbook of Pohyurethanes Hichael Srycher 0
Kod Mo: 285 0-00-059795-0  Encydopedic Dictionary of Gears and Gearing David W. South - Kichard H. Ewent [l
Kod Mo: 286 3-540-66350-9 Handbook of Emerging (ommunication Technologies Editgr: Rafael Ouin 0
Kod Mo: 287 0-314-06680-5 The Management and Control of Cualicy James K. Evans- William H. Lindsay il
Kod Mo: 288 0-07-115585-4 Modem Communicatien Cinowits Jack R Smith L]
Kod No: 288 0-13-831845-0  Telecommunication/ Tebekomiinikasyen Kablolamas: - fing Bagm  Chyde K. Hemnck - C Lee Mikim 45
Kod Mo: 290 975-8431-98-6 Deeramayel Denklemler we Limeer (ebrin Elemanlan Hatveyin Halilov WL
Kod Moz 291 975-04-0007-7 Optimizing Quality in Electrenics Assenbly James Alen Smith - Frank B. Whitshall (113
Kod No: 290 9758431455 Mogkanlar Mekanig Siimer Peker, Serife §. Helvac BIL
Kod Mo: 193 0-A71-03018-X Solid Seate Rafie Engneenag Herbert L Krwads- Charles W. Bosman - Frederic H. Rasb 10
Rod Moo 284 S75-04-0107-7  Mihendinlik Smvemberinin Hodellenmesi ve Dinamigi Tiécel Ercan ML
Kod No: 295 O.07-047824-4  Basic Cireuit Amalysis | Temel Dewe Anaksi - lkini basm  John O'Malley L]
Kod Mo: 296 0-07-46849-1  Logic / Manuk - [king baum John Mole, Dennis Rohatyn, Achille Yarz il
Kod Me: 297 975-8431-17-%4 Ouomank Kendrel Sistemlesi - Yedind baum Benjamin (. Koo STl
Rod Mo: 158 9944-5025-0-5 Tagadidanm Dr. Adms Eriomencl 19.50 L
Kod Mo 199 §75-90290-0-5  PLC Hulamm & Programiama Kerem {etinkaya 15 T+ KDY
Kod Nec 300 9758431904 Gug Elekiranis Ned Mehas, Tere M. Undelend, Wilkam P. Robirs 47
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Firma Adi No
0 AKUT 104
[l BECKHOFF 1
0 EKSEN 50
[ ENOSAD 26
0 E3TAM 125
W HALICI ELEKTRONIK 37
1 HES KABLO 5
[ INDUSTRY 4.0 CONGRESS 78
B MEDEL 4-103

Firma Adi No
m MINERVA ELEKTRONIK 27
1 NETES 17
2 TOK 2017 ARKA iC KAPAK
I MITSUBISHI ELECTRIC 3
1 NEUGART 91
I SCHMERSAL 43
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TOK

Ctomatik Kortrod Tork Milll Komites

OTOMATIK KONTROL TURK MILLI KOMITESI ULUSAL TOPLANTISI (TOK 2017)
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Toplanti Takvimi
® Ozel Oturum Onerileri icin Son Tarih: 20 Haziran 2017

® Bildiri Gonderimi icin Son Tarih: 3 Temmuz 2017

® Degerlendirme Sonucglannin Bildirimi: 10 Agustos 2017

® Basima Hazir Bildirilerin Gonderimi icin Son Tarih: 30 Agustos 2017
® Erken Kayit icin Son Tarih: 20 Agustos 2017

® Toplanti Tarihleri: 21 - 23 Eylil 2017

Bildiri Gonderimi icin Son Tarih

® 3 Temmuz 2017

lletisim igin

b |

Bildiri Konulan

® Kontrol Teorisi ve Yontemleri

o Sistem Modelleme, Optimizasyon ve Kontrol
® Ulasim Teknolgjileri

® Kontrol Egitimi

® Ag Tabanl Kontrol Sistemleri

e Robotik Sistemler

® Enerji Sistemleri

e Otomasyon

e Kontrol Uygulamalan

e Kontrol Sistem Dinamigi ve Analizi
® Siirec Denetimi

Yildiz Teknik Oniversitesi, Kontrol ve Otomasyon Mihendisligi Bolimi, Elektrik-Elektronik Fakiiltesi,
A Blok, Davutpasa Kampisi 34220, Esenler, istanbul
Telefon: +90 212 383 5940-41 E-posta: tok2017@yildiz.edu.tr
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MEDEL’IN, BAYISI OL
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9&212549 9910 (5 Hat) | F. +90212 549 33 62
E. bayl @madelslektronik.com
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www.medelelektronik.com
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