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‘Endiistri 401 e
tribiinlerden  jy b, dikkat edilmesi gereken
seyretmemeliyiz’ | N parametreler
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PAKETLEME SISTEMLERI
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TURK PLASTIK SEKTORU, URETIMDE AVRUPA IKINCISI
PLASTIK SEKTORU'NON GEMEL GORUNOMO

CAM SEKTORUNUN 2086 RAPORU

FARKLI ACILARDAN CAM SEHTm_;p

o
=
;
&



Esneklik gt

netim merkeziniz.

System pro E Power, ABB'nin, sizin daha iyi galigabilmeniz igin tasarladiy yeni

ana da@itim panosu. System pro £ Power sade, hizl ve esnek bir yapiya sahiptir.
Gerek standart gerekse (st diizey 63004'ya kadar gelismig bir sistem ihtiyacimizda,
System pro E Power oldukga gugld, sadlam ve kurulumu gok kolay bir yapiya
sahiptir. ABB'nin bu yeni pano serisi, tim salt ve aksesuar serisi ile kusursuz bir
uyurna sahiptir, System pro E Power, isletmenizin yeni enerji ydnetim merkezi.
http://new.abb.com/low-voltage

ABB Elektrik Sanayi A.S.
Miisteri iletisim Merkez! :0850 333 1 222 . F 9 | 1)
E-mall : contact.center@tr.abb.com Power and productivity " l' l'

E-mall : recen.mert@tr.abb.com for a better world™



Sisteme rahatlikla entegre
PC tabanl kontrol ile seffaf
enerji veri yonetimi
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I3, Gaz Su Hava Basina Sicakhk Durem Kontrelld

www.beckhoff.com.tr/energy-data-management

Beckhoff'tan PC tabanh kontrol malivet} optimize eden enerji yonetim sozimlerinin destedf kisminda,
enerji verilerinin izleme, Slcme ve analiz sistemini standart kontrol sistemiesing de entegre eder. Cok yete-
nekli VO bilesenier sirketer icin enerji datasinm yiiksek hassasivet ve seffafikla toplanmasina imkan verit
TwinCAT otomasyon yazimi lle variler igkenir ve analiz edilir ve olasi tasarruflardan tam clarak istifade

edillr. DIN EN 150 50001 standartianing uygundur

Detection Analysis, monitoring Energy management system
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Y /44 editor

Gecen ayki editdr yazimizin sonunda “bugunlerde olan bitenden sikayet
edip zaman kaybetmek yerine, maksimum verimle ¢alismamiz gerekiyor.
Tabi ki, her seye ragmen ‘enseyi karartmadan’, inatla, inangla, sevkle...”
demistik ya, iste adeta bu 6nerimiz dogrultusunda gelisen bir mujdeli
haberi aktaralm size. Evet, muijde! 2014’'Gn Aralk ayinda ENOSAD
tarafinda yapilan lleri Enduistriyel Otomasyon — Endstri 4.0 Kongre ve
Sergisinin devami, “Il. Uluslararasi lleri Endustriyel Otomasyon Kongre
ve Sergisi” Mayis 2017'de yapilacak! Bu buytk kongremizin 2 yilda
1 yapilmasi dusundltyordu. Bu nedenle belki biraz gecikmeden stz
edilebilir; ama icinde bulunulan ve yasanilan stre¢ géz 6ntne alinirsa,
“iste her seye ragmen, II. Uluslararasi ileri Endustriyel Otomasyon
Kongre ve Sergisil” diyoruz.

Endustri&Otomasyon Dergisi olarak organizasyonda da sorumluluk
aldigimiz 1I. Uluslararasi ileri Endustriyel Otomasyon Kongre ve Sergisi
icin etkili tanitim ve bilgilendirmeye devam edecegiz tabii ki. Mesela,
gelecek saymizin dosya konusu, Endustri 4.0. (Bu arada ekleyelim:
Kongremiz icin sektérimuzin, sanayilerimizin, Universitelerimizin, ilgili
tum kurum, kurulus ve kisilerimizin destekleri ile katkilarini da bekliyoruz.)
Ama bu kutlu ve mutlu olayin gerceklesecegi haberi bizim igin yeni degil.
Daha Endustri&Otomasyon Dergisi Ocak 2016 sayimizda haber olarak
ENOSAD'In “II. Uluslararasi ileri Endustriyel Otomasyon Kongre Ve
Sergisi” i¢in start verdigini duyurmus, Subat 2016'daki editor yazimizda
bu duyuruyu tekrarlamistik. Mart 2016 sayimizda ise, ENOSAD Bagkani
Sayin Dr. Huseyin Halicr ile yapmis oldugumuz, “TUrkiye'nin EndUstri 4.0
ile Taglandirimasi Gerekiyor!” baglikli réportajimiz vardi. Séyle diyordu
Sayin Halici o réportajda: “Burada konsept otomasyonun gercekten
geldigi, ulastig en ileri noktadaki gelismeleri EndUstri 4.0 tabanli olarak
anlatip bilgilendirmek ve uygulamalarini géstermek. Yurt disindan ve
yurt icinde konunun uzmanlarini bir araya getirmeyi hedefliyoruz. Genig
katiimli bir kongre olacak. Yurticinden, ilgili bdtin Universitelerden
bilimsel katilimi saglamayi ve sanayiden de bu teknolojilerin uygulayicilari
olarak katilimi saglayip genis kapsamii bir kongre yapmak istiyoruz.
Burada tabii 1. Kongreden bir bilgi birikimine sahibiz; bu kongrede de
en az ilki kadar, belki de daha iyisini yapabilecegimizi dtstnUyoruz. ..
ENOSAD olarak 2014 yilinda yaptigimiz ilk kongreden bu yana Turkiye’
de EndUstri 4.0 konusu; gerek hukimet-devlet gerekse ¢zel sektdrden
ve derneklerden (TUSIAD, Makine imalatcilar gibi...) bayad ilgi gordu.
Bize bu konuyu anlatmamiz konusunda yogun talepler geldi ve bu
talepler artarak devam ediyor. Cok ilgi duyuyorlar, cinku her alanda
oldugu gibi endUstrinin de gelismeye ihtiyaci var; bu gelisimin de yeni
bir konseptle yani Endustri 4.0’la taclandinimasi gerekiyor!”

O zaman biz de sektdérumuzin, sanayilerimizin énde gelen tim
temsilcilerine, akademik arastirmacilanimiz ve muhendislerimizin
tum ilgililerine gagrimizi yapalm: Haydi, Turkiye’'mizi Endustri 4.0 ile
taclandiralim!

Saygl ve sevgilerimle
Turan Tdrkmen
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ABB Elektrik Sanayi A.S.
Tl (0) 216 528 22 00
Faks :(0) 216 466 53 BB
E-mail : alev,delig@tr.abb.com

indirin.

Tamam ulusal ve uluslararas: standartlara uygun ATEX/IECEx sertifikall
ABB Exproof motorlar, patlayici gaziann ve tozlann bulundugu ortamilarda
maksimum koruma ile risklerinizi minimuma indirmektedir. EN/IEC ye uygun
Zone 1, Zone 2, Zone 21 ve Zone 22 igin koruma siniflanmiz:

- Flameproof Ex d IB/IC T4-T6, Ex de lIB/IIC T4-T6

- Ingreased safety Ex e ll T1-T3

— Non-sparking Ex nA Il T1-T4

- Dust ignition protection 2D veya 3D, Ex tD IP85 veya P55 T120°C
Stoktan hemen teslim alabilecediniz motorlanmiz ile ilgili daha fazla bilgi igin:
www.abb.com/motors&generators

Power and productivity
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MEDEL MUHENDISLIK VE
* ELEKTRONIK SANAY] TICARET A.S

MEDEL Vector Speed Control Drives
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Hizin Kontrolu Onemlidir!
Not only the speed, controlled
speed is important!

Motor Hiz Kentrol Sistemlerinde
25 Yilhk Tecribe ve Yiksek
Teknoloji.
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-+ {izel donanim gerektirmez

+ Serbestce programlanabilir

= |[ECE1131, Fonksiyon Blok Diyagrami
+ CPU yiikiind azaltir

=+ Makine ¢evrim siresini azaltir

OR7A0

=] + Daha fazla bilgi edinin.

r
£ PERFECTION IN AUTOMATION
r EACI[QN www.br-automation.com




Seveso Yonetmeligi-Fonksiyonel Emniyet iligkisi

PILZ

Blok Kontaktor Seciminde Dikkat Edilmesi
Gereken Parametreler

ABB

TEKNOLOJIDE YENILIKLER

Genlestirilmis Polistiren Geri
Donusumund Ev Atigi Seviyesine
Yayginlagtirmak

URUN ve UYGULAMALAR

Makine Sektortd MITSUBISHI ELECTRIC
Teknolojisi lle Bulustu
MITSUBISHI ELECTRIC

Yokogawa; Process Data Analytics,
Mart 2017 de Piyasada
YOKOGAWA

KAGIT SEKTORUMUZ SIKINTILI!

TURK PLASTIK SEKTORU, URETIMDE AVRUPA
IKINCISI AMA...

CAM SEKTORUNUN 2016 RAPORU



BANNER ENGINEERING
Pick to Light Operator
Yoénlendirme Sistemleri igin
Banner’'den Essiz Cézumler

BOSCH REXROTH
Endustri 4.0 arastirma projesi

PARKER
Parker, zorlu ATEX Zone 2
ortamlarinda kullaniimaya uygun
kompakt ve maliyet verimli yeni
bir servo motor yelpazesi
sunuyor

HABERLER

Etihad Sugar firmasi, Bosch Termoteknik’i
tercih etti

Dalgakiran Makine'den Japonlarla turbo
yatirim

‘Endastri 4.0'1 tribunlerden
seyretmemeliyiz”

URUNLER

ABB
72 Modulluk Mistral Sigorta
Kutusu ile KNX otomasyonu
projelerinde Kompakt Cézim

ENDA
ENDA ECH Serisi
Sayici ve Takometre

LEUZE
Maksimum Esneklik

SCHNEIDER
Schneider Electric’ten yeni nesil orta
gerilim dagitim paneli “Premset”

ABB’den OVR Telekom Parafudur
Lansmani

3 Boyutlu Yazicidan Cikan Mikro
Otomobili

Girisimcilerin yeni adresi “YILDIZ
KULUCKA” acildl.




Gunegli yarinlan gérebilmem igin...

Bir tugla da
siz koyun!_

Yillardir el ele vererek binlerce
I6semili cocugumuzu hayata kazandirdik.

Bugiln Glkemizin en donanimi
Onkoloji Hastanesi'ni kurarken de
bizi yalmz birakmayacaginiza inaniyoruz.

www.birtugladasenkoyarmisin.com
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’ MITSUBISHI
AV N\ ELECTRIC

Changes for the Better

@ fora greenar tomorrow

Basarimizin sirri;

Cocukluk hayallerimiz

Mitsubishi Electric endlstriyel robotlan hiz, hassasiyet ve = ]
dayankhlik ile Oretim hattimza gi¢ katiyor. Agik otomasyon [ |
platiormu "1Q" yapisi ile donatilan Mitsubishi Electric Robotlar, ' :
tom dretim tesislerinin ibtivaglarim karsilamak igin tasarlandi.

6 Eksen Robotlar
ince yapisi optimum erisim mesafeleri, 2kg'dan 20kg'a kadar tagima
kapasitesi ile karmasik montaj ve islem wygulamalannda kullandmalk

iin tasaranmistic, ;\

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.S.
FABRIKA OTOMASYON SISTEMLERI

T: 0216 969 25 00
www.mitsubishialectric.com.tr



TEKNOLOJIDE YENILIKLER

ENDUSTRi OTOMASYON

Genlestirilmis Polistiren

Geri Donuisgtumiinii
Ev Atigi Seviyesine Yayginlastirmak

Bu yaa, Food Safety Magazine'nin Afustos/Eylil 2006 tarhli saysindan alinmstr.

Geviren: Yagmur Denizhan

Daha 10 ydl éncesine
kadar kulaga moda

bir sozciik gibi gelen
siirdiiriilebilirlik diigiincesi
yeni bir icad olma
asamasint artik geride
birakn, ama ¢oplitkleri
dolduran ank akigin
azaltmak i¢in anlaml
yintemler arama ihtiyaci

h....

ida hizmetleri ve ambalaj
6 sanayiindeki imalatglar,

tedarikgiler, dagitimcilar
ve isletmeci-perakendecilerin
olusturdugu Kuzey Amerikali bir
ticari kurulus olan Foodservice
Packaging Institute (FPI - Gida
Hizmetleri Ambalajlama Enstitii-
sii), yeniden kullamlabilir degerli
malzemelerin ¢iplige yollanmak
yerine geri doniistime girmesi-
ni garanti albma almaya yonelik
dnemli bir adim sayilacak yeni
bir girisim baslatti.
2014'te FPI'nin bir diizine iivesi,

kullamlan, genlesmis polistiren
(expanded polystyrene - EPS) kopii-
ginden yapilmig ambalajlarin
daha fazla geri dondgtirilme-
sine dogrudan destek vermek
amaciyla Kopiik Geri Dontistimii
Koalisyonu'nu (Foam Recycling
Coalition - FRC) kurmak iizere
biraraya geldi. Gida hizmetle-
ri endiistrisinde kullamlan EPS
kipiigiinden yapilmis nesneler
arasinda hepimizin bildigi bar-
daklar, tabaklar, kaseler ve tas-
ma kaplart bulunuyor. Ama et
paketi veya marketlerde kulla-
nilan yumurta kartonu gibi nes-
nelerin de genelde aym polis-
tiren kopiigiinden yapildigim
diiglindiiglimiizde, bu malzeme-
lerin geri déniigiimiiniin plastik
siselerin geri donisiimii kadar
dnemli oldugu goriilityor. Bunu
hatirinda tutan FRC, 2015te geri
doniisiim endiistrisindeki islet-
melerin titketicinin elinden k-
mug EPS képiigii iiriinlerini kabul
etme kapasitelerini arttirmasi-
na vardimc olmak lizere, EPS



ENDUSTRi OTOMASYON

EPS iGN MALZEME GERI KAZANIM TESISI AKIS DiYAGRAMI

laryla baslahlan yeni bir destek
programu ilan etti.

Yakin zamana kadar, EPS koptigii
geri doniistiirme cabalan agirhk-
h olarak, buzdolabn veya televiz-
yonlar i¢in koruyucu ambalaj gibi
nesnelerden gkan bol miktarda
malzemeyi, ticari iiriin distribiitor
ve bayilerinden toplamarnin miim-
kiin oldugu endiistri sektérlerine
vogunlagsmaktaydi. FRC'nin yapa-
cag1 bagislar, yerlesim bilgelerin-
de ev abklan ve c¢oplerin top-
lanmasiyla ugrasan kuruluglann,
kdpiik {iriini geri doniisiim prog-
ramlanmi bireysel tiketici sevi-
vesine kadar ta;imasina destek
olmayi hedefleyecek.

FPI baskam Lynn Dyer, “Destek
programmn altinda yatan diigiin-
ce, malzeme geri kazamim tesis-
lerinin EPS'yi uygun maliyet-
le geri déniistirmesine yardim
etmek,” diye belirtiyor. “Ashnda
biitiin mesele, hacim ve ekonomi.
Tiiketicinin ¢ipe attig, EPS kipii-
glinden yapilmsg gesit gesit diriindi
geri dimiisiim endiistrisi igin eko-
nomik agidan daha cekici kalmak
igin ne yapabiliriz?”

Dyer'in belirttigi  gibi, burada
engel her zaman engel teskil eden
husus, geri déniistiiriilecek kopii-
gii, devam edecek yasam din-
glisiiniin bir sonraki agamasinda
tekrar kullarulabilir hale getirecek
islemciye tasimak icin gereken
yerin hacmi olmus. Destek prog-
ramuy, Gzellikle malzeme geri kaza-
mm tesislerinin  “yogunlashrco”
diye bilinen Gzel bir kipiik sikist-
riciyi satin alabilmesi icin fon sagl-
yor. Kipiik tirtinlerinin %90'imdan
fazlas1 hava oldugundan, yogun-
lagtirict EPS'nin depolanmas: ve
tasinmas igin gereken hacmi ada-
makalh azalhiyor. Mesela, 15 m'lik
kamyon dorsesinin aldify balya-
lanmig EPS kipiigi vaklasik 7,25
ton ¢ekiyor. Halbuki sikighrma
isleminden sonra aym yere 18,12
ton kadar kipiik sigabilivor, bu da
EPS malzemesi toplama ve dag-
tim iginin maliyet verimini ciddi
dlgiide arthryor.

Tiiketicinin athg driinlerin geri
kazamimini, malzeme geri kaza-
mim tesisi sevivesinde destekleten
FRC, imalat prosesine geri déndii-
riilen ve en nihayetinde sérf tahta-

sindan bisiklet kaskina kadar her
tirlii drindn imalibnda tekrar
kullamlan EPS miktarimn onemli
dlgtide artmasim bekliyor (Sekil
1). Halen EPS kipiigi tireticileri,
hurda kipiigi genellikle bir kapa-
I gevrim siireci dahilinde geri
doniigiime sokuyor. Yani artik
kopiik, imalat tesisinin icinde kalip
kayvipsiz olarak yeniden bigimlen-
diriliyor. Urettikleri kiipiik neyin
imalatinda kullamilirsa kullamilsin,
geri kazamam olanaklanmmn ve bu
konudaki kamu farkindahgmin
arttinlmasi EPS enddistrisindekiler
igin gok Gnemli.

Bir kipiik teknolojileri firmasimn
operasyon bagkan yardimeisi olan
Todd Huempiner, “Kamuyu bu
iiriinlerin geri diniigtiiriilebilece-
£i ve bunun yapilmasinn gerek-
liligi konusunda haberdar etmeye
dnem veriyoruz,” diye belirtiyor.
“Tiiketici seviyesindeki yeniden
kullamlabilir képiik hacminin art-
mas1; hem gevre, hem kamu, hem
de (ingaatlerdeki ticari izolasyon-
dan, sarap, bbbi malzeme ve don-
durulmus gida ambalajina kadar)
heryerde yeni veya geri doniistii-

1
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Abone olun, otomasyon sektori
her ay masaniza gelsin

ENSEN MEDYA GRUP
www.endustriotomasyon.com

ENDUSTRi OTOMASYON

rillmiis EPS kopigi kullanan gesitli endiistriler
igin yararl,.”

Aym giriisii paylasan Dyer, gida ambalaj iiriin-
lerinin geri kazarmumu konusundaki baz yaygin
vanls anlamalara dikkat ¢ekmek igin Gzellikle
zaman aymmyor. Yamlgilardan ilki, kopigin asla
geri doniigtiiriilemeyecegi kamsi. Bu elbette dogru
degil. ikinci yamilg, dogrudan gida hizmetleri
endiistrisiyle ilgili. Cogu Hiketici, gida iiriinleri-
nin sanldig polistiren kopiigti ambalajlanin diger
ambalajlardan daha fazla kirlendigini samyor.
Dver, “Bu, hem bireysel diizeyde EPS kopiigi
geri doniigiim olanaklanm, hem de bu olanak-
larn varh@ma dair kamu farkindahgim arttrma
gibi cifte amaca hizmet eden siirekli bir proses,”
diye belirtiyor.

FPI destek programim duyurunca, Dyer'mm ofisi
ABD ve Kanada'min ¢esitli yerlerindeki malzeme
geri kazamim tesislerinden gelen basvurularla
dolmus. Dyer’in ekibi, ilk desteklenecek adaya
secmek icin, firmanin mevcut inovasyon seviyesi,
firma pazarmmin kendi toplumunun ne kadarma
ulasabildigi, ve firmamn ticari, endiistrivel ve
evsel kopiik diriinlerinden olusan bir bilesimi isle-
yebilme yetenegini de hesaba katan, ¢ok 6zel bir
kriter uygulamis. Tiim bagvurulan tarayip deger-
lendirdikten sonra FRC, 1999'da kuruldugundan
beri kendini siirdiiriilebilir uygulamalara adanus,
Denver'li bir firmada karar kilnus.

Firmanin geri déintisiim bagkan yardimcisi Brent
Hildebrand, “Siirdiiriilebilirligi maksimize eden
ve cevrenin korunmasma destek olan firma-
miz, piyasada abk geri diniistimii endiistrisinin
onciisii olarak tammyor,” diye agikhiyor. “Foam
Recycling Coalition'in verdigi bags, geri domii-
siim camiasindaki lider konumumuzu onayliyor
ve biz, genisletilmis ve yeni araclarla donatilmis
geri doniisiim tesisimizdeki ileri teknolojileri
kullanarak, EPS képigi geri kazammindaki bu
yveni verimlilife Onmayak olma konusunda cok
heyecanhyiz.”

FRC ve onun EP5 képugi geri dontisiimii cahs-
malan agsindan ufukta neler var, dive sorul-
dugunda, Dyer aym egilimin daha da artmasa
seklindeki bir cevaba dair timidini ifade ediyor.
Daha fazla bagis basvurusu, basvuran firmalann
erisim ve verimlilifi konusunda daha ayrintil
arashrma ve daha fazla 6dil dagibm planlan-
makta. Verilen bagislarin ardindan bir kamu bil-
gilendirme siireci baglatilarak, tiiketicilere, baska
malzemelerden yapilms trinler kadar yaygin
ve yeniden kullamulabilir olan bu iiriinlerin geri
kazamilmasi olanaklarn konusunda farkindahk
kazandinlmas: diistindiliiyor. Bl



Harmony Kontrol ve Sinyal Urlnleri Uretim slrecini
bastan sona kolaylastiriyor

Harmony Serisi, dayanikl ve genig segenekli, kontrol ve sinyal ardnlerini
kegfedin, Harmony Serisinin ig¢inde kumanda butonlan, sinyal lambalan,
pako sallerlerden, kontrol kutulan ve ving kumanda kutularina

kadar pek gok farkh Grin meveul. Segilmesi, kurulmasi ve konfigire
edilmesi kolay olan bu Grinler, dayamkh yapilarn sayesinde uzun

willar kullamilabilivor Schneider Electric’in dimya gapindaki genig ad
sayesinde, ardnler her yerde bulunabiliyor

schneider-eleclric.com.trfharmony

Life Is On

Schneider

PE

lectric



KAGIT SEKTORUMUZ
SIKINTILI!
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Kagit Sektorii hakkinda ilk verimiz, Turkiye Odalar ve Borsa-

lar Birligi-TOBB sitesinde yer alan Mart 2016 tarihli, “Kagit

ve Kagit Urtinleri Meclisi istanbul’da toplandr” baglikli haber.

Habere gére, TOBB Tiirkiye Kagit ve Kagit Uriinleri Meclisi

toplantis, Meclis Baskani Erdal Siikan baskanliginda, sektorel gelismeleri degerlendirmek ve
sektor sorunlarini tartismak tizere istanbul’da yapiimis. Toglantida kagit sekt6riintin yurt ici
ve yurt disi konumunu degerlendiren Meclis Bagkani Siikan, diinya genelindeki kagit karton
ve seliiloz dretimi hakkinda bilgi vermis ve kagit-karton dretiminde Tarkiye'nin 3 milyon 261
bin ton ile 22. sirada; tiketimde 5 milyon 806 bin ton ile 15. sirada yer aldigini aktarmis. Ure-
tim ve tiiketimin dnceki yillara gére artis gostermekte oldugunu belirten Siikan, Almanya'nin
uretim ve tiketimde birinci sirayi teskil ettigi AB'de, Tirkiye tiretimde 10., tiketimde 6. sirada
oldugunu bildirmis. Stikan ayrica, sektorde 46 kagit dreten kurulus bulundugu ve 73 tane
kagit makinesi calistiginin bilgisini vermis.

Ote yandan toplantida, Gretim yapan yerli firmalarin en biyik sikintilarindan biri olan it-
hal kagit satisi da masaya yatinlmis. Meclis (yeleri, ithal Grtiniin etiketlenmemesinden dolay haksiz rekabete ugrayan yerli Greticilerin
Ekonomi Bakanligr'na koruma 6nlemleri igin basvuru yapabilecekleri ancak bunun igin istenen evraklarin hazirlanmasinda firmalarin gok
zorlandigini aktariimis. Son olarak, Rusya ile yasanan sikintilarin, temizlik kagidi ihracatini etkiledigi ve direkt Rusya'ya yapilan ihracatta
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1-2 Milyon USD zarar edildigi tizerinde duran sektor temsilcileri,
Orta Asya'ya giden tirlarin Rusya'nin iginden gegen yollar kul-
landiklari ve hepsi durduruldugu igin zararin daha da byidigi
dile getirmisler.
Bu sikintili durum ifadelerini istanbul Sanayi Odasi-ISO sitesinde yer alan Nisan 2015 ta-
rinli ve “ISO, Kagit, Kagit Uriinleri ve Basim Sanayi Sekttr Raporunu Acikladi” baglikl
haberde de gériyoruz.
Gerci, Rapora gére 2006-2013 doneminde Tirkiye kagit ve kagit triinleri sanayi tretimi yiizde
45,9 artarak imalat sanayi ortalamasinin (izerine ¢ikmig. Sektdr ihracati 2006-2013 déneminde (g
kat artarak 2 milyar dolara ytikselirken, ihracattan en yiksek payr 1.2 milyar dolar ile temizlik ve
tuvalet kaditlari ile bebek bezi tirtin gruplari almis. Sektoriin ithalati ise 2013 yilinda 3.2 milyar do-
lar olurken, ithalattan en yiiksek payi da 2 milyar dolar ile kagit ve kartonlar almis. Ancak, Raporun
aciklandigr meslek komitelerinin ve sektdr temsilcilerinin katildigr toplantida agilig konugmasini
yapan iSO Y6netim Kurulu Bagkan Yardimeisi irfan Ozhamaratli s6yle demis: “Kiiresel rekabet or-
taminda ISO olarak cesitli alanlarda sektdr raporlari hazirlyoruz. Amacimiz sektorel gelisim kapasitesinin ve sektdrlerin kurumsal yapisinin
gelisimini sadlamak. Firmalarin daha fazla Gne gikmak igin bazi elementlere sahip olmasi gerekiyor. Bunlarin arasinda katma deger dretimi,
hiz, esnek olma ve msterinin talebi yer aliyor. GnimUizde kiiresellesme ile birlikte bir rlinli gok kolay bir sekilde elde edebiliyoruz.

.
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Bu nedenle kisa, orta ve uzun vadeli planlar, projeler yapmak ve
politikalar tretmek zorundayiz. Yeni tretim teknolojilerine yonelik
AR-GE ve inovasyon faaliyetlerine blyiik ihtiyag duyuldugu ortada.
Maliyet odakli Uretimden yenilikgi odakli dretime gegmeliyiz. Kagit
ve basim sanayi disa bagimli bir sektér. Yillik 1.2 milyar dolarlik bir
dis ticaret agigi soz konusu. Ithalatta KKDF'nin kalkmis olmast, kagit
sanayimize bir nebze de olsa nefes aldiracaktir.”

Katilimcilara raporun sunumunu gerceklestiren iSO Danigmani Dr.
Can Fuat Girlesel de, kait sanayinin ortalama imalat sanayinin
izerinde biytdugund belirterek sektdriin ithalatr ikame edici bir
ozelligi oldugunu séylemis; sektériin gelisimi igin endstriyel or-
manciligin daha fazla giindeme gelmesinin ve gevre ve saglik dostu
Uriin kavraminin daha da gelistiriimesi gerektiginin altini gizmis.
Raporun basim sanayi bolimii hakkinda da bilgi veren iSO Danis-
mani, yurt i¢i girdi olanaklarinin artinimasinin dnemine dikkat cek-
mis ve sektore disaridan yatinmlarr kontrol altina alacak bir tretim
kapasite envanterinin ¢ikariimasi gerektigini soylemis.

Bu degerlendirmelerden sonra, istanbul Sanayi Odasi-ISO'nun ha-
zrladigr, Subat 2015 tarihli “Kagit, Kagit Uriinleri ve Basim Sanayi”
raporuna bakiyoruz.

Rapora gore “Kagit ve Kagit Urtinleri imalati sanayi, agirlikli olarak

i

cesitli agac tlrleri ve az miktarda da jt, kendir, kamis gibi yillik
bitkilerden seliiloz, odun hamuru tretilmesi ile bu ara Griinlerin ve
diger 6nemli bir hammadde olan ve kullaniimig kagitlarin geri do-
niisiimiyle elde edilen atik kadidin (hurda veya eski kagit olarak
da tanimlanmaktadir) cesitli mekanik ve kimyasal islemlerle kagida
donustirilmesine kadar gecen asamalari iceren sanayi koludur.
Sektorde sermaye, teknoloji ve enerji 6n planda oldugundan orta-
agir sanayi dali kategorisinde ve orta distik teknoloji yogunluklu
sinifinda yer almaktadir. Kagidin yapiminda kullanilan hammad-
denin islenmesinden son drin elde edilmesine kadar gelinceye
kadarki strecte 3 alt sektdr tanimlanmaktadir. Bunlar; Birincil elyaf
olarak adlandinlan Seltiloz ve Odun Hamuru, ikincil elyaf olarak
adlandinlan Atik Kagit (Hurda veya Eski Kagit) ve Kagit-Kartondur.
Kagit-Karton gruplari uluslararasi literatirde kiilttirel ve endstriyel
kagitlar olmak tizere iki temel grupta siniflandinimaktadir. Kagit ve
kadit Urlinleri imalatr sanayi NACE.2 sektér siniflandirmalar iginde
17 nolu grubu olusturmaktadir.

2012 yili itibariyle kagit ve kagit drtnleri imalati sanayinde toplam
girisim sayisi 2.201 olup, 49.581 kisi istihdam edilmektedir. Kagit
ve kagit driinleri imalati sanayinin 2012 yilindaki dretim degeri 15,4
milyar TL'dir. Kagit ve kagit drtinleri imalati sanayinde 2012 yilin-
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da 3 milyar TL katma deger yaratiimig olup, 1,3 milyar TL yatinm
yapimistir.

Kagit ve kagit Urtinleri imalati sanayinde son yedi yilda girisim sayI-
s sinirl miktarda azalmig, buna karsin istihdam artmistir. Sanayinin
dretim ve katma degerinde de artis gortiimektedir.

Kagit ve kagit driinleri imalati sanayi yedi alt sektér grubundan
olusmaktadir. Bu yedi alt grup kagit hamuru, kagit ve karton, oluklu
kagit ve karton ve mamulleri, kagittan ev esyasi-sihhi malzemeler
tuvalet malzemeleri, kagit kirtasiye drtinleri, duvar kagitlar ile kagit
ve kartondan diger Urlnlerdir. Kadit ve kagit Urinleri imalati sana-
yinde girisim pay! en ytiksek alt sektor yiizde 52,3 ile oluklu kagit ve
Karton ile mamulleri alt sektoriidir. Uretim degeri olarak en yiiksek
paya yizde 49,4 orani ile yine oluklu kagit ve karton ile mamulle-
ri alt sektdrli sahiptir. Kagit ve kagit driinleri imalati sanayinde en
yliksek katma degeri ise yiizde 51 ile yine oluklu kagit ve karton
ile mamulleri alt sektori yaratmaktadir. Temel gstergeler itibariyle
kagittan ev esyasl, sihhi malzemeler ve tuvalet malzemeleri ile kagit
ve kartondan diger Grinler alt sektdrleri de yliksek pay alan diger
iki alt sektordr.

Kagit ve kagit drtinleri imalati sanayinin 2006- 2012 yillari done-
minde girigim sayisinin imalat sanayinin geneli igindeki pay! yiizde
0,72'den yiizde 0,65 inmistir. istindam igindeki payi ise artarak
2006 yilinda ytizde 1,55 iken, 2012 yilinda yiizde 1,59a ylikselmis-
tir. Uretim degeri olarak pay! ise kademeli olarak artmaktadir. 2006
yilinda yiizde 1,83 olan tretimdeki payr, 2013 yilinda ise yiizde 2,05
olmustur. Yaratilan katma deger icindeki pay! da 2006 yilinda ylizde
1,96 iken, 2012 yilinda ise ytizde 2,29 olarak gergeklesmistir.

Kagit ve kagit Griinleri imalati sanayi yatimmlar iginde ise yine ar-
tan bir paya sahip bulunmaktadir. 2006 yilinda yiizde 2,14 olan
payl, 2012 yilinda yiizde 2,65 olarak gergeklesmistir. Kagit ve kagit
drtinleri imalati sanayinde Gretim 2006-2013 arasinda ytizde 45,9
artmigtir. Boylece sektrde ayni dénemde yiizde 32,4 artis gosteren
ortalama imalat sanayi retim biyimesinin tizerinde sanayi tretimi
artisi saglanmigtir.

Kagit ve kagit trtinleri imalati sanayinin ihracati 2006 yilinda 625
milyon dolar iken, 2013 yilinda 2 milyar dolara yaklasmistir. Boyle-
ce kagit ve kagit drtinleri imalati sanayi ihracatinin Tirkiye'nin top-
lam ihracati igindeki payr yiizde 0,73'den yiizde 1,29'a yiikselmigtir.
2006 yilinda 2 milyar dolari asan kagit ithalati ise 2013 yilinda
3,2 milyar dolara yiikselirken, toplam ithalat icindeki payi da yiz-
de 1,46'dan yiizde 1,26'ya inmistir. Kagit ve kagit drtnleri imalati
sanayinde (g alt sektorde veya Griin grubunda daha yiksek ihra-
cat gerceklesmektedir. 2013 yilinda temizlik ve tuvalet kagitlar ile

bebekler icin bezler ihracati 1,2 milyar dolara yaklasmistir. ikinci
en yliksek ihracati kagit ve kartondan ambalaj Urtinleri grubu ger-
ceklestirmektedir. Bu alt driin grubunun ihracati 2013 yilinda 355
milyon dolar olmustur. Kagit ve karton ihracati ise 2013 yilinda 304
milyon dolardir.

Kagit ve kagit drtinleri imalati sanayi ithalatinda en byik pay! kagit
ve kartonlar almaktadir. Kagit ve karton ithalati yillar itibariyle art-
makta olup 2013 yilinda 2 milyar dolara yaklasmistir. Diger kagit
ve karton Griinleri 2013 yilindaki 913 milyon dolar ithalat ile en gok
ithalat yapilan ikinci rtin grubunu olusturmaktadir.

Tirkiye'nin kagit ve kagit drlinleri imalati sanayinde ihracat pazarlari
oldukca cesitlilik gostermektedir. Sektériin en 6nemli pazarlari ya-
kin ve komsu Clkeler, AB tlkeleri, Ortadodu ile Kuzey ve Orta Asya
Ulkeleridir. Kagit ve kagit Uriinleri imalati sanayinin nihai drinlerin
ihracat ve ithalat farki ile dlgtilen net déviz kazanci yillar itibariyle
aclk vermektedir. Sektdriin net doviz acigi 2013 yilinda 1,2 milyar
dolar olarak gerceklesmistir. Kagit sektorli biytik 6lgtide kagit itha-
latini ikame eden bir yapida gelisme gdstermektedir. inracatin mev-
cut potansiyele ve kapasiteye gore dusik kalmasinin nedeni hizli
biiyliyen i¢ pazarin yarattigi talep artisidir. Ic talebe yonelik tretim
ve satis ihracatl sinirlamakta, ancak ithalatin 6nd kesilerek net doviz
kazancina katki saglanmaktadir.

Kagit ve kagit irtinleri imalati sanayinde Ar-Ge faaliyetleri icin istih-
dam edilenlerin sayisi 2013 yili itibariyle 57 kisidir. Kagit ve kagit
urlinleri imalati sanayinde Ar-Ge istihdami 2007 yilindan sonra art-
makla birlikte oldukga sinirhidir ve 2011 yilindan sonra da diismek-
tedir. Ar-Ge faaliyetleri icin yapilan harcamalar ise yillar itibariyle
artarak 2013 yilinda 5,1 milyon TL olarak dl¢iilmstir. Kagit ve kagit
urtinleri imalatr sanayinde alinan patent sayisi 2000 yilinda 2 iken,
2013 yilinda 15 olmustur. Kagit ve kagit drtinleri imalati sanayin-
de markalasma ise daha hizli gelismektedir. Alinan marka tescilleri
2000 yilinda 299 iken, 2013 yilinda 3.616 adet marka tescil alinmis-
tir. Tescil edilen endstriyel tasarim sayisi ise 2000 yilinda 28 iken,
2013 yilinda 120 olarak gergeklesmistir.

Tirkiye'de Cumhuriyet 6ncesi kagit tretimi girigimleri yasanmis ol-
makla birlikte zmir ve Beykoz'da kurulan diretim tesisleri yabancila-
rin Uretim ve ticaret rekabeti ile kapanmistir. Cumhuriyet déneminde
ilk kagt tiretimi bir kamu girisimi olan SEKA ile 1936 yilinda basla-
mistir. Uzun siire kamu tekeli olarak retim yapilan kagit sektorinde
SEKA 2000 yilinda 6zellestirme kapsamina alinmis ve 2006 yilinda
sektorden tamamen gikmistir.

Tirk kaQit sektorii giinimiizde 6zellikle ev ve temizlik kagitlari, ka-
Qit-karton ambalaj Urtinleri ve oluklu mukavva dretiminde 6nemli
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ve rekabetci bir sektdr haline gelmistir. Bunun yani sira baski yazi
kaditlari Uretimi de yapilmaktadir. Kisi basi kagit tiiketimi tilkeler igin
hem bir gelismiglik gdstergesi, hem de sektdriin blyiime potansi-
yelinin gostergesidir. Ttrkiye'de 2013 yilinda kisi basi kagdit tike-
timi 73,8 kg olmustur ve gelisme icin halen dnemli bir potansiyel
bulunmaktadir.

Turkiye'de kagit tretim kapasitesi 2013 yilinda 3.817.500 tona ulas-
mistir. 2013 yil sonu itibari ile Ttirkiye'de kagit-karton Gretim kapa-
sitesinin yiizde 48,3'line 1.843.000 ton ile oluklu mukavva kagidi
sahiptir. Ikinci genis kapasiteye yiizde 18,3 pay! ile karton Grinleri
sahiptir. Uglincti sirada yiizde 16,6 pay! ile temizlik kagitlan grubu
yer almaktadir. Turkiye'de kadit tretimi 2007 yilinda ise 2.184.217
ton iken, izleyen yillar icinde Gretim artigi stirmis ve 2013 yilinda
iiretim 3.092.400 tona yukselmistir. Turkiye'de kagit tiiketimi 2002
yilindan sonra hizla genisleyerek 2013 yilinda 5,7 milyon ton olarak
gergeklesmistir. 2013 yilinda da en genis tiiketim oluklu mukavva
kagidi grubunda olmustur. Oluklu mukavva tiketimi toplam tiiketim
ylizde 40 pay alirken, tiketim 2.261.136 ton olarak gergeklesmistir.
Ikinci sirayr ise 1.204.143 ton ile yazi tabr kagjidi almaktadir.
Tirkiye'de 2002 yilindan sonra hizli genisleyen kadit tiketimine
bagl olarak kagit ithalati da hizli bir genisleme gdstermistir. Genis-
leyen i tliketimin ylizde 53,9'u ithalat ile karsilanmaktadir. Miktar
bazinda ithalat 2013 yilinda 3.051.653 ton olmustur. 2013 yilinda
963.711 ton yazi tabr kagidi, 701.406 ton oluklu mukavva kagidi,
488.175 ton karton ve 435.428 ton gazete kadidi ithal edilmistir.
Miktar bazinda ihracat ise 2009 yilinda 555.935 ton iken, 2013
yilinda 941.087 ton olarak gergeklesmistir. 2013 yilinda temizlik
kaditlari ihracati 174.353 ton olmustur.

Tirkiye kagit Gretiminde kullanilan kagit hamuru ve hurda kagit gir-
dilerini de 6nemli 6lglide ithalat ile karsilamaktadir. 2013 yilinda ka-
git hamuru ve hurda kagit ithalati 645,1 milyon dolara yikselmigtir.
Tirkiye'de kagit sektoriinde en biytik iretim kapasitesi ve Gretim
oluklu mukavva sanayinde bulunmaktadir. Oluklu mukavva Ureti-
minin 6nemli bir bélumd Marmara ve Ege bélgesinde toplulagmig
ve yogunlasmistir. Ancak hemen her ilde kiigtik-orta olgekli Gretim
firmalan yayginlasmaktadir. Sektdrde yeni yerli oyuncularin ka-
tiliminin yani sira meveut firmalar Gretim kapasitelerini artirmakta
ve (retim teknolojilerini strekli yenilemektedir. Oluklu mukavva
sanayine yabanci uluslararasi biyik Uretici firmalarin da ilgisi
ylksektir ve Tlrk firmalarini satin alarak veya ortakliklar ile sektore
girmis bulunmaktadir. Sektdrde dnemli bir rekabet yasanmaktadir.
Tirkiye'de oluklu mukavva sanayi ileri dretim teknolojisi ve Griin
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kalitesi ile rekabetci konumda bulunmaktadir. Avrupa'da Almanya,
italya, Fransa, Ingiltere ve ispanya’nin ardindan 6. Bilyiik kapasiteye
sahip bulunulmaktadir.

Tark kagit sektoriinde t¢ 6nemli Gretim ve ihracat alanindan ikin-
cisini temizlik kagidi sanayi olusturmaktadir. Tirkiye'de temizlik
kaditlar sanayi son yillarda hizli bir gelisme gostermektedir. Sek-
torde yerli ve yabanci firmalarin yeni yatinmlar ile dretim kapasitesi
onemli 6lctide artmistir. Avrupa’'nin en biyik 5. tretim kapasitesine
ulasilmistir. Bununla birlikte pazar potansiyelinin gerceklesme hizi
beklentilerin altinda kalmaktadir. Temizlik kagidina olan talep halen
potansiyelin altinda gelismektedir. Bu nedenle sektdrde mevcutlar
ve yeni yapilmakta olan yatinmlar ile birlikte bir arz ve kapasite faz-
lasi olusacag dngdriilmektedir. Sanayi yakin ve komsu pazarlarda
markalari ile Gnemli bir ihracatcl konumuna gelmistir.

Tirkiye'de kagit sektdriinde ¢ 6nemli alandan bir dideri kagit ve
karton ambalaj sanayidir. Kagit ve karton ambalaj tiretimi son yil-
larda 6nemli Glclide artis gostermektedir. Karton ambalaj drinleri
dretimi 2006 yilinda 362 bin ton iken, 2013 yilinda 568 bin tona
ylkselmistir. Karton ve kagit ambalaj dretimi daha cok Marmara
ve Ege bolgesinde yogunlasmistir. Sektérdeki yeni yatirmlar ile
birlikte iiretim kapasitesi genislemesini stirdirmektedir. Ig pazarda
Ozellikle modern perakende sektdriintin genislemesi yerli ve ya-
banci dayanikli ve yari dayanikli markalarin sayisinin ve satiglarinin
artmasi ile birlikte kagit ve karton ambalaj dirinlerine yonelik talepte
artmaya devam etmektedir.
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Rapora gore, “Diinya kagit tiretim kapasitesi 2013 yili itibariyle kagit
hamuru igin 152,8 milyon tona, kagit ve drtinleri igin ise 274 milyon
tona ulasmistir. Kagit ve Griinleri kapasitesi icinde ambalaj ve etiket
kaditlari 138,6 milyon ton ile en yiiksek Uretim kapasitesine sahip
alt sektordiir. Ikinci sirada 76,9 milyon ton Giretim kapasitesi ile yazi
ve baski kagitlan almaktadir. Gazete kagidi tiretim kapasitesi 24,9
milyon ton, ev ve temizlik kagidi Uretim kapasitesi ise 22,1 milyon
tondur.

Diinya kagt dretimi sinirli artislar gdstermekte olup 2013 yilinda
153,9 milyon ton kagit hamuru, 265,2 milyon ton kagit ve Uriinleri
Uretilmistir. Kagit hamuru dretimi 2008 yilinda 151,4 milyon ton
iken, 2013 yilinda 153,9 milyon tona yikselmistir. Kagit ve drinleri
tretimi ise 2008 yilinda 262,1 milyon ton iken, 2013 yilinda 265,2
milyon tona yikselmistir.

Kagit ve Urtinleri iginde en yiiksek tretim ambalaj ve etiket kagitla-
rinda gergeklesmektedir. 2013 yilinda 119,1 milyon ton ambalaj ve
etiket kagidi tiretilmistir. Ikinci sirayr 91,3 milyon ton Giretim ile yazi
ve baski kaditlari almaktadir.

Kagit ve Urtinleri Gretiminde 2008 yilindan 2013 yilina kadar olan
donemde gazete kagidi, yazi ve baski kagitlari, ev ve temizlik kagitla-
riile diger kagit ve karton Uriinleri Uretiminde gerileme yasanmigtir.
Tek dretim artiginin gerceklestigi alt sektor ambalaj ve etiket kagitlar
olmustur. 2013 yili itibariyle ABD 55 milyon ton Gretim kapasitesi
ve 49,4 milyon ton tretimi ile kagit hamuru tretiminde dinyada ilk
sirada yer almaktadir. Brezilya ve Japonya kadit hamuru Gretim ka-

pasitesi ve Uretimi ile ABD’nin ardindan ikinci ve iglincl sirada yer
almaktadir. Isveg, Finlandiya, Rusya ve Sili agag ve orman varliklar
ile kagit hamurunda 6nemli dretici Glkelerdir. Avrupa'da Portekiz,
Almanya, Fransa ve Ispanya diger Gnemli tretici tlkelerdir.

2013 yiliitibariyle Gin 104 milyon ton dretim kapasitesi ve 101 mil-
yon ton dretimi ile kagit ve drtinlerinde ilk sirada yer almaktadir.
Gin'i ABD 80,2 milyon ton dretim kapasitesi ve 73,7 milyon ton
uretimi ile izlemektedir. Japonya ve Almanya Uretim kapasitesi ve
uretimleri itibariyle Gin ve ABD'yi izlemektedir. Brezilya, Finlandiya,
Kanada, Isvec ve Rusya zengin agag ve orman varliklar ile diinya
kagit sanayinde dnemli tretici dilkeler arasinda yer almaktadir. Kore
sinirl kaynaklarina ragmen 6nemli bir tretici dlkedir.

Diinya kagit sanayinde Uretim kapasitelerine iliskin yapilan artis
ongorileri cercevesinde 2013 yilinda 152,8 milyon ton olan kagit
hamuru Gretim kapasitesinin 2018 yilinda 160,4 milyon tona, yine
2013 yilinda 274 milyon ton olan kagit ve Uriinleri dretim kapasi-
tesinin 2018 yilinda 279,1 milyon tona yiikselecegi 6ngoriiimekte-
dir. Kagit ve riinleri dretim kapasitesindeki artigin biytik bolimi
ambalaj ve etiket kagitlar dretim kapasitesi artisindan kaynaklana-
caktir. Yazi ve baski kagitlar, gazete kagidi ve diger kagit ve karton
urtinleri tretim kapasitesinin de gerileme olacagi 6ngérilmektedir.
Ev ve temizlik kagidi Gretim kapasitesi de artacaktir.

Diinya kagit ve drtinleri Uretim kapasitesinde 2018 yilina kadar 5,2
milyon ton artis olacadi ongoriilmektedir. Oniimiizdeki 5 yil iginde
uretim kapasitesinde en biytik dlcege sahip ilk 15 ilkede degisik-
lik olmayacaktir. Bu siire iginde ABD'nin retim kapasitesinde 1,2
milyon ton bir azalma beklenirken, Gin, Almanya, Brezilya, Rusya,
Meksika ve Fransa'da Gretim kapasitesinde artiglar olacagi ngo-
rilmektedir.

Diinya kagit ve trtinleri tilketiminde en biylk pazar Gin'dir. Bunun-
la birlikte Gin igin kullanilan veriler gegicidir. Gin’in 2013 yilinda
89 milyon ton kagit tikettigi varsayilmaktadir. ikinci biiyiik pazar
ABD'dir. ABD'de tiiketim yillar itibariyle azalmakta olup 2013 yilinda
68,8 milyon ton olarak gerceklesmistir. Aimanya, italya, ingiltere,
Fransa, Gin ve ABD ardindan en biiyiik pazarlar olusturmaktadir.
Rusya 2013 yilinda 7. biiytk, Ispanya 8. biyik tiketim pazaridir.
Turkiye de 2013 yilinda 5,7 milyon ton tiketim ile 9. Bily(ik tiketim
pazari haling gelmistir.

Diinya kagit ve kagit Griinleri ihracati 2005 yilinda 137,2 milyar do-
lar iken 2008 yilinda 178,2 milyar dolara yikselmistir. Ancak sek-
toriin ihracati kilresel krizden olumsuz etkilenmis ve 2009 yilinda
153,3 milyar dolara gerilemistir. Ihracat izleyen iki yilda yeniden
artarak 2011 yilinda 189,8 milyar dolara yikselmistir. 2012 yilin-
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da ise tekrar gerileyerek 180,8 milyar dolar olarak gerceklesmistir.
2013 yilinda ise kagit ve kagit Griinleri ihracati yeniden 185,2 milyar
dolara yiikselmistir.

Kagit ve kagit Uriinleri ihracatinin diinya mal ihracat igindeki pay! da
bu gelismeler cercevesinde 2005 yilinda yizde 1,31 ve 2009 yilin-
da yiizde 1,24 olarak gerceklestikten sonra diismis ve 2013 yilinda
kagit ve kadit rtinleri ihracatinin diinya ihracati igindeki pay! yiizde
1,01 olmustur. 2013 yili itibariyle en ytiksek ihracat 90,7 milyar do-
lar ile kagit ve karton grubunda gerceklesmektedir. Diger kagit ve
karton Griinleri 29,5 milyar dolar ile ikinci sirada yer almaktadir.
Temizlik ve tuvalet kaditlarr ile bebekler igin bezler ihracati 29,2 mil-
yar dolardir. Kagit ve kartondan ambalaj Urtinleri ihracati ise 21,7
dolardir. Kagt kirtasiye Grtinleri ihracati ise 10,4 milyar dolar olarak
gerceklesmistir.

2013 yilinda Almanya 24,2 milyar dolar ile en ok ihracat gergekles-
tiren dlkedir. ABD 17,2 milyar dolar ile ikinci sirada yer almaktadir.
Cin 17,2, isvec 11,2 ve Finlandiya 9,9 milyar dolar ile bu iki Gilkeyi
izlemektedir. Kanada ve Italya ise ilk bes tilkeyi izlemektedir. izleyen
sekiz lke icindeki yedi Avrupa dlkesi yine Gnemli ihracatcilardir.
Diinya kagit ve kaQit trtnleri ithalatinda ilk siray1 17,3 milyar dolar
ile ABD almaktadir. Almanya ikinci biyik ithalatcidir. Almanya'yi
Fransa ve Ingiltere onlari da Italya, Kanada, Belgika ve Hollanda iz-
lemektedir. Meksika, Gin, Rusya ve Polonya gelisen ilkeler olarak
diinya kagit ve kagit triinlerinde en biyilk ithalat pazarlar arasinda

yer almaya baslamigtir.

ispanya ve Japonya'nin ardindan Tirkiye 2013 yilindaki 3,2 milyar
dolar ithalati ile on besinci biyik ithalatgr tlke haline gelmistir.
Tirk kagit ve karton Griinleri sanayi 2013 yilinda 3,8 milyon ton (re-
tim kapasitesi ile diinya kagit tretim kapasitesinin yiizde 1,37'sine
sahiptir. Tirk kagit ve karton drtinleri sanayi 2013 yilinda gergek-
lestirdigi 3,1 milyon ton dretim ile dinya kadit ve karton drtnleri
dretimin ylizde 1,17'sini yapmistir. Tlrkiye 2013 yilinda 5,7 mil-
yon ton kagit ve karton Griinleri tiketimi ile diinya kagit ve karton
drtinleri tiketiminde 9. biiytk Ulke haline gelmistir. Tiirkiye kagit
ve kagit drtinleri ihracatinda 2013 yilinda 2 milyar dolara yaklasan
ihracati ile diinya kagit ve kagit drtnleri ihracati iginde yiizde 1,06
pay almaktadir. Tlrk kagit ve kagit drtinleri ihracati, diinya kagit ve
kagit trlnleri ihracatr icindeki payini kademeli olarak artirmay ba-
sarmaktadir. 2005 yilindan bu yana dtinya ihracati icindeki payini
0,57 puan yikseltmistir.

Kagit ve Kagit Uriinleri imalati Sanayinde Temel Rekabet Unsurlari
ve Gelismeler: Kagit ve kadit Urtinleri imalati sanayinin temel reka-
bet unsurlari deder zincirini olusturan yedi ana halka gruplandirma-
sina bagl olarak degerlendirilmektedir.

Tarkiye'de kagit ve kagit drtinleri imalati sanayi hammadde ve girdi
tedarikinde rakipleri ile karsilastinldiginda sinirli olanaklara sahiptir
ve Onemli 6lglide disa bagimhidir. Tirkiye'de orman varliklar yeterli
degildir ve mevcut orman varliklarindan yeterli 6lgtide seliilozluk
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odun temin edilememektedir. Temin edilebilen odunlarin fiyatlar
da ok ytiksektir. Kaditlik kabuklu odun ithalati da yasaktir. Karton,
mukavva ve oluklu mukavva tiretiminin ana, kagit dretiminin de yar-
dimci malzemesi olan atik kagit kullanimi orani Ttirkiye'de yiizde 45
seviyesindedir. Bu konuda Avrupa Birligi ilkelerinde ortalama atik
kagit kullanim orani 2013 yilinda yizde 71,7'ye ulasmistir.

Kagit ve kagit drtinleri imalati sanayinde toplam dretim maliyetleri
iginde enerji maliyetleri yiizde 20-25 arasinda pay almaktadir. Tir-
kiye ile rakip Ulkeler karsilastinldiginda enerji maliyetleri Tiirkiye'de
oldukga ytiksektir ve bu kagit ve kadit Urtinleri imalati sanayinin re-
kabet glictinii olumsuz etkilemektedir. Tirk kagit ve kagit trtinleri
imalati sanayinde Olcekler iki ana egilim gostermektedir. Sektorde
cok sayida kiiciik Glekli firma yer almaktadir. 99 calisana kadar
olan firmalarin girisim sayisi igindeki pay! yizde 95,9, buna karsin
cirodaki paylar ytizde 32,9'dur. Sektérde 100 kisi ve iizerinde calis-
tiran toplam 102 firma ise sektor cirosunun ylzde 67,1'ine sahiptir.
Sektdrde kiiresel alanda toplulasma yasanmakta olup rekabet icin
Olcekler srekli blyimektedir. Tlrkiye'de ise dlgek ekonomisine
sahip az sayida firma yer almaktadir. ABD, Italya, Almanya, Ja-
ponya, Glney Kore kagit ve kagit drlinleri imalati sanayinde dretim
teknolojisini sirtikleyen ve kagit makinelerinde gelisimi saglayan
Ulkelerdir. Ttirkiye kagit ve kagit Grinleri imalati sanayinde dretim
teknolojisinde disa bagimhdir. Turkiye'de kagit ve kagit Grtinleri
imalati sanayinin tretim maliyetleri Uzerinde ilave ylikler olusturan

ve rekabet glicini olumsuz etkileyen ok sayida unsur bulunmak-
tadir. Ttirkiye'de kagit yapimina elverisli odun fiyatlari 70-80 dolar/
ton arasinda degisirken, bu fiyatlar diinyada 20-30 dolar/ton seviye-
sindedir. Seliiloz ve kimyasallarda disa bagimlilik dviz kurlarindaki
artislar ile maliyetleri yiikseltmektedir. Seliloz ve diger yardimcl
maddelerin vadeli ithalatinda uygulanan ytizde 6 Kaynak Kullanimi
Destekleme Fonu maliyetleri arttirmaktadir.

Tirkiye'de kagit ve kagit Griinleri imalati sanayi Gretim tekno-
lojisinde disa bagimhdir ve bu nedenle (retim teknolojisine
yonelik Ar-Ge calismalarn sinirli 8lctide yapilabilmektedir. Bu
konuda arastirma altyapisi, arastirma mihendisleri ve (ni-
versite-sanayi isbirligi de sinirli kalmaktadir. Sekt6rde daha
gok Uriin gelistirmeye yonelik faaliyetler strdrdlmektedir.

Tirkiye i¢ pazar buytkligi ve kagit tiketiminin mevcut seviyesi
itibariyle 6nemli bir avantaja sahip bulunmaktadir. Ancak Gin, Hin-
distan, Rusya, Brezilya, Ukrayna, Polonya gibi rakip tlkelerin de i¢
pazar potansiyelleri oldukga kuvvetlidir. Ttirkiye'nin cografi konumu
da yeni ve gelisen Glkelere olan yakinligi agisindan 6nemli bir reka-
bet avantaji saglamaktadir. i¢ pazar ile birlesince cografi konumun
sadladijl avantaj yabanci dreticileri Tirkiye'ye gekmektedir. Yati-
nim kredileri, kredi garantileri, alict kredileri, ihracat sigortalari ve
benzeri uygulamalar rakipler ile karsilastinidiginda sinirli ve yiiksek
maliyetli olmaktadir.

Bl



MEDEL

MEDEL MUHEMNDISLIK VE
ELEKTRONIK SANAY] TICARET AS

I K =3y
Hodl

MEDE era Kontrol Sistemleri

MEDEL Camera Control Systems

Yuksek Hizli Goruntulemeyle

Isiniz Daha Kolay!

With high speed imaging, your
job is simplified!

MEDEL ".I’a_rsa
Baska Bir Ihtiyacimiz
Yok Demektir.

=

® @) ..a IRFS.E D)= YW

L] ertification

" Ikitelli ©.5.B. Mah. Aykosan 2. Kisim 13A Blok Mol
wiwvw, medelelektronik.com [itelli - Bagaksehir / ISTANBUL PK: 34235
P. +80212 549 299 10 (5 Hat) | F. 400212 540 33 02
E. medel @ medelelektronik.com




CC-Link ile
Kesintisiz hayat

CC-Link IE

Serifoli Mohallesi Nutuk Sokak Ne:5
34775 Umraniye-lstanbul

T: +90-216-526-39-90
parinersi@cpa-europe.com
www.clpa-europe.com



I DOSYA / KAGIT, PLASTIK ve CAM, AMBALAJ VE PAKETLEME SISTEMLERI

ENDUSTRi OTOMASYON

KAGIT SEKTORUMUZUN
GUCLU-ZAYIF ANALIZI VE

STRATEJILERI

ISO'nun Subat 2015 tarihli “Kagit, Kagit Urtinleri ve Basim Sanayi”
raporunda, sanayinin Giicli-Zayif Yénler ve Firsatlar-Tehditler Ana-
lizi ile Degerlendirmeler syle:

GUGLU YONLER

*Hammadde ve girdi tedarikinde; gittikce gelismekte olan atik kagit
dondstiirme kapasitesi ve bu alanda kullanilan teknoloji ile artan
bilgi birikimi,

*Uretimde; kagit-karton ambalaj riinlerinde, oluklu mukavva Griin-
lerinde ve temizlik kagitlarinda sahip olunan retim kapasitesi ve
kullanilan yiiksek retim teknolojisi,

*Teknoloji faaliyetlerinde; trtin gelistirme ve kalitede yenilikgi ve

- Ex

gevreci Griinlerin dretimi ile ozellikle karton, karton oluklu mukavva
ve temizlik kagitlarinda ytiksek trtin kalitesi,

*Pazarlama ve satista; yakin ve komsu Glkelerde Trk kagit ve kagit
urtinleri igin olusan giglti imaj ve yilksek penetrasyon ile yiikselen
i¢ pazardir.

ZAYIF YONLER

*Hammadde ve girdi tedarikinde; ana hammadde olan seliilozda
yurtdisina bagimli olunmasi, orman varliklarinin iyi kullaniimamasi
ile endstriyel ormanciligin olmamasl,

*Uretimde; Gretim teknolojisinde yurtdisina bagimiilik, yiksek se-
liloz ve atik kadit maliyetleri, yiiksek enerji maliyetleri ile kiigiik
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Olcekli dretim kapasitesinin yogunlugu,

*“Teknoloji faaliyetlerinde; triin gelistirme ve kalitede Giretim tekno-
lojisinde yurtdisina bagimhilik nedeniyle Ar-Ge faaliyetlerinin sinirli
kalmasl;

“Finansal gostergelerde; yeni yatinmlar igin yiksek yatinm mali-
yetleri, hizli teknolojik gelismeler ile stirekli yatinm ve finansman
ihtiyacinin ortaya ¢ikmas, Kobi'lerin finansmana erisimde karsilas-
tiklari sorunlar,

*Insan kaynaklarinda; nitelikli isgiicii i,

*Piyasa ve sektor kosullarinda; ithalat ve i¢ piyasada yetersiz dene-
tim nedeniyle ucuz ve kalitesiz ithal Griinlerin ve kayit digl dretilen
drtinlerin yarattig haksiz rekabet, yeni yatinmlari 6zendirecek yeterli
yatinm tesviklerinin olmamasidir.

FIRSATLAR

*Uretimde; Avrupa'daki tiretimin birlik dist yeni tlkelere kaymasi ve
Tirkiye'nin 6nemli bir tretim yeri alternatifi olmasi,

*Teknoloji faaliyetlerinde; atik kadit ve ambalaj normlarinda AB'ye
uyumun getirecegi katki,

“Pazarlama ve satista; kisi basina tiiketimin halen dsiik olmasi,
kagit ambalaj kullanan ihracatta hizl artis, yakin ve komsu tlkelerde
iyilesen Ttirk mali imajl, Turkiye'nin geng niifusu ile Tirk girigsimei-
sinin esnek ve hizli hareket kabiliyetidir.

TEHDITLER

*Hammadde ve girdi tedarikinde; mevcut diizenlemeler ile agag ve
orman hammaddeleri kullaniminin sinirlanmasi, kullanilabilenlerin
yliksek maliyetleri, atik kagidin ihrag edilmesi ve hammaddelerde
fiyat dalgalanmalari (disa bagimhlik ile doviz kurlarindaki dalgalan-
malarin yarattigr),

*Uretimde; en dnemli girdi olan seliilozun dretilmesi igin yatinm
olmamas! ve yurtdisina yiizde ytize yakin bagimlilik,

-Enerjide; disa bagimhlik ile olusan yliksek enerji fiyatlarinin dis-
memesi,

*“Teknoloji faaliyetlerinde; Ar-Ge faaliyetlerinin sinirli kalmaya de-
vam etmesi,

*Pazarlama ve satista; yayim sanayi tarafinda dijitallesme ve kagit
tiiketiminin azalmasi, Kuzey Avrupa dlkeleri ile Rusya'nin yiiksek
dretim kapasitesi-diistik hammadde ve enerji fiyatlari ile yarattiklari
ylksek rekabet giic,

“Finansal gostergelerde; distik karligin sirmesi (sanayinin gene-
linde gecerli),

*Insan kaynaklarinda; nitelikli isgiicti agiginin kapanmamasl ve ye-

terli planlamanin yapiimamasl,

*Piyasa ve sektGr kosullarinda; Uzakdogu tlkelerinden gelen ka-
litesiz drlin ithalatinin engellenememesi, i¢ piyasada yeterli kalite
standardi kullanilmamasi ile atik kagit diizenlemelerinin yeterli atik
kagit elde edilmesi ve geri kazanimini sinirlamasidir.

Kagit ve kagit Uriinleri imalati sanayi igin strateji ve politikalar bas-
Iigr altinda 6ncelikle sektériin deder zincirini temel alan 13 stratejik
hedef belirlenmistir. Hammadde ve girdiler igin 3, Gretim igin 3, tek-
noloji faaliyetleri igin 1, pazarlama ve satig icin 2, finansman ve mali
yap! igin 1, insan kaynaklar igin 1 ve piyasa ve sektdr kosullari igin
2 stratejik hedef belirlenmistir. Belirlenen 13 stratejik hedefe ulagsil-
masina yonelik olarak politikalar ve uygulama Gnerileri hazirlanmis
olup asagida her bir stratejik hedef bashgi altinda sunulmaktadir.

Strateji 1-Endstriyel Ormanlarin Kurulmas ve isletilmesi:

Kagit sektériinin hammaddelerinin Gretimi icin uygun orman ve
agac varligl yaratilmali ve arttinimali, bu amagla endstriyel orman-
lar kurulmalr ve isletilmelidir.

Politika Onerileri;

1. Strdurtlebilir cevre ilkesi dogrultusunda plantasyon-endiistri-
yel ormanlari kurulmalr; girisimi kamu baglatmali, 6zel sektore dev-
retmelidir.

2. Ozel sektdrin lisansl endiistriyel ormancilik yapmasina olanak
saglanmalr ve tesvik edilmeli, endstriyel ormancilik igin uygun
alanlar ayniimalidir.

3. Endustriyel ormanlarin kurulmasi ve igletilmesi igin gerekli hu-
kuki alt yapr hazirlanmali ve ¢ikariimalidir.

Strateji 2-Seliiloz Uretiminin Stratejik Urtin Kapsamina Alinmasi:
Kagit sektortiniin en onemli hammaddesi olan ve disa bagimli bu-
lunulan seltiloz dretimine yonelik yatinmlann dzendirilmesi igin
seliloz stratejik trlin kapsamina alinmalidir.

Politika Onerileri;

1. Seliiloz, Yatinm Tesvikleri kapsaminda stratejik diriin olarak be-
lirlenmelidir.

2. Seliiloz yatinmi ve dretimini dzendirecek uygun hammadde gir-
disi saglayacak diizenlemeler yapiimalidir.

3. Hammadde (odun/tomruk) alanlarina yakin yapiimasi ekonomik
olan seliloz yatinmlari igin sanayi arsas! tahsis edilmeli, ulagim alt-
yapis! saglanmali ve enerji destedi saglanmalidir.

Strateji 3-Atik Kagitlarin Toplanmasi ve Geri Kazanimi Sisteminin

Bl
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lyilestiriimesi:

Kagit sektoriinin hammaddesi olan kagit hamurunun dretilmesinde
kullanilan atik kagitlarin toplanmasi ve geri kazanim sistemi iyiles-
tirilmelidir.

Politika Onerileri;

1. Atik kagt treten ve isleyen tesislere yeniden serbest ticaret hakki
taninmali, belediye ihaleleri ile kagit toplamada imtiyazl firmalar
yaratiimasi sistemine son verilmelidir.

2. Ambalaj atiklarinin kontrolii yonetmeligi etkin sekilde uygulan-
mali, evlerdeki ve endstriyel tesislerdeki atiklar kaynaginda ayrigti-
rilmali ve tasnif edilmelidir.

3. Toplayici, Ayristirict ve Geri Kazanimel firmalar serbest rekabet
ortami iginde serbestge calismalidir.

4. imar planlarinda atik toplama alanlan belirlenmeli ve yapiimali-
dir.

5. Atik kagit ayiran ve teslim eden gercek ve tiizel kisiler cevre te-
mizlik vergisinden muaf tutulmalidir.

6. Atik kagt ithalati 82 No'lu Gimriik Tebligi ile uygulanan “Uygun-
luk Denetimine Tabi Atiklar Listesi'nden ¢ikariimalidir.

7. Atik kagidin yurtici degerlendirme politikalari gelistirilmelidir.

- Ea

Strateji 4-Yurtiginden Temin Edilen Kagit Hammaddeleri Maliyetle-
rinin DUsdrdlmesi:

Kagit ve kadit drtinleri imalat sanayinin rekabet giictintin arttinima-
sina yonelik olarak tretimde kullanilan agag-orman drtnleri girdile-
rinin maliyetleri ddstrilmelidir.

Politika Onerileri;

1. Orman Genel Miidrligu endistriyel odun (plantasyon ormanla-
) yetistirilmesini artirmalidir.

2. Odun fiyatlar uluslararasi pazarlardaki fiyatlara indiriimelidir.

3. Entegre dretim tesislerine tahsisat arttiriimali, nakliye giderle-
rinin asadi cekilmesi icin iyi planiama yapilmalidir (iiretici-tedarik
alani).

4. Orman emvali standartlari revize edilerek kaditlik odun ve lif yon-
ga odun standartlari kesin ¢izgilerle ayriimalidir.

5. Uretimde makineli tretim modeline gegilmelidir.

6. Kagithk kabuklu odun ithalati serbest birakilmalidir.

7. Inaleler ile yapilan odun satislarinda uygulanan %8 ilave Fon,
Vergi ve Harg Yiki azaltilmalidir.

Strateji 5-Vadeli Hammadde ve Ara Girdi Ithalatina Uygulanan
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KKDF'nin Kaldirimasi Veya Oranin indirilmesi:

Politika Onerileri:

1. Vadeli hammadde ve ara-girdi yardimci malzeme ithalatinda
uygulanan yiizde 6 oranindaki Kaynak Kullanimi Destekleme Fonu
kaldinimali veya oran indirilmeli veya hazir seliiloz ithalatinda KKDF
istisnas! saglanmalidir.

Strateji 6-Enerji Maliyetlerinin Diisiiriilmesi:

Kagit ve kagit drtinleri imalati sanayinin rekabet giictinin arttiril-
masina yonelik olarak Gretimde kullanilan enerji maliyetleri disi-
rilmelidir.

Politika Onerileri;

1. Enerji fiyatlari igindeki dolayli vergi oranlari ve kesintiler azaltila-
rak enerji maliyetleri diistrilmelidir.

2. Atik kagit isleyen firmalarin bu asamada kullandigji enerji fiyatlari
vergilerden muaf tutulmalidir.

3.0SB icindeki firmalara dsiik tarifeli enerji fiyatlar uygulan
malidir.

Strateji 7-Teknoloji Faaliyetlerinin Gelistirilmesi:

Kagit ve kadit drtinleri imalati sanayinde ar-ge ve Griin gelistirme
alt yapisi ve kapasitesinin giclendirilmesi igin teknoloji faaliyetleri
gelistirilmelidir.

Politika Onerileri;

1. Arastirma faaliyetleri icin Orman ve Kimya Fakilteleri biinyesinde
Arastirma Enstitiileri kurulmali ve segilecek “odak projelerin” yir-
ttilmelidir.

2. Uluslararas! standartlarda bir kagit-karton mamulleri laboratuari
kurulmali ve firmalara hizmet vermelidir.

3. Arastirma mihendisleri ve uzmanlarr yetistirilmelidir.

4. Firmalar binyesinde Grin gelistirme faaliyetlerinin arttinimali,
proje bazli kamu desteklerinden daha ¢ok yararlaniimalidir.

Strateji 8-ihracatin Arttinimasi igin Pazar ve Urtin Gesitlendirilmesi:
Kagit ve kagit drlinleri imalati sanayinde ihracat arttinimali ve bu
amagla pazar ve Uriin gesitlendirilmesine gidilmelidir.

Politika Onerileri:

1. Yakin ve komsu (lke pazarlarda tanitim faaliyetleri arttinimall, te-
darik ve dagitim kanallarr gliclendirilmelidir.

2. Uriin cesitliligi arttinimali, markali rtin payr yiikseltilmelidir.

3. Nakliye, tasimacilik, depolama ve dagitim siireclerinde destekler
saglanmalidir.

Strateji 9-Yurtici Tuketimin Arttiriimasi igin Saglik ve Gevre Dostu
Uriin Kavraminin Giiglendirilmesi:

Kagit drtinlerinde uluslararasi kisi basi tiiketim seviyelerine yaklas-
mak ve ulasmak icin kagidin saglik ve cevre dostu driin kavrami
giiclendirilmeli ve 6ne ¢ikariimalidir.

Politika Onerileri;

1. Kagidin saglik ve gevre dostu irtin kavramini 8ne gikaracak si-
rekli tanitim ve etkinlikler yapilmali, bilinglendirme ve egitim kam-
panyalari diizenlenmelidir.

Strateji 10-Yatinm Tesviklerinin lyilestirilmesi ve Finansman Ola-
naklari Saglanmast:

Em
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Hammaddesi ve nihai trtinleri agir ve gok yer kaplayan kagit ve kagit
drlinleri imalati sanayi igin hammadde ve pazarlara yakin yerlerde
uygun yatinm kosullari, destekleri ve yatirnm finansman olanaklar
saglanmalidir.

Politika Onerileri;

1. Kagit ve kagit triinleri imalati sanayi yatinmiari igin hammadde ve
pazarlara yakin bolgelerde genis sanayi arsasi tahsisleri yapiimali-
dir.

2. Entegre tesisler igin daha genis yatirnim tesvikleri uygulanmalidir
(Atik kagit gevrimi yapan vb. siirecleri de barindiran tesisler).

3. Yatinmlarin finansmani i¢in uzun vadeli yatinm kredisi kullandi-
rilmali, bu amagla kalkinma bankaciligi canlandiriimalidir.

Strateji 11-Nitelikli insan Kaynaklari ve Isgicii Yetistirilmesi:

Kagit ve kagit Grinleri imalati sanayinin faaliyetlerindeki tim st-
reclerde ihtiyag duyulan nitelikli insan kaynaklari ve isglcd yetis-
tirilmelidir.

Politika Onerileri;

1. Sanayide galisacak isci ve ara eleman bulunmasi 6niinde bir en-
gel olusturmaya baslayan sosyal yardimlar ¢alismayi dzendirecek
sekilde yeniden diizenlenmelidir.

2. Universite-sanayi isbirligi gelistirilmeli, ihtiyag duyulan nitelikli
insan kaynagi yaratacak programlar olusturulmalidir.

Strateji 12-Kagit Urtinleri Kullanimini ve Kalitesini Artiracak Stan-
dartlarin Uygulanmast:
Kagit triinlerinin kullanimini ve kalitesini arttiracak {iriin standartlari
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konulmali ve uygulanmalidir.

Politika Onerileri;

1. AB ambalaj standartlari basta gida ambalajlari alaninda olmak
tizere etkin sekilde uygulanmalidir.

2. Ihracatta kagit-karton oluklu mukavva ambalaj Griinleri kullanimi
diizenlemeler ile desteklenmelidir.

3. Yurtici tasimacilikta kadit-karton-oluklu mukavva ambalaj Urtin-
leri kullanimi diizenlemeler ile desteklenmelidir.

4. Temizlik kagitlar tiketimi kampanyalar ile desteklenmeli ve tike-
tici bilinglendirilmelidir.

Strateji 13-Etkin ithalat ve Ig Piyasa Gozetimi Saglanmas:

Ic piyasada haksiz rekabet yaratan ucuz, kalitesiz ve standart disi
kagit ve Urdinleri ithalati ile yurtiginde kayit disi ve asgari standartlar
dist kagit ve Grdnleri dretimi 6nlenmelidir.

Politika Onerileri;

1. Kagit ithalatinda triinlerin azami kalite ve standart denetimi yapil-
malidir.

2. Yurtiginde kullanilan yerli ve ithal edilen kadit-karton ve tirtinleri-
nin azami kalite ve standart denetimi yapiimalidir.

3. Kagit-karton ve Uriinlerine iliskin standartlar AB mevzuati cerce-
vesinde gtiglendirilmelidir.

4. Kagit-karton ve drtnlerinin gevre dostu Gretimleri belgelenmeli,
bu belgelenme aranmali, sahip olan firmalarin 8zendirilmeli/6diil-
lendirilmelidir.

5. Sektdriin sivil toplum Grgtitleri Gretici kalitesini belgelendirmelidir.
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TURK PLASTiK SEKTORU, URETIMDE
AVRUPA iKiNCiSi AMA...

Istanbul Ticaret Odasi-ITO sitesinde yer alan, Eyliil 2016 tarihli ve
“Plastik Miikemmeliyet Merkezi katma deGeri artiracak” baglikli
habere gore, Turk plastik sektori 2015 yilinda ulastigi 8.6 milyon
tonluk Uretim kapasitesiyle Avrupa'da ikinci, diinyada ise altinci
siraya ulasti. Sektorlin ihracati ise ayni yil 4.34 milyar dolar oldu.
Uretimde @st seviyede olan Tirkiye, katma degerli plastik mamul
ihracatinda ise diinya ortalamasinin altinda kaliyor. Diinya mamul
ihracatini yonlendiren ilkeler ihracatta kilogram basina ortalama 5.3
dolar katma deger saglarken; Ttirkiye'de bu rakam 2.8 dolar.

Bu konuya ¢dziim olabilecek bir girisimde bulunuldu. Tirk Plastik
Sanayicileri Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi (PAGEV) dncil-
ligunde, Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginin himayesinde
kurulacak Tdrkiye'nin ilk PAGEV Plastik Mikemmeliyet Merkezi
igin imzalar atildi. Yiksek teknoloji gerektiren Grinlerin dretimini
saglayacak merkez ile ilk asamada ihracat birim fiyatinin 4 dolara
cikariimasi ve dis ticaret agiginin azaltilmasi hedefleniyor.

Kiiglkcekmece PAGEV Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi yerles-
kesinde yapilacak merkez, toplamda 30 bin metrekare kapali alana
sahip olacak. Projenin ilk etabini olusturan 3 bin 500 metrekarelik

bélumiin bir yil icerisinde faaliyete gegirilmesi planlaniyor. 70 mil-
yon liralik yatinm bedeline sahip projenin tamaminin ise 6nimiz-
deki dort yil icinde tamamlanmasi hedefleniyor.

Haberde stz edilen Plastik Milkemmeliyet Merkezi icin, PAGEV
sitesine bakiyoruz. Sitede yer alan “PAGEV Plastik Miikemmeliyet
Merkezi Nedir?” baglikli veriler séyle: “Hayatin her alaninda kullani-
lan plastik malzemeler, Ustlin 6zellikleri nedeniyle tiim diinyada ol-
dugu gibi Tirkiye'de de diger alternatif tirtinlerin hizla yerini aliyor.
Tiim sektorlerde kullamimi artan plastikler, 21. Yiizyilin vazgegilmez
malzemesi haline dontistiyor. Ulkemizde geng olmasina ragmen en
hizli bilyiiyen sektdrlerden biri olan Tirk Plastik Endistrisi, diin-
yada 6., Avrupa'da 2. sirada yer aliyor. Avrupa'da liderlik hedefiyle
biiylyen Tiirk Plastik Sektdrd, drtinlerinin sertifikasyon ve katma
deGerini arttirmayr amaghyor. Tiirk Plastik Sekt6ri'ntin ‘Birlestiri-
ci Gicl’ PAGEV, bu amacin gergeklestirilmesi icin PAGEV Plastik
Mikemmeliyet Merkezi'yle sektdre 6ncilliik ediyor. Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanhigi himayelerinde hayat bulan PAGEV Plastik M-
kemmeliyet Merkezi, Ttrkiye'nin milli projelerinin temelini olustu-
racak endustriyel beceri ve yeteneklerin gelistirilmesini saglayarak
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ozelde plastik sektdriintin, genelde Tirkiye ekonomisinin giiciine
glic katacak. Stratejik is birligiyle kurulacak PAGEV Plastik Miikem-
meliyet Merkezindeki; izlenebilir hedefleri olan, bilimsel nitelikli,
ticarilesme potansiyeli yiksek aragtirmalar ile plastik sektGrinin
daha hizli bliyimesi hedefleniyor. Tamamlandiginda 30 bin m2’nin
(izerinde bir alana sahip olacak Miikemmeliyet Merkezi, Istanbul
Kiiglkcekmece'deki PAGEV Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesinin
hemen yani basinda yikseliyor. Tirkiye'yi, diinyada plastik Greti-
minin Gsst haline getirecek PAGEV Plastik Miikemmeliyet Merkezi,
inovatif projeler yirtitecek.

Test ve Laboratuar Hizmetleri: Plastik sektériiniin intiyac duydugu
test ve laboratuvar desteginin verilecegi Mikemmeliyet Merkezi'yle;
ylksek test maliyetleri, yurtdigina nakliye, giimriikleme, uzun test
sireleri gibi zaman ve enerji kaybina yol agan birgok sorun ortadan
kaldirilacak. Bunun yani sira yurtdisina ihrag edilen trtinlere iliskin
bir kontrol mekanizmasi olusturacak Merkez, Tiirkiye'de Uretilen
plastik Griinlerin uluslararasi pazarlardaki gtvenirliginin ve itiba-
rinin korunmasina da katki saglayacak. Dider taraftan yurtdisindan
ithal edilen plastik rlinlerin, kesin ithalati yapiimadan laboratuvar-
larda teknik uygunlugunun belirlenmesi ile Glkemize kalitesiz ve

standart disi mal girisi engellenecek.

Aragtirma ve Gelistirme: Ustiin bilgi altyapisi ile sektSriin ihtiyacr
olan onemli belgelendirmeleri daha ekonomik ve hizl sekilde sektor
oyuncularina sunacak Mikemmeliyet Merkezi ayrica; Ar-Ge calis-
malariyla sektdriin gelisimini hizlandirarak, firmalarimizin rekabet
glictnG artiracak drtin ve CGretim teknolojilerinin gelistiriimesine
odaklanacak.

Sertifikasyon: Sektdrde bilgi ve birikim paylagimini saglayacak plat-
formlar Merkez tarafindan gelistirilecek ve detayli egitim programla-
r hazirlanarak sektor yararina sunulacak.

Egitim: En yeni teknolojiler zerinde ¢alismalar yaparken sanayi ku-
ruluslari, dniversiteler, arastirma kurumlari, mesleki birlikler ve sivil
toplum kuruluglariyla is birligi yapacak Mikemmeliyet Merkezi,
Ar-Ge ve inovasyona dayali calismalariyla Tiirk plastik sektdrinin
ddinya lideri olmas! igin calisacak.

Yetkin Danismanlik: Dlinya plastik sektorindeki gelismeleri takip
ederek inovatif fikirler gelistirecek Mikemmeliyet Merkezi, uygun
girdi malzemelerinin belirlenmesinden, Gretim proses optimizasyo-
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nuna kadar bir cok alanda danismanlik hizmeti vererek firmalarimi-
zin rekabet gliciini arttiracak.”

Konuyla yakin ilgili olan PAGEV'in sitesinde yer alan Agustos 2016
tarihli ve “Avrupa Birligi, Tuirk Plastik Sektortintin Oniinii Kesiyor!”
baglikli haber ise sdyle: “igneden iplige kadar hayati kolaylastiran
urtinler treten ve ihrag eden Tirk plastik sektord yilin ilk yarisinda
da biiylime trendini devam ettirdi. .. Plastik sektdriiniin 2016 yilinin
ilk yarisinda mamul dretimi bir dnceki yilin ayni dénemindeki sevi-
yesini korudu ve miktar bazinda 4,6 milyon ton olarak gergeklesti.
Deger bazinda ise yiizde 8 artis ile 17,8 milyar dolarlik dretime imza
atildi. 2016 yilsonunda plastik Gretiminin 9,2 milyon ton ve 25,6
milyar dolara ulasmas! bekleniyor.

2016 yilinin ilk 6 aylik déneminde 4,6 milyon tonluk toplam plastik
mamul dretimi iginde yaklasik 1,85 milyon ton ile plastik ambalaj
malzemeler ilk sirada yer aldi. Plastik ambalaj malzemeleri Giretimini
ise 945 bin tonla plastik insaat malzemeleri izledi.

Plastik sektorii s6z konusu retimle kapasitesini yiizde 71 oranin-
da kullandr. Sektortin ilk altr ayda i¢ pazardaki tiketimi 4,1 milyon
ton ve 17,2 milyar dolara yiikseldi. Ig tiiketimdeki artisin en gnemli
nedeni hane halki harcamalarindaki iyilesme olurken; blyimede en
bliyik pay plastik ambalaj malzemelerinden geldi. Kamudaki basta
altyapi ve ingaat projeleri olmak tizere plastik boru, kapi, pencere
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gibi harcamalardaki ylikselis de Tiirk plastik sektoriinin i¢ piyasada
biiyimesine ciddi katkilar saglad.

Uretim artigt ile birlikte plastik sektdrii temsilcileri yilin ilk yarisinda
443 milyon dolarlik makine teghizat yatinmi gerceklestirdi. Yatirim-
larin ayni trendle devam etmesi halinde 2016 sonunda 886 milyon
dolara yikselecedi ve gecen yila kiyasla ylizde 6 artacagi tahmin
ediliyor.

Tiirk plastik sektdriinin mamul ihracatt 2016 yilinin ilk alti ayinda
gecen yilin ayni seviyelerini korudu ve miktar bazinda 784 bin ton,
deder bazinda ise 2,1 milyar dolar oldu. Ocak-Haziran déneminde
plastik sektdriinin en gok plastik mamul ihracati yaptigi lkeler;
Irak, Almanya, ingiltere, Fransa ve Israil olarak siralandi. Gegen
yilin ayni doneminde plastik mamul ihracatinda ilk 10'da yer alan
Rusya'nin, 2016 ilk yarida 25'inci siraya geriledigi gordildd. Tirki-
ye ile Rusya arasindaki buzlarin erimesi ve ticaretin yeniden ivme
kazanmasiyla birlikte plastik mamul ihracatinin da eski seviyelere
dénmesi bekleniyor.

S6z konusu donemde plastik ev ve mutfak esyalari ihracati yiizde
11'lik oran ile en cok artig yakalayan Uriinler oldu. Plastik sektor(i
ihracatinin en énemli kalemlerinden biri olan plastik insaat malze-
meleri ise basta Ortadogu olmak Gzere ihracat pazarlarinda yasanan
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istikrarsizlik nedeniyle ilk alti ayda yizde 8 diisis yasadi.

I talebin yalnizca yiizde 13'inii karsilayan yerli plastik hammadde
dretimi Ocak-Haziran déneminde 507 bin ton oldu. Yilin ilk yari-
sinda 3 milyon 414 bin ton ve 4 milyar 530 milyon dolarlik plastik
hammadde ithalati yapildi. Miktar bazinda hammadde ithalatinin
ylizde 57'sini Polietilen ve Polipropilen Gstlendi.

Tiirk plastik sektoriinin ilk yari sonuglarini dederlendiren PAGEV
Yonetim Kurulu Baskani Yavuz Eroglu, ‘Plastik sektord temsilcile-
ri olarak Glkemize sagladifimiz katkiyl her gecen giin artirmaktan,
daha fazla katma deger ve istihdam yaratmaktan dolayr gururluyuz.
Sektdriimiz plastik mamul ihracati ile dis ticaret fazlasi veriyor. An-
cak petrokimya sektoriinde ithalatimiz, ihracatimizin gok gok izerin-
dedir. Bazen Plastigin hammaddesini tireten Petrokimya sektori ile
Plastik Sektori karistinimaktadir. Dis ticaret acii veren petrokimya
sektorudr. Plastik mamul dretiminde Ttrkiye yiksek oranda dig
ticaret fazlasi vermektedir. Girisimci ruha sahip plastik sektor tem-
silcileri olarak tilkemize daha fazla istihdam, katma deger ve yatinm
getiriyoruz... AB, sanayicilerinin rekabetciligini korumak (izere
“Askiya Alma ve Tarife Kontenjani” sistemi uyguluyor. Buna gore
Tirkiye ve AB'de dretimi bulunmayan hammadde ve ara mamul
niteligindeki druinler igin askiya, AB ve Tiirkiye'de Gretimi bulunan
ancak yetersiz olan hammadde ve ara mamul niteligindeki Grinler

icin ise tarife kontenjanina (kota) tabi tutuluyor. Biz hammaddemizin
ylizde 13'tinii PETKIM'den, yiizde 30°'unu ise AB'den karsiliyoruz. Bu
iki kaynaktan karsilayamadigimiz hammaddeleri gtncl Glkelerden
vergisiz ithal etmek istiyoruz. Ekonomi Bakanligl yerli sektore bu
destegi vermeyi kabul ediyor ancak AB'li Ureticilerden izin alinma-
sI gerekiyor. Ekonomi Bakanhgimizla birlikte vergiyi sifira indiren
Askiya Alma ve Tarife Kontenjani igin AB'ye basvuruda bulunduk.
Ancak Ttrkiye'ye hicbir ihracati olmayan iki dreticinin itirazi nede-
niyle bu kota verilmiyor. Yani izin alakasiz iki firma kanaliyla engel-
leniyor. Ustelik gerekgesi yok. Yanlis giimriik birligi uygulamalar
nedeniyle sektorimiz baytk bir haksizlikla karsi karsiya. Ekonomi
Bakanligimizin AB'den badimsiz otonom kota igin Bakanlar kuru-
luna tavsiye karari almasini istiyoruz. Daha dnce gidada yapilan
uygulamanin plastik sanayi icin de yapilmasi gerekiyor. Gogunlugu
KOBI'lerden olugan sanayicilerimiz sikintida. Basta TOBB Plastik,
Kauguk, Kompozit Sanayi Meclisimiz olmak (izere tim sivil toplum
orgUtlerimizle bir an 6nce karar alinmasi ve sektoriimiiziin rekabet-
¢iliginin arttirmasi igin calismalarimiza devam ediyoruz’ dedi.”

Dosyanin basinda konu edilen PAGEV Plastik Mikemmeliyet Mer-
kezi, belki de ncelikle KOBI'ler igin gok yararli olacak. Bu noktada,
KOBI'lerin sektrdeki yeri ve 6nemi acisindan dikkate deger bul-
dugumuz, Ticaret Gazetesinde Agustos 2016'da “Plastik sektdril
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KOBT'lerle biiyiyor” bashgiyla yayinlanan bir makaleyi aktaralim:
“Gogu kiigtik ve orta dlcekli firmalar olmak tizere 11 bin firmanin fa-
aliyet gsterdigi ve yaklasik 250 bin kisiye istihdam saglayan plas-
tik sektorii, iSO Ikinci 500 listesinde istikrarli bir sekilde ilerliyor.
Listeye giren plastik sektor(i firmalarinin sayisi gegen seneye gére
ylizde 10 artarak 22'ye ulasti. PAGEV'in hazirladigi rapora gore; ISO
ikinci 500'de siralanan plastik sektdrindeki biiyiik firmalarin toplam
sektor tretimi ve ihracati igindeki paylarinin azaldigi buna karsilik
KOBT'lerin paylarinin arttigi grildi.

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme Egitim Vakfi (PAGEV)
tarafindan yapilan agiklamaya gére; 1SO ikinci 500 siralamasina gi-
ren plastik firma sayisi gectigimiz yila gore ytizde 10 oraninda artti.
Buna gre 2011 yilinda 26 firma listeye girerken bu rakam 2012
yilinda 15 kadar gerilemisti. Uretim, ihracat, istihdam verileri ile
bilylimeye odaklanan plastik sektdrii 2014 yilina gelindiginde ise 20
firma ile ISO ikinci 500 listesinde yer bulurken, 2015 yilinda ytizde
10 artigla 22 firmaya ulasti. Listede PAGEV tyesi 20 firma yer aldi.

ISO Ikinci 500 listesine giren 22 plastik firmasinin 2015 yilindaki
uretimden satislari gegen yila gore ytizde 9,2 artigla 2 milyar 876
milyon TL; net satiglari ise yiizde 7 artigla 3 milyar 331 milyon TL'ye
ulasti. Ekonomiye 337 milyon TL katma deger saglayan firmalarin
0z kaynaklari 558 milyon TL, aktifleri ise 1 milyar 911 milyon TL
olarak gerceklesti.

Plastik sektdrtinin cirolari, ozellikle petrol fiyatlar ve dolayisiyla
hammadde fiyatlarindaki nisbi diists sebebi ile azaliyor. Ancak ih-
racattaki ve i¢ piyasa cirolarindaki dolar bazindaki azalmalara kars
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dretilen Urtin miktarindaki ciddi artis devam ediyor. Listede yer alan
22 plastik firmasinin dretimleri 1 milyar 55 milyon dolar, ihracatlari
ise 298 milyon dolar olarak gerceklesti. ISO ikinci 500°de yer alan
22 firmanin, Tirk plastik sektériiniin 2015 yilinda 32,9 milyar do-
larlik plastik mamul Gretimi icerisinde Gretim payi ytizde 3,2 oldu.
Firmalarin plastik sektortiniin gegen yil ulastigi 4,34 milyar dolarlik
plastik mamul ihracati icerisindeki payi ise yiizde 6,9 olarak ger-
ceklesti. Ayrica 22 plastik firmasi 2015 yilinda yaklasik 5 bin kisiye
istihdam olanag saglad.

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme Egitim Vakfi (PAGEV)
Baskani Yavuz Eroglu yaptigr aciklamada; ‘1SO ikinci 500% giren
firma sayimizdaki artis sekt6riimiiz adina sevindirici bir gelismedir.
Plastik sektoriimiizii 1SO 500 igindeki diger sektorlerle karsilastirdi-
gimizda tiretimden satiglar, ihracat ve brit katma deger ile toplamda
aldigi payda Gnemli bir artis s8z konusu. Sektériimiziin cirolarr,
ozellikle petrol fiyatlari ve dolayisiyla hammadde fiyatlarindaki nisbi
dists nedeniyle azaliyor.

Buna ragmen firmalarimiz basarili bir performans sergiliyor ve ¢itay!
her gecen gin ileriye tasiyor. Oyle ki ihracattaki ve i¢ piyasa cirola-
rnimizdaki deger bazindaki azalmalara karsi tretimimizi artirmayi ba-
sardik. Ayni sekilde sektérimiizde verimlilik galismalari da devam
ediyor ve bu durum sekt6riin personel basi drettigi cirolarda stirekli
artisa yansiyor. Sektor emekgilerimizin kalifikasyonu ve drettigi ciro
otomasyonla artiyor. Plastik sektdri olarak, ¢alisanlariyla dinya ga-
pinda verimli ve rekabetci bir endtstri olma yolunda hizla ilerliyoruz’
dedi. Yavuz Erodlu agiklamasini su sekilde tamamladi: ‘Plastik sek-
tord Tarkiye'nin girisimeilik fabrikasidir. Sanayi Bakanligi verilering
gore yillik en fazla girisimei ¢ikaran sektrlerin baginda gelmektedir.
Nitekim KOBI'lerin payindaki artista bunu teyit ediyor. Plastik sek-
toriinde ozellikle yaratilan istihdam ve inovasyona agiklik sayesinde
iilke ekonomisine ciddi katkisi var. Sektdriin 6zellikle katma dege-
rini arttirmaya ihtiyact var. Bu konuda gerek PAGEV gerekse TOBB
Plastik, Kauguk ve Kompozit Sanayi Meclisimiz Uyeleriyle yogun
caba gosteriyoruz. 18 Agustos'ta imzalayaca§imiz protokolle T.C.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligimizin himayelerinde PAGEV
Plastik Mikemmeliyet Merkezi'ni kuruyoruz. Kg basina 3 USD’ler
seviyesinde olan ihracat ortalama fiyat seviyemizi ilk planda 4 USD/
kg'a cekmek arzusundayiz.”
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PLASTIK SEKTORU’'NUN
GENEL GORUNUMU

Plastik Sektori'ne dair genel bir gériindm verilerini, Mayis 2016
tarihli “PAGEV Tiirkiye Plastik Sektdr Izleme Raporu’ndan aktari-
yoruz.

Raporda style deniliyor: “OECD Haziran basinda yayimladigi Eko-
nomik Goriiniim raporunda, kiresel ekonominin diistik biyime tu-
zagina girdigini ifade ederek 2016 ve 2017 igin kilresel biyumeyi %
3 ve % 3,3 olarak tahmin etmistir. OECD Turkiye'ye iliskin bliyime
tahminini 2016 yili igin % 3,4'ten % 3,9'a y(ikseltirken, 2017 igin
% 4,1'den % 3,7'ye distirmistir. Asgari dcret artisinin Thrkiye'nin
rekabet gictine ve ihracatina olumsuz etkide bulunduguna isaret
eden Kurulus, enflasyonun 2016 ve 2017'de sirasiyla % 7,9 ve %
7,3 olacadini 6ngdrmektedir.

Genel olarak bakildiginda; 2015 yilinda kiiresel ekonomik biiyimeyi
asag! ceken faktorlerin 2016 yilinda da devam etmesi beklenirken,

2016 yilinda kilresel biyimenin strdirlebilirliginin saglanmasi
temel hedef olarak alinmaktadir. 2016 yilinda diinya ekonomisinin
yonind etkileyecek en dnemli gelismeler; ABD ekonomisindeki
toparlanma, Euro bolgesindeki gelisme, FED'in para politikasinin
seyriyle ilgili alacagi kararlar, Gelismekte olan ekonomilerdeki
gelismeler ve emtia ihracatcisi ekonomilerin, emtia fiyatlarinda
yasanan hizli disislerin yarattigi olumsuz etkileri tolere edebilme
kabiliyetleri olacaktir.

Petrol fiyatlarindaki dsts, petrol Ureticisi olmayan gelismis ve
gelismekte olan Ulkelerde ic talebi canlandiracak ve bu (lkelerde
cari acigin diismesine, enflasyonun ve faizlerin gerilemesine olumlu
etkileri olacaktir. Ancak, 2016 yilinda kiiresel para arzinda beklenen
gerileme, gelismekte olan dlkeleri biytmek icin daha ok yapisal
reformlara zorlayacakir.
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2016 yilinin ilk geyreginde Trkiye ekonomisi yillik bazda % 4,8
ile % 4,5 olan piyasa beklentisinin Gzerinde blyumustdr. Diger
taraftan, TL'deki deger kaybinin etkisiyle ABD dolari bazinda milli
gelirdeki gerileme strmdstir.

Plastik mamul i¢ pazar tiiketiminde saglanan artis, 2016 yilinin ilk
5 ayinda plastik mamullerde Gretim artisinin motoru olmustur. Bu
donemde tiretim 3,8 milyon ton ve 14,8 milyar dolar olarak gercek-
lesmistir. Uretimin 2016 sonunda 9,2 milyon tona ve 35,5 milyar
dolara gtkmasi ve 2015 yilina kiyasla miktar bazinda % 7 deger ba-
zinda da % 8 artmasi beklenmektedir.

Tiirkiye, 2016 yilinda kinlganlik riski tastyan ekonomilerin bagin-
da gelmektedir. Yiiksek cari aglk, enflasyon artigl, artan finansman
ihtiyaci Turkiye ekonomisinin 2016 yilinda da karsilasacagi riskler
arasinda gorilmektedir.

Sektdriin 2023 ihracat vizyonu, kimya sektorii icin hedef alinan 50
Milyar dolarlik ihracat hedefinin en az 17 milyar dolarini gergekles-
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tirmektir. Bu dizeyde bir ihracatin gerceklestirilmesi igin sektorin
blylimesine paralel olarak, katma degeri biyik mamuller Gretim
ve ihracatina yogunlasmasi, birim ihrag fiyatlarini gelismis (lkeler
ortalamasi olan 4,5 $ / Kg'a ¢ikarmasl, artan sorunlarinin ¢dzimi-
niin disinda, yatinm tesviklerinden de azami 6lglide yararlanmasi
gerekmektedir.

TURKIYE PLASTIK MAMUL SEKTORUNDE
GELISMELER:

Uretim: 2016 yilinin ilk 5 ayinda 3 milyon 823 bin ton ve 14 mil-
yar 790 milyon dolarlik plastik mamul tretimi gergeklesmis olup,
ayni trendle siirmesi halinde 2016 sonunda tretimin 9 milyon 175
bin ton ve 35,5 milyar dolara gikmasi beklenmektedir. Bu durumda
2016 yilinda toplam plastik mamul dretiminin 2015 yilina kiyasla
miktar bazinda % 7,1 deger bazinda da % 8,1 artacagi tahmin edil-

mekiedir.

Kapasite kullanimi: Plastik sektdriinde 2016 yilinin ilk 5 ayinda or-
talama kapasite kullanimi % 73,3 olarak gerceklesmis olup, genel
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imalat sanayinin ortalama kapasite kullanimi olan % 75,7"in 2,4
puan gerisinde kalinmigtir.

Plastik Mamul Uretiminin Sektorel Dagilimi: 2016 yilinin ilk 5 ayin-
da 3 milyon 823 bin tonluk toplam plastik mamul Gretimi iginde
yaklasik 1,53 milyon ton ile plastik ambalaj malzemelerinin bagl
cektigi, plastik ingaat malzemeleri Uretiminin ise 841 bin ton ile
ambalaj malzemelerini takip ettigi gortlmektedir.

Plastik Sekt6riinin Makine Techizat Yatirnimi: Plastik sektoriinde
2011 —2015 yillanini kapsayan son 5 yilda, yilda ortalama 821 mil-
yon dolarlik makine ve teghizat yatinmi gerceklesmis olup toplam
yatinmin % 36'sini presler ve diger makineler, % 23'inil enjeksi-
yon, % 18'unu ekstriizyon, % 5'ini termoform, % 3'ind sigirme ve
% 14'Un0 de aksam ve pargalar olusturmustur.

Plastik sektoriinde makine teghizat yatinmi 2016 yilinin ilk 5 ayinda
392 milyon dolar olarak gerceklesmistir. Ayni trendle devami ha-
linde 2016 sonunda sektériin makine ve techizat yatimminin 942

milyon dolara gikacagi ve 2015 yilina kiyasla %12 artacagi tahmin
edilmektedir.

2016 yilinin ilk 5 ayinda sektdre yapilan toplam 392 milyon dolarlik
yatinmin % 52'sini presler ve diger makineler, % 16'sin1 enjeksiyon
makineleri, % 15'ini ekstriizyon makineleri, % 10’unu da aksam ve
parcalar olusturmustur. Termoform ve sisirme makineleri toplam
yatinmdan sirasi ile % 5 ve % 2 pay almigtir.

Plastik Mamul Ithalat: 2016 yilinin ilk 5 ayinda 242 bin ton ve
1 milyar 228 milyon dolarlik plastik mamul ithal edilmistir. Ayni
trendle devami halinde toplam plastik mamul ithalatinin yil sonunda
581 bin ton ve 2,95 milyar dolara erisebilecegi ve 2015 yilina kiyas-
la miktar bazinda %1 gerileyecegi ve deger bazinda da % 3 artacag!
tahmin edilmektedir.

2016 yilinin ilk 5 ayinda miktar ve deger bazinda en ytiksek ithalat
3920 GTIP nolu (plastikten diger levha, yaprak, pelikil, varak ve
lamlar) mamul grubunda gerceklesmistir. Bu GTIP no'da yer alan
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mamullerin ithalati, toplam plastik mamul ithalatinin miktar bazinda
% 43'in0 deger bazinda da % 31'ini olusturmustur.

Ulkeler itibariyle Plastik Mamul ithalati: Ttirkiye her yil 100°n tize-
rinde (lkeden plastik mamul ithalati yapmaktadir. 2015 yilinda 10
lilkeden yapilan ithalat, toplam ithalatin miktar bazinda % 72'sini
deger bazinda da % 76'sini olugturmugtur. 2016 yilinin itk 5 ayinda
da ilk 10 tlkenin toplam ithalattan aldigi pay miktar bazinda % 73’
cikmis, deger bazinda da % 76 olarak strmiistr.

2014 yilindan bu yana Gin, plastik mamullerde en ok ithalatin ya-
pildigi tilke konumundadir. 2016 yilinin ilk 5 ayinda Gin'in toplam
plastik mamul ithalatimizdan ton bazinda % 27 ve deger bazinda da
% 20 pay aldigi ve Almanya, italya, Giney Kore ve Fransa'nin top-
lam plastik mamullerde Cin'den sonra en biyiik ithalat yaptigimiz
tilkeler konumunu korudugu gorilmektedir.

Plastik Mamul ihracati; 2016 yilinin ilk 5 ayinda 648 bin ton ve 1
milyar 727 milyon dolarlik plastik mamul ihracati yapilmigtir. Ayni
trendle stirmesi halinde plastik mamul ihracatinin yil sonunda 1
milyon 556 bin tona ve 4,15 milyar dolara ¢ikmasi ve 2015 yilina
kiyasla miktar bazinda % 1 deger bazinda da % 4 gerilemesi bek-

o

lenmektedir.

2016 yilimin ilk 5 ayinda miktar ve deder bazinda en biy(ik ihracat
3920 ( plastikten diger levha, yaprak, pelikil ve lamlar ) ve 3923
( esya tasima ambalaji i¢in plastik mamuller, tipa, kapak, kapsl )
GTiP'lerdeki mamul gruplaninda gerceklesmistir. Bu GTIP grupla-
rinda yer alan mamullerin ihracati toplam plastik mamul ihracatinin
miktar bazinda % 47'sini, deger bazinda da % 42'sini olusturmus-
tur.

Ulkeler Itibariyle Plastik Mamul ihracati: Tiirkiye, yaklasik 150 lke-
ye plastik mamuller ihrag etmektedir. 2015 yilinda 10 (ilke, toplam
ihracattan miktar bazinda % 46, deger bazinda da % 45 pay alirken
2016 yilinin ilk 5 ayinda 10 dlkenin toplam ihracattan aldigi pay
miktar bazinda % 47'ye ¢ikmis deder bazinda da % 45 olarak sir-
mistlr. 2016 yilinin ilk 5 ayinda, 2015 yilinda oldugdu gibi Irak, Al-
manya, ingiltere, Fransa ve Israil en ¢ok plastik mamul ihrag edilen
dis pazarlar olusturmustur.

Rusya Federasyonu 2015 yilinda Tirkiye plastik sektor ihracatinda
% 2,8 payla ilk 10 ihracat pazari iginde yer alirken 2016 yilinin itk 5
ayinda toplam ihracatimizdan % 1,16 pay alarak ihracat pazarimizda
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25'inci siraya inmistir.

2015 yilinda en biytik 10 ihracat pazarinda yer almayan Bulgaristan
ve Ispanya'nin 2016 yilinin ilk 5 ayinda ilk 10 blyiik ihracat pazarl
iginde yer aldigr gorulmektedir.

Plastik Mamul Dis Ticaret Fiyatlari: Plastik mamullerde birim ithal
fiyatlari 2000 yilindan buyana birim ihrag fiyatlarinin daima tizerinde
seyretmistir.

2016 yilinin ilk 5 ayinda plastik mamullerde ortalama ithalat fiyatlar
5,07 $ / Kg, ortalama ihracat fiyatlari da 2,67 $ / Kg olarak gercek-
lesmis olup, 2015 yilina kiyasla ortalama ithalat fiyati % 3 artarken
ortalama ihracat fiyatt % 3 gerilemistir.

Plastik Mamullerde Dis Ticaret Fazlasi: Tiirkiye plastik mamul dis
ticaretinde daima dis ticaret fazlasi vermektedir. 2016 yilinin ilk 5
ayinda 406 bin ton ve 500 milyon dolar olarak gergeklesen dis tica-
ret fazlasinin ayni trendle sirmesi halinde yil sonunda 975 bin tona
ve 1 milyar 199 milyon dolara ¢ikmasi ve 2015 yilina kiyasla miktar
bazinda % 1,6 deger bazinda da % 18 gerilemesi beklenmektedir.

Plastik Mamul i¢ Pazar Tiiketimi: 2016 yilinin ilk 5 ayinda 3,4 mil-
yon ton ve 14,3 milyar dolarlik i¢ pazar tiiketimi gerceklesmistir. TU-
ketimin ayni trendle stirmesi halinde yil sonunda 8,2 milyon ton ve
34,3 milyar dolar olarak gergeklesecedi ve 2015 yilina kiyasla mik-
tar bazinda % 8 deger bazinda da % 9 artacadi tahmin edilmektedir.

2016 yilinin ilk 5 ayinda 3,4 milyon tonluk plastik mamul i¢ tike-
timin yaklasik 1 milyon 700 bin tonu otomotiv, ambalaj, insaat ve
elektronik gibi ihracatcl sektdrler kanali ile yari mamul ve mamul
seklinde dolayl olarak ihrag edilmistir. Kalan 1 milyon 750 bin ton-
luk kisim ise dogrudan tilketici tarafindan tiketilmistir.

Plastik Mamullerde Genel Arz Ve Talep Dengesi: Plastik mamul i¢
pazar tiiketiminde saglanan artis, 2016 yilinin ilk 5 ayinda plastik
mamullerde dretim artisinin motoru olmustur. Bu dénemde Gzetle;
*(retim 3,8 milyon ton ve 14,8 milyar dolar olarak gergeklesmistir.
Uretimin 2016 sonunda

9,2 milyon tona ve 35,5 milyar dolara ¢ikmasi ve 2015 yilina kiyasla
miktar bazinda % 7 deder bazinda da % 8 artmasi beklenmektedir.
*Jthalat 242 bin ton ve 1,23 milyar dolar olarak gerceklesmistir.
2016 sonunda ithalatin 581 bin ton ve 2,95 milyar dolara ¢ikmasi ve
2015 yilina kiyasla miktar bazinda % 1 gerilerken deger bazinda %
3 artmasl beklenmektedir.

* hracat 648 bin ton 1,73 milyar dolar olarak gerceklesmistir. ih-
racatin yil sonunda 1,57 milyon ton ve 4,15 milyar dolara gikmasi
ve 2015 yilina kiyasla miktar bazinda % 1 deger bazinda da % 4
gerilemesi beklenmektedir.

*Dolayli ihracata giden dahil olmak Gizere yurtici tiiketim 3,42 mil-
yon ton ve 11,3 milyar dolar olarak gergeklesmistir. Ig tiiketimin
2016 sonunda 8,2 milyon tona ve 34,3 milyar dolara gikarak 2015
yilina kiyasla miktar bazinda % 8 deger bazinda da % 9 artmasi
beklenmektedir.

*Dis ticaret fazlast 406 bin ton ve 500 milyon dolar olarak gercek-
lesmistir. Yil sonunda dis ticaret fazlasinin 2015 yilina kiyasla mik-
tar bazinda % 2 deger bazinda da % 18 azalmasi beklenmektedir.
*Yerli tretimin miktar bazinda % 17’si deger bazinda % 12'si ihrag
edilmis,

*Dolayli ihracata giden dahil olmak (izere toplam yurtici tiiketimin
miktar bazinda % 7’si deger bazinda % 9'u ithalatla karsilanmis,
*Inracatin ithalati karsilama orani ise miktar bazinda % 268 deger
bazinda da % 141 olarak gergeklesmistir.

TURKIYE PLASTIK HAMMADDE SEKTORU:
Plastik Hammadde Uretimi: 2016 yilinin ilk 5 ayinda toplam plastik

o
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hammadde Uretiminin 423 bin ton civarinda gerceklestigi tahmin
edilmektedir.

Tarkiye'de 2016 yilinin ilk 5 ayinda dretilen toplam plastik hammad-
denin % 31'ini AYPE, % 9'unu YYPE, % 14'Uni PVC, % 13'in( PP,
% Qunu PS, % 24'tini de PET olusturmustur.

Plastik Hammadde Ithalati: 2016 yilinin ilk 5 ayinda 2 milyon 827
bin ton ve 3 milyar 715 milyon dolarlik plastik hammadde ithalati
yapiimigtir. Yilin diger aylarinda da ayni trendin stirmesi halinde
plastik hammadde ithalatinin 2016 sonunda 2015’e kiyasla miktar
bazinda % 8 deder bazinda da % 19 artarak 6,78 milyon ton ve
11,15 milyar dolar olarak gerceklesecedi tahmin edilmektedir.

2016 yilinin ilk 5 ayinda miktar bazinda en yiiksek ithalat polietilen
ve polipropilen de gerceklesmistir. Bu iki hammadde de yapilan it-
halat toplam plastik hammadde ithalati iginden miktar bazinda %
57 pay almistir.

Diger taraftan, ayni dénemde dolar bazinda da en yiiksek ithalatin
gene polietilen ve polipropilen de yapildigr gézlenmektedir. Bu iki
hammadde de yapilan ithalat toplam plastik hammadde ithalati igin-
den deger bazinda % 54 pay almistir.

Tirkiye plastik sektoriinin plastik hammadde tedariginde ithalata
olan yiiksek bagimlihginin stirmekte oldugu ve ithalatin toplam arzin
icinden % 87 pay aldigi gorilmektedir.

Ulkeler Itibariyle Plastik Hammadde lthalati: Turkiye, 100°Gn Gize-
rinde ilkeden plastik hammadde ithal etmektedir. 2016 yilinin ilk 5
ayinda toplam ithalatin miktar bazinda yaklasik % 64t deger bazin-
da da % 66's1 10 lkeden yapilmistir.

2016 yilinin itk 5 ayinda toplam plastik hammadde ithalatinda ilk 3
sirayr 2015 ‘de oldugu gibi S. Arabistan, G. Kore ve Almanya almis
olup bu 3 dlkenin toplam plastik hammadde ithalatimizdan aldig
pay miktar ve deder bazinda da % 35 civarindadir.

Plastik Hammadde ihracati: 2016 yilinin ilk 5 ayinda 327 bin ton ve
400 milyon dolarlik plastik hammadde ihrag edilmistir. Ayni trendle
stirmesi halinde ihracatin 2016 sonunda 2015 yilina kiyasla miktar
bazinda % 14 deJer bazinda da % 3 artarak 784 bin ton ve 959
milyon dolara ¢ikacagdi tahmin edilmektedir.

2016 yilinin ilk 5 ayinda miktar ve deder bazinda en biy(k ihracat
poliesataller de ve akrilik polimerlerde gergeklesmistir.

Ulkeler itibariyle Plastik Hammadde ihracati: Tiirkiye 100°tn Gizerin-
de tlkeye plastik hammadde ihracat yapmakta olup 10 (lke toplam
ihracattan 2016 yilinin ilk 5 ayinda miktar bazinda % 53 deger ba-
znda % 51 pay almistir. 2016 yilinin ilk 5 ayinda italya, Almanya,
Misir, iran ve Bulgaristan Tiirkiye'nin plastik ham madde ihracatinda
onde gelen ilk 5 pazarini olugturmustur.

Plastik Hammadde Dis Ticaret Birim Fiyatlari: 2016 yilinin ilk 5
ayinda plastik hammadde ortalama birim ithal fiyatinin 1.31 $ /
Kg olarak gerceklestigi ve 2015 yilina kiyasla %12 geriledigi go-
riilmektedir. Ayni dénemde plastik hammadde ortalama birim ihrag
fiyatrise 1.22 $/ Kg olarak gerceklesmis ve 2015 yilina kiyasla %10
gerilemistir.

2016 yilinin ilk 5 ayinda Tarkiye'nin ortalama plastik hammadde
ithal fiyatlari, ihrac fiyatlarinin yaklasik % 7,4 (zerinde gercekles-
mistir. Bagka bir degisle Ttirkiye katma degeri daha biytik plastik
hammaddeleri ithal ederken daha disiik katma degerli hammadde-
leri ihrag etmistir.

Plastik Hammadde Dig Ticaret Agigi: Tirkiye plastik hammadde dis
ticaretinde srekli dig ticaret agigi veren bir Glkedir. 2016 yilinin ilk
5 ayinda plastik hammadde dis ticaret agigi 2,5 milyon ton ve 3
milyar 315 milyon dolar olarak gergeklesmistir. Plastik hammadde-
lerde dis ticaret agiginin 2016 sonunda 6 milyon ton ve 7 milyar 957
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milyon dolar olarak gergeklesecedi ve 2015 yilina kiyasla miktar ba-
zinda % 7,5 deger bazinda da % 6 azalacag tahmin edilmektedir.
Plastik Hammadde I¢ Pazar Tiiketimi: 2016 yilinin ilk 5 ayinda plas-
tik hammadde i¢ pazar tiketimi 2 milyon 923 bin ton ve 3,7 milyar
dolar olarak gerceklesmis olup, yil sonunda 7 milyon 14 bin tona
ve 10 milyar 52 milyon dolara gikmasi ve 2015 yilina kiyasla miktar
bazinda % 6,3 deger bazinda da % 6,8 artmasi beklenmektedir.

Plastik Hammadde Genel Arz Ve Talep Dengest: 2016 yilinin ilk 5
aylik gerceklesmeleri dikkate alinarak 2016 sonunda plastik ham-
madde de 2015 yilina kiyasla;

*Uretimin 2015 diizeyini koruyacagl,

*thalatin % 8 artarak 6,78 milyon tona ¢ikacag,

“Ihracatin % 14 artarak 784 bin tona yikselecegi,

*Yurtici tliketimin % 6 artarak 7,01 milyon tona gikacagt,

*Dis ticaret agiginin % 8 artarak 6 milyon tona cikacagt,

*Jthalatin toplam arz igindeki paynin % 87 olarak gerceklesecedi,
*Ihracatin ithalati karsilama oraninin da % 12 olarak gerceklesecegi
tahmin

edilmektedir.

SONUG VE ONERILER:

Plastik sektoruntn dis ticareti ve (ilke ekonomisine katkilari hesap-
lanirken, petrokimya sektrii tarafindan ithal edilen plastik ham-
maddeler, sektdrin ithalati olarak kabul edildiginden, dis ticaret
fazlasi veren plastik sektéri gok biylk dis ticaret agigr veren bir
sektor konumuna sokulmaktadir. Bu durum sektdr icin olumsuz
bir algr olusturmaktadir. Kullanilan plastik hammaddeler, timiyle

petrokimya sektoril tarafindan dretilmektedir Bu nedenle, bu ham-
maddelerde yapilan dis ticaret de petrokimya sektor kayitlarinda yer
almak durumundadir.

Burada esas sorun polimer sektoryle, plastik sektoriinin ayniymis
gibi algilanmasindan kaynaklanmaktadir. Ancak polimer, demir-ge-
lik gibi ham bir malzeme plastik ise su borusu, otomobil, buzdolab,
gida ambalaji gibi bitmis bir drlin, yahut onun pargasidir.

Plastik mamul sektort son iki yilda Gretiminin miktar bazinda yakla-
sik % 18'ini direk olarak ihrag etmistir. 2014 yilinda 5 milyar dolar
olan ihracat degeri, ihracat fiyatlarimin gerilemesi ile 2015 yilinda
4,4 milyar dolara inmistir. 2016 yilinin ilk 4 aylik gergeklesmele-
ri 2016 yilinda plastik mamul direk ihracatinin, miktar bazinda %
22 asacagini ancak deger bazinda 4 milyar dolari biraz gegecegini
gostermektedir.

Ancak, Tirkiye, otomobil, gida ambalaj olarak endirekt ihracat ya-
pilan plastik mamullerinin de ilave edilmesi ile Gretimin % 50'sini
dolayli ve dolaysiz olarak ihrag etmektedir.

Bu acidan bakildiginda plastik mamul sektdrintin 15 milyar dolar
gibi bir dis ticaret fazlasi verdigi gérilmektedir.

Turkiye plastik mamullerde dis ticaret fazlasi verirken, devletin dis
ticaret kayitlarinda petrokimya sektériinin verdigi dis ticaret acig,
ttim plastik mamul sektGriiniin dis ticaret agigi gibi goruldiginden,
plastik sektori en gok dig ticaret acid veren sektdrler iginde yer
almigtir.

Bu giin, en buyiik ihracatcl sektdrlerde, Grnedin otomotivde, tasit
araglar dretimi i¢in kullanilan basta motor ve gelik olmak dzere,
parca ve komponentlerin, ham ve yardimei maddelerin ve malze-
melerin blyidk kismi ithalatla karsilanmaktadir. Ancak bu amacla
yapilan ithalat miktarlari, dig ticaret rakamlarinda yer almadigindan,
otomotiv sektdrd Glkenin en biyiik ihracatg sektorlerinden birisi
seklinde algr yaratiimaktadir. Plastik mamul sektéri de otomotiv
sektorli gibi hammaddesini biiyiik 6lgude ithalatla karsilamaktadir.

Bu acidan degerlendirildiginde, diger sektrler igin yapilan dis
ticaret agiQi / fazlasi hesaplamalarinin plastik mamul sektérii igin
yaplimadig, petrokimya sektériindeki yetersiz tiretim nedeni ile ithal
edilen plastik hammaddelerin ithalat miktarinin sektdrtin dis ticaret
istatistiklerine yansitildi§i ve sektériimiz igin haksiz bir olumsuz
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alginin yaratildigi gorilmektedir.

Yine baska bir agidan bakilinca plastik sektéri ile polimer sektori-
ntin gok biytk katma deger farki mevcuttur. Nitekim plastik mamul
sekt6riintin ortalama birim ihracat fiyati 3 $ / Kg'a yakinken, polimer
sektdrii 1§/ Kg civarindadir.

Plastik mamul sektoriinde faaliyet gosteren firmalarinin® girigim-
cilik, tasarim, inovasyon, istihdam ve karlilik yénlerinden polimer
endstrisinden pozitif yonde ayristigi nettir. Nitekim yapilan arastir-
malar plastik sektdrindeki her 15 istihdama karsilik petrokimyasal
endstrisinde sadece 2 istihdam yaratiimaktadir.

Petrol ve polimer zengini Ortadogu dlkeleri yeteri kadar istihdam
yaratamadiklari ve katma degeri yurtiginde tutamadiklari igin basta
Tiirkiye olmak (izere tim Dlnya'dan plastik mamul Greticilerini ca-
zip tegviklerle kendi Ulkelerine gekmek istemektedirler. Dolayisiyla
plastik sektorii agisindan bu algidan kurtulmamiz gerektigine ina-
niyoruz. Glinkil bu algr yiiziinden dlkemizde Gretilmeyen ve dretil-
mesi petrol olmadigi icin fizibl olmayan hammaddelere dahi vergi
konulmaktadir. Stratejik olmayan ve harc-1 alem dedigimiz tipteki
bu hammaddeler, stratejikmis gibi tanitilip, bu hammaddelere it-
halat vergileri ve koruma dnlemleri alinmaktadir. Bugtin ozellikle
Avrupa'da polimer firmalar bu tdr Griinleri Uretmeyi ya birakmislar
ya da hammadde zengini Ortadogdu tilkelerine kaydirmislardir.

Tirk plastik sektdriintin en énemli sorunu olan hammadde ithalatin-
daki yiiksek vergi problemi 2015 yilinda da degismemistir. Onemli
olan Tirkiye'de katma degeri yiiksek hammaddeleri tiretmektir. Sek-
torin yurtiginden ihtiyacini karsilayamadidi polipropilen ve polieti-

- em

len gibi harg-1 alem hammaddeleri ithal ederken ddedigimiz vergiler
rekabetimizi de olumsuz etkilemektedir.

Bu olumsuzluklarr ortadan kaldirdigimizda sektériimiziin Tirkiye
ekonomisine sagladijl katma degeri daha da artiracadi bilinmek-
tedir.

Turkiye plastik sektorii hizla gelismekte ve global pazarlardan daha
fazla pay almaktadir. Sektdriin, 2023 ihracat vizyonu, kimya sektori
igin hedef alinan 50 Milyar dolarlik ihracat hedefinin en az 17 milyar
dolarini gerceklestirmektir. Mevcut durumda 17 milyar dolar ihraca-
ta erisilmesi son derece zor goriilmektedir. Nitekim bu diizeyde bir
ihracatin gergeklestirilmesi igin sektériin biiylimesine paralel olarak
artan sorunlarinin ¢éziminin diginda, 3 $/Kg'in altina inmis birim
ihrag fiyatlarinin gelismis tilkeler ortalamasi olan 4,5 $ /Kg'a gikara-
cak tedbirlerin alinmasinin yani sira yatirim tesviklerinden de azami
Olciide yararlanmas gerekmektedir.

Diinya ve Turkiye ekonomisindeki olumsuz gelismeler, plastik sek-
toriinde yerinde sayan hatta gerileyen satis fiyatlari ile rekabet etme-
yi zorlastirmakta ve kar marjlarini daraltmaktadir.

Sektériin en 6nemli sorunu, yeterli katma deger saglayamamasidir.
Uretim ve ihracatta daha yiiksek katma deger saglamanin balica 2
yolu vardir. Bunlar; katma degeri yliksek inovativ tirtinler imal etmek
ve / veya kaliteden ddin vermeden maliyetleri disirerek kar marjini
arttirmaktir.

Sektdriin kaliteden 6din vermeden global pazarlarda rekabetgi tre-
tim ve ihracat olanaklarini arttirmasi icin Avrupa standartlarinda ve
cevreye uyumlu Gretim yapmas! kaginilmazdir.
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Rekabetin artmasi nedeniyle fiyatlarindaki degisikliklerle rekabet
edemeyen firmalar artik, karlilik igin “Maliyet Rekabetini” 6n plana
¢lkartmak zorundadir. Rekabeti basarili kilacak maliyet farki yarat-
mak i¢in, bilinen yontemlerin disinda degisen dinyanin degisen
tasarruf tekniklerini uygulamak gerekmektedir.

Degisim uyum saglamak icin AR — GE ve UR — GE'ye Gnem veri-
lirken, misteri memnuniyeti odakli bir deger zinciri olusturulmasi
gerekmektedir. Artan global rekabet karsisinda, rekabet avantaji ge-
listirmenin tek yolu, bugiiniin ve gelecedin maliyetlerini yonetmek
ve yeni bir maliyet yonetim sistemi kurmaktir. Sektrde yiiksek tek-
noloji drtinlerine gegmek ve katma deger artisi saglamak igin tekno-
lojik ve AR - GE yatinmlarina ihtiya¢ duydugundan, sektdre yénelik
tesvik olanaklarinin revize edilmesi gerekmektedir.

Tarkiye'nin hayati kolaylastiracak ileri plastiklerin dretim merkezi
olmasi icin gerekli calismalar yapiimalidir. Sektérde katma deger
saglamayan geleneksel tretim modelinin ileri plastiklerin dretimine

dondsttirtlmesi saglanmalidir.

Sektor, intiyacinin sadece % 13'Uniin yerli Gretimle karsilanmasina
ragmen, yerli dretimin korunmasi amaclyla, daha ekonomik fiyatlar-
la hammadde temin olanaklarindan, ithalata vergiler konularak mah-
rum edilmektedir. Bu durum, yerli hammadde Ureticisinin korunma-
sl adina sektoriin kilresel piyasalarda rekabetci ihracat olanaklarini
azaltmaktadir. Yerli tretici, hammadde ithalatina vergiler konulmasi
yerine, dretim ve yatinm maliyetlerini azaltacak tegvikler uygulana-
rak korunmalidir. Plastik hammadde tretimi intiyacr karsilamiyorsa,
ithalatin 6ntindeki engeller kaldirnimalidir. Plastik sektori dis ticaret
verilerine bakilmaksizin stratejik yatinmlar igine dahil edilmeli ve
asgari yatinm tutari 5 milyon dolar olarak belirlenmelidir.

Plastik mamul dretiminde lokal bazda faaliyet géstermenin daha
rasyonel olmasi sebebiyle, plastik sektérii her bélgede en az bir
ilde desteklenmelidir. Sektdrde nitelikli eleman temini igin gerekli
tedbirler alinmalidir.”
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CAM SEKTORUNUN
2016 RAPORU

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligimin “Cam Sektdr Raporu
2016/17e gore, “Cam sektord, Urtinleriyle insaat, otomotiv, enerji,
beyaz esya, gida, icki, mesrubat, ilag, kozmetik, turizm (lokanta, ik-
ram dahil), mobilya, boru, elektrik ve elektronik gibi birok sekttre
ve ev kesimine girdi veren temel sanayi alanlarindan biri olup, Glke
ekonomileri acisindan biiyik onem tasimaktadir.

Tarkiye cam sektorli girdilerinin tamamina yakinini yurticinden te-
min eden, ihracatgl, tlke ekonomisine net katma deger yaratan ve
bliyiimesini siirdirmek igin caba harcayan ve Tiirkiye'nin lokomotif
sektdrlerine girdi veren dnemli ve basaril bir sektdrddr.

Basta Tirkiye Sise ve Cam Fabrikalari A.S. (Sisecam) en biiy(k dre-
tici olmak tizere, Giral Cam, Marmara Cam, Izocam, Toprak Cam,
Schott Orim, Yildiz Cam, Star Grup, Kutas, Hatipoglu Cam, Giirsan
Cam, Olimpia, Bagkent, Dora Cam gibi birgok firmanin faaliyet gos-
terdigi Turkiye cam sektorli 4,7 milyon ton/yil tretim kapasitesi ile
(Tirkiye ve yurtdisi) diinyada dnemli bir konuma sahiptir. Tiirkiye
cam sektdriinin en blyigi olan Sisecam Uretimde Cam Ev Esya-
sinda Avrupa'da 2'nci, diinyada 3'linci, Diizcamda diinyada 5'incl
ve Gam Ambalajda diinyada 4’tincii durumdadir.

Turkiye cam sektorl yaklasik 2,3 milyar ABD dolari dizeyindeki
dretim degeri ile dretim girdilerinin tamamina yakinini yurtiginde
saglayan, sermaye ve enerji yogun, ayni zamanda da ytksek kapasi-
te ile calisma zorunlulugu olan bir sektorddr.

Sektoriin Tiirkiye’deki Genel Durumu: Cam dretiminde kulla-
nilan en dnemli girdiler, kum, soda, dolomit, kuvartz maddeleridir.
Ulkemizin bu kaynaklar agisindan zengin olmasi nedeniyle, Tirk
cam sanayi %98 oraninda yerli hammadde kullanmaktadir.

Ulkemiz cam sanayinin Uretim kapasitesi yaklasik 3,5 milyon ton-
dur. Ulkemiz tretim kapasitesinin %90' Sisecam tarafindan karsi-
lanmaktadir. Sisecam’in yurtici ve yurtdigi toplam Uretim kapasitesi
4,7 milyon tona yaklasmaktadir. Dlizcam, cam ev esyasl, cam am-
balaj, cam elyaf gibi ana Uretim alanlarindaki yurtici mevcut kapasi-
tesi 3,0 milyon tondur. Yurtici dretim kapasitesinin %50'si diizcam,

%32'si cam ambalaj, %16'si cam ev egyasi, kalan yaklasik %2'lik
kesim de cam elyafi kapasitesinden olusmaktadir. Sektdrde en bii-
yUk dretici olan Sisecam 150 Ulkeye ihracat yapmaktadir.

Sekil: Uluslararasi Satislarin Bolgesel Dagilimi

@ Avrupa @ Amerika @ Afrika-Ortadogu ' Asya- Okyanusya

Kaynak: Sisecam Faaliyet Raporu, 2014

Sektordeki Uretim Egilimleri ve Uretilen Baglhica Uriinler: Cam sek-
tord temel olarak Gumriik Giris Tarife Cetveli, Pozisyon 70'te yer
alan cam drtnlerinden olusmakta olup, ana dretim alanlarina gore
su sekilde siniflandinimaktadir:

* Dlizcamlar

- Diizcam (Float cam+Buzlu cam)

-Cam lsleme (Dtizcamin girdi olarak kullanildii, ek islemlere tabi
tutularak tiretilen otomotiv camlari (temperli, lamine, kursuna daya-
nikll), ayna, lamine camlar, kaplamali camlar, beyaz esya, enerji ve
dekorasyona yonelik temperli camlar)

*Cam Ev Esyasl

*Cam Ambalaj

* Cam Elyafi (cam ylin(i, cam kege, fitil, iplik, kirpilmis demet vb.)
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*Diger (cam kirigi, cam bilye, cam ampuller, elektrik lambalari,
katot 1sin tipleri, camdan i¢c gévdeler, sinyalizasyon camlari
ve camdan optik elemanlar, saat ve gozlik camlari, cam tug-
la, karo, kiremit, mozaik, camdan laboratuvar ve eczane esyas,
cam boncuk vb.)

Sektorde dretim egilimleri giinimiz kosullarina ve etkilesim
halinde oldugu sektorlerin gosterdigi gelismelere paralel sey-
retmektedir.

Yapi sektorinde camla ilgili gelismeler, gevre koruma ve ener-
jinin verimli kullanimi baglaminda 6zellikle kaplamali camlar
alaninda yogunlagmaktadir. Bu egilimler performansi yiiksek
kaplamali yalitim cami dniteleri ve Tentesol ve Tentesol T gibi
kaplamali giines kontrol camlari 6n plana ¢ikarmakta olup, ti-
keticiye daha fazla enerji tasarrufu saglayan cevre dostu triinler
sunmaktadir.

Sektor cam elyaf Gretiminde pazara, alev dayanimli polyester,
disiik cekmeli recineler, distik stiren emisyonlu polyester
recine gibi yeni Uriinler sunmaya ve bor madenini kullanarak
otomotiv, ingaat ve altyapi, elektrik, spor-eglence, ulastirma
nakliye ve savunma sanayi sektorlerine yonelik calismalar yap-
maktadir.

Bunun yaninda dekorasyon ve tasarim alaninda gorilen ge-
lismeler de, cam ev esyasinda ozel tasarim Uriinleriyle, dekor
driinlerinde cam kapilarin, lavabolarin ve dekorlarin Gretimine
yonlendirmek

N

tedir.

Sektoriin Alt Sektorleri ve Etkilesim Halinde Oldugu Diger Sek-
torler: Cam sektdri driinleriyle ingaat, otomotiv, beyaz esya,
gida, icki, mesrubat, ilag, kozmetik, turizm (lokanta gibi), mo-
bilya, boru, elektrik ve elektronik gibi bircok sektdre ve ev kesi-
mine girdi vermektedir. Ozellikle diiz camda, ingaat ve otomotiv
sektoriinde yasanan gelismelerin etkisi birebir gozlenmektedir.
insaat sektoriindeki, giines enerjisine yonelik yiksek perfor-
mansli camlar ya da otomotivde yeni girilen projeler, diiz cam
faaliyetlerini etkileyen unsurlardir.

Cam ambalaj alaninda 6zellikle gida ve kozmetik sektdriinde
gelisen driin gesitleri ve dagitim kanallarinda ambalajin 6nem
kazanmasl, sektori hareketlendirmektedir.

Sektoriin Bolgesel Yapisi ve Kimelenmeler: Ulkemizde cam
dretim faaliyetleri, onceleri sadece Marmara ve Akdeniz Bol-
gesi ile sinirhyken, cografi acidan giderek daha yaygin bir yapi
kazanarak Ege ve I¢ Anadolu Bélgelerini de igine alacak sekilde
genislemistir.

Gerek tretim faaliyetlerinin cesitliligi ve sayisi gerekse Gretici
ve kapasite miktari agisindan en yogun cam ve cam driinleri
(retim faaliyetlerinin yasandigi sehir istanbul’dur. istanbul’'u
takiben Kirklareli, Mersin, Bursa, Eskisehir, Konya, Ankara, iz-
mir, Kayseri gibi sehirler yine tretim gesitliligi, tretici sayisi ve
dretim kapasiteleri ile goze carpan sehirlerdir.
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Turk cam sanayi gerek kapasite artislari gerekse yeni trtinlerin
pazara sunulmaslyla bugtine kadar gelisimini hizla stirdirmus
olup, heniiz doymamis bir pazar olma niteligi ile gelecekte de
onemli bir bliylime potansiyeli tasimaktadir. Gerek tasidigi bu
pazar potansiyeli gerekse genisleyen kaliteli riin yelpazesi ile
kiresel rekabete agilan Tirkiye cam sektord dig ticaret hacmin-
de onemli bir ivme sergilemektedir.

Sektortin isyeri Sayisi ve Istindami: 2013 yili itibari ile cam sek-
toriinde 1.548 adet girisim faaliyet gostermektedir ve sektorde
34.694 kisi calismaktadir.

Sektértin Uretim Degeri ve Cirosu: Cam sektdriiniin 2013 yili
Uretim degeri yaklasik olarak 7,4 milyar TL seviyesine yiik-
selmistir. Tirkiye cam sektord satis cirosu, tagima cirosu ve
disaridan aldigr hizmetler toplaminda yaklasik 2,8 milyar ABD
dolar diizeyinde bir is hacmi yaratmaktadir. 2013 yilinda ise
cam sektord cirosu 8,1 milyar TL seviyesinde gerceklesmistir.

Sektoriin Katma Degeri: Sektorde yiiksek enerji tiketimine kar-
sin cam sanayii bir taraftan da gelistirdigi katma degeri ytiksek
driinler ile cevre korumaya ve enerji tasarrufuna dnemli katkilar
sagjlamaktadir. insaat ve otomotiv gibi Tiirkiye'nin lokomo-
tif sektorlerine girdi veren ve cam sanayiinin agirlikli faaliyet
alanini olusturan diizcam sektorii 6zelinde kaplamali camlar
ve Gift camlar, artik diizcamin yerini almaktadir. Dinyada 6zel-
likle gelismis Ulkelerdeki bu yaygin egilimin halen gerisinde
bulunulmakla birlikte, tilkemiz diizcam sektérindeki gelismeler
hizla ilerlemektedir. Nitekim, islenmis camlarin toplam diizcam
dretimindeki payr 1980°li yillarda %3 iken, bu oran son (g

yilda %30'lara yiikselmistir. Ulkemizde, mevcut tim konutlarda
1s1 yalitimini iyilestiren Low E kaplamali camlarin kullaniima-
si durumunda, yilda 2,5 milyar ABD dolari tasarruf saglama,
karbondioksit emisyonunu da 6nemli 6lglide azaltma potansi-
yeli bulunmaktadir. Dider bir anlamda, uluslar aras! yaptirim-
lara konu gevre kirliligi ve Dinya'nin dengesini bozan kiiresel
Isinmay1 kontrol altina alma imkani yaratan Low E camlar, tlke
ekonomisine blyiik katkilar saglayacaktir.

Cam sektoriinin 2013 yilinda net katma deger miktari 2012
yilina gére %5,5 artarak 1,9 milyar TL olarak gergeklesmistir.

Sekil : Cam Sektorii Net Katma Deger Miktari

/
/ AN

: —8

:

%

2010 2011 2012 2013
1.758 2.036 1.880 1.988

Milyon TL

Faktdr Maliyetiyle Katma Deger

Kaynak : TUIK

Sektoriin Ar-Ge Faaliyeti: Cam ve kimyasallar Gretiminde diin-
ya Glceginde en ileri teknolojileri edinen ve kullanan sektor,
bu teknolojileri uygulama ve gelistirmenin getirecedi rekabet
dstinlaginan bilinci ile 1970l yillarda Ar-Ge calismalarina
baslamistir.

Ar-Ge'nin kurumsallagmasini takip eden 30 yil icinde diizcam,
cam ambalaj, cam ev esyasi sektdrleri igin yeni riin ve proses
gelistirme faaliyetlerinin yani sira, Gretimde insan ve gevre sag-
hdini 6n plana cikartan, enerji ve dretim verimlilikleri yiiksek
teknolojileri gelistirme, maliyetleri distirme ve problem ¢oz-
meye yonelik calismalar da bu teskilatin sireklilik arz eden ¢a-
lismalari arasinda yer almistir. Bu sekilde, mihendislik ve tek-
nik destek birimlerini de kapsayan Ar-Ge yapilanmas ile sektor
cam, finn, kaplama tasarimi ve dretiminde kendi teknolojisini
yaratan konumuna gelmistir.

Ar-Ge faaliyetleri, tim driin gruplarinda mevcut, gelismekte
olan ve gelisecegi ongortlen pazar gereksinimleri dogrultu-
sunda katma degeri yiiksek, cevre dostu, yeni driin ve proses
gelistirmeye odaklanmistir. ikinci sirada ise, meveut Giriin ma-
liyetinin dustrilip kalitenin arttinimasina yonelik olarak yeni
ve alternatif hammadde kaynaklarinin kullanimi, enerji yénetimi
ve etkin kullamimi, yeni biiyiime yatinmlarinin modern tekno-
lojilerle donatilmig ve sermaye verimliligini en (st diizeyde
tutarak hedeflenen zaman sirecinde tretime kazandiriimasi yer
almaktadir.

Cam sektorl Ar-Ge faaliyetleri sonucunda isi kontrol kaplamali
yalitim cami ve 1sI glines kontrol kaplamali yalitim cami gelis-
tirilmigtir. Isi kontrol kaplamali yahtim cami binyesindeki sl
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kontrol kaplamali cam sayesinde 1sicama gére 1sI kayiplarini
%50 azaltarak yakit masraflarindan, 1si gtines kontrol kaplamali
yalitim cami ise giines 1sisi girisini %40 azaltarak, kisin yakit
yazin da klima masraflarindan tasarruf saglayan bir {rtin olarak
dretilmigtir.

Sektoriin Dig Ticareti: 2015 yili toplam cam ve cam Urlinleri
ihracat 1.042 milyon ABD dolari, ithalati ise 780 milyon ABD
dolarr olarak gergeklesmistir.

Tlrkiye cam sanayisinin en ¢ok ihrag ettigi driinler arasinda
sofra ve sis esyasl, diizcam ve fiberler bulunmaktadir. 2015
yilinda Italya, Almanya ve Ingiltere en fazla ihracat yapilan ilk
ic tlkedir.

Yurticinden temin edilmekte olan bu girdi kalemlerinin toplam
maliyetler igindeki payi ise hammadde ve malzemelerde %33,
enerjide %20, iscilikte %24’ler gibi yiiksek oranlara varmakta-
dir. Bu nedenle, yurtici girdi kalemlerindeki fiyat olusumu, sek-
toriin maliyet yapisini yakindan belirlemektedir. Ancak, pahali
enerji fiyatlari (yakit, elektrik) ve iscilik nedeniyle yiiksek tiretim
maliyetleri ile calisiimaktadir.

Cam (retiminde kullanilan hammadde ve malzeme, enerji ve
iscilik maliyetlerinin cam sinai maliyetleri igindeki yaklasik
paylari cam alt Urin gruplarn itibariyle asagidaki tabloda g6-
rilmektedir

Tablo: Hammadde/Malzeme, Enerji ve iscilik Maliyetlerinin Sinai
Maliyetler Icindeki Payr*

Tablo: Tirkiye'nin lhracat Yaptigi Ulkeler (1.000 ABD Dolarr) Diizcam Cam EvEsyasi | Cam Ambalaj | Cam Elyaf
Hammadde ve %37 %35 %28 %52

iTHALAT(;I 2011 2012 2013 2014 2015 Malzeme

ULKELER Enerji %28 %19 %20 %16

DUNYA 977.755 956.052 993.181 1.063.612 1.042.415 i§;i|ik %22 %32 %27 %20

ITALYA 66.621 62.182 59.333 60.919 160.226

ALMANYA 96.553 98.306 103.519 115.337 89.763

INGILTERE 60.800 63.054 55.153 59.251 82.938 . 2

FRANSA 58.226 55.601 57.537 55.270 59.678 Kaynak' TOBB Cam Sektor RapOI'U 2012

ABD 31.776 37.809 38.801 46.765 42.870 * H H o1 H i H

oy e e 0 e e Burada verilen oranlar yil igerisindeki kullanima ve birim fiyatlara

iSPANYA 32.963 30.714 32.088 37.751 39.543 g(’jre fark““k gbsterebi”r_

ISRAIL 31.311 30.424 35.078 40.457 37.671

Kaynak: International Trade Center, Trade Map

2015 yilinda Gin, Almanya ve Fransa en fazla ithalatin yapildigi
ilk tic Ulkeyi olusturmaktadir.

Tablo: Tirkiye'nin ithalat Yaptigi Ulkeler (1.000 ABD Dolari)

HRACATGI 2011 2012 2013 2014 2015
ULKELER

DUNYA 704.810 643.240 816.982 877.184 780.397
CiN 220.866 207.135 237.581 238.476 223.749
ALMANYA 73.396 65.004 78.179 84.057 71.808
FRANSA 63.412 44.213 47.816 48.398 45.606
ITALYA 41.908 42126 42.765 63.912 45.285
BULGARISTAN | 14.944 13.604 25.815 36.413 43.465
ABD 26.328 24.751 32.341 37.881 42.858
RUSYA 8.034 7.432 24.866 35.934 34.204
BELCIKA 34.253 27.772 34.236 35.810 30.614

Kaynak: International Trade Center, Trade Map

Sektdriin Maliyet Bilesenleri: Cam sektériinde girdilerin blylk
bir kismi yurt i¢inden saglanmaktadir. Ancak son yillarda kum
ithalati yapilmaktadir. Ayrica gok az miktarda kullanilan kobalt
oksit, ¢inko selenit, aliminyum oksit gibi maddeler de ithal
edilmektedir.

Cam (retim maliyetlerinin %90’ in1 olusturan sinai maliyetler
icinde enerji, hammadde ve iscilik dnemli girdi kalemleridir.

- E=

Hammadde ve malzeme maliyetinin cam sinai maliyet icindeki payi-
nin %28 ile en distik seviyede cam ambalajda oldudu gézlenmekte,
cam elyafta bu oran %52ye ¢ikmaktadir. Enerji maliyetinin sinai
maliyet igindeki payi ise en diisik seviyede %16 ile cam elyafta go-
riillirken bu oran %28 ile diizcamda en yiiksek seviyede olmaktadir.
Iscilik maliyetlerinin payi ise %32 ile en yiiksek cam ev esyasinda,
%20 ile en diislik cam elyafta olmaktadir.”
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FARKLI ACILARDAN

CAM SEKTORU

Gazeteci Seda Gok'tin “Diinyanin Camini Takiyoruz” baglikli yazisi,
Ticaret Gazetesinde Kasim 2015'te yayinlanmis. Seda Gok'e gore
“Son yillarda hizla biyiyen Tirk cam sanayi, yillik 4.3 milyon ton
dretim kapasitesiyle yurt icinde oldugu kadar yurt disinda da adin-
dan stz ettiriyor. Diinya cam sanayin ortalama yilda yiizde 4 biyu-
me gosteriyor. Son 10 yilda dretimini yiizde 140 oraninda artiran
Tarkiye'nin bu sektdrdeki gelisimi de dikkat gekiyor.

Uretiminin yiizde 35'ini yurt disinda gerceklestiren cam sanayi, yak-
lasik 2.3 milyar dolar tiretim degeriyle, dinya Gretiminin ilk besinde
yer aliyor.

Son 10 yilda tretimini yaklasik yiizde 140 artiran Tiirk cam sekto-
ril, diinyanin da bu alanda s6z sahibi oldugu Ulkeler arasina girdi.
Gevre (lkelerdeki yatinmlarla tretim kapasitesini 4 milyon tonun
Uizerine taglyan Turkiye cam sektort, diinyanin ve Avrupa'nin ilk 10
Ulkesi arasinda yerini aldi. Tiirk cam sanayisinin en bilyuk dretici
firmalari, Glke gereksinimlerini karsilamanin yani sira “Pazarimiz
Diinyadir” ilkesi ile diinya pazarlarinda faaliyetlerini giicli ve iddiall
bir sekilde gesitlendirerek, drinlerini 150 lkeye ulagtirma basarisi
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gosteriyor.

Diinyadaki yeri, farkli siralama kriterlerine gére Ggiinciiltik ile yedin-
cilik arasinda degisen Ttirk cam sektord, ulastigi olgek, ihtisaslasma
derecesi ve rekabet guict yiiksek faaliyetleri ile is kolunda diinyanin
en seckin dretici Glkeleri arasinda bulunuyor. Diinya cam sektort
blyikligu miktar olarak yillik yaklagik 136 milyon ton, deger olarak
da 130-140 milyon dolar diizeyinde bulunuyor.

Bu biiytkluk icinde Turk cam sektord dretim kapasitesi olarak cam
ev esyasinda dinyada tctincd, cam ambalajda besinci, diizcamda
altinci, cam elyafta 12'inci sirada yer aliyor. ..

Cam dretiminde kullanilan en 6nemli girdileri, kum, soda, dolomit
ve kuvartz maddeleri olusturuyor. Tirkiye'nin bu kaynaklar agisin-
dan zengin olmasi nedeniyle, Ttrk cam sanayi yiizde 98 oraninda
yerli ham madde kullaniyor.

Tirkiye cam sektorii 2002-2012 yillari arasinda Gretimini yiizde
140 artirarak diinya cam sektdriinde etkin konuma geldi. Ulke Gre-
timinin yiizde 901 Sisecam tarafindan karsilaniyor. Yurt ici dretim
kapasitesinin yiizde 50si diizcam, yiizde 32’si cam ambalaj, ylizde
16’sI cam ev egyasi ve yiizde 2'si ise cam elyafi kapasitelerinden
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olusuyor. Ttirkiye ile birlikte sekiz tilkede tretim gerceklestiren Ttirk
cam sektdrii, Rusya Federasyonu ve Bulgaristan'da biyiik yatirmel
konumunda bulunuyor. Bosna-Hersek, italya, Ukrayna, Giircistan
ve Misir'da dretim faaliyetlerini surdriyor. Hindistan'da ylizde 50
ortaklikla diizcam Gretim yatinmi yapiyor.

Cam dretiminin yizde 35 yurt digindaki tesislerde Sisecam tara-
findan yapiliyor ve yurt ici ve yurt disinda bulunan tesislerin yillik
toplam dretim kapasitesi 4.3 milyon tona yaklastyor. Uzak Dogu ve
ABD pazarlarina girebilmek igin yeni yatinm bélgeleri arayiginda
olan Tirk cam sanayicileri 6zellikle rekabet glicti saglayacak, mali-
yet agisindan uzun vadeli agilim yaratabilecek Avrupa’nin yeni gelis-
mekte olan ve gelecek vaat eden dlkelerine yogunlagiyor.

Sektorde yliksek enerji tiketimine kargin cam sanayi bir taraftan
da gelistirdigi katma degeri ytksek Grtinler ile cevre korumaya ve
enerji tasarrufuna onemli katkilar sagliyor. insaat ve otomotiv gibi
Tirkiye'nin lokomotif sektdrlerine girdi veren ve cam sanayinin
agirhkli faaliyet alanini olusturan diizcam sektori 6zelinde kaplamali
camlar ve cift camlar, artik diizcamin yerini aliyor.

Diinyada 6zellikle gelismis dlkelerdeki bu yaygin egilimin halen
gerisinde bulunulmakla birlikte, tlkemiz diizcam sektoriindeki ge-
lismeler hizla ilerliyor. Nitekim islenmis camlarin toplam diizcam
dretimindeki pay1 1980'li yillarda ytizde 3 iken, bu oran son di¢ yilda
ylizde 30’lara varmig durumda.

Tirk cam sanayi, Atatiirkiin Is Bankasrna Tiirkiye'de cam sanayi-
ni kurma ve gelistirme talimatlari dogrultusunda, Pasabahce'de 3
bin ton kapasiteli, ilk cam tesisinin kurulmasi ile basladi. Yaklagik
80 yillik bir gecmise sahip olan Tirk cam sanayi, bu stirede gelis-
mesini ve biiylmesini stirdirdd. 1960 yillarindan itibaren ihracata

Global iiretim kapasitesinin
Uriin bazinda dagilimi

N

m Cam ambalaj
M Diiz cam
m Cam ev egyasi, cam elyaf ve diger

M Avrupa M Asya

Kiiresel iiretimin bolge bazli dagilimi

“ma
e

= ABD

yonelik yatinmlarla bu biyimeyi yurt disinda markalasma yoluna
giderek desteklemeye basladi. 1960'lara kadar tek tesiste cam am-
balaj ve cam ev esyas! Uretimi sirdirdildi.

1960-1980 doneminde, Glkenin temel cam Uriinleri gereksinimini
karsilamak Uzere faaliyetlerini genisletti ve Griin gesitlendirmesine
yoneldi.

1960'lardan itibaren diinya pazarlarina girmeye baslayan cam sa-
nayi, 1970-1980 doneminde Grin gesitlendirme, teknolojik gelis-
meler, AR-GE'nin kurumsallastinimasi ile diinya pazarlarinda ken-
dine yer edinmis ve hizli bir bilylime gergeklestirdi. 19901 yillar ve
sonrasinda Turk cam sanayi bolgesel liderlige yGnelik bir bliyime
ve gelisme gosterdi. Diizcam, cam ev esyasl, cam ambalaj, cam el-
yafi ve cam igleme alaninda komple yeni, modernizasyon ve tevsi
yatinmlari yaparak strekli bir blyime ve gelisme iginde olan sektor,
bugiin en ileri teknolojilerle faaliyet gosteriyor...”

Simdi de sektére bir baska acidan bakiyoruz. Bu agida, Turkish
Yatinm'in Ocak 2016 itibariyla “Cam Sektor(” dederlendirmeleri
soyle:

2016 yilinda olumlu performans  gstermesini  bekledi-
gimiz ingaat, otomotiv, beyaz esya gibi lokomotif sektor-
lere girdi saglayan cam sektdrinin performansi da ha-
liyle bu sektorler ile yiiksek korelasyon gostermektedir.

Global goriinime baktigimizda; diinyada cam sektérii global eko-
nominin performansina bagl olarak yillik ortalama %2-4 bandinda
bliyime kaydetmektedir ve 2014 yili itibariyle yaklasik 180 milyon
ton ve 140 milyar dolarlik bir biyiklige sahiptir. Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Midurliigi verilerine gore; toplam
bliykligun Grin bazinda, toplam dretimin ve uluslararasi satiglarin
bélge bazinda dagilimi asagidaki grafiklerde gdsterilmektedir;

Uluslararasi satislarin bélge bazl dagilimi

N
w

64%

M Avrupa m ABD m Afrika-ortadogu m Asya-okyanusya

m Diger

El
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Tiirkiye'de ise (Tirkiye ve yurtdisi toplam) dretim kapasitesi yillik
5,6 milyon ton, yalnizca Tirkiye iginde ise yillik 3,5 milyon ton sevi-
yesindedir. Yurt igi dretim kapasitesinin yarisini da sektérde global
anlamda da en hizli bilyiimeyi kaydetmekte olan diiz cam {riin gru-
bu olusturmaktadir, kalan yarisi da %32 cam ambalaj, %16 cam ev
esyasl ve %2 cam elyafindan olusmaktadir. ..

Ihracat tarafinda 2015 yilinin ilk sekiz aylik déneminde miktar ba-
zinda diiz cam ihracatinin %2,3 oraninda yillik diigts kaydettigi go-
riilmektedir. AB ilkelerine yonelik ihracatin euro cinsinden artmaya
devam etmesine karsilik EURUSD paritesinde yasanan dustisler
nedeni ile dolar bazinda bakildiginda miktar bazl distisiin oldukga
tizerinde bir geri cekilme ile karsilasiimaktadir.

Cam ambalaj ihracatinda ise yine ayni dénemde, 2014 yilinin ayn
dénemine kiyasla, %16 oraninda bir artis kaydedilirken deger ba-
zinda dolar olarak %5 civarinda bir geri cekilme s6z konusudur.
ithalat verilerine gelindiginde ise 2015 yilinin Ocak-Eyliil dénemin-
de bu kez tersine bir tablo ile diiz cam ithalatinin artis kaydettigi,
cam ambalaj ithalatinin ise yillik bazda hem miktar hem deger olarak
kayda deger distsler kaydettigi gortiimektedir.

Toplamda bakildifinda ise; Tirkiye'nin cam ihracati 2015/08 do-
neminde, 2014 yilinin ayni dénemine kiyasla, %3,5 oraninda, cam
ithalati da %9,6 oraninda azalmis goriinmektedir.

Tarkiye'nin cam ticaretinde en biytk 10 ticaret partnerine bakti-
gimizda; ihracat tarafinda agirhikli olarak Avrupa, onu takiben ise
Ortadogu, ABD ve Rusya Gne ¢ikmaktadir.

ihracat pazarlarinda Rusya ilk 10°da yer alsa da $ bazli toplam ihra-
cat gelirlerinin %3,1 gibi sinirli bir miktarini olusturmasi nedeniyle
sektorin geneli igin Rusya-Tarkiye geriliminin sert baski yaratmasi-
ni beklemiyoruz. Sirketler dzelinde ise gelirlerinin %35'inin Rusya,
Gircistan ve Ukrayna'dan geliyor olmasi sebebiyle Anadolu Cam
dikkati cekmektedir.

2014 yili verilerine gore; ithalat tarafinda ise Cin'in 238,4 milyon $
ile basi gektigi gortilmektedir ki bu toplam ithalatin %27’sini olus-
turmaktadir.

Detaylarda ise; 2015 yilinin Ocak-Adustos donemine Sisecam
verilerine gore bakildiginda; en fazla ihracat yapilan dlke olan

Tirkiye'nin Dhracat Yapisg Clkeler - I 10 (806 %) 2014
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Almanya'ya yonelik ihracat bir miktar ivme kaybederken Rusya'ya
ihracat da yilin itk 8 aylik déneminde %39 dusmiisttr. Irak'a yapilan
ihracatta ise Agustos ayindaki yaklasik %12’lik artisla 2013 yilinin
Haziran ayindan bu yana ilk kez artis yasanmistir.

Girdi saglamasi bakimindan cam sektoriintin performansi dizerinde
ylksek etki gGsteren ingaat ve beyaz esya ile hem yurt ici hem Av-
rupa otomotiv sektorlerine dair 2016 yili igin iyimser beklentilerimiz
cam sektdrini de izlemeye almamiza temel dayanagi olusturmak-
tadir. Ozellikle diizcam tarafinda insaat ve otomotiv sektdrlerinin
Onemli etkisi olmaktadir.

Lokomotif sektdrlerin performansina ek olarak Tirkiye'de cam
sektdriiniin zaten %98 oraninda yerli hammadde kullaniyor olma-
sinin sagladifi dogal koruma mekanizmasini ve ayrica sektordeki
3,5 milyon tonluk kapasitenin %90'ini karsilayan Sisecam’in 150
iilkeye ihracat yaparak saglamis oldugu pazar gesitlendirmesini de
dnemsemekteyiz.

Bir diger avantaj ise yogun enerji kullanimi gerektiren sektor igin
(TOBB verilerine gore; enerji maliyetlerinin toplam maliyetlere
orani diiz camda %28, cam ambalajda %20, cam elyafta %16 se-
viyesindedir) 2016 yilinda enerji fiyatlarinda bir baski beklemiyor
olusumuzdur. Uretim enerji yogun oldugu icin (dogalgaz) enerji
fiyatlannin diistk seyri de Gretim maliyetleri agisindan olumlu bir



ENDUSTRi OTOMASYON

DOSYA / KAGIT, PLASTIK ve CAM, AMBALAJ VE PAKETLEME SISTEMLER| N

goriindim gizmektedir.
Sektdrtin 6niindeki riskler ise;

* Ekonomide sert fren,
* Enerji maliyetlerinde hizli yiikseligler,
* Kentsel dondstim, altyapi projelerinde aksama,
* Beyaz esya ve otomotiv sektdrlerinden beklenen destegin
gelmemesi,
* Sektdrlin ihracatinda en blytik paya sahip olan Avrupanin yeni-
den teknik resesyona ddnmesi,
* FED'in beklenenden agresif bir parasal sikilastirma politikasi
izlemesiyle yiikselen faizler

olarak siralanmaktadir.”
Yine ayni acida kalarak, Gedik Yatinm'in “2016 Cam Sektor(i Sekto-
rii Raporu”nda yer alan GZFT Analizini aktaralim:

GUCLU YONLER

*Hammadde yeterli i¢ kaynak bulunmasi

*Yiiksek dretim kapasitesi

*Son yillarda ivme kaybetmis olsa da ekonomik biiyiimenin devami

ZAYIF YONLER

*Enerji maliyetlerinin rakip tlkelere gore yiiksekligi

*Uzakdogu basta olmak Gzere yurtdigi rakiplere gore yiksek isgicl
maliyetleri

*Esnek olmayan CGretim yapisinin talebin distigti zamanlarda arz
fazlasi dogurmasi

FIRSATLAR

*Gelisen pazarlara yakinlik nedeniyle bu bolgelerde yatinm yapma
olanag

*Petrol fiyatlarindaki diistisiin enerji maliyetlerini baskilamasi
*Yiiksek konut ihtiyaci ve insaat sektdrintn blyime potansiyeli

TEHDITLER

*Dastik retim maliyetlerine sahip gicli kiiresel rakiplerin yeni pa-
zar araygl

*Dstik fiyath, standardi dusk ithal Grinler

*Yakin ihracat pazarlarinda gozlenen siyasi ve jeopolitik riskler

*Is guict maliyetlerindeki artiglar

*Girdi sadladigi otomotiv, insaat gibi sektdrlerin faiz hassasiyeti ve
fazilerin artma ihtimali

*Rusya’da yapiimig olan yatinmiar

*AB'nin 3.Ulkelerle imzaladigi Serbest Ticaret Anlasmalarrnin
Tirkiye'yi kapsamamasl

Son olarak, TOBB tarafindan yayinlanan Nisan 2015 tarihli “VIII.
Tirkiye Sektorel Ekonomi Surasi” kitabinda, Turkiye Cam ve Cam
Urtinleri Sanayi Meclisi verilerine bakiyoruz. Meclisin temel bazi

verileri sbyle:

Her 1.000 istihdamda sektriin istihdami 2
Sektdrdeki her 1.000 istihdamda miihendis sayis! 26
Her 1.000 isyerinde sektorin isyeri sayis 1
2014'te agilan her 1.000 sirkette sektdriin sirket sayis 1
ihracat (milyar $ /TUIK 2014) 1.0
ithalat (milyar $ /TUIK 2014) 08
En Biiyiik 1000 Sanayi Kurulusu arasinda sektoriin kurulus sayisi9
En Bilylik 500 Sirketi arasinda sektortin sirket sayisi 9

Tirkiye Cam ve Cam Uriinleri Sanayi Meclisi, ayrica sektoriin so-
runlarini da ¢dzim Gnerileriyle birlikte siralamig. Meclise gore;
Sorun 1: Enerji tasarrufu ve verimliligi saglayan camlarin yaygin
bigimde kullaniimamasi

Aciklama: 27075 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan Binalarda
Enerji Performansi Yonetmeligi kapsa-minda hazirlanan TS 825 Bi-
nalarda Isi Yalitim Kurallan Standardi 2013 yilinda revize edi-lerek
binalarda pencere cami olarak isi kontrol kaplamali camlarin kulla-
nimihedeflenmistir. Ancak anilan standart halen yiirirlige konul-
madigl icin 1si kontrol kaplamali camlarin kulla-nimi zorunlu hale
getirilmemistir.

Coziim Onerisi:

e Revize edilen standart yiriirlige konulmali,

e Kamu, 0zel sektdr ve kentsel doniisim bina projelerinde ilgili
standart uygulanmali ve yapi denetim kuruluglarinca etkin olarak
denetlenmeli,

e Enerji verimli camlarin kullaniminin yayginlagmast igin kanun ve
yonetmeliklere ek olarak tegvik sistemi olusturulmali, enerji verimli
camlarda %18 olan KDV orani %1’e disdrtiimelidir.

Sorun 2: Cam sektoriinde istihdam edilecek nitelikli isgtici bu-
lunmamas!

Aciklama: Cam sektriinde izabe sanayi ve cam isleme alaninda
egitim almis yiksek nitelikli teknik elemanlara ihtiyag duyulmak-
tadir.

Coziim Onerisi:

e Her OSB'de meslek lisesi agilmasi mecburi hale getirilmeli,

* Bu liselerde cam sektdrii uzmanlari egitim vermelidir.
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Sorun 3: Ulasim modlarinin yetersizligi ve tasima maliyetlerinin
ylksekligi

Agiklama: Uriinlerin nakliyesi cogunlukla karayolu ile yapiimaka,
yliksek akaryakit maliyetleri naviun giderini olumsuz yénde etkile-
mektedir. Karayolu tagimaciligina alternatif olarak demiryolu ve de-
nizyolu tasimaciliginin gelistiriimesine ihtiyac duyulmaktadir.
Coziim Onerisi:

e Tasimada demiryolu ve denizyolunun pay artinimal,

e Demiryolu tasimacihigi yeni baglanti hatlariyla gelistirilmeli,

« |hracat limanlarindaki altyapr hizmetleri gelistirilmeli ve
ucuzlatiimali,

e Fazla yik tasiyabildikleri icin birim basina tasima maliyetlerini
diistiren HC konteyner-lerin arag (izerinde 4 metre ile sinirlandirilan
ylikseklikleri 4,20 metreye gikariimalidir.
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Sorun 4: Ulkemizde emniyet ve gii-
venlik camlarinin kullaniimasina yo-
nelik herhangi bir yasal dizenleme
bulunmamas!

Aciklama: Geligen mimari trendler
cercevesinde, diiz cam drtinlerine yeni
binalarda daha fazla yer ve-rilmeye
baslanmasi, camda ilave glvenlik
onlemlerinin alinmasini zaruri kilmak-
tadir. Yeni binalarin emniyet ve giiven-
lik gerektiren bélumlerinde emniyet
ve glvenlik camlarinin kulla-nimina
yonelik standart (TS 13433) bu-
lunmasina ragmen 3194 sayili Imar
Kanunu'nda ilgili standarda atifta bu-
lunulmamaktadir.

Coziim Onerisi: lgili mevzuatta ya-
pilacak diizenleme ile standarda atifta
bulunularak, yeni binalarda emniyet ve
gtivenlik camlarinin kullanimi zorunlu
hale getirilmelidir.

Sorun 5: Cam ambalaj atigi toplama
ve geri dondstm faaliyetlerinin yeter-
sizligi

Aciklama: Tirkiye'de cam ambala]
geri kazanim orani %26 seviyesin-
dedir. AB mevzuati ile uyum cer-
cevesinde ydrirliige giren 28035
sayili Ambalaj Atiklarinin Kontroli Yonetmeligi'ndeki cam ambalaj
atigi toplama hedefinin 2020 yili igin %60 olmasina ragmen mevcut
uygulamalar bu hedefe ulasmakta yetersiz kalmaktadir.

Goziim Onerisi:

e Atik toplamayla ilgili politikalar sistemin tim taraflarinca benim-
senmeli,

e Cam ambalaj atiklarinin evsel ve diger ambalaj atiklarina karig-
madan ayri toplanarak geri dontisimii ve bunun ekonomiye katkisi
hakkinda etkin bilgilendirme yapiimali,

e Atiklarin toplanmasinin kolaylastirimas icin cam kumbara sayi-
larr artinimalr,

e Ambalaj atigi toplayan firmalar ve belediyelerle toplama hedefle-
rini artirmaya yonelik projeler gelistirilmelidir.
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AMBALAJ SEKTORU
ARTIDA iLERLIYOR!

Ambalaj Sektorl hakkinda en giincel ve saglam bilgileri al-
mak icin, en yetkili ve yetkin kuruluslar arasinda bulunan
Ambalaj Sanayicileri Dernegi-ASD sitesine bakiyoruz. Eylil
2016 tarihli ve “Ambalaj Sektérinin ihracat Yizde 24 Artti /
Ambalaj Sektorii 6 Ayda 280 Milyon Dolar Fazla Verdi” bas-
likli basin biilteni soyle: “Tirkiye Ambalaj sektdriiniin 2016
yilinin ilk 6 ayina ait ithalat ve ihracat rakamlari agiklan-
di. Ambalaj Sanayicileri Dernegi'nin (ASD) raporuna gore:
ambalaj sektriinin ihracati bir 6nceki yilin aynr dénemine
oranla miktar olarak ylzde 24; deger olarak ylzde 9 arttl.
Ambalaj ithalati ise bir dnceki yilin ayni dénemine oranla
miktar olarak yiizde 3 azalirken; deger olarak yiizde 5 artti.

Tirkiye ambalaj sanayi, yihn ilk yarsini yine artida kapat-
ti. Dig ticaret agigr vermeyen ender sektdrlerden biri olan
ambalaj sektord yilin ilk 6 ayinda dis ticarette 280,2 milyon
dolarlik dis ticaret fazlasi verdi.

Ambalaj Sanayicileri Dernegi’nin acikladigi rapora gdre;
2015 yilmin ilk 6 ayinda 790 bin 680 ton olan ambalaj ihra-
catl, bu yihn ilk 6 ayinda 984 bin 134 tona yikseldi. Deger
olarak ise 1,81 milyar dolardan 1,97 milyar dolara yiikse-
lerek miktar bazinda yiizde 24 artis elde etti. Ithalatta ise
2015'in ilk 6 ayinda 924 bin 538 ton olan rakam, bu yil ilk 6
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ayda 897 bin 935 tona kadar geriledi. 2015 igin 1,61 milyar
dolara esdeger olan ithalat rakami ise bu yilin ayni done-
minde 1,69 milyar dolara yikselerek miktar olarak ytizde 3
azalirken; deger olarak ylzde 5 artis gosterdi.

Ambalaj tiriine gore ihracat rakamlarina bakildiginda; plas-
tik ambalajlarin yiizde 67’lik payla ilk sirada, kagit/karton
ambalajlarin ise yiizde 23 ile ikinci sirada yer aldigi gori-
[Gyor. 2016 yihnin ilk 6 ayinda deger bazinda en fazla ihra-
cat yapilan ilk 10 dlke ise; Almanya, ingiltere, Irak, Fransa,
italya, Israil, iran, Hollanda, Bulgaristan ve ABD olarak si-
raland.

Ambalaj tiiriine gbre genel toplamlara bakildiginda plastik
ambalaj ithalatr oraninin deger olarak yizde 54; kagit/kar-
ton ambalaj ithalat oraninin deger olarak yiizde 34 oldugu
gorilmekte. 2016 yihnin ilk 6 ayinda degder bazinda en fazla
ithalat yapilan ilk 10 Glke ise; Almanya, Gin, italya, ABD,
Giiney Kore, Fransa, ingiltere, Finlandiya, ispanya ve Belgi-
ka olarak siralandi.

Tirkiye Ambalaj Sanayicileri, kiresel ekonomideki belir-
sizliklere ragmen yeni pazarlar kazanmaya devam ediyor
ve katma dederli Uretim gergeklestiriyor. Rekabet gicl ve
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potansiyeli yiiksek olan sektor; AB, Ortadogu, Kuzey Afri-
ka, Kafkaslar ve Balkanlar olmak tizere 180’den fazla llkeye
ihracat yapiyor. Avrasya’nin ambalaj merkezi olma yolunda
kararli adimlarla yirtyen Tirkiye Ambalaj Sanayi, 2023'te
30 milyar dolarlik pazar biytklugt ve 10 milyar dolarhk ih-
racat hedefini de koruyor.”

Simdi de, Ekonomi Bakanligi'nin 2016 tarihli “Ambalaj
Sektéri” raporuna bakalim: Rapora gére, “Tiirkiye ambalaj
sanayi hizli gelisen bir sektordir. Hizli kentlesme, niifus ar-
tisl, yasam standartlarinin yiikselmesi, kadinlarin is hayatina
katilimidaki artis, tiiketim aliskanliklarindaki degismeler,
ahisveris merkezlerinin yayginlasmasi ile perakende alisve-
ris egiliminin artmasi, tiiketim Griinlerine olan talep artisi
ve ihracatin artmas! sektériin hizli gelismesindeki baslica
etkenlerdir.

Tlrkiye'de ambalaj malzemesi dreten yaklasik 3000 firma
mevcuttur. Bu firmalarin biytk cogdunlugu orta ve kiglk
Olgekli firmalardir. Ambalaj sektorindeki firmalar yogun
olarak Istanbul, izmir, Bursa, Ankara, Konya, Kocaeli, Gazi-

antep, Adana, Kayseri ve Manisa'da faaliyet géstermektedir.

Sektdrde faaliyet gdsteren firmalar; plastik, kagit-karton,
metal, cam ve ahsap ambalaj olmak (izere bes ana grupta
{retim yapmaktadirlar.

Turkiye'de plastik ambalaj dretimi yaklasik 1,5 milyon tonun
Uzerindedir. Ttirk PE ve PP dokuma torbalar ve cuvallar sek-
tor énemli Uretim ve ihrag kapasitesine sahiptir.

Kagit, karton ve oluklu mukavva Griinleri, ambalaj sanayinin
onemli sektdrlerden biri haline gelmistir ve ambalaj sana-
yindeki tretimin blydk bélimi bu sektdre aittir

Tirkiye gelismis bir cam sanayine sahiptir. Cam sanayinde,
Tiirkiye Sise ve Cam Fab. A.S. i¢ pazara hakim durumdadir
ve Anadolu Cam, cam ambalaj ihraci yani sira ambalaj ire-
tim teknolojileri de ihrag etmektedir. Cam ambalaj, geri do-
nasimin blyuk énem kazandigi glintimizde, Gzellikle gida
sektdriinde kullaniimaktadir.

El
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Ahsap ambalaj; en ¢ok tarimsal driinlerin (yas meyve, sebze
vb.) ambalajlanmasinda kullanilan ahsap kutu, kasa ve pa-
letlerden olusmaktadir. Sektdrde 1SO ve yeni ISPM 15 stan-
dartlarinda tretim yaygindir.

Ayrica Tiirk ambalaj sektorl kalitede diinya standartlarina
ulasmistir. 1SQ 9000, ISO 14001 ve ISO 22000 alan firma
sayisinda onemli bir artig vardir. Sektérde arastirma ve ge-
listirme ve bu baglamda yapilan ambalaj tasarimlari diinya
capinda rekabet edebilmek icin biylik 6nem kazanmis du-
rumdadir.

Tlrk ambalaj dreticileri ulusal ve uluslararasi gevre di-
zenlemeleri ile ilgili gelismeleri yakindan takip etmekte ve
bu diizenlemelere uyum gostermektedirler. Yirtrlikte olan
a) Gevresel acidan belirli dlciitlere, temel sart ve 6zelliklere
sahip ambalajlarin Gretimi,

b) Ambalaj atiklarinin olusumunun 6nlenmesi, 6nlenemeyen
ambalaj atiklarinin tekrar kullanim, geri dontsiim ve geri ka-
zanim yolu ile bertaraf edilecek miktarinin azaltiimasi,

¢) Ambalaj atiklarinin cevreye zarar verecek sekilde dogru-
dan ve dolayli olarak alici ortama verilmesinin 6nlenmesi,

¢) Ambalaj atiklarmin belirli bir yénetim sistemi iginde, kay-
naginda ayri toplanmasi, taginmasi, ayriimasina iliskin tek-
nik ve idari standartlarin olusturulmasi amaglanmistir.

TURKIYE’NIN DIS TiCARETI

ihracat: Tiirk ambalaj sanayi rtnleri ihracati 2015 yilinda
3,74 milyar dolar olmustur. Ayrica biylik miktarda ambalaj,
ihrag Grinl ambalaji olarak dolayl yoldan ihrag edilmek-
tedir. Ambalaj sanayi ihracati son bes yilda yillik ortalama
% 10 oraninda artmistir. Kiiresel krizden dolayi pazarlarda
meydana gelen daralma nedeniyle ambalaj Griinleri ihracati
2009 yilinda yaklasik % 15 oraninda azalmistir. 2010 — 2015
yillarr arasinda ise yaklasik %50 oraninda bir artis gostere-
rek 2,47 milyar dolardan 3,74 milyar dolar seviyesine yiik-
selmistir.

2015 yihnda ambalaj sanayi ihracatinda % 68’lik payi ile
plastik ambalaj driinleri ilk sirayr almaktadir. Plastik amba-
laj ihracati bir onceki yila gore % 6,5 azalarak 2015 yilinda
2.556 milyon dolar olmustur. ihrac edilen baslica plastik
ambalaj Uriinleri; PP levhalar ve filmler; PE torbalar ve can-
talar; PE veya PP seritlerden drme torbalar ve guvallardir.
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ihrag edilen diger plastik ambalaj tiriinleri: kapaklar, kaplar,
damacanalar, siseler ve benzeri esyalardir.

ihrag edilen diger onemli ambalaj grubu ise % 21’lik ihracat
pay! ile kadit ve karton ambalaj drtinleridir. 2015 yilinda ka-
@it ve karton ambalajlarin ihracati 790 milyon dolar olmus-
tur. ihrag edilen baslica trtinler, kagit ve kartonlar, oluklu
mukavva, kutular, sandiklar ve diger ambalajlama kaplaridir.
Diger onemli ambalaj grubu, toplam ambalaj sektorindeki
% 9'luk ihracat payi ile metal ambalajdir. ihrac edilen bas-
lica trdinler; aliminyum figilar, diger metal figilar, konserve
kutularidir (sert veya katlanabilir kutular dahil). 2015 yilinda
metal ambalaj drtinlerinin toplam ihracati 331 milyon dolar
olmustur.

Cam ve ahsap ambalaj drinleri diger 6nemli ihracat driinler-
dir. Bu drlinler; damacanalar, siseler, mataralar, kavanozlar,
ampuller, ahsap kutu ve paletlerdir. 2015 yilinda cam amba-
laj ihracati yaklasik 32 milyon dolar, ahsap ambalaj ihracati
ise 31 milyon dolar olmustur.

Tiirk ambalaj sanayi Uriinleri 200 Gzerinde Glkeye, AB iilke-
leri basta olmak (izere Bagimsiz Devletler Toplulugu, Dogu
Avrupa ve Orta Dogu Glkelerine ihrac edilmektedir. Ulkeler
bazinda baktifimizda ise 2015 yilinda Almanya, ingiltere,
Irak, Fransa, Iran, ltalya, Israil, Hollanda, Misir ve Azerbay-
can bagslica ihracat yaptigimiz tlkelerdir. 2011 yilinda am-
balaj sanayi ihracatinda Almanya'nin pay! % 8, ingiltere’nin
payl % 7, Irak'in payi % 7, Fransa'nin payi % 4,5 ve Iran’in
payl % 4 olmustur.

ithalat: Tarkiye'nin ambalaj malzemeleri ithalati 2015 yilinda
2014 yilina gére % 12 oraninda azalarak yaklasik 3,2 milyar
dolar olmustur. En énemli ithal kalemleri olan plastik am-
balajlar ambalaj ithalatinin % 55’ini, kagit, karton ve oluklu
mukavva ambalajlar ambalaj ithalatinin % 35’ini olustur-
maktadr.

Ambalaj malzemeleri ithalatimizda baslica tlkeler Almanya,
Cin, Italya, ABD, Giiney Kore, Fransa, ingiltere, Polonya,
Finlandiya, Ispanya ve Belgika'dir. Ambalaj malzemeleri it-
halatimizda Almanya'nin pay1 % 19, Cin %13, italya ve ABD
%9, ve Giiney Kore’'nin payr % 5 olmustur.

DUNYA TICARETI

Ambalaj sanayisi sektdriinde biylmeyi sadlayan etkenler
kentlesme, insaat ve konut yatirimlari, gelismeye baslayan
sadlik hizmetleri sektori ve Brezilya, Gin, Hindistan ve bazi
Dogu Avrupa Ulkeleri gibi gelismekte olan ekonomilerdeki
hizli bilylime olarak siralanabilir. Gelismekte olan bdlgeler-
de harcanabilir kisisel gelirde yasanan artislar tiiketimi ar-
tirmakta ve artan tiiketim sonucunda ambalaj talebi de yik-
selmektedir. Ornegin, tiketiciler Gzerindeki zaman baskis
nedeniyle gamasir ve bulasik makinesi gibi beyaz esyalarda
yasanan talep artigi, sadece bu esyalarin paketlenmesi igin
gerekli olan ambalaj talebini degdil, bu makinelerin calsti-
riimasi igin gerekli olan ev bakim driinleri talebini ve dola-
yistyla bu Griinler igin gerekli ambalaj talebini de artirmak-
tadir.

2015 yili diinya ambalaj sanayi ihracati yaklasik 261 milyar
dolar olmustur. Bir 6nceki yila gére % 9 oraninda azalmis-
tir. Dinya ambalaj ihracatinin % 57°sini plastik ambalaj, %
30’unu kagit-karton ambalaj olusturmaktadir. Sirasiyla ihrag
edilen diger ambalaj Urtin gruplari; metal, cam ve ahsap am-
balajlardir. Dinyanin en biyiik ambalaj ihracatgl ve ithalatg
ilkeleri Cin, Almanya, ABD, italya, Japonya ve Fransa'dir.

Diinya ambalaj sanayi ithalati 2015 yilinda 259 milyar dolar
olmustur. Dunya toplam ambalaj ithalatimin % 57°sini plastik
ambalajlar, % 30’unu kagit-karton ambalajlar, % 81 metal
ambalajlar, % 3,5'ini cam ambalajlar ve % 1,5'ini ahsap am-
balajlar olusturmaktadir. Dinyanin en blyik ambalaj itha-
latcr Ulkeleri sirasiyla ABD, Almanya, Gin, Fransa, Meksika,
ingiltere, Kanada, italya, Belcika ve Polonya'dir.”
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Makine Komponentinden Bilgi

Yoneticisine

Yazan: Christian Zing

Eaton inovasyon & Global Makine Uretim Segment Direktéri

Gelecegin akill
fabrikalarina iligkin
tartismada,  pek
cok makine ve tesis

ureticisi, genellikle
Endistri 4.0'a en
iyi yaklasimin nasil
olacagindan  pek
emin  olamiyorlar.
Pek ¢ok durumda
en Onemli odak
noktalan, ERP sistemleri ile entegrasyon, biyilk veri, bulut ve em-
niyet gibi konular oluyor. Bununla birlikte ilk temel adim, loT'ye
(Nesnelerin Interneti) hazir, akilll komponentler kullanan makineler
iretmektir. Bu temel, siirece ¢zel bilgileri kullanarak katma deger
yaratmak ve son kullanicilara yonelik yeni servisler gelistirmek igin
yeni firsatlar yaratmaktadir.

Gegmigte bir komponentin fonksiyonu belirli bir uygulamada kul-
lanilmasi igin temel etkendi. Motor yolvericiler igin bunun anlam,
motorun caligtinlip durdurulmasi ve korunmasi igin hem guivenilir
hem de emniyetli bir yontemi garantilemekti. Bu agidan, kompo-
nentin kendi fonksiyonuna bagl olarak digerlerinden ayrildigi dii-
stindllir ve genis kapsamli standartlasma nedeniyle ok daha kolay
degigtirilebilir hale gelmektedir.

Trendlerin daha fazla network ve veri derinligini isaret etmesiyle bir-
likte, gelecekteki komponentler tam haberlesme yetenegi ve kendi
artinimis zekast ile birlikte gelmek zorunda kalacaktir. ‘Endiistri 4.0°
bir dereceye kadar komponentlerin geri bildirim saglama yetenekle-
rini de tanimlamaktadir. Bu tanim kapsamli bir tanim degildir, ancak
bu yonde atilan ilk ve gerekli bir adimdir.

Bunun bir pargasi olarak, makine ve tesis dreticileri igin cihazlan ve
¢Oziimleri, loT'ye hazir ve gelecekte de kullanilabilecek ekipmanlar
tretmek icin kullanilabilir hale getirmek 6nemli bir hale gelmektedir.
Bir parca (reticisi olarak Eaton, uygulamanin kendi kendini analiz

etmesinin daha fazla (iriin gelistirmek igin ¢ok 6nemli olduguna
inanmaktadir. Bunun nedeni, makine Greticisinin, salt cihazindan
¢ok motorun fonksiyonu ve durumu ile ilgilenmesidir. Motor ba-
kimi geleneksel olarak, cihaz transformatorii ve sensorler gibi ek
elemanlara ihtiyag duyulmaktadir, ancak bunlar ek maliyet, karma-
siklik, yer ve gaba gerektirirler. Bugtin Eaton, diger akilll kompo-
nentlerle bu bilgiyi paylasmadan 6nce giic tiketimindeki sapma-
lan belirlemek igin, salt cihazlarini yeterince akill yapmak amaciyla
manuel motor yolvericilerini kullanmaktadir. Buna gére, sapmanin
dogasi ve genigligine bagl olarak, isletmeyi stirdiirmek ve bakim
gereksinimini bildirmek icin ba§imsiz adimlar atiimaktadir. Bu trend
yayllacak ve entegre iglem giictinii ve algoritmalar kullanan cihaz
fonksiyonlarinda artig olacaktir. Fonksiyonellik miisteri uygulama-
lanna uygun olarak da hazirlanabileceklerdir. Bu baglamda, uygu-
lama uzmanlari ile ighirlikleri, kullanici stiregleri ve gereksinimlerine
iliskin detayl bilgiler gittikge onemli bir rol oynayacaklardir.

Gelecekte, haberlesme ozellikli akilli cihazlar, otomasyon piramidi-
nin en alt seviyesinde entegre bir sistem yaratmak icin kullanilacak-
lar. Bu seviyede bu cihazlar, verileri toplayip analiz edecekler ve var
olan sorunlara bagimsiz bir sekilde yanit verme yetenegine sahip
olacaklar. Ayrica, istek (izerine var olan herhangi bir seviyede ge-
rekli bilgileride saglayacaklardir. Bu diisiik seviyede gercek verilerle
haberlesme ve onlarin sorgulanmasi, makine ve tesis reticileri igin
yeni is modelleri yaratacaktir. Bu nedenle 6rnegin bir son kullanici-
nin, son 24 saatte makinesinin harcadigi glicii sorgulamak icin akilli
telefonunu veya bulut modelini kullanmak istemesi diisiindilebilir.
Makine (ireticisi daha sonra, istege bagl bir secenek olarak sunulan
boyle bir servis icin fatura kesebilir.

Yalin baglanti ve haberlesme sistemi SmartWire-DT ve onun akilli
bilesenleri ile Eaton, bu alanda 6nciidiir. Nuremberg’deki SPS IPC
Drives'da, Eaton Isvigreli ¢6ziim is ortagi ATP Hydraulik ile birlikte
gelistirdikleri bulut baglantili ve akilli hidrolik birimini tanitti. Bununla
birlikte Eaton, miisterilerinin bilgiyi toplayan, analiz eden ve yoneten
akilll komponentleri kullanarak makinelerini bugiinden loT’ye hazir
hale getirmelerini sadlayan bir yaklagim sergilemektedir.
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CMSE® Sertifikali Makine Emniyeti Uzmani — TUV Nord
Ahmet Erding
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Seveso yonetmeligi, 96/82/EC sayili konsey direktifine
paralel olarak hazirlanan, uzun adiyla “Blylik Endistri-
yel Kazalarin Onlenmesi ve Etkilerinin Azaltilmasi Hak-
kinda Yonetmelik” 30 Aralik 2013 tarihli Resmi Gazete’
de yayimnlanmis ve pek cok maddesi yonetmelikte yazan
tarihlerde yirtrlige girmistir. Miimkin olan en yiiksek
onlem seviyesi gerekliligini ifade eden 9. Madde ile
harici acil durum plani gerekliliklerini ifade eden 14.
Madde, 1 Ocak 2017 itibariyle yiiriirlige girmis olacak-
tir. Yonetmeligin 23. Maddesine gore, uygunsuzluk du-
rumunda isletmenin faaliyetinin durdurulmasina kadar
giden yaptirimlar s6z konusudur. Bu makalede 9. Mad-
de ile ilgili gereklilikler ve bu gerekliliklerin fonksiyonel
emniyetle olan iligkisi ele alinacaktir.

Yonetmeligin 9. Maddesi soyledir:

“Mimkiin olan en yiiksek 6nlem seviyesi

MADDE 9 — (1) isletmeci, kantitatif risk degerlendir-
mesine gore belirledigi tehlikeli ekipmanlar igin senar-
yo edilen her bir blyik kazanin her tirli sonucunun
meydana gelme frekansini 1x10-4 / yil seviyesine veya
bu seviyeden daha kiiglik bir seviyeye indirmek zorun-
dadir.”

Buna gore, yonetmelik kapsamina giren tesisler, risk
skorlarini sayisal olarak ifade ettikleri ya da kategorik
gereklilik sonuglarina varilan (SIL degeri gibi) risk de-
gerlendirmeleri sonucunda (HAZOP, PHA, LOPA, FTA
gibi), ongordikleri tiim kaza senaryolarinin olugma ih-
timallerini 10.000 yilda bir gibi bir ihtimale getirmek
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durumdadirlar. Sayisal olarak belirlenmis bir olasiliga
ulasmaktan bahsedildiginde, sezgisel olarak barizdir ki,
bu olasiliga ulagiimasi igin karmasik aritmetik hesap-
lamalar ve nihayetinde mevzuatin buyurdugu sayisal
hikmiin yerine getirildiginin ispatlanmasi gerekmekte-
dir. iste bu hesaplama ve mevzuatin sayisal hikkmiine
uygunlugu ispat etme kisminda fonksiyonel emniyet
disiplini devreye girmektedir.

IEC 61508-4 standardi, fonksiyonel emniyeti soyle ta-
nimlamaktadir:

“Genel emniyetin, kumanda edilen ekipmanlar (EUC) ve
bunlarin kumanda sistemleri ile ilgili olan, elektriksel,
elektronik veya programlanabilir elektronik (E/E/PE)
teknolojili ya da bagka teknolojili emnyetle ilgili sis-
temlerin ya da harici risk azaltim teghizatlarinin, fonk-
siyonunu dogru sekilde yerine getirmesini temel alan
bir bolimidir.”

Fonksiyonel emniyet disiplini hem makine emniyeti
hem de proses emniyetinde kullaniimaktadir. Burada
proses emniyeti kismi ele alinacaktir. Detaylari IEC
61508 serisi standartlarda olmakla birlikte, bu uzun
standart ctimlesini su gsekilde 6zetlemek mimkindir:
Fonksiyonel emniyet, kumanda bilesenlerinin ariza ihti-
maliile ilgilenir. Emniyetle ilgili oldugu icin de kumanda
bilesenlerinin emniyetle ilgili kisimlarinin ariza ihtimali
ile ilgilenir. Kumanda sistemi ve bu sistem tarafindan
kumanda edilen ekipmanlara drnek olarak, sensorler,
réleler, pnomatik valfler, emniyet PLC’ leri, emniyet ro-
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leleri, proses valfleri verilebilir. Barizdir ki, hangi ener-
ji formunu kullaniyor olursa olsun, (elektro-mekanik,
elektronik, pnomatik, hidrolik), kontrol bilegenlerinin
omri sonludur. Galisma dogalarina gore degisik ariza
mekanizmalari olacaktir (elektronik bilesenlerin ariza
mekanizmalari daha rastgele olabilirken, mekanik ya da
elektro-mekanik bilesenlerin asinma tipi arizalanmasi
yani ¢alisma siresi arttikga ariza ihtimalinin artmasi
gibi). Buna gore, istisnai durumlar haricinde, her ku-
manda bileseninin ariza yapmasi beklenir. Buradaki kri-
tik soru sudur. Tesisin ya da prosesin emniyetini bu ku-
manda bilesenlerine glivenerek saglarken bu kumanda
bilesenlerinin arizalari beni nasil etkileyecek? Ornegin,
seviye sensorl “tank daha dolu degil” dediginde, tank
gercekten daha dolmamig mi olacak? Ya da, sicaklik
transmitteri “heniiz kritik sicakliga ulagiimadi, isitmaya
devam edebilirsin” dediginde gercekten emniyetli si-
cakliklarda mi olunacak? Ya da basing emniyet vanasi
“ben basinci tahliye ettim” dediginde, basinci tahliye
eder pozisyonda mi olacak? iste fonksiyonel emniyetin
ve fonksiyonel emniyet ile ilgili hesaplamalarin 6nemi
burada devreye girmektedir.

Burada bahsedilen tim bilesenleri emniyet fonksiyonu
olarak adlandirmak mimkiin. IEC 61508-4 standardin-
daki tanimiyla, emniyet fonksiyonu, kumanda edilen
ekipman icin, spesifik bir tehlikeli olay ile ilgili olarak
kumanda edilen ekipmani emniyetli duruma ulagtir-
mak ya da emniyetli durumunu korumasini saglamayi
amaglayan sistem veya harici risk azaltim teghizati ola-
rak tanimlanmaktadir. Burada ek olarak EN 1SO 13849-
1 standardinin emniyet fonksiyonu tanimi vermek de
aciklayici olacaktir: “Arizasi ani risk artisina sebep olan
fonksiyon”.

Yukarida bahsedildigi Gzere, her kumanda bilesenin
ariza yapmasl, beklenir bir durumdur. Onemli olan ari-
za yaptigi durumda emniyet agigi yaratmiyor olmasidir.
Burada aniza ile ilgili IEC 61508-4 standardindaki iki
tanimi yapmakta fayda var:

Tehlikeli ariza: emniyetle ilgili sistemin fonksiyonunu
yapamaz hale ya da tehlikeli duruma getirme potansi-
yeli olan arizadir.

Emniyetli ariza: emniyetle ilgili sistemin fonksiyonunu
yapamaz hale ya da tehlike duruma getirme potansiyeli
olmayan arizadir.

Bu iki tanimi birbirinden ayirmak icin 6rnek vermek
gerekirse, bir sicaklik transmitterinin 100 °C’ lik bir
sicakhgr 30 °C olarak algilamasi ve bu hatanin farkin-
da olmamasi tehlikeli bir ariza sayilabilirken, bir em-
niyet PLC’ si ana modiilin Input kanallarindan birinin
arizasini algilamasi ve bunun farkinda olarak emniyetli
cikislarini kesmesi emniyetli ariza olarak sdylenebilir.

Farkedilecegi lzere, iki arizay! ayiran 6nemli bir kav-
ramdan bahsedilmistir. Bu da arizanin farkinda olmak-
tir. Bir arizayi tehlikeli yapan belki de en dnemli faktor,
o arizanin farkinda olunmamasidir. Ginkid farkinda
olunmayan arizalar, yanlis kumanda islemlerinin ya-
pilmasina izin vermeye devam edecekler ve sonunda
tehlikeli sonuglara yol agacaklardir.

Bir arnizanin farkedilmesi ile ilgili “Ariza Teghis Kabi-
liyeti” olgusunu tanimlamak gerekir. Standarda gére,
“Ariza Teshis Kabiliyeti” (DC), tespit edilen tehlikeli
arizalarin,A.DD, toplam tehlikeli arizalara, ADtotal, orani
olarak tanimlanir.

Gelinen noktada, fonksiyonel emniyet, tehlikeli ariza ve
ariza teshis kabiliyeti kavramlari ortaya koyulmus oldu.
Peki bu kismen soyut kavramlarin proses endiistrisin-
de, gergek hayatta kullanilan sistemlerle iligki nedir?
Fonksiyonel emniyetin ilgilendigi ana konunun emni-
yetle ilgili olarak kumanda edilen ekipmanlar oldugu
ifade edilmigti. Burada prosesi isleten ekipmanlardan
bahsedildigi s6ylemek vyanlis olmayacaktir. Prosesi
isleten ekipmanlardan bahsederken IEC 61511-1 stan-
dardindan su tanimlari yapmak lazim gelmektedir:

oo 200

i 2 ADtotal

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

Emniyet enstrumanli fonksiyonlar (SIF): tehlikeli du-
rumlari engellemek ve/veya sonuglarini kontrol altina
almak icin gerekli olan fonksiyonlar.

Emniyet enstrumanh sistemler (SIS): bir ya da daha
fazla SIF’ i uygulamak icgin kullanilan enstrumanl sis-
temler. Bir SIS, sensdr(ler) (6rnegin, sicaklik, basing,
seviye), mantik c¢6zimleyici(leri) (6rnegin, emniyet
PLC’ leri, emniyet roleleri) ve final eleman(lar)in (6rne-
gin, kontaktdr, motor, valf, vana) kombinasyonlarindan
olusmaktadir.

Emniyet  bitinligu: Bir SIS" in  gerek-
li SIF" leri belirlenen zaman dilimi icinde, belir-

ENDUSTRi OTOMASYON
lenen tim kosullarda, tatmin edici gsekilde vye-
rine getirme ihtimalidir. Ortalama bir degerdir.

Emniyet bitiinliik seviyesi (SIL): Emniyet butinligi-
nl belirtmek igin kullanilan 1’ den 4’ e kadar siralanan
soyut bir derecelendirme seviyesidir. SIL 1 en dis(ik;
SIL 4 en yiksek emniyet bitiinliik seviyesini gosterir.
Bu yazida SIL 4 durumu degerlendirilmeyecektir. Her
bir SIL degeri siirekli mod (continuous mode) operas-
yonda 1 / saat cinsinden tehlikeli ariza olasiligi ¢oklu-
guna karsilik gelir. Talep modunda ise (demand mode)
SIL degeri boyutsuz olarak talep anindaki ariza olasiligi
(PFD) olarak ifade edilir.

TALEP MODU OPERASYONU
Emniyet batunldk Seviyesi (SIL) Talep anindaki ariza olasiligi (PFD)
4 10° <PFD < 10™
3 10" <PFD <107
2 108 <PFD < 10~
1 10” <PFD < 10™

IEC 61511-1, Tablo 3

SUREKLI MODU OPERASYONU

Emniyet bltlnlik Seviyesi (SIL) | Saat bagi tehlikeli arizaya ge¢me
olasihgi Talep anindaki ariza olasiligi
(PFH)

10° <PFHy < 10®

108 <PFHq < 107

107 <PFHy < 10®

=INW s

10° <PFHy < 10

IEC 61511-1, Tablo 4

SIL degeri — 1x10-4 / yil iliskisi:

Yonetmeligin ilgili maddesine geri donilecek olursa,
burada, “tehlikeli ekipmanlar igin senaryo edilen her
bir biyilk kazanin her tirlii sonucunun meydana gel-
me frekansini 1x10-4 / yil seviyesine veya bu seviye-
den daha kiigik bir seviyeye indirme” zorunlulugundan
bahsetmektedir.

Buradaki ifadede “her bir biylk kazanin her tiirlii so-
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nucunun meydana gelme frekansinin 1x10-4 seviyesi-
ne gelmesi”, SIS karsiligi olarak, drnegin, talep modu
inceledigimizi ve talep frekansinin senede bir kez oldu-
gunu varsayarsak PFD degerinin 1x10-4 degerine denk
gelmesi demektir. Giink(, bly(k bir kaza meydana gel-
diyse ve bu kazanin meydana gelmemesi igin tek koru-
ma katmani emniyet enstrumanli sistem (SIS) ise bu
sistem arizaya ugramig demektir. 1x10-4 PFD degerini



ENDUSTRi OTOMASYON

saglayan talep modu SIL seviyesi de Tablo 3’ ten gorii-
lecegi tzere SIL 3’ tiir.

Yukarida belirtildigi gibi her SIL seviyesinin artik sayi-
sal bir karsihgi oldugu ortaya konmugstur. Buna gore,
sadece bir SIS ile korumaya alinmig olan bir proses
bileseninde, érnedin basingh bir kapta, basincin kritik
bir degeri agsmasi bir blylk endustriyel kaza senaryosu
olarak tanimlanmig ise, bu kritik basing degerinin de-
netlenmesi ve gerekli final elemanlar ile basincin tahli-
ye edilmesi fonksiyonunun gerektirdigi SIL degeri PFD
olarak 1x10-4 degerini tutturmalidir. Buradan da SIL 3
gerekliligi ortaya ¢itkmaktadir.

Ote yandan, tabii ki, bu tespitten isletmelerde bulunan
tim SIS’ lerin SIL 3 olmasi gibi bir gereklilik ortaya
cikmamaktadir. Giinki, proses bilesenlerinde, bilindigi
iizere, risk azaltimi sadece SIS’ lerle saglanmamakta,
onleme ve etkilerini azaltma adina diger risk azaltim
metotlari da kullaniimaktadir. Ornegin, LOPA metodun-
da, operatdr denetimi, PFD degerini etkileyen bir faktor
olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Buna gore, birbirinden
bagimsiz olarak kullanilan diger teknolojiler SIL gerek-
liliklerini agagiya gekebilmektedir.
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(Bkz: IEC 61511-3 Sekil C-2)

IEC 61511-3 Sekil C-2

Tabloya goére, tehlikeli olayin siddeti “Ciddi” olacagi
dngoriliyor ise, tehlikeli olayin meydana gelme olasi-

g1 “Yiksek” olarak dngdriliyor ise, gerekli SIL degeri
SIL 3 olarak ortaya ¢ikmaktadir. Ne var ki, ikinci bir
bagimsiz koruma katmani uygulandiginda (6rnegin ba-
singh kap icin SIS’ in yanina, yayl bir basing emniyet
ventili koyuldugunu varsayilsin) SIL gerekliligi SIL 3’
ten SIL 2’ ye inmektedir.

Bir SIS kanalini olusturan bilegenlerin PFD / PFHd de-
gerlerini ireticilerden temin etmek miimkindiir. Orne-
gin Pilz PSS4000 emniyet PLC’ si ana modiinin PFHd
degeri 10-9 mertebesindedir. Bu deger SIL 3 gereklilik-
lerini karsilamaktadir. Ote yandan, yukarida belirtildigi
izere, bir SIS, ¢ogunlukla, sensér, mantik ¢oziimleyici
ve final elemanlardan olugmaktadir.

Dolayisiyla DC degerlerini bilmeden, baglanti mimari-
lerini bilmeden, sadece bilesenlerin PFD / PFHd deger-
leri bulunarak, kurulan devrenin gercekten gereken SIL
seviyesine ulasip ulagsmadigini séylemek mimkiin de-
gildir. Genel olarak ifade edilirse, tecriibe ile gértlmis-
tir ki, Turkiye’ deki isletmelerde veya bu isletmeleri
destekleyen profesyonel kaynaklarda, proses emniyeti
ve gereklilikleri ile ilgili yeterli know-how bulunmakla
birlikte, proses emniyetinin gerektirdigi fonksiyonel
emniyet gereklilikleri ve kurulan SIS devrelerinin SIL
seviyelerinin hesaplanmasi ile ilgili gok blyik bosluk-
lar bulunmaktadir. Seveso kapsamina giren pekgok
isletme SIS’ lerinin gergekten gerekli SIL seviyelerini
karsilayip karsilamadigini bilmemekte, ispatlayama-
makta, doklimante edememektedir.

Makalenin basinda da bahsedildigi iizere, “Bliylik En-
diistriyel Kazalarin Onlenmesi ve Etkilerinin Azaltiima-
sI Hakkinda Yénetmelik” 30 Aralik 2013 tarihli Resmi
Gazete’ de yayinlanmis ve pekcok maddesi yiriirlige
girmistir. Mimkiin olan en yiiksek dnlem seviyesi ge-
rekliligini ifade eden 9. Madde, 1 Ocak 2017 itibariyle
ylriirlige girmis olacaktir. Bu maddeye gore, yénet-
meligin kapsaminda bulunan isletmeler, Emniyet Ens-
trumali Sistemlerinin (SIS) gerekli SIL seviyelerini kar-
silayarak “her bir bliyiik kazanin her tirli sonucunun
meydana gelme frekansinin 1x10-4 seviyesine getir-
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diklerini” ispatlamak durumanda olacaklar. Dolayisiy-
la, mevzuat oninde uygunsuz duruma diigmemek ve
yaptinmlara maruz kalmamak adina, kapsam igindeki
isletmelerin, eger SIL hesaplamalarini yapacak kendi ic
insan kaynaklari bulunmuyor ise, fonksiyonel emniyet
konusunda, donanimi analiz edebilecek ehliyete sahip
uzman profesyonellerden destek almalari tavsiye edil-
mektedir.

Emniyetli ve hayirli calismalar dileriz.

Kaynaklar:
http://www.csh.gov.tr/gm/ced/index.php?Sayfa=sayfai
cerikhtml&lcld=685&detld=687&ustld=685

http://www.resmigazete.gov.tr/main.
aspx?home=http://www.resmigazete.gov.tr/
eskiler/2013/12/20131230m1.htm&main=http://www.
resmigazete.gov.tr/eskiler/2013/12/20131230m1.htm

http://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/
PDF/?uri=CELEX:31996L0082&rid=1

http://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/
PDF/?uri=CELEX:32012L0018&rid=2

IEC 61508-4: Functional safety of electrical/electronic/
programmable electronic safety-related systems — Part
4: Definitions and abbreviations

IEC 61511-1: Functional safety — Safety instruemnted
systems for the process industry sector — Part 1: Fra-
mework, definitions, systems, hardware and software
requirements

IEC 61511-2: Functional safety — Safety instruemnted
systems for the process industry sector — Part 2: Gui-
delines for the application of IEC 61511-1

IEC 61511-3: Functional safety — Safety instruemnted
systems for the process industry sector — Part 3: Gu-
idance for the determination of the required safety in-
tegrity levels
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EN ISO 13849-1: Safety of machinery — Safety related
parts of control systems — Part 1: General principles
for design

Kisaltmalar:
HAZOP : hazard and operability analysis, tehlike ve
isletilebilirlik analizi

PHA . process hazard analysis, proses tehlike
analizi,

LOPA  :layer of protection analysis, koruma katman
lari analizi

FTA - fault tree analysis, hata agaci analizi

EUC : equipment under control, kumanda edilen
ekipman

PFD : probability of failure on demand, talep anin
daki ariza olasiligi

PLC : programmable logic controller, programla-
nabilir mantik kontrol6r

DC : diagnostic coverage, ariza teshis kabiliyeti

ADD . probability of detected dangerous failures,
algilanan tehlikeli ariza olasiligi

)Dtotal : probability of total dangerous failures, t
Toplam tehlikeli ariza olasihgi

SIS . safety instrumented systems, emniyet ens
trumanh sistemler

SIF . safety instrumented functions, emniyet ens
trumanli fonksiyonlar

SIL . safety integrity level, emniyet butinlik
seviyesi
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Sistemlerimizde kullanacagimiz kontaktérlerin verimli
ve uzun sireli caligabilmesi igin bazi teknik paramet-
relere o0zellikle dikkat edilmelidir. Sebekenin ve yi-
kiin gereksinimlerine gére dogru Grlin se¢imi yapmak
daha sonradan yasanabilecek mekanik ve elektriksel
arizalarin 6niine gecer. Uretici kataloglarinda da yer
alan bu parametreleri maddeler halinde su sekilde de-
taylandirabiliriz:

1. Kutup sayisi

Blok kontaktorler genellikle 3 kutuplu veya 4 kutuplu
olarak iretilirler. (Ozel tipteki tesisat veya bara tipi
kontaktdrler haricinde) Yikin faz sayisina gore kon-
taktor secilir. EGer notr kesmeli bir kontaktor isteni-
yorsa tercih 4 kutuplu kontaktdr olmalidir. Tek fazl
bir yiikii kontaktor ile besleyeceksek uygun akimda
iriini belirledikten sonra kontaktériin daha uzun
Oomdurld olmasi igin ana kontaklarin 3 veya 4 fazini
da enerji dolastiracak sekilde besleme yapilmaldir.

2. Ana kontaklardan gecirilecek giic (kW) ve akim
(le)

Kullanilacak yiikiin akimina veya giicline gére uygun
kontaktér belirlenmelidir. Eger yikin akimi kon-
taktoriin tasiyabilecedi akimindan biyikse kontak-
tor zamanla asinacak ve kontaklari yapisacaktir. Bu
durum da yiik icin tehlikeli sonuglar doguracaktir.

3. Bobin gerilimi

Bobine uygulanan kumanda gerilimidir. Ana kon-
taklarin besleme gerilimiyle karistirilmamalidir. Ana
kontaklarin beslemesi ile bobin beslemesi birbi-
rinden farkl olabilir. (Ornegin: Ana kontaklar 400
VAC, bobin beslemesi 24 VDC) Bobin enerjilendi-
ginde olusan manyetik alan ana kontaklarin konu-
munu degistirir. Bobine gereginden fazla bir gerilim
uygulanirsa bobin yanar; eger olmasi gerekenden
az bir gerilim uygulanirsa da yeterli enerji sagla-
namadigr icin ya kontaklar ¢ok kisa siirede sirek-
li titregimli bir gek-birak yapar ya da hi¢ gekmez.

4. Uygulama (Kullanim kategorileri)
Yikin karakteristigi kontaktdér seciminde oldukcga

onemlidir. Kontakt6rlerin kullanim kategorileri |EC
60947-4-1 standardinda verilmistir. Oncelikle kontak-
toriin hangi uygulamada kullanilacagi bilinmeli ve bu
yikin 6zelliklerine gére uygun kontaktor belirlenme-
lidir.

Ornegin motor devreleri kalkis aninda demeraj akimi
cektiginden kontaktor, kapama sirasinda nominal aki-
min katlari seklinde olusan akimlari tagimak zorun-
dadir. Bu nedenle asenkron motor anahtarlamasinda
kullanilacak bir kontaktor AC-3 akim sinifina gore
secilmelidir. EGer Grln resistif ozellikli bir 1sitici dev-
resinde kullanilacaksa AC-1 akim sinifina gore segil-
melidir. Aydinlatma devrelerinde kullanilacaksa AC-5
kullanim sinifi g6z 6niinde bulundurulmahdir gibi..

5. Dahili yardimci kontak sayisi

Kontaktorlerin tzerinde kontaktér ana kontaklariyla
beraber senkronize galigan dahili yardimci kontaklar
bulunur. Bu kontaklar kontaktoriin ana kontaklarinin
aclk ya da kapali bilgisinin alinmasini saglar. Bu yar-
dimci kontaklar 1NA, 1NK, 1NA+1NK...vs.. seklinde
kontaktorler tizerinde dahili olarak bulunabilir. Proje-
nin ihtiyacina gére uygun yardimci kontakh kontaktor
belirlenmelidir. Ayrica yardimci kontaklar harici ola-
rak da kontaktor lzerine takilabilir. Burada da dikkat
edilecek husus bir kontaktor Gizerine veya yanina mak-
simum kag adet yardimci kontak eklenebilecegidir.

6. Aksesuar secenedi

Aksesuarlar sadece yardimci kontak ile sinirli degil-
dir. Ihtiyaca gore mekanik kilit, zaman rélesi, varis-
tor, terminal koruyucu, terminal genisletici, baglanti
baralari..vs.. gibi aksesuarlar da mevcuttur. Uriine
ne kadar fazla aksesuar eklenebilirse kullanici bir o
kadar fazla opsiyon sahibi olur ve Grintin kabiliye-
ti o derece arttirilabilir. Kullanilacak aksesuarlarin
secilen kontaktorle uyumlu olmasi gerekmektedir.

7. Boyut

Salt malzemelerin boyutlari giinden glne kompakt
hale getirilmektedir. Bir Griintin boyutu kablo giri-
sinde sikinti yagsanmadigi takdirde ne kadar kuglk
olursa kullanici icin o kadar iyidir. Uriiniin boyutu
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kiigtildiikge kullanilan panonun boyutlari kiigiilecek ve
kablo, kablo kanal gibi sarf malzemenin uzunluklari
da azalacaktir. Dolayisiyla maliyet azalacaktir. Ayrica
yukarida saydigim aksesuarlar {riin iizerine veya ya-
nina eklendiginde malzemenin boyutlarinda miimkin
oldugunca artisa sebep olmamalidir.

8. Montaj

Kontaktdrlerin genellikle disik giicld olanlari Din Ra-
yina montaja misait olur. Taban saci montajli model-
lerde ise montaj ve kablo baglantisi sirasinda vidalar
Griin dzerinde belirtilen tork degerlerine gére sikilma-
lidir. Aksi halde Urlinler garanti kapsamindan ¢ikabi-
lir. Ayrica kontaktérlerin kataloglarinda hangi montaj
acllariyla panoya yerlestirilecegi bilgileri bulunmak-
tadir. Eger 90°C, bas asag! ya da bas yukari montaj
yapilmasi gerekiyorsa tasarim sirasinda Griiniin bu
montaj sekillerine uygunlugu kontrol edilmelidir.

9. Baglanti tipi

Kontaktorler baglanti tiplerine gdre vidali ve yay-
[1 olarak dGretilebilirler. Kablo girigi sirasinda vi-
dali modelleri tornavida ile sikmak, yayh model-
leri ise yayh klemenslerde oldugu gibi sikmadan
montaj yapabilmek mimkin olur. Eger seri dre-
tim yapilmasi gerekiyor ve montaj shresi kritik
6nem tasiyorsa yayh modeller tercih edilebilir.

10. DC’de kullanim

Normalde ana kontaklari AC besleme yapilabilen bir
kontaktor belli bir gerilime kadar DC’de de beslenebilir.
(kontaktor tipine ve markaya gore degiskenlik goste-
rebilir) Ana kontaklar DC ile beslenecekse kontaktoriin
hangi montaj seklinde, istenen gerilimde, ka¢ amper
DC’yi tasiyabilecegi kataloglarindan kontrol edilmeli-
dir. Ornegin AF09 kontaktériin bir kontagindan DC-1
kullanim kategorisinde 72VDC’de 10A gegirilebilir.

11. Standartlar ve sertifikalar

Kontaktdrlerin hangi standartlari sagladigi ve hangi
sertifikalara sahip oldugu oldukca dnemlidir. Ozellik-
le UL standardina uyumlu bir kontakt6r farkl teknik
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Ozelliklere sahip olabilir. Bir Griin hem IEC hem de
UL standartlarina da sahip olabilir. UL’de teknik Gzel-
likler ve nominal degerler IEC’ye gbre oldukga farkli-
lik gosterebilir. Global ve lokal sertifikalara sahip bir
kontaktdr serisi de ithalat-ihracat operasyonlarinizda
islerinizi kolaylastirir.

12. Nominal ¢aligsma gerilimi (Ue), Delinme Gerili-
mi (Ui), Darbe Gerilimi (Uimp)

Nominal c¢alisma gerilimi kontakt6riin nominalde
maksimum kac¢ voltta beslenebilecegini gosterir. 3
faz uygulamada faz-faz arasi gerilimdir. Delinme ge-
rilimi dielektrik tesler ve kagcak mesafesi igin referans
bir gerilimdir. Darbe gerilimi ise kisa siireli darbelere
bozulmadan dayanabilecek maksimum gerilim degeri-
ni gosterir. Kontaktdr tipine gdre bu degerler fakhlik
gbsterebilmektedir. Uretici kataloglarinda bu degerler
belirtilmistir.

13. Kisa devre dayanim kapasitesi (Icw)

Belli bir ortam sicakhginda, kontaklar kapali ve so-
guk durumdayken herhangi bir kisa devre olus-
masi durumunda kontakt6riin kontaklarinin kisa
devrenin siresine gére maksimum kag amperi ta-
siyabilecegini gdsteren degerdir.Ornegin 40°C or-
tam sicakhiginda ABB AF12 kontaktér 1sn. boyun-
ca 300A’e, 10sn. boyunca da 150A’e dayanabilir.

14. Kutuplardaki 1s1 yayilimi

Nominal calismada ana kontaklarin  tek bi-
rinden yayilan 1sinin watt cinsinden degeri-
dir. So§utma ve havalandirma hesaplari ya-
pilirken bu degerlere g6z atilmasi gerekebilir.

15. Elektriksel agma kapama ddngiisii

Kontaktér donglsi kontaklarin bir kapama ve bir
acma islemi demektir. Kontaktorler Gzerinden akim
gectikce 1sinacagindan saatte yapacagl agma kapama
sayisinin belli bir siniri vardir. Bu degerin izerindeki
acma kapamalar kontaktoriin 6mrind kisaltir ve ari-
zalanmasina sebep olur. Ornegin ABB AF16 kontaktdr
AC-3 uygulamada saatte 1200 ¢ek-birak yapabilir
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.16. Maksimum calisma ve depolama sicakhigi

Kontaktoriin  enerji altinda  maksimum  sicak-
g ve depolama anindaki maksimum sicakli-
g1 birbirinden farkhidir. Bu degerlerin g6z &niin-
de bulundurulmasi ve asiimamasi gerekmektedir.

17. Maksimum galigsma yiiksekligi

Maksimum calisma yiksekligine ka-
dar kontaktdrler herhangi bir gl¢ disimi-
ne ugramadan katalog degerlerini saglarlar. Bu

ylksekligin Gzerindeki uygulamalarda gti¢ diigiimil he-
saplarimutlakayapilip uygun kontaktor belirlenmelidir.

18. Elekiriksel ve mekanik dmiir

Elektriksel 6mr yikli durumda kontaktorin yapabi-
lecegi kapama-agma doéngisi sayisidir. Galisma aki-
mi, ¢caligma gerilimi ve kullanim kategorisine gére de-
gisiklik gésterir. Ornegin 25A bir kontaktér izerinden
tam 25 degil de 20A gegirilmesi kontaktor elektriksel
Oomrini uzatacaktir. Enerjisiz halde yapabilecegi ka-
pama-a¢gma déngusi sayisina da mekanik 6mur denir.

19. Sok dayanimi ve titresim dayanimi

Sok dayanimi araglar, vingler, gemi ici uygulamalar,
plug-in ekipmanlar icin belirlenmis bir degerdir. Be-
lirtilen “g” degerlerini kontaklar konum degistirmeden
tasiyor olmalidir.

Titregsim dayaniminda ise raglar, botlar ve diger ulagim
araclari icin belirtilen titresim genliginde ve frekans-
ta cihazlar calisir durumda kalmaya devam etmelidir.
Ozellikle demiryolu gibi uygulamalarda bu degerlerin
yiksek olmasi istenir.

20. Bohin calisma limitleri

Nominal kontrol besleme geriliminin (ist ve alt sinirla-
ridir. Bir bobinin tanimlanan sicaklikta katalog dege-
rinde verilen gerilim degerinin belli iist ve alt tolerans
degerleri vardir. Bu degerler arasinda bobin enerji-
lendirilirse kontaktér mutlaka cekmelidir. Ornegin
normalde 100..250 VAC/DC calisan bir AF kontaktor
60°C’de 0.85 x Uc min...1.1 x Uc max toleransa sa-
hiptir. Bu da demek oluyor ki 85V...275V arasi bir her-
hangi bir kumanda gerilimi uygulandiginda kontaklar
cekecektir.

21. Bobin tiiketim degerleri

Bobinler gekme aninda ve tutma aninda enerji tiketir-
ler. Bu tliketilen enerji ne kadar az olursa enerji tasar-
rufu yapmak mimkin olabilir. Hatta ¢ekme ve tutma
anindaki tiketimleri yeterince diisiik olursa PLC out-
putundan kontakt6rii herhangi bir PLC réle kullanma-
dan direkt ¢ektirmek bile miimkiin olabilir. AFZ serisi
kontaktdrler bu tiptedir.

22. Gekme siireleri

Bobin enerjilendikten sonra kontaklar tam kapanana
kadar gegen siredir. Bu stirenin mimkin oldugunca
kisa olmasi tercih edilir. Kontaktorler kendi baslari-
na koruma yapan elemanlar olmadi§i icin asiri akim
korumasinda kullanilan devre kesici, sigorta gibi ele-
manlarin dogru ayarlanmamasi da ana kontaklarin
ve bobininin zarar gérmesine sebebiyet verecektir.
Bir devrede kullanilan tiim ekipmanlar birbiri ile ko-
ordineli calismalidir. Bu koordinasyonun dogru yapi-
labilmesi icin kullanicilar azami dikkat géstermeli ve
heniiz proje asamasindayken (retici kataloglarindaki
teknik veriler 1s1ginda Griin secimi yapmalidir.

URUN VE UYGULAMALAR
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Makine Sektor(

MITSUBISHI ELECTRIC

Teknolojisi lle Bulustu

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY / www.mitsubishielectric.com.tr

Dinyanin teknoloji devlerinden Mitsubishi Electric,
makine sektoriiniin Avrasya’daki en biylik bulugmasi
olan MAKTEK Avrasya 2016 Fuari’'nda, yeni driinleri
arasinda yer alan M80 ve M800 serisi CNG kontrol
Unitelerini ve yeni nesil fabrika otomasyon drdnlerini
sergiledi.

Sektor profesyonellerinin markanin standina yogun
ilgi gosterdigi fuarda, Mitsubishi Electric Tiirkiye
Fabrika Otomasyon Sistemleri Genel Miduri Sevket
Saraco§lu, katma degeri yiiksek ve ileri teknolojiyle
donatiimig fabrika otomasyon sistemleri ve CNC Griin-
leriyle pazarda rekabet giiciinii artirmayi hedefleyen
tim Greticilerin yaninda olduklarini vurguladi.

ileri teknolojiye sahip fabrika otomasyon iriinleri ile

Tiirk sanayisine deger katan ve Marmaray’in “istas-
yon Bilgi ve Yénetim Sistemi Projesi” ile dikkat ¢eken
Mitsubishi Electric, Avrasya’nin en biiyiik makine sek-
tord bulugmasi olan MAKTEK Avrasya 2016 Fuari’'nda
yogun ilgi gérdii. Marka, TUYAP Fuar ve Kongre
Merkezi’nde 11-16 Ekim tarihleri arasinda gercekle-
sen fuarda, basta M80 ve M800 serisi CNC kontrol
initeleri olmak iizere, bltlinlesmis ve yenilikgi makine
otomasyonu ¢ozimlerini sergiledi.

Fuara iliskin agciklamalarda bulunan Mitsubishi Electric
Tilrkiye Fabrika Otomasyon Sistemleri Genel Midiri
Sevket Saracoglu, “Son yillarda Tirkiye'de faaliyetle-
rini yogunlastiran markamiz diinya genelinde dikkat
ceken teknolojik gicind, 6zellikle OEM sektdru igin
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olusturdugu ¢6zim paketleri ve (niversitelerle olan
isbirlikleriyle Tirk makine ve otomasyon sektoriine
aktariyor. Mitsubishi Electric Fabrika Otomasyon Sis-
temleri; diinyada ¢ok cesitli alanlarda faaliyet goste-
ren fabrikalara hizli entegrasyon, iretkenlik, esneklik
ve verimlilik konusunda katma deger saghyor. Biy(k
bir hizla gelisen Tilrk enddstrisinin yiiksek teknolojili
ve enerji verimli fabrika otomasyon ¢6ziimlerine olan
ihtivacinin artacagina inanan bir markayiz ve bu zorlu
goreve adres olarak kendi teknolojimizi gésteriyoruz.”
seklinde konustu.

“Rekabet giiciinii artirmayi hedefleyen tiim iiretici-
lerin yanindayiz”

Mitsubishi Electric’in diinyanin 6nde gelen makine
Ureticilerine ileri otomasyon ekipmanlari, CNC iriin-
leri ve mihendislik ¢6ziimleri sagladigini vurgulayan
Sevket Saraco§lu; “MAKTEK Avrasya 2016 Fuari kati-
limctlari, Tlrkiye'nin 2023 vizyonuna uygun olarak ge-
rek retime yonelik takim tezgahlari kontrolii gerekse
ihrag makinelerin kontrol sistemleri ¢6ztimlerine yo-
nelik Mitsubishi Electric Griinlerini, fuara katilan bir-
cok firmanin standinda goriip inceleme olanagi buldu.
Ziyaretgiler, CNC icin Mitsubishi Electric tarafindan
Ozel olarak geligtirilen ilk CPU, ddrdiinci nesil SSS,
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dokunmatik ekran ve sezgisel kullanim gibi tst diizey
yenilikleri standart olarak sunan yeni kontrol lnite-
lerimiz M80 ve M800 serisini deneyimleme imkanina
sahip oldu. Boylelikle hem Mitsubishi Electric tekno-
lojisini daha yakindan gordiler hem de uluslararasi
pazarda teknoloji ortagimiz olan uzman kadromuz ve
global servis organizasyonumuz ile yeni driinlerimiz
tzerine bilgi aligverigsinde bulundular” dedi.

Saragoglu, Mitsubishi Electric olarak katma degeri
ylksek ve ileri teknolojiyle donatilmis fabrika oto-
masyon sistemleri ve CNC Uriinleriyle pazarda rekabet
gicind artirmayi hedefleyen tiim dreticilerin yaninda
olduklarinin altini gizerek sozlerini tamamladi.

Yiiksek teknolojili
coziimleri
Mitsubishi Electric’in yiiksek teknolojiye sahip CNC
irtnleri, basta otomotiv ve metal isleme sektori ol-
mak (zere bitin dinyada birgok sektorde standartlari
belirliyor. Marka, hizmet verdigi tim sektdrlerde pa-
zarin ve kullanicilarin gercek ihtiyaglarini analiz edip
anlayarak kazandigi deneyimle sektériine ileri tekno-
loji ¢oziimler sunuyor. Fabrika otomasyonu igindeki
tim prosesleri kapsayan ¢ozimler Greten Mitsubishi
Electric, fabrikalarin calisma verimlili§ini ve calisan-
larin konforunu arttirmak igin tstin teknolojisini her
gecen giin gelistirmeye devam ediyor.

CNC iiriinleri ve otomasyon

MAKTEK Avrasya 2016 Fuari’'nda yeni triinleri arasin-
da yer alan M80 ve M800 serisi CNC kontrol lnitelerini
sergileyen Mitsubishi Electric, fabrika otomasyonun-
da 6ne c¢ikan 1Q Platform, Servo ve Inverter drinleri-
nin yani sira ileri robot teknolojilerini de sektor tem-
silcileriyle bulusturdu.

M80 ve M800 CNC kontrol iiniteleri ile iiretilen ma-
kineler Tiirkiye’de kullaniliyor

Mitsubishi Electric’in yeni nesil CNC kontrol dniteleri
M80 ve M800 serisi ile tretilen makineler Tiirkiye'ye
gelmeye ve sektdrde kullaniimaya baslandi. Sektor ta-
rafindan blyik bir begeni ile karsilanan M80 ve M800
serisi CNC kontrol Gniteleri, bir 6nceki seri olan M70
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ve M700 serisi ile mithis bir uyum igerisinde oldu-
gundan bu yeni seriye gegis yapacak masteriler igin
herhangi bir uyumlastirma ¢calismasi ya da ekstra egi-
tim gerekmiyor. Yeni seride, 8.4 inch, 10.4 inch, 15
inch ve 19 inch yiksek ¢ozinurlikli ekran segenekleri
mevcut olmakla birlikte 10.4 inch ve (zeri ekran tipleri
icin dokunmatik ekran standart olarak mevcut. Ayrica
bu fonksiyon istege bagh olarak parametre degisikligi
ile iptal edilebiliyor.

M80 ve M800 serisinin sunmus oldugu ddrdiinci je-
nerasyon SSS (Super Smooth Surface), sezgisel kul-
lanima imkan taniyan yeni arayiiz gibi gelistirmeler

uretim standartlarini bir st seviyeye tasidi. Yeni seri,
dordiincl jenerasyon SSS kontrol ile daha hassas,
daha hizli ve daha verimli operasyon imkani sunuyor.
G05 P20000 ile daha yliksek 6nden okuma blok sayist,
dolayisi ile daha hizl isleme sireleri ve daha hassas
isleme yiizeyleri elde edilebiliyor. 3D program kont-
roll ile operasyon oncesi parga gizimlerine bakilabi-
liyor, parcalarin kesit gorintileri alinabiliyor. Diger
taraftan grafiksel kilavuz yardimlari ile gok daha kolay
programlamaya imkan taniniyor. Olusturulan makine
programlari USB’nin yani sira artitk SD kartlarda da
saklanabiliyor. Sade goriintiileme 0zelligi sayesinde,
normal gortiniim ekranindan sade gorinim ekranina
gecis yapilarak uzaktan gozlemleme sansi elde edile-
biliyor. Yeni eklenen bir baska 6zellikle birlikte olugan
alarm, tim ekrani kaplayacak gekilde gorintilenebi-
liyor.

Boylece makine operatdrii uzakta oldugu durumlarda
da olusan alarmi gorebiliyor. Kullanici yetki seviyesi
belirleme 6zelligiyle, operatdrlere tretimdeki rollerine
gOre ayri ayri erigim izni tanimlanarak insan kaynakl
hatalar minimize edilebiliyor. Ayrica yeni seri, liretim
yonetimleri sistemleri (MES: Manufacturing Executi-
on System) ile tam uyumlu sekilde ¢aligabiliyor.

Hizli iiretim ve diisiik maliyet icin iQ Platform
“Sanayi 4.0” olarak da adlandirilan “dérdiinci sanayi
devrimi” ya da diger bir ifadeyle “yeni endiistri evre-
si”, ¢cok kisaca siber fizik sistemlerini kullanarak (ire-
tim sdreclerinin rehabilite edilmesi olarak 0zetlene-
bilir. Diinyadaki bu yeni endiistri evresine Mitsubishi
Electric’in yaniti ise e-F@ctory, yani dijital fabrikalar.
Ustelik e-F@ctory yeni bir olusum da degil. Mitsubis-
hi Electric, e-F@ctory konseptini kendi Gretim bant-
larinda 2003 yilindan bu yana kullaniyor. Bu sayede
edindigi tecriibelerini drlnlerine ve dolayisiyla miis-
terilerine yansitiyor.

Mitsubishi Electric’in (iretim alaninda sahip oldugu
global uzmanhk ve deneyimiyle gelistirilen bir oto-
masyon stratejisi olan ve e-F@ctory konseptinin olug-
turulmasini saglayan iQ Otomasyon Platformu ise tiim

7

URUN VE UYGULAMALAR



URUN VE UYGULAMALAR

onemli otomasyon bilegenlerini tek bir yapida birlegti-
ren nadir rin ailelerinden biri. Otomasyon platformu
olan iQ’nun en 6nemli avantajlari; minimum TCO (top-
lam sahip olma maliyeti), fabrika otomasyonu yéne-
tim sistemleri arasinda tam ve sorunsuz entegrasyon,
maksimum verimlilik ve hizli iletisim olarak dne ¢iki-
yor. Boylece otomasyon dongiisiiniin her agsamasinda
maliyetler disidyor ve yatirirmdan maksimum geri do-
niis alinmasi saglaniyor.

iQ Platform, ¢ok hizla evrim geciren yeni endistri
diinyasinda siklikla ihtivag duyulan robot sistemleri-
nin daha biytik ve kompleks programlari kontrol et-
mesini sagliyor. Hatalar, degisken degerleri ve prog-
ram bilgisi, durum (hiz, pozisyon vs.), bakim bilgisi
(kalan batarya 6mri, yag omrii vs.), servo verisi (yik
faktorl, akim degerler vs.) izlenebiliyor. Birden faz-
la robotun toplu y6netimi saglanabiliyor. Ana CPU’ya
baglanan bir bilgisayar, kontrolor agindaki robotlara
erisebiliyor. Bu 0Ozellik, hattaki robotlarin denetimine
kolaylik saghyor. CPU’lar arasi direkt haberlesme, ro-
bot CPU’lari arasindaki bellegin paylasilip aralarinda
veri okuma ve yazmalarini sagliyor. Robotlar arasi
veri transferinin hizlanmasi ile robotlar daha detayli
ve koordineli kontrol edilebiliyor. isleme, hareket ve
satir kontrolli gerektiren transfer hatlari gibi komp-
leks sistemler bile tek bir kontrolér ile kolayca kontrol
edilebiliyor.

Sanayinin farkli kollari igcin hizli ve hassas robot
teknolojisi

ileri robot teknolojisi ile dikkatleri iizerine geken Mit-
subishi Electric; gida, ilag, ambalaj, otomotiv, beyaz
esya gibi pek cok sektorde insan kolu veya eline yakin
hassasiyette calisan hizli robotlariyla fark yaratiyor.
Islak mendillerin paketlenmesi, ilaglarin kutulanmasi,
ayakkabilarin boyanmasi ve yapistiriimasi, kiip seker-
lerin kutulanmasi gibi hizli Gretim, dozajlama ve pa-
ketlemenin oldugu gida, ambalaj, paketleme gibi sek-
torlerde Mitsubishi Electric’in gergeklestirmis oldugu
pek cok robotlu ¢6zim bulunuyor. Arabalarda yer
alan kapi kolunun montaji, ses sistemi tuslarinin test
edilmesi gibi montaj ve kalite kontrol alanlarinda da

- A

ENDUSTRi OTOMASYON

siklikla tercih ediliyor. Diinyada beyaz esya sektortin-
de de Mitsubishi Electric tarafindan gergeklestirilmis
bircok uygulama mevcut. Robotlarinin tlim parcalari-
ni da kendisi dreten Mitsubishi Electric, boylece ire-
timden gelen bilgi birikimi ve tecriibesini robotlariyla
birlestirerek sanayinin farkli kollarina hizmet veriyor.

FR-F800 yeni nesil entegre PLC yiiksek seviyeli fre-
kans inverteri

Mitsubishi Electric’in fuarda sergiledigi yeni riini,
entegre PLC fonksiyonlari sayesinde geleneksel fre-
kans inverterlerinden ¢ok daha fazlasini saglyor. Ozel
fonksiyonlari ile pompa, kompresér ve fan uygulama-
lari icin ideal olan FR-F800, gelismis enerji tasarrufu
olanaklari sayesinde toplam maliyeti azaltiyor. Ayrica
ileri PID ve dahili PLC fonksiyonlari ile ¢evre eleman-
lariyla mikemmel bir uyum sagliyor.

PM IPM motorunu cahgtirabilen FR-F800, USB’den
yedekleme ve trend alma kabiliyetine sahip bir Griin
olarak dne c¢ikiyor. Bakim faaliyetlerini de kolaylasti-
ran drintn, TLL ve SynCos gibi farkli kodlama proto-
kolleriyle calistirilabilmesinin yaninda, IP55 destekli
modelleri de bulunuyor. PLC yaziliminda kullanilan
gercek zamanh saat de bu yliksek seviyeli frekans in-
verterinde yerini aliyor.
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AKBIL A5, sstem| tamimlamakta, projelendirmekte, montajim yapmakta, kullandifi PLCTerin ve bilgisayarlarda kosacak SCADRnin yazhimint yapmakta ve
sistemi isletmeye almaktadir. Baraj ve Pompa lstasyonlan, Su ve Aritma Tesisler, Enerji lzleme, Enerji Dagitim Santraller, Uzak Noktalardan Veeri Toplama,
Uzaktan Kontrol Sistemieri ve Dodalgaz Cevirim Santralleri, Kimyasal tesisler . . .. gibi alanlarda sistemier gerceklestimmebtedir.

Sistemlerinde kullandig genis PLC yelpazesi; MODICON, SIEMENS, ALLEN- BRADLEY, IDEC, JETTER, gibi markalardan alusmaktadr,
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AKBIL A.S., sistem gergeklestiriken asagidaki firmalarla is birligi yapmalktadir,

SCADA ¥azilimy Proses kontrol cihazlan operatdr paneller, Sacaklk ve basing 8lgiim sensirleri, rezistans
: ! servo motor ve siinicliler, step motor ve siniciiler termometreleri, thermokupller, ex- sensirler,
Aguritk dlgiim ve kontrol cihazian X IN ; 4] ex- termometreler, ex- thermokuplier, optik
! ¥ Adirhk olgiim ve kontrol prosesler, yisk hiticreleri, pyrometreler, transducerar, sensor kalibrasyonlan
Servo temnelli hareket kontrol sistemleri dozajlama sistemleri

[ |
oldsil .,

m Kayrgdlag Cad. Senol Sk. No- 1 34755 Kayrsdagy/ Istanbul/ TORKIVE Tel: +90 216 499 26 50 (pbx) Fax: +90 216 499 26 55
E- mail: akbilizakbil.com Web: www.akbil.com
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Yokogawa; Process Data
Analytics, Mart 2017 de

pisayada

YOKOGAWA / www.yokogawa.com
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Yokogawa Electric Corporation; proses verileri, tesis du-
rum bilgileri, operasyon gecmisi ve diger bilgileri analiz
ederek dretim siirecinde erken bir agamada kalite veya
verimlilikteki herhangi bir diisiisii tespit edebilen bir uy-
gulama programi olan Process Data Analytics‘i duyur-
maktadir. Yokogawa’nin analitik hizmetleri ile kombine
kullanilan bu yazihm; sirketlerin Grinlerinin kalitesini
strekli gelistirmelerine ve Kkaliteyi stabilize etmeleri-
ne yardimcr olmaktadir. Process Data Analytics; Mart
2017’de piyasaya sirtlecektir.

Uriin Gelistirme Gegmisi

Ureticiler, pazar ihtiyaclarina hizli cevap verebilmek adi-
na Gretim hatlarindan ¢ikan triinlerin kalitesini stabilize
etme gerekliligi ile yiizyiize kalmaktadirlar. Uriin kalitesi:
hammadde kalitesindeki dalgalanmalar ve liretim tesis-
lerinin yaslanmasi gibi faktérlerden etkilenmektedirler.
Hatta farkli tedarikgilerden alinan hammaddeler bilegikte

D R e I e i L I I

farkhhk g6stermekte ve nihai Griinde yiiksek kalitenin
saglanma gerekliligi degismeden devam etmektedir. Her
iretim prosesinde kaliteyi iyilestirmek ve boylelikle ni-
hai Uriin kalitesini arttirmak igin Greticiler gesitli verileri
analiz etmelidirler. S6z konusu bu analizin etkililigi ise
buyik oranda dretim tesisindeki ¢alisanlarin bilgi ve uz-
manhgina baghdir.

Bu tlr zorluklara ¢6ziim olarak, Yokogawa 2008 yilinda
musgterilerine bir proses verileri analitik hizmeti sunma-
ya baslamigtir. Bugiine kadar bu hizmet igin Japonya’nin
kimya endiistrisinde ve diger endistriyel sektdrlerde
faaliyet gbsteren sirketlerle 100’den fazla s6zlesme ya-
pilmis ve bu sirketler sunulan bu hizmete giiven duy-
musglardir.

Yokogawa muhendislerinin magterilere bu hizmeti ver-
mesi kapsaminda edindikleri 6ngaérilerle sirket; hizmetin
etkililigini arttirmak icin analitik bir arag geligtirmigtir.
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Boylelikle misgterilerinin drin kalitesini iyilestirmesine
ve korumunasina yardimci olmaktadir. Bu yazilim, gok
degiskenli analizde kullanilan bir ériintd tanima teknigi
olan Mahalanobis Taguchi (MT) metodundan faydalan-
maktadir. Sirket suanda bu yazilimin ticari piyasa stird-
mU igin hazirlanmaktadir.

Yazilim Ozellikleri

Process Data Analytics; Windows® PC’lerde calisacak
ve bir PIMS (tesis bilgi yénetim sistemi), DCS veya PLC
ile toplanan tesis operasyonlari ve ekipman bakimi hak-
kindaki verilerin yani sira sicaklik, basing, akig hizi, sivi
seviyesi ve diger iglem verilerini kullanan dretim ope-
rasyonlarini analiz edecektir. Yokogawa’nin Exaquantum
tesis bilgi yonetim sisteminden gelen veriler; dosya do-
nustirme ihtiyaci olmaksizin kullanilabilmektedir.
Process Data Analytics; birden ¢ok istatistiksel degis-
ken analizi igin MT metodu kullanacaktir. Bu da toplanan
verileri mukayese edecek ve normal kosullardan olan
sapmalari dogru bigcimde tespit edecektir. Herhangi bir
sapma; kalitenin kotllesebilecedine dair yapilacak bir
uyariyi tetikleyecektir. Proses verilerinin analiz edilmesi
icin “malzeme, metod, makine ve insan glci” olan “4
M faktord” kullaniimasiyla bu yazihm; Gretim prosesle-
rindeki degisimleri gorsellestirebilir ve boylelikle tretim
tesislerindeki operasyonlari iyilestirebilir. Bu yazihmin
anahtar faydalari soyledir;

1. Uretim proseslerindeki anormalliklerin
erken tespiti;

Uretim proses verilerindeki degisikliklerin tespit edilme-
si ile bu yazilim; dretim prosesinde erken bir asamada
kalite ve verimlilik sorunlarini tespit edebilmektedir.
Baoylelikle bu bilgiye dayanarak, Gretim operasyonlarini
normal bir kosula geri getirmek ve kaliteyi iyilestirmek
icin gerekli tedbirler alinabilir.

2. Hatasiz kalite kontrol

Uretim proseslerindeki bilgiler kapsaminda yer alan de-
gisikliklerin tespit edilmesi ile bu yazilim; kalite bozul-
masina dair herhangi bir igareti tespit edebilir ve boyle-
likle geleneksel yitkleme oncesi kalite kontrolde gozden
kacabilen herhangi bir hatay yakalayabilir. Bu da kalite

givence departmanlarinin klite control proseslerini iyi-
lestirmesine yardim edebilir.

3. MATLAB® ile entegrasyon sayesinde
kapsami genisletilebilir

Bu yazilim; MathWorks® deki yaygin kullanilan sayi-
sal ¢dziimleme araci MATLAB'I desteklemektedir. Ozel
MATLAB hesaplamalari; benzersiz is ve etki alani bilgi-
lerinden yararlaniimasini saglamak igin Process Data
Analytics yazihmi iginde entegre edilebilir. (Bu drint
kullanmak igin lisans satin alinmasi gerekliligini Iitfen
unutmayin)

4. AngleTry Associates’ 0zel teknolojisi
kullanilarak yiiksek hiz ve dogruluk
AngleTry Associates lisansh oriintii tanima teknolojisi-
nin kullanimi sayesinde bu yazihm; hizli ve dogru analiz
vermektedir. Bu teknoloji 0zellikle danigma ve system
konstriiksiyonu igin faydahdir. AngleTry; basta Japon-
ya olmak izere bu orintii tanima teknolojisi igin 500
tzerinde lisans satmistir. Japan Aerospace Exploration
Agency (Japonya uzay kesif dairesi )(JAXA) kendi Epsi-
lon roketinin otonom kontrold igin AngleTry’ in teknolo-
jisini segmistir.

Ana Uygulamalar

Petrol, petrokimya, kimyasal, seliiloz ve kagit, demir ve
celik, ilag, gida, otomobil, cam, lastik, elektrikli ekipman
/ elektronik esyalar ve diger endistrilerde tretim kalite
kontrol.

Yokogawa’nin Yaklasimi
Kontrol uygulamalari igin ileri ¢oziimlerin genigletilmisg
kapsamda olmasi, (reticilere dretimin verimliligini, gi-
venligini ve enerji tasarrufu saglamalarinda yardimeci
olan ileri teknoloji yazilim g¢oziimleri gesitlerini sunan
Yokogawa’nin birincil 6nceligidir.

Yokogawa; yazilim gelistirmesi ve isbirligi vasitasiyla
ileri teknoloji ¢ozlimlerimizi arttirmak igin tlim gayret-
lerine devam etmekte boylelikle ¢ozimler bularak deger
yaratma prensibi esasinda misterilerle birlikte ¢alisarak
onlar i¢in daima daha fazla biiylimeyi hedef almaktadir.
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The objective of WELMO 2017 is to present
advanced research and applications in the
emerging and quickly deveioping field of electric
mobility. It will be mainly devoted to advancing the
state of the art and developing trends on
woridwide research, products, technologies and
policies.

This conference targets industry researchers,
engineering professionals, teachers, academics and
decision makers and may also be of great interest
for post-graduate students to improve, deepen or
update their knowledge, competencies and
Experiences.

WELMO is a scientific and technical meeting and
forum for disseminating and discussing recent
research and development progress and

relevant resources in the rapidly developing area of e-

Mobility.

» Worldwide Trends in EV Programs and Policies

* The Visions of Cities on Sustainable Transport
Systerns for Maobility and Goods Distribution

* Electric Vehicle Charging Infrasructure

* Energy Storage Systems, Batteries, Fuel Celis

» Battery Management Systems

» Electric Vehicle Design

* Environment and Energy Efficiency

* Demonstration & Market Issues

< IEEE

The Technical Program Overview
Authors are invited to submit full papers describing
original work in all aspects of engineering techniques

applied to EV System such as:

Mechanical structure Estimation
Measurements & Control

Sensors Condition
Actuators Manitoring
Materials Diagnastics
Energy Storage Safety
Infrastructure Reliability
Maintenance Fault-Tolerant Coniraol
Test equipment [FTC)
Identification Vibration
Modeling Moise
Simulation Norms and legislation
Energy Efficiency Interoperability
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Call for Papers

% /
World Electro Mobility Conference "17 ) Vo
4 -5May 2017 / lzmir, Turkey & '
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Key Dates
Extended abstract sub. deadline: November 1, 2016
Conference proposals deadline: November 15, 2016
Acceptance/rejection notice: January 15, 2017
Final paper submissicn deadline: March 01, 2017
Conference dates; 4 -5 May 2017
Social program: &6 May 2017

Submission

Please submit the full paper in PDF format {using the
IEEE preparation template:
hip.//www ieee org/conferences_events/confere
nces/publishing/tempilates.htmi ).

Peer reviewed and accepted papers will be
published in the Electronic Conference
Proceedings. The proceedings will be indexed by
El Compendex and |5 Proceeding.

The Program Committee is also soliciting proposals
for invited sessions, particularly in one of the
aforementioned specific conference topics.
Interested organizers are invited to contact the
Conference Organizing Chair. Papers will be
scheduled for preseniation either orally or by
poster, depending on the International
Conference Program Committee
recommendations. Selected papers will be
considered for publication as book chapters
(subject to final editor confirmation).

Registration & Fees
Students: 150 Euros
Academnics: 300 Euros
Others ; 400 Euros
Registration is necessary to participate. It comprises:
* Attendance at the conference
* Lunches and tea/coffee breaks
* A copy of the program and of the conference
proceedings
To register, please use the link;
welmo2017.org

If,r
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Pick to Light Operator Ol

Yonlendirme Sistemleri icin

Banner'den Essiz

Cozumler

Banner Engineering, endiistride giin gectikce daha
dnemli bir hale gelen hizli ve kaliteli iiretim konsep-
tini desteklemek adina essiz Pick to Light iiriinleriyle
farkh sektdrlerdeki farkl ihtiyaclar icin miikemmel
¢oziimler sunar.

Pick to Light triinlerinin tamami, bir adet input (PLC ta-
rafindan 1s1§in yakilmasini saglayan) ve bir adet output
(operatoriin midahalesinini kontrol amaciyla — buton ya

- ER

da optik perde) igerir.

K30, K50 ve K70 serisi dome yapida dokunmatik buton-
lu 1siklar, rakipsiz dizayni ve saglam gdvdesi sayesinde
hemen her uygulamada mikemmel sonuglar verir. Ta-
mamen dokunmatik yapidaki butonu ve 3 farkli renge
kadar destekleyen indikasyon 06zelli§i sayesinde farkli
durumlar igin farkh renkte isiklar yakilabilir ve dogru
yonlendirmenin yapilmasi saglanabilir. IP69K koruma
sinifina sahip oldugu icin basingh suyla yitkanmaya dahi
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uygundur, su veya diger harici etkenlerden dolayi buton
aktif hale gelmedigi icin de her ortamda basarili sekilde
caligabilir.

K30 ve K50 serisi dome yapida yayh butonlu igiklar,
standart bir yayli buton seklinde kullanilarak ister 1gigin
butona bagl ister bagimsiz sekilde calismasi saglana-
bilir.

K50 serisi cisimden yansimal ya da reflektorli dome
yapida isiklar, icerisinde cisimden yansimali ya da ref-

lektorli sensor (modele gore) bulundurur ve operatériin
herhangi bir butona basmasina gerek olmadan elini ra-
fin igine soktugu anda otomatik olarak algilar ve modele
gbre hangi renkteki 1s19in yanacagina karar verir. Cisim-
den yansimal modeller 50 mm ya da 100 mm cisimden
yansimali olarak, reflektorli modellerse 2 m reflektorll
olarak calisir. Boylece operatdriin insiyatifinden bagim-
siz olarak, elini algilayarak sensor ¢ikis Gretmis olur.

Array tipi cisimden yansimali, karsilikli ya da reflektorli
calisan drtinler 100 mm, 225 mm ya da 500 mm menz-
lide ¢alisarak daha biyik raflarda gcaligma imkani sunar.
Yan yana dizilmig birden fazla sensérle daha genis bir
alanda tarama yapilir, béylece daha genis raf sistemleri

icin daha kesin bir ¢oziim saglanmig olur. Uriin tizerin-
den cift renkli LED sayesinde dogru rafa yonlendirme
yesil LED’le, hatali raf kirmizi LED ile belirtilmig olur.

Banner’in Pick to Light sistemleri icin gelistirdigi diger
¢Ozimleri ve diger Banner Uriinleri (Sensdrler, Makina
Emniyeti, Isiklar ve indikatorler, Vision Sistemleri, Kab-
losuz Haberlesme) konusunda daha fazla bilgi igin Iiitfen
Banner Engineering Tlrkiye ofisine basvurunuz

BANNER ENGINEERING / www.bannerengineering.com.tr
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Endustri 4.0

arastirma projesi

ENDUSTRi OTOMASYON

Akilli sensorlerle makine takibi
Hedef, isletme maliyetlerinde
yuzde 30’a varan bir azalma

Bosch’un liderliginde AMELI 4.0 projesinin ortaklari,
gelecegin endustri sensorlerini gelistiriyor. Modifiye
edilen MEMS sensdérleri, makinelerin sesini Glgerek
calisma durumunu takip ediyor. Sistem, harici enerji
kaynaklarina ihtiyag duymadan makinelerin durmasini
onliyor ve bakim siirecini iyilestiriyor.

Bosch’un liderliginde 7 sirket, aga bagli iretime veya

bir baska deyisle Endlstri 4.0’a yonelik gelecegin
sensor sistemini gelistirmek tzere AMELI 4.0 isimli
bir projede ishirligi yapiyor. Bu sensér sistemi, maki-
neleri takip ediyor ve ¢alismalarinda meydana gelen
sapmalari aninda tespit ediyor. Sistemin sagladigi
yardimla fabrikalar, makinelerin planlanmayan ariza-
larini 6nleme konusunda énemli bir adim atabilecek.
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Bakim araliklarina baglh kalmak yerine sirketler,
ekipmanlarina bakima ihtiya¢ oldugunda miidahale
edebilecek.

Bu yaklasimin, makinelerin bakim, inceleme ve tamir
maliyetlerini yizde 30 oraninda azaltmasi bekleniyor.
AMELI 4.0, Endstri 4.0 ile ilgili olarak Alman sirket-
lerinin pazardaki konumunu arttirmayi hedefliyor. Bu
nedenle proje, Almanya Federal Egitim ve Arastirma
Bakanligi (BMBF) tarafindan “IKT 2020 - inovasyon
igin Arastirma” programinin bir pargasi olarak 3,84
milyon Euro finansman ile desteklendi.

Sensdrlere yonelik zorlu talepler
Sensorler, makinelerin durumlar ve performanslari
hakkinda bilgi toplarken ve iretiecelecek pargalarin
yapay “g0zleri ve kulaklari” olarak Endistri 4.0’in
onemli aktorlerinden biri konumundadirlar. Uretimde
akill yonetim ve baglanabilirligi kolaylastirmak Gzere
sensorler, gercek zamanl olarak ¢ok yilksek miktarda
veriyi toplamak ve bunlari islemek zorundadir. Buna
ek olarak, miimkiin oldugunca fazla enerji verimliligi-
ne sahip olmaldirlar ve karmasik dretim sistemlerine
kolaylkla entegre edilebilmelidirler. Piyasada kulla-
nilan endistri sensorleri, Endlstri 4.0’a sagladiklar
faydalar agisindan sinirhdir. Pek gok uygulama agisin-
dan yeterince akilli veya esnek degillerdir, ¢ok fazla
enerji tiketirler ve ¢cok pahahdirlar.

Endiistriye yonelik MEMS sensadrleri
AMELI 4.0 arastirma projesinin hedeflerini yerine
getirmek (zere arastirmacilar, aga bagli diinyanin en
onemli teknolojilerinden birine bagvuruyor: MEMS
sensorleri (MEMS, mikro elektro mekanik sensérlerin
kisaltmasidir). Su anda bile MEMS sensérleri olma-
dan otomobilleri ve tiiketici elektronik drtinlerini hayal
etmek imkansizdir. Ornegin, kaymayi onleyen ESP®
sisteminin temel bilesenidir ve akilli telefonlarda ise
cihaz dondirildiginde ekranin donmesini saglar.
Geleneksel endistriyel sensorlerle kargilagtiriidiginda
MEMS sensorler kigiktir, akillidir, enerji verimlili-
gine sahiptir ve ekonomiktir. Ancak pek ¢ok agidan,
endustriyel bir ortamin taleplerini karsilamaya yete-
cek kadar saglam veya giicli degillerdir.

Bu, tretim sistemlerinde makinelerin durumunu takip

etme konusunda uygulamaya yonelik potansiyelin bir
kisminin kullaniimadigr anlamina gelmektedir. AMELI
4.0 arastirma ekibi, MEMS sensorlerini endistriyel
uygulamalara uygun hale getirmek lzere daha fazla
gelistirmeyi planliyor. Enerji temini burada dnemli bir
rol oynuyor: yeni sistem, elektrik kablolarindan veya
pillerden gelecek olan giice ihtiyag duymayacak. Yeni
sistem, gerekli olan giici makinelerin titresiminden
Ureterek (enerji toplama) kendi kendisine tamamen
yetecek sekilde tasarlandi.

Farki yaratan sey sestir

Makinelerin takip edilmesinde yeni sensor sistemi, iki
cesit sesi olgcecek: makinenin igerisindeki titresimle
baglantili yapidan kaynakh sesler ve makine tarafin-
dan yayilan akustik ses. Bir makine planlandigi sekil-
de ¢alismadiginda, normal calisma aninda olandan
farkli bir titresim ve sese neden olur.

Sistem, o6lcllen sinyalleri kayitli profillerle karsilas-
tinr. Ogrenmeye devam eder ve sadece sinyallerdeki
degisimlerin bir ariza veya asinma ve yipranma g0s-
terdigi zaman tedbir alir. Sonug olarak sensér sistemi
gelecekte, bir makinenin bakim ya da tamire ihtiyag
duydugu zamani tespit edebilecek. Daha karmasik
sistemlerde bu akilli degerlendirme, sensérlerin veri-
leri iletece@i bir ag gecidi (veya kimi zaman anildigi
sekilde router) ya da Uretim tesisinin bilgisayar ag!
araciligiyla yonetilebilecek.

Ag arastirmasi

AMELI 4.0 projesi, sensér teknolojisi, sistemler ve
makine mihendisligi, makinelerin durum takibi, enerji
donigimi ve miktoteknoloji gibi alanlarda global
liderler olan enstitiileri ve endiistri ortaklarini inovas-
yonlari ileriye tagima konusunda bir araya getiriyor.
MEMS sensoérleri alaninda pazar lideri olan Robert
Bosch GmbH, projeye liderlik ediyor. Projenin diger
ortaklariise Siemens AG, Hahn Schickard Gesellschaft,
Fraunhofer Institute for Production Systems and
Design Technology IPK, Binder-Elektronik GmbH,
Schaudt Mikrosa GmbH ve Stackforce GmbH. AMELI
4.0 ad1, Endiistri 4.0’da durum takibine yénelik mikro
elektro mekanik sistemin kisaltmasidir. 2015 yilinin
Aralik ayinda baglatilan projenin 2018 yilinin sonunda
sonuglanmasi planlaniyor.

Bosch Rexroth / www.boschrexroth.com.tr
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Parker, zorlu ATEX Zone 2
ortamlarinda kullaniimaya uygun
kompakt ve maliyet verimli yeni
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bir servo motor yelpazesi

sunuyor

EY serisi servo motorlar, tork, hiz veya pozisyon kontroliiyle
dinamik hareketi destekliyor

Hareket ve kontrol teknolojilerinde diinya lideri Parker
Hannifin, EY serisi ATEX-siniflandirmali PMAC (Sabit
Miknatisli AC) servo motorlarini tanitti. ATEX Zone 2’de (gazli
ve tozlu ortamlar) 40 veya 60°C’ye kadar giivenli caligma ser-
tifikasyonlu bu yeni uygun maliyetli servo motorlar 6800 dev/
dk’ya varan hizlara ve 6,5 kW’a varan gli¢ ¢ikisina ulagiyor.

Tork, hiz veya pozisyon kontroliinii kompakt yapida ve dina-
mik hareketle sunmak (izere tasarlanan Parker'n EY serisi,
ambalaj sektériinde dolum makinelerini, petrol ve gaz valf
akttiatorlerini, otomotiv sektoriindeki boya atélyesi robot-
larini ve gida sektoriindeki yem degirmenlerini kapsayan
uygulamalar igin idealdir.

Saglam kasasinin 6tesinde, yeni servo motorlarin termal
koruma gibi dstiin Ozellikleri de bulunmaktadir. Termal
koruma, statortn iginde bulunan ve agiri 1Isimma durumunda
uyari veren PTC termistorii araciligiyla gerceklestirilmekte-
dir. Gerektiginde termistor dogrudan siiriicliye baglanabilir.
Yonetmelik uyarinca termal sensor zorunlu degildir ancak
gtivenligi artirmak amaciyla EY’de standart olarak bulun-
maktadir (ilave ATEX cihazina ihtiyag duyulmaz). Ayrica
konektoriin paslanmaz celik korumasinda yik altinda her
tlrli kesilmeyi dnleyen ve darbe direncini yedi Joule’e kadar
artiran bir tasarim 6zelligi bulunmaktadir.

CE ve IECEx isaretlerini tasiyan yeni patlamaya dayanikl,
firgasiz servo motorlar 70, 100, 130 ve 155 mm kasa
boyutlarinda sunuluyor. 2’den 41 Nm’ye kadar siirekli tork
ve 79 - 9200 kg/mm? arasinda atalet elde edilebiliyor. Ayrica
kamali, kamasiz mil veya fren gesitleri de bulunmaktadir. Ek
faydalar arasinda ise resolver veya sensorsiiz geri bildirim,
dogal sogutma ve IP65 koruma derecesi yer alir.

2014/34/EU direktifine uygun sekilde gelistirilen EY serisi,
genis bir hiz araliginda milkemmel hareket kalitesi ve diisik

ataletle yiksek tork gikisi ozellikleriyle dne cikmaktadir. 10
kutuplu servo motorlar benzer asenkron motorlardan bes
kata kadar daha kompakt yapidadir.

Ayrica bu seri her marka siiriicii ile uyumludur ve gerektigin-
de standart kablo ve siriiciilere sahip tam bir paket olarak
ve ATEX siniflandirmall digli kutusu ve elektrik silindiri ile
birlikte tam bir paket olarak sunulabilmektedir. EY serisi,
Parker'm ATEX Zone 1 ortamlari igin mevcut EX serisini
tamamlamaktadir.

PARKER / www.parker.com/tr
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72 Modiilliik Mistral Sigorta =[]

Kutusu ile KNX otomasyonu

projelerinde Kompakt Goziim

ABB’nin timiyle halogen free olan yeni sigorta
kutusu ailesi MISTRAL, siva alti, siva istii ve IP65
koruma sinifina sahip Griin gami ile hem sik hem de
kullanigh.

Mistral serisinin petrol yesili rengindeki kapisi ile
artik dagitim kutularini saklamaniza gerek kalmadi.

System pro E comfort MISTRAL 41F siva alti dagi-
tim kutulari, 4-72 modiillik segenekleri ile konut ve
ticari binalardaki elektrik dagitim sistemi cihazlarinin
montajini mimkin kiliyor. 180° sola ve saga agila-
bilen kapi dagitim kutularinin igine tam erisilebilirlik
sajlamaktadir. Genig i¢ alan kablolama siiresini
kisaltirken, iki farkh derinlikteki montaj imkani kutu
icerisinde kullanilabilen cihazlarin gesitliligini arttir-
maktadir.

Ozellikle 72 modiilliik secenegi sayesinde; ofis, konut
gibi projelerdeki AG salt ekipmanlari ile KNX otomas-
yon sistemi pano bilesenlerini bir arada toplayarak,
zamandan tasarruf saglayan, kompakt ve pratik bir
¢6zlim sunuyor.

ABB Mistral dagitim kutularinda hem siva alti, hem
siva lstii hem de yiiksek koruma sinifina sahip P65
sigorta kutularinda 72 modillik secenek sunulmak-
tadir.

Faydalari:

e Dagitim kutular, kablo gegislerini koruyan yatay
baglanti aksesuari ile bitigikteki dagitim kutulari ile
yan yana baglanabilir.

e Tiim siva alti dagitim kutular kutunun igine harg
sigramalarini onleyen harg muhafazasi ile birlikte
gelmektedir.

e Diiz montaj plakalari ile sinyal lambasi ve buton
monte edebilme imkani

e Yatay bolimlendirme aksesuari dagitim kutusunun
icinin iki bolime ayrilmasina olanak saglar.

 Vida kapaklari on panele kancalanmistir, bdylece
kaybolma riski olmadan ¢ikarilabilir.

» Kolay kablolama igin ayrilabilir gercgeve.

 Raylar arasindaki mesafe 150 mm’ye kadar genigsle-
tilebilir.

* Notr ve toprak baglantisi igin terminal bloklari

« iki farkli derinlik sayesinde S200 ve S800 otomatik
sigortalar arasinda mikemmel isbirligi

« iki anahtarl kilit takilabilme olanagi

e Dagitim kutularinin alt tarafina klemensler icin faz-
ladan bir DIN rayr takmak mimkiindiir.

ABB / new.abb.com/tr
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Parker’in K Serisi kasasiz servo
motorlar, dusik voltajli BT
uygulamalar icin verimli ve

kompakt ¢oziimler sunuyor

ﬂ!t\‘_xﬁfixﬁ_
¥ 1
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Hareket ve kontrol teknolojilerinde diinya lideri Parker
Hannifin, dlsik voltajli K Serilerini piyasaya sunarak,
kasasiz Sabit Miknatisli AC (PMAC) motorlari serisini
genisletti.

Bu servo motorlar makine (reticileri tarafindan 6zel-
likle kompakt yapi, givenilirlik, hassasiyet ve maliyet
verimliliginin kritik oldugu uygulamalarda kullanima
uygundur.

CE belgeli K Serisi, rotor ve statoriin dogrudan
sisteme uygulanmasi sayesinde makine tasarimini
basitlestirmeye yardimci oluyor. 12 VAC’den baglayan
diigik voltaj kabiliyetine sahip K motor serisi, 10.000
dev/dk’'ya kadar hiz araligint ve 23 Nm’ye kadar
kesintisiz torku kapsiyor. K Serisi, doner tablalar,
kompresdrler ve mikserler gibi uygulamalarin yani
sira yiyecek ve icecek, ambalajlama ve yasam bilim-
leri gibi sektdrlerdeki birgok uygulama igin idealdir.

K Serisi servo motorlar, rotora yapistiriimis miknatis-

[=]irig []

lar, daha kisa olmasini saglamak
icin kullanilan kompakt bakir
bobinler ve biylk bir ici bos
milden oluguyor. Gap basina (¢
farkh uzunlukla ve uzunluk bagi-
na U¢ tork/hiz seviyesiyle bes
farkh capta (32, 44, 64, 89 ve
178 mm) sunuluyor.

Parker senkron PMAC firgasiz
motorlar ayrica asenkron motor
teknolojisine gore pek ¢ok avan-
taj sunuyor. Ornedin ayni gig
degerine sahip asenkron motor-
larin dortte biri kadar yer kapliyor ve %90 ile 95 ara-
sinda yiiksek verim sagliyor.

Ayrica K Serisi motorlar diisiik hizda tam tork saglar-
ken hassasiyet artiyor ve titresim ile atalet azalyor.
Dogal sogutma ve bakim gerektirmeyen ¢alisma ise
sundugu diger avantajlardir.

K Serisi motorlar hafif olmalarina ragmen yiiksek
seviyelerde saglamhk ve dayaniklilik gostererek has-
sas kontrol saglanmasina katkida bulunuyor.

K Serisini erken uygulayanlar arasinda lazer tarayici-
larinda aynalari dondirmek igin bu motorlari kullanan
bir mobil lazer tarama teknolojisi (ireticisi yer aliyor.
Bu uygulamadaki hizli tarama islemi nedeniyle 7500
dev/dk hiz kapasitesine ihtiya¢ duyuluyor. K Serisinin
calisma kapasitesi, her tdrld dglnct parti siriici
sistemiyle uyumu ve ayrica 12 VAC ¢alismasi miigteri
icin onemliydi.

URUNLER

PARKER / www.parker.com/tr
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SAYICI VE TAKOMETRE e

Uriinimiz bugiinkii piyasada bulabileceginiz tiim
sayicl ve takometre Ozelliklerini sunmaktadir. Genis
musteri aragtirmasi sonucu belirlenen ve eklenen bu
Ozellikleriyle kullanicilarin tiim ihtiyaglarini karsilayan
bir seri Uriin olarak dizayn edilmistir.

Sayici ve takometre ailelerinin tek ¢ati altinda toplan-
digr ECH serisinde, ¢okca istenen RS-485 (Modbus
RTU) haberlesme fonksiyonuda yeniliklerden biridir.
ENDA Modbus studio aracihgi ile bilgisayar lzerinden
adet, metraj, devir ve benzeri parametrelerin izlenip
kaydedilmesine olanak saglar. LCD ekranh olusu ve
display parlakhginin ayaranabilir olmasi da gelisme-
lerden bir digeridir.

Genel Ozellikler

e 2x6 hane LCD gostergeli

* Sayici ve Devir/Hiz 6lgiim cihazi olarak programla-
nabilme imkani

e 6 Haneli grup sayma fonksiyonu (Batch Counter)

* 9 Haneli toplam sayma fonksiyonu (Total Counter)
* Period, zaman farki, plus zamani, devir ve hiz dlge-
bilme

2 Adet (maksimum 40kHz, 5V ila 30V’luk puls) PNP,
NPN, Enkoder (CP1 ve CP2) sayma girisi olarak segi-
lebilir

e Sayma frekansi 20Hz, 50Hz, 100Hz, 500Hz, 1000Hz,
5000Hz, 10kHz, 20khz, 30kHz ve 40kHz programlana-
rak segilebilir

* Girig igareti 0.00001 ile 99.9999 arasinda istenen
deger ile gcarpilarak kalibrasyon yapilabilir

* Besleme voltaji 90-250V AC 50/60Hz veya 24V AC
+%10, 50/60Hz veya 9-30V DC / 7-24V AC %10
SMPS

e Desimal nokta 1. ile 5. basamak arasinda ayarlana-
bilir

e Gift setli ve ¢ift kontakhdir

* Gikis kontaklari, sirekli ¢ikis veya 0.01 ila 999.9

saniye araliginda ¢ekecek sekilde ayarlanabilir
* Secilebilir fonksiyonel reset
e Devir 6lgme modunda
ayarlanabilir

e Kutu ebati; ENDA ECH4400 G48xY48xD87mm,
ENDA ECH7700 G72xY72xD97mm

e Soketli klemens ile montaj ve servis kolaylgi
saglanmistir

e Secilebilir parametre givenligi

* RS485 Modbus haberlesme ara birimi (istege bagh)
e En standartlarina gére CE markal

cikisin  geciktirilmesi

ENDA / www.enda.com.tr
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Bosch Rexroth’tan sahneler igin

‘hassas’ teknoloji

Sahnenin kontrolii sende!

Bosch Rexroth’un goklu dokunmatik ekran teknoloji sayesinde
sahneyi tamamen kontrol altinda tutmak cok daha kolaylasti.

Ginimuzde akill telefon ve tablet bilgisayar kullanicilart igin
kompleks teknolojilerin basit sekilde kullanimi gok onemli hale
geldi. Bu nedenle tahrik ve kontrol teknolojilerinde diinyanin énde
gelen sirketi Bosch Rexroth, ekran (izerinde iki parmagi kulla-
narak arama, yakinlastirma ve kaydirma gibi rahatliklari sahne
teknolojilerine de tagid.

Bosch Rexroth’un gelistirdigi yeni operatér paneli SCIV'nin ¢oklu
dokunmatik ekrani iglemleri kolaylagtiryor. Leap Motion (Hareket
Algilama) fonksiyonu joystick ve baslatma digmelerinin yardi-
miyla iglemleri tamamlyor. Ayrica, sahne kontrol sistemi SYB

3.0°'deki ek yazilim fonksiyonlari sahne ekipmaninin gtivenligini
ve kullanilabilirligini artinyor.

Birkac hareketle tiim bilgilere erisme imkani
Rexroth’un SCIV kontrol paneliyle operatorler, akilli cihazlardan
tanidiklan kaydirma ve dokunma gibi dokunuslarla mentiler (ize-
rinden arama yapabiliyor. Degisikleri ekran (izerinden girebiliyor.
Bu sekilde operattr, halihazirda sahne alti ve sahne (istii makine
aksamiyla ilgili 6nemli bilgilerin tamamina erisebiliyor. Coklu
dokunmatik ekran kullanimi ayni zamanda operattrlere verilen
egitim masraflarini azaltyor.

Ayrica DIN EN 61508 uyarinca giivenlik bitinligi seviyesi SIL
3 uyumlu mekanik kontrol sistemleriyle hareketler yapiliyor ve
durduruluyor. Giivenlik dnlemleri operatérin farkinda olmadan
cihazlan baglatmasina ya da sisteme yanlis girigler yapmasina
da engel oluyor.

Carpisma tehlikesine son

SYB 3.0 kontrol sistemine entegre bir garpisma asistani, prog-
ramlanan sahne degisikliklerinde ortaya cikabilecek tehlikeli
durumlari engelliyor. Bu yaziim fonksiyonu da giivenligi ayrica
artinyor.

Bosch Rexroth’un sahne kontrolii teknolojisi kapsamindaki yeni
yaziim fonksiyonlari, ilgili erisim haklariyla birlikte akilli telefon-
lar ve tabletler (izerinden tani koyma ve uzaktan bakim yapma
imkani saglyor. Bu sekilde operatorler bulunduklari lokasyondan
ve kontrol panellerinden bagimsiz olarak sahne kontrol teknoloji-
leriyle ilgili bilgilere erisebiliyor.

Kompakt ve sessiz...

Yiiksek kaliteli altiminyum ile muhafaza altina alinmig olan kont-
rol paneli, aktif bir fana ihtiyag duymadigi icin sessiz galigiyor.
21,5 ing boyutundaki genis ekrana ragmen (riin, son derece
kompakt bir halde bulunuyor ve bu nedenle her yerde kullanila-
biliyor. Aygitta bulunan harici ekran baglanti noktasi ile karmasik
islemler ikinci bir ekran baglanarak kolaylikla yapilabiliyor.

BOSCH REXROTH / www.boschrexroth.com.tr
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Maksimum esneklik 5
[=]

Leuze electronic yiiksek performans ve
kolay kullanimi bir araya getiren yeni
kontrast sensorii ile iiriin yelpazesini
genigletiyor

Yeni KRT 18B kontrast sensor(, kirmizi, mavi ve yesil
LED renklerinden algilanacak benek ile maksimum
kontrasti olusturan rengi bulan, esnek, ¢oklu renk
secenegine sahip bir tarayicidir. Parlak yiizeyler ya
da solmus beneklerde otomatik hassasiyet ayarlama
Ozelligi sayesinde giivenilir algilama mamkinddr.

Sinyal kalitesini gdstermeye yonelik kendiliginden
ayarlanabilir gubuk grafikli, kolay anahtarlama nok-
tast ayari igin farklh modeller mevcuttur: Modellerden
birinde benek ve arka plan tzerinde kalibrasyon igin
iki 6gretme butonu, digerinde ise bir potansiyometre
ve bir renk segim butonu vardir.

Folyo formatindaki degisiklikler, drnegin paketle-
me makinelerinde - bir 10-Link arayiizii aracihgiyla
kapsamli igerik yonetimi sayesinde hizli ve kolay bir
sekilde uyarlanabilir. ECOLAB tarafindan test edilmis
yerden tasarruf saglayan IP67/IP69K metal govdesi ve
kisa cevap verme shrelerini miimkiin kilan 22kHz’ye
kadar yiiksek anahtarlama frekansi 6zelligi ile sensor,
Ozellikle folyo-ganta paketleme makinelerindeki hizli
paketleme prosesleri ve dolum tesislerinde etiket
algilama igin uygundur.

13mm odak noktasinda hizalama yardimi teslimata
dahildir, boylelikle sensér kolayca hizalanabilir ve
devreye alinabilir. Leuze electronic bu sayede, KRT
18B ile musterilerine kullanimi kolay Griinler sunma
iddiasini gercgeklestirmis oluyor.

LEUZE ( www.leuze.com.tr/
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PNOZmulti 2
kontrol sistemiyle
hareket izleme

ENDUSTRi OTOMASYON

konfigiirasyonu gibi 6nem-
li avantajlar sunmakta. Bu
durum ise kullanicilarina
daha fazla esneklik saglar.

PNOZmulti 2 konfigiire edilebilir kontrol sistemlerine
iliskin emniyetli hareket izleme moddlleri, simdi SS1 ve
SS2 emniyetli durdurma 6zelligiyle birlikte strtculerini-
zin emniyetli bir sekilde izlenmesini saglar. Bu sayede
tesisiniz ve makineleriniz daha emniyetli ve daha verimli
bir hale gelir. Genigletme moddlleri bir eksenin ya da iki
eksenin emniyetli izleme islemi i¢in kullanilabilir.

Yeni yazilim dzelligi sayesinde gelismis konfigiiras-
yon

PNOZmulti 2 i¢in emniyetli hareket izleme modiilleri,
yazilim aract PNOZmulti Konfigiiratér kullanilarak kolay-
likla konfigiire edilir. Yeni bir yazihm o6zelligi, hareket
izleme moddillerinde ilk kez kullanilmigtir: modiil ize-
rinde uygulanan bagimsiz bir modil programi (mlQ)
konfigiire edilmistir. Bu, kullanicilarina: genisletme
modilinde yerel uygulamayla birlikte birgok izleme
alanmin, hiz veya dénme hizinin ayrintili bir sekilde

Bir bakista elde edeceginiz
faydalar ise :

e Ayarlanabilir hizli elektrikli
stricl sistemleri igin EN
61800-5-2 dogrultusunda
uygulanan emniyet fonksi-
yonlari

e Yeni modil programi tek-
nolojisinde (mlQ) maksi-
mum esneklik: PNOZmulti
Konfiglirator'in her zaman-
ki kolayhgiyla konfigiire edi-
lebilir

e Hizli tepki sireleri: 4-6
ms dongi siresi, zaman
agisindan kritik alt prosesler
modiilde calistigindan ana
linite Gzerindeki yiki hafifletir

e Maksimum emniyet: PNOZmulti Konfigiiratér’deki ser-
tifikali yazihm bloklar kullanilarak kolaylikla konfigiire
edilebilen fonksiyonlar

e Yiiksek kullanilabilirlik: Kapsamli hareket izleme fonk-
siyonlari

e Verimli tesis ve makineler: PNOZmulti ile maksimum
emniyetin keyfini siirerken maliyetleri digirebilirsiniz
Yeni 6zellik olan mlQ, PNOZmulti Konfigiiratér’in 10.0.0
versiyonunundan itibaren kullanilabilir. Pilz Tiirkiye'nin
www.pilz.com.tr internet adresinden indirme alanindaki
demo yazihmi indirebilirsiniz (kayith kullanicilar igin).
Lisans satin alindiginda demo yazihm tam versiyona
donustdralir.

Litfen dikkat: her yeni versiyon sonrasi yeni lisans gere-
kir, mevcut lisanslar gegerliligini yitirir.

PILZ / www.pilz.com/tr
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Schneider Electric’ten
veni nesil orta gerilim

dagitim paneli “Premset”

Schneider Electric, Tiirkiye’de iirettigi ve yurtdisina
ihrag ettigi yeni nesil orta gerilim dagitim paneli
“Premset”i tanitti. Schneider Electric’in Tiirkiye’ deki
Ar-Ge iissii Manisa Fabrikasi’nda iiretilen Premset,
ekranli kati izolasyonlu (2SIS) yapisiyla piyasaya son
derece kompakt ve modiiler opsiyonlar sunan ilk 0G
dagitim paneli olarak dikkat cekiyor.

Enerji yonetimi ve otomasyonda global uzman olan
Schneider Electric, yeni nesil orta gelirim dagitim paneli
“Premset”i tanitti. Sebeke operatérlerinin, akilli sebe-
kelerde olusabilecek zorluklarin Gstesinden gelmesini
saglayan Premset, ayrica glvenlik ve verimliligin artiril-
masl, kolay kurulumu, versiyon yiikseltmenin kolaylas-
tirlmasi amaciyla tasarlandi.

Tiirkiye’den diinyaya aciliyor

Uretimi, Schneider Electric’in Ar-Ge iissii Manisa
Fabrikasinda gerceklestirilecek ve buradan Avrupa basta
olmak iizere dinyanin pek cok (lkesine ihrac edilecek
olan Premset, ekranli kati izolasyonlu (2SIS) yapisiyla
piyasaya son derece kompakt ve modiler opsiyonlar
sunan ilk orta gerilim dagitim paneli olacak.

Premset, biinyesinde, orta gerilim dagitim panelinin
icerisinde kullanilan herbir komponenti, ekranl, kati
izolasyonlu (2SIS) yapisiyla koruyan ve alaninda ¢igir
acan bir yenilik olarak géze carpiyor. Boylece Premset,
hem operatoriin tam anlamiyla givenligini sagliyor,
hem de panel i¢in glvenli ve sorunsuz bir hizmet 6mri
saglanmasina yardimci oluyor.

Premset’in kullanim kolayhgi sagladiginin altini ¢izen
Schneider Electric Manisa Fabrikasi Direktorii Kemal
Sanbay (rin ile ilgili yaptigr agiklamasinda “Premset
irlini dinyadaki tim Schneider Fabrikalar iginde
sadece Manisa dretilebilen inovatif bir Grinimuzdir.
Fabrikalarda kullanilacak Premset kati izole toprakl
olmasi gibi nitelikleri sayesinde kurulumdan bakim

onarima kadar avantajlara sahip. Tamamen toprakli
govde olmasi sebebiyle fabrikalarda meydana gelebile-
cek elektrik carpmalarini 6nleyebiliriz.” dedi.

Premset, ekranli toprak korumali kati izolasyonlu ilk glo-
bal iiriin olmasiyla da Schneider Electric’in yenilikgiligini
ortaya koyuyor. Bu sistem yapisi ile faz-faz dahili ark
riskini neredeyse imkansiz hale getirirken, bakimi kolay-
lagtiriyor ve her ortamda emniyeti ve givenilirligi on
planda tutuyor. Premset ayrica, SF6 yalitiml gaz izoleli
panellerde kullanilan bir 6zellik olan kompakt yapisiyla
da dikkat cekiyor.

SCHNEIDER / www.schneider-electric.com.tr
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Mekanik Presler i¢in Hizli ve oo
Kolay Uygulanabilir Emniyet et
Giziimii: PILZ PLUG & PRESS

Emniyet otomasyonunun mucidi PILZ, mekanik presler igin,
hizli ve kolay uygulanabilir emniyet ve otomasyon ¢6ziimi olan
PLUG & PRESS ‘i pazara sundu.

Sektdre yeni bir bakis agisi getiren bu uygulama, giinlik haya-
timizda yer edinen Tak-Galigtir prensibiyle Gretilmis yenilikgi bir
¢Oziimdiir. PLUG & PRESS komple emniyet ¢oziimii ile pres-
lerin emniyet revizyonu icin ihtiyag duyulan tim miihendislik,
programlama ve projelendirme hizmetleri tek bir paket halinde
sunulmaktadir. TS EN 692 Mekanik Pres standardina gére hiz-
dan 6diin vermeden PLe seviyesinde emniyet saglamak artik,
hi¢ olmadig kadar kolay ve hizli hale geldi.

PILZ'in gelistirdigi bu son teknoloji Grlin ve yaziim paketi ile;
Uriin secimi, programlama, projelendirme gibi adimlarda za-
man kaybetmeden presler standarda uygun emniyet semsiyesi
altina alinabiliyor.

PILZ PLUG & PRESS ile pres emniyeti hizli ve gok basit!
Pilz, makine emniyeti konusunda direktifler, standartlar ve em-
niyet kontrol sistemlerinin tasarlanmasi gibi ok bilinmeyenli,

e

Alacaginiz Faydalar

* Ucretsiz projelendirme

* Hazir gomulli program

¢ Konfiglire edilebilir yapi

* Hizll devreye alma

¢ Kolay ariza teshisi

e PSS 4000 Kontrol sistemi

karmagik bir denklemi PLUG & PRESS ¢6ziimd ile basitlegti-
rerek Makine Emniyetinde yine bir ilke imza atti. Tim mekanik
pres tipleri icin uygulanabilecek bu ¢6ziim ile emniyetin yan
sira, preslerin yaglama, ayar modu, tek vurus modu, reglaj
ayari ve benzeri standart galisma fonksiyonlari da yerine ge-
tirilebilmektedir.

Pilz miihendisleri tarafindan gelistirilen press emniyet yazilimi
ile birlikte sunulan PLUG & PRESS, kullanicilari ilave miihen-
dislik maliyeti gibi giderlerden kurtarmaktadir. Gomiilii yaziim
ile birlikte sunulan donanim paketi icerisinde bulunan elektrik
projesi sayesinde emniyet revizyonu devreye alma siresi ol-
dukga kisalmaktadir. Konfigiire edilebilir yapisi nedeniyle farkli
pres model ve ihtiyaglarina cevap vermek iizere tasarlanmig
PLUG & PRESS ile revizyon maliyetleri en aza indirgenmekte-
dir. Uygulama yapanlar icin zel egitim ve uzmanlik gerektir-
meyen hazir paket, fabrikalarin bakim ve tiretim personellerinin
rahatca kullanimina olanak vermektedir. Yapilan revizyon son-
rasi presler emniyetli olmanin diginda ayni zamanda ariza ve
duruglarin azaldigi verimli birer makine haline doniigsmektedir.

PILZ / www.pilz.com/tr
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Yokogawa; Plant Resource Manager (PRM®)
R3.31 lle Bakim Verimliligini lyilestiriyor

Yokogawa Electric Corporation; tretim ekipmaninin yani sira tesis
izleme ve kontrol cihazlarindan gelen blyiik miktardaki verinin,
merkezi yonetimi igin Plant Resource Manager PRM® yaziliminin
R3.31 versiyonunu piyasaya sunmustur.

R3.30°un giincellemesi olan PRM R3.31; saha bakim personelinin
cihaz anzalannin tespit ve yanitianmasi iin yararli olan veriye eri-
simini saglayan PRM’nin yeni bir veri goriinttileme fonksiyonu ve
bilgisayarli bir bakim yonetim sistemine baglantisini saglayan yeni
bir fonksiyonu igermektedir. Piyasaya siiriilen bu en son PRM ile
Yokogawa; miisterilerinin bakim personellerinin ¢ok daha etkin ga-
lismasini saglayan bir ¢oziimiin sunulmasini amaglamaktadir.

Uriin geligtirme Gegmigi

Ureticiler; {iretim ekipmanlarinin yani sira tesis izZieme ve kontrol
cihazlanndan gelen biiyik miktardaki bakim bilgileri ve dier tip
verileri merkezi olarak idare edebilen PRM gibi yaziim araglan kul-
lanimiyla bakim verimliligini iyilestirme yollan ararlar ve her zaman
tesislerin glivenli caligmasina etki edebilecek cihaz anizalarinin cabuk
tespit edilmesine ihtiyac duyarlar. Bu ihtiyaglan daha iyi karsilamak
icin Yokogawa PRIM fonksiyonlarini giiglendirmeye odaklanmigtir.
Bu son PRM versiyonu; cihaz arizalarinin tespit ve yanitianmasi pro-
sesinin kesintisiz yonetimini saglamaktadir. Bu da PRMnin; bakim
planlaninin hazirlanmasi ve bakim gérevlerinin yonetimi icin kullani-
lan bilgisayarli bir bakim yénetim sistemine baglanmasi ile baganl-
migtir. Bu yeni versiyon PRM ile saha bakim personeli ayrica cihaz
durumu hakkinda anahtar performans indikator (KP!) raporlarina ve
su ana kadar coguniugu yonetim tarafindan kullanima uygun hale
getirilmig olan diger indekslere erigebilecektir. Boylelikle anza neden-
leri tespit edilebilecek ve en uygun tedbirler hizla alinabilecektir.
Geligtirmeleri

1. Cihaz durum bilgisi ile bakim gérevi bilgisinin baglantis

PRM; bir IBM® Bakim ¢6ziimii olan Maximo® ile calismaktadir.
Bir cihaz anzasinin tespitine istinaden, PRM; Maximo'ya bir ig plani
hazirlamasi ve isin yerine getirilmesinin yonetim stirecine baglamasi
yoniinde bir talimat génderir. PRM R3.31 ile Maximo tarafindan y6-
netilen isin meveut durumunu aktaran cihaz navigator penceresin-
de cihaz ikonu tizerinde bir sembol (bakim isareti) goriinir. Bu da
ariza tespiti ve ¢oz(im prosesinin kesintisiz yénetimini saglar. PRIV
R3.31; en son Maximo versiyonlar 7.5 ve 7.6. ile uyumludur.

[=]Z=

2. Saha demirbasi KPI raporlarina etkin erisim

Saha demirbagi KP! raporlan *1; cihaz sayisi, normal olmayan bir
durumda olan cihaz sayis, uyan durumu, diger durumlar ve alarm,
olay sayilari ve bunlarin siralamasi hakkinda bilgileri icermektedir.
PRM R3.31 ile artik bakim personeli PRM kullanici ara yiizii vasi-
tasiyla dogrudan saha demirbagi KPI raporlarina erisim saglayabi-
lecekler ve bu bilgiler potansiyel cihaz anormalliklerinin tespiti, ariza-
larn tanimlanmasi ve analiz edilmesi ve gerekli tedbirlerin alinmasi
icin kullanilabilecektir.

3. Yeni /0 karti ile uyumiu

Haziran 2016'da, Yokogawa ; CENTUM CS, CENTUM CS 1000,
veya CENTUM CS 3000 ‘den giincelleme gérevini sadelestiren
CENTUM® VP R6.03 entegre iiretim kontrol sistemi icin yeni bir 1/0
karti piyasaya stirdii. PRIM R3.31 bu yeni I/0 karti desteklemektedir.
PRM R3.31; HART iletigim protokoli kullanarak bu I/0 karta baglan-
diginda, ariza ve diger cihaz durumlan hizla tespit edilebilmektedir.
Baslica Hedef Pazarlar

Petrol ve gaz, petrokimya, kimyasallar, demir ve gelik, selliloz ve ka-
git, elektrik glicii ve atik su artma tesisleri gibi endistriler.

1 Field Asset KPI Report
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Etihad Sugar firmasi, Bosch
Termoteknik'i tercih etti

Bosch Termoteknik, Irak’a buhar

kazani gonderdi

Bosch Termoteknik, Etihad Sugar firmasinin Irak’in Babil
bolgesinde kurdugu yeni fabrikasi igin, toplam 25 t/h
kapasiteli iki buhar kazaninin satigini gergeklestirdi.

[rak’in Babil kentinde sivi yag iretimi gergeklestirmek
lizere yatinm yapan Etihad Sugar firmasi, fabrikasinin
ihtiyact olan buhar kazanlari i¢in Bosch Termoteknik’i
tercih etti.

Tirkiye’'nin yani sira Orta Dogu ve Kafkasya bolgesin-
deki 17 dlkeyi sorumluluk alaninda bulunduran Bosch
Termoteknik 6nemli bir ihracat basarisina daha imza

[

atarak, Etihad Sugar firmasina iki adet buhar kazaninin
satisini gerceklestirdi.

Bosch’un patentini 1952 yilinda aldigi Bosch UL-S serisi
kazanlarin basarisini, ¢ gecis teknolojisi olusturuyor.
Buhar kazanlarinin yani sira teslimat kapsaminda kazan
dairesi ekipmanlari ile yiiksek verimlilik, emniyet ve iglet-
me kolayligi saglaniyor.

Toplam 25 t/h buhar (retecek olan iki buhar kazaninin
paketi icerisinde ayni zamanda su servis modiili ve yakit
destek aksesuarlari da bulunuyor.
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Dalgakiran Makine'den
Japonlarla turbo yatirim

Tirkiye’nin en buylk endistriyel kompresor (reticisi
Dalgakiran Makine, agir sanayi ve teknoloji devi Japon
[HI Holding ile ortak yatirnma imza atti. Turbo kompre-
sor dretimi konusunda saglanan anlagmayla kurulan IHI
Dalgakiran Makine’ye ait iretim tesisinin Kocaeli’ye insa
edilecegi ve projenin ilk yatinminin yaklasik 50 milyon
TL olacagr agiklandr.

50 yili agkin bir siiredir kompresér sektoriinde hizmet
veren Dalgakiran Makine, uluslararasi 6lgekte gicli
referanslari arasina bir yenisini daha ekledi. Tiirkiye'nin
en biyiik kompresor dreticisi ve ihracatgisi Dalgakiran
Makine, Osmangazi ve Fatih Sultan Mehmet kopriilerinin
insastyla taninan IHI Holding ile endiistriyel kompresor
alanmin en gelismis Urinleri olan turbo kompresorler
iretecek. Kopri insasi ve altyapr sistemleri Gretimi,
enerji santralleri, uzayve havacilhk ekipmanlari, gemi
insa, kompresor ve arag turbolari Gretimi gergeklestiren
[HI Holding, dinyanin énde gelen teknoloji kuruluslari
arasinda yer aliyor.

“Attigimiz bu imzayla tiim sirketlere drnek
olacagiz”

Tiirk-Japon ortak yatinmiyla giiniimiziin son teknolojisi
kullamlarak Uretilecek turbo kompresorlerin otomobil,
gida, kimya ve tekstil endistrisi gibi genis bir yelpazede
en gelismis kompresor teknolojisi olarak kullanacagini
belirten Dalgakiran Makine Ydnetim Kurulu Bagskani
Adnan Dalgakiran sunlari sdyledi:

“Cevreyle ilgili tartismalarin baglica giindem maddeleri
arasinda, kiiresel isinma konusu ilk siralarda geliyor.
Bu da enerji verimliligini kompresér konusunda en
onemli parametre haline getiriyor. Turbo kompresor,
bluyuk kapasitelerde basingli hava ihtiyaci igin gok
verimli ve ekonomik ¢Ozimler sundugu icin gelismis
pazarlarda baytk ilgi goren bir driin. Bu alandaki yati-
rimimizin 6nemli bir geri doniisii olacak. [HI Dalgakiran
Makine’'nin Grinlerini Tirkiye, Avrupa, Ortadogu,
Tirki Cumhuriyetler ve Afrika pazarlarina sunacagiz.
Sektordeki guctmizin ve itibanimizin bir yansimasi
olarak attigimiz bu imzanin, dogrudan yabanci sermaye

|
|

yatinmlarr konusunda tim sirketlere 6rnek olacagini
umuyoruz “ dedi.

Karakdy’den Japon devine ortakliga

1965 yilinda istanbul Karakoy’de 25 m2’lik bir atélyede
kurulan Dalgakiran Makine, buglin birbirine entegre (¢
fabrika ile istanbul Sancaktepe’de Gretimini stirdiiriiyor.
Uriinlerinin %70’ini 130°dan fazla lkeye ihrac eden
Dalgakiran Makine, yurtdiginda da Rusya, Ukrayna ve
Almanya’da kendi girketleriyle hizmet veriyor. Sirketin
uriin gruplan arasinda Vidali kompresorler, pistonlu
kompresorler, basingh hava tanklari ve kurutucular ile
yagsiz kompresorler yer aliyor.
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‘Endustri 4.0

tribunlerden

seyretmemeliyiz”

TUYAP  Fuar
ve Kongre Merkezi'nde 3’ncii kez bir araya geti-
ren MAKTEK Avrasya, gdésterisli acihginin ardin-

Diinya makina devlerini Istanbul

dan “Endiistri 4.0 ve Gelecegin Akilli Uretim
Mihendisligi” temali seminerlerine ilgi biyuktd.
Otomotiv, havacilik, savunma, beyaz esya, gemi ve inga-
at sektorleri basta olmak (izere imalat alaninda sanayinin
gelecegini sekillendirecek Endistri 4.0, tim yonleriyle 4
giin boyunca masaya yatirilacak

-

Gelecek sanayi devriminin oncii makinalarinin ilk kez
sahne aldigi MAKTEK Avrasya, ikinci giiniinde sekto-
rin duayen isimlerini agirladi. Tilrkiye’de kendi fuar
merkezine sahip tek ozel sektdér fuarcihk kurulusu
olan TOYAP tarafindan TIAD ve MIB isbirligi ile diizen-
lenen MAKTEK Avrasya’nin ikinci giniinde diinyada
son 5 yilin en ¢ok tartisilan konulari arasinda yer
alan Endistri 4.0 masaya yatinldi. Yeni sanayi dev-
riminin sektdrlere saglayacag! faydalar, “Savunma,
Havacilik ve Uzay Kiimelenmesinin Tirkiye icin Onemi”,
“Endstri 4.0 ve Siber Givenlik”, “Endlstri 4.0 ve
Uluslararasi Rekabetgiligin Gelistirilmesi“ ve “Endustri
4.0 Sistemlerinde Yeni imalat Konseptleri” katimcilarla
paylasildi.

“30 KONUSMACI 1200 DAKIKA ENDUSTRI 4.0
ANLATACAK”

Seminerlerin acilig konusmasini yapan Dr. Ayhan
Etyemez, diinyanin dilinden diisirmedigi, heniiz emekle-
me asamasinda olan Endiistri 4.0’in tiim dinamikleriyle
irdelenmesi gerektigini sdyledi. 2023 yili igin belirlenen
500 milyar dolar ihracat ve diinyanin ilk 10 ekonomisi
arasinda yer almasi hedefine ancak inovasyon, yiiksek
teknolojili Gretim, egitim ve tesvik ile ulasilabilecegini
belirten Etyemez; “Tiirkiye 1, 2 ve 3’ncii sanayi devri-
minden sonra 4’(incli sanayi devrimini tribiinlerden sey-
retmemeli. Bunun igin herkes elini tagin altina sokmali.
Dinyanmn en gen¢ nhfuslarindan birine sahibiz. Tiim
dinamikleriyle Endiistri 4.0°1 algilayip, gelecek planlari-
mizi yapip hizlica aksiyon almaliyiz. MAKTEK siiresince
akademik, bilimsel anlamda alaninda 30 uzman isim,
Tirkiye icin hayli 6nemli olan Endiistri 4.0 konusunda
1.200 dakika goruslerini paylasacak” dedi.

“ABD VE ALMANYA’DA ALARM ZiLLERi GALIYOR”
Endistri 4.0'in rakip olsalar dahi sirketlerin 6nimuzdeki
10 yil icinde birlikte ¢alisma olanagi sunacagini belir-
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ten seminerin ilk konugmacisi infoma Teknoloji Genel
Madird Mustafa Ceran, butiinlegik driin gelistirme
teknoloji platformlarinin dnemini artiracagini belirtti.
Otomotiv, elektronik, uzay, havacilik ve savunma alanin-
da Endstri 4.0°in lkeleri bir @ist lige ¢ikaracagini belir-
ten Ceran, “iki yil dncesine kadar Endiistri 4.0 alaninda
ilkemizde higbir caligma yoktu. Hala da 6nemli adimlar
atmis degiliz. Ancak dinya giderek kiigiik bir kdy halini
aliyor. Ulkeler Mars’ta koloni kurmak igin galigmalara
basladi. Tiirkiye olarak rekabet edebilmemiz icin heniiz
basinda oldugumuz Endiistri 4.0 icin kollari sivamali-
yiz. Uretimdeki dstinligini Gin’e teslim eden ABD ve
Almanya’da bugiinden alarm zilleri ¢caliyor. Kurgulanma
asamasinda olan Endistri 4.0 igin ¢ok zamanimiz kal-
madi” dedi.

“YAPILAN CALISMALAR MACERA DEGIL”

Ensatri 4.0 calismalarinin akademik, bilimsel, sanayi ve
devlet diizeyinde degil, ev hanimlarina kadar indirilmesi
gerektigini vurgulayan Mustafa Ceran sdyle konustu;
“Oncelikle diigiince tarzimizi degistirmeliyiz.

Bilginin O6nemi oOniimizdeki yillarda daha da arta-
cak. Su an zengin olan (lkeler degisime hazirlana-
mazlarsa paralar bilgiyi satin almaya yetmeyecek.
Biz de ilim, bilim, teknoloji, inovasyon tarafinda daha
fazla calisarak bu yarista 6n plana ¢ikabilecegiz. Gin’in
gelisimi kargisinda Almanya, 2013 yilindan bugiine
5 calisma grubu ile hazirlaniyor. Mimari, inovasyon,
arastirma, giivenlik, hukuki ve siyasi boyutlar ve egitim
konularinda bu 5 grup gelecegi buglinden sekillendiri-
yor. Bu bir macera degil.”

“MAKINALARIN CANI KIYMETLENECEK”

Endistri 4.0 ile birlikte tiretimin daha gevreci, sirketlerin
daha karh, insanlarin daha huzurlu olacagini da kayde-
den Ceran, otomotiv devlerinin 4 kisilik ¢alisan ve 5 bin
300 robot ile bir giinde 1.500 araba iirettigini kaydetti.
Uretimde fabrikalarin akillanmasi igin basta yazilimci
olmak Uizere siber givenlik analisti, sanal gergeklik tasa-
rimeist, makina 6grenim bilimcisi gibi 16 meslegin 6n
plana gikacagini belirten Mustafa Ceran sunlar kaydetti;
“10 yil sonra fabrikalardaki (retim adeta bir orkestra
edasiyla gerceklesecek. Uriinler iiretim bandinda sira
olsa dahi gitmeleri gereken makinaya kendileri ulasacak.
Diger taraftan makinalarin cani kiymetlenecek. Yani bir
otomobil érneginden yola ¢ikacaksak, arag ne zaman
arizalanacagini, en yakin servis noktasini gereken par-
calar sahibine sdyleyip, yolda kalmamak adina direkt

servis noktasina gidebilecek. Arag kazalari yolla, 6niin-
deki ve yanindaki araglarla konusan cihazlar sayesinde
daha da azalacak. Film izlerken, bir deniz sahnesinde
televizyonunuz deniz kokusu verebilecek. Bu gelismeler
karsisinda ‘Adamlar ne yapmis’ dememek igin Glke ola-
rak ¢cok kogsmaliyiz.”

URETIMDEN DESTEGE ENDUSTRI 4.0

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi ile Ekonomi
Bakanhigr'nin destekleriyle gercgeklestirilen, 75 lke-
den 70 bini agkin sektér profesyonelini bulusturacak
olan MAKTEK Avrasya, 3’ncil gininde de Endistri
4.0 alaninda 6nemli isimlere ev sahipli§i yapacak. Bu
yil 1.5 milyar dolarhik is hacmi yaratmasi beklenen
Avrasya’nin en biyik bulugmasinin 3’ncii gliniinde
“Tekstil Makinalar Sektoriindeki Teknolojik Gelismeler
ve Endistri 4.0 Uygulamalarinin Durumu”, “Endistri
4.0 bitti. Ya Sonrasi”, “Gelecegin Uriin Tasarimi ve
imalat Teknolojilerine Sanayi 4.0’in Etkisi”, “ERP
Uygulamalarinda Endiistri 4.0” ve “Endistri 4.0'in
Sanayi Uygulamalar” katilimel ve ziyaretcilerle payla-
silacak.

HABERLER
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Parker Hannifin pnomatik lineer aktiatorleri
Kiener Maschinenbau tarafindan otomatik montaj
hatlarinda kullanilmak tizere secildi

OSP-P ORIGA serisi lineer aktiiatorler, otomotiv sektori
uygulamalarina yonelik modiiler direksiyon sistemi montaj
hatlarinda giivenli, giivenilir ve hassas hareket dizilerini
desteklemek icin segildi.

Kiener Maschinenbau GmbH, biyiik hacimli otomobil
dreticileri icin gelistirdigi ve drettigi modler direksiyon
sistemi konstriiksiyon setlerinin otomatik montaj hatla-
rinda Parker Hannifin (retimi pnomatik lineer aktiiatorleri
kullanmay tercih etti. 10 mm ile 80 mm arasinda degisen
gbvde boyutlarina sahip Parkerin ORIGA OSP-P serisi
is pargas! tasiyici paletlerini montaj hattinin beslenme ve
ddnis devrelerinde gtivenli, givenilir ve hassas bir sekilde
hareket ettirmek i¢in kullaniliyor. OSP-P serisinin silindir-
leri tim hizmet 6mri i¢in yaglanmig durumdadir ve 8.000

km’ye varan bir kilometre performansina sahip olmalari
bunlari ariza ve rutin bakim gereksinimlerine bagli hizmet
disl kalma stirelerinin son derece masrafli olabilecegi mon-
taj hatlari igin ideal kilmaktadir. Aktiiatorler -40 ile +120°C
arasi ortam sicakliklarinda kullaniimaya uygundur.

300’iin dizerinde gahisani bulunan Almanya merkezli Kiener
firmasi otomotiv, tekstil, ve glines enerji gibi sektorleri
yenilikgi montaj hatlar ve ilgili teknolojiler kullanarak
destekliyor. Otomobil ve ticari tagitlarda kullanilan modi-
ler direksiyon sistemi konstriiksiyon setlerinin montajina
yonelik ¢oziimler genelde serbest dolagima sahip bir is
pargas! tagima sistemine dayaniyor, montaj igin kontak
bantlari bir banth tagima sisteminde bulunan bir is parca-
sini taglyici paleti tizerinde tasiniyor.
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Montaj pargalarinin alinmasi igin ORIGA OSP-P pnématik
lineer aktiiatorl, paleti dikey olarak pick-and-place (ini-
tesinin alanina tasiyor ve burada, ilgili montaj parcalarini
is parcasina 0zgi bir tasiyici sistem kullanarak aliyor,
bunlari kaldiriyor ve sonra bunlari bir déner dizinleme tab-
lasinda tutucuya yerlegtiriyor. Pargalarin déner dizinleme
tablasindan alinmasi ve bir sonraki montaj istasyonuna
tasinmasi igin ikinci bir pick-and-place sistemi kullaniliyor.

Tim montaj parcalar paletten alindiginda palet, baska bir
ORIGA OSP-P pnomatik lineer aktiiatorii tarafindan besle-
me ve alma yolundan yatay olarak déntis yoluna tasiniyor.
Mevcut agirlik ve torklar glvenli bir sekilde desteklemek
icin lineer aktiator ile birlikte bir harici kilavuz kullaniliyor.
Bu kilavuz lineer aktiiatériin kendi tizerime yerlegtirilmiyor,
makine yataginin uzunlama kenarina yerlestiriliyor. Kilavuz
ile lineer aktiiatériin sirticiisi arasindaki sabit bir baglanti
glvenli gic aktarimi saglyor.

Uygulama ortamina ve ortama 6zel montaj alanina bagl
olarak farkli kilavuzlar dogruca ORIGA lineer akiiatorlerinin
aliminyum profili iizerinde de monte edilebilir. Profile
entegre halde bulunan istege bagh “Temel Kilavuz” kayar

o
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kilavuzu, ozellikle orta kuvvetlerin ve torklarin desteklen-
mesi icin maliyet verimli ve yerden tasarruf saglayan bir
¢cOzimdir. Birden fazla farkli konumdan hareket ettirmek
icin, drnegin daha karmasik, cok kademeli montaj uygula-
malarinda ORIGA lineer aktiiatorleri farkli montaj istasyon-
larina dogru hareket etmek i¢in kademeli manyetik konum
6lctim sensoril ile donatilabilir. istege bagl aktif veya pasif
fren sistemlerinin kullaniimasiyla, hava basinci distigiin-
de bile yiikler yerlerinde tutuluyor.
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Podyumda

2 Cagla Sikel yurudu

T TEIMAKSA

Istanbul Tilyap'da baglayan Maktek Fuarinda, 5 Eksen Metal
Isleme Teknolojisi katiimcilara sergileniyor. Tezmaksan makine
da, 5 Eksen Metal Isleme Teknolojisi kullanarak, tinlii model
Gagla Sikel'in heykelini yapt.

Makine sanayi sektdriinde, metale sekil veren dreticilerin metal
isleme teknolojileri konusunda daha modern, daha hizli, daha
hassas ve kusursuz tezgahlarla calisabilmeleri adina, takim
tezgahlan sektoriintin glindemine yerlesen 5 Eksen Teknolojisi,
Maktek Fuarinda kullanicilari ile bulustu.

5 Eksen yelpazesindeki iiriinleri Gagla Sikel'in ‘Hassas, Kusursuz
, Modern’ Gzellikleriyle, capt 200mm, boyu 300mm olan ¢eli-
ge, Unli modelin heykeli olarak sekil verdi. 3D tarama yontemi
ile tamamen birebir dlgleri alinan Gagla Sikelin modellemesi
yapildiktan sonra, CAM programi ile firmanin tirlin yelpazesinde
yer alan FRONTIER LU 620 5 eksen isleme merkezinde islendi.
Gagla Sikel'in gelikten heykeli, heykelin yapilis stireci, program-

lanmasi, kisa filmi, Gagla Sikel ile birlikte Hologram Show 11
Ekim tarihinde sergilendi.

“Sanal ortamda hologramla yan yana olunca aynaya bakmak
gibiydi”

Kendi heykelinin yapiimasini degerlendiren (inlii model Gagla
Sikel, “Bana ilk sdylediklerinde, isikla taranip, bilgisayar ekra-
ninda hayat bulmak enteresan fikir olarak gelmisti. Sanal
ortamda hologramla yan yana olunca aynaya bakmak gibiydi.
Gergekten yanimda benden bir ben daha varmig hissi olustur-
du. Gok heyecan vericiydi. Diigtintin ki, 5 Eksen Teknolojisiyle
celikten benim heykelim yapiliyor. Bu benim hayatimda bir ilk
ve en giizel deneyimlerinden bir tanesi oldu. Bu teklif bana firma
tarafindan geldi. Kendi makinelerini adlandirdiklari gibi kusur-
suz ve milkemmel teknolojiye sahip oldugunu soyliyorlar. Beni
de model olarak begendikleri igin denemek istemisler. Heykel
6 giin fuarda kalacak, 6 giin sonra heykeli ben alacagim. Bir
heykelim olurken onu eve gétiireyim diye diisiintiyorum”dedi.
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ABB’'den OVR Telekom
Parafudur Lansmani

ABB Algak Gerilim Urinleri Béliimii, Yeni OVR data ve haberleg-
me parafudurlarini 12 Ekim tarihinde Mdvenpick Otel Ankara'da
gergeklestirdigi Parafudur workshopu ile tanitti.

ABB Fransa Parafudur ve Yildinmdan Korunma Uriinleri
Pazarlama ve Uriin Miidiirii Bertrand Berges ve ABB Tiirkiye
DIN Rayi Uriinleri Uriin Uzmani Alper Celebi tarafindan verilen
egitimde proje firmalari, glines enerjisi proje uzmanlari, ana
miiteahhit ve elektrik miiteahhitleri yer aldi.

Yildinm ve agiri gerilimlerin etkilerinin anlatildigr interaktif egi-
timde, ABB’nin yeni OVR telekom ve haberlesme parafudurlan
da tanitild.

Tip 1+2 (rlin ailesinin QuickSafe® patentli 6zel termal ayirici

N

teknolojili parafudurlarla yenilenmesinin ardindan, &zellikle
haberlesme, petrol ve gaz tesisleri gibi exproof alanlar, RF,
TV ve CCTV gibi uygulamalara da uygun OVR Telekom ve
haberlesme serisi, ABB’nin parafudur uzmanhgini kanitlamig ve
eksiksiz bir seri sunmasini saglamigtir.

Katiimellar yalnizca egitimleri tek tarafli dinlemekle kalmayip,
interaktif olarak yapilan bu egitimde, ekipler halinde yaptiklari
calismalarla kendi 6zel sunumlarnini hazirlayarak diger ekiplere
sunumlarini gerceklestirdi.

Gercek kosullarin yer aldigi drneklerde, riin Gzelliklerine gore
parafudur segimlerini yaparak dogru korumanin nasil yapilmasi
gerektigini uygulamalar Gizerinde égrendiler.
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3 Boyutlu Yazicidan Cikan
Mikro Otomobil

[
. s —
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Honda, mikro elektrikli otomobil platformunu 3 boyut-
[u yazici teknolojisiyle birlestirdi. Yazilim ve donanim
konusunda Ar-Ge calismalari ylriiten Kabuku sirketi
ile birlikte gelistirdigi yeni modelini CREATEC Japan
2016 Fuari’nda sergiledi. 3 boyutlu yazicidan olustu-
rulan otomobil, Japon kurabiye dreticisi Toshima’nin

Teknik o6zellikler:

Uzunluk 2495mm

Genislik 1280mm

Yiikseklik 1545mm

Agirhik 600kg

Maks. Gii¢ 11 kW (15 DIN hp)

Maks. Hiz 70 km/h (43 mph)

Sarj siiresi 3 saatten az (AC200V)
7 saatten az (AC100V)

plasiyer islerinde kullanilacak.

Uriin ve iretim teknolojilerinde her gegen giin yeni bir
bulusa imza atan Honda, 3 boyutlu yazicidan ¢ikarti-
lan otomobili kullanima sundu. Kisa menzilli elektrikli
otomobil, meshur glivercin seklindeki Japon kurabi-
yelerini tiretip satisini yapan Toshima sirketine hizmet
verecek. Dar sokaklariyla bilinen Kamakura kentinde
gOrev yapacak olan arac tek kigilik ve arkasinda da
sadece kiigiik bir kargo boliimii barindiriyor. Ihtiyaca
yonelik uygun tasarim arayisinda Toshima sirketine
destek veren Honda ve Kabuku, aracin sasisini 3
boyutlu yazici teknolojisiyle olusturulan panellerle
kapladi. Bu teknloji sayesinde gvde panelleri musteri
istegi dogrultusunda sekillenebiliyor. Rijit ozellikte
hafif yapili sasiye sahip Honda’nin elektrikli araci, 80
km’lik menzile sahip. 200 volt kaynaginda tam sarj
stiresi 3 saatten az siirede tamamlanan 600 kg agirli-
gindaki arag 70 km/s’lik hiza ulagabiliyor.

N
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Girisimcilerin yeni adresi
“YILDIZ KULUCKA" acildi

Globallesen diinyada evrensel degerlerle donanmig, kendisini
stirekli yenileyen, sorgulayici, yaratici, girisimci bireyler yetis-
tirmeyi hedefleyen Yildiz Teknik Universitesi, Yildiz Teknopark
biinyesinde yer alan YILDIZ KULUGKA ile teknoloji tabanli yeni-
likgi is fikirlerine sahip ve bu fikirleri bir projeye dénistirebilen
girisimcilerin tiim ihtiyaclarina cevap vermeyi hedefliyor.
Tlrkiye'nin girisimcilik ekosisteminin tim paydaslarina ev
sahipligi yapacak ve bu alanda Tirkiye'nin en biylgi olma
ozelligine sahip YILDIZ KULUGKA’nin agiligl, 20 Ekim Persembe
giinii Yildiz Teknik Universitesi Davutpasa Kampiisi'nde ger-
ceklestirildi. Agilig etkinligi, birgok fon ydneticilerini, melek
yatinm aglarini, bireysel yatinmcilari, 6zel sektor temsilcilerini,
akademisyenleri, 6grencileri ve 100°den fazla girisimciyi bir
araya getirdi.

Yildiz Teknopark igerisinde bulunan YILDIZ KULUGKA
Thrkiye'nin en kapsaml kulugka merkezi olarak girisimcilik
ekosistemine yeni bir boyut getirmeyi hedefliyor.

inovatif fikir sahibi olan girisimilere is fikri agamasindan sir-
ketlesmeye, ticarilesmeden yatinm almaya kadar olan siregte
ofis, altyapi, atlye, laboratuvar, egitim ve mentorliik hiz-
metlerini sunan bir kulugka ve hizlandirma programi olan
YILDIZ KULUGKA’da mevcut durumda 90°dan fazla girisimci
yenilikci is fikrini hayata gegirmeye calisiyor. Ulusal ve ulusla-
raras! hibe desteklerden faydalanan projelerin yer aldigi YILDIZ
KULUGCKA’da NASA tarafindan da kullanilacak olan ve yatinm
alan “Dokunma Hissine Sahip Yapay Deri” ve birgok 6ddil alan
“Damar Goriintileme Spreyi” gibi gurur verici bir ok calisma
bulunuyor. Kulugkada yer alan girisimcilerin %60’ medikal,
makine imalatl, elektronik, enerji, gida sanayi ve kimya gibi sek-
torlerde faaliyet gosteriyor ve yenilikgi bir (riin ya da donanim
uretmeyi hedefliyor.

Yildiz Teknik Universitesi Davutpasa Kamptisti'nde 2003 yilinda
kurulan Yildiz Teknopark, 2014 yili sonunda faaliyete gegen
ikitelli Yerlegkesi ile birlikte 11 binada 125 bin m2’lik Ar-Ge ofis-
lerinde 380°den fazla firmada 6 binden fazla Ar-Ge ve Yazilim
personeline ev sahipligi yapiyor. Yildiz Teknopark biinyesinde
bulunan kulugka ofislerinde yeni girisimler faaliyete bagli-
yor, atélyelerde prototipler hayata gegiriliyor, laboratuvarlarda
deneyler yapiliyor ve girisimcilerin ihtiyag duyduklan egitim,
mentorlik ve damsmanliklar ticretsiz olarak sunuluyor.

Aclligla birlikte girisimcilerin kullanimina sunulan yeni kulugka
alaninda is fikri olup sirket kurma asamasina gelmemis giri-

simciler icin 6n kulugka, ig fikirlerini gelistirerek sirket kurma
asamasina gelmis girisimciler igin kulucka ve basarili devam
eden girisimciler igin kulugka sonrasi destekleri sunma imkani
bulunuyor. Ayrica yakin zamanda KOSGEB tarafindan 3,85 mil-
yon $ desteklenmeye hak kazanan, Yildiz Teknik Universitesi,
istanbul Teknik Universitesi, Gebze Teknik Universitesi, Hasan
Kalyoncu Universitesi ve Bahgesehir Universitesi ortakliginda
ABD Silikon Vadisinde kurulacak olan Uluslararasi Kulugka
Merkezi'nin merkez ofisi de bu alanda bulunuyor.

Yildiz Teknik Universitesi Rektdrii Prof. Dr. Bahri Sahin konu
ile ilgili yaptigi aciklamada, “Yildiz Teknopark biinyesindeki
Kulugka Merkezinin, niversitemizde ve (lkemizde Ar-Ge ve
girisimeilik kultiirtinin glclenmesi igin énemli bir rol oyna-
yacagina inaniyoruz. Bir girisimcinin egitimden mentdrliige,
ofisten prototip atélyesine, laboratuvardan sosyal alanlara ve
yatinmcilara kadar ihtiyag duyabilecedi tim paydaglan Yildiz
Teknopark Girigsimcilik Ekosistemi'nde bir araya getirdik. Yildiz
Kulugka’da bulunan firmalarin hemen hepsi akademisyen, yeni
mezunlar ve ogrencilerden oluguyor. Kuruldugu giinden bu
yana 150’den fazla girisime destek olan Yildiz Kulugka’'da yeni
ofis alanlarimizla birlikte ayni anda 250°den fazla teknolojik
girisimin hayallerini gercege doniistirmelerine destek olmayi
hedefliyoruz.

Tiim girisimcilere acik olan Yildiz Kulugka’da faaliyet gdsteren
inovatif girisimciler, Tirkiye’nin diinyada ¢igir acacak projeleri-
ne imza atacak” dedi.
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HONEYWELL; Nesnelerin interneti (INTERNET OF
THINGS-IOT) Ve Dijital Devrimin, Bina Yonetiminin
Gelecegini Sekillendirdigini Acikladi

Honeywell miigteri konferanslarinda, bina yoneticilerine nesnele-
rin internetinin (loT) binalar nasil daha verimli kildigin ve igletim
maliyetlerini diigtirerek kullanici deneyimlerini nasil geligtirdigini
anlatti. Uluslararasi Aragtirma Kurulusu (IDC), loT teknolojilerinin
kabul edilme oranlarinin Tiirkiye ve Orta Dogu’da hizli bir yiikse-
liste oldugunu ileri stirtiyor.

Bina otomasyonu yaziimlari ve akilli bina teknolojilerinde global
bir lider olan Honeywelle (NEWYORK BORSASI:HON) gdre,
Bina operatorleri tim igletim maliyetlerini azaltarak igletmelerini
daha guvenli, rahat ve verimli yapabilmek i¢in yogun bir baski
altindadir. Bunu bagarabilmek icin, Tiirkiye ve diinya genelindeki
bina operatdrleri, bu sonuglari ortaya ¢ikarmada yardimci olmasi
amaclyla yonlerini nesnelerin internetine (loT) gevirmekteler. Bu
saptama; bir sonraki duragi Rusya olan ve bu hafta Tiirkiye'de
gerceklesen Honeywell'in en son Endistri Konferansr'ndaki temel
mesajlydi.

“Bina sistemlerinin entegrasyonu ve onlar kullanan kisilerle bu
sistemlerin etkilesimi veri dretir. Heyecanli olan, verinin binanin
aksaklik yasadigi ve artik ¢ok ge¢ oldugu zaman yerine su anda

ne oldugunu anlamamiza olanak saglamasidir-yani 6nlenebilir bir
senaryo.” seklinde konugan Honeywell Bina Goziimleri Teknoloji
Genel Direkt6r(i Himanshu Khurana sozlerini s6yle siirdriyor.
“Binalar daha yesil, glvenli ve (retken yapabilmek ve daha
disiik igletim maliyetleri, daha mutlu bina sakinleri ve daha akill
binalar ortaya ¢ikarabilmek amaciyla dijital devrimin sundugu
olumlu etkiyi gosterme olanagina sahip oldugumuz igin mem-
nuniyet duyuyoruz.”

Cesitli aragtirmalara gére Nesnelerin interneti Teknolojilerinin
(loT) 2013'ten 2022'ye kadar 14 trilyon dolarlik kimiilatif bir
biyikliik yaratmasi beklenmektedir. Bu rakam Tiirkiye’nin global
ekonomiden aldigi pay olan yaklasik %1’e gore dlceklendirildigin-
de toplamda 140 milyar dolar ve yaklasik olarak yillik 14 milyar
dolar degerinde bir ekonomik biyikliik ortaya ¢ikmaktadir.

Bu baglamda loT uygulamalar ve bulut tabanl goziimlere
gegisle birlikte, bina kullanicilart igin bina verimliliginin daha da
gelistirilmesine yardimei olarak biyiik bir ekonomik katma deger
yaratacak gok sayida yeni olanaklar mevcuttur.

Honeywell “akilll bina” konferanslar, bélgenin akilll bina ve
akill sehirler isteklerini desteklemek icin Honeywell’in lider bina
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yonetim sistemi olan Enterprise Buildings Integrator (EBI) gtincel
siriimiiniin kullanima sunulmasindan kisa bir siire sonra ger-
ceklesmigtir. EBI R500, cagdas binalarinin yesil, glivenli, tiretken
ve daha stratejik varliklar olmasina yardimci olmak amaciyla
aralarindaki baglantyr gticlendirir. Yeni ozellikler, gelistirilmis is
verimliliklerini destekleyerek ve operasyonlar iizerinde daha fazla
kontrol saglayarak igletme yoneticilerinin siregleri daha etkin
yonetmelerine ve hizll karar aimalarina yardim eder. EBI R500,
isletme yoneticilerinin gergek zamanl, gercek sonuclar ortaya
cikarmak igin bina verisini harekete gegirerek i¢ gortilere donis-
tirme kabiliyetini gelistirmektedir. Ayrica, EBI; organizasyonun
operasyonunda sistem hatalarinin ya da arnizalarin meydana gel-
mesinden 6nce donanim konularinda igletme yoneticilerini bilgi-
lendirerek, onlara daha fazla bina performansi ve operasyonlarin
durumsal farkindaligini saglayacak yeni bir mobil uygulamayi
On plana gikarmaktadir. Mobil uygulama ayni zamanda bina
sistemleri ve verilerin yonetimine ve uzaktan erigilebilirligine izin
vermektedir.

Gegtigimiz glinlerde Cragan Palace Kempinski'de diizenlenen ve
sektoriin onde gelen isimlerini bir araya getiren Tiirkiye konferan-
sinda konusan Himanshu Khurana, pazar degisimlerine firmanin
cevabini ve glniimiizde teknolojinin i giktilarini sekillendiren
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yenilikleri nasil yonlendirdigini acikladi. Konferans sirasinda bir
sunum yapan Sabanci Universitesi Finans Kiirsiisii Bagkani Prof.
Dr. Ozgiir Demirtas ise loT’nin tesislerin yasam déngiisii ve
operasyonlar iizerindeki ekonomik etkisini katiimcilara aktardi.
Honeywell Bina Goziimleri, Yilksek Blyiime Gdsteren Bolgeler
baskan yardimcisi Pete Costa da akill tesislerde entegrasyon
teknolojisinin rolii {izerine konustu. Konferans sirasinda ayrica
Honeywellin 6nde giden teknolojileri demo sistemleri esliginde
katilimcilara tanrtild.

Demirtas, “loT giinimiiz isletmelerinin yaptigi islerin yapilig
sekillerini hizla degistiriyor ve ortaya cikan faydalar devasa
biyikliiktedir.” agiklamasinda bulundu. “Bu degisimleri yakala-
yan ve baglantiyi ve sonunda isletmenin verimliligini artirmayi
saglayabilecek degerli veriyi kullanabilenler, daha iyi baglantili
bina sakinleri saglamanin yani sira daha fazla kontrol edilmesine
izin verir, daha hizli karar alinmasini saglar.”

Teknoloji ve uygulamalar, varliklarin yasam déngiilerinin sonuna
geldiklerinde olusan hatalar isleyen otomatiklestirme sistemleri
ile bina sahipleri ve isletme yonetimine operasyonlari kolaylastir-
malarina cabucak olanak saglar. Bu teknolojiler, kullanicilarin her
zaman binalarina bagl olarak kalmalarini saglar.
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Parker, 3. Uluslararasi Demiryolu
Endustrisi ve Teknolojileri
Konferansina Sponsor Oldu.
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Hareket ve Kontrol teknolojilerinde oncl firmalardan
biri olan Parker Tiirkiye, 07 Eylil 2016 tarihinde
Istanbul’da gergeklestirilen 3. Uluslararasi Demiryolu
Endiistrisi ve Teknolojileri Konferansina sponsor
olarak destek verdi. Parker Tirkiye Akigkan Giicl
Grup Satig Midiird Ahmet Tas, demiryolu sektériinde
hortum ve baglanti elemanlarinin 6nemini anlatti-
gr sunumunda konferans katilimcilari ile Parker’in
demiryolu sektorl icin gelistirdigi drtnler ile ilgili
detaylar paylasti.

Gergeklesen konferansta Demiryolu Endustrisine
yonelik devlet politikalari, yeni diizenlemeler, plan-
lanan yatirimlar, demiryolu endistrisi altyapi hizmet
projeleri ile birlikte, demiryolu endiistrisinde glincel
gelismeler, mevzuatlar, projeler, yerlilestirme konusu
detayli bir gekilde islendi. Rayli Sistemlerde tekno-

lojik gelismeler, sinyalizasyon ve telekomiinikasyon
konularinin tartigildigi platformda rayh tasimacilik
uygulamalarinda givenligin 6nemi ve ara¢ tasarim
planlamasi yaparken TCDD tarafindan aracin 30 yil
sonra bakiminin disiinilerek @riin maliyeti olarak
sadece ilk yatirrm maliyetinin degil ayni zamanda
bakim siresinde ortaya ¢ikan maliyetlerin de diisi-
nilmesi gerektigi vurgulandi.

Konferansta da Ozellikle alti gizilen konulardan biri,
farkli kategorilerdeki demiryolu araglarn (yiksek hizli
trenler, banliyé trenleri, tramvay, endistriyel tagima-
cilik) dreticilerinin yiksek glvenlik gereksinimlerini
g6z oninde bulundurmak zorunda olmasiydi.

Agustos 2013’ten beri yirirlikte olan EN 45545
standardi demiryolu araglarinda yangin korumasi
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icin gereklilikleri tanimlamaktadir. Bu yeni standart,
yeni test gereklilikleri icermektedir ve yangin igeren
kaza olmasi halinde énemli arag iglevlerini giivenceye
almak icin 1S015540 yangin testini gerekli kilmak-
tadir. Parker’in demiryolu hortum cesitlerinden bazi
hortum tirleri (441RH, 372RH) yangin koruma kilifi
gerekmeden bu zorlu gereklilikleri karsilamaktadir.
Parker Tirkiye, Gebze de bulunan montajli hor-

tum dretim birimi sayesinde misterilerine “Made in
Turkey” montajli hortum ¢6zimleri sunmaktadir. Bir
yandan rayl tasimacihk standartlarini kargilarken,
diger yandan ireticilere Tilrkiye’den teslim alabile-
cekleri montajli hortum ¢ézimleri sunan Parker, rayli
tasimacilik sektoriintin biiyiimesini takip etmekte ve
misterilerine sektdrde valide olmus Urlinler sunmak-
tadir.
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Is Saghii ve Giivenligi’nin
odullu sektorii Otomotiv
Sanayii’nden diger sanayi
kollarina bilgi destegi

Is Saghg ve Givenligi
Iyi Uygulamalan Semineri

12 EKiM 2016

0SD biinyesinde siirdiiriilen iSG Galisma Grubu faa- iyi uygulamalar diger paydaslara aktariliyor.
liyetleri sosyal sorumluluk projesine doniistiiriilerek Otomotiv Sanayii Dernegi (0SD) tyelerinin Is Saghg:
tyelerin ISG konusunda yapmis oldugu galismalar ve  ve Giivenligi konusunda yapmis oldugu calismalar ve

- 0=
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iyi uygulamalar ile hem Tirkiye hem de uluslararasi
diizeyde 6diiller alyor ve 6rnek gosteriliyor. Konunun
éneminin bilinci ile 0SD binyesinde siirdiiriilen iSG
Calisma Grubu faaliyetleri kapsaminda OSD (yeleri,
bu basariyi bir sosyal sorumluluk projesine donts-
tirme karari aldi.

Bu sayede Uyelerin yapmis oldugu calismalar ile iyi
uygulamalar diger paydaslara aktarihyor. Bu amag-
la “Otomotiv Sanayiinde Is Saghgi ve Giivenligi lyi
Uygulamalari Semineri’nin ikincisi OSD ve TOSB
(Otomotiv Yan Sanayi ihtisas Organize Sanayi
Bolgesi) isbirligi ile TOSB Organize Sanayi Bdlge
Madarligi Konferans Salonu’nda gergeklestirildi.

Otomotiv yan sanayi yoneticileri, ISG uzmanlari ve is
givenligine ilgi duyan calisanlardan biyik ilgi géren
ve 200°e yakin katilimcinin yer aldigi seminerde acilis
konugmasi yapan 0SD Genel Sekreteri Osman Sever,
TOSB ve TAYSAD’a destekleri igin tegekkirlerini
sundu.

Konugmasinda saglikli ve giivenli bir ortamda ¢ahsg-
manin her seyden 6nce temel insan hakkr oldugunu
belirterek, is sagligr ve glivenliginin temininin sag-
lanmasinin éncelikle insani sorumlulugumuz oldu-
gunu ifade etti. Ayrica toplumsal refah ve kalkinma
acisindan da ilkemizde is saghgi ve givenliginin
temin edilmesinin 6nemini vurguladi. Bu gercevede,
0SD iiyelerinin bilgi birikim ve tecriibelerinin, sosyal
sorumluluk cergevesinde aktarmak konusundaki bu
girisimin 6rnek olmasi dileklerini iletti.

TOSB Yonetim Kurulu Bagkani Yunus Giftci de yapmis
oldugu konusmasinda, ekonomik ve kalite gosterge-
lerinde cok ileri seviyede olan otomotiv ana ve yan
sanayiinin bu organizasyondaki isbirliginden mem-
nuniyetini belirterek, TOSB’da seminerin geleneksel
olarak yapilmasini arzu ettiklerini ifade etti. Ayrica
Tirkiye’de ilk “Ortak Saglik Birimi”nin TOSB biin-
yesinde kurulmus olmasinin iSG konusuna verilen
dnemin gostergesi oldugunu vurguladi.

TAYSAD Ydnetim Kurulu Bagkani ve TOSB Ydnetim

Kurulu Bagkan Yardimcisi Alper Kanca ise I1SG kiiltii-
rinin yerlesmesinin 6nemine igaret ederek, ozellikle
ISG kiiltiiriiniin yerlesmesine ve egitimin arttiriimasi-
na yoniinde ¢alismalarin 6neminin altini gizdi.

Organizasyonda konugma yapan Galisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanhgi is Saghgi ve Givenligi Genel
Miidiir Yardimcisi ismail Gerim ise Bakanhgin calis-
ma ve faaliyetlerini aktardi. Ana sanayinin yapilan iyi
uygulamalarini daha 6n plana g¢ikarmasi, yan sanayi-
inin de bu uygulamalardan yararlanmasinda 6ncilik
etmeleri konusundaki temennilerini aktardi. Boyle
bir etkinlikten duydugu memnuniyeti dile getirerek,
bu etkinliklerin periyodik olarak yapiimasinin, (lke-
miz ISG performansina olumlu katki saglayacagini
belirtti.

Seminer kapsaminda ODTU Ogretim Gérevlisi Dr.
Murat Can Ocaktan “Davranig Odakh Guvenlik
Yonetimine Farkl Bir Bakis” konulu sunumunu yapa-
rak, igyerlerinde giivenlik kiltirid ve davranig odakli
giivenlik yonetimi kurulmasi konusundaki akademik
yaklagimlari aktardi.

iSG calismalarinda kurum/igletme kiltiriiniin onemi,
tim paydaslarin sorumluluk almalarinin gerekli oldu-
gu, dogru araclarin dogru zamanlarda kullaniimasi
ve tim calismalarin d6znesinin “insan”oldugunun
onemini vurguladi.

Tofas iSG Yoneticisi Halil Zeybek, Honda is Givenligi
ve Gevre Bollim Midir Yardimcisi Ayhan Temizoz,
Karsan ISG ve Endiistriyel iliskiler Yoneticisi Ersun
Sahin, Oyak Renault is Guvenligi Bolim Sefi Cem
Siiren ve Anadolu Isuzu iSG Ydneticisi Mehbare
Dogrus6z sirasiyla firmalarindaki is Givenligi uygu-
lamalari konusundaki sunumlarini yaparken kendi
firmalarindaki iSG uygulamalarini ve iyi uygulama
orneklerini katilimcilarla paylasarak, seminer sonun-
da katilimcilardan gelen sorulari yanitladilar.

“Otomotiv Sanayiinde is Saghgi ve Givenligi lyi
Uygulamalari” seminerleri farkli sehirlerde yeni ishir-
likleri ile devam etmesi planlaniyor.

HABERLER
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23. ULUSLARARASI VIBROENGINEERING
Konferansi, istanbul’da Yapild!

Her yil diizenlenen Uluslararasi Vibroengineering
Konferansi’nin 23.’sl, 7-9 Ekim 2016 tarihleri ara-
sinda, Marmara Universitesi Goztepe Kampiisii’niin
Dr. ibrahim Uziimcii Konferans Salonu’nda yapildi.

ilki 1999 yilinda Litvanya’da ve daha sonra Gin
ve Polonya’da dilizenlenen Vibroengineering
Konferansi'nin 2016-istanbul etabi, 17 Glkeden 40
bilim insani koordinatérligiinde gergeklestirildi.

Marmara Universitesi ve Eksen Medya Grup tara-
findan organize edilen Vibroengineerin__g 2016’nin
Yirdtme Kurulu Bagkanligi’ni Marmara Universitesi,

o=

Teknoloji Fakiiltesi, Mekatronik Mihendisligi Bolimi

Ogretim (yesi Dr. Sezgin Ersoy yapti. Kaunas
University of Technology, Lithuania’dan Profesor
Minvydas Ragulskis ise diger bagkan olarak gorev
yapti. Konferansin Bilimsel Komite’sinde ise Mehmet
Colakoglu (Adnan Menderes Universitesi), Hasan
Koruk (MEF University), Garip Geng

(Marmara Universitesi), Bilgen Mutlu (Marmara
Universitesi), Ali El-Hafidi (Bourgogne University
ISAT, Fransa)ve Seyhan Firat (Gazi Universitesi)
yer aldi. Konferansin Basin Sponsorlugu’nu yapan
Endistri&Otomasyon Dergisi'nin yani sira, Journal of
Vibroengineering (JVE), Journal of Measurements in
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Engineering (JME), Journal of Mathematical Models
in Engineering ve Vibroengineering PROCEDIA, kon-
feransa destek oldular.

“Yakit ve Gaz Ekipman ve Altyapilarinin Modelleme
Tanimlama ve Ariza Teshisleri” ana temali 23.
Uluslararasi Vibroengineering Konferansi’nin diger
konu basliklari séyleydi:

*Tim akustik, titresim, giirtlti ve mihendislik uygu-
lamalari

*Mekanik titresimler ve uygulamalari

*Titresim sinyali analizine dayal hata tespitleri
*Kaos, dogrusal olmayan dinamikler ve uygulamalari
*Titresim dretimi ve kontroli

*Sismik mihendisligi

*Ulagim mihendisligi

*Modal analiz ve uygulamalari

*Akustik, gtrilti kontrolii ve miihendislik uygula-
malari

*Akis kaynakl yapisal titresim analizleri

*Elektrik mihendisligi alaninda titresim analizleri
*Biyomedikal mihendisligi

Ayni zamanda Journal of Vibroengineering (JVE )
Yonetici Editori de olan Konferans Baskani Prof.
Minvydas Ragulskis, “Vibroengineering- Diini,
Bugini Ve Gelecegi” baslikh bir acilis konugmasi
da yapti.

T OUr L

MARMARA Ur

Prof. Minvydas Ragulskis, konusmasinda,
“Vibroengineering kurulusu gecen yiizyilda bas-
lamistir. 1963 yilinda Vibrotechnica ismi ile eski
SSCB icerisinde simdiki Litvanya-Kaunas’da kurul-
du. Uluslararast Organizasyonlarina 1999 vyilin-
da bagladi ve bugiine kadar birgok ilkede 24
Uluslararasi Organizasyonlar diizenledi.

Bu organizasyonlar 24 iiniversite ve bilimsel kuru-
luglarla ortak ydratalmistar.

HABERLER




HABERLER

ENDUSTRi OTOMASYON

Welcome p

Bu faaliyetler; Mekanik Titresimler ve Uygulamalari,
Titresime Dayali Ariza Teghisi ve Sinyal Analizleri,
Kaos, Nonlineer Dinamikler ve Uygulamalari, Akis
Kaynakli Yapisal Analizler, Modal Analizler, Sismik
Miihendisligi, Titresim Uretme ve Kontrol, Tagitlar
titresim, Elektrik ve Biomedikal Mihendisliginde
Salinimlar konularinda galigmalara yer vermistir.

2016 yilindan itibaren de Akustik, gurilti Kontrol
ve Mihendislik Uygulamalari ile Kesirli Dinamikler
ve Uygulamalari konularinda da galigmalar sunul-
maktadir.

Yapilan bu faaliyetlerde sunulan bilimsel yayinlardan
secilenler, 2007 yilindan itibaren Tiim diinyada 6nem-
li bir akademik indeks olan Thomson Reuters basta
olmak izere birgok bilimsel veri tabaninda taranan
dergilerde yayinlanmaktadir. Bu dergilerden Journal
of Vibroengineering 0,617 etki faktéri ile SCI indeks-

=

te taranmaktadir. Yine Journal of Measurements in
Engineering ve Journal of Mathematical Models in
Engineeringdergileride bu calismalara yer vermekte-
dir. Uluslararasi Sempozyumda sunulun bildirilerin
tamam ise Vibroengineering Procedia dergisinde
basiimakta ve birgok bilimsel veri tabaninda bu ¢alis-
malar yayinlanmaktadir.

2016 yilindan itibaren de konusunda uzman bilim
adamlarinin  ¢alismalarinin  sundugu c¢aligmalari
kitaplastirarak bilim diinyasina sunmaktadir.

Bu uluslararasi organizasyonlar yalnizca bilim adam-
larinin ¢aligmalarini sundugu bir ortam olmaktan
cok, arastirma projelerinin planlanmasi, uluslararasi
isbirliklerin olusturulmasi, patent calismalari gibi
bircok bilimsel calismalarin yiritildigd etkinlikler
olarak shrdirtImektedir” dedi.
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WIN EURASIA Metalworking (09-12 Subat 2017)
Tiim sac igleme zincirini tek bir ¢ati altinda sunan
Avrasya’nin en onemli imalat sanayii bulugsmasi

- Yeni nesil sac igleme, kaynak ve yiizey islem teknolojileri bir
arada

- “Value Chain: Automotive” otomotiv iretim siirecini mercek
altina alyor

- 2017 yil rezervasyonlari devam ediyor

Hannover Fairs Turkey Fuarcilik tarafindan 09-12 Subat 2017
tarihleri arasinda Tlyap Fuar ve Kongre Merkezi'nde diizen-
lenecek olan WIN EURASIA Metalworking; Metalworking
Eurasia, Surface Treatment Eurasia ve Welding Eurasia fuar-
larini bir araya getirerek sac isleme, yiizey islem ve kaynak
teknolojilerindeki yenilikleri ziyaretcilerine sunmaya hazirlani-
yor. Etkinlikte, sac levha, yari mamul ve tam mamul; isleme,
ayirma, sekillendirme, esnek sac levha isleme, birlestirme,
kaynak, ytizey isleme, tel, boru ve parca isleme, karma yapilarin
islenmesi, aletler, makine elemanlari, kalite kontrol, CAD/CAM/
CIM sistemleri, onarim ve atélye ekipmanlarinin hepsi bir arada
sunulacak. Birbiriyle dogrudan iligkili 3 fuarin sinerjisi ile sac
isleme teknoloji zincirinin tamamina tek bir ¢ati altinda ulasma
sansi elde edilecek.

Sac isleme siirecleri igin akilli ¢dziimler bu platformda

Sektoriin lider firmalarinin katihimiyla, geleneksel yontemlerin
yani sira, modern sac levha isleme endstrisindeki akilli Gretim
ve dijitallesme egilimlerini de yansitacak olan WIN EURASIA
Metalworking, tiretim stireclerinde yasanan son degisimlere
Isik tutmus olacak. Giiniimiizde, otomasyon, makineler arasi
iletisim gibi teknolojik gelismelerin etkisiyle tretim siireclerinde

baslayan bilyiik doniisiim tedarikgiden son tiiketiciye kadar
tlim Gretim ve deger zincirini dijital sistemlerle entegre ediyor.
Endiistri 4.0 olarak adlandinlan bu yeni dénemde akilli iiretim
sistemleri imalat sanayinin ayrilmaz bir pargasi konumunda.
Verimli ve esnek ¢6ziimler gerektiren metal ve sac levha igleme
stireglerinde bu degisimin etkilerini yogun olarak gérebilmek
mimkiin. WIN EURASIA Metalworking, sergilenen son tek-
nolojik ¢oziimlerle degisen bu kosullarda geriye diismek iste-
meyen imalatcilar icin 6nemli bir firsat sunacak. Metalworking
Eurasia, Surface Treatment Eurasia ve Welding Eurasia fuarlari
ziyaretcileri, sac isleme teknolojileri zincirindeki tiim yenilikler
hakkinda dogrudan fikir elde edebilecek, kendilerine uygun
cOziimlere kolayca ulasabilecekler.

Otomotiv Uretim Siireci Asama Asama Ele Alinacak

Son teknolojilerin 6n plana cikacagl etkinlikte katilimcilar;
demir-celik, aliiminyum, metal gibi cesitli sektorlerin Gretim
stireglerini daha etkin hale getirmeye yonelik (rtin ve hizmet-
leri sergileyecekler. Otomotiv sektdriine yonelik olarak ise ilk
kez gectigimiz yil gerceklestirilen Value Chain: Automotive
0zel boélimi bu yil da olusturulacak. Metal ve yiizey islem
sektoriiniin otomotiv dretimindeki yerini, kurulacak olan (ire-
tim bandinda canli olarak ziyaretgilere aktarmay! hedefleyen
bu bolimde Gretim siirecleri Kesme - Ayirma, isleme, Sekil
Verme, Kaynak ve Baglanti Ekipmanlari, Markalama, Boya ve
Yiizey islem, Siirecte Kalite Kontrol ve Lojistik bagliklan altinda
asama agama ele alinacak.

2017 icin yerinizi gecikmeden ayirtin!

Her yil yurticinden ve yurtdisindan binlerce ziyaretciyi bir araya
getiren WIN EURASIA Metalworking, katilimcilar ve ziyaretci-
leri icin yeni is baglantilarinin 6niinii acarak imalat sanayiinin
gelisimine biiyiik katki sunuyor. Bu yil da sektortin lider firma-
lanni agirlamaya hazirlanan etkinlikte, iki yilda bir diizenlenen
Welding Eurasia fuarinin da etkisiyle metrekare bazinda gecti-
gimiz yila gére yiizde 30’a yakin bilyiime yasanmasi éngortili-
yor. 2016 yil katilimcilarinin yerlerini biiyiik oranda korudugu
WIN EURASIA Metalworking 2017 fuar icin yeni katiimcilarin
taleplerine yonelik yer onerileri de Agustos ayi itibariyle basla-
mis bulunuyor. Bu nedenle, dniimiizdeki yil fuarda yer almak
isteyen firmalarin, sinirli sayidaki yer durumunu géz oniinde
bulundurarak bagvurulanni gecikmeden yapmalari gerekiyor.

Bl
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Yokogawa SICE Odiiliine

Layik Goruldu

Yokogawa Electric Corporation; Endlistriyel Kablosuz tekno-
loji gelistirme alanindaki bagarilarina yonelik Enstriiman ve
Kontrol Muhendisleri Dernegi (SICE) tarafindan “Teknoloji
Odiiliine” layik gériildii ve 22 Eyliil tarihinde firmaya takdim
edildi. Yokogawa kablosuz teknolojinin geligtiriimesi ve yay-
ginlastinimasi i¢in caligmalarina devam etmektedir.

“Teknoloji Odiili” ; SICE tarafindna verilen édiiller arasinda
en yiiksek seviyeli 6dil olarak siralanmaktadir. SICE’nin
yer aldigi bilim & teknoloji veya endiistri alanlarindan bir
tanesindeki en dnemli ilerlemeyi gdsteren son bes takvim
yilrigerisindeki teknoloji veya metodoloji gelistiriimesi esasli
verilmektedir.

SICE; cesitli alanlardaki bilim insanlari ve miuhendisler
arasindaki isbirligini gelistirmek (zere 1961 yilinda kurul-
mustur. Olgme, kontrol ve bilgi sistemleri olan bu alanlar
kapsaminda, SICE ; petrol, petrokimyasal, demir ve celik,
kimyasal madde, telekomiinikasyon ve diger endistrilerde
karsilagilan sorunlarin ¢6ziilmesi igin ¢alismalarina devam
etmektedir. Kuruldugu giinden bu yana SICE; Japonya’daki
ileri akademik aragtirmalari desteklemektedir.

Isletmeniz .
Hangi Olcekte Olursa Olsun,

Dunya’ya Acilmak
ELINIZDE!

Odiiliin konusu

* Yiiksek seviye givenirlik iceren kablosuz iletisim altyapisi
Yokogawa'nin ddiile layik gériillmesindeki nedenlere gelince:

e Internet of Things (loT) -fiziksel nesnelerin birbirleriyle
veya daha biyiik sistemlerle baglantil oldugu iletisim agina
olan ilginin gittikce arttigi kapsamda (retim tesislerinin
izlenmesi ihtiyacinin oldugu yerlerde endiistriyel otomas-
yon uygulamalari igin endistriyel kablosuz aglar kullanil-
maktadir. Yokogawa; yiiksek seviyede glvenilir kablosuz
teknoloji gerektiren tesis uygulamalar igin gelistirilmis
ISA100 Kablosuz uluslararasi standart (IEC 62734) esasli ilk
endistriyel tamamen dubleks kablosuz sistemini piyasaya
sirerek kablosuz araglar igin genisletilmis opsiyonlari da
sunmaktadir. Her saniye veri giincelleyebilme ozelligi, veri
kaybini onleyen sistem cihazlar, cift yedekleme iletisim
yollari, ve 500 cihaza kadar kolektif yonetebilme yetenegi ile
bu kablosuz sistem; otomasyon siirecinde gereken yiiksek
seviyeli gtivenirlilik saglamaktadir.

* Yokogawa ; Hangzhou Gin’de gectigimiz Temmuz ayinda
yapilan SICE Yilik Konferansi 2015 kapsaminda bu konuda
sunulan bir calismaya karsilik bu Teknik Odiile layik bulun-
mustur.

AYLIK ELEKTRIK, ELEKTRONIK, MAKDIA, ENOUS TR VE OTOMASYON TEKROLOALERI DERGs
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Navigant Research Liderlik Raporu’na gore;
Schneider Electric BEMS sektoriune

liderlik ediyor

Navigant Research Bina Enerji Yonetimi Sistemleri (BEMS)
Liderlik Raporu’na gére, Schneider Electric’in SmartStruxure™
¢Ozimd, tesis yoneticilerinin enerji tilketimini azaltmalarina
ve operasyonel verimliligi artirmalarina yardimei olan gugli
strateji ve uygulamalariyla en yiiksek toplam

puani alarak sektoriiniin lideri secildi. Raporda ayrica,
Schneider Electric’in entegre akilli bina platformu yaklagimi
ve bina analitikleriyle msterilerini pazar liderligine tasidigi 6n
plana cikartild.

Enerji yonetimi ve otomasyonda global uzman olan Schneider
Electric, Bina Enerji Yonetimi Sistemleri (BEMS) Navigant
Research Liderlik Raporu'nda liderler arasinda yer alan
Schneider Electric, Ust Uste iki yildir BEMS pazarinda giicli bir
gecmise sahip 15 sirket arasinda strateji ve uygulama alaninda
en yliksek toplam puana ulagt.

Akilli Binalar icin Her Seviyede Yenilikilik

Schneider Electric’in StruxureWare™ Building Operation yazi-
limi tarafindan desteklenen SmartStruxure™ ¢6ziim( de rapor
ile birlikte, akilll binalanin gelistiriimesi ve enerji yonetiminin
optimum hale getirilmesini tesvik eden geligmis analitik 6zel-
likleri nedeniyle ddillendirildi.

Schneider Electric’in SmartStruxure ¢ziima, bina sahipleri ve
operatdrlerinin bina verimliligini en Gst diizeye gikarmasi igin
her seviyede yenilikciligi desteklerken, tesislerin enerji agisin-
dan verimli olmasini ve etkili bir sekilde yonetilmesini saglamak

icin Ozellestiriimis ve bagh donanimlar, yaziimlar,
miihendislik, kurulum ve hizmetlerin entegre edilme-
siyle bir tesisin isletme maliyetlerini kullanim émr(
boyunca azaltiyor. Ayrica, entegre SmartStruxure
platformu, gii¢ kullanimi, aydinlatma, HVAC, yangin
ve glivenlik sistemlerinden ve elekirik dagitimindan
gelen verilerin analizi araciigiyla enerji yonetimi
igin bina sistemleri kontroliini benzersiz bir sekilde
olanakli hale getiriyor.

Schneider Electric EcoBuilding I Birimi Genel
Mudir Yardimeisi Laurent Bataille, BEMS Navigant
Research Liderlik Raporu’nda alinan bagari ile ilgili
olarak “Navigant'tan aldiimiz bu 6dil, en yeni
teknolojilerden faydalanan ve gelecegin binalarina
yol gosteren ¢oziimler olusturmaya yonelik uzun
vadeli planlanmizin bir gostergesi. Akilli bina paza-
r biyimeye devam ettikce SmartStruxure gibi
¢Oztimler bina ortamlaninin dijital omurgasi olarak
islev gorecek ve enerji ve operasyonel verimliligini
yeni seviyelere tasiyacak.” seklinde konustu.

Bina Verimliligi igin Eyleme Gegirilebilir Uygulamalar
SmartStruxure ¢oziimil klasik kapall devre bilgi sistemlerini
ortadan kaldirarak entegre bina bilgileri ve gergek zamanli
verilere web erigimi, gugli grafikler ve trend gorsellegtir-
meleri, zengin raporlar ve mobil uygulamalarin yani sira,
biyik Olgekli binalarin, kiglk binalardan olugan kurumla-
rn veya bagimsiz kiigiik/orta Olcekli tesislerin yoneticileri-
nin, binalarinin maksimum verimlilikte galismasini saglyor.
Giiclii Bir Liderlik

Navigant Research Bas Arastirma Analisti Casey Talon ise
“Akilll binalar icin temel bir teknoloji olan BEMS, enerji ve
operasyonel yonetim sorunlarina yonelik veri odakli ¢dziim-
lere yatinm yapmak isteyen kurumlar igin kritik 6Gneme sahip.
Schneider Electric, entegre akilli bina platformu yaklagiminda
giicli bir liderlik sergiliyor ve bina analitiklerinde sahip oldugu
derinlemesine becerilerle yenilikgiligi siirdiriiyor.” seklinde
konustu.

Navigant Research ilgili secimde sirketleri vizyon, pazara
sunum stratejisi, is ortaklar, teknoloji, Griin performansi,
fiyatlandirma, cografi erisim ve dayanma giicii gibi stratejiden
uygulamaya kadar uzanan 12 farkli kriteri temel alarak deger-
lendiriyor.

“Bir dnceki sayimizda yayinlanan “Schneider Electric BEMS Sektériine Liderlik Ediyor” baglikli haberin ayrintilarinda General Electric’in haber metni
yayinlanmigtir. Sehven gergeklesen bu durumdan 6tirt her iki degerli firmamizdan 6zir diler, benzer durumlarin tekrarlanmamasi igin azami 6zen

gbsterecegimizi belirtmek isteriz.
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a1 Tencap Uygulamalar

Meile Eabian

Sren Bndrryen ve Tasanm

Glc Elektronigi
Ceviriciler, Uygulamalar ve
Tasarim

Yazarlarinin Adi: Ned Mohan, Tore M.Undeland,
William P. Robbins

Tirkiye'de gtic elektronigi sanayii hizli bir ilerleme gdstermis; kesintisiz glic kaynagi, motor kontrolu, endiksiyonla isitma,
elektrikli ev aletleri, otomotiv ve tekstil gibi genis bir alanda tasarim ve dretim yapan firmalar ortaya gikmistir. Bunun
yaninda yurtdigindan gelen sistemlerin cogunda giic elektronigi teknolojisi kullanilmaktadir. Elektrik-Elektronik Mihendisligi
mezunlarinin belirli bir kismi bu sektérlerde istihdam edilmektedir.

Gilg elektronigi konusu, bagta 1.T.U. olmak iizere Tiirkiye'deki birgok tiniversitede gesitli isimdeki derslerle 6gretilmektedir. Bu
derslerin bir kismi Ttirkce olarak verilmektedir. Hangi dilde verilirse verilsin bir Tiirkge kitabin gerek egitim 6gretimde gerekse
uygulamal mihendislikte gok 6nemli oldugu yadsinamaz bir gercektir.

ISBN: 978-975-8431-99-1
B. Yili: 2003

Sayfa Sayisi: 896
Fiyati: 45,00 TL




ENDUSTRi OTOMASYON

YAYIN DUNYASI

Otomatik Kontrol Sistemleri

Yazarlarinin Adi: Benjamin Kuo

Geng miihendislerin elinden diismeyen bu kitabin temel dzelligi, geleneksel konular basit bir dille
ele almasl, anlatimini uygulamaya yonelik drneklerle desteklemesi ve her baskida yeni konulari
blinyesine alarak strekli giincel kalabilmesidir.

Yaklagik 50 yildir kendisini otomatik kontrol sistemlerinin uygulamalarina adamis, tecribeli bir arastirmaci

ve mihendis Benjamin C. Kuo tarafindan kaleme alinmigtir. Yazarin en dnemli ¢zelligi bilimsel calismalari yaninda, yillardir
slirdlirdigu egitim hizmetinde otomatik kontrole gok sayida kitap kazandirmig olmasidir.

ilk baskisi 1962'de yapilmis olan bu kitap, 60'li yillarda miihendislik egitimine baslayan ve bugtine kadar

ayni yolu izleyen pek cok ddrenciye otomatik kontrolli sevdirmis, dgretmis ve calisma alani olarak genis bir 6drenci kitlesinin
otomasyona y6nelmesine neden olmustur.

ISBN: 9789757860945
B. Yili: 2013

Sayfa Sayisi: 944
Fiyati: 50,00 TL




Eksen Kitap Diinyasi’'nin sizlere sundugu kitaplardan edinmek istiyorsaniz asagidaki formu doldurarak, bize banka
dekontu ile birlikte génderin veya (0212) 293 32 24'e faxlayin.

Eksen Ltd. Sti. Mesrutiyet Cad. Kiblelizade Sk. Tepe Han No: 1 Kat: 2 / 7 34440 Beyoglu - istanbul

m Tiirkiye is Bankasi Beyoglu Subesi Hesap No: 1426519

m Yapi ve Kredi Bankasi Galatasaray Subesi Hesap No: 85911594

ELEKTRIK, ELEKTRONIK ENDUSTRI, MAKINA, BIiLGISAYAR VE KiMYA MUHENDISLiGi GENEL BASVURU KiTAPLARI

Kod No: ISBN No: Kitabin Adi: Yazan Yayinevi Kapak Fiyat: USD.
Kod No: 244 0-07-065330-5 Handbook of Electrical Design Details John' Etraister 105
Kod No: 247 0-07-028400-8 The Nalco Guide to Cooling Water Systems Failure Analysis Naalco Chemical Company/Harvey M.Herro, Robert D.Port 115
Kod No: 248 975-8431-43-9 Matematiksel Istatistik John E. Freund 32
Kod No: 249 975-8431-06-4 Yoneylem Aragtirmasi Hamdy A. Taha 35
Kod No: 256 0-07-027689-7 Handbook of ComplexEnvironmental Remediation Problems Jay Lehr, Marve Hyman, Tyler E. Gass, William ). Seevers 130
Kod No: 257 0-13-015796-1 OrCAD® PSpice® for Windows Volume | Row W Goody-Ugiincii Basim 100
Kod No: 258 0-07-137016-1 Complete Wireless Design Cotter W. Sayre 1o
Kod No: 259 0-471-17083-6 Fundementals of Queuing Theory Donald Grosss Carl M. Harris- Ugiincii Basim 195
Kod No: 260 0-13-752478-1 Ergonomics : How to Design for Ease and Effiency Karl Kroemer, Henrike Kroemer Katrin Kroemer-Elbert-lkinci Basim 55
Kod No: 263 0-471-24448  Fundamentals of Machine Component Design Robert CJuvinall, Kurt M.Marshek 260
Kod No: 264 0-07-059630  Sensors Handbook Sabrie Soloman 150
Kod No: 265 0-13-015676-0 Modern Industrial Electronics Timothy . Maloney- Dérdiincii Basim 50
Kod No: 266 975-8431-29-3 Sayisal Tasanm M. Morris Mano-lkinci basimdan geviri 30
Kod No: 267 0-07-136298-3 System Analysis and Design Alan Dennis ve Barbara Haley Wixom 55
Kod No: 268 0-471-24100-8 Handbook of Electric Power Calculations H. Wayne Beaty 190
Kod No: 269 0-471-37195-5 Elektrik Devresi Analizinin Temelleri (layton Paul 50
Kod No: 273 0-07-085493-9 Integrated Electronics Jacob Millman, Christos C. Halkia 16
Kod No: 275 0-07-005933-0 Fan Handbook Selection, Application, and Design Frank P. Bleier 140
Kod No: 276 0-13-135047-1 Systems Engineering and Analysis Benjamin S. Blanchard, Wolter |. Fabrycky 40
Kod No: 277 0-13-087553-8 Computer - Integrated Manufacturuingames A. Rehg, Henry W. Kraebber 55
Kod No: 279 0-8493-0602-7 Szycher's Handbook of Polyurethanes Michael Szycher 300
Kod No: 285 0-07-059796-0 Encyclopedic Dictionary of Gears and Gearing David W. South - Richard H. Ewert 10
Kod No: 286 3-540-66350-9 Handbook of Emerging Communication Technologies Editor: Rafael Osso 50
Kod No: 287 0-324-06680-5 The Management and Control of Quality James R. Evans- William M. Lindsay 280
Kod No: 288 0-07-115586-4 Modern Communication Circuits Jack R. Smith 40
Kod No: 289 0-13-632845-8 Telecommunication/Telekomiinikasyon Kablolamasi - Ikind Basim  Clyde N. Herrick - C. Lee McKim 45
Kod No: 290 975-8431-98-6 Diferansiyel Denklemler ve Lineer Cebrin Elemanlan Hiiseyin Haliloy 20TL
Kod No: 291 975-04-0107-7 Optimizing Quality in Electronics Assenbly James Allen Smith -  Frank B. Whitehall 105
Kod No: 292 975-8431-45-5 Akiskanlar Mekanigi Siimer Peker, Serife §. Helvaa 35TL
Kod No: 293 0-471-03018-X Solid State Radio Engineering Herbert L. Krauss- Charles W. Bostian - Frederic H. Raab 220
Kod No: 294 975-04-0107-7 Miihendislik Sistemlerinin Modellenmesi ve Dinamigi Yiicel Ercan 20TL
Kod No: 295 0-07-047824-4 Basic Circuit Analysis / Temel Devre Analizi - Ikinci basim John 0'Malley 30
Kod No: 296 0-07-046649-1 Logic / Mantik - Ikingi basim John Nolt, Dennis Rohatyn, Achille Varzi 15
Kod No: 297 975-8431-17-X-4 Otomatik Kontrol Sistemleri - Yedinci basim Benjamin C. Kuo S0TL.
Kod No: 298 9944-5829-0-5 Yagadiklanim Dr. Adnan Erkmenol 19.50 TL.
Kod No: 299  975-92290-0-5  PLC Kullamm & Programlama Kerem Cetinkaya 25 TL-+KDV
Kod No: 300 9758431994 Gilg Elekironigi Ned Mohan, Tore M. Undeland, William P. Robbins 407L
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Tel/ Faks:
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m Yukanda kodladifim yayinlan 4 - 6 hafta i¢ersinde adresime istiyorum, banka dekontum ektedir.
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Firma Adi No
m ABB 3
m ABB ON iC KAPAK
m AKBIL 79
m BECKHOFF 1
m BETA 69

» BSR ENDUSTRIYEL OTOMASYON 5

™ CLPA TURKEY 23
M ELIMKO 57
B ENOSAD 115
® EKSEN 74-112-122
® E3TAM 105
® iTURO ARKA iC KAPAK

W LOSEV 8

Firma Adi No
= MEDEL 4-22-36
B MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY 9
1 NEUGART 45
I PILZ 35
M SIEMENS 29
7 SOYLU OTOMASYON 63
2 SCHUNK ARKA KAPAK
M SCHMALZ 51
[ SCHNEIDER 13
B TURKMEN 95
B WELMO 2017 82-83
= WIN AUTOMATION 46
= WIN METALWORKING 89
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Superior Clamping and Gripping SCHUNK :“. ,’

SCHUNK Robot Aksesuarlari

1,200'den fazla modiille
robotunuzun yeterliligini
arttirin. d

SCHUNK Robot Ekipmanlan }
Robotlarin sensdr, enerji ve mekanik baglantilan 1

icin genis Standart Modiil programi.
Her tiirlli brans ve uygulama igin.

Besleme
Déner Besleme Unitesi DDF2

Bafilama
Adaptir Maka

Denetleme
Darbe ve Asin YUk Sensfri OPR

Kafasi-Master) ve SWhA'dan

/ [Cabuk Degistirme Adaptirii- e \
Toolside) edugur

-
ﬂlmi‘ yilindan ba yana afle firmasanan
marka ytizdl alan efsanevl Alman kalecl
léns Lehmann, hassas yakalama, gilgl
vie glveni tutmays temall eder.

weanw g schunk.comiLehmann

S

B

-

Ekleme ve Kompanze Etme
Tolerans Kempanzasyon [nitesi TCU

Degigtirme Tutma
(abuk Defistirme Sistemi SCHUNK Parga Tutucu
™ SWS, SWK ((abuk Deistirme

PGH-plus 2 parmakii,
\ dish yatakh parga tutucu



